Spis tresci

Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-

L (0 o] ) I 3
Krok 1 - Wprowadzenie ....cceeeeceecercrsersersersenens 4
Krok 2 - Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

............................................................................ 5
Krok 3 - Dodatkowe CZeSCi uccvverrrerererseracrersenanae 6
Krok 4 - Roztadowanie filamentu .....cccccvceemeennne 7
Krok 5 - Przygotowanie drukarki ... 8
Krok 6 - Zabezpieczenie podgrzewanego stotu o
Krok 7 - Odtaczenie rurki PTFE ...vccveevcevcereenne 9
Krok 8 - Odfaczenie anteny Wi-Fi ..ccvcevcvcevccennns 9
Krok 9 - Odtaczenie przewodu Nextrudera 0

.......................................................................... 1
Krok 10 - Odtaczenie dokU ..cveceveererervcrerceraceenaens 11
Krok 11 - Demontaz Nextrudera ......cocveveernene. 12
Krok 12 - Odtgczenie Nextrudera ......cocceeeeennene 12
Krok 13 - Odtgczenie przewodow ......cccceeveeveenne 13
Krok 14 - Demontaz korpusu Nextrudera ......... 13
Krok 15 - Otwarcie pokrywy ptytki Dwarf ......... 14
Krok 16 - Demontaz wentylatora radiatora

........................................................................... 14
Krok 17 - Otwarcie docisku Nextrudera ............ 15
Krok 18 - Demontaz silnika i przektadni ........... 16
Krok 19 - Demontaz zespotu hotendu ............... 17
Krok 20 - Demontaz zespotu radiatora ............. 18
Krok 21 - Demontaz wentylatora wydruku

........................................................................... 18
Krok 22 - Demontaz blokady docisku ............... 19
Krok 23 - Demontaz termistora NTC i czujnika

[ F= L= 20
Krok 24 - Demontaz czujnika filamentu ........... 21
Krok 25 - Radiator: przygotowanie czesci ....... 22
Krok 26 - Montaz czujnika Halla .....cceevvceeennee 23
Krok 27 - Montaz czujnika filamentu ............... 24

Krok 28 - Blokada docisku i termistor:
Przygotowanie CZESCi ..wwrvrrrrerrersersersersennes 25



Krok 29 - Montaz blokady docisku ....ccceeeeeunee. 26

Krok 30 - Montaz termistora NTC .....cccocveeennee 27
Krok 31 - Montaz przektadni i silnika:
Przygotowanie CZeSCi .uowrvrererserersersesersens 28
Krok 32 - Montaz radiatora .....cceeeeessesessennens 28
Krok 33 - Demontaz przektadni .....cocvveeriernnne 29
Krok 34 - Montaz przektadni ..cccceeeeeeercererserenens 30
Krok 35 - Montaz pierscienia przekfadni .......... 31
Krok 36 - Umiejscowienie przektadni .............. 32
Krok 37 - Wyrownanie przektadni .....ccceenee.ee 33
Krok 38 - Smarowanie kot zebatych ................. 34
Krok 39 - Zakrycie przektadni ...cccecveeeecersceennne 35
Krok 40 - Podtaczenie przewodow Nextrudera
.......................................................................... 35
Krok 41 - Wentylator hotendu i ztgczka:
Przygotowanie CZESCi .uwrrerrerrerrersererserseraes 36
Krok 42 - Montaz wentylatora wydruku ........... 37
Krok 43 - Montaz zZtaCzKi .cccveeevverrrerseessessesssnsnnas 38
Krok 44 - Hotend i korpus Nextrudera:
Przygotowanie CZESCi .uwmerrerrerrersererserseraes 39
Krok 45 - Przymocowanie dySzy ......ernnes 40
Krok 46 - Montaz korpusu Nextrudera ............. 41
Krok 47 - Montaz wentylatora hotendu ............ 41
Krok 48 - Zamkniecie pokrywy ptytki Dwarf
.......................................................................... 42
Krok 49 - Podfaczenie przewodow .......ccceeeenes 42
Krok 50 - Montaz ekstrudera: przygotowanie
(o.4>Y=1 o] I 43
Krok 51 - Przymocowanie Nextrudera .............. 43
Krok 52 - Montaz Nextrudera ......ccoveeensennene 44
Krok 53 - Montaz doku ....ccceeceereercenessensesensennnne 45
Krok 54 - Podtgczenie przewodow Nextrudera .
.......................................................................... 4
Krok 55 - Antena Wi-Fi: przygotowanie czesci
.......................................................................... 47
Krok 56 - Podtaczenie anteny Wi-Fi ........c...... 47
Krok 57 - Prowadzenie rurki PTFE ... 48
Krok 58 - ASystent ....ccvevvrcervereersereercerseseereeens 49
Krok 59 - Osiowanie kot zebatych Nextrudera
.......................................................................... 50

Krok 60 - Dobra robotal .....cceceeeevereseesseerssesssneens 51



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera
(XL Single-tool)

help.prusa3d.com/g389800

Zeskanuj kod QR, [E Lo [=]
aby przejs¢ do 3= 'i i?';.t. 3
najnowszej wersji ‘Bl '-'!'P.E'F"

tego rozdziatu.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)
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K1Wprowadzenie

Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany radiatora w Original Prusa XL w wers;ji
single-tool.

Nastepujace instrukcje sg przeznaczone wytacznie
dla XL w wers;ji single-tool, mimo ze wiekszos¢
etapow jest wspodlna. Jesli masz wersje multi-tool,
przejdz do Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL
Multi-tool)

Niektore czesci moga roznic sie nieznacznie, jednak
nie ma to wptywu na procedure.

Wszystkie potrzebne czesci sg dostepne w naszym
sklepie internetowym prusa3d.com.

Wykonanie ponizszych instrukcji wymaga
szczegolnej uwagi. Procedura obejmuje
bezposrednig ingerencje w przektadnie planetarna.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 2 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

10

® Do tej instrukcji przygotuj:
Klucz Torx T10

Klucz Torx T6

Klucz Torx T8

Klucz imbusowy 2,5 mm

E)

Klucz uniwersalny

Szczypce spiczaste

Cazki/obcinaczki boczne zalecane do odcinania
opasek zaciskowych

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 3 Dodatkowe czesci
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® Do tej instrukcji przygotuj:

Smar Prusalube (1x) dofgczony do zestawu

® PG-assembly-adapter [adapter montazowy
przektadni] (1x)

& Adapter montazowy [PG-assembly-adapter]
nie jest dotaczony do zestawu, wiec musisz go
wydrukowac. Plik STL mozesz pobrac z
printables.com.

@ Plik STL znajduje sie w sekcji Parts for
maintenance. Przed kontynuowaniem nalezy
zapoznac sie z zalecanymi ustawieniami druku
podanymi w opisie.

& NIE kontynuuj bez adaptera montazowego [PG-
assembly-adapter]. Jest on niezbedny do montazu!

6 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 4 Roziadowanie filamentu
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@ Ponizszy krok jest konieczny tylko, jesli filament jest
zatadowany do obecnej gtowicy.

@® Roztaduj filament z hotendu. Na ekranie przejdz do
Filament Roztaduj filament - Roztaduj filament i

wybierz narzedzie, z ktorego chcesz go roztadowac.

Wyciagnij filament z hotendu. Nie jest konieczne
catkowite wyciagniecie go z drukarki, wystarczy
kilka centymetrow (cali) ponad ekstruder.

® Ostudz drukarke do temperatury pokojowej. Na
ekranie przejdz do Nagrzewanie Chfodzenie -

Chtodzenie.

& UWAGA: Zanim przejdziesz dalej, poczekaj, az
drukarka catkowicie ostygnie do temperatury
pokojowej.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 5 Przygotowanie drukarki

Ustaw przetacznik
zasilania w pozycji
OFF (symbol "O").

Odtacz przewod
zasilania z tytu
drukarki.

Zalecamy
zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami.

Upewnij sie, ze stot
grzewczy jest
schtodzony do
temperatury
otoczenia. Potoz
pusty karton w
okolicy przedniej
srodkowej czesci
stotu.

8 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 7 Odtqczenie rurki PTFE

Obroc drukarke
lewa strong do
siebie.

Ostroznie wcisnij
czarny kotnierz, aby
zwolnic¢ rurke PTFE.

Wyciagnij rurke
PTFE.

Ten krok dotyczy
tylko drukarki, ktora
ma antene Wi-Fi z
tytu.

Obroc drukarke
tylna strong do
siebie.

Odkrec¢ antene Wi-
Fi od ztacza

antenowego i
umiesc ja w poblizu.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 9 Odtgczenie przewodu Nextrudera

@® Obrd¢ drukarke tylna strong do siebie.

& Za mocowaniem anteny znajduje sie przewod
antenowy - nie ciggnij za ztagcze!

Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma
potrzeby wykrecania ich catkowicie. Przesun
pokrywe w prawo i zdejmij ze srub.

@® Nacisnij zatrzask zabezpieczajgcy i odtgcz przewod
Nextrudera od gniazda "DWARF1".

@® Witoz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i
dokrec sruby.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 10 Odtgczenie doku

@ W przypadku starszych pokryw tylnych CoreXY
[CoreXY-cover] (bez szesciokgtnych wyciec¢ o
wzorze plastra miodu), poluzuj srube w doku
zgodnie z instrukcja. Reszta procedury pozostaje
taka sama.

Odkrec¢ srube wewnatrz doku (srodkowy otwor) za
pomoca klucza imbusowego 2,5 mm.

® Utoz wigzke przewodow Nextrudera blisko drukarki.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 11 Demontaz Nextrudera

@® Obrd¢ drukarke przednig strong do siebie.

® Sciagnij pokrywe wozka X [x-carriage-cover] z
wodzka X. Nie wyrzucaj czesci!

® Uzywajac wkretaka T10 wykrec dwie sruby
M3x12bT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich!

KROK 12 Odtqczenie Nextrudera

@® Przytrzymaj Nextruder podczas demontazu.

® Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby
M3x12bT i wyjmij je. Nie wyrzucaj czescil

@® Odtacz Nextrurder i umies¢ go w poblizu, aw
nastepnych krokach go przebudujemy.

12 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 13 Odtgczenie przewodow

Od przedniej strony Nextrudera, wykre¢ dwie sruby
za pomocg wkretaka Torx T10, aby zwolni¢
usztywnienie wigzki. Nie wykrecaj srub catkowicie!

® Nacisnij niebieski kotnierz na ztaczce i wyciagnij
rurke PTFE.

® Nacisnij zawleczke zabezpieczajaca i odtacz
przewod od Nextrudera.

KROK 14 Demontaz korpusu Nextrudera

&« €3

Z prawej strony Nextrudera, odkre¢ dwie sruby
M3x20rT uzywajac wkretaka Torx T10. Nie
wyrzucaj ich!

® Zlewej strony Nextrudera odkrec¢ dwie sruby za
pomoca klucza imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj
czescil!

® Zdejmij korpus Nextrudera. Nie wyrzucaj czesci!

Konserwacja drukarki 13



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 15 Otwarcie pokrywy ptytki Dwarf

® Poluzuj srube - wystarczy kilka obrotow, aby zwolni¢
drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-door]. Nie
ma potrzeby catkowitego odkrecania sruby.

® Otworz pokrywe ptytki Dwarf [dwarf-cover-door].

KROK 16 Demontaz wentylatora radiatora

© Ostroznie odetnij opaske zaciskowa za pomoca
szczypiec. Uwazaj na przewody!

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odigcz ztacze
wentylatora radiatora od ptytki Dwarf.

® Zdejmij wentylator radiatora. Nie wyrzucaj czesci!

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 17 Otwarcie docisku Nextrudera

Odchyl obrotowa blokade docisku [idler-swivell.

® Pociagnij dzwignie docisku [idler-lever] w dot, aby
zwolnic¢ docisk.

Konserwacja drukarki 15



Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 18 Demontaz silnika i przektadni

® Odkrec sruby M3x25 mocujace pokrywe przektadni.
Pozostaw $ruby na miejscu - nie wyciagaj ich
jeszcze catkowicie.

Ostroznie zsun zespdt przektadni. Konieczne jest
wyciagniecie catego zespotu w jednym kawatku.
Oznacza to pokrywe przektadni (PG-case; gorna
plastikowa pokrywa), pierscien przektadni (PG-ring;
mosiezny pierscien), zespot przektadni (PG-
assembly; metalowe kota zebate) i przektadke
gtowng (Main-plate; dolna plastikowa ptytka),
wszystkie potgczone srubami M3x25.

@® Odtoz na bok zespot przektadni i silnik ekstrudera.

& Uwazaj, aby nie zgubic¢ podktadki dystansowej
z watka silnika.

16 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 19 Demontaz zespotu hofendu

Za pomoca klucza Torx TX 8 poluzuj wkret
dociskowy w ekstruderze. Nie wykrecaj go
catkowicie. - wystarczy kilka obrotéw, aby zwolni¢
zespot hotendu w radiatorze.

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz ztacze
termistora hotendu od ptytki Dwarf.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz ztacze
grzatki hotendu od ptytki Dwarf.

® Ostroznie wyciagnij zespot hotendu z radiatora. Nie
wyrzucaj czescil

Jednoczesnie wyciggnij odtagczone przewody
hotendu od spodu radiatora.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 20 Demontaz zespotu radiatora

® Odtacz wszystkie pozostate ztacza od ptytki Dwarf.
Przed odtaczeniem nacisnij zatrzask na kazdym
ztaczu.

® Zdejmij radiator i odt6z go na bok.

KROK 21 Demontaz wentylatora wydruku
-

©  Woykreé trzy sruby M3x10 z radiatora. Nie wyrzucaj
czesci!

® Oddziel radiator od wentylatora wydruku. Nie
wyrzucaj czescil

18 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 22 Demontaz blokady docisku

N

Wykre¢ dwie sruby M3x30, aby zdemontowac
blokade docisku [idler-swivel] z radiatora. Nie
wyrzucaj czesci!

® Zdejmij blokade docisku z radiatora. Nie wyrzucaj
czescil!

® Wykrec ztacze QSM-M5 uzywajac klucza
uniwersalnego. Nie wyrzucaj czescil

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 23 Demontaz fermistora NTC i czujnika Halla

Wykrec¢ srube M2,5x6rT uzywajac klucza Torx T6.
Nie wyrzucaj czesci!

® Ostroznie wyciagnij czujnik Halla. Nie wyrzucaj
czescil

® Uzywajac klucza Torx T6 wykrec¢ wkret dociskowy
od spodu radiatora. Spowoduje to zwolnienie
termistora NTC. Nie wyrzucaj czesci!

® Wyciagnij termistor NTC z radiatora. Nie wyrzucaj
czescil!

20 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 24 Demontaz czujnika filamentu

/\ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC
podczas wyjmowania czujnika filamentu. Zawiera
on drobne elementy (sprezyna, magnes, stalowa
kulka), ktére maja tendencje do wypadania podczas
wyjmowania czesci.

® Bardzo ostroznie wyciagnij czujnik filamentu z
radiatora za pomocg szczypiec spiczasnych.

& UWAGA: Nie chwytaj czesci zbyt mocno,
poniewaz moze to spowodowac
nieodwracalne uszkodzenia.

& Uwazaj, aby nie zgubi¢ matych czescil
Bedziesz ich potrzebowac pozniej. Zachowaj je
w bezpiecznym miejscu.

® Uzywajac klucza Torx T6 wykre¢ wkret dociskowy z
radiatora. Nie wyrzucaj czesci!

® Mozesz juz wyrzucic stary radiator do kosza.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 25 Radiator: przygofowanie czesci

S7

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
Radiator (1x)

® Czujnik filamentu (Halla) (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

® Sruba M2,5x6rT (1x) wykrecona w poprzednich
krokach

® Whkret dociskowy grzatki (1x) wykrecony w
poprzednich krokach

@® Zespdt czujnika filamentu (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

/\ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC
podczas wyjmowania czujnika filamentu.
Zawiera on drobne elementy (sprezyna, magnes,
stalowa kulka), ktore majg tendencje do
wypadania podczas wyjmowania czesci.

22 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 26 Montaz czujnika Halla

Umiesc czujnik filamentu Halla w kieszeni o
podobnym ksztalcie w radiatorze.

Przykrec¢ go srubg M2,5x6rT. Dokrecaj jg bardzo
ostroznie, aby nie uszkodzic ptytki elektroniki.

Umiesc wkret dociskowy w otworze blizej dolnej
czesci radiatora. Spojrz na ilustracje.

Konserwacja drukarki
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 27 Monfaz czujnika filamentu

©® Umiesc ztozone mocowanie kulki w radiatorze.
Upewnij sie, ze stalowa kulka jest blizej boku
radiatora.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowsg orientacje mocowania
kulki. Na czesci znajduje sie wystep. Wystep musi
byc¢ skierowany w dot.

® Wocisnij zmontowane czesci do radiatora.

24 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 28 Blokada docisku i termistor:
przygotowanie czesci

% i

V4 : %

® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Zespot blokady docisku (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

©® Sruba M3x30 ze sprezyna (2x) wykrecone w
poprzednich krokach

® Termistor NTC (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

® Whkret dociskowy termistora NTC (1x) wykrecony w

poprzednich krokach

Konserwacja drukarki
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 29 Montaz blokady docisku

@ Kolor blokady docisku moze by¢ inny. Czesci sa
funkcjonalnie takie same.

Zamocuj blokade docisku [idler-swivel] dwoma
srubami M3x30.

@ Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje czesci.
Eby $rub na blokadzie docisku [idler-swivel]
muszg byc¢ skierowane do gory (jak na ilustracji).

® Koncowka kazdej sruby powinna znajdowac sie na
rowni z powierzchnia plastikowej czesci po drugiej
stronie.

26 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 30 Monfaz fermisfora NTC

Wsun termistor NTC w otwor w radiatorze od strony
silnika ekstrudera.

Termistor NTC musi by¢ wysrodkowany w
radiatorze. Spojrz na ilustracje.

W16z i wkrec do konca wkret dociskowy M3x4T
uzywajac klucza Torx T6. Dokrec go dobrze i z
wyczuciem, poniewaz uzycie zbyt duzej sity moze
spowodowac trwate uszkodzenie gwintu.

Konserwacja drukarki 27



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 31 Montaz przektadni i silnika: przygotowanie

YN
\
/

® Do kolejnych etapéw przygotu;:

©  Zespdt silnika (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

©® Zespdt przektadni (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

® PG-assembly-adapter [adapter montazowy
przektadni] (1x)

KROK 32 Montaz radiatora

& Upewnij sie, ze podktadka dystansowa nadal
znajduje sie na watku silnika!

® Ostroznie umiesc zespot radiatora na silniku. Spojrz
na ilustracje.

28 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 33 Demontaz przektadni

® Roztoz przektadnie na czesci sktadowe:
PG-ring [pierscien przektadni] (1x)
® PG-assembly [zespot przektadni] (1x)
@® PG-front-case [pokrywa przektadni] (1x)

& Upewnij sie, ze wewnatrz pokrywy znajduje
sie plastikowa podktadka dystansowa. Moze
by¢ czarna lub biata. Nie wyjmuj podktadki
z pokrywy.

@® Main-plate [przekfadka gtowna] (1x)
Sruba M3x25 (3x)
® Woytrzyj smar z czesci recznikiem papierowym.

Konserwacja drukarki 29



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 34 Montfaz przektadni

® W kolejnych krokach ponownie ztozymy caty zespot
przektadni, aby zapewni¢ prawidtowy montaz.

& fNastepujace instrukcje muszg by¢ wykonane
poprawnie i ostroznie. Obejrzenie nagrania
dotaczonego do instrukcji pomoze Ci lepiej
zrozumiec¢ proces montazu i osiggnaé wtasciwy
rezultat: prusa.io/PG-assembly.

@ Nagranie pokazuje MK4, ale procedura jest
identyczna.

@® Po obejrzeniu filmu postepuj zgodnie z
instrukcjami zawartymi w tym przewodniku.

® Zatdz adapter montazowy przektadni [PD-assembly-
adapter] na zespot przektadni [PG-assembly]. Zwroc
uwage na kieszenie na kota zebate w adapterze.

KROK 35 Montaz pierscienia przektadni

30 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)
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& Nie nalezy sktada¢ przektadni bez adaptera
montazowego [PG-assembly-adapter]. Przyrzad
ten ma na celu zapewnienie prawidtowego
dopasowania kot zebatych.

® Wsun pierscien przektadni [PG-ring] na adapter.

@® Zwroc uwage na faze po jednej stronie zebow
pierscienia przektadni [PG-ring]. Strona ta musi
by¢ skierowana w dot (w strone zespotu
przektadni).

©® Chwyc caty zespot jedna reka, aby mozna go byto
obracac za pomoca pierscienia przektadni [PG-ring].

® Druga reka nasun pierscien przektadni [PG-ring] na
zespot [PG-assembly] ruchem kotyskowym
(przesuwajac pierscien przektadni [PG-ring]
kilkukrotnie w lewo i w prawo). Wystarczy ¢wierc
obrotu.

@® Zatrzymaj sie, gdy powierzchnie kot zebatych mniej-
wiecej zrownaja sie z powierzchniag pierscienia
przektadni [PG-ring].
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 36 Umiejscowienie przektadni

& Wykonaj kolejne czynnosci bardzo ostroznie.

©® Zamocuj przektadke [main-plate] na radiatorze.
Zwroc¢ uwage na orientacje czesci. Uzyj wyciecia na
wkret dociskowy jako odniesienia (lewy dolny rog).

Utrzymaj pozycje zespotu przektadni [PG-assembly]
i natoz jg na watek silnika ekstrudera.

® Upewnij sie, ze pierscien przektadni [PG-ring]
idealnie pasuje do wkreta dociskowego.

® Bardzo delikatnie i swobodnie obracaj catg
zmontowang przektadnig (sktada sie na nig adapter
montazowy, zespot przektadni i pierscien
przektadni), az wsunie sie na miejsce, tak aby nie
byto szczeliny miedzy zespotem a przektadka
gtowna. Nie naciskaj na zespot.

@® Zdejmij adapter montazowy [PG-assembly-adapter].
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 37 Wyroéwnanie przektadni

©® Natdz adapter montazowy [PG-assembly-adapter]
ponownie na zespot przektadni [PG-assembly], aby
zweryfikowac czy wszystkie czesci sg prawidtowo
osadzone.

® Obrdé¢ adapter montazowy [PG-assembly-adapter].
Zespot przektadni musi obracac sie z fatwoscia, bez
uzywania duzej sity.

@® Zdejmij adapter montazowy [PG-assembly-adapter].
Nie bedzie on juz potrzebny podczas montazu.
Zalecamy zachowanie go jednak na potrzeby
konserwacji.

Upewnij sie, ze zespot przektadni [PG-assembly] nie
wystaje ponad pierscien przektadni [PG-ring].
Powinien on by¢ umieszczony ponizej powierzchni
pierscienia lub na tym samym poziomie.

® Miedzy pierscieniem przektadni [PG-ring] a
przektadka gtdwna [Main-plate] nie moze by¢
zadnej szczeliny. Jesli zauwazysz szczeline, wyjmij
zespot przektadni planetarnej i wtdz go ponownie.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 38 Smarowanie kot zebatych

PRUSA
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@® Otwodrz smar i przektuj koricowke druga strong
nakretki.

©® Rozprowadz niewielkg ilos¢ smaru Prusa Lubricant
na catym obdwodzie wienca zebtego pierscienia
przektadni [PG-ring] i na kotach zebatych zespotu
przektadni [PG-assembly].

@ Wskazowka: nanies niewielkg ilos¢ smaru Prusa
Lubricant na koncowke opaski zaciskowej, a
nastepnie rozprowadz smar na kotach zebatych.

® Wytrzyj recznikiem papierowym nadmiar smaru z
zewnetrznych powierzchni.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 39 Zakrycie przektadni

® Przykryj przektadnie pokrywa [PG-case].

® Witoz trzy sruby M3x25 do pokrywy przektadni [PG-
case], ale nie dokrecaj ich catkowicie. Dokrecisz je
pozniej.

@® Zamknij dzwignie docisku [idler-lever] i zabezpiecz
ja blokada [idler-swivell.

KROK 40 Podtgczenie przewodow Nextrudera

Podtacz przewdd czujnika tensometrycznego do
ptytki Dwarf.

® Podftacz przewod czujnika filamentu do ptytki Dwarf.

Podtacz przewdd termistora hotendu do ptytki
Dwarf.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 41 Wentylator hotendu i ztgczka:
przygotowanie czesci
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® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Zespot wentylatora wydruku (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

® Zigczka QSM-MS5 (1x) wykrecona w poprzednich
krokach

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa
czarng ztagczke M5-4. Montaz i funkcjonalnosé
pozostajg identyczne z niebieska.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 42 Montaz wentylatora wydruku

Wyrdwnaj trzy metalowe tulejki dystansowe z
otworami w radiatorze i przed zamocowaniem
wentylatora upewnij sie, ze przewody ptyty i
wentylatora sg poprowadzone ponizej gornej tulejki,
aby nie zostaty przytrzasniete.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

©® Witoz i dokrec trzy sruby M3x10. Uwazaj, aby nie
przygniesc przewodow!

@® Podfacz ztacze przewodu wentylatora wydruku do
gniazda.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 43 Montaz ztgczki

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng
ztaczke M5-4. Montaz i funkcjonalnos¢ pozostaja
identyczne z niebieska.

® Whkrec¢ ztaczke QSM-M5 w otwor w gornej czesci
radiatora.

® Ostroznie dokre¢ ztaczke QSM-M5 kluczem
uniwersalnym.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 44 Hotend i korpus Nextrudera:
przygotowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:

Zespot hotendu (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

@® Wentylator hotendu (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

® Sruba M3x20 (2x) wykrecone w poprzednich
krokach

® Korpus Nextrudera (1x) zdemontowany w
poprzednich krokach

® Sruba M3x40 (2x) wykrecone w poprzednich
krokach

Konserwacja drukarki
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 45 Przymocowanie dyszy

® Wsun przewod grzatki i termistora pod radiator.
Spdjrz nailustracje.

® Wsun zespot hotendu do radiatora od dotu i docisnij
go do samej gory.
Obroc blok grzejny jak na ilustracji. Musi by¢
ustawiony pod katem 35°-40°, aby nie uszkodzi¢
przewodow hotendu.

& Nie uzywaj zbyt duzej sity podczas dokrecania -
moze to spowodowacé uszkodzenie rurki hotendu.

® Zachowaj pozycje elementow i za pomoca klucza
Torx T8, ostroznie dokre¢ wkret dociskowy, aby
zamocowac hotend.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 46 Montfaz korpusu Nexfrudera

® Zamknij drzwi pokrywy ptytki Dwarf [dwarf-cover-
door] i obro¢ Nextruder.

Przytoz korpus do Nextrudera.
W16z i dokre¢ dwie sruby M3x40.

KROK 47 Monfaz wenfylatora hotendu

& Zwrd¢ uwage na orientacje wentylatora.

© Umiesc wentylator hotendu miedzy radiatorem a
korpusem ekstrudera. Spojrz na ilustracje.

W16z i dokre¢ dwie sruby M3x20rT.
Podtacz ztacze wentylatora hotendu do ptytki Dwarf.
Podtacz ztgcze termistora hotendu do ptytki Dwarf.

Podtacz ztacze grzatki hotendu do ptytki Dwarf.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 48 Zamknigcie pokrywy ptytki Dwarf

® Zamknij drukowang pokrywe ptytki Dwarf [dwarf-
cover-door].

® Ostroznie dokrec¢ srube.

KROK 49 Podigczenie przewodow
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© Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci
Nextrudera.

©® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke na
Nextruderze. Wcisnij jg do konca.

@® Wsun natby srub otwory w ksztatcie dziurki do
klucza w elastycznej tasmie wigzki przewodow i
docisnij do wtasciwej pozycji.

® Uzywajac wkretaka T10 dokre¢ dwie wskazane
sruby.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 50 Montaz eksfrudera: przygofowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Sruba M3x12b (4x)

ﬂ R n n wykrecone w

poprzednich krokach

KROK 51 Przymocowanie Nextrudera

Siegajac z tytu wozka osi X, przymocuj zespot
ekstrudera do wozka osi X. Zwrd¢ uwage na
prawidtowa orientacje ekstrudera.

® Przytrzymaj ekstruder i przymocuj go wktadajac i
dokrecajgc dwie sruby M3x12b w gorne otwory. Nie
dokrecaj srub do koica na tym etapie!
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 52 Montaz Nextrudera

W16z i wkre¢ lekko dwie sruby M3x12b do dolnych
otworow w woézku osi X, aby zamocowac zespot
ekstrudera.Nie dokrecaj $rub do korica na tym
etapie!

Catkowicie dokrec¢ wszystkie cztery sruby po
przekatnej, aby przymocowac zespdt ekstrudera.

® Zatdéz pokrywe wozka osi X [x-carriage-cover] z
powrotem na wozek osi X. Musisz poczu¢ lekkie
"klikniecie", aby upewnic¢ sie, ze pokrywa zostata
dopasowana do czesci.

& Zdejmij karton Prusamentu ze stotu grzewczego.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 53 Montaz doku

Poprowadz wigzke przewodow ekstrudera z rurkg
PTFE swobodnie nad drukarka do tytu.

@® Obrdc¢ drukarke tylng strong do siebie.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie dokow [tch-
mounting-insert] wewnatrz tylnego profilu
aluminiowego. Jest w niej pie¢ gwintowanych
otworow.

® Z mocowania wigzki doku [xI-dock-cable-router]
wystaje $ruba. Sruba musi byé wkrecona w trzeci
gwintowany otwor we wktadce-mocowaniu dokow
[tch-mounting-insert]. Przez otwor w tylnym panelu
sprawdz, czy mocowanie wigzki jest ustawione w
jednej linii z otworem.

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm do konca przez
otwor (na dole po lewej stronie wycietego wzoru) w
tylnym panelu perforowanym, a takze przez
plastikowa czesé, az dotrzesz do sruby. Dokrec ja.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 54 Podigczenie przewodow Nextrudera

BTOL e
o0
Sede5egeze

& Za mocowaniem anteny znajduje sie przewod
antenowy - nie ciggnij za ztagcze!

© Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma
potrzeby wykrecania ich catkowicie. Przesun
pokrywe w prawo i zdejmij ze $rub.

® Podtacz przewdd Nextrudera do gornego gniazda
oznaczonego DWARF 1.

® Witdz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i
dokrec sruby.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 55 Anfena Wi-Fi: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Antena Wi-Fi
(1x) zdemontowana
w poprzednich
krokach

@ Original Prusa XL
wystepuje z dwiema
wersjami anteny
Wi-Fi o innym
ksztafcie.
Funkcjonalnosé jest
taka sama.

KROK 56 Podtgczenie anfeny Wi-Fi

@ Ten krok dotyczy
tylko drukarki, ktora
ma antene Wi-Fi z
tytu.

® Wkrec antene na
ztacze. Antene
mozna obracaé
dookota i zgina¢ w
dwdéch kierunkach.
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Jak wymieni¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 57 Prowadzenie rurki PTFE

@® Obroc drukarke
lewg strong do
siebie.

@® Wsun wolny koniec
rurki PTFE do korica
w gorny otwor w
czesci.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 58 Asysfent
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® Ztylnej strony drukarki podtacz przewdd zasilacza.

©® Ustaw przetacznik zasilania w pozycji ON (symbol
IIIII).

® Uruchom testy z menu Sterowanie Kalibracje i
testy - Kalibracje i testy.

@ Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty
drukarki. Caty proces zajmuje kilka minut. Niektore
czesci kreatora wymagajg bezposredniej interakcji
uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& UWAGA: podczas testowania osi upewnij sie, ze w
drukarce nie ma niczego, co utrudnia ich ruch.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy
kreatora, chyba ze pojawi sie odpowiedni monit!
Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i
moga poruszac sie z duza predkoscia.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 59 0siowanie kot zebatych Nextrudera
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@® Podfacz drukarke i wigcz ja.

@® Teraz musimy zasymulowac ruch przektadni. Na
ekranie LCD przejdz do Filament Roztaduj
filament - Roztfaduj filament.

Po zakoniczeniu ruchu ekstrudera dokreé trzy sruby
M3x25 na pokrywie przektadni [PG-case] w
odpowiedniej kolejnosci (pokazanej na ilustracji).

@® Nastepnie poluzuj lekko sruby i powtorz proces,
dokrecajgc sruby w odpowiedniej kolejnosci.
Zapewni to prawidtowe osadzenie przektadni.
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Jak wymienic¢ radiator Nextrudera (XL Single-tool)

KROK 60 Dobra robota!

@® Gratulacje, udato Ci
sie z powodzeniem
wymienic radiator w
Twojej Original
Prusa XL.

51



Notes:

52



53



Notes:

54



55



Notes:

56



