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Jak vymeénit chladic¢ Nextruderu (XL
Single-tool)

help.prusa3d.com/g389799

Naskenujte QR kad
pro nejnove;jsi verzi Wi aioh
kapitoly. Mg
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 1Uvod

> o o

Tento navod se zabyva vyménou chladice na
tiskarné Original Prusa XL (Single-tool).

Nasledujici instrukce jsou uréeny pouze pro XL
Single-tool, ackoli vétsina kroku je bézna. Pokud
mate Multi-tool XL, pfejdéte prosim na Jak vymeénit
chladi¢ Nextruderu (XL Multi-tool)

Nékteré dily se mohou lehce lisit. Na proces to vSak
nema vliv.

Vsechny potfebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

Nasledujici instrukce vyzaduji mimofadnou
pozornost. Postup zahrnuje pfimy zasah do
planetové prevodovky.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod

10

@® Pro tento navod si prosim pripravte:
Torx kli¢ TX10

Torx kli¢ TX6

TX8 Torx kli¢

Inbusovy kli¢ 2,5 mm

E)

Univerzalni kli¢

Celistové klesté

Stipaci klesté doporuéeno pro odfiznuti stahovacich
pasek

Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 3 Dalsi dily

PRUSA

w7 JOSEF PRUSA
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@® Pro tento navod si prosim pripravte:

— RS

A\

@® Prusalubricant (1x) dodany s tiskarnou
® PG-assembly-adapter (1x)

& Dil PG-assembly-adapter neni soucasti baleni
a je tfreba jej vytisknout. Soubor STL si miizete
stahnout ze stranek printables.com.

@ Soubor STL se nachazi v sekci Dily pro udrzbu.
Nez budete pokracovat, ujistéte se, zZe jste si
prohlédli doporucena nastaveni tisku uvedena
v popisku.

/N\ NEPOKRACUJTE bez dilu PG-assembly-adapter.
Je pro montaz nezbytny!

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 4 Vyjmuti filamentu
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@ Nasledujici krok je nutny pouze v pripadé, ze mate v

aktualni nastrojové hlavé zavedeny filament.

Vysunte filament z hotendu. Na obrazovce prejdéte
do Filament -> Vysunout Filament a vyberte nastroj,
ktery chcete pouzit k tisku.

Vyjmeéte filament z hotendu. Neni nutné jej uplné
odstranit z tiskarny. Staci nékolik centimetrd nad
extruder.

Tiskarnu nechejte zchladnout na pokojovou teplotu.
Na obrazovce prejdéte do nabidky Pfedehrev ->
Zchladit.

UPOZORNENI: Pred dal$im postupem poékejte, az
tiskarna zcela vychladne na pokojovou teplotu.

Udrzba tiskarny 7



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 5 Priprava tiskarny

©® Vypnéte vypinaé

(symbol "O")

Ze zadni strany
tiskarny odpojte
kabel zdroje
napajeni.

8 Udrzba tiskarny

@® Pred témito kroky

doporucujeme
zakryt vyhFivanou
podlozku!

Ujistéte se, ze je
vyhtivana podlozka
zchlazena na okolni
teplotu. Umistéte
prazdnou
kartonovou krabici
priblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhtivané podlozky.



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 7 0dpojeni PTFE

Otocte tiskarnu tak,
aby leva strana
tiskarny smérovala k
vam.

Opatrné zatlacte
¢ernou plastovou
objimku doll a
uvolnéte PTFE
trubicku.

Vyjméte PTFE
trubicku.

Tento krok je pouze
pro tiskarny, které
maji anténu Wi-Fi
na zadni strané
tiskarny.

Otocte tiskarnu
zadni stranou k
sobe.

® Odsroubujte Wi-Fi
anténu z konektoru
antény a umistéte ji
pobliz.

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 9 0dpojeni kabelu Nextruderu

BTOLCHT T
O
sesessgese

@® Otocte tiskarnu zadni stranou k sobé.

& Za drzakem antény je kabel antény, netahejte za
konektor!

Mirné povolte dva Srouby na krytce. Neni nutné je
zcela odstranit. Zatlacte krytku doprava a opatrné ji
sejméte ze Sroubkd.

@® Stisknéte bezpecnostni zapadku a odpojte kabel
Nextruder od konektoru "DWARF1".

@® Pripevnéte drzak antény (dil antenna-holder) na
srouby, zatlacte kryt doleva a utahnéte Srouby.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 10 0dpojeni doku

@ U starSich CoreXY back covers (zadnich krytt) bez
Sestihrannych vyfezi (vzor véeli plastve) povolte
$roub v doku podle pokynu. Postup zlstava stejny.

Pomoci 2,5mm inbusového klice utahnéte Sroub
uvnitf doku (prostfedni otvor).

©® Svazek kabell Nextruderu uchovavejte vedle
tiskarny.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 11 UvoInéni Nextruderu

@® Otocte tiskarnu predni stranou k sobé.

® Odcvaknéte dil x-carriage-cover back z X-
carriage.NDily nevyhazujte!

® Pomoci T10 Torx klice odstrante dva Srouby
M312bT. Dily nevyhazujte!

KROK 12 0dpojeni Nextruderu

@® Pfidemontazi drzte Nextruder.

® Povolte dva Srouby M3x12bT pomoci kli¢e Torx T10.
Dily nevyhazujte!

@® Odstrante Nextruder a umistéte jej pobliz, v dalSich
krocich jej prestavite.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 13 0dstranéni svazku kabeld

Na predni strané Nextruderu uvolnéte pomoci
Sroubovaku T10 Torx dva Srouby, abyste uvolnili
podpéru kabelu. Srouby neodstranujte tplné!

® Stisknéte modré Sroubeni a vytahnéte PTFE
trubicku.

® Stisknéte zajistovaci kolik a vyjméte kabel
Nextruderu.

KROK 14 0dstranéni Nextruder body

&« €3

Na praveé strané Nextruderu vysSroubujte pomoci

Sroubovaku T10 Torx dva Srouby M3x20rT. Sroubky

nevyhazujte!

® Nalevé strané Nextruderu vysroubujte pomoci
2,5mm inbusového klice dva Srouby. Dily
nevyhazujte!

® Vytahnéte dil Nextruder body (télo Nextruderu) z
Nextruderu. Dily nevyhazujte!

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 15 Otevreni dvirek Dwarf

® Povolte sroub, k uvolnéni dilu dwarf-cover-door staci
pouze nékolik otacek. Neni potfeba sroub
odstranovat Gplné.

@® Otevrete dil dwarf-cover-door dokoran.

KROK 16 0dstranéni venfildtoru chladice

© Opatrné odstfihnéte pomoci klesti stahovaci pasku.
Pozor na kabely!

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
ventilatoru chladi¢e od desky Dwarf.

® Odstrante ventilator chladice. Dily nevyhazujte!

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)
KROK 17 Otevreni Nexfruder idleru

Zatlacte dil idler-swivel nahoru.

® Zatahnéte za idler-level smérem dold, abyste uvolnili
napéti v prevodovce.

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 18 Odstfranéni sestavy prevodovky & motoru

® Uplné povolte tfi Srouby M3x25 na tisténem krytu
prevodovky Srouby ponechte v sestave,
neodstranuijte je.

Opatrné sundejte sestavu prevodovky. Celou
sestavu je nutné vyjmout vcelku.. To znamena PG-
cover (horni plastovy kryt), PG-ring (mosazny
krouzek), PG-assembly (kovova ozubena kolecka) a
main-plate (spodni plastova deska), véechny jsou
spojeny Srouby M3x25.

@® Sestavu prevodovky a motor extruderu odlozte
stranou.

& Davejte pozor, abyste neztratili distanc¢ni
podlozku z hridele motoru.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 19 0dstranéni sestavy hotendu

Pomoci klice Torx TX 8 povolte stavéci Sroub v
extruderu. Sroub neodstranujte GplIné. K uvolnéni
sestavy hotendu v chladiéi staci nékolik otacek.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
termistoru hotendu od desky Dwarf.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
topeni hotendu od desky Dwarf.

® Opatrné vytahnéte sestavu hotendu z chladice. Dily
nevyhazujte!

Soucasné vytahnéte odpojené kabely hotendu
zespodu chladice.

KROK 20 0dstranéni sestavy chladice

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte vSechny
zbyvajici kabely od desky Dwarf.

® Vyjmeéte sestavu chladice a odlozte ji stranou.

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 21 0dstranéni fiskového ventildtoru

©® Odstante tfi sSrouby M3x10 z chladice. Dily
nevyhazujte!

® Oddélte chladi¢ a sestavu tiskového ventilatoru. Dily
nevyhazujte!

KROK 22 0dstranéni dilu Idler-swivel

)

&
£

@ Vysroubujte dva Srouby M3x30, abyste mohli
odstranit dil idler-swivel z chladice. Dily
nevyhazujte!

® Odstante dil idler-swivel z chladice. Dily
nevyhazujte!

® Pomoci univerzalniho klice vyjméte Sroubeni QSM-
M5 otacenim proti sméru hodinovych rucicek. Dily
nevyhazujte!

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 23 0dstranéni NTC fermistoru & Hallova
senzoru

Pomoci T6 Torx klice odstrante dva Srouby
M2.5x6rT. Dily nevyhazuijte!

©® Opatrné odstrante Hall(iv senzor filamentu. Dily
nevyhazujte!

® Pomoci klice T6 Torx odstrante stavéci Sroub ze
spodni ¢asti chladice a vyjméte NTC termistor. Dily
nevyhazujte!

® Vytahnéte NTC termistor z chladice. Dily
nevyhazujte!

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)
KROK 24 0dstranéni senzoru filamentfu

& P¥i demontazi senzoru filamentu BUDTE VELMI
OPATRNI. Senzor filamentu obsahuje drobné
soucastky (pruzinka, magnet, ocelova kulicka), které
maji tendenci pfi vyjmuti senzoru vypadnout.

® Velmi opatrné vytahnéte senzor filamentu z chladice
pomoci Celistovych klesti.
/N\ UPOZORNENI: Vyvaruijte se pili§ pevného
uchopeni dilu, mohlo by dojit k jeho
neopravitelnému poskozeni.

& Neztratte malé dilky! Pozdéji je budete opét
potiebovat. Ponechte je stranou na bezpec¢ném
misté.

@® Pomoci T6 Torx klice odstrante stavéci Sroub
hotendu z chladice. Dily nevyhazujte!

® Nyni mizete vyhodit stary chladi¢ do kose.

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 25 Chladic: priprava dila

S7

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Chladic (1x)

® Halliv senzor filamentu (1x) odstranény v
predchozich krocich

® Sroub M2.5x6rT (1x) odstranény v minulych krocich

@® Stavéci Sroub hotendu (1x) odstranény v minulych
krocich

@® Sestava senzoru filamentu (1x) odstranéna v
predchozich krocich

& BUDTE VELMI OPATRNI. Senzor filamentu
obsahuje drobné soucastky (pruzinka, magnet,
ocelova kulicka), které maji tendenci pfi vyjmuti
senzoru vypadnout.

Udrzba tiskarny 21



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 26 Instalace Hallova senzoru

Umistéte HallGv senzor filamentu do podobné
tvarovaného vyfezu v chladici.

©® Pripevnéte jej pomoci Sroubu M2,5x6rT. Utahujte jej
velmi opatrné, hrozi prasknuti desky elektroniky.

® Vlozte stavéci Sroub do drazky blize ke spodni ¢asti
chladice. Viz obrazek.

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)
KROK 27 Instalace senzoru filamentu

® Vlozte ocelovou kulicku Prusa do chladice. Ujistéte
se, Ze je ocelova kulicka blize ke strané chladice.

& Dbejte na spravnou orientace sestavy ocelové
kulicky Prusa. Na plastovém dilu je vystupek.
Vystupek musi smérovat dol(i.

@® Zasunte sestavu do heatsinku (chladice).

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 28 Idler-swivel & NTC termistor: priprava dild

V4 " 9

@® Pro dalsi kroky si prosim pripravte:

Sestava ldler-swivel (1x) odstranéna v predchozich
krocich

® M3x30 s pruzinkou (2x) odstranény v minulych
krocich

NTC termistor (1x) odstranény v pfedchozich krocich

® stavéci Sroub NTC termistoru (1x) odstranény v
predchozich krocich

24 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 29 Zajisténi dilu Idler-swivel

\

@ Barva dilu idler-swivel se muze liiSit. Dil je véak
stejny.
©® Utahnéte dil idler-swivel dvéma srouby M3x30.

@ Vsimnéte si spravné orientace dilu. Hlavy
$roubl na dilku idler-swivel musi smérovat
nahoru (jako na obrazku).

® Hrot kazdého sroubu by mél byt v jedné roviné s
plastovou ¢asti na druhé strané.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 30 ZajiSténi NTC termistoru

Na strané motoru extruderu vlozte NTC termistor do
otvoru v chladici.

® NTC termistor musi byt umistén uprostfed chladice.
Viz obrazek.

® Vlozte a pevné utahnéte cervik M3x4T pomoci klice
Torx T6. Zasroubujte jej az na doraz. Pouziti vétsi
sily muze zpusobit trvalé poskozeni zavitu.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)
KROK 31 Sestava prevodovky & moforu: priprava

dild
"
/

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

© Sestava motoru (1x) odstranéna v pfedchozich
krocich

©® Sestava prevodovky (1x) odstranéna v pfedchozich
krocich

® PG-assembly-adapter (1x)

KROK 32 Umisténi chladice

& Prekontrolujte, zda je distan¢ni podlozka na htideli
motoru stale na svém misté!

©® Opatrné umistéte sestavu chladi¢e na sestavu
motoru. Podivejte se na obrazek.

Udrzba tiskarny 27



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 33 Demontdz prevodovky

® Demontujte sestavu prevodovky na jednotlivé dily:
©® PG-ring (1x)
® PG-assembly (1x)
® PG-front-case (1x)

& Ujistéte se, Ze je uvnitt dilu case plastova
vlozka. Mlze byt ¢erna nebo bila. Plastovou
vlozku z dilu neodstranuijte.

@® Main-plate (1x)
Sroub M3x25 (3x)

@® Pomoci papirové utérky ocistéte vSechny dily od
mastnoty.

28 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 34 Sestaveni prevodovky

= o 17
g g

® V nasledujicich krocich smontujeme celou sestavu
prevodovky, abychom zajistili spravnou instalaci.

& Nasledujici kroky je tfeba provést spravné a
peclivé. Pro lepsi pochopeni a zajisténi Uspésnosti
montaze, si muzete ke krokim v navodu pustit
nasledujici video: prusa.io/PG-assembly

@ Video je pro MK4, ale postup je totozny.

® Po zhlédnuti videa postupujte podle pokynt v
tomto manualu.

® Nasadte plastovy dil PG-assembly-adapter (adaptér
pro montaz prevodovky) na PG-assembly (sestava
prevodovky). VS§imnéte si vyfez( pro ozubena kola v
adapteéru.

Udrzba tiskarny 29



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 35 Sestaveni dilu PG-ring

& Prevodovku nemontujte bez PG-assembly-
adapteru. Tento nastroj slouzi k zajisténi spravného
spojeni ozubenych kolecek.

® Nasadte PG-ring na adaptér.

@® Vsimnéte si, ze na jedné strané zubu dilu PG-
ring je zkoseni. Tato strana musi sméfovat doli
(k dilu PG-assembly).

® Uchopte celou sestavu do jedné ruky tak, aby bylo
mozné s dilem PG-ring pootacet.

® Druhou rukou nasadte PG-ring na sestavu PG
kyvavym pohybem (opakované pohybujte krouzkem
PG doleva a doprava) - staci Ctvrt otacky.

@® Zastavte, kdyz jsou povrchy ozubenych kol v jedné
roviné s povrchem dilu PG-ring.

30 Udrzba tiskarny



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 36 Vlozeni prevodovky

& V tomto kroku postupujte velmi opatrné.
®

Pripevnéte dil main-plate na chladic. VSimnéte si
orientace dilu. Jako voditko pouzijte vyfez pro
inbusovy Sroub (levy dolni roh).

Udrzujte polohu dilu PG-assembly a pripevnéte ji na
hridel motoru extruderu.

Ujistéte se, ze PG-ring dokonale sedi na stavécim
Sroubu.

Velmi jemné a volné otacejte s celou sestavou PG
(PG-assembly-adapter, PG-assembly and PG-ring),
dokud nesedne smérem dol tak, aby mezi sestavou
a dilem main-plate byla minimalni mezera. Na
sestavu netlacte.

Odstrante PG-assembly-adapter.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 37 Zarovndni PG-assembly

©® Pripevnéte PG-assembly-adapter zpét k PG-
assembly abyste ovérili, ze vSechny dily spravné
pasuji.

® Pootocte dilem PG-assembly-adapter. Sestava PG
se musi snadno otacet bez vynalozeni velké sily.

® Vyjméte dil PG-adapter. Pfi montazi jej jiz nebudete
potrebovat. Doporucujeme si ho ponechat pro ucely
udrzby.
Ujistéte se, ze PG-assembly nevyéniva nad PG-ring.
Méla by byt umisténa nize, nez je uroven povrchu
dilu PG-ring, nebo na stejné urovni jako krouzek.

® Mezidily PG-ring a Main-plate nesmi byt zadna
mezera. Pokud se mezera objevi, vyjméte sestavu
planetové prevodovky a znovu ji nasadte.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 38 Mazdni prevodovky

PRUSA
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@® Otevrete Prusa Lubricant. Opacnou stranou vicka
propichnéte otvor v tubé.

@® Naneste malé mnozstvi maziva Prusa Lubricant
kolem zubd dild PG-ring a PG-assembly.

@ Tip: naneste malé mnozstvi maziva na Spicku
stahovaci pasky a poté jej rozetrete po
ozubenych kolech.

@® Papirovym ubrouskem otrete prebytecny lubrikant z
prednich ploch.

KROK 39 Zakryti prevodovky

Nasadte PG-case na prevodovku.

Vlozte tti Srouby M3x25 do PG-case, ale
nedotahujte je Uplné. Budou dotazeny pozdéji.

® Uzavrete dil idler-lever a uzamknéte jej v této poloze
pomoci dilu idler-swivel.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 40 Pripojeni kabeld Nextruderu

4=

© Zapojte kabel senzoru load cell do desky Dwarf.
® Pripojte kabel senzoru filamentu do desky Dwarf.

® Pripojte kabel chladi¢e termistoru do desky Dwarf.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 41 Sestava tiskového ventilatoru & Sroubeni:
priprava dild
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@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:

Sestava tiskového ventilatoru (1x) odstranéna v
predchozich krocich

Sroub M3x10 (3x) odstranény v minulych krocich

® Sroubeni QSM-M5 (1x) odstranéné v minulych
krocich

@ Od zafi 2024 muUzete obdrzet nové ¢erné
$roubeni M5-4. Sestava a funkénost zlistavaji
shodné s modrym.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 42 Zajisténi sestavy fiskového ventildforu

Zarovnejte tfi kovové distanéni podlozky s otvory v
chladici a ujistéte se, ze kabely desky a ventilatoru
jsou vedeny pod horni distan¢ni podlozkou, nez
pripevnite chladi¢, aby nedoslo k jejich priskfipnuti.

/N Nepriskiipnéte zadny z kabel!

® Vlozte a zajistéte tii Srouby M3x10. Nepfriskripnéte
zadny z kabel(!

® Pripojte tiskovy ventilator do konektoru tiskového
ventilatoru.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 43 ZajiSténi Sroubeni

@ Od zafi 2024 mUzete obdrzet nové éerné $roubeni
M5-4. Sestava a funkénost zUstavaji shodné s
modrym.

® Namontujte Sroubeni QSM-M5 na horni ¢ast
chladice.

® Jemné dotahnéte Sroubeni QSM-M5 pomoci
univerzalniho klice.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 44 Hotend & nextruder body: priprava dil
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@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:

Sestava hotendu (1x) odstranéna v predchozich
krocich

@® Ventilatoru hotendu (1x) odstranény v minulych
krocich

Sroub M3x20 (2x) odstranény v minulych krocich

® Nextruder body (1x) odstranény v minulych krocich
® Sroub M3x40 (2x) odstranény v minulych krocich
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 45 Zajisteni sestavy trysky

® Vlozte topné téleso a kabel termistoru pod chladic.
Podivejte se na obrazek.

® Vlozte trysku do chladice a zatlacte ji az na doraz.

Natocte topny blok podle obrazku. Musi byt dodrzen
Uhel priblizné 35° - 40°, aby nedoslo k poskozeni
kabell hotendu.

& P¥i utahovani nepouzivejte prilis velkou silu, mohlo
by dojit k poskozeni trubicky hotendu.

® Udrzujte polohu a pomoci klice Torx TX 8 opatrné
utahnéte stavéci Sroub, abyste zajistili hotend.

Udrzba tiskarny 39



Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 46 ZajiSténi Nextruder body

Zavrete dwarf-cover-door a otocte Nextruder.

Prichytte télo nextruderu (nextruder-body) k
Nextruderu.

Vlozte a zajistéte dva Sroubky M3x40.

KROK 47 ZajiSténi venfilatoru hotendu

& Dbejte na spravnou orientaci ventilatoru.

40

Ventilator hotendu vlozte mezi chladic a télo
extruderu. Podivejte se na obrazek.

VloZzte a zajistéte dva Sroubky M3x20rT.
Pfipojte kabel ventilatoru hotendu k desce Dwarf.
Pfipojte kabel termistoru hotendu k desce Dwarf.

Pfipojte kabel topeni hotendu k desce Dwarf.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 48 Zavreni dvirek Dwarf

® Zavrete kryt dwarf-board-cover na Nextruderu.

® Sroub opatrné utahnéte.

KROK 49 Zajisteni svazku kabell
/

r

Pfipojte konektor kabelu do horni ¢asti Nextruderu.

Vlozte poloprihlednou PTFE trubi¢ku do $roubeni
na Nextruderu. Zatlacte ji az na doraz.

® Zahaknéte otvory pro kli¢e v pruzné desce svazku
kabell za hlavy $roubt a zatlacte nahoru, aby se
poloha upravila.

® Klicem T10 utahnéte dva oznacené Srouby.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)
KROK 50 Instalace extruderu: priprava dilt

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

I\ I Lot ® Sroub M3x12b (4x)
o6 n které jste odstranili v
minulém kroku

KROK 51 Upevnéni Nextruderu

Ze zadni strany X-carriage pfipevnéte sestavu
extruderu k X-carriage. Podivejte se na spravnou
orientaci extruderu.

©® Extruder podrzte a zajistéte jej vlozenim a utazenim
dvou M3x12b Sroubkt do hornich otvort na Srouby.
Prozatim sroubky nedotahujte uplné!
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 52 Zajisténi Nextruderu

Vlozte a utahnéte dva Srouby M3x12b do spodnich
otvoru dilu X-carriage, abyste zajistili sestavu
extruderu. Prozatim Sroubky nedotahujte uplné!

Dotahnéte vSechny Ctyfi Sroubky diagonalné, abyste
zajistili sestavu extruderu.

® Zaklapnéte dil x-carriage-cover (kryt) zpét na X-
carriage. Musite citit lehké "cvaknuti”, abyste si byli
jisti, ze kryt spravné nased| na dil.

& Odstrante kartonovou krabici od Prusamentu z
vyhfivané podlozky.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 53 ZajiSténi doku

Svazek kabell extruderu s PTFE trubickou vedte
volné pres tiskarnu k jeji zadni strané.

@® Otocte tiskarnu zadni stranou k sobé.

Najdéte dlouhy kovovy profil s péti otvory M3 (tch-
mounting-insert) uvnitf zadni hlinikové extruze,
ktera se mlize volné pohybovat doleva a doprava.

@® Zdilu xl-dock-cable-router vyéniva sroub. Sroub
pripevnéte ke tfetimu otvoru pro Sroub na dlouhém
kovovém profilu. Otvorem v zadnim plechovém
panelu zkontrolujte, zda je drzak kabelu zarovnan s
otvorem.

® Prostréte inbusovy kli¢ 2,5 mm az k otvoru (na
obrazku vlevo dole) v zadnim plechu a plastové
casti, dokud nedosahnete na Sroub. Utahnéte jej.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 54 Pripojeni kabelu Nextruderu
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& Za drzakem antény je kabel antény, netahejte za
konektor!

© Mirné povolte dva Srouby na krytce. Neni nutné je
zcela odstranit. Zatlacte krytku doprava a opatrné ji
sejméte ze Sroubk.

® Kabel Nextruderu zapojte do horniho slotu
oznaceného DWARF 1.

® Pripevnéte drzak antény (dil antenna-holder) na
srouby, zatlacte kryt doleva a utahnéte Srouby.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 55 Wi-Fi anféna: priprava dill

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® \Wi-Fianténa
(1x) odstranéna v
predchozim kroku

@ Tiskarna Original
Prusa XL se dodava
se dvéma verzemi
Wi-Fi antény, z
nichz kazda ma jiny
tvar. Funkénost je
vSak stejna.

KROK 56 Pripojeni antény Wi-Fi

Tento krok je pouze
pro tiskarny, které
maji anténu Wi-Fi
na zadni strané
tiskarny.

Nasroubujte Wi-Fi

anténu na konektor
antény. Anténu lze

otacet a ohybat ve

dvou smérech.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 57 Vedeni PTFE trubicky extruderu

@® Otocte tiskarnu tak,
aby leva strana
tiskarny smérovala k
vam.

@® Zasunte volnou
PTFE trubicku
extruderu az do
horniho otvoru v
dilu.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 58 Pruvodce

® Ze zadni strany tiskarny pripojte kabel zdroje
napajeni.

® Zapnéte vypinac (symbol "I").

® Spustte test z menu Ovladani - Kalibrace & Testy.

@ Privodce otestuje véechny dulezité soucasti
tiskarny. Cely proces zabere par minut. Nékteré
¢asti vyzaduji pfimou interakci uzivatele. Postupujte
podle pokyn(l na obrazovce.

/N\ POZNAMKA: PFi testovani os se ujistéte, ze na
tiskarné neni nic, co by branilo jejich pohybu.

/N UPOZORNENI: Nedotykejte se tiskarny, dokud k
tomu nebudete priivodcem vyzvani! Nékteré casti
tiskarny mohou byt HORKE a mohou se pohybovat
vysokou rychlosti.
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Jak vyménit chladi¢ Nextruderu (XL Single-tool)

KROK 59 Kalibrace podavacich kolecek Nextruderu
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@® Pripojte tiskarnu a zapnéte ji.

@® Nyni je tfeba simulovat pohyb pfevodovky. Na LCD
displeji prejdéte na Filament - Vysunout filament.

Jakmile pohyb extruderu skon¢i, utahnéte tti Srouby
M3x25 na dilu PG-case ve spravném poradi (na
obrazku).

@® Poté Srouby mirné povolte a postup opakujte,
pricemz Srouby utahujte ve spravném poradi. Tim
zajistite spravné usazeni prevodovky.

KROK 60 Skvela prace!

@® Gratulujeme, pravé
jste Uspésné
vymeénili chladi¢ na
tiskarné Original
Prusa XL!
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