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Jak wymienic hotend (CORE One)

help.prusa3d.com/g385710

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 1 Wprowadzenie

® Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany zespotu hotendu w Prusa CORE One.

@ Ponizsze instrukcje majg zastosowanie do dysz
Prusa Nozzle o dowolnej srednicy.

® Wszystkie potrzebne czesci sg dostepne w naszym
sklepie internetowym prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢
dostep do sekcji czesci zamiennych.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 2 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu
przygotuj

b nastepujace
narzedzia:
? —] ® Klucz imbusowy
25 mm

o ® Wkretak/klucz
Torx T10

KROK 3 Przygotowanie drukarki (czesc 1)

Zamknij drzwiczki drukarki.

Roztaduj filament. Przejdz do menu Filament i
wybierz Roztaduj filament.

Roztaduj filament z drukarki.
@® Zdejmij szpule filamentu z drukarki.

& Upewnij sie, ze drukarka jest schtodzona do
temperatury otoczenia.

@® Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie i poczekaj, az
drukarka catkowicie ostygnie do temperatury
otoczenia. Moze to potrwac kilka minut.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)
KROK 4 Przygotowanie drukarki (czesc 2)

@® Otworz menu Sterowanie Ruchosi RuchZ-
Ruch osi Ruch Z - Ruch Z i ustaw 100 mm lub
wiece;j.

Poczekaj, az stot sie opusci.

©® Whytacz drukarke za pomoca przetacznika
znajdujacego sie z tytu.

Odtacz drukarke od zasilania.

KROK 5 Demonfaz gornej pokrywy

Otwoérz drukarke. Od wewnatrz siegnij do
nylonowego nitu z przodu po prawej stronie gdrnej
pokrywy. Wypchnij go, aby jg odblokowac.

Nastepnie wyciggnij nit od zewnatrz.

® Woyciagnij nity nylonowe z gonej pokrywy, stosujac
te sama technike.

® Zdejmij gorna pokrywe.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 6 Zabezpieczenie stotu

& Zalecamy

Konserwacja drukarki

zabezpieczenie
stotu grzewczego
przed kolejnymi
czynnosciami!

Przykryj stot
grzewczy
kawatkiem
tkaniny lub
innego
materiatu o
odpowiedniej
grubosci.
Ochroni to
powierzchnie
przed
uszkodzeniami
(porysowaniem)
podczas
dalszych
czynnosci.



Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 7 Demontaz pokryw Nextrudera

® Przejdzmy teraz do lewej strony Nextrudera.

Wykrec¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie $ruby
M3x10 mocujgce boczng pokrywe.

® Zdejmij pokrywe.

KROK 8 0dtgczenie przewodow

& Kazde ztagcze ma zatrzask zabezpieczajgcy, ktory
nalezy koniecznie nacisna¢ przed odtaczeniem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
ztacza.

@® Odtacz przewadd grzatki hotendu.
@® Odfgcz przewod termistora hotendu.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)
KROK 9 Demontaz hotendu

Wyciagnij przewody hotendu z prowadnicy.

Ztap hotend reka.

Druga reka poluzuj dwie sruby radetkowane. Nie ma
potrzeby wykrecania ich catkowicie, wystarczy
kilka obrotéw.

@ Uwazaj, aby hotend nie wypadt!

® Wysun zespdt hotendu z radiatora.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 10 Zespot hotendu: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

® Zespot hotendu (1x)

@ Domysinie
hotend CORE
One ma
silikonowg
skarpete na
bloku grzejnym.
Jest ona
opcjonalnai
mozna jg zdjgé
w dowolnym
momencie.

® Wiecejo
silikonowej
skarpecie
Nextrudera.

g Domyslng dyszg
w CORE One
jest 0,4 mm HF
(wariant o
wysokim
przeptywie) o
oznaczeniu
CHT.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)
KROK 11 Montaz hotendu

® Zlokalizuj odpowiedni otwor na spodzie radiatora i
wsun hotend do konca.

® Jednoczesnie ustaw przewody hotendu pod
niewielkim katem do przodu.

@ Upewnij sie, ze miedzy nowym hotendem a
kanatem wentylatora jest wystarczajaco duzo
wolnego miejsca.

@® Dociskajgc zespot hotendu do goéry, dokrec obie
sruby radetkowane, aby go zamocowac.

Upewnij sie, ze hotend jest catkowicie wsuniety w
radiator. Powinien on by¢ ustawiony tak, jak na
ilustracji i nie moze wystawac ponizej kanatu
wentylatora.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 12 Konfrola monfazu dyszy

Sprawdz, czy dysza
jest wsunieta do
konca. Miedziany
pierscien na dyszy
nie powinien by¢
widoczny, jesli jest
ona prawidtowo
osadzona.

& Jesli nie
zostanie w petni
wsunieta,
przekazywanie
ciepta moze
zostac
ostabione,
potencjalnie
powodujac
problemy, takie
jak np. zatkanie
dyszy.

® Aby
wyregulowac
potozenie dyszy,
poluzuj sruby
radetkowane,
zmien potozenie
dyszy, a
nastepnie
ponownie
dokre¢ sruby,
jednoczesnie
dociskajac
zespot hotendu
do gory.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)
KROK 13 Utozenie przewodow hotendu

Odszukaj
prowadnice
przewodu
(plastikowy haczyk)
za Srubami
radetkowanymi.
Najpierw
przeprowadz przez
ten kanat przewod
termistora,
nastepnie dotoz
obok niego przewdd
grzatki hotendu.

KROK 14 Podtgczenie przewodow

@® Podfacz termistor hotendu do gérnego lewego
gniazda na ptytce LoveBoard.

@® Podtacz grzatke hotendu do czarnego gniazda w
gornej czesci ptytki LoveBoard.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 15 Montaz pokryw Nextrudera

® Uporzadkuj przewody, aby nie wystawaty.

® Przytoz tylng pokrywe gtowicy [Printhead-cover-
rear] do lewej strony Nextrudera.

@® Zaczep najpierw dolng czesé.
® Docisnij jg do Nextrudera.
Przymocuj pokrywe srubg M3x10.

Zdejmij zabezpieczenie stotu.

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 16 Gorna pokrywa

@® Teraz mozemy zamontowac gorng pokrywe.

® Wyrownaj pokrywe z metalowa rama w dalszym
prawym rogu.

Wyrownaj pokrywe z wgtebieniem w przedniej
czesci.

® Przymocuj pokrywe za pomocg dwoch nylonowych
nitow we wskazanych otworach.

KROK 17 Wigczenie drukarki

Zamknij drzwiczki.
Podtacz drukarke do zasilania.
® Wiacz drukarke.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 18 Konfiguracja dyszy

& Ten krok jest wazny tylko w przypadku zmiany
$rednicy lub rodzaju dyszy.

@® Przejdz do Ustawienia Hardware Glowica-
Hardware Gtowica-. Glowica.

® Woybierz srednice dyszy (np.0,25/03/04/05/
0.6 /0,8).

@ W CORE One standardowym rozmiarem dyszy
jest 0,40 mm.

Wiacz opcje Silikonowa skarpeta, jesli jej uzywasz.
® \Wybierz rodzaj dyszy.

@ Domyslng dysza w CORE One jest wariant o
wysokim przeptywie.
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Jak wymieni¢ hotend (CORE One)

KROK 19 Kontrola ostateczna

® Aby zweryfikowac¢ poprawnosc podtgczenia
przewodow, przejdz do menu Sterowanie
Temperatura Dysza- Temperatura Dysza-
Dysza i ustaw dowolng powyzej 200°C.

Wroc¢ do ekranu gtownego i sprawdz na dolnym
pasku, czy temperatura wzrasta.

a Swietna robota! Drukarka jest gotowa do pracy.
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