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Jak vymenit sestavu hotendu (CORE
One)

help.prusa3d.com/g385709

Naskenujte QR kéd E| i i
pro nejnovéjsi verzi E
kapitoly.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 1Uvod

® Tento navod se zabyva vyménou sestavy Hotendu
na tiskarné Original Prusa CORE One.

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se vSemi
prameéry trysek Prusa.

@® Vsechny potrebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

Pro pfistup do sekce nahradnich dild musite byt
prihlaseni.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 2 Naradi potrebné pro tenfo ndvod

\ @® Pro tento navod si
prosim pripravte

nasledunm naradi:
2,5mm inbusovy
kli¢
lsmm znmm 25mm T10 k“é /

Sroubovak

KROK 3 Priprava tiskdrny (Cdst 1)

Zavrete dvirka tiskarny.

Vysunte filament. Najdéte v menu Filament a
vyberte Vysunout filament.

Vyjméte z tiskarny filament.
@® Odstrante z tiskarny spulku filamentu.
& Ujistéte se, ze tiskarna zcela vychladla.

@® Na obrazovce tiskarny prejdéte do Pfedehrev ->
ZCHLADIT a pockejte az se teplota snizi na
pokojovou teplotu. Tento krok muze trvat
nékolik minut.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 4 Priprava tiskdrny (Cdst 2)

@® Oteviete menu Control > Move Axis > Move Z a
nastavte ji na 100 mm nebo vice.

Pockejte, az se vyhfivana podlozka posune dold.

Vypnéte tiskarnu pomoci tlac¢itka na zadni strané.

Odpoijte tiskarnu od napajeni.

KROK 5 0dstranéni Horniho krytu (Top cover)

Otevrete tiskarnu. Zevnitf sahnéte po nylonovém
nytu na praveé predni strané horniho krytu. Zatlacte
na néj a odemknéte jej.

@® Poté vyjméte nyt z vnéjsi strany.

® Stejnym postupem odstrante zbyvajici nylonové
nyty z horniho krytu.

® Odstrante horni kryt.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

& Nez budete
pokracovat,
doporucujeme
nejprve ochranit
vyhfivanou
podlozku!

Pouzijte kus
latky nebo
jiného materialu
dostatecné
silného na
zakryti
vyhfivané
podlozky. Tim
zajistite, ze
béhem procesu
neposkodite
(neposkrabete)
povrch.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 7 0dkryti Nextruderu

@® Prejdeme na levou stranu Nextruderu.

Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e vySroubujte Sroub
M3x10, ktery drzi bo¢ni kryt.

® Odstrante kryt.

KROK 8 0dpojeni kabeld

& Kazdy konektor je vybaven bezpecénostni zapadkou.
Pred odpojenim je nutné zapadku stisknout. V
opacném pripadé muze dojit k poskozeni konektoru.

@® Odpojte kabel topeni hotendu.
@® Odpojte kabel termistoru hotendu.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 9 0dstranéni sestavy hotendu

Vyjméte kabely hotendu z kabelového kanalu.

Podrzte hotendu rukou.

Druhou rukou povolte dva stavéci Srouby. Nemusite
je uplné odsroubovat, staci par otacek.

@ Opatrné, sestava hotendu muze vypadnout!

® Vysunte sestavu hotendu z chladice.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 10 Priprava dilu sestavy hotendu

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® Montaz hotendu (1x)

@ Sestava

hotendu CORE
One je pfimo z
tovarny
vybavena
silikonovym
navlekem
Nextruderu. Ten
je ale volitelny a
muzete ho
kdykoliv
odstranit.

@® Provice
informaci si
muzete precist
¢lanek o
Silikonovém
navleku
Nextruderu.

g Vychozi tryska
na zafizeni
CORE One je
0,4mm HF
(vysokopritokov
a) s oznacenim
CHT.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 11 VloZeni Hotendu

® Najdéte odpovidajici otvor na spodni strané chladice
extruderu a vlozte do néj hotend.

® Soucasné ponechte kabely hotendu smérovat
dopredu v mirném uhlu.

@ Zajistéte, aby mezi novou sestavou hotendu a
krytem ventilatoru byl dostate¢ny volny prostor.

@® Zatlacte sestavu hotendu smérem nahoru a
utahnéte oba stavéci Srouby, abyste ji zajistili na
misteé.

Zkontrolujte, zda je hotend zcela zasunut do

chladice. Mél by byt zarovnan podle obrazku a
nesmi vycnivat pod kryt ventilatoru.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 12 Kontrola vloZeni trysky

Zkontrolujte, zda je
tryska zcela
zasunuta do
chladice. Médény
krouzek na trysce by
nemél byt vidét,
pokud je spravné
usazena.

& Pokud neni
zcela zasunutg,
muze zpusobit
Spatny prenos
tepla, coz mize
vést k ucpani
trysky.

@ Polohu trysky
nastavite tak, ze
povolite stavéci
Srouby, zménite
polohu trysky a
poté Srouby
opét utahnete a
zaroven
zatladite sestavu
hotendu nahoru.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 13 Vedeni kabeld hotendu

Najdéte kabelovy
kanal (plastovy
hacek) za stavécimi
Srouby. Nejprve
vedte kabel
termistoru
kanalkem. Poté
vlozte kabel
ohtivace hotendu.

@® Zapojte termistor hotendu do horniho levého slotu
na desce LoveBoard.

@® Zapojte topeni hotendu do ¢erného slotu v horni
¢asti desky LoveBoard.

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 15 Kryt Nextruderu (Nextruder Cover)

Usporadejte kabely tak, aby nevyénivaly.

Pripevnéte kryt na levou stranu sestavy Nextruderu.
® Nejprve jej zahaknéte dole.

® Zatlacte jej smérem k Nextruderu.

Zajistéte kryt na misté Sroubem M3x10.

Odstrante ochranny material z vyhrivané podlozky.

KROK 16 Horni kryt (Top cover)

14

Nyni mizeme znovu namontovat horni kryt.

Vyrovnejte kryt s kovovym ramem v pravém rohu.
Vyrovnejte kryt s vyfezem v predni ¢asti.

Zajistéte kryt na misté pomoci dvou nylonovych nytd
v oznacenych otvorech.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 17 Zapnulfi tiskdarmy.

Zavrete dvirka.
Zapojte tiskarnu do zasuvky.

® Zapnéte tiskarnu.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 18 Sestava frysek

& Tento krok je dulezity pouze v pfipadé, ze jste
zménili primér nebo typ trysky.

@® Navstivte menu Nastaveni > Hardware > Tiskova
hlava

® Vyberte primér trysky, kterou pouzivate (napf. 0,25
/03/04/05/0,6/0,8).

@ U tiskarny CORE One je 0,40mm tryska
standardni velikost trysky.

Pokud ji vyuzivate, zapnéte moznost silikonova
ponozka.

® Vyberte typ trysky.

@ U tiskarny CORE One je vysokoprutokova tryska
(high flow nozzle) vychozi.
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Jak vyménit sestavu hotendu (CORE One)

KROK 19 Zavérecna kontrola

® Proovéreni pripojeni prejdéte do Control >
Temperature > Nozzle Temperature a nastavte ji
nad 200°C.

Vratte se na hlavni obrazovku a zkontrolujte spodni
liStu, zda teplota roste podle ocekavani.

Skvéla prace! Nyni mizete pokracovat v pouzivani
tiskarny.

17



Notes:

18



19



Notes:

20



21



Notes:

22



23



Notes:

24



