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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 1Uvod

2 \l.,x * 7

=

@® Tento navod vas provede namazanim XL linearnich
lozisek na kolejnicich na tiskarné Original Prusa
XL.

@ Nasledujici instrukce jsou kompatibilni se véemi
verzemi tiskarny Original Prusa XL.

@® Vsechny potrebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

® Tento navod je kompatibilni s Original Prusa XL
Enclosure.

@ The recommended lubrication interval for linear
bearings is every 100 km (62.1 miles) or every 3-6
months, whichever comes first.
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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 2 Ndradi potrebné pro tenfo ndvod

Udrzba tiskarny

Pro nasledujici
navod si prosim
pripravte:

Par nitrilovych
rukavic (1x)

Mazivo Microlube
GL 261 20g (1x)

Davkovaci jehla (1x)

Cartridge s ru¢nim
pistem (1x)

Papirova utérka na
Cisténi maziva.



Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 3 Priprava tiskarny

& Ujistéte se, zZe je tiskarna zchlazena.

@® If not, go to Control > Temperature >
Cooldown. Wait for the printer to cool down.

Auto home the printer. Go to Control > Auto
home. Wait for the printer to home. Do not touch
the printer.

Vypnéte motory. Pfejdéte do Ovladani > Vypnout
motory. Nyni Ize osami XY volné pohybovat rukou

@ Po vypnuti motorl se vyhtivana podlozka posune
dold, aby nedoslo ke kolizi s tryskou.

@ Prikryjte vyhfivanou podlozku kusem kartonu nebo
ru¢nikem, abyste zabranili jejiho umasténi.
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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 4 UPOZORNENI: Manipulace S mazivem

AN

Udrzba tiskarny

UPOZORNENI:
Vyvarujte se
prfimého kontaktu
pokozky s mazivem
pouzivanym pro
linearni vedeni v
této tiskarné. Pokud
dojde ke kontaktu,
okamzité si umyjte
ruce, zejména pied
jidlem, pitim nebo
dotykanim se
obliceje.

Mazivo se hromadi v
loziskach tiskarny,
predevsim v
kanalech linearniho
vedeni.



Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 5 PInéni cartridge

2.0ml

@® Nasadte si rukavice na obé ruce.

® Attach the Cartridge, gently squeeze the Microlube

and fill the Cartridge with a tube of at least 2 ml.

® Zkontrolujte, zda je na Cartidge dostatek maziva.
Podivejte se na obrazek.

KROK 6 Pripojeni jehly

C,

© Jehlu nasadte a zajistéte otacenim ve sméru
hodinovych rucicek.

Y,

® Zbytky maziva ze spoje otfete papirovym hadrikem.

znazornéno na obrazku.

8 Udrzba tiskarny

Stisknutim cartridge odstrante vzduch z jehly, jak je



Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 7 Mazani vedeni osy X

@ Osou XY lze volné pohybovat.

Najdéte otvor pro mazivo. Podivejte se na obrazek.

Na pravém vedeni osy X:

©® Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

Na levé strané vedeni osy X:

Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

KROK 8 Mazani predniho vedeni osy Y

Najdéte otvor pro mazivo. Podivejte se na obrazek.

Na pravém prednim vedeni osy Y:

® Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlaéte presné
0,1 ml maziva.

Na levém prednim vedeni osy Y:

Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.
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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 9 Mazani zadniho vedeni osy Y

® Manually move the Y-axis to the front of the printer.

© Kazdy dil carriage ma maly otvor pro mazani, ktery
je zvyraznén na obrazku.
® Na pravéem prednim vedeni osy Y:

® Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

Na levém prednim vedeni osy Y:

Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.
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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 10 Mazdni spodniho vedeni osy Z

Na spodni strané carriage osy Z:

Kazdy dil carriage ma maly otvor pro mazani, ktery
je zvyraznén na obrazku.

Na pravé strané osy Z:

Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

Na levé ose Z:

Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

Udrzba tiskarny 1



Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 11 Posun osy Z

® Nyni musime posunout osu Z dold.

® Onthe xLCD, go to Control > Move axis > Move
Z and set 350mm.

@® Wait until the Z-axis is moved down. Then proceed
to the next step.
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Jak namazat linearni loziska na kolejnicich (XL)

KROK 12 Mazdni horniho vedeni osy Z

@® Na horni strané carriage osy Z:

® Kazdy dil carriage ma maly otvor pro mazani, ktery
je zvyraznén na obrazku.
® Nalevé ose Z:

® Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.

® Na pravé strané osy Z:
@® Vlozte jehlu a stisknéte cartridge. Vytlacte presné
0,1 ml maziva.
KROK 13 Dobra prace!

@® Pékna prace!
Tiskarna je nyni
pfipravena k tisku.
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