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Jak wymienic plastikowe czesci
CoreXY

help.prusa3d.com/g265858

aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 1Wprowadzenie

& o ] e

10

Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany czesci plastikowych uktadu CoreXY w
Original Prusa XL.

Wszystkie potrzebne czesci sg dostepne w naszym
sklepie internetowym prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢ dostep
do sekcji czesci zamiennych.

Tainstrukcja jest kompatybilna z Original Prusa XL
Enclosure.

Ta instrukcja jest kompatybilna ze wszystkimi
wersjami drukarki Original Prusa XL.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 2 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

|
N AN

7o i P e

Do tej instrukcji przygotuj:
Wkretak Torx T10
Klucz imbusowy 2,5 mm

Kartonowe pudetko jako ochrona stotu grzewczego
podczas montazu. Podpowiedz: uzyj pudetka po
Nextruderze.

Klucz imbusowy 4 mm

Konserwacja drukarki 1



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 3 Dodatkowe narzedzia

@ Narzedzia, ktdre nie
sg dotaczone do
zestawu, ale mogg
utatwi¢ montaz,
zwiaszcza

/ dodatkow.

® Dodatkowe
narzedzia:

@ Cazki/obcinaczki
boczne zalecane do
odcinania opasek
zaciskowych i
zaktadek paneli

KROK 4 Manipulowanie drukarkg

A Nigdy nie chwytaj drukarki za uchwyty na szpule
ani gorne metalowe kotnierze. Moze to
spowodowa¢ uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod
LED.

® Podczas montazu manipuluj podstawa chwytajac za
profile aluminiowe.

12 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 5 Zabezpieczenie podgrzewanego sfotu

PRUSA XL

@ Zalecamy

zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami.

Upewnij sig, ze stét
grzewczy jest
schtodzony do
temperatury
otoczenia. Potdz
pusty karton w
okolicy przedniej
srodkowej czesci
stotu.

KROK 6 Odtgczenie drukarki

Ustaw przetacznik
zasilania w pozycji
OFF (symbol "O").

Odfgcz przewodd
zasilania z tytu
drukarki.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 7 Demonfaz anteny Wi-Fi

E W T

Dla wers;ji tylnej:

Wykre¢ antene ze ztgcza.

Dla wersji bocznej:

Wykre¢ antene ze ztacza.

KROK 8 Odtgczenie przewodow (opcjonalnie)

@ Nastepne kroki sa przeznaczone dla uzytkownikow
opcjonalnej Original Prusa XL Enclosure. Jesli nie
posiadasz obudowy przejdz do Poluzowanie
paskow.

Odtacz przewody FAN i LED od ptyty, naciskajac
zatrzaski bezpieczenstwa.

©® Odtacz ztacze PE Faston od obudowy elektroniki.

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 9 0dkrecenie przedniej czesci (opcjonalnie)

® Z przodu obudowy:
@® Otworz pokrywe.

® Wykrec srube M4x8r uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm. Nie wyrzucaj sruby!

® Woykrec srube M4x8r uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

KROK 10 0dkrecenie tylnej czesci (opcjonalnie)

® Z tytu drukarki:

Wykrec srube M4x8r uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm. Nie wyrzucaj zadnych czescil

® Woykreé srube M4x8r uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

Konserwacja drukarki 15



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 11 Sciggnigcie obudowy (opcjonalnie)

Chwyc¢ obudowe z przodu, za ptyte nosna.
® Chwyc obudowe z tytu, za ostone systemu filtracji.
@® 1. Docisnij obudowe w strone tytu drukarki.

® 2.Zdejmij obudowe z drukarki i umiesc ja na
ptaskiej powierzchni.

KROK 12 Demontaz paska

1 .~ =1L J;‘

1

@® Z przodu drukarki:

Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj $rube
M3 mocujaca lewy napinacz CoreXY. Nie wykrecaj
sruby catkowicie.

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj srube
M3 mocujaca prawy napinacz CoreXY. Nie
wykrecaj sruby catkowicie.

® Delikatnie rozciagnij pasek palcem. Jesli luz paska
jest podobny do tego na ilustracji, przejdz do
nastepnego kroku.

16 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 13 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

/N OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu
skory ze smarem uzywanym do prowadnic
liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze
smarem, natychmiast umyj rece. Szczegdlnie
przed spozywaniem positkow, napojow lub
dotykaniem twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtéwnie w kanatach prowadnicy
liniowej po obu stronach.

KROK 14 Demontaz pokrywy wozka osi X

©® Zdejmij pokrywe
woézka X [x-
carriage-cover]. Nie
wyrzucaj tej czescil

@ Ostona

zatrzaskuje sie
na wozku X.
Mozna jg tatwo
zdjac reka.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 15 Nextruder - wersja jednonarzedziowa

L4

@ Ten krok dotyczy tylko jednonarzedziowej XL. W
innym przypadku przejdz do kolejnego kroku.

Uzywajac wkretaka T10 wykrec dwie sruby
M3x12bT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich!

©® Przytrzymaj Nextruderi wykreé¢ pozostate dwie sruby
M3x12bT z gérnych otworow. Nie wyrzucaj srub!

® Zdejmij Nextruder z wézka X i umiesc go na
pudetku zabezpieczajgcym stot grzewczy.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 16 DemontazZ zaciskow paska

@ Kolor zaciskow paska [belt-clamp] moze sie roznic
w zaleznosci od tego, czy posiadasz Original Prusa
XL Enclosure. Procedura jest taka sama,
kontynuuij.

® Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby M3x12rT
mocujgce dolny zacisk paska [belt-clamp].
Wyciagnij zacisk. Nie wyrzucaj czesci!

® Uzywajac wkretaka T10 wykrec¢ dwie sruby M3x12rT
mocujgce gorny zacisk paska [belt-clamp].
Wyciagnij zacisk. Nie wyrzucaj czesci!

@® Pozdemontowaniu zaciskdw paska przejdz do
nastepnego kroku.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 17 Demonfaz paskow

\

.5

|

® Chwyc dolny pasek po lewej stronie mechanizmu
CoreXY i wyciagnij go z drukarki.

@® Chwyc gorny pasek po prawej stronie mechanizmu
CoreXY i wyciagnij go z drukarki.

@® Woyrzuc stare paski!

KROK 18 0$ X: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

Opaska zaciskowa
(2x)

20 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 19 Przymocowanie 0si X

® Single-tool:

Przymocuj 0$ X opaskami zaciskowymi, aby
zapobiec zsunieciu sie jej z prowadnicy liniowej
podczas demontazu w kolejnych krokach.

Multi-tool:

Przymocuj 0$ X opaskami zaciskowymi, aby
zapobiec zsunieciu sie jej z prowadnicy liniowej
podczas demontazu w kolejnych krokach.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 20 0dkrecenie przedniej lewej czesci

® Z przodu drukarki:

@ Jesli nie masz Original Prusa XL Enclosure, wykrec
dwie sruby M3x6bT. Nie wyrzucaj czesci! Przejdz
do kolejnego kroku.

©  Wykrec srube M3x10rT i zdejmij przedni lewy
wspornik. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

® Wykrec srube M3x6rT. Nie wyrzucaj zadnych
czescil!

22 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 21 0dkrecenie przedniej prawej czesci

@ Jesli nie masz Original Prusa XL Enclosure, wykrec
dwie sruby M3x6bT. Nie wyrzucaj czesci! Przejdz do
kolejnego kroku.

Wykrec srube M3x10rT i zdejmij przedni prawy
wspornik. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

® Wykrec srube M3x6rT. Nie wyrzucaj zadnych
czesci!

Konserwacja drukarki 23



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 22 0dkrecenie tylnej prawej czesci

® Z tytu drukarki:

@ Jesli nie masz Original Prusa XL Enclosure, wykrec¢
trzy sruby M3x6bT. Nie wyrzucaj czesci! Przejdz do
kolejnego kroku.

Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby M3x10rT
i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich!

® Pozostaw obudowe elektroniki swobodnie zwisajaca
na przewodach.

® Uzywajac wkretaka T10 wykrec pozostatg srube
M3x10rT i wyjmij ja. Nie wyrzucaj jej!

® Zdemontuj tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-
bracket-back-left]. Nie wyrzucaj tej czescil

24 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 23 Odkrecenie tylnej lewej czeSci

@ Jesli nie masz
Original Prusa XL
Enclosure, wykrec
trzy sruby M3x6bT.
Nie wyrzucaj
czescil Przejdz do
kolejnego kroku.
Wykrec¢ i wyjmij
dwie sruby M3x8bT
uzywajac wkretaka
T10. Nie wyrzucaj
ich!

©® Zdemontuj tylny
lewy wspornik
mocujacy [fixing-
bracket-back-left].
Nie wyrzucaj tej
czesci!

® Wykre¢ i wyjmij
srube M3x6bT
uzywajac wkretaka
T10. Nie wyrzucaj
jej!

Konserwacja drukarki 25



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

©® Odtacz ztacze PE od prawej wewnetrznej strony
panelu perforowanego [CoreXY-cover].

® Pozostaw przewadd luzny.

@® Ostroznie pociagnij panel perforowany [CoreXY-
cover] w swoja strone i zdemontuj z drukarki. Nie
wyrzucaj tej czescil

KROK 25 Obudowa Buddy XL

Poluzuj (wystarczy kilka obrotow) cztery sruby M3
na pokrywie Buddy XL [XL-buddy-box-cover].

® Przesun pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover]
w gore i zdejmij ja.

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek
pieciogtowicowych. Pomin go, jesli masz inng
wersje.

Naciskajac blokade na kazdym ztaczu, odtgcz ztacza
DWARF3, DWARF4 i DWARF5 od ptyty.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 26 0dtgczenie przewodu antenowego

©® Znajdziodtacz
ztgcze anteny Wi-Fi.

@ Jesli Twoja drukarka
ma antene Wi-Fi z
boku, odtacz
réwniez to ztacze.

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki, ktéra ma antene
Wi-Fi z tytu.

& Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ przewodu anteny Wi-Fi.

® Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma
potrzeby wykrecania ich catkowicie. Przesun
pokrywe w prawo i wyjmij ja z drukarki.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 28 Odtgczenie Nextrudera

Jesli drukarka ma
antene z boku, lekko
poluzuj dwie sruby
mocujace pokrywe.
Nie ma potrzeby
wykrecania ich
catkowicie. Przesun
pokrywe w prawo i
wyjmij jg z drukarki.

W tym kroku
wybierz
odpowiednig opcje
w zaleznosci od
wariantu swojej XL:

® 1-gtowicowa:
Znajduje sie tam
tylko jeden
przewod.
Naciskajac
zatrzask
zabezpieczajacy,
odtacz ztagcze
DWARF1 od
phyty.
2-i5-
glowicowe:
Znajduja sie tam
dwa przewody.
Naciskajac
zatrzask
zabezpieczajacy,
odtacz ztagcza
DWARF1i
DWARF2 od

ptyty.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 29 0dkrecenie panelu perforowanego CoreXyY

Wykrec dwie sruby M3x4rT z lewej strony tylnej-
gornej pokrywy przewodow [rear-cable-
management-upper]. Nie wyrzucaj ich!

® Wykrec dwie sruby M3x4rT prawej strony tylnej-
gornej pokrywy przewodow [rear-cable-
management-upper]. Nie wyrzucaj ich!
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 30 Sciggnigcie pokrywy przewodu
(opcjonalnie)

@ Ten krok dotyczy tylko uzytkownikdw Original Prusa
XL Enclosure. W przeciwnym razie przejdz do
nastepnego kroku.

©  Woykrec¢ dwie $ruby M3x6rT uzywajac wkretaka T10.
& Uwazaj na przewody!

® Ostroznie wyciagnij prawa tylna pokrywe
przewodow [cable-cover-cap-right].

KROK 31 Demontaz tylnej pokrywy

A Uwazaj na
przewody!

©® Ostroznie wyciagnij
tylna-gorng pokrywe
przewodow [rear-
cable-management-
upperl.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 32 Uwolnienie przewodow z prawej strony

& Uwazaj na przewody!

©® Odetnij dwie opaski zaciskowe mocujace przewody.

® Odetnij dwie opaski zaciskowe mocujace przewad
LED.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 33 Uwolnienie przewodow z tytu z lewej
strony

& Uwazaj na przewody!

Odetnij dwie opaski zaciskowe mocujace przewody.

® Odetnij dwie opaski zaciskowe mocujace przewdd
LED.

® Tylko dla uzytkownikéw Original Prusa XL
Enclosure. W przeciwnym razie przejdz do
nastepnego kroku.

® Odetnij jedng opaske zaciskowa mocujaca
przewody na pokrywie ptyty XL Enclosure.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 34 0dtgczenie przewodow lewego silnika XY i
LED (opcjonalnie)

@ Te instrukcje sg przeznaczone dla posiadaczy
Original Prusa XL Enclosure. W przeciwnym razie
przejdz do kroku Demontaz anteny bocznej

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod LED od ptytki XL Enclosure.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod silnika XY.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 35 Odtgczenie przewodow prawego silnika
XY i LED (opcjonalnie)

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod silnika XY.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod LED od gniazda.

KROK 36 Odtgczenie przewodow lewego silnika XY i
LED

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajgcy, odtacz
przewod silnika XY.

@® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odtacz
przewod LED.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 37 Odfgczenie przewodow prawego silnika XY
| LED

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod silnika XY.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod LED.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 38 Demontaz bocznej anteny Wi-Fi

@ Te kroki sa przeznaczone tylko dla wariantu z
antenag boczna. W przeciwnym razie przejdz do
nastepnego kroku.

Wykre¢ dwie sruby M3x30 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj srub.

® Delikatnie wyciagnij przewod antenowy z czarnej
tekstylnej owijki. Odtoz antene na bok.

KROK 39 Demontaz prawej pokrywy CoreXY

@® Z prawej strony drukarki:

® Woykrec i wyjmij dwie sruby M3x6bT uzywajac
wkretaka T10. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

Wypchnij naroznik od wewnatrz.

@® Zdejmij panel perforowany [CoreXY-cover] z
drukarki. Nie wyrzucaj tej czesci!

36 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 40 Demontaz tylnego prawego mocowania
CorexY

©® Ostroznie odfgcz przewodd LED od tylnego
mocowania CoreXY.

® \Wyciagnij pasek LED z drukarki. Nie wyrzucaj tej
czescil!

Wykrec¢ cztery sruby M3x10 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Woyciagnij silnik XY.

KROK 41 Demontaz lewej pokrywy CoreXY
2]

® Zlewej strony drukarki:

Wykrec i wyjmij dwie sruby M3x6bT uzywajac
wkretaka T10. Nie wyrzucaj zadnych czesci!

® Woypchnij pokrywe od wewnatrz i wyciagnij z
drukarki. Nie wyrzucaj tej czesci!
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 42 Demontaz fylnego lewego mocowanid
corexy

® Ostroznie wyciagnij tasme LED z tylnego
mocowania CoreXY i odtdz jg poza drukarke. Nie
wyrzucaj tej czescil

® Wykrec cztery sruby M3x10 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Woyciagnij silnik XY.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 43 Demontaz napinacza CoreXy

R <

® Z przodu drukarki:

Poluzuj $rube i zdemontuj prawy napinacz CoreXY.
Nie wyciagaj sruby.

® Poluzuj srube i zdemontuj lewy napinacz CoreXY.
Nie wyciagaj sruby.

KROK 44 Demontaz napinacza CoreXY

O® @&

Wyciagnij kotka pasowe wraz ze sworzniami z
napinaczy. Wyrzu¢ stare plastikowe czesci.

©® Z kazdego pojedynczego kota pasowego zdejmij
dwa o-ringi. Wyrzu¢ stare o-ringi.

@ Pozostaw sworznie w kotach pasowych. Bedziemy
ich potrzebowac na kolejnych etapach.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 45 Napinacz CoreXY: przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

/°° @ CoreXY-tensioner

[napinacz CoreXY]

~%® 38 (2x)
©® Nakretka
samokontrujgca
M3nN (2x)
@® O-ring (4x)

KROK 46 Ponowny montaz pojedynczego kota
pasowego

R S

© Natoz o-ring na kazdy koniec sworznia.

©® Docisnij o-ringi, aby ustawi¢ koto pasowe na srodku.

® Przygotuj oba kota pasowe.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 47 Napinacz CoreXY: przygotowanie czesci

QO ¢

® Umiesc po jednej nakretce M3nN w kazdym
napinaczu CoreXY.

® Umiesc kazde przygotowane pojedyncze koto
pasowe w napinaczu CoreXY.

KROK 48 Przymocowanie napinacza CoreXY

W16z przygotowany napinacz CoreXY do przedniego
lewego mocowania CoreXY [CoreXY-front-left] i
przymocuj go sruba. Na razie wystarczy kilka
obrotow!

® Witoz przygotowany napinacz CoreXY do przedniego
prawego mocowania CoreXY [CoreXY-front-right] i
przymocuj go sruba. Na razie wystarczy kilka
obrotow!
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 49 Demontaz lewego gornego wozka osi Y

~y-
'

Wykrec cztery sruby M3x30 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj srub!

® Zdemontuj lewy gorny wozek Y [Y-carriage-left-top].
Wyrzu¢ starg plastikowa czesé.

® Wyciagnij dwa pojedyncze kota pasowe ze
sworzniami z lewej podstawy wodzka Y [Y-carriage-
left-base]. Odtdz je na bok, poniewaz beda nam
pozniej potrzebne do ponownego montazu.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 50 Demontaz prawego gornego wozka osi Y

Wykrec cztery sruby M3x30 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj srub!

® Zdemontuj prawy gorny wozek Y [Y-carriage-right-
top]. Wyrzug¢ starg plastikowa czesc.

® Woyciagnij dwa pojedyncze kota pasowe ze
sworzniami z prawej podstawy wozka Y [Y-carriage-
right-base]. Odtoz je na bok, poniewaz beda nam
pdzniej potrzebne do ponownego montazu.

® Zdemontuj 0$ X wraz z zamontowang zmieniarka
narzedzi (wdzek X [X-carriage]). Odtéz czesc na
bok.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 51 Demontaz podstaw wozka osi Y

Wykrec trzy sruby M3x10 z prawej podstawy wozka
Y [Y-carriage-right-base]. Nie wyrzucaj srub!

® Zdemontuj prawg podstawe wozka Y [Y-carriage-
right-base]. Wyrzu¢ stara plastikowa czesc.

® Wykrec trzy sruby M3x10 z lewej podstawy wozka Y
[Y-carriage-left-base]. Nie wyrzucaj srub!

® Zdemontuj lewg postawe wozka Y [Y-carriage-left-
base]. Wyrzu¢ stara plastikowa czesc¢.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 52 Ponowny montaz pojedynczego kota
pasowego: przygotowanie czesci

2 02
388 N
Vd ¥ ¥
M K
® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@ O-ring (8x)
® Zmontowane pojedyncze koto pasowe (4x) zdjete w
poprzednich krokach

KROK 53 Ponowny montaz pojedynczego kota
pasowego

By _ Vi
A 4‘% e

@® Zkazdego pojedynczego kota pasowego zdejmij po
dwa o-ringi. Wyrzu¢ stare o-ringi.

Natoéz nowy o-ring na kazdy koniec sworznia.

Docisnij o-ringi, aby ustawic¢ koto pasowe na srodku.

® Przygotuj wszystkie cztery pojedyncze kota pasowe.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 54 08 X: przygofowanie czesci

® Do kolejnych etapéw przygotuj:

0s X (1x) zdemontowana w poprzednich krokach
Nakretka samokontrujaca M3n (8x)
® Sruby M3x10 (6x) wykrecone w poprzednich krokach

& Drukowane czesci wozka Y sg oznaczone
nadrukowanymi literami. Spojrz na trzecig ilustracje.

® Y-carriage-right-base [prawa podstawa wdzka osi Y]
(1x) oznaczona RB

@® Y-carriage-left-base [lewa podstawa wdzka osi Y]
(1x) oznaczona LB
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 55 Mmontaz podstawy wdzka osi Y

Umiesé¢ nakretki samokontrujgce M3nN w
podstawach wdzka Y.

® Umiesc prawa podstawe wozka Y [Y-carriage-
right-base] (oznaczona RB) na wozku prowadnicy.

® Przymocuj prawa podstawe wozka Y (RB) za
pomocg trzech srub M3x10.

@® Umiesc lewa podstawe wozka Y [Y-carriage-right-
base] (oznaczona LB) na wdozku prowadnicy.

® Przymocuj lewa podstawe wozka Y (LB) za pomoca
trzech srub M3x10.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 56 Montaz prawej podstawy wozka osi Y

® Umiesc os X na podstawach osi Y.

® Aby upewnic sieg, ze 0$ X jest prawidtowo osadzona
w podstawach osi Y, przesun o$ X w przod i w tyt
kilka razy.

& Upewnij sie, ze poszczegolne kota pasowe sg
kompletne i sktadajg sie ze wszystkich niezbednych
czesci! W szczegolnosci sprawdz obecnos$¢ o-
ringow!

® Umiesc dwa przygotowane pojedyncze kota pasowe
w zaznaczonych otworach w prawej podstawie
wozka Y [Y-carriage-right-base]. Spojrz na
ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 57 Monfaz lewej podstawy wozka osi Y

& Upewnij sie, ze poszczegolne kota pasowe sg
kompletne i sktadajg sie ze wszystkich niezbednych
czesci! W szczegdlnosci sprawdz obecnosé o-
ringow!

® Umiesc dwa przygotowane pojedyncze kota pasowe
w zaznaczonych otworach w lewej podstawie wozka
Y [Y-carriage-left-base]. Spojrz na ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 58 Montaz gornego waozka osi Y

Natoz lewy gorny wozek Y [Y-carriage-left-top (LT)]
na lewg podstawe osi Y [Y-carriage-left-base].

® Przymocuj lewy gorny wozek Y czterema srubami
M3x30. Nie dokrecaj zbyt mocno i upewnij sie, ze
kota pasowe moga sie swobodnie obracaé.

® Natoz prawy gorny wozek Y [Y-carriage-right-top
(RT)] na prawa podstawe osi Y [Y-carriage-right-
base].

® Przymocuj prawy gorny wozek Y czterema srubami

M3x30. Nie dokrecaj zbyt mocno i upewnij sie, ze
kota pasowe moga sie swobodnie obracac.

® Dobra robota! Czesci osi X zostaty wymienione,
kontynuujmy.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 59 Demontaz tylnych mocowan CoreXy

Wsun klucz imbusowy 4 mm przez otwor i wykrec
Srube M8x16.

® Zdemontuj prawe tylne mocowanie CoreXY
[CoreXY-back-right].

® Wsun klucz imbusowy 4 mm przez otwor i wykrec
srube M8x16.

® Zdemontujlewe prawe mocowanie CoreXY
[CoreXY-back-right].
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 60 Demontaz tylnego lewego mocowania
corexy

-

Wykrec¢ dwie sruby M3x35 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Zdemontuj nadstawke tylnego lewego mocowania
CoreXY [CoreXY-back-left-top]. Nie wyrzucaj
czesci. W kolejnych etapach dodamy do nich
tulejki dystansowe.

® Zdemontuj podwojne i pojedyncze koto pasowe. Nie
wyrzucaj zadnych czesci!

@ Pozostaw sworznie w kotach pasowych. Bedziemy
ich potrzebowac na kolejnych etapach.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 61 Demontaz fylnego prawego mocowania
CorexY

©  Woykreé dwie sruby M3x35 uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Zdemontuj nadstawke tylnego prawego mocowania
CoreXY [CoreXY-back-right-top]. Nie wyrzucaj
czesci. W kolejnych etapach dodamy do nich
tulejki dystansowe.

® Zdemontuj podwojne i pojedyncze koto pasowe. Nie
wyrzucaj zadnych czesci!

@ Pozostaw sworznie w kotach pasowych. Bedziemy
ich potrzebowac na kolejnych etapach.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 62 Ponowny montaz kota pasowego:
przygotowanie czesci

(olololele ;ﬁ##
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Do kolejnych etapéw przygotuj:
@ O-ring (10x)

® Zmontowane pojedyncze koto pasowe (2x) zdjete w
poprzednich krokach

® Zmontowane podwojne koto pasowe (2x) zdjete w
poprzednich krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 63 Ponowny montaz pojedynczego kota
pasowego

y- ~{oay— L1 )

Z kazdego pojedynczego kota pasowego zdejmij po
dwa o-ringi. Wyrzu¢ stare o-ringi.

Natoz nowy o-ring na kazdy koniec sworznia.
Docisnij o-ringi, aby ustawic¢ koto pasowe na srodku.

Przygotuj oba pojedyncze kota pasowe.

KROK 64 Demonfaz podwajnego kota pasowego

- e

Zdejmi o-ringi z koncowek sworznia. Wyrzu¢ stare
o-ringi.

Zdejmij koto pasowe i odtoz je na bok.

Zdejmi pozostaty o-ring ze sworznia. Wyrzug¢ stary
o-ring.

Natoz nowy o-ring na sworzen. Spojrz na ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 65 Ponowny montaz podwajnego kota
pasowego

© Natéz zdemontowane wczesniej koto pasowe z
powrotem na sworzen. Spojrz na ilustracje.

©® Natdz nowy o-ring na kazdy koniec sworznia. Spojrz
na ilustracje.

Przygotuj oba podwadjne kota pasowe.

@® Dobra robota. Pojedyncze i podwojne kota pasowe
sg przygotowane. Kontynuujmy.

KROK 66 Demontaz nakrefek dystansowych

@ Wskazowka: Do odkrecenia nakretki dystansowej
M3x10 mozesz wykorzystac srube M3x35.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

Wyciagnij jedna nakretke dystansowg M3x10 z
tylnego lewego mocowania CoreXY [CoreXY-back-
left]. Spoéjrz na ilustracje. Zachowaj nakretki,
poniewaz uzyjemy ich ponownie w kolejnych
etapach.

Wyciagnij jedna nakretke dystansowg M3x10 z
tylnego prawego mocowania CoreXY [CoreXY-back-
right]. Spojrz na ilustracje. Zachowaj nakretki,
poniewaz uzyjemy ich ponownie w kolejnych
etapach.

Wyciagnij jedna nakretke dystansowg M3x10 z
nadstawki tylnego lewego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-left-top]. Spojrz na ilustracje.
Zachowaj nakretki, poniewaz uzyjemy ich
ponownie w kolejnych etapach.

Wyciagnij jedna nakretke dystansowg M3x10 z
nadstawki tylnego prawego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-right-top]. Spojrz na ilustracje.
Zachowaj nakretki, poniewaz uzyjemy ich
ponownie w kolejnych etapach.

Wyrzu¢ mocowania CoreXY i ich nadstawki - nie
bedziemy ich juz potrzebowac.

Konserwacja drukarki 57



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 67 Montaz tytu: przygotowanie czesci
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Do kolejnych etapéw przygotuj:

Sruba M3x35 (2x) wykrecone w poprzednich krokach
Sruba M3x16 (2x) wykrecone w poprzednich krokach
Nakretka samokontrujgca M3nN (4x)

Nakretka kwadratowa M3nS (6x)

Nakretki dystansowe M3x10 (4x) wykrecone w
poprzednich krokach

Nakretka M3n (2x) tylko w wersji z boczng anteng

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukgcji
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 68 Montaz tytu: przygotowanie czesci

Se o TF

Do kolejnych etapéw przygotuj:

CoreXY-back-left [tylne lewe mocowanie CoreXY]
(1x)

CoreXY-back-left-top [nadstawka tylnego lewego
mocowania CoreXY] (1x)

CoreXY-back-right [tylne prawe mocowanie
CoreXY] (1x)

CoreXY-back-right-top [nadstawka tylnego prawego
mocowania CoreXY] (1x)

Zmontowane podwadjne koto pasowe (2x)

Zmontowane pojedyncze koto pasowe (2x)
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 69 Nadstawki tylnych mocowan Corexy:
przygotowanie (czesc1)

Umiesc¢ jedng nakretke kwadratowg M3nS w
nadstawce tylnego lewego mocowania CoreXY

[CoreXY-back-left-top]. Wcisnij ja za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm. Spdjrz na pierwszg ilustracje.

Umies¢ jedna nakretke kwadratowg M3nS w
nadstawce tylnego prawego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-right-top]. Wcisnij ja za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm. Spdjrz na pierwszg
ilustracje.

Umies¢ jedna nakretke dystansowg M3x10 w
nadstawce tylnego lewego mocowania CoreXY.
Wecisnij ja za pomoca klucza imbusowego 4 mm.
Spdjrz na druga ilustracje.

Umiesc¢ jedng nakretke dystansowg M3x10 w
nadstawce tylnego prawego mocowania CoreXY.
Wcisnij ja za pomoca klucza imbusowego 4 mm.
Spojrz na drugg ilustracje.

KROK 70 Nadstawki tylnych mocowan CoreXY:
przygotowanie (czesc 2)
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

Umies¢ dwie nakretki kwadratowe M3nS w
nadstawce tylnego prawego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-right-top]. Wcisnij ja za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm. Spdjrz na pierwszg
ilustracje.

Umies¢ dwie nakretki kwadratowe M3nS w
nadstawce tylnego lewego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-left-top]. Wcisnij ja za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm. Spojrz na pierwszg ilustracje.

Umies¢ jedna nakretke kwadratowg M3nS w
nadstawce tylnego lewego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-left-top]. Wcisnij ja za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm. Spojrz na drugg ilustracje.

Umiesc¢ jedng nakretke kwadratowg M3nS w
nadstawce tylnego prawego mocowania CoreXY
[CoreXY-back-right-top]. Wcisnij ja za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm. Spdjrz na druga
ilustracje.

Upewnij sie, ze wszystkie nakretki zostaty wiozone
zgodnie z opisem w krokach 68 i 69. Zaufaj mi, nie
chcesz sie pdzniej dowiedziec, ze jakiejs brakuje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 71 Tylne mocowania CoreXY: przygotowanie
(czesc1)

AN

® Tylko jesli masz antene po lewej stronie: Umies¢
dwie nakretki M3n w tylnym lewym mocowaniu
CoreXY [CoreXY-back-left]. Spdjrz na ilustracje

©® Umiesc¢ jedna nakretke dystansowa M3x10 w tylnym
lewym mocowaniu CoreXY. Wcisnij jg za pomocg
klucza imbusowego 4 mm. Spdjrz na druga
ilustracje.

® Umiesc jedna nakretke dystansowa M3x10 w tylnym
prawym mocowaniu CoreXY. Wcisnij ja za pomoca
klucza imbusowego 4 mm. Spojrz na druga
ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 72 Tylne mocowania CoreXY: przygotowanie
(czesc 2)

© Umiesc¢ jedna nakretke kwadratowa M3nS w tylnym
prawym mocowaniu CoreXY. Wcisnij ja za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm. Spdjrz na pierwsza
ilustracje.

® Umiesc¢ jedna nakretke kwadratowa M3nS w tylnym
lewym mocowaniu CoreXY. Wcisnij jg za pomocg
klucza imbusowego 4 mm. Spdjrz na druga
ilustracje.

& Upewnij sie, ze wszystkie nakretki zostaty wtozone
zgodnie z opisem w krokach 70 i 71. Zaufaj mi, nie
chcesz sie pdzniej dowiedziec, ze jakiejs brakuje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 73 Nadstawki tylnych mocowan CoreXY:
przygofowanie

© Umiesc¢ przygotowane podwojne koto pasowe w
tylnym lewym mocowaniu CoreXY. Spdjrz na
ilustracje.

©® Umiesc¢ przygotowane pojedyncze koto pasowe w
tylnym lewym mocowaniu CoreXY. Spdjrz na
ilustracje.

® Zamontuj nadstawke tylnego lewego mocowania
CoreXY na kotkach pasowych i mocowaniu. Spoéjrz
na ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 74 Nadstawki tylnych mocowan CoreXY:
przymocowanie

©  Wsun dwie sruby M3x35 i dokrec je.

& Czesci musza by¢ dokrecone. Sprawdz, czy nie
poruszajg sie wzgledem siebie. W razie potrzeby
dokre¢ mocniej sruby M3x35.

Konserwacja drukarki 65



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 75 Nadstawka prawego fylnego mocowania
CoreXY: przygotowanie

Umiesc¢ przygotowane pojedyncze koto pasowe w
tylnym prawym mocowaniu CoreXY. Spojrz na
ilustracje.

® Umiesc¢ przygotowane podwajne koto pasowe w
tylnym prawym mocowaniu CoreXY. Spojrz na
ilustracje.

® Zamontuj nadstawke tylnego prawego mocowania
CoreXY na koétkach pasowych i mocowaniu. Spojrz
na ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 76 Nadstawka prawego fylnego mocowania
CoreXY: przymocowanie

AN
yf\ i

©  Wsun dwie sruby M3x35 i dokrec je.

& Czesci muszg by¢ dokrecone. Sprawdz, czy nie
poruszajg sie wzgledem siebie. W razie potrzeby
dokre¢ mocniej sruby M3x35.

® Dobra robota. Oba tylne mocowanie CoreXY sa
gotowe do montazu w drukarce.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 77 TyIne lewe mocowanie Corexy:
przymocowanie

@® Tylne mocowania CoreXY maja element, ktory
pasuje do rowka profilu. Spojrz na ilustracje.

© Zamocuj tylne mocowanie CoreXY [CoreXY-back-
left] na drukarce.

® Przymocuj tylne prawe mocowanie CoreXY $rubg
M8x16 uzywajac klucza imbusowego 4 mm.

® Dokrec srube uzywajac krotszego konca klucza
imbusowego 4 mm.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 78 Tylne prawe mocowanie CoreXy:
przymocowanie

@® Tylne prawe mocowanie CoreXY ma wydrukowany
wystep, ktory miesci sie w rowku profilu miedzy
tbem sruby a mocowaniem dokow [tch-insert].

© Zamocuj tylne prawe mocowanie CoreXY na
drukarce.

® Przymocuj tylne prawe mocowanie CoreXY $rubg
M8x16 uzywajac klucza imbusowego 4 mm.

® Dokrec srube uzywajac krétszego korca klucza
imbusowego 4 mm.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 79 Silnik XY: przygotowanie czesci
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® Do kolejnych etapéw przygotuj:

& Zwroc¢ uwage na orientacje kot pasowych GT2-16
na kazdym silniku. Spdjrz na ilustracje.

Prawy silnik XY (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

® Lewy silnik XY (1x) zdemontowany w poprzednich
krokach

® Sruba M3x8 (8x) wykrecone w poprzednich krokach

KROK 80 Prawy silnik XY: przymocowanie

Przetdz przewod przez tylne prawe mocowanie
CoreXY oraz, jesli dotyczy, pod dokiem pigtego
narzedzia. Spoéjrz na ilustracje.

® Wsun silnik w tylne prawe mocowanie CoreXY.
Przewod silnika musi byé skierowany w lewo.
Spojrz nailustracje.

® Witoz i dokrec cztery sruby M3x8 za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 81 Lewy silnik XY: przymocowanie

Przetoz przewdd przez otwor w tylnym lewym
mocowaniu CoreXY.

® Wsun silnik w tylne lewe mocowanie CoreXY.
Przewod silnika musi by¢ skierowany w prawo.
Spdjrz nailustracje.

@® Wiozidokreé cztery sruby M3x8 za pomocg klucza
imbusowego 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 82 TaSma LED: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Tasma LED (2x) zdemontowane w poprzednich
krokach

Tylko dla wersji z boczng antena:

® Boczna antena - zespot (1x) zdemontowana w
poprzednich krokach

® Sruba M3x10 (2x) wykrecone w poprzednich krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 83 Montaz lewej taSmy LED

vy

Przetdz przewod zasilajacy LED przez otwor w
tylnym mocowaniu CoreXY [CoreXY-back].

@ Tasma LED musi by¢ skierowana w dot (biatym
dyfuzorem w dot).

® Wsun tylng strone tasmy LED w zagtebienie w
tylnym lewym oraz przednim lewym mocowaniu
CoreXY-back.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 84 Montaz prawej tasmy LED

Przetoz przewdd zasilajgcy LED przez otwér w
tylnym prawym mocowaniu CoreXY.

@ Tasma LED musi byc¢ skierowana w dot (biatym
dyfuzorem w dot).

® Wsun tylng strone tasmy LED w zagtebienie w
tylnym prawym oraz przednim prawym mocowaniu
CoreXY-back.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 85 Przygotowanie bocznej anteny Wi-Fi

@ Kolejne kroki dotyczg tylko wersji z boczna antena.
Jesli antena w Twojej wersji nie jest zamontowana z
boku, przejdz do Pokrywa CoreXY: przygotowanie
czesci

® Ztylu, gdzie byta wczesniej antena:

Wsun koniec przewodu antenowego do czarnej
owijki tekstylne;j.

©® Przeciggnij przewdd przez owijke.

® Na gorze wyciagnij nieco przewod antenowy z
owijki. Spojrz na ilustracje.

KROK 86 Przymocowanie bocznej anteny Wi-Fi

Przytoz i dokre¢ antene boczna sruba M3x10
uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

©® Przesun owijke w gore i wcisnij jej koricdwke w
tylne lewe mocowanie CoreXY. Spojrz na ilustracje.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 87 Pokrywa CoreXY: przygofowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:

Lewa pokrywa CoreXY (1x) zdemontowana w
poprzednich krokach

® Prawa pokrywa CoreXY (1x) zdemontowana w
poprzednich krokach

® Sruby M3x6bT (6x) wykrecone w poprzednich
krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 88 Przymocowanie lewej pokrywy CoreXY

A

W16z przednia (prosta) czes¢ prawej ostony CoreXY
w przednie lewe mocowanie CoreXY i wsun ostone
na miejsce.

® Wecisnij tylng czesc¢ lewej ostony CoreXY w tylne
lewe mocowanie CoreXY.

® Umiesc dwie sruby M3x6bT w otworach i dokrec¢ je
uzywajgc wkretaka T10.

® Umiesc srube M3x6bT w otworze i dokrec jg
uzywajgc wkretaka T10.

KROK 89 Przymocowanie prawej pokrywy CoreXY

Przymocuj tylng prawg ostone CoreXY do drukarki.

® Wecisnij tylng czesc prawej ostony CoreXY w tylne
prawe mocowanie CoreXY.

® Umiesc dwie sruby M3x6bT w otworach i dokreé je
uzywajac wkretaka T10.

® Umiesc srube M3x6bT w otworze i dokred ja
uzywajac wkretaka T10.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 90 Podtgczenie przewodow lewego silnika XY
| LED (opcjonalnie)

@ Te instrukcje sg przeznaczone dla posiadaczy
Original Prusa XL Enclosure. W przeciwnym razie
przejdz do kroku Odtaczenie lewego silnika XY i
przewodu LED

® Podfacz przewod LED do ztacza na ptytce xI
enclosure splitter.

® Podtacz przewdd silnika XY.

KROK 91 Podtqgczenie przewodow prawego silnika
XY i LED (opcjonalnie)

® Podftagcz przewod silnika XY.
® Podtacz przewodd LED do ztagcza LED Light 1.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 92 Podtqczenie przewodow lewego silnika XY
| LED

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod silnika XY.

® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odfacz
przewod LED.

KROK 93 Podtqczenie przewodow prawego silnika
XY i LED

©® Naciskajac zatrzask zabezpieczajgcy, odtacz
przewod silnika XY.

@® Naciskajac zatrzask zabezpieczajacy, odtacz
przewod LED.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 94 Przymocowanie przewodow z tyhu:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

© Opaska zaciskowa
(9x)

@® Tutaj wpisz tekst
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 95 Mocowanie przewodow (lewa strona z
tyhu)

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.

Przetdz opaske zaciskowa przez metalowe
przettoczenie i zabezpiecz wszystkie przewody. Nie
zaciskaj opaski zbyt mocno i odetnij jej nadmiar.

® Od spodu tylnego lewego lewego mocowania
CoreXY zatdz dwie opaski zaciskowe wokot
przewodu LED. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno i
odetnij ich nadmiar.

@® Tylko dla uzytkownikéw Original Prusa XL
Enclosure. W przeciwnym razie przejdz do
nastepnego kroku.

® Ostroznie przymocuj przewody do pokrywy ptyty XL
Enclosure. Nie zaciskaj zbyt mocno opaski
zaciskowej. Odetnij nadmiar opaski.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 96 Mocowanie przewodow (prawa sfrona z
tytu)

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.

© Przetdéz opaske zaciskowa przez metalowe
przettoczenie i zabezpiecz wszystkie przewody. Nie
zaciskaj opaski zbyt mocno i odetnij jej nadmiar.

® Od spodu tylnego lewego lewego mocowania
CoreXY zatoz dwie opaski zaciskowe wokot
przewodu LED. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno i
odetnij ich nadmiar.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 97 Tylna pokrywa: przygotowanie czesci
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® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Rear-cable-management-upper [tylna-gdrna
pokrywa przewodow] (1x) zdemontowana w
poprzednich krokach

® Sruby M3x4rT (10x) wykrecone w poprzednich
krokach

@® Tylko dla uzytkownikow Original Prusa XL
Enclosure. W przeciwnym razie przejdz do
nastepnego kroku.

® Cable-cover-cap-right [prawa tylna pokrywa
przewodow] (1x) zdemontowana w poprzednich
krokach

® Sruba M3x8rT (2x) wykrecone w poprzednich
krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 98 Montaz tylnej pokrywy
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& Uwazaj na przewody!

Ostroznie natdz tylng-gorna pokrywe przewodow z
powrotem na drukarke [rear-cable-management-
upper].

® Ten krok dotyczy tylko uzytkownikow Original
Prusa XL Enclosure. W przeciwnym razie przejdz
do nastepnego kroku.

® Ostroznie zamocuj prawa tylng pokrywe przewodow
[cable-cover-cap-right].

® Wsun dwie sruby M3x8rT i dokrec je uzywajac
wkretaka Torx T10.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 99 Przymocowanie panelu perforowanego
CoreXY

Wkrec¢ dwie sruby M3x4rT z lewej strony tylnej-
gornej pokrywy przewodow [rear-cable-
management-upper].

©® Whkrec¢ dwie $ruby M3x4rT z prawej strony tylnej-
gornej pokrywy przewodow.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 100 Montaz pokrywy anfeny
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® W tym kroku wybierz odpowiednia opcje w
zaleznosci od wariantu swojej XL:

©® Wariant z 1 gtowica: jest tylko jeden przewod.
Podtacz przewod wychodzacy z doku do
gornego gniazda oznaczonego DWARF 1.

Wariant z 2 i 5 gtowicami: Podfgcz przewod
drugiego doku (od prawej strony) do dolnego
gniazda oznaczonego DWARF 2.

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki, ktéra ma antene
Wi-Fi z tytu. W innym przypadku przejdz do
kolejnego kroku.

& Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ przewodu anteny Wi-Fi.

® Przetdz przewod antenowy przez otwor w blaszanej
pokrywie ztaczy i poprowadz go za blacha do
obudowy elektroniki.

® Zatdz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i
dokrec¢ sruby.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 101 Podtgczenie Nextrudera i anteny

@® Znajdzi podtacz ztacze anteny Wi-Fi.

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek z wiecej niz
dwoma Nextruderami. Pomin go, jesli masz inng
wersje.

@® Podfacz trzeci, czwarty i pigty (od prawej) Nextruder
do ptytki XL-Splitter:

Trzeci Nextruder.
® Czwarty Nextruder.
® Piaty Nextruder.

® Piytka XL Splitter z podtaczonymi Nextruderami
powinna wygladac jak na ilustraciji.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 102 Montaz obudowy xBuddy

& Uwazaj, aby nie
przygniesc
przewodow!

Zatoz pokrywe
Buddy XL [XL-
buddy-box-cover] z
powrotem na
drukarke.

@ Sprawdz przewody
Nextruderow,
muszg przebiegac
przez wyciecie w
pokrywie.

©® Dokrec cztery sruby
uzywajgc wkretaka
T10.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 103 Nextruder - wersja jednonarzedziowa

@ Ten krok dotyczy tylko jednonarzedziowej XL. W
innym przypadku przejdz do kolejnego kroku.

Uzywajac wkretaka T10 wykrec dwie sruby
M3x12bT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich!

® Przytrzymaj Nextruderi wykre¢ pozostate dwie sruby
M3x12bT z gérnych otworow. Nie wyrzucaj srub!

® Zdejmij Nextruder z wozka X i umiesc go na
pudetku zabezpieczajgcym stot grzewczy.

KROK 104 Przymocowanie paska: wazne
informacje

& Montaz paskow jest
bardzo wazny. Nie
spiesz sie.

® Regularnie
porownuj ilustracje
z drukarka.

A Upewnij sig, ze
pasek nie jest
skrecony.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 105 Montaz paskow: przygotowanie czesci

@ Kolor zaciskow paska [belt-clamp] moze sie réznic
w zaleznosci od tego, czy posiadasz Original Prusa
XL Enclosure. Procedura jest taka sama,
kontynuuij.

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Nowy pasek XY (2x)

® XL-belt-clamp [zacisk paska] (2x) zdemontowane w
poprzednich krokach

® Sruby M3x12rT (4x) wykrecone w poprzednich
krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 106 Przymocowanie dolnego paska: prawy
przod

® Z przodu drukarki:
® Wezjeden pasek.

® Umiesc jeden koniec paska w przedniej dolne;j
czesci prawego wozka osi Y [y-carriage-right-base].

@® Pasek musi by¢ wchodzi¢ do drukarki tak, aby zabki
byty widoczne (nie gtadka strong paska).

@ Upewnij sie, ze zeby sa skierowane we witasciwg
strone.

® Weciagnij pasek od wewnetrznej strony prawego
wozka osi Y [y-carriage-right-base].

& Nie wyciagaj paska zbyt mocno, aby nie wypadt z
prawego wozka osi Y [y-carriage-right-base],
poniewaz musielibysmy wroci¢ do poczatku jego
montazu.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 107 Przymocowanie dolnego paska: prawy tyt

® Pociagnij pasek bardziej i wsun go za dolne koto
pasowe.

® Przeciagnij pasek za dolnym kotkiem pasowym.

KROK 108 Przymocowanie dolnego paska: lewy tyt

® Pociggnij pasek dalej i wsun go za dolne kotka
pasowe.

® Przeciagnij pasek za dolnymi kotkami pasowymi.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 109 Montaz dolnego paska: przygotowanie
kotka pasowego

® Z tytu drukarki:

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm w otwor, aby
wypchnac pasek i utworzyé petle.

® Woyciagnij klucz z otworu po utworzeniu petli. Nie
ciagnij za pasek!
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 110 Montaz dolnego paska: przygotowanie
kotka pasowego

® Z przodu drukarki:

® Uzywajac krotszej strony klucza imbusowego 2,5
mm, delikatnie pociagnij pasek, aby utworzy¢
wiekszg petle.

Zatoz petle na koto pasowe zebate silnika.

® Pociagnij pasek, aby zacisna¢ go na kole pasowym.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 111 Przymocowanie dolnego paska: lewa
sfrona

@ Pociagajgc za pasek, poczujesz wiekszy opor silnika
XY, co jest catkowicie w porzadku.

©® Woyciagnij pasek troche bardziej i poprowadz go za
lewym wozkiem osi Y [y-carriage-left-base].

® Przeciagnij pasek do przodu, aby wychodzit po lewej
stronie kotka pasowego.

® Owin pasek wokét kdtka pasowego w lewym wézku
osi Y [y-carriage-left-base].
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 112 Przymocowanie dolnego paska: zacisk

o EEEE = SEER

@ Kolor zaciskow paska [belt-clamp] moze sie roznic
w zaleznosci od tego, czy posiadasz Original Prusa
XL Enclosure. Procedura jest taka sama, kontynuuj.

@ Ta ilustracja zostata wykonana poza drukarkag na
biatym tle dla lepszej widocznosci i przejrzystosci.
Wykonaj ten krok na swojej drukarce.

Ustaw jeden zacisk paska [belt-clamp] tak, aby
otwory byty skierowane w gore.

® Umiesc lewy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

® Umiesc prawy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

@ Zacisk paska z paskami zostanie obrécony o 180° i
przymocowany do wdzka X.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 113 Przymocowanie dolnego paska:
mocowanie zacisku

® Obrd¢ przygotowany zacisk paska o 180° i zamocuj
go wraz z paskami na wozku X [x-carriage].

@® Sprawdz, czy paski znajdujg sie na swoich
miejscach. Jesli nie, popraw je, wracajgc do
poprzedniego kroku.

® Wsun dwie sruby M3x12rT i dokre¢ je uzywajac
wkretaka T10.

® Dobra robota! Jeden z paskow jest zamocowany.
Teraz zmocujemy drugi.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 114 Przymocowanie gornego paska: lewy
przod

® Z przodu drukarki:
® Wezdrugi pasek.

® Wsun jeden koniec paska do przedniej gornej czesci
lewego wozka osi Y [y-carriage-left-base].

@® Pasek musi by¢ wchodzi¢ do drukarki tak, aby zabki
byty widoczne (nie gtadka strong paska).

@ Upewnij sie, ze zeby sa skierowane we witasciwg
strone.

@® Wociagnij pasek od wewnetrznej strony lewego
wozka osi Y [y-carriage-left-base].

@ Nie wyciagaj paska zbyt mocno, aby nie wypadt z
lewego wodzka osi Y [y-carriage-left-base], poniewaz
musielibysmy wrocic¢ do poczatku jego montazu.

98 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 115 Przymocowanie gornego paska: lewy fyt

® Pociagnij pasek bardziej i wsun go za gdrne koto
pasowe.

® Przeciagnij pasek za gornym kotkiem pasowym.

Konserwacja drukarki 99



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 116 Przymocowanie gornego paska: prawy fyt

@ Wskazowka: Aby ufatwic sobie montaz jak
najbardziej, zdejmij piaty Nextruder (tylko dla
uZytkownikow wariantu pieciogfowicowego) i
umies¢ go na pudetku na stole grzewczym.

® Pociagnij pasek bardziej i wsun go za gdrne kotka
pasowe.

@® Przeciagnij pasek za gornymi kotkami pasowymi.
® Z tytu drukarki:

@® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm w otwor, aby
wypchnac pasek i utworzyc¢ petle.

® Woyciagnij klucz z otworu po utworzeniu petli. Nie
ciagnij za pasek!

® Przejdz do nastepnego kroku.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 117 Montaz gornego paska: przygofowanie
kotka pasowego

Z przodu drukarki:

® Uzywajac krotszej strony klucza imbusowego 2,5
mm, delikatnie pociagnij pasek, aby utworzy¢
wiekszg petle.

Zatoz petle na koto pasowe zebate silnika.

® Pociagnij pasek, aby zacisna¢ go na kole pasowym.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 118 Przymocowanie gornego paska: prawa
strona

@ Pociagajgc za pasek, poczujesz wiekszy opor silnika
XY, co jest catkowicie w porzadku.

©® Pociagnij za pasek i rozciagnij go za prawym
wodzkiem osi Y [y-carriage-right-base].

® Woyciagnij pasek do przodu z prawej strony kotka
pasowego.

® Przeciagnij pasek wokét kdotka pasowego w prawym
wozku osi Y [y-carriage-right-base].

102 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 119 Przymocowanie gornego paska: zacisk

g

@ Kolor zaciskow paska [belt-clamp] moze sie roznic

w zaleznosci od tego, czy posiadasz Original Prusa
XL Enclosure. Procedura jest taka sama, kontynuuj.

@ Ta ilustracja zostata wykonana poza drukarkag na

biatym tle dla lepszej widocznosci i przejrzystosci.
Wykonaj ten krok na swojej drukarce.

Ustaw jeden zacisk paska [belt-clamp] tak, aby
otwory byty skierowane w dot.

Umiesc prawy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

Umiesc¢ lewy koniec paska na zacisku tak, aby jego
koniec znajdowat sie w potowie.

@ Zacisk paska z paskami zostanie obrécony o 180° i

przymocowany do wdzka X.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 120 Przymocowanie dolnego paska:
mocowanie zacisku

® Obrd¢ przygotowany zacisk paska o 180° i zamocuj
go wraz z paskami na wozku X [x-carriage].

@® Sprawdz, czy paski znajdujg sie na swoich
miejscach. Jesli nie, popraw je, wracajgc do
poprzedniego kroku.

® Wsun dwie sruby M3x12rT i dokre¢ je uzywajac
wkretaka T10.

@® Dobrarobota! Oba paski sg zamocowane.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 121 Naprezenie paska

Z przodu drukarki:

Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj srube
M3 mocujaca lewy napinacz CoreXY.

® Uzywajac klucza imbusowego 2,5mm, poluzuj srube
M3 mocujacg prawy napinacz CoreXY.

@® Nie napinaj paska do konca - przejdz do nastepnego
kroku, gdzie znajdziesz film instruktazowy
dotyczacy napinania paska.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 122 Naprezenie paska: film

@® W Original Prusa XL regulacja paska do
optymalnego naprezenia jest kluczowa dla
uzyskania dobrej jakosci wydrukow. Luzny pasek
moze powodowac przesuniecie warstw, ghosting
lub inne artefakty wydruku, takie jak nieregularny
ksztatt zamiast idealnego okregu. Z kolei zbyt
mocno napiety pasek moze powodowacé
nieregularne ruchy w osiach X i Y.

@® Posiadamy wtasny tuner paska. Aplikacja okresla
naprezenie paska, mierzac czestotliwosc drgan
generowanych przez pociggniecie za niego. Postepuj
zgodnie z instrukcjami na ponizszym filmie, aby
wyregulowac pasek.

KROK 123 Pokrywa wozka osi X: przygotowanie
BN
® Do kolejnych

etapow przygotuj:

X-carriage-cover
[pokrywa wodzka osi
X] (1x)
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 124 Montaz pokrywy wozka osi X

©® Zatéz pokrywe
wozka osi X [x-
carriage-cover].

G'NAL ‘

g PRUsA

KROK 125 Pokrywa CoreXY: przygotowanie czgsci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

CoreXY-cover
[panel perforowany
CoreXY] (1x)
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

® Delikatnie zatoz pokrywe CoreXY z tytu
mechanizmu CoreXY.

@® Po wewnetrznej stronie panelu perforowanego
[CoreXY-cover] podtacz ztacze PE.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 127 Wsporniki mocujgce: przygotowanie
czesci (opcjonalnie)

P

@ Nastepne kroki sg przeznaczone dla uzytkownikow

posiadajacych dodatek Original Prusa XL Enclosure.
Jesli nie posiadasz obudowy przejdz do Pokrywa
CoreXY: przygotowanie czesci.

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Fixing bracket back left [tylny lewy wspornik
mocujacy] (1x)

Fixing bracket back right [tylny prawy wspornik
mocujacy] (1x)

Sruba M3x10rT (5x)
Sruba M3x6bT (1x)
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 128 Przymocowanie tylnej lewej czesci
(opcjonalnie)

@® Obrd¢ drukarke tylna strong do siebie.

Umiesc¢ tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-
bracket-back-left] we wtasciwej pozyciji.

® Przymocuj tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-
bracket-back-left] za pomoca sruby M3x10rT.

® Ostroznie przymocuj obudowe elektroniki. Uwazaj,
aby nie przygniesé zadnego przewodu!

® Przykrec zespot ptyty XL Enclosure dwoma srubami
M3x10rT.

110 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 129 Przymocowanie tylnej prawej czesci
(opcjonalnie)

© Umiesc tylny lewy
wspornik mocujacy
[fixing-bracket-
back-left] we
wiasciwej pozycji.

® Przymocuj tylny
lewy wspornik
mocujacy [fixing-
bracket-back-left]
za pomocg dwoch
srub M3x10rT.

@® Przykrec srube
M3x6bT uzywajac
wkretaka T10.

KROK 130 Montaz panelu perforowanego Corexy:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych
etapow przygotuj:
® Sruby M3x6bT (6x)
‘ wykrecone w
poprzednich krokach
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 131 Przymocowanie pokrywy CoreXY

® Wsun cztery sruby M3x6bT we wskazane otwory i
dokrec je uzywajac wkretaka T10.

® Wsun dwie sruby M3x6bT we wskazane otwory i
dokrec je uzywajac wkretaka T10.

@® Jesli masz Original Prusa XL Enclosure, przejdz do
kolejnego kroku. Jesli nie posiadasz obudowy,
przeskocz do Montaz anteny Wi-Fi.

KROK 132 Przygotowanie obudowy (opcjonalnie)

@® Otwodrz pokrywe zmontowanej obudowy.
© Chwyc¢ obudowe z przodu, za ptyte nosna.

® Chwyc¢ obudowe z tytu, za ostone systemu filtracji.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 133 Przymocowanie obudowy (opcjonalnie)

& Na tym etapie popros kogos$ o pomoc w
przymocowaniu obudowy do drukarki.

& Uwazaj, aby nie przygnies$¢ zadnego przewodu
obudowy!

® Ostroznie przymocuj obudowe do drukarki w trzech
krokach:

© 1. Natoz obudowe na drukarke.
@® 2. Przesun obudowe w strone przodu drukarki.
® 3. Docisnij obudowe w strone tytu drukarki.

® Wyrdwnaj otwory na sruby.

KROK 134 Przymocowanie obudowy:
przygotowanie czesci (opcjonalnie)

® Do kolejnych
etapow przygotuj:

a8 ©  Sruba M4x8r (4x)
88
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 135 Przymocowanie przedniej czesei
(opcjonalnie)

® Z przodu obudowy:

® Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca sruby
M4x8r do przedniego lewego wspornika
mocujgcego [fixing-bracket-front-left], uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

® Przymocuj prawy dolny naroznik za pomoca $ruby
M4x8r do przedniego prawego wspornika
mocujacego [fixing-bracket-front-right], uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

& Zamknij pokrywe. Zapobiegnie to samoczynnemu
zamknieciu sie pokrywy podczas przenoszenia.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 136 Przymocowanie tylnej czesci
(opcjonalnie)

® Z tytu drukarki:

Przymocuj lewy dolny naroznik za pomocg sruby
M4x8r do tylnego prawego wspornika mocujgcego
[fixing-bracket-back-right], uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca sruby
M4x8r do tylnego lewego wspornika mocujacego
[fixing-bracket-back-left], uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 137 Podtgczenie przewodow Enclosure
(opcjonalnie)

Przymocuj ztgcze PE Faston do obudowy elektroniki.

& Dobrze przymocuj przewdd PE do pokrywy ptyty XL
Enclosure.

©® Wez przewdd LED (5 zyt) i podtacz jego koniec do
lewego ztacza ptytki FDM XL Enclosure splitter.

® Wez przewod wentylatora (4 zyty) i podtacz jego
koniec do prawego ztgcza ptytki FDM XL Enclosure
splitter.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 138 Obrdcenie anteny Wi-Fi

® Antena Wi-Fi z tytu drukarki:
©® Obroc antene tylna z powrotem do gory.
® Antena Wi-Fi z boku drukarki:

® Obroc antene z powrotem do gory.

KROK 139 Podtgczenie drukarki

©® Ustaw przetacznik
zasilania w pozycji
ON (symbol "I").

® Ztylnej strony
drukarki podtacz
przewod zasilacza.
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Jak wymieni¢ plastikowe czesci CoreXY

KROK 140 Dobra robota

® Dobra robotal
Drukarka jest
gotowa do pracy.
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