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Jak vymenit plastové dily CoreXyY

help.prusa3d.com/g265857

Naskenujte QR kod
pro nejnovejsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 1Uvod

® Tento navod se zabyva instalaci plastovych dilt
CoreXY na tiskarnu Original Prusa XL.

Vsechny potfebné dily jsou dostupné na nasem e-
shopu prusa3d.com.

prihlaseni.
Tento navod je kompatibilni s Original Prusa XL

®
$ Pro pFistup do sekce nahradnich dild musite byt
®
Enclosure.

Tento navod je kompatibilni se véemi verzemi
tiskaren Original Prusa XL.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod

\
1 ‘\// /

7o i P -

@® Pro nasledujici navod si prosim pfipravte:
Sroubovak Torx TX10

2,5mm inbusovy kli¢

® Kartonova krabice jako ochrana vyhfivané podlozky
pfi montazi. Tip: pouzijte krabici od Nextruderu.

@® Inbusovy kli¢ 4,0 mm

Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 3 DalSi nastroje

@ Nastroje, které

nejsou soucasti
baleni, ale mohou
usnadnit montaz,
zejména pfi
instalaci doplnka.
Dalsi nastroje:
Stipaci klesté pro
odfiznuti
stahovacich pasek a
vyfezu v postrannich
panelech

KROK 4 Manipulace s tiskarnou

& Nikdy nemanipulujte s tiskarnou pomoci drzaku
civek nebo hornich kovovych prirub. Mohli byste
poskodit LED svétla ukryta uvnitr.

® Pfi montazi manipulujte se zakladnou pomoci

extruzi.

10 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 5 Ochrana vyhrivané podlozky

PRUSA XL - @

Pred témito kroky
doporucéujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku!

Ujistéte se, ze je
vyhtivana podlozka
zchlazena na
pokojovou teplotu.
Umistéte prazdnou
kartonovou krabici
priblizné do predni
stfedni ¢asti
vyhtivané podlozky.

Udrzba tiskarny

Vypnéte vypinac
(symbol "O")

Ze zadni strany
tiskarny odpojte
kabel zdroje
napajeni.

"



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 7 Odstranéni Wi-Fi antény

Pro zadni verzi:
Z konektoru antény odsroubujte anténu.

Pro postranni verzi:

Z konektoru antény odsroubujte anténu.

KROK 8 Volitelné: 0dpojeni kabel

@ Nasledujici kroky jsou uréeny pro uzivatele, ktefi
maji doplnék Original Prusa XL Enclosure, v
opacném pripadé prejdéte na krok Povoleni Ffemene

Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabely
VENTILATORU a LED z desky.

® Odpojte PE faston od pfipojovaci krabicky.

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 9 Volitelné: Povoleni predni casti

® Z predni strany enclosure:
® Otevrete viko.

® Zapomoci 2,5mm inbusového klice odstrante Sroub
M4x8r. Dily nevyhazuijte!

@® Zapomoci 2,5mm inbusového klice odstrante Sroub
M4x8r. Dily nevyhazujte!

KROK 10 Volitelné: Povoleni zadni ¢asti

@® Ze zadni strany tiskarny:

Za pomoci 2,5mm inbusového kli¢e odstrante Sroub
M4x8r. Dily nevyhazuijte!

® Zapomoci 2,5mm inbusového kliCe odstrante Sroub
M4x8r. Dily nevyhazuijte!

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 11 Volitelné: Priprava Enclosure

Uchopte Enclosure zepredu za opérnou desku.

® Enclosure uchopte za zadni ¢ast tam, kde je kryt
filtrace.

@® 1. Zatlacte enclosure k zadni strané tiskarny.

® 2.Vyjméte Enclosure z tiskarny a umistéte jej na
rovny povrch.

KROK 12 Povoleni femene

@® Na predni strané tiskarny:

Pomoci 2,5mm inbusového klice povolte sSroub M3,
ktery drzi levy napindk CoreXY. Sroub
neodstranujte uplné.

® Pomoci 2,5mm inbusoveho klice povolte sroub M3,
ktery drzi pravy napinak CoreXY. Sroub
neodstranujte uplné.

® Opatrné zatlacte na femen prstem. Pokud je femen
podobné volny jako na obrazku, prejdéte k dalSimu
kroku.

14 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 13 UPOZORNENI: Manipulace S mazivem

/N UPOZORNENI: Vyvarujte se pfimého kontaktu
pokozky s mazivem pouzivanym pro linearni
vedeni v této tiskarné. Pokud dojde ke kontaktu,
okamzité si umyjte ruce. Zejména pred jidlem,
pitim nebo dotykanim se obliceje.

@® Mazivo se hromadi predevsim po stranach v
kanalech linearniho vedeni.

KROK 14 0dstranéni krytky X-carriage

® Odstrante kryt X-
carriage. Dil
nevyhazujte!

@ Krytka se
nacvakne na X-

carriage. Lze ji
snadno sejmout
rukou.

Udrzba tiskarny 15



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 15 Single-tool (jednondstrojovy) Nextruder

L4

@ Tento krok se tyka pouze majitelt single-tool
tiskaren. V jiném pripadé prejdéte k dalSimu kroku.

Pomoci sroubovaku T10 Torx odstrante dva srouby
M3x12bT. Srouby nevyhazujte!

©® Podrzte extruder a odstrante dva zbyvajici Srouby
M3x12bT z hornich otvortd na $rouby. Nezahazujte
je!

® Vyjméte single-tool Nextrude z X-carriage.

Nextruder umistéte na krabici zakryvajici vyhfivanou
podlozku.

16 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY
KROK 16 0dstranéni svorek remene

@ Barva svorek femene se muze lisit v zavislosti na
tom, zda mate Original Prusa XL Enclosure. Postup
je stejny, pokracujte prosim.

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x12rT, které drzi spodni svorku femene.
Odstrante svorku femene (belt-clamp). Dil
nevyhazujte!

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x12rT, které drzi horni svorku femene. Odstrante
svorku remene (belt-clamp). Dil nevyhazujte!

@® Jakmile odstranite svorky femene, pokracujte k
dalSimu kroku.

Udrzba tiskarny 17



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 17 0dstranéni rement

|

\

.5

©® Uchopte spodni femen na levé strané CoreXY a
vytahnéte jej z tiskarny.

@® Uchopte horni femen na pravé strané CoreXY a
vytahnéte jej z tiskarny.

@ Staré femeny vyhodte!

KROK 18 0sa X: priprava dilti

@® Pro dalsi krok si
prosim pripravte:

Stahovaci paska
(2x)

18 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 19 Zajisténi osy X

® Single-tool:

V nasledujicich krocich upevnéte osu X pomoci
stahovacich pasku, abyste zabranili jejimu
sklouznuti z linearniho vedeni béhem demontaze.

Multi-tool:

V nasledujicich krocich upevnéte osu X pomoci
stahovacich paskd, abyste zabranili jejimu
sklouznuti z linearniho vedeni béhem demontaze.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 20 0dSroubovani levé predni casti

® Na predni strané tiskarny:

@ Pokud nemate Original Prusa XL Enclosure,
odstrante dva Srouby M3x6bT. Dily nevyhazujte!
Pokracujte dalsim krokem.

© Vysroubujte Sroub M3x10rT a vyjméte levy predni
drzak. Dil nevyhazujte!

® Odstrante sroub M3x6rT. Dily nevyhazujte!

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 21 0dSroubovani praveé predni casti

@ Pokud nemate Original Prusa XL Enclosure,
odstrante dva srouby M3x6bT. Dily nevyhazuijte!
Pokracujte dalsim krokem.

Vysroubujte Sroub M3x10rT a vyjméte pravy predni
drzak. Dil nevyhazujte!

® Odstrante sroub M3x6rT. Dily nevyhazujte!

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 22 0dSroubovani prave zadni casti

® Na zadni strané tiskarny:

@ Pokud nemate Original Prusa XL Enclosure,
odstrante tfi Srouby M3x6bT. Dily nevyhazujte!
Pokracujte dalSim krokem.

Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrarite dva Srouby
M3x10rT. Srouby nevyhazujte!

® Nechte pripojovaci krabicku volné viset na kabelech.

® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstraite zbyvajici
Sroub M3x10rT. Sroub nevyhazujte!

® Odstrante zadni levy upevnovaci drzak. Dil
nevyhazujte!

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 23 0dSroubovani leve zadn
®

Udrzba tiskarny

| Casi

Pokud nemate
Original Prusa XL
Enclosure, odstranite
tfi Srouby M3x6bT.
Dily nevyhazuijte!
Pokracujte dalsim
krokem.

Pomoci Sroubovaku
T10 Torx odstrante
dva Srouby M3x8bT.
Srouby
nevyhazujte!

Odstrante zadni levy
upeviovaci drzak.
Dil nevyhazujte!

Pomoci Sroubovaku
T10 Torx odstrante
Sroub M3x6bT.
Sroub nevyhazuijte!

23



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 24 Demontdz krytu Core XY

©® Na pravé vnitini strané krytu CoreXY odpojte
konektor PE.

® Ponechte PE konektor volny.

@® Ztiskarny opatrné vytahnéte kryt CoreXY. Dil
nevyhazujte!

KROK 25 XL buddy box

Povolte (staci nékolik otacek) Ctyfi Srouby M3 na dilu
krabicce XL buddy.

® Vysunte a sejméte kryt XL buddy.

@ Dalsi krok se tyka pouze tiskaren s péti hlavami.
Pokud mate jinou verzi, preskocte jej.

Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte DWARFS,
DWARF4 a DWARF5 od desky.

24 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 26 0dpojeni kabelu antény

©® Najdéte a odpojte
konektor Wi-Fi.

@ Pokud ma vase
tiskarna Wi-Fi
anténu na strané
tiskarny odpojte i
konektor.

@ Tento krok je pouze pro tiskarny, které maji anténu
Wi-Fi na zadni strané tiskarny.

& Budte opatrni, neposkodte kabel antény Wi-Fi.

® Mirné povolte dva Srouby na krytu. Neni nutné je
zcela odstranit. Zatlacte kryt doprava a sejméte jej z
tiskarny.

Udrzba tiskarny 25



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 28 0dpojeni Nextruderu

@® V pripadé, Ze mate bocni anténu, mirné povolte dva

26

srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit.
Zatlacte kryt doprava a sejmeéte jej z tiskarny.

V tomto kroku vyberte pfisluSnou moznost v
zavislosti na varianté vasi tiskarny XL:

® Single-tool: Je zde umistén pouze jeden kabel.
Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
DWARF1 od desky a pokracujte dalSim krokem.

Dual-Head & Five-Head: K dispozici jsou dva
kabely. Stisknutim bezpecnostni zapadky
vyjméte konektory DWARF1 a DWARF2 z desky.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 29 Povoleni zadniho krytu

Vysroubujte dva Srouby M3x4rT z levé strany
horniho krytu zadni kabelové listy (rear cable
management upper). Sroubky nevyhazujte!

® Vysroubujte dva Srouby M3x4rT z pravé strany
horniho krytu zadni kabelové listy (rear cable
management upper). Sroubky nevyhazujte!
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 30 Volitelné: 0dstranéni dilu cable cover cap

@ Tento krok plati pouze pro majitele Original XL
Enclosure. V opacném pripadé prejdéte k dalsSimu
kroku.

©® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x6rT.

& Pozor na kabely!

® Opatrné odstrante dil cable-cover-cap-right.

KROK 31 0dstranéni zadniho krytu

& Pozor na kabely!

® Opatrné odstrante
dil Rear-cable-
management-upper
z tiskarny.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 32 Uvolnéni zadnich kabell vpravo

& Pozor na kabely!
©® Odrfiznéte dvé stahovaci pasky, které drzi kabely.

Odriznéte dvé stahovaci pasky, které drzi LED kabel.

KROK 33 Uvolnéni zadnich kabeld vievo

& Pozor na kabely!
®

Odriznéte dvé stahovaci pasky, které drzi kabely.
Odriznéte dvé stahovaci pasky, které drzi LED kabel.

Plati pouze pro majitele XL Enclosure. V opacném
pripadé prejdéte k dalsimu kroku.

Odfiznéte jednu stahovaci pasku, ktera drzi kabely
na krytu desky XL Enclosure.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 34 Volitelné: 0dpojeni kabell levého motoru
0Sy XY & LED kabelu

@ Tyto kroky jsou uréeny pouze pro majitele Original
XL Enclosure. V opacném pripadé prejdéte ke kroku
Odstranéni bo¢ni antény

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel od pripojovaci krabicky.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 35 Volitelné: 0dpojeni kabeld pravého motoru
0Sy XY & LED kabelu

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel od konektoru.

KROK 36 0dpojeni kabeld leveho motoru osy XY &
LED kabelu

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 37 0dpojeni kabell pravého motoru osy XY &
LED kabelu

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel.

KROK 38 Odstranéni bocni antény

@ Tyto kroky jsou uréeny pouze pro majitele boc¢ni
antény. V opacném pripadé prejdéte na dalsi krok.

Odstrarite dva Srouby M3x10 pomoci 2,5mm
inbusového klice. Srouby nevyhazujte!

® Opatrné vytdhnéte kabel antény z ¢erného
bavinéného rukavu. Odlozte anténu stranou.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 39 0dstranéni pravého kovoveho krytu
corexy

@® Z pravé strany tiskarny:

©® Pomoci Sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x6bT. Dily nevyhazujte!

® Zatlacte na kryt z vnitini strany.

Odstrante kryt CoreXY. Dily nevyhazujte!

KROK 40 DemontdZ dilu CoreXY-back-right

® Opatrné odstrante kabel LED pasku z CoreXY back
(zadniho CoreXY).

@® Odstrante panel LED pasku z tiskarny. Dil
nevyhazujte!

Odstrante ¢tyti Srouby M3x10 pomoci 2,5mm
inbusového klice.

® Odstrante motor osy XY

Udrzba tiskarny 33



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 41 0dstranéni levého kovového krytu CoreXY

® Zlevé strany tiskarny:

Pomoci sroubovaku T10 Torx odstrante dva Srouby
M3x6bT. Dily nevyhazujte!

® Zatlacte na kryt z vnitini strany a sejméte kryt
CoreXY. Dily nevyhazujte!

KROK 42 Demontaz dilu CoreXY-back-left

©® Opatrné odpojte kabel LED pasku z CoreXY back.
Odstrante panel LED pasku z tiskarny. Dil
nevyhazujte!

@® Odstrante ¢tyfi Srouby M3x10 pomoci 2,5mm
inbusového klice.

® Odstrante motor osy XY
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 43 0dstranéni dilu CoreXY-tensioner

® Z predni strany tiskarny:

Povolte Sroub a vyjméte pravy CoreXY-tensioner.

Sroub neodstraiuijte.

©® Povolte Sroub a vyjméte levy CoreXY-tensioner.
Sroub neodstranujte.

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 44 DemontdzZ dilu CoreXY-tensioner

LU

Remove each single pulley with a pin from the
CoreXY-tensioners. Throw the old plastic parts into
the bin.

® Zkazdé jednoduché femenicky odstrante dva O-
krouzky. Staré O-krouzky vyhodte do kose.

@ Kolicky v jednoduchych femenickach ponechte, v
dalsich krocich je opét smontujeme.

KROK 45 CoreXY-tensioner: priprava dilt

@® Pro dalsi kroky si
prosim pfipravte:

ee CoreXY-tensioner
, (2x)

Matka M3nN (2x)
O-krouzek (4x)
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Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 46 Prestavba jednoduché remenicky

Na kazdy konec koliku nasadte O-krouzek.

® Utahnéte O-krouzky, aby se femenicka nachazela
uprostred.

® Pripravte si obé femenicky.

KROK 47 Priprava dilu CoreXY-tensioner

OO ¢

® Vlozte jednu matku M3nN do kazdého dilu CoreXY-
tensioner.

® Umistéte kazdou pripravenou jednoduchou
femenicku do dilu CoreXY-tensioners.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 48 ZajiSténi dilu CoreXY-tensioner

Vlozte pfipraveny CoreXY-tensioner do dilu
CoreXY-front-left a upevnéte jej Sroubem. Prozatim
staci nékolik otacek!

® Vlozte pripraveny CoreXY-tensioner do dilu
CoreXY-front-right a upevnéte jej Sroubem.
Prozatim staci nékolik otacek!

38 Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 49 Demontdz Y-carriage-left-top

Za pomoci 2,5mm inbusového klice odstrarite Ctyfi
srouby M3x30. Srouby nevyhazujte!

® Odstrante dil Y-carriage-left-top. Vyhodte stary
plastovy dil do kose.

® Odstrante dvé jednoduché remenicky s koliky z dilu
Y-carriage-left-base. Odlozte je stranou, sestavime
je pozdéji.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 50 Demontdz Y-carriage-right-top

Za pomoci 2,5mm inbusového klice odstrante Ctyfi
Srouby M3x30. Srouby nevyhazujte!

® Odstrante dil Y-carriage-right-top. Vyhodte stary
plastovy dil do kose.

® Odstrante dve jednoduché femenicky s koliky z dilu
Y-carriage-right-base. Odlozte je stranou,
sestavime je pozdéji.

® Odstrante osu X se zajiSténym tool-changerem (x-
carriage). Odlozte dil stranou.

40 Udrzba tiskarny



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 51 Demontaz dilu zakladny Y-carriage (V-
carriage base)

Odstrante tfi srouby M3x10 z dilu Y-carriage-right-
base. Srouby nevyhazujte!

® Odstrante dil Y-carriage-right-base. Vyhodte stary
plastovy dil do kose.

® Odstrante tfi Srouby M3x10 z dilu Y-carriage-left-
base. Srouby nevyhazujte!

® Odstrante dil Y-carriage-left-base. Vyhodte stary
plastovy dil do kose.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 52 Prestavhba jednoduché remenicky:
priprava dild

000 %)Aq“%%

@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:
O-krouzek (8x)

©® Sestavena Jednoducha remenicka (4x) odstranéna v
predchozich krocich

KROK 53 Prestavba jednoduché remenicky

B ) L)
7 s

@® Remove the old O-rings from each of the individual
belt pulleys. Throw the old O-rings into the bin.

® Na kazdy konec koliku nasadte novy O-krouzek.

® Utahnéte O-krouzky, aby se femenicka nachazela
uprostred.

® Pripravte si vSechny Ctyfi jednoduché remenicky.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 54 0sa X: priprava dild
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@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:

© Osa X (1x) odstranéna v minulych krocich
Matka M3nN (8x)
Sroub M3x10 (6x) odstranény v minulych krocich

®
& Tisténé dily Y-carriage jsou oznaceny vytisténymi
pismeny. Podivejte se na treti obrazek.

Y-carriage-right-base (1x) oznaceno RB

@® Y-carriage-left-base (1x) oznaceno LB
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 55 Sestava Y-carraige base

Insert M3nN nuts into the Y-carriage bottoms.

® Umistéte Y-carriage-right-base (RB) na kolejnice
linearniho vedeni s vozikem.

® Zajistéte dil Y-carriage-right-base (RB) tremi Srouby
M3x10.

® Umistéte Y-carriage-left-base (LB) na kolejnice
linearniho vedeni s vozikem.

® Zajistéte dil Y-carriage-left-base (LB) tremi Srouby
M3x10.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 56 Sestava Y-carriage-right-base

® Insert the X-axis onto Y-carriage bases.

® Pokud se chcete ujistit, ze je osa X spravné usazena
v zakladné osy Y, nékolikrat pohnéte osou X dopredu
a dozadu.

& Make sure that the individual pulleys are complete
with all the necessary parts! Especially O-rings!

® Vlozte dvé pripravené jednoduché remenicky do
vyznacéenych otvorl v dilu Y-carriage-right-base. Viz
obrazek.

KROK 57 Sestava Y-carriage-left-base

& Make sure that the individual pulleys are complete
with all the necessary parts! Especially O-rings!

® Vlozte dvé pripravené jednoduché femenicky do
vyznacenych otvorl v dilu Y-carriage-left-base. Viz
obrazek.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 58 Montdz dilu horniho Y-carriage

Nasadte dil Y-carriage-left-top (LT) na Y-carriage-
left-base.

® Zajistéte dil Y-carriage-left-top pomoci ¢tyf Sroubl
M3x30. Nedotahujte je prilis, ujistéte se, ze se
femenicky mohou volné otacet.

® Nasadte dil Y-carriage-right-top (RT) na Y-
carriage-right-base.

® Zajistéte dil Y-carriage-right-top pomoci ¢tyf Sroubd
M3x30. Nedotahujte je prilis, ujistéte se, ze se
femenicky mohou volné otacet.

@® Vyborné! Dily osy X jsou vymeénény, pokracujme.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 59 0dstranéni dilu CoreXY-back

Vlozte 4mm inbusovy kli¢ do otvoru a vyjméte Sroub
M8x16.

® Odstrante dil CoreXY-back-right z tiskarny.

® Vlozte 4mm inbusovy kli¢ do otvoru a vyjméte Sroub
M8x16.

® Odstrante dil CoreXY-back-right z tiskarny.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 60 DemontdzZ dilu CoreXY-back-left

Pomoci 2,5mm inbusového klice odstrante dva
srouby M3x35.

® Remove the CoreXY-back-right-top from the
CoreXY-back-right. Don't throw the parts away,
we'll need some distance nuts.

® Odstrante zdvojenou remenicku a jednoduchou
femenicku. Dily nevyhazujte!

@ Kolicky v femenickach ponechte, v dalsich krocich je
opét smontujeme.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 61 DemontdZ dilu CoreXY-back-right

@ Pomoci 2,5mm inbusového klice odstrante dva
srouby M3x35.

® Remove the CoreXY-back-right-top from the
CoreXY-back-right. Don't throw the parts away,
we'll need some distance nuts.

® Odstrante zdvojenou remenicku a jednoduchou
femenicku. Dily nevyhazujte!

@ Kolicky v femenickach ponechte, v dalsich krocich je
opét smontujeme.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 62 Prestavba remenicky: priprava dild
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@® Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
O-krouzek (10x)

@® Sestavena Jednoducha remenicka (2x) odstranéna v
predchozich krocich

® Sestavena Zdvojena femenicka (2x) odstranena v
predchozich krocich

KROK 63 Prestavba jednoduché remenicky

y-4 - NN

@® Remove the old O-rings from each of the individual
belt pulleys. Throw the old O-rings into the bin.

Na kazdy konec koliku nasadte novy O-krouzek.

Utahnéte O-krouzky, aby se femenicka nachazela
uprostred.

® Pripravte si obé jednoduché femenicky.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 64 Demontaz zdvojené remenicky

Z kazdeé strané koliku odstrante O-krouzek. Staré O-
krouzky vyhodte do kose.

Remeniéku vyjméte. Odlozte ji stranou.

Odstrante zbyvajici O-krouzek. Staré O-krouzky
vyhodte do kose.

Nasadte na kolicek novy O-krouzek. Podivejte se na
obrazek.

KROK 65 Prestavha zdvojené remenicky

o s [

Nasadte dfive demontovanou femenicku zpét na
kolik. Podivejte se na obrazek.

Nasadte na kazdou stranu jeden novy O-krouzek.
Podivejte se na obrazek.

Pfipravte si obé zdvojené femenicky.

Dobra prace. Jednoducha a zdvojena femenicka jsou
pripraveny. Pojdme pokracovat.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 66 0dstranéni distancnich podlozek

@ Tip: K vy$roubovani distanéni matice M3x10 mizete

52

pouzit Sroub M3x35.

Z dilu CoreXY-back-left odstrante jednu distanéni
matici M3x10. Podivejte se na obrazky. Matice si
ponechte, protoze je v dalSich krocich opét
pouzijeme.

Z dilu CoreXY-back-right odstrante jednu distan¢ni
matici M3x10. Podivejte se na obrazky. Matice si
ponechte, protoze je v dalSich krocich opét
pouzijeme.

Z dilu CoreXY-back-left-top odstrante jednu
distanéni matici M3x10. Podivejte se na obrazky.
Matice si ponechte, protoze je v dalsich krocich
opét pouzijeme.

Z dilu CoreXY-back-right-top odstrante jednu
distanéni matici M3x10. Podivejte se na obrazky.
Matice si ponechte, protoze je v dalsich krocich
opét pouzijeme.

Vyhodte staré dily CoreXY-backs & tops do kose, uz
je nebudete potfebovat.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 67 Zadni sestava: priprava dill
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Pro dalsi kroky si prosim pripravte:

Sroub M3x35 (2x) odstranény v minulych krocich
Sroub M8x16 (2x) odstranény v minulych krocich
Matka M3nN (4x)

Matka M3nS (6x)

Distan¢ni matice M3x10 (4x) odstranéna v minulych

krocich

Matka M3n (2x) Pouze pro majitele bocni antény

@ Seznam pokracuje v dalsim kroku.

Udrzba tiskarny
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 68 Zadni sestava: priprava dild

Qe Q¢ TF

@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:
CoreXY-back-left (1x)
CoreXY-back-left-top (1x)
CoreXY-back-right (1x)
CoreXY-back-right-top (1x)

Prestavena zdvojena remenicka (2x)

Prestavena jednoducha femenicka (2x)
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 69 Priprava CoreXY-back-top: cast jedna

|

©® Vlozte do dilu CoreXY-back-left-top matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
prvni obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-right-top matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
prvni obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-left-top jednu distanéni
matici M3x10. Zatlacte ji pomoci 4,0mm inbusového
klice. Viz druhy obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-left-top jednu distanéni
matici M3x10. Zatlacte ji pomoci 4,0mm inbusového
klice. Viz druhy obrazek.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 70 Priprava CoreXY-back-top: ¢dst dva

Vlozte do dilu CoreXY-back-right-top dvé matky
M3nS. Zatlacte je pomoci 4,0mm inbusového klice.
Viz prvni obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-left-top dvé matky
M3nS. Zatlacte je pomoci 4,0mm inbusového klice.
Viz prvni obrazek.

@® Vlozte do dilu CoreXY-back-left-top matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
druhy obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-right-top matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
druhy obrazek.

& Presvédcte se, Ze jste vSechny matky nasadili tak,
jak je popsano v krocich 68 a 69 (hezky). Nechcete
pozdéji zjistit, Ze jste nékterou matku vynechali.
Veérte mi.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 71 Priprava CoreXY-back: cast jedna
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® Pouze pokud mate anténu na levé strané: Vlozte
dva Srouby M3n do vnitrni ¢asti CoreXY-back-left.
Viz obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-left jednu distan¢ni
matici M3x10. Zatlacéte ji pomoci 4,0mm inbusového
klice. Viz druhy obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-right jednu distancni
matici M3x10. Zatlacéte ji pomoci 4,0mm inbusového
klice. Viz treti obrazek.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 72 Pfiprava CoreXY-back: ¢dst dva

©® Vlozte do dilu CoreXY-back-right matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
prvni obrazek.

® Vlozte do dilu CoreXY-back-left matku M3nS.
Zatlacte ji pomoci 2,5mm inbusového klice. Viz
druhy obrazek.

& Presvédcte se, Ze jste vSechny matky nasadili tak,
jak je popsano v krocich 70 a 71. Nechcete pozdéji
zjistit, Ze jste nékterou matku vynechali. Véfte mi.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 73 Priprava dilu CoreXY-back-left-top

© Vlozte pripravenou dvojitou femeni¢ku do CoreXY-
back-left. Viz obrazek.

® Vlozte pripravenou jednoduchou femenicku do
CoreXY-back-left. Viz obrazek.

® Pripevnéte CoreXY-back-left-top na femenicky a dil
CoreXY-back-left. Podivejte se na obrazek.

KROK 74 ZajiSténi dilu CoreXY-back-left-top

© Vlozte a utahnéte dva Srouby M3x35.

VAN Dily musi byt dotazeny. Zkontrolujte, zda se vici
sobé nepohybuji. V pripadé potieby utahnéte Srouby
M3x35 pevnéji.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 75 Priprava dilu CoreXY-back-right-top

©® Vlozte pripravenou jednoduchou femenicku do
CoreXY-back-right. Viz obrazek.

® Vlozte pripravenou dvojitou femenicku do CoreXY-
back-right. Viz obrazek.

® Pripevnéte CoreXY-back-right-top na femenicky a
dil CoreXY-back-right.

KROK 76 ZajiSténi dilu CoreXY-back-right-top
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© Vlozte a utahnéte dva Srouby M3x35.

VAN Dily musi byt dotazeny. Zkontrolujte, zda se vici
sobé nepohybuji. V pripadé potieby utahnéte Srouby
M3x35 pevnéji.

® Skvéla prace. Obé zadni CoreXY-backs jsou
pripraveny k nasazeni na tiskarnu.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 77 Zajisteni dilu CoreXY-back-left

® Dily CoreXY-backs maji tisténou soucastku, ktera
zapada do drazky v extruzi. Podivejte se na obrazek.

© Nasadte dil CoreXY-back-left na tiskarnu.

® Zajistéte dil CoreXY-back-right Sroubem M8x16
pomoci 4,0mm inusového klice.

® Sroub utahnéte krat$i stranou 4,0mm inbusového
klice.

Udrzba tiskarny 61



Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 78 Zajisteni dilu CoreXY-back-right

Pravy dil CoreXY-back-right ma tistény dil, ktery
zapada do extruze mezi Sroubem a tch-vlozkou. Viz
obrazek.

Nasadte dil CoreXY-back-right na tiskarnu.

Zajistéte dil CoreXY-back-right Sroubem M8x16
pomoci 4,0mm inusového klice.

Sroub utahnéte kratsi stranou 4,0mm inbusového
klice.

KROK 79 XY-motor: priprava dill

62

Pro dalsi kroky si prosim pripravte:

Vsimnéte si orientace femenicky GT2-16 na
kazdém motoru. Podivejte se na obrazky.

Pravy motor osy XY (1x) odstranény v pfedchozich
krocich

Levy motor osy XY (1x) odstranény v predchozich
krocich

Sroub M3x8 (8x) odstranény v minulych krocich
Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 80 Zajisténi pravého motoru osy XY

Vlozte kabel pres CoreXY-back-right a pod patou
hlavu nastroje (pokud je nainstalovana). Viz obrazek.

® Motor vlozte do dilu CoreXY-back-right. Kabel
motoru musi byt orientovan doleva. Viz obrazek.

® Vlozte Ctyfi Srouby M3x8 a zajistéte je pomoci
2,5mm inbusového klice.

KROK 81ZajiSténi levého motoru osy XY

Prostrcte kabel skrz dil CoreXY-back-left.

©® Motor vlozte do dilu CoreXY-back-left. Kabel motoru
musi byt orientovan doprava. Viz obrazek.

® Vlozte Ctyri Srouby M3x8 a zajistéte je pomoci
2,5mm inbusového klice.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 82 LED pdsek: priprava dilti

64

Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
LED pasek (2x) odstranény v minulych krocich
Pouze pro majitele bo¢ni antény:

Sestava bocni antény (1x) odstranéna v predchozich
krocich

Sroub M3x10 (2x) odstranény v minulych krocich
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 83 Uchyceni levého LED pdsku

vy

© Prostrcte napajeci kabel LED pasku otvorem v
CoreXY back.

@ Panel LED pasku musi sméfovat dold bilym
difuzérem.

® Pripevnéte zadni stranu panelu LED pasku na
CoreXY-back-left a CoreXY-front-left.

Udrzba tiskarny
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 84 Uchyceni pravého LED pasku

Prostrcte napajeci kabel LED pasku otvorem v
CoreXY-back-right.

@ Panel LED pasku musi sméfovat dold bilym
difuzérem.

® Pripevnéte zadni stranu panelu LED pasku na
CoreXY-back-right a CoreXY-front-right.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 85 Priprava bocni antény

@ Tyto kroky jsou uréeny pouze pro majitel bocni
antény. V opacném pripadé prejdéte na krok Kryt
Core XY: pfiprava dill

@® Na zadni strané, kde byvala anténa:

Zasunte konec kebelu antény do ¢erného textilniho
rukavu.

©® Protahnéte kabel antény textilnim rukavem.

® Nahore trochu povytahnéte kabel antény z textilniho
rukavu. Viz obrazek.

KROK 86 ZajiSténi boCni antény

Pfipevnéte a zajistéte boCni anténu dvéma Srouby
M3x10 pomoci 2,5mm inbusového klice.

©® Zvednéte textilni rukav a zasurite jej do CoreXY-
back-left. Viz obrazek.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 87 Krytka CoreXY: priprava dill

@® Pro dalsi kroky si prosim pripravte:

CoreXY cover left (1x) odstranény v predchozich

krocich

©® CoreXY cover right (1x) odstranény v predchozich
krocich

® Srouby M3x6bT (6x) odstranéné v pfedchozich
krocich
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 88 Zajisténi leve krytky CoreXY

© Vlozte predni (rovnou) ¢ast panelu Cover CoreXY
left do dilu CoreXY-front-left a zasurite kryt na
misto.

® Zatlacte zadni stranu panelu Cover-coreXY-left do
CoreXY-back-left.

® Vlozte dva Srouby M3x6bT do otvoru a utahnéte je
pomoci Sroubovaku T10 Torx.

® Vlozte Sroub M3x6bT do otvoru a utahnéte jej
pomoci Sroubovaku T10 Torx.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 89 Zajisteni prave krytky CoreXY

© Nasadte dil Cover CoreXY right (pravy kryt CoreXY)
na tiskarnu.

©® Zatlacte zadni stranu krytu CoreXY-right do
CoreXY-back-right.

® Vlozte dva Srouby M3x6bT do otvoru a utahnéte je
pomoci Sroubovaku T10 Torx.

® Vlozte Sroub M3x6bT do otvoru a utahnéte jej
pomoci Sroubovaku T10 Torx.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 90 Volitelné: Zapojeni kabelll levého motoru
0Sy XY & LED kabelu

@ Tyto kroky jsou uréeny pouze pro majitele Original
XL Enclosure. V opacném pripadé prejdéte ke kroku
Levy motor XY & Odpojeni LED kabelu

® Pripojte LED kabel do pfipojovaci krabic¢ky
(connection box).

® Pripojte kabel motoru osy XY.

KROK 91 Volitelné: Zapojeni kabelt pravého motoru
oSy XY & LED kabelu

® Pripojte kabel motoru osy XY.
® Zapojte LED kabel do konektoru LED Light 1.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 92 Zapojeni kabel( levého motoru osy XY &
LED kabelu

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel.

KROK 93 Zapojeni kabelll pravého motoru osy XY &
LED kabelu

® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte kabel
motoru osy XY.

@® Stisknutim bezpecnostni zapadky odpojte LED
kabel.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 94 ZajiSténi zadnich kabelt: priprava dild

@® Pro dalsi krok si
prosim pfipravte:

Stahovaci paska
(9x)

@® Sem vlozte text

KROK 95 Zajisténi kabell vzadu vievo

/\ UPOZORNENI: Stahovaci pasky pfilié neutahujte!
Jinak hrozi poskozeni kabelu.

Prostrcte vyfezem stahovaci pasku a kabely
zajistéte. Stahovaci pasku nepretahujte! Uriznéte
jeji konec.

® Ze spodni strany CoreXY-back-left obtocte dvé
stahovaci pasky kolem kabelu LED pasku.Stahovaci
pasky neutahujte pfilis. Uriznéte jejich konce.

@® Plati pouze pro majitele XL Enclosure. V opacném
pripadé prejdéte k dalsimu kroku.

® Opatrné zajistéte kabely ke krytu desky XL
enclosure. Stahovaci pasku neutahujte prilis!
Ufiznéte jeji konec.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 96 ZajiSténi kabeld vzadu vpravo

/N\ UPOZORNENI: Stahovaci pasky pili§ neutahuijte!
Jinak hrozi podkozeni kabeld.

© Prostrcte vyfezem stahovaci pasku a kabely
zajistéte. Stahovaci pasku nepretahujte! Uriznéte
jeji konec.

® Ze spodni strany CoreXY-back-left obtocte dvé

stahovaci pasky kolem kabelu LED pasku.Stahovaci
pasky neutahujte prilis. Ufiznéte jejich konce.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 97 Zadni kryt: priprava dild

7

@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:

Rear cable management upper (1x) ktery jste
odstranili v minulych krocich

©® Srouby M3x4rT (4x) které jste odstranili v minulych
krocich

@® Plati pouze pro majitele XL Enclosure. V opacném
pripadé prejdéte k dalsimu kroku.

® Cable-cover-cap-right (1x) odstranény v pfedchozich
krocich

® Sroub M3x8rT (2x) odstranény v minulych krocich
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 98 Pripevnéni zadniho krytu

& Pozor na kabely!

Opatrné pripevnéte dil Rear-cable-management-
upper na tiskarnu.

® Tento krok plati pouze pro majitele Original XL
Enclosure. V opacném pfipadé prejdéte k dalsimu
kroku.

® Opatrné vlozte dil cable-cover-cap-right.

® Vlozte a zajistéte dva Srouby M3x8rT pomoci
Sroubovaku T10 Torx.

KROK 99 Zajisténi zadniho krytu

Na levé strané horni ¢asti zadniho vedeni kabell
vloZte a zajistéte dva Srouby M3x4rT.

©® Na pravé strané horni ¢asti zadniho vedeni kabel(
vloZte a zajistéte dva Srouby M3x4rT.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 100 Uchyceni krytu antény

® V tomto kroku vyberte pfisluSnou moznost v
zavislosti na varianté vasi tiskarny XL:

® Single-tool: Zde je pouze jeden kable. Kabel
prvniho doku (zprava) pfipojte do horniho slotu
oznaceného DWARF 1.

Dual-Head & Five-Head: Kabel druhého doku
(zprava) pripojte do spodniho slotu ozna¢eného
DWARF 2.

@ Dalsi krok se tyka pouze tiskarny, ktera ma anténu
Wi-Fi na zadni strané. V opacném pripadé prejdéte
na nasledujici krok.

& Budte opatrni, neposkodte kabel antény Wi-Fi.

® Protahnéte kabel antény otvorem v krytu kabelu
(plechovy plat) a vedte jej za kryt do skrinky
elektroniky.

® Pripevnéte drzak antény (dil antenna-holder) na
srouby a zatlacte kryt doleva. Utahnéte Srouby.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 101 Pripojeni antény & Nextruderu

@® Najdéte a pripojte Wi-Fi kabel do Wi-Fi konektoru.

@ Tyto kroky plati pouze pro tiskarny s vice nez 2
Nextrudery. V jiném pripadé prejdéte k dalSimu
kroku.

@® Pripojte treti, Ctvrty a paty (zprava) Nextruder k
rozdélovaci:

Treti Nextruder.
® Ctvrty Nextruder.
® Paty Nextruder.

® XL splitter s pripojenymi Nextrudery by mél vypadat
takto.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 102 Pripojeni krabicky XL buddy

AN

Udrzba tiskarny

Davejte pozor,
abyste neskfipli
ZADNE kabely!

Vratte kryt krabicky
XL buddy zpét na
tiskarnu.

Zkontrolujte kabely
Nextrudert, musi
byt uvnitf vyfezu v
krytu.

Cty¥i Srouby
dotahnéte pomoci
klice T10.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 103 Single-tool (jednondstrojovy) Nextruder

L4

@ Tento krok se tyka pouze majitelt single-tool
tiskaren. V jiném pripadé prejdéte k dalSimu kroku.

Pomoci sroubovaku T10 Torx odstrante dva srouby
M3x12bT. Srouby nevyhazujte!

©® Podrzte extruder a odstrante dva zbyvajici Srouby
M3x12bT z hornich otvortd na $rouby. Nezahazujte
je!

® Vyjméte single-tool Nextrude z X-carriage.

Nextruder umistéte na krabici zakryvajici vyhfivanou
podlozku.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 104 Upevnéni remen(: dileZité informace

/N Je dilezité femeny
pfipevnit na
tiskarnu spravné.
Nespéchejte.

® VZzdy porovnejte
obrazky s vasi
tiskarnou.

ﬁ Ujistéte se, ze zadny
femen neni
prekrouceny.

KROK 105 Upevnéni remend: priprava dilti

@ Barva svorek femene se muze liit v zavislosti na
tom, zda mate Original Prusa XL Enclosure. Postup
je stejny, pokracujte prosim.

@® Pro nasleduijici kroky si prosim pfipravte:
Noveé femeny osy XY (2x)

® XL-belt-clamp (2x) které jste odstranili v minulych
krocich

® Srouby M3x12rT (4x) odstranéné v pfedchozich
krocich
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 106 Upevnéni spodniho remene: pravd predni
strana

@® Z predni strany tiskarny:

® Vezméte jeden z femend.

® Jeden konec fremene zasunte do predni spodni Casti
dilu y-carriage-right-base.

@® Remen musi sméfovat zuby k tiskarné (nikoli jeho
hladkou stranou).

@ Prekontrolujte, zda jsou zuby orientovany
stranou smérem ke stroji.

@® Zatahnéte za femen z vnitini strany y-carriage-right-
base.

& Za fremen pfilis netahejte, mohl by vypadnout z
pravého dilu Y-carriage-right-base a cely proces
pripevnéni femene by se musel opakovat od
zacatku.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 107 Upevnéni spodniho remene: prava zadni
strana

® Zatahnéte za femen vice a protahnéte jej za spodni
femenickou.

@® Vytahnéte femen, ktery je nyni zasunuty ve spodni
femenicce.

KROK 108 Upevnéni spodniho remene: levd zadni
sfrana

® Zatahnéte za femen vice a protahnéte jej za
spodnimi femenickami.

@® Zatahnéte za femen, ktery je nyni zasunuty ve
spodnich femenickach.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 109 Upevnéni spodniho remene: priprava
remene motforu remenicky

@® Ze zadni strany tiskarny:

® Vlozte do otvoru 2,5mm inbusovy kli¢, abyste
vytvorili na femenu smycku.

® Kdyz je smycka vytvofena, mizete vyjmout inbusovy
klic. Netahejte za femen!
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 110 Upevnéni spodniho remene: zajiSténi
remene motforu remenicky

Z predni strany tiskarny:

Pomoci kratsi strany 2,5mm inbusového klice jemné
zatahnéte za remen a vytvorte vétsi smycku.

Nasadte smycku femenu na motor remenicky.

Zatahnéte za femen, abyste zajistili jeho spravnou
polohu na femenicce.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 111 Upevnéni spodniho remene: leva strana

@ Kdyz zatahnete za femen, pocitite vétsi odpor
motoru XY, coz je naprosto v poradku.

® Zatahnéte za femen vice a natahnéte jej za dilem y-
carriage-left-base.

® Na levé predni strané protahnéte femen okolo
femenicky.

® Protahnéte femen okolo femenicky v y-carriage-left-
base.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 112 Upevneéni spodniho remene: svorka
remene

®
®

Barva svorek femene se muze lisit v zavislosti na
tom, zda mate Original Prusa XL Enclosure. Postup
je stejny, pokracujte prosim.

Tento obrazek byl vytvoren na bilém pozadi pro lepSi
viditelnost a rozliseni. Tento krok provedte na své
tiskarné.

Pripravte si jednu svorku remene tak, aby otvory pro
Srouby smérovaly nahoru.

Pripevnéte levy konec remene ke svorce remene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

Pfipevnéte pravy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

Svorka femene s femeny se otoci o 180° a pripevni
se k dilu x-carriage.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 113 Upevnéni spodniho remene: upevneni
svorky remene

® Otocte pripravenou svorku femene 0 180° a
pripevnéte svorku s femeny na dil X-carriage.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny na svém misté. Pokud
ne, opravte jejich polohu podle predchoziho kroku.

® Vlozte dva Srouby M3x12rT a zajistéte je pomoci
Sroubovaku T10 Torx.

® Dobra prace! Jeden z fement je uchycen. Pojdme na
druhy.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 114 Upevnéni horniho remene: leva predni
strana

@® Z predni strany tiskarny:
® Vezméte druhy femen.

® Jeden konec femene zasunte do predni horni ¢asti
dilu y-carriage-left-base.

@® Remen musi sméfovat zuby k tiskarné (nikoli jeho
hladkou stranou).

@ Prekontrolujte, zda jsou zuby orientovany
stranou smérem ke stroji.

® Zatahnéte za femen z vnitini strany Y-carriage-left-
base.

@ Za femen pfilis netahejte, mohl by vypadnout z
levého dilu Y-carriage-left-base a cely proces
pfipevnéni femene by se musel opakovat od
zacatku.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 115 Upevnéni horniho remene: leva zadni
strana

©® Zatahnéte za femen vice a protahnéte jej za horni
femenicku.

@® Zatahnéte za femen, ktery je nyni zasunuty v horni
femenicce.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 116 Upevnéni horniho remene: prava zadni
strana

@ Tip: Pro co nejjednodussi sestaveni vyjméte paty
Nextruder (pouze pro uZivatele Five-head) a polozte
jej na horni ¢ast boxu na vyhfivanou podlozku.

©® Zatahnéte za femen vice a protahnéte jej za horni
femenicky.

® Zatahnéte za femen, ktery je nyni zasunuty v
hornich femenickach.

@® Ze zadni strany tiskarny:

@® Vlozte do otvoru 2,5mm inbusovy kli¢, abyste
vytvofili na femenu smycku.

® Kdyz je smycka vytvofena, mizete vyjmout inbusovy
klic. Netahejte za femen!

® Pokracujte k dalSimu kroku.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 117 Upevnéni horniho remene: zajiSteni
remene motforu remenicky

Z predni strany tiskarny:

® Pomoci kratsi strany 2,5mm inbusového klice jemné
zatahnéte za remen a vytvorte vétsi smycku.

Nasadte smycku femenu na motor remenicky.

Zatahnéte za femen, abyste zajistili jeho spravnou
polohu na femenicce.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY
KROK 118 Upevnéni horniho remene: pravd strana

@ Kdyz zatahnete za femen, pocitite vétsi odpor
motoru XY, coz je naprosto v poradku.

©® Zatahnéte za femen vice a natahnéte jej za dilem Y-
carriage-right-base.

® Na praveé predni strané protahnéte femen okolo
femenicky.

® Protahnéte femen okolo femenicky v y-carriage-
right-base.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 119 Upevnéni horniho remene: svorka remene

®
®

94

PR

Barva svorek femene se muze lisit v zavislosti na
tom, zda mate Original Prusa XL Enclosure. Postup
je stejny, pokracujte prosim.

Tento obrazek byl vytvoren na bilém pozadi pro lepsi
viditelnost a rozliseni. Tento krok provedte na své
tiskarné.

Pfipravte si jednu svorku femene tak, aby otvory pro
$rouby smérovaly dold.

Pripevnéte pravy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

Pripevnéte levy konec femene ke svorce femene.
Konec femene musi byt v poloviné svorky femene.

Svorka femene s femeny se otoci 0 180° a pripevni
se k dilu x-carriage.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 120 Upevnéni spodniho remene: upevnéni
svorky remene

® Otocte pripravenou svorku femene 0 180° a
pripevnéte svorku s femeny na dil X-carriage.

@® Zkontrolujte, zda jsou femeny na svém misté. Pokud
ne, opravte jejich polohu podle predchoziho kroku.

® Vlozte dva Srouby M3x12rT a zajistéte je pomoci
Sroubovaku T10 Torx.

® Skvéle! Oba femeny jsou uchyceny.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 121 Napnuti remene

Na predni strané tiskarny:

Pomoci 2,5mm inbusoveého klice mirné utahnéte
Sroub M3, ktery drzi levy napinak CoreXY.

Pomoci 2,5mm inbusového klice mirné utahnéte
sroub M3, ktery drzi pravy napinak CoreXY.

Remen nenapinejte uplné, prejdéte k dalsimu kroku,
kde je video o nastaveni napnuti femend.

KROK 122 Napnuti femene: video

96

U tiskarny Original Prusa XL je nastaveni
optimalniho napnuti femene klicové pro dosazeni
dobré kvality vytiskl. Volny femen muze zpUsobit
posun vrstvy, ghosting nebo jiné abnormality tisku,
napriklad ziskani nepravidelného tvaru misto
dokonalého kruhu. Pfili$ napnuty femen muze
zpUsobit nepravidelny pohyb v osach X a Y.

Mame vlastni ladicku spravného napnuti femene.
Aplikace urcuje napnuti femene mérenim frekvence
vibraci, které vznikaji pfi brnkani. Pfi nastavovani
femene postupujte podle pokyni ve videu nize.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 123 Kryt X-carriage: priprava dild

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

X-carriage-cover
(1x)

©® Nasadte kryt dilu X-
carriage.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 125 Krytka CoreXY: priprava dilt

@® Pro dalsi krok si
prosim pfipravte:

©  Kryt CoreXY (1x)

KROK 126 Uchyceni krytky CoreXy

® Opatrné nasadte kryt CoreXY na zadni stranu
CoreXY.

@® Na vnitini strané krytu CoreXY pfipojte konektor PE.
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 127 Volitelné: Zajistovaci drzaky (fixing
brackets): priprava dila

@ Nasledujici kroky jsou urceny pro uzivatele, ktefi

ﬂlllll/’;

maji doplnék Original Prusa XL Enclosure, v
opacném pripadé prejdéte ke kroku Zajisténi
CoreXY: pfiprava dilt

Pro dalsi kroky si prosim pripravte:
Upevnovaci drzak zadni levy (1x)
Upevnovaci drzak zadni pravy (1x)
Sroub M3x10rT (5x)

M3x6bT (1x)

Udrzba tiskarny
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Jak vymeénit plastové dily CoreXY

KROK 128 Volitelné: Zajisténi zadni leveé strany

@® Otocte tiskarnu zadni stranou k sobé.
Pfipojte zadni levy upevnovaci drzak.

® Zajistéte zadni levy upevnovaci drzak pomoci
Sroubku M3x10rT.

® Opatrné pripojte sestavu desky XL Enclosure.
Davejte pozor na kabely!

® Zajistéte sestavu desky XL Enclosure pomoci dvou
$roubt M3x10rT.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 129 Volitelné: Zajisténi zadni prave strany

© Pripojte zadni levy
upeviovaci drzak.

© Zajistéte zadni levy
upeviovaci drzak
pomoci dvou
sroubkd M3x10rT.

® Sroub M3x6bT
zajistéte pomoci
Sroubovaku T10
Torx.

KROK 130 Zajisténi Core XY priprava dilti

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

'.f'._% ® Srouby M3x6bT (6x)

odstranéné v
predchozich krocich
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 131 ZajiSténi krytky CoreXy

® Vlozte Ctyfi Srouby M3x6bT a utahnéte je pomoci
sroubovaku T10 Torx.

® Vlozte dva Srouby M3x6bT a utahnéte je pomoci
sroubovaku T10 Torx.

@® Dalsi kroky jsou uréeny pouze pro majitele Original
Prusa XL Enclosure, prosim pokracujte krokem
Instalace Wi-Fi antény

KROK 132 Volitelné: Priprava Enclosure

@® U sestaveného Enclosure otevrete viko.
@ Uchopte Enclosure zepredu za opérnou desku.

® Enclosure uchopte za zadni ¢ast tam, kde je kryt
filtrace.
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Jak vymeénit plastove dily CoreXY
KROK 133 Volitelné: Nasazeni Enclosure

& Pro tento krok si zavolejte nékoho, kdo vam pom{ize
nasadit enclosure na tiskarnu.

& Nepriskripnéte zadny z kabelt Enclosure. Pozor na
kabely!

@® Opatrné nasadte enclosure na tiskarnu ve tfech
krocich:

1. Umistéte enclosure na tiskarnu.
® 2.Zatlacte enclosure k predni strané tiskarny.
® 3. Zatlacte enclosure k zadni strané tiskarny.
@® Zarovnejte otvory pro Sroubky.

KROK 134 Volitelné: Zajisténi Enclosure: priprava

dill

| ® Pro dalsi kroky si
prosim pfipravte:

Iy Sroub M4x8r (4x)
%“
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 135 Volitelné: Zajisténi predni strany

® Z predni strany enclosure:

® Pomoci 2,5mm inbusového klice pripevnéte levy
spodni roh Sroubem M4x8r k upeviovacimu drzaku
vpredu vlevo.

@® Pomoci 2,5mm inbusového klice pfipevnéte pravy
spodni roh Sroubem M4x8r k upeviovacimu drzaku
vpredu vpravo.

& Zavrete viko. Tim zabranite zavfeni vika vlivem
gravitace pri manipulaci.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 136 Volitelné: Zajisténi zadni strany

® Ze zadni strany tiskarny:

Pomoci 2,5mm inbusového klice pfipevnéte levy
spodni roh Sroubem M4x8r k upeviovacimu drzaku
vzadu vpravo.

® Pomoci 2,5mm inbusového klice pripevnéte levy
spodni roh Sroubem M4x8r k upeviovacimu drzaku
vzadu vlevo.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 137 Volitelné: Pripojeni kabeltl Enclosure

Pfipojte PE faston k pfipojovaci krabicce.

/N Dukladné zajistéte PE kabel ke krytu desky XL
Enclosure.

® Vezméte LED kabel (5 vodi¢u) a pfipojte jeho konec
k levému konektoru rozdélovace Enclosure FDM XL.

® Vezméte kabel ventilatoru (4 vodice) a pfipojte jeho
konec do pravého konektoru rozdélovace Enclosure
FDM XL.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 138 Otaceni Wi-Fi antény

® Anténa Wi-Fi na zadni strané tiskarny.
©® Otocte zadni anténu smérem nahoru.
® Anténa Wi-Fi na boku tiskarny.

® Otocte boéni anténu smérem nahoru.

KROK 139 Pripojeni fiskarny

® Zapnéte vypinac
(symbol "I").

® Ze zadni strany
tiskarny pfipojte
kabel zdroje
napajeni.
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Jak vyménit plastové dily CoreXY

KROK 140 Dobrd prace

@® Dobra prace,
tiskarna je
pfipravena.

108



Notes:

109



110



Notes:

11



112



Notes:

13



114



Notes:

115



116



