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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu
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& Tento navod vas provede celym procesem rozebrani
MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S extruderu,
vyménou PTFE trubicky a opétovnym slozenim
extruderu.

@ Vsimnéte si, ze horni ¢ast MMU2S extruderu se
mirné lisi od klasické MK3S+/MK3S/MK2.5S, ale
demontaz je stejna, jelikoz je zamérfena na spodni
Cast.

& Tento navod neslouzi pro MK3/MK2.5 typy
extruderul!!! Podivejte se zde Jak vyménit PTFE
trubicku (MK3/MK2.5)

@® Pro ziskani nové PTFE trubicky mate dvé
moznosti:

® Koupit jiz hotové ufizlé a zkosené PTFE trubicky
z naseho eshopu

® Vytvorte si vlastni PTFE trubi¢ku pomoci tohoto
navodu: How to trim PTFE tube - Original Prusa
i3 printers
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Jak vymemt PTFE trublcku hotendu

KROK 2 Nurudl poTrebne kTeto kupnole
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Udrzba tiskarny

Prosim, pro tuto
kapitolu si
pripravte
nasledujici naradi:
® 25mm
inbusovy kli¢
pro Srouby M3
® Celistové klesté
na stahovaci
pasky (volitelné)

Klesté by nemély
byt potieba, ale
muze se stat, Zze s
nimi budete
potiebovat
ustfihnout stahovaci
pasky.

Kromé zminénych
nastroju
doporucéujeme vlozit
Sroubky a dily, které
budete demontovat
do misky nebo
krabicky pro
pozdéjsi vyuziti.



Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 3 Ochrang vyﬁnvuné poﬁiozﬁy

& Predtim nez za¢nete se doporucuje ochranit
vyhrivanou podlozku!

©® Pouzijte jakoukoliv tkaninu nebo kus latky, ktera je
dost velka na to, aby zakryla celou vyhfivanou
podlozku. Zajistite tim ochranu podlozky pred
poskozenim ¢i poskrabanim povrchu béhem
demontaze.

& Ujistéte se, Ze:

® filament je uvolnén z hotendu (odstrante takeé
civku a drzak civky)

@® tiskarna je spravné zchlazena
@ tiskarna je odpojena ze zasuvky

Osa X s extruderem je mirné nad stfedem vysky
osy Z.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 4 Cdstecna demontaz eXTruHeru

& V tomto navodu neni tieba rozebirat cely extruder.
Diky novému designu staci uvolnit Sroubky a
posunout plastové dily mirné od sebe.

Uvolnéte a vyjméte Sroubek M3x14 z ventilatoru
hotendu.

Uvolnéte napinaci Sroub M3x40 z levé strany
extruderu.

Uvolnéte a vyjméte Sroubek M3x20 (M3x18) z
ventilatoru hotendu. Pamatujte, Ze fan-shroud muze
vypadnout.

Dalsi dva Soubky ve ventilatoru hotendu ponechejte
na misté. Neni tieba je odstranovat.

Uvolnéte oba Sroubky, ale neodstranujte je. Pouzijte
je pro udrzeni dilG extruderu pohromadé.

Uvolnéte oba Sroubky, ale neodstranujte je. Pouze se
ujistéte, ze nebudou blokovat motor pfi pohybu.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 5 Castecnd demontu’ 7 e)'(truaeru

& Predtim, nez posunete jakoykoliv dil se ujistéte, ze
je dostatecna vile v kabelu motoru extruderu!!!

@ Pokud ne, musite ufiznout stahovaci pasky na
textilnim rukavu, otevrit krabici s elektronikou a
ujistit se, Ze se mlze kabel motoru volné hybat.

® Opatrné oddélte extruder. Nejprve zatahnéte za
motor, poté za spodni ¢ast s tiskovym ventilatorem.

Vytvorte mezeru podobné jako vidite na obrazku.
Zarovnejte tistény dil drzici motor s okrajem ramu
ventilatoru.

@® Uchopte hotend a naklonte jeho horni ¢ast k motoru,
méli byste ho byt schopni zespoda vysunout.

@ Pokud je hotend stale zaseknuty uvnitf, uvolnéte
vice Sroubkl a zvétsete mezeru mezi tisténymi dily.

©® BUDTE VELICE OPATRNI s kabely hotendu!!! Mohli
byste je poskodit! Pouzijte pouze malou silu pro
vytazeni hotendu. Neohybejte kabely.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymemt PTFE trublcku hotendu
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KROK 6 Priprava potrebnych dill

@® Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

@® PTFE trubicka
pro
MK3S/MK2.5S
/MMU2S (1x)
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu
(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

KROK 7 Odstranéni staré PTFE frubicky

& Neni nutné mit
hotend ve
vodorovné poloze,
jako vidite na
obrazku. Je lepsi
nechat hotend vedle
extruderu.

@ Zatladte ¢ernou
plastovou objimku.

@® Z hotendu odstrante
PTFE trubicku.

& Tuto starou
trubi¢cku vyhodte co
nejdrive do
odpadkového kose,
abyste se vyhli
tomu, Ze ji
namontujete
omylem zpét;).
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 8 Sestaveni nove PTFE Tr'uEicky
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® Nynije as na vlozeni nové PTFE trubicky.
Pamatujte, ze je kazdy konec trubicky jiny.

® Jeden konec trubicky ma "zaobleny" vnéjsi okraj.
Tento konec musi byt uvnitf hotendu.

© Podivejte se na druhy konec trubicky, kde je
vyvrtané zahloubeni smérem dovnitf. Toto je strana,
do které vstupuje filament. Tato ¢ast musi byt
zvenku hotendu

@® Zatlacte PTFE trubicku dovnitf. Zasunte trubicku az
dolG a drzte ji!

® Zapomoci druhé ruky vytahnéte objimku a aZ poté
muzete uvolnéte trubicku!!! TOTO JE DULEZITE pro
spravnou funkci hotendu.

@® Po dokonceni vymény PTFE trubicky zkontolujte, ze
jsou véechny dily spravné utazeny a nemuze se tak
nic béhem procesu uvolnit.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 9 Opetovna montaz extriderd

Umistéte hotend zpét do extruderu. Zajistéte, aby
byla orientace stejna, jako je na obrazku, tedy s
kabely sméfujicimi doleva.

JE DULEZITEzajistit, aby hotend zapad! do extruder-
body!!! Tistény dil je tvarovan podle hotendu.
Podivejte se na druhy a treti obrazek!

KROK 10 Opétovnd montdz extruderu

® Jesté jednou zkontolujte spravnou pozici hotendu.
Podivejte se zespodu extruderu. Topny blok hotendu
by mél byt orientovan jako na obrazku.

12

Ujistéte se, ze vedete kabel termistoru nad tlustymi
kabely topeni.

Podivejte se ze strany extruderu. Tryska by méla byt
kousek pod tisténym fan-shroudem.

Udrzba tiskarny



Jak vymemt PTFE trublcku hotendu

KROK 11 Opétovna montaz EXTI‘UdBI’U

A Opatrné a pomalu
pritlacte vSechny
Casti k sobé. V
pripadé, ze
zaznamenate
vyrazny odpor,
okamzité prestante
a zkontrolujte, ktery
dil blokuje pohyb.

KROK 12 Opétovnd montdz extruderu

Utahnéte oba Sroubky, ale dejte pozor, aby nebyl
zadny kabel skriply na obou stranach extruderu.

©® Podobné pro pfedni stranu. Utahnéte oba Sroubky.
Ujistéte se, Ze kabely nejsou skfipnuté.

Vratte Sroubek M3x14 zpét a utahnéte ho.

Pokud jste odstranili fan-shroud, vratte ho zpét. Poté
ho zasroubujte pomoci Sroubku M3x20 (M3x18).

Zajistéte napinaci Sroub M3x40 tak, aby jeho hlava
byla zhruba v jedné roviné s tisténym dilem.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu

KROK 13 Je to ﬁorové! '

® Skvéla prace! Praveé jste vymeénili PTFE trubicku v
extruderu.

@® Predehrejte tiskarnu a vyzkousejte ji :)
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