Spis tresci

Jak wymienié tozyska osi X (MK3S+) ................. 3
Krok 1 - Wprowadzenie ......ccvveeeeerseessessessesssenens 4
Krok 2 - Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

............................................................................ 5
Krok 3 - Przygotowanie drukarki .....cccceveeeennens 6
Krok 4 - Demontaz tylnej pokrywy wadzka osi X
............................................................................ 7
Krok 5 - Demontaz paska 0Si X ..cccceeevemrrersaennns 8
Krok 6 - Demontaz pretow liniowych ................. 9
Krok 7 - Odkrecenie silnikow 0Si Z ...ccccvceeveernene 9
Krok 8 - Demontaz 0si X ..ccuccevverersessesessesnssenaens 10
Krok 9 - Wyciaggniecie 102ysk ..ccveererccrercerencenes 11
Krok 10 - Nowe tozyska: przygotowanie czesci
........................................................................... 12
Krok 11 - Oznaczenie 102ysk ..cccveveveereercersereeene 13
Krok 12 - Montaz nowych t0zysk .....ccceeeeveeenne. 14
Krok 13 - Sprawdzenie montazu pretow
[INIOWYCH ettt 15
Krok 14 - Dokrecenie silnikdw osi Z ..........c....... 16
Krok 15 - Montaz 0Si X .ccccevceersesesessesesessesnnans 17
Krok 16 - Montaz gornych mocowan osi Z
........................................................................... 18
Krok 17 - Przygotowanie opasek zaciskowych
........................................................................... 18
Krok 18 - Montaz ekstrudera ......cccveevcerersernene 19
Krok 19 - Montaz paska 0si X ..cccveceevcerersereens 20
Krok 20 - Montaz paska 0Si X ..cccccevrererersenssenenns 20
Krok 21 - Montaz paska 0Si X .cccvcernsesesensens 21
Krok 22 - Naprezenie paska 0si X ...cccecvvereeenes 22
Krok 23 - Sprawdzenie naprezenia paska osi X
.......................................................................... 23
Krok 24 - Doktadne ustawienie paska osi X
.......................................................................... 24
Krok 25 - Montaz tylnej pokrywy wozka osi X
.......................................................................... 25
Krok 26 - Mocowanie owijki tekstylnej ............ 26

Krok 27 - Juz prawie koniec! .....ccvvevvreeevieeriennnn 27






Jak wymienic tozyska osi X (MK3S+)

help.prusa3d.com/g214558

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 1 Wprowadzenie

Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
wymiany tozysk osi
X w Original Prusa
i3 MK3S+.

Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.

Instrukcje wymiany
tozysk osi Y
znajdziesz na innej
stronie: Jak
wymienic tozyska
osi Y (MK3S+)
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Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)

KROK 2 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

A @

Do tego rozdziatu przygotuj:

Klucz imbusowy 2,5 mm - zalecany z koncowka
kulkowg

Szczypce spiczaste
Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15x15 cm

Marker permanentny

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)
KROK 3 Przygotowanie drukarki

@® Zdejmij ptyte stalowa ze stotu.

@ Nacisnij i przytrzymaj pokretto przez 1 sekunde,
nastepnie podnies$ 0$ Z do okoto potowy zakresu.

® Przykryj podgrzewany stot gruba tkaning - w ten
sposob zabezpieczysz go przed uszkodzeniami
podczas pracy.

& Upewnij sie, ze podgrzewany stét i gtowica sa
schtodzone do temperatury otoczenia. Sprawdz
temperatury na wyswietlaczu drukarki.

@® Woytacz drukarke i odtacz przewod zasilajacy.

6 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)

KROK 4 Demontaz tylnej pokrywy wozka osi X

©® Odetnij wszystkie opaski zaciskowe z ekstrudera.

® Zdejmij owijke tekstylnag. Nie musisz wyciggac jej w
catosci, mozesz pozostawic¢ koncowke w obudowie
elektroniki.

Odkrec cztery sruby z tylnej pokrywy wozka osi X
[X-carriage-back].

@® Zdemontuj tylng pokrywe wozka osi X [X-carriage-
back] z ekstrudera. Pozostaw jg na wigzce
przewodow.

Konserwacja drukarki 7



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 5 Demonfaz paska osi X

®

Poluzuj $rube napinacza paska z tytu uchwytu
silnika osi X [X-end-motor]. Nie musisz wykrecac jej
catkowicie.

Napinacz paska moze roznic sie odrobine we
wczesniejszych wersjach MK3/MK3S. Mimo, ze ta
instrukcja pokazuje proces na przyktadzie MK3S+,
mozesz rowniez uzyc jej przy wczesniejszych
wersjach, jesli masz swiadomosc roznic.

Wykrec¢ dwie sruby M3 mocujace silnik osi X. Nie
musisz wyciggac ich z czesci plastikowej.

Obrd¢ silnik osi X tak, jak nailustracji - w strone
ramy. Nastepnie lekko dokrec gorne sruby, aby
tymczasowo przymocowac silnik.

Wyciagnij obydwa konce paska osi X, nastepnie
wyciagnij caty pasek z drukarki.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 6 Demontaz prefow liniowych

Odkrec obydwie sruby mocujace kazde gérne
mocowanie osi Z (Z-axis-top) i zdemontuj je.

Ztap obydwa prety trapezowe osi Z palcami,
nastepnie, obracajgc je rownomiernie, podnies os.

Zatrzymaj sie, gdy prety liniowe beda wystawac
okoto 1 cm ponad koncowki osi X.

Wyciagnij obydwa prety liniowe z drukarki.

KROK 7 0dkrecenie silnikow 0Si Z

Ztap obydwa prety trapezowe osi Z palcami i obracaj
nimi, az ich czota zréwnaja sie z czarnymi
nakretkami.

Odkrec cztery sruby na prawym dolnym mocowaniu
osi Z (z-axis-bottom). Nie musisz ich wyciggac.

Ostroznie opusc¢ silnik osi Z na blat.

Powtdrz to samo przy lewym silniku osi Z.

Konserwacja drukarki 9



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)

KROK 8 Demonfaz osi X

@® Ostroznie przechyl 0$ X do przodu.

@® Ztap obydwa prety trapezowe osi Z palcami i
obracaj, az 0$ X zejdzie z nich.

® Ostroznie potoz os X obok drukarki - tak, jak na
ilustracji.

® Przytrzymaj jedna reka uchwyt silnika [x-end-
motor]; czesc po lewej stronie], a drugg reka sciagnij
koncowke osi X [x-end-idler]; czes¢ po prawej
stronie.

& Luzy w czesciach moga sie nieznacznie roznic.
W niektorych przypadkach sciggniecie korncowki
moze by¢ trudne i wymagac wiekszej sity.
Zachowaj jednak ostroznosg¢, aby sie nie zranic
i nie uszkodzi¢ przewodow!
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Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 9 Wyciggniecie tozysk

@® Ostroznie zsun ekstruder z osi X.

@ Upewnij sie, ze ekstruder caty czas lezy na
tkaninie.

Odetnij obydwie opaski zaciskowe z tozysk.

® Woyciagnij trzy tozyska z ekstrudera.

Potoz ekstruder wraz z tkaning, na ktorej lezat, na
podgrzewanym stole, tak jak na ilustracji.

® Upewnij sie, ze wigzki hotendu (3 przewody) i
ekstrudera (5 przewodow) sg oddzielone od siebie.
Spojrz na ilustracje.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)

KROK 10 Nowe tozyska: przygotowanie czesci

12

m N

Do kolejnych etapow przygotuj:
Nowe tozysko liniowe (3x)
Opaska zaciskowa (7x)

Kilka recznikdw papierowych, aby zetrze¢ nadmiar
smaru z tozysk.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 11 0znaczenie tozysk

Wytrzyj recznikiem
papierowym
nadmiar smaru na
zewnatrz tozyska.

Ustaw tozysko tak,
aby widzie¢ dwa
rzedy kulek - spojrz
na ilustracje.

Narysuj markerem
kreske na
zewnetrznej
powierzchni
tozyska, na srodku
miedzy dwoma
rzedami kulek.

Powtérz te
czynnosci dla
pozostatych dwoch
tozysk.

Bedziemy
potrzebowac tych
oznaczen na
kolejnych etapach,
aby zapewnic¢
pozadane
ustawienie tozyska.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 12 Montaz nowych fozysk

14

&

Upewnij sie,ze silnik osi X znajduje sie po lewej i jest
skierowany w gore.

Ostroznie wsun tozysko na pret i przesun dalej.
Wsuwaj je na wprost, w osi preta, nie przekrzywiaj.
Nie uzywaj nadmiernej sity!

Ostroznie wsun dwa pozostate tozyska na pret
znajdujacy sie blizej. Obowigzuje ta sama zasada -
nie przekrzywiaj tozyska i nie uzywaj nadmiernej
sity!

Przyt6z o$ X do wozka osi X [x-carriage], tak aby
prety liniowe pokrywaty sie z kanatami w wozku.
Dzieki temu przewody beda przechodzi¢ przez o$ w
odpowiednich miejscach.

Wsun uchwyt kota pasowego [X-end-idler] z
powrotem na prety liniowe. Konieczne moze byc
uzycie wiekszej sity, ale zachowaj ostroznosc. Nie
uzywaj mtotka, $cisku ani zadnych podobnych
narzedzi. Utrzymuj o$ sruby trapezowej prostopadle
do osi pretow liniowych podczas catego procesu.

Upewnij sie, ze obydwie nakretki trapezowe
(plastikowe) sg skierowane w Twojg strone.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)

KROK 13 Sprawdzenie montazu prefow liniowych

M o
LG

® W gornej i dolnej

czesci kazdej z
koncowek osi X
znajdziesz specjalny
otwor, w ktoérym
mozesz sprawdzic,
czy prety dotarty do
konca gniazd.

Jesli prety nie sa
wcisniete do konca,
uzyj wiekszej sity.
Zachowaj jednak
ostroznosé, aby sie
nie zranic.

Nie uzywaj miotka,
ani zadnych
podobnych
narzedzi - w ten
sposob mozesz
tatwo uszkodzi¢
czesé plastikowa.
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Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 14 Dokrecenie Silnikow 0si Z

® Przykrec kazdy z
silnikow osi Z
czterema Srubami
M3x10 do dolnych
mocowan osi Z (Z-
axis-bottom).
Dokrecaj sruby
rownomiernie i
ostroznie, aby nie
potamac czesci
drukowanych.

16 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 15 Montaz osi X

@, %

Umies¢ ztozong 0$ X na srubach trapezowych osi Z,
aby czarne nakretki byty skierowane ku gérze.

Ponownie upewnij sie, ze:

@® Wiazka przewoddw ekstrudera przechodzi NAD
dolnym pretem liniowym.
Wiazka przewoddéw hotendu przechodzi POD
dolnym pretem liniowym.

Ztap sruby trapezowe palcami i rownomiernie
obracaj w lewo (przeciwnie do ruchu wskazdéwek
zegara), aby nieznacznie obnizy¢ os Z.

Zostaw okoto 1 cm odstepu miedzy osig X, a rama.

Ostroznie wsun prety liniowe w tozyska
umieszczone w koncowkach osi X i kontynuuj, aby
weszty w gniazda w dolnych mocowaniach osi Z.
Nie stosuj nadmierne;j sity i nie przekrzywiaj
pretow!

Konserwacja drukarki 17



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 16 Monfaz gornych mocowan 0si Z

@® Przykrec¢ kazdy gérny uchwyt osi Z (Z-axis-top)
dwoma $rubami M3x10.

@® Recznie obniz 0$ Z do okolic potowy zakresu.

Obrdé¢ drukarke tak, aby obudowa elektroniki i
zasilacz byty skierowane w Twoja strone.

® Obré¢ tozyska oznaczeniami w swojg strone.

KROK 17 Przygotowanie opasek zaciskowych

® Wsun opaski zaciskowe w szczeliny w wozku osi X
[X-carriage], tak jak na ilustracji.

® Przyjrzyj sie uwaznie tylnej czesci ekstrudera i
sprawdz, czy zadna z kwadratowych nakretek nie
wypadfa z gniazda. Umieszczenie ich w gniazdach
na pozniejszym etapie bedzie trudne.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 18 Montaz ekstrudera

Umiesc¢ ekstruder
na tozyskach i ustaw
je podobnie do
ustawienia z
ilustracji. Gérna
para musi dobrze
pasowac do
gniazda, ale
dokfadna pozycja
dolnego tozyska nie
ma znaczenia w tym
momencie.

@® Obroc¢ wszystkie
trzy tozyska
oznaczeniami w
swoja strone.

@® Zacisnij opaski i
obetnij ich nadmiar.

©® Upewnij sie, ze
dolne tozysko jest
umieszczone w
gniezdzie.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)
KROK 19 Monfaz paska osi X

® Wsun ztozong na
ptasko koncowke
paska w wozek osi
X tak, jak na
ilustracji.

@ Uzyj wkretaka lub
matego klucza
imbusowego, aby
wsunac pasek w
szczeline.

KROK 20 Montaz paska osi X

il ! i s

® Poprowadz pasek osi X przez uchwyt kota pasowego
[X-end-idler] i wokdt tozyska 623h.

Poprowadz pasek przez wozek osi X [X-carriage].

Poprowadz pasek przez dolng czes¢ uchwytu silnika
osi X [X-end-motor], wokot kotka zebatego GT2-16 i
z powrotem do wdzka osi X.

20 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)
KROK 21 Monfaz paska osi X

® Zanim zamocujesz pasek w wozku osi X [X-
carriage], poluzuj dwie sruby M3 na uchwycie
silnika.

Obroc silnik w sposob pokazany na ilustracji, tj. w
strone ramy.
® Wsun ztozong na ptasko czesc paska GT2 dla osi X

w odpowiednie miejsce w wozku osi X, tak jak jest
to pokazane na drugiej ilustracji.

@ Uzyj wkretaka lub matego klucza imbusowego, aby
wsunac pasek w szczeline.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 22 Naprezenie paska osi X

@® Prawag reka obrdé silnik z powrotem do prawidtowe;j
pozycji i przytrzymaj go (poczujesz, ze pasek sie
napina i stawia opor).

® Dwoma palcami lewej reki scisnij gorny i dolny
przebieg paska ze soba. Do scisniecia paska
powinna wystarczy¢ bardzo mata sita, ALE pasek
nie powinien uginac sie pod wtasnym ciezarem -
powinien by¢ prosty zanim go scisniesz.

@ Jezeli masz problemy z obroceniem silnika z
powrotem do wtasciwej pozycji, to znaczy, ze pasek
jest zbyt mocno napiety.

@® W zaleznosci od tego czy pasek jest naciagniety za
mocno lub za stabo, ustaw jego naprezenie
przesuwajac koncowke w wozku osi X.

® Po skonczeniu obrdc silnik do odpowiedniej pozycji i
ponownie dokrec sruby M3.

22 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)
KROK 23 Sprawdzenie naprezenia paska osi X

@® Uzyj metody opisanej ponizej, aby sprawdzic, czy
pasek jest prawidtowo naciggniety.

® Przytrzymaj szczypcami watek silnika osi X.

Przesun ekstruder w kierunku silnika osi X. Nie
uzywaj nadmiernej sity.

@® Jesli pasek jest prawidtowo naciggniety, poczujesz
opor a ekstruder pozostanie nieruchomy. Jezeli
pasek bedzie zbyt luzny, zdeformuje sie (stworzy
"fale") i przeskoczy na kole zebatym.

@ Pasek jest zbyt luzny? Wrd¢ do poprzedniego kroku
i powtorz wszystkie czynnosci do obecnego kroku.
Musisz obrécic¢ silnik i naciggnac pasek w wadzku osi
X. Skrocenie paska przez wysuniecie koncowki o 1
lub 2 zabki poza wézek osi X powinno wystarczyc.

Konserwacja drukarki 23



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 24 Doktadne ustawienie paska osi X

b

@ W tym kroku zakonczymy nacigganie paska.

Najpierw przeczytaj instrukcje, poniewaz Twoj
pasek moze by¢ juz odpowiednio naciggniety -
wtedy dodatkowa regulacja bedzie niepotrzebna.

Najpierw lekko poluzuj wszystkie sruby mocujace
silnik. W przeciwnym razie gorny "napinacz" nie
zadziata (silnik musi mie¢ mozliwos¢ poruszania
sie).

Dokrecaj srube w uchwycie silnika osi X [X-end-
motor] przy uzyciu klucza imbusowego z koncowka
kulkowa, jednak sprawdzaj naprezenie paska po
kazdym petnym obrocie (lub dwdch).

Do prawidtowej pracy drukarki potrzebujemy, aby
$cisniecie paska palcami wymagato odrobine
wiekszej sity. Przesun ekstruder do korica w prawo
(do uchwytu kota pasowego osi X - [X-end-idler]) i
sprawdz naprezenie paska po srodku osi X.

Dokre¢ z powrotem $ruby po naciagnieciu paska.

@ Ta $rubg mozesz ustawic naciggniecie paska w

24

przypadku wystgpienia problemow z osig X podczas
kalibracji lub przesuniecia warstw wzdtuz osi X.
Dokrecanie sruby naciaga pasek, a jej wykrecanie
ma odwrotny efekt. Nie zapomnij jednak o
poluzowaniu najpierw $rub na silniku :)
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Jak wymieni¢ fozyska osi X (MK3S+)
KROK 25 Montaz tylnej pokrywy wozka osi X

& Zanim przejdziemy dalej, upewnij sie, ze filament
nylonowy nie wysunat sie z ekstrudera. Jesli tak sie
stato, przejdz do instrukcji montazu MK3S+ i
zamocuj go ponownie.

® Zamontuj tylng pokrywe wozka osi X [x-carriage-
back] z powrotem na miejscu. Do przykrecenia jej
uzyj czterech srub M3x10.

/N NIE DOKRECAJ érub ze zbyt duza sita!! Nie
zdeformuj, ani nie scisnij tozysk miedzy czesciami
drukowanymi.

Konserwacja drukarki 25



Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 26 Mocowanie owijki tekstylngj

® Owin catg wigzke owijka tekstylna.

® Utoz przewody w owijce tekstylnej, tak jak na
ilustraciji.

Wez 3 opaski zaciskowe i wsun je w otwory w
dolnym rzedzie uchwytu przewoddw [cable-holder].

©® UWAGA! Dodaj przewody hotendu zanim zacisniesz
opaski zaciskowe. Utoz je w kanatku w czesci
drukowane;.

@® Przymocuj przewody hotendu opaskami
zaciskowymi przetozonymi przez otwory w gérnym
rzedzie. Nie zaciagaj opasek zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow.
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Jak wymienic¢ tozyska osi X (MK3S+)

KROK 27 Juz prawie koniec!

Przed rozpoczeciem
drukowania musimy
skalibrowac¢ o$ Z.

Zdejmij tkanine
ze stotu.

Potdz ptyte
stalowg z
powrotem na
podgrzewanym
stole.

Wiacz drukarke.

Przejdz do Menu
LCD ->
Kalibracja ->
Kalibracja Z i
postepu
zgodnie z
instrukcjami
ekranowymi.

Dobra robota! Nie
byto to tatwe, ale
udato Ci sie z
powodzeniem
wymienic tozyska
osi X!
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