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Jak vymenit loziska na ose X
(MK3S+)

help.prusa3d.com/g214557

pro nejnovejsi verzi
kapitoly.
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Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se
zabyva vyménou
lozisek osy X na
tiskarné Original
Prusa i3 MK3S+.

@® Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
shop.prusa3d.com.

@ Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
prihlaseni.

@® Provyménu lozisek
osy Y prosim
pouzijte tento
navod: Jak vyménit
loziska na ose Y
(MK3S+)

4 Udrzba tiskarny



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod

A @

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:

Doporucujeme 2,5mm inbusovy kli¢ s kulovym
koncem

Celistové klesté
Tkanina nebo kus latky 15x15 cm

Permanentni fix

Udrzba tiskarny



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 3 Priprava tiskarny

® Sundejte ocelovy tiskovy plat.

® Stisknéte LCD-knob (¢udlik) na 1 sekundu a poté
jeho otacenim zvednéte osu Z zhruba do poloviny
jeji vysky.

® Pouzijte jakoukoliv tkaninu nebo kus latky, ktera je
dost velka na to, aby zakryla celou vyhtivanou
podlozku. Zajistite tim ochranu podlozky pred
poskozenim ¢i poskrabanim povrchu béhem
demontaze.

& Ujistéte se, Ze je tiskarna zchlazena na pokojovou
teplotu. Teplotu mizete kontrolovat na displeji
tiskarny.

@® Tiskarnu vypnéte a vytahnéte ze zasuvky!

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 4 0dstranéni dilu x-carriage-back

® Odfiznéte vSechny stahovaci pasky na extruderu.

® Odstrante textilni rukav. Neni nutné odstrarnovat
rukav cely. Druhy konec nechejte pripevnény ke
krytu elektroniky.

Uvolnéte ¢tyfi Sroubky na dilu x-carriage-back.

@® Vyndejte dil x-carriage-back z extruderu. Nechte ho
viset na kabelovém svazku.

Udrzba tiskarny 7



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 5 0dstranéni remene osy X

®

Povolte napinaci Sroub na zadni strané dilu x-end-
motor. Neni tieba Sroub uplné vySroubovat.

U starsich tiskaren MK3/MK3S se napinaci
mechanismus muze trochu lisit. Ackoli je tato
prirucka uréena pro MK3S+, je pouzitelna i pro ty
starsi, pokud jste si védomi rozdilu.

Povolte dva Srouby M3 z motoru osy X. Neni tfeba je
vyndavat z plastové ¢asti.

Otocte motorem osy X smérem k ramu. Mirné
utahnéte horni Srouby, abyste zajistili polohu
motoru. Je to jen doCasné.

Vytahnéte oba konce femene osy X cely femen
vyndejte z tiskarny.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 6 Vyndani hlazenych tyCi

® Uvolnéte dva Srouby na kazdé Z-axis-top. Odstrarite
z tiskarny oba z-axis-tops.

® Prsty otaCejte obé zavitové tyce osy Z rovhomérné
tak, abyste pohybovali osou Z nahoru.

@ Prestante tocit, kdyz hlazené tyce vycnivaji asi 1 cm
z x-endu.

@® Vytahnéte obé hlazené tyce ven z tiskarny

KROK 7 Uvolnéni motorti osy Z

® Rucné otacejte obé zavitoveé tyce, dokud nebude
horni povrch zavitové tyce v jedné roviné s ¢ernou
matici.

® Povolte ¢tyfi Srouby na pravém dilu z-axis-bottom.
Neni tfeba je uplné vysroubovat.

@® Opatrné polozte motor osy Z na svou pracovni
plochu.

@® Opakujte posledni dva kroky pro levy motor osy Z.

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 8 0dstranéni osy X

@® Mirné naklonte osu X smérem ven.

@® Rucné jesté trochu otocte obé zavitové tyce, dokud z
ty¢i nesjede osa X.

® Opatrné polozte osu X vedle tiskarny tak, jako to
vidite na obrazku.

® Jednou rukou podrzte x-end-motor (levy tistény dil)
a druhou rukou vytahnéte x-end-idler (pravy tistény
dil).

/N Vilev tisténych ¢astech se mohou mirné lisit. V
nékterych pfipadech muze byt odstranéni dilu
obtizné. Mozna bude nutné pouzit velkou silu.
Davejte vsak pozor, abyste neposkodili kabely!

10 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 9 0dstraneéni starych lozZisek

® Opatrné vysuiite extruder z osy X.

@ Extruder ponechejte na latce.
® Odriznéte obé stahovaci pasky na loziskach.
® Vyjméte tri loZiska z extruderu.

® Polozte extruder spolecné s hadfikem na vyhfivanou
podlozku, jak je znazornéno na obrazku.

® Ujistéte se, Ze svazek kabell hotendu (3 kabely) a
kabely extruderu (5 kabell) jsou navzajem oddéleny.
Podivejte se na obrazek.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 10 Nova loZiska: priprava dill

12

W

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Noveé linearni lozisko (3x)

Stahovaci paska (7x)

Nékolik papirovych utérek k otfeni maziva a
mastnoty z povrchu lozZiska.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 11 0znaceni loZisek

Udrzba tiskarny

Otrete prebytecny
lubrikant z vnéjsi
¢asti loziska
papirovym
ubrouskem.

Nastavte si loZisko
tak, abyste vidéli
dvé rady kulicek.
Tak jako je na
obrazku.

Na vnéjsi strané
loziska, uprostred
nad dvéma radami
kulicek, udélejte
carku
permanentnim
fixem.

Tento postup
opakujte pro
zbyvajici dvé
loziska.

Toto oznadeni
pouzijeme v
nasledujicich
krocich, abychom
dosahli spravné
orientace loziska.

13



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 12 MontdzZ novych lozisek

&

® Ujistéte se, ze motor osy X je nalevo a sméfuje
nahoru.

® Opatrné zasunte jedno lozisko dale na tyc.
Nepokousejte se lozisko nasunout na naklonénou
tyc. Nepouzivejte nadmeérnou silu!

® Opatrné zasunte dalsi dvé loZiska na ty¢ blize k vam.
Stejné jako predtim, nepouzivejte prilis velkou silu
a nenaklanéjte ty¢ proti lozisku!

® Vlozte obé hlazené tyce do kanali/drazek v x-
carriage extruderu. Tim se zajisti 100% spravné
vedeni kabeld.

® Nasunte X-end-idler zpét na hlazené tyce. Mozna
budete muset pouzit velkou silu, ale budte opatrni.
Nepouzivejte kladivo, svérku ani zadny podobny
nastroj. Pfi zasouvani drzte dil kolmo na tyce.

Ujistéte se, Ze obé lichobéznikové trapézoveé
(plastové) matice sméruji k vam.

14 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 13 Kontrola zasunuti fyci

‘ _§>‘ —

°@0)
L

¢asti obou X-endu je
specialni kontrolni
otvor, ovérte, zdali
mate ty¢ zatlacenou
az na doraz.

; @ V horni i spodni
‘@D
e

Pokud neni ty¢ plné
zasunuta v
plastovém dilu,
pouzijte vétsi silu.
Dejte ale pozor,
abyste se nezranili.

Nepouzivejte
kladivo ani
podobné naradi.
Mohlo by dojit k
prasknuti
plastového dilu.

KROK 14 Zajisténi motord osy Z

Udrzba tiskarny

Kazdy z motoru osy
Z pfipevnéte Ctyrmi
Srouby M3x10 k Z-
axis-bottom.
Dotahujte
rovhomeérné a
opatrné, mizete
zlomit tisténé dily.
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Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 15 Montaz osy X

16

@, +
£ S i

Polozte sestavu osy X tak, aby ¢erné matice
smérovaly nahoru ke konclim zavitovych tyci osy Z.

Jesté jednou se ujistéte, ze:

® Svazek kabell extruderu je nad spodni hlazenou
tyci.
Kabely hotendu jsou pod spodni hladkou tyci.

Otacenim zavitovych tyc¢i soucasné proti sméru
hodinovych rucicek posunte osu Z o néco nize.

Mezi osou X a ramem nechte mezeru priblizné 1 cm.

Zlehka zasunte obé hlazené tyce skrze loziska uvnitf
osy X az do tisténych dilG pfi spodni okraji ramu.
Netlacte prilis velkou silou a ty¢e nenaklanéjte!

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 16 Montdz dilti z-axis-tops

Namontujte oba dily z-axis-top na ram a kazdou z
nich zajistéte dvéma Srouby M3x10.

Rukou posunte osu Z do poloviny jeji vysky.

Otocte tiskarnu tak, aby kryt elektroniky a napajeci
zdroj smérovaly k vam.

Zarovnejte loziska tak, aby znacky smérovaly také k
vam.

KROK 17 Priprava stahovacich pdsek

VloZzte stahovaci pasky do dilu X-carriage dle
obrazku.

Peclivé se podivejte, zda néktera ze ¢tyrhrannych
matic na zadni strané extruderu nevypadla. Pozdéjsi
vloZeni by bylo obtizné.

Udrzba tiskarny 17



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 18 MontaZ extruderu

Polozte extruder na
loziska a zarovnejte
loziska podle
obrazku. Horni par
musi perfektné
sedét.

Pfesna poloha
spodniho zatim neni
dilezita.

@® Otocte vSechna tfi
loziska tak, aby
oznaceni sméfovala
presné dozadu.

® Utahnéte stahovaci
pasky a presahujici
¢asti odfiznéte.

® Ujistéte se, ze
spodni lozisko
spravné zapada do
plastového dilu.

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 19 MontdZ femenu osy X

©® Vlozte femen osy X
do dilu X-carriage
plochou stranou
nahoru. Viz obrazek.

@ Pro zasunuti
femenu pouzijte
inbusovy kli¢ nebo
plochy Sroubovak.

® Protahnéte femen skrz tistény dil X-end-idler a
okolo kladky 623h.

® Pokracdujte protazenim femenu skrz dil X-carriage.

® Vedte femen osy X spodni ¢asti X-end-motoru,
kolem fremenice GT2-16 a zpét do X-carriage.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

s v v

KROK 21 Montaz remenu osy X

® Nezfemen pripevnite do x-carriage, prosim povolte
a povytahnéte dva horni Srouby M3, které drzi motor
na dilu X-end.

Natocte motor dle Sipky, tedy smérem k ramu.

® Vlozte plochou stranu femene X-GT2 do X-carriage
jako na druhém obrazku.

@ Pro zasunuti Ffemenu pouzijte inbusovy kli¢ nebo
plochy sroubovak.

20 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 22 Napnuti remenu osy X

®
o

Pravou rukou oto¢te motorem do puvodni polohy a
podrzte jej (dojde k napnuti femene).

Prsty levé ruky zmacknéte remen smérem k sobé. K
prohnuti by mélo byt zapotrebi velmi malé sily, ALE
femen by nemél byt pred zmacknutim provéseny,
musi byt rovny.

Pokud motorem nelze otocit, je femen jiz pfFilis
napnuty.

Podle toho, zdali je femen pfilis napnuty nebo
naopak volny , upravte jeho pozici v X-carriage.

Az budete mit hotovo, otocte motorem do vychozi
pozice a opét utdahnéte Srouby M3.

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 23 Konfrola napnufi remenu osy X

22

Nize popsanou techniku pouzijte pro kontrolu
spravnosti napnuti femene:

Klestémi uchopte hridel motoru osy X.

Pohnéte s extruderem smérem k motoru osy X.
Nepouzivejte nepfimérenou silu.

Pokud je femen spravné napnuty, ucitite odpor a
extruder se prakticky nepohne. Pokud je femen pfilis
volny, dojde k jeho deformaci (vytvori se "vinka") a
preskoCi o zub na femenicce.

Je femen stale pfilis volny? Vratte se k prechozimu
kroku a opakujte kroky az po soucasny krok. Natocte
motor a upravte napnuti femenu v X-carriage.
Zkraceni délky femene posunutim o jeden az dva
zuby by mélo postacit.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)
KROK 24 Doladéni remenu osy X

o

@ V tomto kroku provedeme finalni dpravu napnuti
femene. Prosim prectéte si nejprve vsechny
instrukce. Remen jiz mdze byt dostate¢né napnuty,
pak uz neni potfeba upravovat polohu napinaciho
Sroubu.

® Nejprve CasteCné povolte vsechny Srouby, které drzi
motor. Jinak nebude napinani fungovat (motor musi
mit moznost se pohnout).

® Pomociinbusového kli¢e s kulovym zakoncenim
zacnéte s dotahovanim Sroubu umisténého na zadni
strané dilu X-end-motor, nicméné po kazdé jedné az
dvou otockach zkontrolujte napéti remenu.

® Pro spravné fungovani tiskarny musi byt femen
napnuty tak, ze kdyz na néj brnknete prsty, citite, Ze
je tuhy. Posunte extruder az k dilu X-end-idler a
napnuti femene vyzkousSejte uprostred osy X.

Jakmile dosahnete optimalniho napnuti femene,
opét utahnéte Srouby.

@ V pripadé, ze bude kalibrace tiskarny nelispésna
kvili ose X nebo budete mit béhem tisku uskocené
vrstvy v téZe ose, muzete zkusit upravit miru utazeni
sroubu. Utahovanim Sroubu napinate femen,
povoleni §roubu zplsobi opak. Pfed kazdou upravou
si vSak nejdfive povolte Srouby na motoru :)

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 25 Montdz dilu X-carriage-back

& Nez budete pokracovat, zajistéte, aby nylonovy
filament nevypadl z extruderu. Pokud se tak stane,
nainstalujte jej prosim podle pokynd v Manual k
sestaveni MK3S+.

® Polozte x-carriage-back na extruder. VSemi ¢tyrmi
srouby M3x10 jej utahnéte.

& NEutahujte Srouby nepfimérenou silou. Nesmi dojit
k deformaci/poskozeni lozisek mezi tisténymi
castmi.

24 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 26 UtaZeni textilniho rukdvu

Obalte cely kabelovy svazek textilnim rukavem.

Vedte kabely hotendu do textilniho rukavu jako na
obrazku.

Vezmeéte tfi stahovaci pasky, vlozte je do spodni
fady direk na dilu cable-holder a zajistéte textilni
rukav.

POZOR! Pred utazenim stahovacich pasek pridejte
kabely z hotendu. Pouzijte drazku v tisténém dilu
pro usporadani kabelaze.

Zajistéte kabely hotendu dvéma stahovacimi pasky v
horni fadé. Stahovaci pasky neutahujte prilis .
Mohlo by dojit k poskozeni kabel.

Udrzba tiskarny 25



Jak vymeénit loziska na ose X (MK3S+)

KROK 27 Mdte skoro hotovo!

26

@® NeZzalnete
tisknout, musite
zkalibrovat osu Z.

® Odstrante latku
z vyhfivané
podlozky.

® Umistéte
ocelovy plat
zpét na
vyhfivanou
podlozku.

@® Zapnéte
tiskarnu.

® Na obrazovce
tiskarny jdéte do
Kalibrace ->
Kalibrovat Z a
postupujte
podle instrukci
na displeji.

@® Skvéla prace!
Nebylo to
jednoduché, ale
pravé jste Uspésné
vymeénili loziska osy
X!
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