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Jak wymienic tozyska osi Y
(MINI/MINI+)

help.prusa3d.com/g212863

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
wymiany tozysk osi
Y w Original Prusa
MINI oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

® Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

@ Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.

@ Instrukcje wymiany
tozysk osi X
znajdziesz na innej
stronie: Jak
wymienic tozyska
osi X (MINI/MINI+)
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 2 Porady (opcjonalne)

18 30 39

@ Ta czynnosc jest opcjonalna, jednak zalecamy jg dla
utatwienia ponownego montazu tozysk i ich
lepszego przymocowania.

@® Istniejg dwie wersje montazu tozysk osi Y. Przyjrzyj
sie wersji w swojej drukarce i postepuj wg
odpowiedniej instrukcji:

® NOWA WERSJA - fozysko jest zamocowane
oprawa tozyska [bearing clip] z gietej blachy. Ta
metoda montazu jest uzywana w MINI+. Jesli
Twoja drukarka jest wyposazona w ten rodzaj
mocowania, pomin ten krok.

® POPRZEDNIA WERSIJA - tozysko jest
przymocowane uchem gwintowanym ("u-bolt").
Ta metoda montazu jest uzywana w MINI. Jesli
Twoja drukarka jest wyposazona w ten rodzaj
mocowania, zamow oprawy tozysk w naszym
sklepie internetowym.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla fej instrukcji

l
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® Do tej instrukciji przygotu;j:

Klucz imbusowy 2 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm
® Klucz imbusowy 3 mm
Klucz Torx T10

® Aplikator smaru Prusa (1x) do nasmarowania tozysk.
Mozesz zamowic go w naszym sklepie internetowym.

@® Klucz 5,5 mm lub klucz uniwersalny dotaczony do
zestawu MINI+

® Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15x15 cm do
ochrony blatu przed porysowaniem

6 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 4 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze
podgrzewany stot i
gtowica sa
schitodzone do
temperatury
otoczenia.

@® Zdejmij ptyte
stalowa stotu.

® Przesunos$Zdo
szczytu. Wejdz w
menu Ustawienia
Ruch osi Ruch Z-
Ruch osi Ruch Z-
Ruch Z i obracaj
pokrettem, aby
przesunac os.

@® Drukarka jest
wytaczona, a
przewdd zasilajacy
jest odtaczony.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 5 Odtgczenie ekranu LCD

Odtacz przewod LCD od ztacza z tytu ekranu i wsun
go w rowek profilu, aby nie przeszkadzat podczas
postugiwania sie drukarka.

Odkrec i wyciagnij srube M3x12 z obudowy
elektroniki.

Zdejmij wydrukowang ostone przewodow.

Podnies odrobine pokrywe elektroniki. Przed
sciagnieciem jej catkowicie, przesun jg w strone
pionowego profilu aluminiowego, aby wyciggnac
koteczki z otworow.

KROK 6 Odtgczenie podgrzewanego stotu

Odtacz przewod podgrzewanego stotu od ptyty
Buddy.

Odtacz termistor stotu.

Odkrec sruby stotu przy pomocy klucza Torx T10.
Zdejmij podgrzewany stot z drukarki.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 7 Demontaz paska osi Y

Odkrec dwie sruby z przedniej ptyty.

Odkrec¢ uchwyt kota pasowego [MINI-y-belt-idler] z
przedniej ptyty.

Zdejmij luzny pasek z kota zebatego na silniku osi Y.

KROK 8 Demontaz przedniej piyty

|4

Odkrec cztery sruby z przedniej ptyty [MINI-y-plate-
front].

Zdemontuj przednia ptyte [MINI-y-plate-front] z
ekranem LCD z ramy osi Y.

Ostroznie zsun wozek osi Y [Y-carriage] z pretow
liniowych osi Y.

Ostroznie wyciagnij obydwa prety liniowe z
mocowan w tylnej ptycie [MINI-y-plate-rear].

Konserwacja drukarki 9



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 9 Nowe fozyska: przygofowanie czesci

p _ ®
N v @
Do kolejnych etapéw przygotuj:
tozysko liniowe LM8UU (3x)
Aplikator smaru Prusa (1x)

Smar Prusa (1x)

Kilka recznikdw papierowych, aby zetrze¢ nadmiar
smaru z fozysk.

> e e eooe

Kazde tozysko nalezy nasmarowac przed
montazem w drukarce. Dokfadnie przestrzegaj
instrukcji.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 10 Smarowanie tozysk

®
AN

05, o P

Potoz tkanine na blacie, na ktorym sktadasz
drukarke, aby ochronié¢ go przed smarem.

Upewnij sie, ze w srodku tozysk nie ma zadnych
zanieczyszczen.

Wytrzyj recznikiem papierowym s$rodek
antykorozyjny z zewnatrz fozyska.

Konieczne jest nasmarowanie wszystkich czterech
rzedow kulek kazdego fozyska.

Otworz smar i przektuj koncowke druga strong
nakretki.

Nakre¢ aplikator na tubke smaru.

Ostroznie nasun cate tozysko na aplikator.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 11 Smarowanie ftozysk

@® Obrd¢ tubke z aplikatorem w prawo, az poczujesz

12

lekki opor - dzieki temu zrownasz rowki kulek z
otworami w aplikatorze.

Delikatnie scisnij tubke, aby wcisnac¢ smar w
fozysko.

Spdjrz na tozysko z przodu. Przestan sciskac tubke,
gdy smar zacznie wyptywac z drugiej strony (wokét
czarnej uszczelki). Przytrzymaj tozysko druga reka
podczas smarowania.

Smar musi by¢ wcisniety po rowno we wszystkie
cztery rzedy kulek wewnatrz tozyska. Nie moze go
by¢ za duzo, ani za mato. Przyjrzyj sie uwaznie
ostatniej ilustracji.

Wytrzyj recznikiem papierowym nadmiar smaru na
zewnatrz tozyska.

Uzyj tej samej techniki dla wszystkich trzech tozysk.

Tymczasowo potoz wszystkie trzy przygotowane
tozyska na reczniku papierowym. Bedziemy ich
potrzebowac poznie;.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)
KROK 12 Montaz tozysk: nowa vs poprzednia wersja

® Istnieja dwie wersje mocowania tozysk. Przyjrzyj
sie swojej wersji i przejdz do odpowiedniej
instrukcji:

® NOWA WERSJA - fozysko jest zamocowane
oprawg tozyska [bearing clip] z gietej blachy. Ta
metoda montazu jest uzywana w MINI+. Jesli
Twoja drukarka jest wyposazona w ten rodzaj
mocowania, przejdz do: Demontaz tozysk (nowa
wersja).

POPRZEDNIA WERSJA - tozysko jest
przymocowane uchem gwintowanym ("u-bolt").
Ta metoda montazu jest uzywana w MINI. Jesli
Twoja drukarka jest wyposazona w ten rodzaj
mocowania, przejdz do Demontaz tozysk
(poprzednia wersja).

Konserwacja drukarki 13



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 13 Demontaz tozysk (nowa wersja)

©® Odkrec dwie sruby
mocujgce oprawe
tozyska [bearing
clip]. Po drugiej
stronie wozka, na
kazdej ze srub jest
nakretka
samokontrujgca.
Przytrzymaj
nakretke kluczem
5,5 mm lub
szczypcami, aby nie
obracata sie
podczas odkrecania.

Zdemontuj oprawe
tozyska [bearing
clip] z tozyskiem z
wozka osi Y [Y-
carriage].

@® Powtorzte
czynnosci dla
pozostatych tozysk.

@ odtsz
zdemontowane
tozyska na bok, aby
nie pomieszac ich z
nowymi.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 14 Prawidtowe utozenie fozyska (nowa
wersja)

©® Prawidlowa orientacja: Przy montazu tozysk w
wodzku osi Y upewnij sie, ze znajduja sie one w
pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie tozysk
(rzedy kulek) musza by¢ rowno rozstawione na boki.

& Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak,
jak na ostatniej ilustracji! Ustawienie pojedynczej
biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.

Konserwacja drukarki 15



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 15 Montaz tozysk w wozku osi Y (nowa
wersja)

P 4

16

Umiesc tozysko liniowe na $rodku wyC|e0|a -
kierunek nie ma znaczenia, poniewaz gorna i dolna
czesc¢ sa takie same. Zwro¢ uwage na prawidtowe
ustawienie rzedéw kulek tozyska.

Natoz oprawe [bearing clip] na tozysko.

Wsun dwie sruby M3x10r w otwory w oprawie
fozyska.

Przytrzymaj palcami tebki $srub i obro¢ wézek osi Y
[Y-carriage]. Nakre¢ nakretki samokontrujgce na
obydwie $ruby.

Dokre¢ obydwie nakretki kluczem imbusowym 2
mm i kluczem uniwersalnym.

Powtodrz te czynnosci dla pozostatych dwaoch tozysk.

Teraz przejdz do Montaz pretow liniowych

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 16 Demontaz tozysk (poprzednia wersja)

® Odkrec dwie nakretki samokontrujace z ucha
gwintowanego (u-bolt).

® Obroc¢ wozek osi Y [Y-carriage] do gory nogami i
wyciagnij ucho gwintowane [u-bolt].

® Wyciagnij tozysko z wozka osi Y [Y-carriage].
® Powtdrz te czynnosci dla pozostatych fozysk.

@ Odtoz zdemontowane tozyska na bok, aby nie
pomieszac ich z nowymi.

Konserwacja drukarki
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 17 Prawidtowe utozenie tozyska (poprzednia
wersja)

3¢ = -

® Prawidlowa orientacja: Przy montazu fozysk w
wodzku osi Y upewnij sie, ze znajduja sie one w
pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie tozysk
(rzedy kulek) muszg by¢ rowno rozstawione na boki.

& Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak,
jak na ostatniej ilustracji! Ustawienie pojedynczej
biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 18 Montaz tozysk w wozku osi Y (poprzednia
wersja)

-
.

®

AN

Aby wymieni¢ ucha gwintowane na oprawy tozysk,
przygotuj paczke z nowymi czesciami i przejdz do
Montaz tozysk w wézku osi Y (nowa wersja).

To jest BARDZO WAZNY etap montazu, ktory moze
znaczaco wptynaé na dziatanie drukarki. PROSZE,
uwaznie przeczytaj ponizszy tekst!

Umiesc wozek osi Y [Y-carriage] na ptaskiej
powierzchni. Kierunek nie ma znaczenia.

Umiesc¢ tozysko liniowe w wycieciu i zabezpiecz je
za pomocg ucha gwintowanego (U-bolt).

Przytrzymaj gwintowane ucho kciukiem i odwroc
wozek. Umiesé nakretki na koncéwkach ucha.

Dokre¢ nakretki, ale UPEWNIJ SIE, ze obie sg
dokrecone rownomiernie. DOKRECAJ TYLKO DO
MOMENTU, KIEDY NAKRETKI ZETKNA SIE Z
POWIERZCHNIA WOZKA OSI Y | ZATRZYMA)
SIE!"!! Dokonczymy dokrecanie w nastepnym kroku.

Powtodrz te czynnosci dla pozostatych dwaoch tozysk.

Zbyt mocne dokrecenie nakretek prowadzi do
deformacji tozyska i kolejnych problemow. Postepuj
zgodnie z instrukcjami.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 19 Montaz tozysk w wozku osi Y (poprzednia
wersja)

‘:.(

; > 1!

= - |
A
& Ponownie upewnij sie, ze nakretki sg dokrecone

réwno i doktadnie przylegaja do powierzchni.

® Upewnij sie, ze tozysko jest umieszczone na srodku,
zarowno w kierunku poprzecznym, jak i wzdtuznym.
Jesli nie, poluzuj nakretki, przesun je i dokrec
nakretki z powrotem.
Po ustawieniu tozysk, dokre¢ kazda nakretke za
pomoca szczypiec lub klucza 5,5 mm, ale tylko o
90°. To wystarczy, aby unieruchomic tozysko bez
jego deformac;ji.

@ UWAGA: tailustracja pochodzi z instrukcji
montazu MK3S. Wézek osi Y moze wygladac
inaczej, ale procedura jest taka sama.

® Powtodrz te czynnosci dla pozostatych dwadch tozysk.

20 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 20 Monfaz pretow liniowych

AN

Potoz wozek osi Y na tkaninie lub innym miekkim
materiale, tak aby tozyska byty skierowane ku gorze.
Tulejki dystansowe stotu mogtyby porysowac blat,
na ktorym pracujesz.

TERAZZACHOWAJ SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsun pret liniowy w
tozyska - nie réb tego na site i nie przekrzywiaj go!

Jesli nie mozesz tatwo wsunac preta liniowego,
sprawdz, czy obydwa tozyska sa odpowiednio
ustawione.

Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadna kulki - policz je.
Jedna lub dwie nie zaszkodzg, ale jesli wypadto
wiecej, zalecamy zamowienie nowych tozysk.

tozyska moga pozostawia¢ nadmiar smaru na
pretach po montazu. Wytrzyj je recznikiem
papierowym.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 21 Montaz wozka osi Y

® Ostroznie wsun prety liniowe w otwory w tylnej
ptycie osi Y [MINI-Y-plate-rear]. Zacznij od prawego
preta, nastepnie przejdz do lewego. Strona wdzka
osi Y [Y-carriage] z jednym tozyskiem musi
znajdowac sie z prawej strony.

® Natoéz przednia ptyte osi Y [MINI-Y-plate-front] na
prety liniowe.

® Wsun przednig ptyte osi Y [MINI-Y-plate-front] do
korica na obydwa profile.

Przykrec¢ obydwie czesci czterema srubami M5x20r.
Dokrecajac sruby naciskaj na profile z gory.

22 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 22 Montaz paska

Potoz uchwyt kota pasowego blisko przedniej ptyty,
jak nailustraciji.

@® Poprowadz luzny pasek wokot kota zebatego na
silniku osi Y.

® Przytdz uchwyt kota pasowego z paskiem do
przedniej ptyty i przykre¢ dwoma srubami M3x20.
Nie dokrecaj srub do konca - zostaw niewielki
odstep. Nie skrecaj paska - upewnij sig, ze gorny i
dolny przebieg s do siebie rdwnolegte.

Konserwacja drukarki
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 23 Naprezenie paska osi Y

24

©® Naprezenie paska

mozesz regulowac
krecagc dwoma
Srubami na
przedniej ptycie osi
Y [MINI-Y-plate-
front]:

Odsun wozek osi Y
od siebie.

Nacisnij na pasek
palcem lewe;j reki.
Do zagiecia paska
powinna by¢
potrzebna pewna
sita, ALE nie probuj
rozciggac go ze zbyt
duzym wysitkiem,
poniewaz moze to
spowodowaé
uszkodzenie
drukarki.

@® Dokrecajac
srube, zblizasz
czesci do siebie,
co powoduje
naprezanie
paska.

@® Wykrecajac
srube,
odsuwasz czesci
od siebie, co
powoduje
luzowanie
paska.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)
KROK 24 Montaz podgrzewanego stotu

@® Przesun wozek osi Y [Y-carriage] do przodu i umiesé
podgrzewany stot za nim.

® Wyrownaj wszystkie 9 otwordw w podgrzewanym
stole z tulejkami i wsun w nie $sruby M3x4b. NIE
DOKRECAIJ srub do konca.

@® Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu,
dokreé je w nastepujacej kolejnosci:

® Sruba centralna
Pierwsze cztery sruby (krawedzie)
@ Ostatnie cztery sruby (narozniki)

® Ostroznie wyciagnij wolny koniec przewodu LCD z
rowka w profilu i podtacz go do ztgcza na ptytce
ekranu.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MINI/MINI+)

KROK 25 Gotowe!

@® Gratulacje! Udato
Cisiez
powodzeniem
wymienic tozyska
osi Y.

@® Nagrzej drukarke i
wyprobuj ;)
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