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Jak wymieni¢ tozyska osi X
(MINI/MINI+)

help.prusa3d.com/g211682

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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https://help.prusa3d.com/g211682

Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik

poprowadzi Cie
przez proces
wymiany tozysk osi
X w Original Prusa
MINI oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

® Wszystkie

potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.

Instrukcje wymiany
tozysk osi Y
znajdziesz na innej
stronie: Jak
wymienic tozyska
osi Y (MINI/MINI+)

KROK 2 Porady (opcjonalne)
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
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@ Ten krok jest opcjonalny. Zalecamy go jednak, aby
utatwié pozniejszy ponowny montaz i unikngc
problemow w przysztosci.

@® Koncowka osi X [MINI-x-end] wystepuje w dwoch
wersjach. Przed rozkreceniem drukarki zalecamy
zaktualizowanie jej do najnowszej wersji. Przyjrzyj
sie doktadnie koricéwce osi X w swojej drukarce i
wybierz odpowiednig instrukcje.

NOWA wersja ma otwory inspekcyjne w gorne;j i
dolnej powierzchni czesci. Jesli Twoja drukarka
jest wyposazona w nowa wersje, mozesz
pominac ten krok.

® POPRZEDNIA wersja nie ma otworow
inspekcyjnych. Jesli Twoja drukarka jest
wyposazona w poprzednig wersje, podazaj za
tymi instrukcjami:

@® Pobierz najnowszg wersje koncowki osi X
[MINI-x-end] ze strony z czesciami do druku
do Original Prusa MINI+.

® Woydrukuj koncowke osi X [MINI-x-end]
zgodnie z instrukcjami w tym artykule:
Czesci do druku Original Prusa.

@® Kup dwie nakretki samokontrujace M3nN
w najblizszym sklepie
metalowym/narzedziowym. Bedg potrzebne
podczas montazu nowej koncowki osi X
[MINI-X-end].
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla fej instrukcji

Do tej instrukcji przygotuj:
Klucz imbusowy 2,5 mm

Aplikator smaru Prusa (1x) do nasmarowania tozysk.
Mozesz zamowic go w naszym sklepie internetowym.

Kilka recznikow papierowych, aby zetrze¢ nadmiar
smaru z fozysk.

Marker permanentny
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 4 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze podgrzewany stoét i gtowica sg
schtodzone do temperatury otoczenia.

@® Zdejmij ptyte stalowg stotu.

AN Zalecamy zabezpieczenie stotu przed kolejnymi
czynnos$ciami!

@® Przykryj podgrzewany stot grubg tkaning - w ten
sposob zabezpieczysz go przed uszkodzeniami
podczas pracy.

® Przesun os$ Z do potowy zakresu. Wejdz w menu
Ustawienia Ruch osi Ruch Z- Ruch osi Ruch Z-

Ruch Z i obracaj pokrettem, aby przesunac os.

@® Woytacz drukarke i odtacz przewod zasilajacy.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 5 Demontaz wentylatora wydruku

Poluzuj srube na uchwycie czujnika [minda-holder].

Wykrec srube z wentylatora wydruku.

Zdemontuj wentylator wydruku i pozostaw go luzno
na przewodzie.

Odkrec dolng srube na wdzku osi X [x-carriage].
Przytrzymaj radiator reka.

Druga reka odkrec gorng srube na wozku osi X [X-
carriage] i wyciagnij radiator z gtowicy.

> e ee

UWAGA: Nie upus¢ radiatora na podgrzewany
stot!
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 6 Demontaz gtowicy

@® Ostroznie potdz glowice na tkaninie
zabezpieczajacej stot. Nie ktadz gtowicy na
wentylatorze wydruku.

@ Jesli gtowica nie siega stotu, obniz 0s$ Z recznie,
obracajac srube trapezowa.

® Poluzuj obydwie sruby na korncowce osi X [MINI-x-
end], aby okoto potowa thow wystawata z czesci
drukowanej. Nie musisz ich wyciagac.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 7 Demontaz paska osi X

Wyciagnij obydwa korice paska osi X z wozka osi X
[MINI-x-carriage], nastepnie wyciggnij caty pasek z
drukarki.

® Odkrec¢ dwie sruby z koncowki osi X [MINI-x-end].

@ Ostroznie sciagnij korncowke osi X [X-end] z pretow
liniowych.

® Zsun wozek osi X [X-carriage] z pretow liniowych.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 8 Demontaz tozysk

® Przytrzymaj wozek
osi X [X-carriage]
reka.

©® Kciukiem wypchnij
tozysko z wozka osi
X [MINI-x-carriage].

@ Nie wahaj sie uzyé
wiekszej sity, ale
zachowaj
ostroznosgé, aby sie
nie zranic.

® Zrobtosamoz
drugim tozyskiem.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 9 Nowe fozyska: przygofowanie czesci

Oe

Do kolejnych etapéw przygotuj:
tozysko liniowe LM8UU (2x)
Aplikator smaru Prusa (1x)

Smar Prusa (1x)

Kilka recznikdw papierowych, aby zetrze¢ nadmiar
smaru z fozysk.

Marker permanentny (1x)

> e

Kazde tozysko nalezy nasmarowac przed
montazem w drukarce. Dokfadnie przestrzegaj
instrukcji.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 10 Smarowanie tozysk
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Potoz tkanine na blacie, na ktorym sktadasz
drukarke, aby ochronié¢ go przed smarem.

Upewnij sie, ze w srodku tozysk nie ma zadnych
zanieczyszczen.

Wytrzyj recznikiem papierowym s$rodek
antykorozyjny z zewnatrz fozyska.

Konieczne jest nasmarowanie wszystkich czterech
rzedow kulek kazdego fozyska.

Otworz smar i przektuj koncowke druga strong
nakretki.

Nakre¢ aplikator na tubke smaru.

Ostroznie nasun cate tozysko na aplikator.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 11 Smarowanie ftozysk

14

Obrdé¢ tubke z aplikatorem w prawo, az poczujesz
lekki opor - dzieki temu zrownasz rowki kulek z
otworami w aplikatorze.

Delikatnie scisnij tubke, aby wcisnac¢ smar w
fozysko.

Spojrz na tozysko z przodu. Przestan sciskac tubke,
gdy smar zacznie wyptywac z drugiej strony (wokot
czarnej uszczelki). Przytrzymaj tozysko druga reka
podczas smarowania.

Smar musi by¢ wcisniety po rowno we wszystkie
cztery rzedy kulek wewnatrz tozyska. Nie moze go
by¢ za duzo, ani za mato. Przyjrzyj sie uwaznie
ostatniej ilustracji.

Wytrzyj recznikiem papierowym nadmiar smaru na
zewnatrz tozyska.

Uzyj tej samej techniki dla obydwoch tozysk.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 12 0znaczenie tozysk

Ustaw tozysko tak,
aby widzie¢ dwa
rzedy kulek - spdjrz
na ilustracje.

Narysuj markerem
kreske na
zewnetrznej
powierzchni
tozyska, na $rodku
miedzy dwoma
rzedami kulek.

Zrob to samo z
drugim tozyskiem.

KROK 13 Montaz nowych tozysk

Wsun tozyska w
wozek osi X [MINI-
x-carriage].

Obroc tozyska tak,
aby kreski byty
skierowane w Twoja
strone.

Upewnij sie, ze
tozyska sg zréwnane
z powierzchnig
czesci drukowane;.
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Jak wymieni¢ tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 14 Demontaz koncowki osi X (opcjonalnie)

@ Ten krok dotyczy wymiany poprzedniej wersji
koncowki osi X na nowa [MINI-x-end]. Jesli w
Twojej drukarce jest juz nowa wersja, przejdz do
kroku Montaz wozka osi X.

& Upewnij sie, ze masz nowg koncowke osi X [MINI-x-
end] przed demontazem.

Wyciagnij srube M3x20 z czesci drukowanej.
® Woyciagnij koto pasowe.

Odkrec i wyciagnij cztery sruby M3x12 z koncowki

osi X [MINI-x-end].

® Woyciagnij nakretke samokontrujacg M3nN z drugiej

strony czesci drukowane.

@® Wkrec srube M3x20 z drugiej strony nakretki i
wyciagnij ja z czesci. Nie musisz wkrecac catej
sruby, wystarczy 3-5 gwintow. Spojrz na
ostatnig ilustracje.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 15 Nowa koricowka osi X: przygofowanie
czesci (opcjonalnie)
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Do kolejnego etapu przygotuj:
Nowa konicdwka osi X [MINI-x-end] (1x)
Sruba M3x20 (1x) wykrecona ze starej czesci

Nakretka samokontrujgca M3nN (1x) wyciagnieta ze
starej czesci

Sruba M3x12 (4x) wykrecona ze starej czesci

Koto pasowe z tozyskiem 623 2Z (1x) wyciggniete ze
starej czesci

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Aby zamontowac koncowke osi X [MINI-x-end] w
nowej wersji, przejdz do instrukcji montazu zestawu
Original Prusa MINI+. Po zamontowaniu czesci wroc
do obecnej instrukcji i przejdz do kolejnego kroku.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 16 Monfaz wozka osi X

- R R

@® Ostroznie wsun wozek osi X [MINI-x-carriage] na
prety liniowe.

® Zwroc uwage na prawidtowy kierunek. Szersza
czes¢ wozka osi X [MINI-x-carriage] musi by¢
skierowana w dot.

©® Wsun koncowke osi X [MINI-x-end] do korica na
prety liniowe.

Sprawdz potozenie czesci. teb sruby musi by¢
skierowany w Twojg strone.

@® Wsun dwie sruby M3x12 w koncowke osi X [MINI-x-
end] i dokrec¢ lekko. Pozniej dokrecimy je do konca.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 17 Sprawdzenie pretow liniowych
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©® Spojrz zgory w

otwory w koncowce
osi X [MINI-x-end] -
upewnij sie, ze
obydwa prety
liniowe sg do konica
wsuniete w czesé
plastikowa.

@ Niektore
wczesniejsze
egzemplarze
MINI i MINI+
moga nie miec
otworow
inspekcyjnych.

& Jesli pret nie

wypetnia otworu
inspekcyjnego w
catosci, sprobuj
uzy¢ wiekszej sity
do wepchniecia
koncowki [MINI-X-
end]. Nie uzywaj
mtotka, ani
podobnych
narzedzi!

Spojrzzdotu i
powtorz te samag
procedure przy
nizszym precie
liniowym.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 18 Montaz paska osi X
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©® Wez pasek osi X i poprowadz go przez kanatek w
wozku osi X [MINI-x-carriage] oraz przez korncowke
osi X [MINI-x-end]. Zabki paska muszg by¢
skierowane w dot.

@® Poprowadz pasek wokot kotka pasowego i wsun
koncowke w dolng "zabkowang" szczeline w wozku
osi X [MINI-x-carriage].

Poprowadz drugi, luzny koniec paska i wsun w
gorna "zgbkowang" szczeline w wozku osi X [MINI-
x-carriage].
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)
KROK 19 Naprezenie paska osi X

Przysun wézek osi X [MINI-x-carriage] do wozka osi
Z [Z-carriage].

@ Nacisnij na pasek palcem lewej reki, na srodku osi
X. Do zagiecia paska powinna by¢ potrzebna pewna
sita, ALE nie prébuj rozciggaé go ze zbyt duzym
wysitkiem, poniewaz moze to spowodowacé
uszkodzenie drukarki.

® Ustaw naprezenie dokrecajgc lub luzujac obydwie
sruby na koncowce osi X [MINI-x-end].
@® Luzujac sruby zmniejszasz odlegtosc koncowki
osi X [MINI-x-end] od pretow liniowych,
zmniejszajac naprezenie paska.

@® Dokrecajac sruby oddalasz koncowke osi X
[MINI-x-end], zwiekszajac naprezenie paska.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 20 Mocowanie koncowki osi X

)

® Spojrz naos X z jej konca. Ustaw korncowke [MINI-
x-end] rownolegle do preta liniowego osi Z,
przekrecajac czesc plastikowa. Nie uzywaj
nadmierne;j sily, aby ja przekrecic¢, poniewaz mozesz
ja uszkodzic.

@® Zamocuj koncowke osi X [MINI-x-end] dokrecajac
obydwie $ruby z przodu.

& Po dokreceniu srub sprawdz ponownie, czy
koncowka osi X [MINI-x-end] jest rownolegta do
osi Z.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 21 Montaz gtowicy

Przyt6z gtowice do wozka osi X [MINI-x-carriage].
Upewnij sie, ze tozyska pasujg do gniazd.

Przytrzymaj gtowice reka.

Wsun i wkre¢ srube M3x20 w gorny otwdr w wozku
osi X [MINI-x-carriage], aby przymocowac gtowice.

Wsun i wkre¢ srube M3x20 w dolny otwdr w wdzku
osi X [MINI-x-carriage].

KROK 22 Montaz wentylatora wydruku

@® Wsun iwkrec srube M3x12, aby przymocowac

uchwyt czujnika [MINI-minda-holder] do wozka osi
X [MINI-x-carriagel].

Wsun wylot wentylatora w dolng czes¢ otworu w
wozku osi X [MINI-x-carriage].

Przysun wentylator do wozka osi X [MINI-X-
carriage].

Zréwnaj otwory na sruby w obydwdch elementach.
Wsun i dokre¢ srube M3x20.
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Jak wymienic tozyska osi X (MINI/MINI+)

KROK 23 Gofowe!

® Gratulacje! Udato
Cisiez
powodzeniem
wymienic tozyska
osi X.

@® Nagrzej drukarke i
wyprobuj ;)
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