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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)

help.prusa3d.com/g210154

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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https://help.prusa3d.com/g210154

Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 1Wprowadzenie

@® Ten przewodnik

poprowadzi Cie
przez proces
wymiany tozysk osi
Y w Original Prusa
i3 MK3S+.

Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

Pamietaj, ze musisz
sie zalogowac, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.

Instrukcje wymiany
tozysk osi X
znajdziesz nainnej
stronie: Jak
wymienic tozyska
osi X (MK3S+)
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 2 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

@® Do tego rozdziatu
przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5

mm - zalecany z
koncowka kulkowa

Konserwacja drukarki 5



Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 3 Przygotowanie drukarki

Zdejmij ptyte
stalowa ze stotu.

Przytrzymaj
pokretto przez jedng
sekunde, nastepnie
pusé i obracaj nim,
aby podniesé 0s$ Z
do samego konica
zakresu.

Upewnij sie, ze
podgrzewany stot i
gtowica sa
schtodzone do
temperatury
otoczenia. Sprawdz
temperatury na
wyswietlaczu
drukarki.

Wytacz drukarke i
odtacz przewod
zasilajacy.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 4 Demonfaz paska osi Y

Ostroznie potdz drukarke na stronie zasilacza.
Spdjrz na wozek osi Y [Y-carriage] od spodu.

Poluzuj dtugg srube w napinaczu paska osi Y [Y-
belt-tensioner] fgczacag napinacz z uchwytem paska.

Odkrec srube mocujacg napinacz do wozka osi Y i
wyciagnij go wraz z paskiem.

KROK 5 Demontaz napinacza paska Y

Wykrec¢ $rube z napinacza.
Wyciagnij pasek z napinacza.

Wez luzny koniec paska i wyciggnij go z uchwytu
kota pasowego, nastepnie catkowicie wyciagnij go z
drukarki.

Pozostaw pasek zwisajacy.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 6 Demonfaz podgrzewanego Stotu

@® Postaw drukarke z powrotem na stopach.
Odkrec wszystkie 9 srub mocujgcych podgrzewany
stot.

® Potoz stot obok drukarki, na czystej powierzchni.

® Wyciagnij wszystkie 9 tulejek z wozka osi Y [Y-
carriage].
@ Jesli jakiejs brakuje, poszukaj pod drukarka lub

pod stotem - mogty zostac przyciagniete przez
magnes.

& Odtoz srubki i tulejki w bezpieczne miejsce! Jesli
ktoras zgubisz, mozesz miec problem z kupieniem
zapasowych.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 7 Demontaz wozka osi Y

e IPN N B NI

® Odkrec sruby wkrecone od gory w uchwyty pretow
osi Y [Y-rod-holder].

® Odkrec i wyciagnij cztery sruby z przedniej ptyty osi
Y.

@® Obroc drukarke silnikiem osi Y do siebie.

Odkrec sruby wkrecone od gory w uchwyty pretow
osi Y [Y-rod-holder].

Odkrec¢ i wyciagnij cztery sruby z tylnej ptyty osi Y.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 8 Demontaz wozka osi Y

@® Potdéz wozek osi Y gdrna powierzchnia do dotu, tak
jak nailustraciji.

® Sciagnij uchwyty [Y-rod-holder] z pretow.

® Wyciagnij prety liniowe z tozysk. Kierunek nie ma
znaczenia.
Wykre¢ dwie sruby mocujace oprawe tozyska
[bearing clip], nastepnie zdemontuj jg z wozka [Y-
carriage].

® Powtodrz te czynnosci dla pozostatych tozysk.

KROK 9 Nowe tozyska: przygotowanie czesci

i

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

O

® Nowe fozysko liniowe (3x)

Kilka recznikow papierowych, aby zetrze¢ nadmiar
smaru z fozysk.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 10 Prawidtowe utozenie fozyska

a=iF .-

AN

Prawidtowa orientacja: Przy montazu tozysk w
wozku osi Y upewnij sie, ze znajduja sie one w
pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie fozysk
(rzedy kulek) muszg by¢ rowno rozstawione na boki.
Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak,
jak na ostatniej ilustracji! Ustawienie pojedynczej
biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 11 Montaz tozysk w wozku osi Y

\Mﬁt
hop®
.

Umiesé tozysko liniowe w wycieciu.

Natoz oprawe [bearing clip] na tozysko.

® Wsun dwie sruby M3x12 w otwory w oprawie
fozyska.

® Przytrzymaj palcami tebki srub i obro¢ wozek osi Y
[Y-carriage]. Nakre¢ nakretki samokontrujace na
obydwie sruby.

©® Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm i szczypiec, aby
dokreci¢ obydwie nakretki.

® Powtdrz te czynnosci dla pozostatych dwadch tozysk.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 12 Wsuwanie pretow liniowych w wozek osi Y

/N\ TERAZ ZACHOWA) SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsun prety liniowe w
tozyska - nie rob tego na site i nie przekrzywiaj ich!

® Jesli nie mozesz tatwo wsunac preta liniowego,
sprawdz, czy obydwa tozyska sg odpowiednio
ustawione.

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadna kulki - policz je.
Jedna lub dwie nie zaszkodzg, ale jesli wypadto
wiecej, zalecamy zamowienie nowych tozysk.

® Wsun uchwyt preta osi Y [Y-rod-holder] na pret.
Wyrownaj powierzchnie czesci plastikowej z czotem
preta.
Sprawdz wtasciwg pozycje uchwytu preta [Y-rod-
holder]. Otwor na srube musi byc skierowany w
gore, do "wewnetrznej" strony wozka osi Y (spdjrz na
ilustracje).

@® Powtdrz te kroki dla pozostatych uchwytow.

KROK 13 Przymocowanie wozka osi Y
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Umies¢ wozek osi Y z pretami liniowymi w ramie
YZ. Upewnij sie, ze dwa tozyska sa po lewej stronie
(spdjrz na ilustracje).

Przymocuj przednie uchwyty dwiema srubami
M3x10. Przykre¢ sruby rowno, ale nie dokrecaj ich
catkowicie - zrobimy to poznie;j.

Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwdch
przednich uchwytach i dokrec je.

Nastepnie wez tylne uchwyty osi Y i przykrec¢ je do
tylnej ptyty uzywajac srub M3x10 (strona z
krotszymi profilami aluminiowymi). Przykreé sruby
rowno, ale nie dokrecaj ich catkowicie - zrobimy to
pozniej.

Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwaoch tylnych
uchwytach i dokrec je.

Jesli nakretki M3nS wypadaja, to obrd¢ rame do
gory nogami, przykre¢ czesci drukowane srubami i
obroc¢ rame z powrotem.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 14 Montaz podgrzewanego stotu

® Znajdz otwor w centralnej czesci wozka osi Y.
@® Umiesc jedng tulejke na gorze otworu.

@ Tulejka dystansowa zostanie umieszczona
doktadnie na swoim miejscu w nastepnym kroku.

KROK 15 Monfaz podgrzewanego stotu

® Uzyj klucza imbusowego do wyréwnania czesci
wzgledem siebie. Wsun go w otwdr na srodku
podgrzewanego stotu i przez tulejke dystansowa.

@® Po wyréwnaniu umiesc¢ w otworze srube M3x12b.

Wkreé srube, ale nie do konca.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 16 Montaz podgrzewanego stotu

@® Przejdz do prawej strony stotu.

® Umiesc kolejna tulejke dystansowa za pomoca
szczypiec.

Wsun szczypce miedzy stot a wozek osi Y.

® Uzyj klucza imbusowego, aby wyrownac tulejke
dystansowa.

Po wyrownaniu czesci wzgledem siebie, umies¢ w
otworze srube i wkrec, ale nie do konca.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 17 Montaz podgrzewanego stotu

® Uzywajac szczypiec, umiesc tulejki dystansowe i
sruby w pozostatych otworach. NIE DOKRECAJ srub
do konca.

@® Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu,
dokrec je w nastepujgcej kolejnosci:

® Sruba centralna
® Pierwsze cztery sruby (krawedzie)
Ostatnie cztery sruby (narozniki)

Konserwacja drukarki 17



Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 18 Ustawienie pretow liniowych

® Przesuwaj wozek osi Y [Y-carriage] w przod i w tyt
na catej dtugosci pretow liniowych, aby je
wyrownac.

® Nastepnie przesun wozek osi Y [Y-carriage] do
przedniej ptyty i dokre¢ przednie uchwyty pretow.

® Przesun wozek osi Y [Y-carriage] do tylnej ptyty i
dokrec tylne uchwyty pretow.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)
KROK 19 Montaz paska

ENN

@® Poprowadz pasek wzdtuz osi Y, wokot kotka
zebatego na silniku osi Y [Y-motor] i z powrotem.
Upewnij sie, ze pasek przebiega wewnatrz ramy, nie
pod nig!

® Poprowadz pasek przez uchwyt kotka pasowego [Y-

belt-idler] i z powrotem do $rodka wozka osi Y [Y-
carriage].
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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 20 Monfaz paska

@ Hﬁ =

® Wez napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner]
(wiekszag z dwoch drukowanych czesci).

©® Wsun nakretke M3n do samego konica.
@ Uzyj techniki wciggania nakretki.

Zegnij drugg koncdéwke paska i wcisnij ja w uchwyt
tak, jak jest to pokazane na ilustracji. Uzyj do tego
klucza imbusowego.

@® Upewnij sie, ze zarowno zgiecie paska, jak i jego
koncowka sg wcisniete w czes¢ drukowana.

® Zabki paska muszg by¢ skierowane do gory!
Dokrecaj, az sruba znajdzie sie w nakretce. Nie

dokrecaj jej zbyt mocno, aby nie zdeformowac
paska.

@® Przytrzymaj nakretke z drugiej strony, az sruba
dosiegnie gwintu.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 21 Monfaz paska

So
g8
S

tallic

® Przykrec¢ napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] do
wozka osi Y [Y-carriage] srubg M3x10. Nie dokrecaj
sruby do konca, bedziemy musieli ustawi¢ pozycje
czesci drukowanej.

Wsun srube M3x30 przez obydwie czesci
drukowane. Dokrecaj, az przejdzie przez nakretke
samokontrujacg M3nN.
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Jak wymienic tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 22 Naprezenie paska osi Y

@ Nacisnij na pasek palcem lewej reki. Do zagiecia
paska powinna by¢ potrzebna pewna sita, ALE nie
probuj rozciagaé go ze zbyt duzym wysitkiem,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
drukarki.

@® Naprezenie paska mozesz regulowac krecac srubg
M3x30 od spodu wdzka osi Y [Y-carriage].

©® Dokrecajac srube, zblizasz czesci do siebie, co
powoduje naprezanie paska.

® Wykrecajac srube, odsuwasz czesci od siebie,
co powoduje luzowanie paska.
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Jak wymieni¢ tozyska osi Y (MK3S+)

KROK 23 Gotowe!

@® Gratulacje! Udato
Cisiez
powodzeniem
wymienic tozyska
osi Y.
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