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aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 1 Wybor odpowiedniej rurki teflonowe;

Pl B E ZLFMEMfg;,t!:ﬁMKZIMKZS MK2.5/MK3 hotend
:
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& Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
demontazu ekstrudera w MK3/MK2.5, wymiany
rurki PTFE i ponownego montazu.

& Ta instrukcja nie dotyczy ekstrudera typu MKS3S,
MK2.5S i MMU2S!!! Przejdz do: Jak wymienic rurke
PTFE hotendu (MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

® Masz 2 opcje pozyskania rurki PTFE:

® Kup odpowiednio docietg i uksztattowang rurke
PTFE w naszym e-sklepie

@® Przygotuj wtasng rurke PTFE podazajac za tymi
instrukcjami: Jak przycig¢ rurke PTFE - drukarki
Original Prusa
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 2 Narzedzia niezbedne dla tej instrukcji

&
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@® Do tego rozdziatu

przygotuj
nastepujace
narzedzia:

o

Klucz imbusowy
2,5 mm do srub
M3

Szczypce
spiczaste do
opasek
zaciskowych

@ Oprocz potrzebnych
narzedzi, zalecamy
réwniez
przygotowanie
pojemnika na sruby
i zdemontowane
czesci - bedziesz ich
potrzebowacé na
pozniejszym etapie.
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 3 Przygotowanie potrzebnych elementow

Upewnij sie, ze filament nie jest zatadowany do
hotendu. Roztaduj go przed przejsciem dale;j.

> B

Upewnij sie, ze drukarka jest schtodzona do
temperatury otoczenia!

Do kolejnych etapow przygotuj:
Rurka teflonowa dla MK3/MK2.5 (1x)
Opaska zaciskowa 2,5x100 mm (2x)

e e e

Opaski zaciskowe moga roznic sie dtugoscia, jednak
szerokos¢ rowna 2.5 mm zostata zawarta w
projekcie drukarki i taki rozmiar jest zalecany.
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 4 Rozmontowanie ekstrudera (czesc 1)

Odkrec¢ zaznaczone $ruby M3.

Zdemontuj i odtoz na bok dysze wentylatora
wydruku.

©® Ostroznie wsun przedni wentylator wydruku w
pasek osi X.

KROK 5 Rozmontowanie ekstrudera (czesc 2)

® Odkrec i wyjmij wszystkie cztery sruby M3x18 z
lewego wentylatora hotendu.

® Odkrec i wyciagnij obydwie sruby M3x25, nastepnie
ostroznie zdejmij pokrywe ekstrudera.

® Twoj zmontowany ekstruder z wentylatorem
powinny wygladac tak, jak na ostatniej ilustracji.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 6 Rozmontowanie ekstrudera (czesc 3)

® Obro¢ drukarke
tytem do siebie i
obetnij opaski
zaciskowe
trzymajace
przewody grzatki
hotendu. Zachowaj
szczegolna
ostroznosc¢ przy
obcinaniu!
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Jak wymienic¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)
KROK 7 Rozmontowanie ekstrudera (czesc 4)

& UWAGA: Wyciggniecie hotendu z ekstrudera
wymaga "specjalnej” techniki, ktéra umozliwia dos¢
tatwe wyjecie czesci. Nie uzywaj nadmiernej sity,
inaczej trwale uszkodzisz niektore elementy!!!

Hotend wycigga sie sie przez podwazenie i
pociggniecie w tym samym czasie. Pierwsza
ilustracja pokazuje NIEPRAWIDEOWY kat. W tym
przypadku hotend jest pochylony zbyt mocno, a
pomiedzy nim i korpusem ekstrudera nie ma
odstepu. Nie bedziesz w stanie go wyciggnag.

® Drugaiilustracja pokazuje PRAWIDEOWE katy
miedzy czesciami. Hotend jest przekrzywiony, ale
pomiedzy nim, a korpusem ekstrudera jest szpara.
Bedziesz w stanie go wyjac.

® Teraz podwazymy hotend w prawidtowy sposéb.
Wez szczypce, ztap powyzej zeberek chtodzgcych
radiatora i pociagnij delikatnie ku sobie. Hotend
powinien "wyskoczy¢". Postepuj ostroznie, aby nie
naciagnac¢ przewodow zbyt mocno - inaczej mozesz
je uszkodzic.

Konserwacja drukarki 9



Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 8 Wyciggniecie starej rurki PTFE

10

® Wcisnij czarny

pierscien w
kierunku hotendu.
Wyciagnij rurke
teflonowg z
hotendu.

Natychmiast
wyrzug¢ starg rurke
do najblizszego
kosza na $mieci,
zeby przez
przypadek nie
zamontowac jej z
powrotem ;)
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 9 Montaz nowej rurki PTFE

—f— Filament flOW —e—
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® Przyszedt czas na wsuniecie nowej rurki teflonowe;.
Zauwaz, ze jej konce roznig sie.
® Jeden koniec rurki ma zaokraglona ($cieta)

krawedz zewnetrzna. Ten koniec musi znalez¢ sie
w $rodku hotendu.

@ Spojrz z drugiej strony, gdzie krawedz wewnetrzna
rurki jest zatamana (posiada tzw. fazke). Z tej
strony filament wchodzi do rurki, wiec musi znalez¢
sie na zewnatrz hotendu.

@® Wecisnij czarny pierscien, wsun rurke do konca i
trzymaj!

® Druga reka wyciagnij pierscien i dopiero potem pusé
rurke!'! TO KLUCZOWE dla prawidtowego dziatania
hotendu.

@ Po wsunieciu rurki PTFE upewnij sig, ze wszystkie
czesci sg prawidlowo dokrecone i zaden element nie
zostat poluzowany.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 10 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 1)

® Ostroznie wsun
hotend z powrotem
w korpus
ekstrudera.

zaciskowe w otwory
w uchwycie
przewodow.

® UWAGA! Dodaj
przewody hotendu
zanim zacisniesz
opaski zaciskowe.
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Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 12 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 3)

® Wrdc do przedniej czesci drukarki.

& Postepuj ostroznie podczas montowania ekstruderal
Upewnij sie, ze nie przyciskasz zadnego przewodu
miedzy czesciami (np. z czujnika P.I.N.D.A.).

® Przykrec¢ pokrywe ekstrudera (extruder-cover) z
powrotem na swoje miejsce przy pomocy dwoch
srub M3x25.

@® Poprowadz przewod z powrotem w kanatku.

Konserwacja drukarki 13



Jak wymieni¢ rurke PTFE (MK3/MK2.5)

KROK 13 Ponowny montaz ekstrudera (czesc 4)

® Przykrec lewy wentylator hotendu z powrotem na
swoje miejsce przy pomocy czterech srub M3x18.
Dokrecaj je ostroznie, aby nie potamac plastikowe;j
ramki wentylatora.

® Umiesc wentylator wydruku i dysze wentylatora z
powrotem na swoich miejscach i przykrec¢ trzy
sruby. Dokrecaj z wyczuciem, aby nie uszkodzi¢
czesci plastikowych.

KROK 14 Gotowe!

® Swietnarobota!

® Nagrzej drukarke i
wyprobuj ;)
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