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Jak vymenit PTFE trubicku
(MK3/MK2.5)

help.prusa3d.com/g17361

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 1Zisk spravné PTFE frubicky

RESEARCH
JOSEF PRUSA

1 JOSES

& Tento navod vas provede celym procesem rozebrani
MK3/MK2.5 extruderu, vyménou PTFE trubicky a
opétovnym slozenim extruderu.

& Tento navod neni uréen pro typy extrudert u
MK3S, MK2.5S nebo MMU2S !!! Prosim nasledujte
na: Jak vyménit PTFE trubicku hotendu
(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

® Pro ziskani nové PTFE trubicky mate dvé
moznosti:
® Koupit jiz hotové utizlé a zkosené PTFE trubicky
z naseho eshopu
@® Vytvorte si vlastni PTFE trubicku podle tohoto
navodu: Jak zakratit PTFE trubicku - Original
Prusa tiskarny
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento ndvod

@® Pro tuto kapitolu si
a8 prosim pFipravte
, nasledujici naradi:

ﬂ ® 2,5mm inbusovy
@ kli¢ pro Srouby

o=

¥

M3

©® Celistové klesté
na stahovaci
pasky

@ Kromé zminénych
nastroju
doporucujeme vlozit
Sroubky a dily, které
budete demontovat
do misky nebo
krabicky pro
pozdéjsi vyuziti.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 3 Priprava potrebnych dild

Zajistéte, aby se filament nezavedl do hotendu.
Predtim, nez pokrocite dal, jej odstrante.

Zajistéte aby byla tiskarna spravné zchlazenal
Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
PTFE trubicka pro MK3/MK2.5 (1x)

Stahovaci paska 2,5 x 100 mm (2x)

Délka stahovacich pasek se mlize lehce lisit. Sika
2,5 mm je doporucena kvali designu tiskarny.
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o
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 4 Operace extruderu (1. ¢ast)

Povolte oznacené srouby M3.

Vyndejte uplné fan-nozzle.

©® Opatrné vlozte predni tiskovy ventilator do femene
osy X.

KROK 5 Operace extruderu (2. cast)

® Povolte a vyndejte vSechny ctyfi Srouby M3x18 na
levém ventilatoru hotendu.

® Povolte a vyndejte oba Srouby M3x25, pak opatrné
odstrante dil extruder-cover.

@® Vase usporadani extruderu a ventilatoru by mélo
vypadat jako na poslednim obrazku.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 6 Operace extruderu (3. ¢ast)

8 Udrzba tiskarny

Otocte tiskarnu a
prefiznéte dvé
stahovaci pasky na
kabelech vyhtivané
podlozky. Pri fezani
budte velice opatrni!



Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)
KROK 7 Operace extruderu (4. Cast)

/N UPOZORNENI: Vyjmuti hotendu z extruderu
vyzaduje ,specialni” techniku, diky které se hotend
docela snadno vysune. Nepouzivejte nadmérnou

silu, jinak dojde k nevratnému poskozeni nékterych
dilg!!

Hotend se vyndava souc¢asnym naklonénim a
tazenim. Podivejte se na prvni obrazek ukazujici
NESPRAVNE naklonéni. Tento hotend je naklonény
prilis dopfedu a mezi hotendem a télem extruderu
neni zadna mezera. Hotend je ¢astecné uvniti a
nebudete jej moct vyndat.

® Druhy obrazek ukazuje SPRAVNY sklon. Hotend je
naklonény, ale mezi hotendem a télem extruderu je
mezera. Tak jej budete moct vyndat.

® Nyni naklonime hotend spravné. Vezméte klesté do
druhé ruky, uchopte hotend nad Zebry chladice,
zatahnéte dol a mirné k sobé. Hotend by mél
LvyskoCit” ven. Kabely pfili§ nenatahujte, jinak byste
je mohli poskodit.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 8 0dstraneéni staré PTFE trubicky

10

Udrzba tiskarny

Zatlacte Cernou
plastovou objimku
dolG smérem k
chladici.

Z hotendu odstrante
PTFE trubicku.

Tuto starou
trubicku vyhodte co
nejdrive do
odpadkového kose,
abyste se vyhli
tomu, Ze ji
namontujete
omylem zpét ;).



Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)
KROK 9 Sestaveni nové PTFE frubicky

—f— Filament flOW —e—

7777777777777 I 7

|

U222 222222 Y2222 2,

T T

® Ted prisel ¢as vlozit novou PTFE trubicku. VS§imnéte
si, ze ma dva rizné konce:

® Jeden konec trubicky ma "zaobleny" vnéjsi okraj.
Tento konec musi byt uvnitf hotendu.

© Podivejte se na druhy konec trubicky, kde je
vyvrtané zahloubeni smérem dovnitf. Toto je strana,
do které vstupuje filament. Tato ¢ast musi byt
zvenku hotendu

@® Zatlacte ¢ernou objimku uplné doll (na doraz).
Zasunte trubicku az doll a drzte ji!

® Zapomoci druhé ruky vytahnéte objimku a aZ poté
muzete uvolnéte trubicku!!! TOTO JE DULEZITE pro
spravnou funkci hotendu.

@ Po dokoncéeni vymény PTFE trubicky zkontolujte, ze
jsou véechny dily spravné utazeny a nemuze se tak
nic béhem procesu uvolnit.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 10 ZnovusloZeni extruderu (Cast 1.)

©® Opatrné nasunte
hotend zpét na
extruder-body.

g __— ® V!oite stahovas:i
—l pasky do otvord v

cable-holderu.

® UPOZORNENI! Pred
utazenim
stahovacich pasek
pridejte kabely z
hotendu.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 12 Znovuslozeni extruderu (3. cdst)

@® Presunte se zpét k predni ¢asti tiskarny.

& Pri sestavovani extruderu budte opatrni! Ujistéte se,
ze neni skriply zadny kabel (napf. kabel P.I.N.D.A.).

©® Namontujte zpatky extruder-cover a utahnéte oba
srouby M3x25.

@® Vedte kabel motoru zpét do slotu.
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Jak vyménit PTFE trubicku (MK3/MK2.5)

KROK 13 Znovuslozeni extruderu (Cast 4.)

@® Posunte zpét levy ventilator hotendu a utahnéte
vSechny ¢tyfi Srouby M3x18. Utahujte je opatrné,
plastovy ram ventilatoru mizete prasknout.

® Umistéte zpét predni tiskovy ventilator a fan-nozzle.

Utahnéte vSechny tfi Srouby. Postupujte opatrné,
plastovy ram ventilatoru mizete prasknout.

KROK 14 Hofovo!

@® Skvéla prace!

@® Predehfejte tiskarnu
a vyzkousejte ji :)
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