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Jak vymenit hotend (MK3S/MK3S+)

help.prusa3d.com/g161576

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.

Udrzba tiskarny 3


https://help.prusa3d.com/g161576

Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 1Uvod

@® Tento navod se
zabyva vyménou
hotendu na tiskarné
Original Prusa i3
MK3S aMK3S+.

(D) Nékteré dily se
mohou lehce
lisit. Na proces
to vSak nema
vliv.

@® Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
shop.prusa3d.com

@ Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.

KROK 2 Naradi potrebné pro tento ndvod
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Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Inbusovy kli¢ 2,5 mm
Celistové klesté

Tkanina nebo kus latky 15x15 cm
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Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 3 Priprava tiskarny
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Udrzba tiskarny

Vyjméte filament z
extruderu.

Tiskarnu vypnéte a
vytahnéte ze
zasuvky!

Nez budete
pokracovat,
doporucujeme
zakryt vyhfivanou
podlozku!

Sundejte pruzny
tiskovy plat.

Pouzijte jakoukoliv
tkaninu nebo kus
latky, ktera je dost
velka na to, aby
zakryla celou
vyhfivanou
podlozku. Zajistite
tim ochranu
podlozky pred
poskozenim ¢i
poskrabanim
povrchu béhem
demontaze.



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 4 0dpojeni kabeltl hotendu

® Otevrete Einsy case a ze svazku kabell odfiznéte
dvé stahovaci pasky. Vyvarujte se Fiznuti do kabelt!

Povolte dva Sroubky na cabel clipu a odstrarite clip.

Odpojte topeni extruderu od desky Einsy.
® Odpojte termistor extruderu od desky Einsy.

KROK 5 0dstranéni hotendu

©® Sundejte z kabelového svazku textilni rukav.
Zacnéte u Einsy-base (kryt elektroniky) a pokracujte
az k extruderu.

& Textilni rukav nechte pripevnény k extruderu , neni
nutné jej sundavat uplné.

® Odriznéte dvé stahovaci pasky na spodni strané
cable-holderu. Vyvarujte se fiznuti do kabeli!

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)
KROK 6 Castecnd demontdZ extruderu

® Povolte a vyndejte Sroubek M3x14 z ventilatoru
hotendu.

® Uvolnéte a vyndejte Sroubek M3x20 (M3x18) z
ventilatoru hotendu. Pamatujte, ze fan-shroud muze
vypadnout.

@ Dalsi dva Soubky ve ventilatoru hotendu ponechejte
na misté. Neni tfeba je odstranovat.

® Povolte oba sroubky, ale nevyndavejte je. VyuZijeme
je, aby jednotlivé dily extruderu drzely pohromadé.

Uvolnéte oba Sroubky, ale neodstranujte je. Pouze se
ujistéte, ze nebudou blokovat motor pfi pohybu.

Udrzba tiskarny 7



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 7 Castecnd demontdaz extruderu

-

Udrzba tiskarny

& Predtim, nez

posunete jakoykoliv
dil se ujistéte, Ze je
dostatecna vule v
kabelu motoru
extruderu!l!

Opatrné oddélte
extruder. Nejprve
zatahnéte za motor,
poté za spodni ¢ast
s tiskovym
ventilatorem.

Vytvorte mezeru
podobné jako vidite
na obrazku.
Zarovnejte tistény
dil drzici motor s
okrajem ramu
ventilatoru.

Vytahnéte hotend z
extruderu a vyjméte
jej z tiskarny.

Pokud je hotend
stale zaseknuty
uvnitf, uvolnéte vice
Sroubk( a zvétSete
mezeru mezi
tisténymi dily.



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)
KROK 8 Priprava nového hotendu
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@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
@® Novy hotend (1x)
® Stahovaci paska (4x)

KROK 9 Instalace noveho hotendu

Vytvorite mezeru podobné jako vidite na obrazku.

@® Opatrné oddélte extruder. Nejprve zatahnéte za
motor, poté za spodni ¢ast s tiskovym ventilatorem.

® Umistéte hotend do extruderu.

Zajistéte, aby kabely hotendu byly na stejné strané
jako ventilator hotendu.

JE DULEZITE zajistit, aby hotend zapad! do
extruder-body!!! Tistény dil je tvarovan podle
hotendu. Podivejte se na druhy a treti obrazek!

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)
KROK 10 Kontrola pozice hotendu
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@® Podivejte se na extruder zespodu a zkontrolujte
pozici hotendu:
©® Spravna pozice: viditelna by méla byt pouze
Spicka trysky.
® Nespravna pozice: chladic je pfilis nizko. Topny
blok je pod krytem ventilatoru (fan-shroud).

Sestaveni zopakujte a ujistéte se, ze chladic¢
je usazen v hornim vyfezu plastové c¢asti a
Ze jsou oba vyrezy plastové casti vyplnény.

KROK 11 Pripojeni kabeld hotendu

@® Pripojte kabel topeni
hotendu (cerveny) k
desce Einsy.

® Zapojte (Cerno&
cerveny) kabel
termistoru hotendu
k desce Einsy.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)
KROK 12 Znovusestaveni extruderu

& Opatrné a pomalu
pritlacte vSechny
Casti k sobé. V
pripadé, ze
zaznamenate
vyrazny odpor,
okamzité prestarite
a zkontrolujte, ktery
dil blokuje pohyb.

KROK 13 Znovusestaveni extruderu

Utahnéte oba Sroubky, ale dejte pozor, aby nebyl
zadny kabel skriply na obou stranach extruderu.

©® Podobné pro pfedni stranu. Utahnéte oba Sroubky.
Ujistéte se, Ze kabely nejsou skfipnuté.

Vratte Sroubek M3x14 zpét a utahnéte ho.

Pokud jste odstranili fan-shroud, vratte ho zpét. Poté
ho zasroubujte pomoci Sroubku M3x20 (M3x18).

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 14 UtaZeni textilniho rukavu
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Prostrcte dvé stahovaci pasky skrz horni sloty na
dilu cable-holder.

POZOR! Pred utazenim stahovacich pasek pridejte
kabely z hotendu. Pouzijte drazku v tisténém dilu
pro usporadani kabelaze.

Jakmile pridate kabely, utahnéte pasky a ustfihnéte
presahujici ¢asti.

Otevrete textilni rukav a vlozte kabely od hotendu.
Porovnejte vzhled kabelaze s poslednim obrazkem.

Usporadani stahovacich pasek bylo otestovano na
dvojitém drzaku civek (je dodan v kitu a bude
nasazen pozdéji). Pokud planujete pouzit na ramu
jiny typ drzaku, ujistéte se, ze do néj stahovaci pasky
nenarazi, coz by mohlo zptsobit chybu pfi tisku.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 15 Vedeni textilniho rukavu

® Nasunite oplet do drzaku alespon na 3/4 jeho vysky.

& Znovu se ujistéte, ze nylonovy filament netlaci na
kabelaz motort a bude-li tfeba, povolte ¢astecné
textilni oplet a zatlacte filament nahoru.

Pouzijte dil Extruder-cable-clip a dva srouby M3x10
pro uchyceni svazku kabelaze.

® Seradte vSechny kabely v zakladné Einsy jako na
obrazku. A zajistéte je dvéma stahovacimi pasky.

® Zajistéte svazek kabell pomoci dvou stahovacich
pasek.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit hotend (MK3S/MK3S+)

KROK 16 Hofovo!
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@® Skvéla prace! Pravé
jste vyménili hotend
v extruderu.

@® Predehrejte tiskarnu
a vyzkousejte ji :)

@ Zmeéna nebo

manipulace s
hotendem zméni
vysku vrstvy. Je
nutné znovu
zkalibrovat prvni
vrstvu. Postupujte
podle tohoto ¢lanku:
Kalibrace prvni
vrstvy (i3).
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