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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 1 Wprowadzenie

@ Ten przewodnik poprowadzi Cie przez proces
wymiany radiatora, bariery cieplnej oraz bloku
grzejnego.

@® Tainstrukcja ma zastosowanie do drukarek:
® Original Prusa i3 MK3S+
@® Original Prusa i3 MK3S
@® Original Prusa i3 MK2.5S

@ Niektore czesci moga roznic sie nieznacznie,
jednak nie ma to wptywu na procedure.

@® Wszystkie potrzebne czesci sg dostepne w naszym
sklepie internetowym shop.prusa3d.com

@ UWAGA: Przeczytaj dokfadnie instrukcje. Niektore
kroki réznig sie w zaleznosci od rodzaju
wymienianego elementu.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 2 Narz60zid niezﬁgane ila e} Instrukcji

AU ]

77

® Do wymiany czesci hotendu bedziesz
potrzebowaé:

@® Szczypce spiczaste do opasek zaciskowych (1x)

® Klucz ptaski 16 mm

® Klucze imbusowe - 2,5/2/1,5 mm (1x)

@® Klucz dynamometryczny (1x)
Klucz nasadkowy 7 mm

® Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15 x 15 cm

(2x)

@ Klucz dynamometryczny musi by¢ ustawiony na 2-3
Nm. Jest to kluczowe dla prawidtowego dokrecenia
dyszy. Mozesz uzy¢ zwyktej "grzechotki”, ale
ryzykujesz uszkodzeniem hotendu.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 3 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze:

Filament jest
roztadowany z
hotendu
(zdejmij z
drukarki
réwniez szpule z
filamentem oraz
jej uchwyt).

Os X z
ekstruderem
znajduje sie
nieznacznie
powyzej potowy
zakresu osi Z.

/\ UWAGA: Niektére
kroki bedg wymagac
nagrzania dyszy
drukarki. Nie
dotykaj
GORACYCH czesci!
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 4 Czgsciowy EEITIOHT[]Z EESTI’UHBI‘G

& Podczas tego serwisu nie bedziemy rozkrecaé
catego ekstrudera. W nowej wersji wystarczy
poluzowac srubki i odsunac czesci delikatnie od
siebie.

Odkrec i wyjmij srube M3x14 z wentylatora hotendu.

@® Odkrec i wyciagnij srube M3x20 (M3x18) z
wentylatora hotendu. Po wykreceniu sruby, kanat
wentylatora wydruku [fan-shroud] moze opasc.

@ Pozostaw na miejscu dwie pozostate sruby
mocujace wentylator hotendu - nie ma potrzeby jego
demontazu

® Odkrec i wyjmij obydwie sruby z wentylatora
wydruku.

Ostroznie wsun przedni wentylator wydruku w
pasek osi X.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 5 Nagrzanie Hyszy '

& UWAGA: Ten i kolejny krok NIE DOTYCZA
wymiany RADIATORA! Przejdz do Zabezpieczenie
stotu grzewczego

Z ekranu gtownego przejdz do sekcji Ustawienia.

® Otwodrz menu Temperatura.

Obracajac pokrettem, ustaw temperature dyszy na
275°C.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 6 Poluzowanie ﬁyszy '

/\ UWAGA: Nie dotykaj dyszy! Jest GORACA!!
® Ustaw klucz dynamometryczny na 3Nm (26,5 in-Ib).

@® Niektore klucze dynamometryczne nie sa
przeznaczone do odkrecania. Przeczytaj instrukcje
obstugi swojego narzedzia przed uzyciem. Do
odkrecenia mozesz réwniez uzy¢ klucza ptaskiego
lub nasadkowego w rozmiarze 7 mm.

Przytrzymaj blok przy pomocy klucza ptaskiego 16
mm. Wsun klucz pod przewody, aby unikna¢ ich
uszkodzenia.

©® Trzymajac blok, wez klucz dynamometryczny druga
reka i poluzuj nim dysze. Nie wyciagaj jej w tym
momencie.

® Przejdz do menu Nagrzewanie, przewin na dot i
wybierz Chtodzenie.

N Poczekaj 15-20 minut na catkowite schtodzenie
hotendu przed kolejnym krokiem.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 7 Zabezpieczenie podgrzewanego stotu

& Whytacz drukarke i
odtacz przewad od
zasilaczal

@® Zalecamy
zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciamil!

@® Zdejmij ptyte
stalowa stotu.

@® Przykryj
podgrzewany stoét
grubg tkaning - w
ten sposob
zabezpieczysz go
przed
uszkodzeniami
podczas pracy.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 8 Cz€S clowy demontaz ekstrudera

® Podczas tego serwisu nie bedziemy rozkrecaé
catego ekstrudera. W nowej wersji wystarczy
poluzowac srubki i odsunac¢ czesci delikatnie od
siebie.

Poluzuj obydwie sruby, ale nie wykrecaj ich. Beda
trzymac ekstruder w catosci.

® Poluzuj obydwie sruby, ale nie wykrecaj ich. Po
prostu upewnij sie, ze nie blokujg mozliwosci
przesuniecia silnika.

@ Poluzuj srube z boku, aby zwolni¢ docisk ekstrudera.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 9 CzeS clowy demontaz ekstrudera

Zanim przesuniesz jakiekolwiek czesci, upewnij sie,
ze przewody silnika ekstrudera majg wystarczajaco
duzo luzu!l!

@ Jesli nie, obetnij opaski zaciskowe owijki tekstylnej,
otworz obudowe elektroniki i upewnij sie, ze masz
mozliwos¢ wyciggniecia przewodu o kilka
centymetrow.

® Ostroznie roztacz elementy ekstrudera. Najpierw
pociagnij za silnik, nastepnie za dolng czes¢ z
wentylatorem wydruku.

Stworz odstep podobny do tego na ilustracji - ustaw
czesci tak, aby krawedz czesci, do ktorej
przykrecony jest silnik, byta zrownana z krawedzia
wentylatora hotendu.

@® Ztap za hotend i przechyl jego gorng czes¢ w
kierunku silnika - powinien sie wysunagc.

@ Jesli hotend utknat w srodku, poluzuj sruby odrobine
bardziej, aby zwiekszy¢ odstep miedzy czesciami.

® ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC i
zwroc uwage na przewody hotendu!!! Mozesz je
fatwo uszkodzi¢! Nie uzywaj nadmiernej sity przy
pochylaniu hotendu i nie wyginaj/nie skrecaj
przewodow.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 10 Drogowsﬁuz '

0
iﬁ

® Woybierzinstrukcje wtasciwa dla czesci, ktore
chcesz wymienié:

©® Wymiana bariery cieplnej
® Wymiana radiatora
® Wpymiana bloku grzejnego

KROK 11 Wymiana bariery ciepinej - przygotowanie
czesci

.

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Nowa bariera cieplna (1x)
® Pastatermoprzewodzaca (1x)
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 12 Wyciggnigcie FUTKI TFE

& Zanim przejdziesz dalej, upewnij sie, ze dysza jest
poluzowana.

@® Przytrzymaj blok grzejny jedna reka i zacznij
wykrecanie radiatora z barierg cieplna.

® Po wyciagnieciu bariery wcisnij czarny pierscien,
aby zwolni¢ rurke PTFE.

@® Wyciagnij rurke PTFE z radiatora.
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 13 Demontaz bariery ciepinej

16

& Ztap bariere przez

drugg tkanine, aby
nie uszkodzi¢
gwintu.

Przytrzymaj radiator
szczypcami,
nastepnie wyciagnij
bariere cieplna.

Stara bariera
cieplna wyciagnieta.
Przejdzmy do
kolejnego kroku, w
ktorym
zamontujemy nowg

)
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 14 Nalozenie pasty Term’uprzewoﬁzqcej

o Lttty
bad A

® Weznowa bariere cieplna i natdéz wiekszos¢
zawartosci opakowania pasty termicznej na dtuzszy
odcinek gwintu. Rozetrzyj ja rownomiernie przy
pomocy recznika papierowego.
& Nie naktadaj pasty termicznej na krotszy odcinek
gwintu!
@® Nieprawidlowa aplikacja: pasta termiczna na
obydwoch gwintach bariery cieplne;j.
® Prawidtowa aplikacja: pasta termiczna tylko na
dtuzszym gwincie.

@ Natozenie pasty na krétszy odcinek gwintu moze
doprowadzi¢ do stworzenia odstepu miedzy barierg
cieplna, a dysza, co z kolei przetozytoby sie na
zatkanie dyszy po zatadowaniu filamentu.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 15 Ponowny montaz bariery cieplngj

| i i &r’
((G » ‘

® Whkrec koniec z dtuzszym gwintem (czyli z pasta) w
radiator i upewnij sie, ze caty odcinek gwintu
znajduje sie wewnatrz.

® Woytrzyj nadmiar pasty z radiatora po wkreceniu
bariery.

® Zakoncz procedure wymiany przechodzac do
instrukcji Ponowny montaz hotendu

KROK 16 Wymiana radiafora - przygotowanie
czesci

7
| o7 J

® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Nowy radiator (1x)
® Pasta termoprzewodzaca (1x)

@ Nowy radiator jest wyposazony w nowy plastikowy
kotnierz. Nie uzywaj poprzedniego.

18 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 17 Wyciggniecie rurki PTFE

=4 ® Wcisnij czarny
‘ pierscien, aby
zwolnic¢ rurke PTFE.
@® Woyciagnij rurke
PTFE z radiatora.

[ ]
®

&

@® Przytrzymaj blok grzejny jedna reka i zacznij
wykrecanie radiatora.

& Nie poluzuj bariery cieplnej wkreconej w blok
grzejny!

@ Do przytrzymania bloku zalecamy klucz ptaski 16
mm. Trzymaj klucz z dala od przewodéw, aby ich
nie uszkodzi¢.

@® Stary radiator wyciagniety. Przejdzmy do kolejnego
kroku, w ktdrym zamontujemy nowy ;)
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 19 Natozenie pasty fermoprzewodzgcej

20
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® Wyczysc

pozostatosci starej
pasty
termoprzewodzacej
z bariery przed
montazem nowego
radiatora.

Wez nowa bariere
cieplng i natoz
wiekszos¢
zawartosci
opakowania pasty
termicznej na
dtuzszy odcinek
gwintu. Rozetrzyj ja
réwnomiernie przy
pomocy recznika
papierowego.

Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 20 Ponowny monfaz hotendu

I

@® Wkrec nowy radiator na bariere cieplng do konca.

® Wytrzyj nadmiar pasty z radiatora po wkreceniu
bariery.

@® Zakoncz procedure wymiany przechodzac do
instrukcji Montaz rurki PTFE

KROK 21 Wymiana bloku grzejnego - przygotowanie
czesci

® Do kolejnych

etapow przygotuj:
“@ = ® Nowy blok
* o g grzejny (1x)
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 22 Demontaz hotendu

22

/N\ UWAGA: Nie ciagnij

za przewody grzatki,
ani termistoral
Postepuj zgodnie z
instrukcjami!

Poluzuj wkret
dociskowy
mocujacy termistor
kluczem
imbusowym 1,5 mm
i wypchnij go
ostroznie uzywajac
tego samego klucza.

Poluzuj wkret
dociskowy
mocujacy grzatke i
wypchnij ja
ostroznie przy
pomocy klucza
imbusowego 2 mm.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 23 Demontaz hotendu

Ld <«—

o

o

Wykre¢ dysze z
bloku i odt6z na bok
- uzyjemy jej
poznie;j.
Przytrzymaj blok
grzejny jedna reky i
zacznij wykrecanie
radiatora.

Stary blok grzejny
wyciggniety.
Przejdzmy do
kolejnego kroku, w
ktorym
zamontujemy nowy

)
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny
(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

KROK 24 Ponowny monfaz hotendu

E

24

Wsun termistor w
nowy blok grzejny i
dokre¢ wkret
dociskowy.

Nastepnie wsun
grzatke w blok
grzejny i dokrec
czarny wkret
dociskowy. Upewnij
sie, ze grzatka
wystaje bardziej z
prawej strony.
Spojrz na ilustracje.
Upewnij sig, ze
zaréwno termistor,
jak i grzatka sg
prawidtowo
wsuniete na swoje
miejsca i
dokrecone!
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 25 Ponowny monfaz hofendu

@® Wkrec dysze w blok, ale nie do konca. Zostaw
miedzy nimi okoto 0,5 mm odstepu - spdjrz na
ilustracje.

® Przytrzymaj reka dysze, aby sie nie obracata.

Druga reka wkrec bariere cieplng z radiatorem w
blok grzejny z drugiej strony. Wkrecaj do momentu,
az bariera zatrzyma sie na dyszy wewnatrz bloku.
Nie dokrecaj na razie niczego kluczem
dynamometrycznym.

Konserwacja drukarki 25



Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 26 Montaz rurRi PSfFE '

!
W

N \ }

@® Czas na ponowny montaz rurki PTFE. Zwrd¢ uwage,
ze jej konce sg rozne:

©® Jeden koniec rurki ma zaokraglona ($cieta)
krawedz zewnetrzna. Ten koniec musi znalezé
sie w $rodku hotendu.

Spdjrz z drugiej strony, gdzie krawedz
wewnetrzna rurki jest zatamana (posiada tzw.
fazke). Z tej strony filament wchodzi do rurki,
wiec musi znalez¢ sie na zewnatrz hotendu.

@® \Wcisnij czarny pierscien, wsun rurke do konca i
trzymaj!

® Druga reka wyciggnij pierscien i dopiero potem pusc
rurke!!! TO KLUCZOWE dla prawidtowego dziatania
hotendu.

26 Konserwacja drukarki



Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 27 Ponowny montaz eksirudera

® Umiesc¢ hotend z powrotem w ekstruderze. Upewnij
sie, ze orientacja jest taka sama, jak na ilustracji,
czyli z przewodami z lewej strony.

KLUCZOWE JEST prawidtowe ustawienie hotendu
we wnetrzu korpusu ekstrudera (extruder-body)!!!
Czesci drukowane majg ksztatt wewnetrzny zgodny
z ksztattem hotendu. Spojrz na druga i trzecia
ilustracje!

Konserwacja drukarki 27



Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 28 Doﬁrecenie Eyszy '

/N UWAGA: Ten krok NIE DOTYCZY wymiany
RADIATORA! Przejdz do kolejnego kroku

@® Podfacz zasilanie, wtacz drukarke i nagrzej dysze do
250°C.

& UWAGA: Nie dotykaj dyszy! Jest GORACAI!!
@® Ustaw klucz dynamometryczny na 2,5Nm (22 in-lb).

Przytrzymaj blok przy pomocy klucza ptaskiego 16
mm. Wsun klucz pod przewody, aby unikna¢ ich
uszkodzenia.

® Trzymajac blok, wez klucz dynamometryczny druga
reka i dokre¢ nim dysze.

@® Przejdz do menu Nagrzewanie, przewin na dot i
wybierz Chtodzenie.

& Poczekaj 15-20 minut na catkowite schtodzenie
hotendu przed kolejnym krokiem.
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Jak wymieni¢ bariere cieplna/radiator/blok grzejny

KROK 29 Ponowny monfaz BESTFUHBFU

& Ostroznie i bez pospiechu potacz czesci ze soba.
Jesli czujesz zbyt duzy opor, ZATRZYMA sie
natychmiast i sprawdz, gdzie lezy problem.

® Zweryfikuj poprawna pozycje hotendu. Spdjrz od
spodu ekstrudera. Blok powinien by¢
ukierunkowany tak, jak na ilustracji.

Upewnij sie, ze przewody termistora hotendu (dwa
ciensze) przechodzg ponad przewodami grzatki.
Jesli tak nie jest, utoz je zgodnie z ilustracja.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 30 POnowny monfaz EESTI‘U&BI‘U

Dokrec¢ obydwie sruby, ale upewnij sie, ze zaden z
przewoddw nie jest przycisniety pomiedzy
czesciami.

©® Powtdrz to samo z przodu. Dokrec¢ obydwie sruby,
ale upewnij sie, ze zaden z przewodow nie jest
przycisniety pomiedzy czesciami.

& Upewnij sie, ze wszystkie czesci ekstrudera sa
dobrze dokrecone i nie majg luzow. Zwréé
szczegolna uwage na hotend!
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 31 Ponowny montaz eksirudero

©® Dokrec¢ wentylator lekko przy pomocy dwdch srub
M3x20. Nie dokrecaj ich catkowicie, poniewaz
bedziemy musieli ustawic¢ czesci przed catkowitym
dokreceniem.

Przykre¢ wentylator srubg M3x14. Dokrecaj
ostroznie, aby nie potamac plastikowej ramki
wentylatora.

® Zamontuj kanat wentylatora wydruku [fan-shroud] i
przykre¢ go srubg M3x20 (M3x18).

@® Po ustawieniu czesci dokreé obydwie sruby na
wentylatorze wydruku, ale dokrecaj je z wyczuciem,
aby nie potamac plastikowej obudowy.

Dokre¢ srube tak, aby prawie zrownata sie z
powierzchniag czesci plastikowej w celu ustawienia
docisku ekstrudera.
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Jak wymienic¢ bariere cieplng/radiator/blok grzejny

KROK 32 Ponowny montaz ekstrudera

@® Spojrz na ekstruder
z boku. Koricéwka
dyszy powinna
siegac odrobine
ponizej kanatu
wentylatora [fan-
shroud].

@ Ptaska, dolna
powierzchnia
kanatu musi by¢
rownolegta do
powierzchni stotu.

@® Teraz przejdz do
instrukcji Kalibracja
pierwszej warstwy
(i3).

KROK 33 Gofowe!

® Swietnarobota!

® Nagrzej drukarke i wyprobuj ;)
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