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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 1 Einleitung '

@ Dieser Leitfaden fiihrt Sie durch den Austausch des
Kiihlkorpers, Heatbreak und Heizblock.

@® Die Anleitung ist mit den Druckern kompatibel:
® Original Prusa i3 MK3S+
@® Original Prusa i3 MK3S
@® Original Prusa i3 MK2.5S

@ Einige Teile konnen leicht abweichen. Dies hat
jedoch keinen Einfluss auf das Verfahren.

@® Alle notwendigen Teile sind in unserem E-Shop
shop.prusa3d.com erhaltlich.

@ HINWEIS: Lesen Sie die Anweisungen sorgfaltig
durch. Einige Schritte kdnnen je nach Art des
Ersatzteils variieren.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 2 genotigte Werﬁzeuge %Ur diese Anleifung

ANl [ 1

Um die Hotend-Teile zu ersetzen, bereiten Sie sich
bitte vor:

Spitzzange fiir die Kabelbinder (1x)
Schlisselweite 16 EU / 0,63"
Innensechskantschlissel - 2,5/2,0/1,5 mm (1x)

Drehmomentschlissel (1x)
Standard-NuBB 7mm EU / 1/4" US (1x)
Tuch oder Stoffstlick 15x15 cm (2x)

Der Drehmomentschlissel muss auf Werte um 2-3
Nm eingestellt werden und ist fiir das korrekte
Anziehen der Diise entscheidend. Sie konnen einen
normalen Schraubenschliissel verwenden, aber es
besteht die Gefahr, dass das Hotend beschadigt
wird.

= e
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Auswechseln des Heatbreak/He|szock/Kuhlkorper

SCHRITT 3 Vofberelten des Druckers

& Stellen Sie sicher:

® Das Filament
wurde aus dem
Hotend entladen
(entfernen Sie
auch die Spule
und den
Spulenhalter).

Die X-Achse mit
dem Extruder
liegt etwas liber
der Mitte der
Hohe (Z-Achse)
des Druckers.

/\ WARNUNG: In
einigen Schritten
mussen Sie den
Drucker vorheizen.
Vermeiden Sie es,
die HEISSEN Teile
zu beriihren!
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 4 ?eilweise Demonfage ﬁes Extruders

& In dieser Anleitung werden wir den Extruder nicht
vollstindig zerlegen. Dank der neuen Konstruktion
genligt es, die Schrauben zu l6sen und die
Kunststoffteile leicht auseinander zu bewegen.

® Losen und entfernen Sie die M3x14 Schraube vom
Hotend-LlUfter.

@® Losen und entfernen Sie die Schraube M3x20
(M3x18) vom Hotend-Liifter. Beachten Sie, dass die
Lifterhaube abfallen kann.

@ Lassen Sie die beiden anderen Schrauben, die den
Hotend-Lufter halten, an ihrem Platz. Sie miissen
nicht entfernt werden.

©® Lo6sen und entfernen Sie beide Schrauben und
entfernen Sie den vorderen Drucklifter.

Fihren Sie den vorderen Druckkiihllifter vorsichtig
beim Riemen der X-Achse ein.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 5 Vorﬁeizen Eer Dlse

& WARNUNG: Dieser und der niachste Schritt sind
nicht fiir den Ersatz des KUHLKORPERS
vorgesehen! Springen Sie zuSchiitzen des
Heizbettes

@® Navigieren Sie auf dem Bildschirm des Druckers zu
Einstellungen.

Offnen Sie das Temperatur-Men(i.

® Stellen Sie die Temperatur der Diise durch Drehen
des Knopfes auf 275 °C ein.

SCHRITT 6 Losen der Dise

& WARNUNG: Vermeiden Sie es, die HEIBE Diise zu
berthren!!!

@® Stellen Sie den Drehmomentschlissel auf 3 Nm
(26,5 in-1b) ein.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

® Einige Drehmomentschliissel sind nicht zum Losen

10

vorgesehen. Lesen Sie die Anweisungen fiir lhren
Drehmomentschliissel. Alternativ konnen Sie eine
Ratsche oder einen Maulschliissel der Grosse 7 mm
/ 0,28" verwenden.

Halten Sie den Heizblock mit einer Hand mit dem
Schraubenschliissel der GroBe 16 (0,63"). Platzieren
Sie den Schraubenschliissel unter den Kabeln, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Verwenden Sie mit der anderen Hand einen
Drehmomentschliissel, setzen Sie ihn auf die Dise
und losen Sie sie leicht. Entfernen Sie die Diise
vorerst nicht.

Navigieren Sie zum Meni Vorheizen und wahlen
Sie am Ende des Meniis Abkiihlen.

Warten Sie 15 - 20 Minuten, um sicherzustellen,
dass das Hotend vollstindig abgekiihlt ist, bevor
Sie mit dem nachsten Schritt fortfahren.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper
(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

SCHRITT 7 Schutz des Heizbettes

A Schalten Sie den
Drucker aus und
ziehen Sie den
Stecker aus der
Steckdose!

@® Bevor Sie
fortfahren,
empfiehlt es sich,
das Heizbett zu
schiitzen.

@® Nehmen Siedas
flexible Stahlblech
ab.

@® Verwenden Sie ein
beliebiges Tuch
oder Stiick Stoff,
das dick genug ist,
und decken Sie das
Heizbett ab. So
stellen Sie sicher,
dass die Oberflache
wahrend der
Demontage nicht
beschadigt
(zerkratzt) wird.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 8 Tellweise Demonfage des Exfruders

® Indieser Anleitung werden wir den Extruder nicht
vollstindig zerlegen. Dank der neuen Konstruktion
genligt es, die Schrauben zu l6sen und die
Kunststoffteile leicht auseinander zu bewegen.

Losen Sie beide Schrauben, aber entfernen Sie sie
nicht. Wir werden sie verwenden, um die
Extruderteile zusammenzuhalten.

©® Losen Sie beide Schrauben, aber entfernen Sie sie
nicht. Achten Sie nur darauf, dass sie die Bewegung
des Motors nicht blockieren.

® Losen Sie die Spannschraube an der Seite, um sie
von der Spannradklappe zu losen.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 9 Tellweise Demonfage des Exfruders

AN

®

Bevor Sie irgendwelche Teile bewegen, stellen Sie
sicher, dass das Motorkabel des Extruders
gentigend Spiel hat!!!

Wenn nicht, missen Sie die Kabelbinder an der
Textilhiille abschneiden, die Box mit der Elektronik
offnen und sicherstellen, dass das Motorkabel frei
beweglich ist.

Nehmen Sie den Extruder vorsichtig auseinander.
Ziehen Sie zuerst den Motor, dann den unteren Teil
mit dem Druckgeblase.

Schaffen Sie eine Liicke ahnlich dem Bild. Richten
Sie das Druckteil, das den Motor halt, an der Kante
des Liufterrahmens aus.

Greifen Sie nach dem Hotend und neigen Sie seinen
oberen Teil zum Motor hin, es sollte herausrutschen.

Wenn das Hotend immer noch innen festsitzt, l16sen
Sie die Schrauben weiter und vergroBern Sie den
Spalt zwischen den gedruckten Teilen.

SEIEN SIE BESONDERS VORSICHTIG mit den
Hotend-Kabeln!!! Sie kénnen sie brechen! Ziehen
Sie das Hotend mit geringer Kraft heraus.
Verbiegen Sie die Kabel nicht.

Drucker-Wartung 13



Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 10 Wegweiser

7
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@® Wahlen Sie die Anleitung fiir das Teil, das Sie
ersetzen miissen:

©® Austausch des Heatbreaks
@® Austausch des Kiihlkorpers
@® Austausch des Heizblocks

SCHRITT 11 Heatbreak Austausch - Vorbereitung der
Teile

.

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
® Neues Heatbreak (1x)
® Warmeleitpaste (1x)
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 12 Eniiernen EBS PTFE'-SChiUUCiiS

& Bevor Sie mit diesem Schritt fortfahren,
vergewissern Sie sich, dass die Diise gelost ist.

@ Halten Sie den Heizblock mit einer Hand fest und
beginnen Sie, den Kiihlkorper mit dem Heatbreak
herauszuschrauben.

® Mit dem ausgebauten Heatbreak den schwarzen
Kunststoffring nach unten driicken, um den PTFE-
Schlauch zu I6sen.

@® Ziehen Sie den PTFE-Schlauch aus dem Kiihlkorper
heraus.
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Auswechseln des Heatbreak/He|szock/Kuhlkorper

‘s A /n

SCHRITT 13 Ehtfernen des Heatbreaks

& Verwenden Sie das
zweite Tuch, um
das Gewinde des
Heatbreaks zu
schitzen.

@® Halten Sie den
Kihlkorper fest und
|6sen Sie mit einer
Zange den
Heatbreak und
entfernen Sie ihn.

@® Wirsind mitdem
Entfernen des alten
Heatbreaks fertig,
lassen Sie uns zum
nachsten Schritt
Ubergehen und
einen neuen
einbauen;)
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 14 Au?trugen der warmeieitpuste

AN

®
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Nehmen Sie das neue Heatbreak und tragen Sie
den groBten Teil des Inhalts der
Warmeleitpastenpackung auf das lange Gewinde
auf. Verteilen Sie ihn gleichmaBig mit einem
Papiertuch.

Tragen Sie die Paste nicht auf dem kurzen
Gewinde auf!:

@® Falsches Auftragen: die Warmeleitpaste
bedeckt beide Gewinde des Heatbreaks.

® Korrektes Auftragen: die Warmeleitpaste
bedeckt das langere Gewinde des Heatbreaks.

Durch das Auftragen der Paste auf das kurze
Gewinde kann ein Spalt zwischen dem Heatbreak
und der Diise entstehen. Die Diise kann dann beim
Laden des Filaments verstopfen.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper
SCHRITT 15 Wiedereinsefzen des Heathreaks

.' //////\ \ i e
| &,
»-f ¢
« 4

@® Schrauben Sie das langere Gewinde des
Heatbreaks (mit der Paste) in den Kiihlkorper.
Stellen Sie sicher, dass das gesamte Gewinde
eingeschraubt ist.

® Reinigen Sie die Oberflache des Kiihlkorpers von
der Gberschiissigen Paste, nachdem Sie den
Heatbreak eingeschraubt haben.

® Zum Beenden des Austauschvorgangs gehen Sie
zu Wiederzusammenbau des Hotends

18 Drucker-Wartung



Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 16 Kuﬁiiﬁrper Austausch - VUrEereiTung

der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
® Neuer Kiihlkorper (1x)
® Warmeleitpaste (1x)

@ Der Kiihlkorper enthalt eine neue schwarzen
Kunststoffkragen, verwenden Sie nicht den alten.

SCHRITT 17 Entfernung des PTFE-Schlauchs

©® Dricken Sie den
schwarzen
Kunststoffring nach
unten, um den
PTFE-Schlauch
freizugeben.

@® Ziehen Sieden
PTFE-Schlauch aus
dem Kuhlkorper
heraus.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 18 Entreriien des alten Kuﬁlkbrpers

L]

@® Halten Sie den Heizblock mit einer Hand fest und
beginnen Sie, den Kiihlkdrper herauszuschrauben.

& Vermeiden Sie das Losen des Heatbreaks vom
Heizblock!

@ Um den Heizblock festzuhalten, empfehlen wir die
Verwendung der Schliisselweite 16 (0,63"). Halten
Sie den Schraubenschliissel von den Kabeln fern,
um Schaden zu vermeiden.

@® Wirsind mit dem Entfernen des alten Kiihlkérpers
fertig, lassen Sie uns zum nachsten Schritt
tbergehen und einen neuen einbauen ;)
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Auswechseln des Heatbreak/He|szock/Kuhlkorper

SCHRITT 19 Auﬁrugen der Warmeleitpaste

H x/
|

@® Bevor wir den neuen

Kihlkorper
einbauen, reinigen
Sie die alte
Warmeleitpaste
vom Heatbreak.

Tragen Sie den
groBten Teil des
Inhalts der
Warmeleitpasten-
Verpackung auf das
langere
Heatbreakgewinde
auf. Verteilen Sie
ihn gleichmaBig mit
einem Papiertuch.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 20 Wiegereinﬁuu 3es’H0tenﬂs

@® Schrauben Sie den neuen Kiihlkorperauf den
Heatbreak. Vergewissern Sie sich, dass sich der
Heatbreak ganz im Kiihlkoérper befindet.

® Reinigen Sie die Oberflache des Kiihlkorpers von
der Uberschiissigen Paste, nachdem Sie den
Heatbreak eingeschraubt haben.

® Zum Beenden des Austauschvorgangs gehen Sie
zu Wiederzusammenbau des Hotends

SCHRITT 21 Heizblock Austausch - Vorbereifung der
Teile

@® Bereiten Sie bitte
fiir die folgenden
Schritte vor:

s V/ @® Neuer Heizblock
(1x)
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Auswechseln des Heatbreak/He|szock/Kuhlkorper

SCHRITT 22 Démonruge des Hotends

8

‘

/N WARNUNG: Ziehen

Sie nicht an den
Thermistor- oder
Heizkabeln.
Befolgen Sie die
Anweisungen!

Losen Sie die
Thermistorschraube
mit dem 1,5mm
Innensechskantschl
Ussel. Driicken Sie
den Thermistor mit
dem
Innensechskantschl
tissel vorsichtig
heraus.

Losen Sie die
Heizpatronenschrau
be mit dem 2mm
Innensechskantschl
Ussel. Driicken Sie
die Heizpatrone mit
dem
Innensechskantschl
tissel vorsichtig
heraus.
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Auswechseln des Heatbreak/Helszock/Kuhlkorper

SCHRITT 23 Demontfage des Hotends

24

Nehmen Sie die
Diise aus dem
Heizblock heraus
und bewahren Sie
sie fiir den spateren
Gebrauch auf.

Halten Sie den
Heizblock mit einer
Hand fest und
beginnen Sie, den
Kihlkorper
herauszuschrauben.

Wir sind mit dem
Entfernen des alten
Heizblocks fertig,
lassen Sie uns zum
nachsten Schritt
libergehen und
einen neuen
einbauen ;)
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper
(MK3S+/MK3S/MK2.5S/MMU2S)

SCHRITT 24 Wiedereinbau des Hotends

_—

\

e

w
H

@ Setzen Sieden

Thermistor in den
neuen Heizblock
ein und sichern Sie
durch Anziehen der
Feststellschraube.

Setzen Sie das
Heizelement in den
Heizblock ein und
sichern Sie es durch
Anziehen der
schwarzen
Schraube.
Vergewissern Sie
sich, dass das
Heizelement
durchgeht und auf
der rechten Seite
leicht hervorsteht,
siehe Abbildung.

Stellen Sie sicher
das Thermistor und
Heizpatrone
ordnungsgeman
eingesetzt und
festgezogen sind!
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 25 Wiegereinﬁuu E']es'HoTenﬂs

@® Schrauben Sie die Diise leicht in den Heizblock.
Erzeugen Sie einen Spalt von etwa 0,5 mm (0,02
Zoll), siehe Abbildung.

® Sichern Sie die Diise mit einer Hand gegen
Bewegung.

® Mit der anderen Hand schrauben Sie den Heatbreak
mit Kihlkorper in den Heizblock, bis er die Diise im
Inneren berlihrt. Ziehen Sie vorerst nichts mit dem
Drehmomentschliissel an.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 26 Einﬁuu Ees P?FE-SCﬁiuuchs
|

::‘ N '\/
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@® Nun ist es an der Zeit, den PTFE-Schlauch wieder
einzusetzen. Beachten Sie, dass die Enden des
Schlauchs unterschiedlich sind:

Ein Ende des Schlauchs hat eine
"abgeschragte” auBere Kante . Dieses Ende
muss ins Innere des Hotends eingesetzt
werden.

Schauen Sie das andere Ende an. Hier ist der
Schlauch innen abgeschragt, die Kante ist
"spitz". Auf dieser Seite kommt das Filament in
den Schlauch hinein. Dieses Ende muss sich
ausserhalb des Hotends befinden.

@® Driicken Sie den schwarzen Kragen hinein.
Schieben Sie den Schlauch ganz hinein und halten
Sie ihn fest!

® Mitder anderen Hand die Klemmbhiilse
herausziehen und erst dann den Schlauch
loslassen!!! DIES IST WICHTIG fiir das
ordnungsgemaBe Funktionieren des Hotends.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 27 Wieﬁereinﬁuu Fies 'Ex?ruaers

® Setzen Sie das Hotend wieder in den Extruder ein.
Stellen Sie sicher, dass die Ausrichtung die gleiche
ist wie im Bild mit den Kabeln auf der linken Seite.

ES IST WICHTIG dass das Hotend in den
Extruderkorper passt!!! Das Druckteil wird
entsprechend dem Hotend geformt. Siehe das
zweite und dritte Bild!
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 28 Festziehen éer DUse

/\ WARNUNG: Dieser Schritt ist nicht fiir den Ersatz
des KUHLKORPERS vorgesehen! Springen Sie
zum nachsten Schritt.

@® Drucker anschlieBen, einschalten und die Dise auf
250°C vorheizen.

& WARNUNG: Vermeiden Sie es, die HEIBE Diise zu
bertihren!!!

@® Stellen Sie den Drehmomentschlissel auf 2,5 Nm
(22 in-Ib) ein.

Halten Sie den Heizblock mit einer Hand mit dem
Schraubenschliissel der GroBe 16 (0,63"). Platzieren
Sie den Schraubenschliissel unter den Kabeln, um
Beschadigungen zu vermeiden.

® Verwenden Sie mit der anderen Hand einen
Drehmomentschlissel, setzen Sie ihn auf die Diise
und ziehen Sie ihn fest.

@® Navigieren Sie zum Menii Vorheizen und wéahlen
Sie am Ende des Meniis Abkiihlen.

& Warten Sie 15 - 20 Minuten, um sicherzustellen,
dass das Hotend vollstandig abgekiihlt ist, bevor
Sie mit dem nachsten Schritt fortfahren.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 29 Wieaereinﬁuu Hes'Ex?ruf]ers

& Schieben Sie alle Teile vorsichtig und langsam
zusammen. Im Falle eines signifikanten
Widerstandes sofort STOPPEN und priifen,
welches Teil die Bewegung blockiert.

©® Uberpriifen Sie noch einmal die korrekte Position
des Hotends. Blick von unten auf den Extruder. Der
Heizblock sollte wie in der Abbildung gezeigt
ausgerichtet sein.

Stellen Sie sicher, dass die Hotend-Thermistorkabel
(diinneres Paar) liber den Heizkabeln verlaufen.
Wenn nicht, fiihren Sie sie entsprechend der
Abbildung.
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 30 Wieﬁereinﬁuu aes'Ex?ruﬂers

Ziehen Sie beide Schrauben fest, aber stellen Sie
sicher, dass kein Kabel eingeklemmt ist auf beiden
Seiten des Extruders.

® Wiederholen Sie die gleiche Vorgehensweise auf
der Vorderseite. Ziehen Sie beide Schrauben fest.
Stellen Sie sicher, dass kein Kabel eingeklemmt
wird.

& Stellen Sie sicher, dass alle Teile des Extruders fest
sitzen und sich nicht bewegen. Achten Sie
besonders auf das Hotend!
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Auswechseln des Heatbreak/Heizblock/Kiihlkorper

SCHRITT 31 Wieﬁereinbuu ﬁes ExtruHers

©® Befestigen Sie den Lifter mit zwei Schrauben
M3x20 an seinem Platz. Ziehen Sie beide
Schrauben nur leicht an, wir miissen andere Teile
justieren, bevor wir sie vollstiandig festziehen.

Verwenden Sie die Schraube M3x14, um den Liifter
zu befestigen. Ziehen Sie sie nicht zu fest an, Sie
kénnen das Kunststoffgehause des Liifters
zerbrechen.

@® Setzen Sie die Lifterhaube wieder in den Extruder
ein. Befestigen Sie sie mit der Schraube M3x20
(M3x18).

@® Sobald alle Teile eingesetzt sind, ziehen Sie die
beiden Schrauben am vorderen Drucklifter fest,
aber Vorsicht, Sie kdnnen das Kunststoffgehause
zerbrechen.

Ziehen Sie die Spannschraube an, bis sie ungefahr
mit dem Kunststoffteil blindig ist, um die
Spannspannung einzustellen.

32 Drucker-Wartung



Auswechseln des Heatbreak/Helszock/Kuhlkorper

SCHRITT 32 Wlederelnbuu des Extruders

® Werfen Sie einen
Blick von der Seite
des Extruders. Die
Dise sollte sich
etwas unterhalb der
gedruckten
Lifterhaube
befinden.

@ Der flache Teil der
Lifterhaube muss
parallel zur
Heizbettoberflache
verlaufen.

@® Folgen Sie nun bitte
den Anweisungen
zur Kalibrierung der
ersten Schicht (i3).

SCHRITT 33 Es ist geschafft!

® Toll gemacht!

@® Heizen Sie den Drucker auf und versuchen Sie es ;)
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