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Jak vymenit heatbreak/topny
blok/chladic (MK3/MK2.5)

help.prusa3d.com/g14945

pro nejnovejsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 1Uvod

4 Udrzba tiskarny

Tento navod se
zabyva vyménou
chladic¢e,heatbreak
u a topného bloku
hotendu.

Vsechny potiebné
dily jsou dostupné
na nasem e-shopu
shop.prusa3d.com

POZNAMKA:Peglivé
si prectéte navod.
Nékteré kroky se
mohou liSit v
zavislosti na typu
dilu, ktery
vymeénujete.



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 2 Naradi potrebné pro tento navod
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Celistové klesté na stahovaci pasky (1x)
Kli¢ velikosti 16 EU (1x)

Inbusové klice - 2,5/2,0/1,5 mm (1x)
Momentovy kli¢ (1x)

Standardni hlavice 7 mm EU (1x)
Tkanina nebo kus latky 15x15 cm (2x)

- e

Momentovy kli¢ musi byt nastaven na hodnoty
kolem 2-3 Nm a je zasadni pro spravné utazeni
trysky. MGzete pouzit bézny kli¢, ale existuje riziko
poskozeni hotendu.
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 3 Priprava tiskarny

& Ujistéte se, ze:

® Filamentje
uvolnén z
hotendu
(odstrante také
civku a drzak
civky).

OsaXs
extruderem je
mirné nad
stfedem vysky
osy Z.

/\ UPOZORNENi: v
nékterych krocich
budete muset
tiskarnu predehrat.
Nedotykejte se
HORKYCH dila!

6 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 4 Cdste¢nd demontdZ extruderu

® Povolte a vyndejte oznacené srouby M3.
® Vyndejte uplné fan-nozzle.

©® Opatrné vlozte predni tiskovy ventilator do femene
osy X.

KROK 5 Predehrejte trysku

/N\ VAROVANi: Tento ani dalsi krok nejsou uréeny pro
vyménu CHLADICE! Preskocte k ochrana vyhfivané
podlozky

@® Nainformacni obrazovce prejdéte do Nastaveni.

Otevrete nabidku Teplota.

Nastavte teplotutrysky na 275 °C otocenim cudliku.
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 6 UvolInéni frysky

/\ UPOZORNENI: Nedotykejte se HORKE trysky!!!
® Nastavte momentovy kli¢ na 3 Nm.

@ Nékteré momentové klice nejsou urceny k
povolovani. Prectéte si instrukce pro vas
momentovy kli¢. Pfipadné Ize pouzit ra¢nu nebo
oboustranny kli¢ o velikosti 7 mm.

Jednou rukou pridrzte topny blok pomoci klice o
velikosti 16 mm. Umistéte kli¢ pod kabely, aby
nedoslo k poskozeni.

® Druhou rukou pouzijte momentovy kli¢, uchopte jim
trysku a mirné ji povolte.Trysku zatim
neodstranujte.

@® Prejdéte do nabidky Predehrev a na konci vyberte
Zchladit.

/\ Pied dal$im krokem vyckejte 15 - 20 minut na
uplné vychladnuti.
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 7 Ochrana vyhrivané podlozky

& Tiskarnu vypnéte a
vytahnéte ze
zasuvky!

@® Pred témito kroky
doporucujeme
zakryt vyhFivanou
podlozku!

@® Sundejte pruzny
tiskovy plat.

@® PouZijte jakoukoliv
tkaninu nebo kus
latky, ktera je dost
velka na to, aby
zakryla celou
vyhfivanou
podlozku. Zajistite
tim ochranu
podlozky pred
poskozenim Ci
poskrabanim
povrchu béhem
demontaze.
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 8 Cdstec¢na demontdZ extruderu

® Povolte a vyndejte vS§echny Ctyfi Srouby M3x18 na
levém ventilatoru hotendu.

® Povolte a vyndejte oba Srouby M3x25, pak opatrné
odstrante dil extruder-cover.

® Vase usporadani extruderu a ventilatoru by mélo
vypadat jako na poslednim obrazku.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)
KROK 9 Cdstecnd demontdz extruderu

/N UPOZORNENI: Vyjmuti hotendu z extruderu
vyzaduje ,specialni” techniku, diky které se hotend
docela snadno vysune. Nepouzivejte nadmérnou

silu, jinak dojde k nevratnému poskozeni nékterych
dilg!!

Hotend se vyndava souc¢asnym naklonénim a
tazenim. Podivejte se na prvni obrazek ukazujici
NESPRAVNE naklonéni. Tento hotend je naklonény
prilis dopfedu a mezi hotendem a télem extruderu
neni zadna mezera. Hotend je ¢astecné uvniti a
nebudete jej moct vyndat.

® Druhy obrazek ukazuje SPRAVNY sklon. Hotend je
naklonény, ale mezi hotendem a télem extruderu je
mezera. Tak jej budete moct vyndat.

® Nyni naklonime hotend spravné. Vezméte klesté do
druhé ruky, uchopte hotend nad Zebry chladice,
zatahnéte dol a mirné k sobé. Hotend by mél
LvyskoCit” ven. Kabely pfili§ nenatahujte, jinak byste
je mohli poskodit.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)
KROK 10 Rozcestnik
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@® Vyberte si navod dle toho, co budete vyménovat:
® Vymeéna heatbreaku
® Vyména chladice
® Vymeéna topného bloku hotendu

KROK 11 vyména heatbreaku: priprava dild

oLy,
bl

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® Novy heatbreak (1x)
® Teplovodiva pasta (1x)

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 12 Vyjmuti PTFE frubigky

& Nez budete v tomto kroku pokracovat, ujistéte se,
ze je tryska uvolnéna.

@® Jednou rukou podrzte topny blok a druhou zacnéte
odsroubovavat chladi¢ s vyjmutym heatbreakem.

©® Zatlacte ¢ernou plastovou objimku dold a uvolnéte
PTFE trubicku.

@® Vyjméte PTFE trubicku z chladice.

Udrzba tiskarny 13



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 13 0dstranéni heatbreaku

& Druhym kusem
latkyochrante zavit
heatbreaku.

©® Podrzte chladi¢ a s
pomoci klesti
uvolnéte a vyndejte
heatbreak.

@® Odstranéni starého
chladice je hotové,
pojdme k dalSimu
kroku -
nainstalujeme novy

)
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Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)
KROK 14 Aplikace teplovodive pasty
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@® Vezmeéte novy heatbreak a naneste vétsinu obsahu
balicku teplovodivé pasty na jeho delSi zavit.
Rovnomérné pastu rozetrete papirovym ubrouskem.

& Neaplikujte pastu na kratky zavit!

@® Nespravna aplikace:teplovodiva pasta pokryva
oba zavity heatbreaku.

©® Spravna aplikace:teplovodiva pasta pokryva
delsi zavit heatbreaku.

@ Naneseni pasty na krat$i zavit maze vytvofit mezeru
mezi heatbreakem a tryskou. Pfi zavedeni filamentu
by se mohla tryska ucpat.

Udrzba tiskarny 15



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 15 VloZte heatbreak zpét

@® Zasroubujte delSi zavit heatbreaku (s pastou) do
chladice. Ujistéte se, ze byl zasroubovan cely zavit.

©® Po zaSroubovani heatbreaku vycCistéte prebytecné
zbytky pasty.

® Pro dokonceni procesu vymeény prejdéte na
Znovusestaveni hotendu

’

KROK 16 Vymeéna chladice: priprava di

o
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@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Novy chladic (1x)
® Teplovodiva pasta (1x)

@ Chladi¢ obsahuje novou ¢ernou plastovou objimku,
nepouzivejte starou.

16 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 17 Viyjmuti PTFE frubicky

® Zatlaéte ¢ernou
plastovou objimku
dold a uvolnéte
PTFE trubicku.

@® Vyjméte PTFE
trubicku z chladice.

KROK 18 0dstranéni starého chladice

bl

L
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@® Jednou rukou podrzte topny blok a druhou zacnéte
odsroubovavat chladic.

& Vyvarujte se povoleni heatbreaku od topného
bloku!

@ Chcete-li pevné chytit topny blok, doporucujeme
pouzit kli¢ velikosti 16. Kli¢ udrzujte v dostate¢né
vzdalenosti od kabelt, aby nedoslo k jejich
poskozeni.

@® Odstranéni starého chladice je hotové, pojdme k
dalsimu kroku - nainstalujeme novy ;).

Udrzba tiskarny 17



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 19 Aplikace teplovodive pasty

@® Pred instalaci
nového chladice
i) / ve v
ocistete z
heatbreaku starou

® Q:’ teplovodivou pastu.
=

©® Naneste vétsinu
obsahu bali¢ku
teplovodivé pasty na
delsi zavit
heatbreaku.
Rovnomérné ji
rozetrete papirovym
ubrouskem.

KROK 20 Znovusestaveni hotendu

@® Nasroubujte novy chladi¢ na heatbreak. Ujistéte se,
ze je heatbreak cely v chladici.

@® Poté, co heatbreak znovu nasroubujete, setrete
prebytec¢nou pastu z povrchu chladice.

® Pro dokonceni procesu vyményprejdéte na
Sestaveni PTFE trubicky

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 21 Vymeéna fopného bloku hotendu: priprava

dild

Pro nasledujici
kroky si prosim
pripravte:

® Novy topny blok
hotendu (1x)

KROK 22 Rozebrdni hotendu

—

4

7

W

Udrzba tiskarny

UPOZORNENI:
Netahejte za kabely
termistoru nebo
topeni. Nasledujte
instrukce!

Povolte Sroubek
termistoru a za
pomoci 1,5mm
inbusové klice
opatrné vytlaéte
termistor ven.

Povolte Sroub topeni
s pomoci 2,0mm
inbusové klice.
Opatrné vytlacte
topeni ven.

19



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 23 Rozebrani hotendu

Ld <«—
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Udrzba tiskarny

Z topného bloku
vyjméte trysku a
nechte si ji na
pozdéji.

Jednou rukou
podrzte topny blok a
druhou zaénéte
odsroubovavat
chladic.

Odstranéni starého
topného bloku je
hotové, pojdme k
dalSimu kroku -
nainstalujeme novy

)



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 24 Znovusestaveni hotendu

Udrzba tiskarny

@® Vlozte termistor do

nového topného
bloku hotendu a
zajistéte ho
utazenim
zajistovaciho
Sroubu.

Poté vlozte topeni
do topného bloku a
zajistéte jej
utazenim ¢erného
Sroubu. Ujistéte se,
ze topeni visi na
pravé strané, viz
obrazek.

Ujistéte se, Ze jsou
termistor i topeni
spravné vlozeny a
utahnuty!

21



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 25 Znovusestaveni hotendu

@® Lehce zasroubujte trysku. Vytvorte mezeru 0,5 mm
podobné, jako je to na obrazku.

® Rukou zajistéte trysku, aby se nehybala.

Lehce nasroubujte druhou rukou heatbreak s
chladi¢em do topného bloku hotendu, dokud se
nedotkne trysky.Prozatim ho neutahujte pomoci
momentového klice!ll

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)
KROK 26 Sestaveni PTFE trubicky
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@® Nyni je ¢as na opétovné zavedeni PTFE trubicky.
Pamatujte, ze je kazdy konec trubicky jiny.

® Jeden konec trubicky ma "zaobleny" vnéjsi
okraj. Tento konec musi byt uvnitf hotendu.

Podivejte se na druhy konec trubicky, kde je
vyvrtané zahloubeni smérem dovnitf. Toto je
strana, do které vstupuje filament. Tato ¢ast
musi byt zvenku hotendu

@® Zatlacte Cernou objimku uplné doll (na doraz).
Zasunte trubicku az doli a drzte ji!

® Zapomocidruhe ruky vytahnéte objimku a az poté
muzete uvolnéte trubicku!!! TOTO JE DULEZITE pro
spravnou funkci hotendu.

Udrzba tiskarny 23



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 27 Znovusestaveni extruderu

©® Opatrné nasunte
hotend zpét na
extruder-body.

@® Presunte se zpét k pfedni ¢asti tiskarny.

& Pfi sestavovani extruderu budte opatrni! Ujistéte se,
ze neni skfiply zadny kabel (napf. kabel P.I.N.D.A.).

©® Namontujte zpatky extruder-cover a utahnéte oba
Srouby M3x25.

® Vedte kabel motoru zpét do slotu.

& Zajistéte, aby byly vSechny dily extruderu dotazené a
nehybaly se. Pozornost vénujte predevsim
hotendu!

24 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 29 Utazeni frysky

/N\ POZNAMKA: Tento a nasledujici krok nejsou
uréeny pro vyménu CHLADICE! Prejdéte na dalsi
krok.

@® Zapojte tiskarnu, zapnéte ji a predehrejte trysku na
250 °C.

& UPOZORNENI: Nedotykejte se HORKE trysky!!!
® Nastavte momentovy kli¢ na 2,5 Nm.

Jednou rukou pridrzte topny blok pomoci klice o
velikosti 16 mm. Umistéte kli¢ pod kabely, aby
nedoslo k poskozeni.

® Druhou rukou uchopte trysku momentovym klicem.
A utahnéte trysku.

@® Prejdéte do nabidky Predehrev a na konci vyberte
Zchladit.

& Nez prejdete k dalsimu kroku, pockejte 15 - 20
minut, nez se hotend zcela ochladi.

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)
KROK 30 Znovusestaveni extruderu

® Jesteé jednou zkontolujte spravnou pozici hotendu.
Podivejte se zespodu extruderu. Topny blok hotendu
by mél byt orientovan tak jako na obrazku.

@® Posunte zpét levy ventilator hotendu a utahnéte
vSechny ¢tyfi Srouby M3x18. Utahujte je opatrnég,
plastovy ram ventilatoru mizete prasknout.

26 Udrzba tiskarny



Jak vyménit heatbreak/topny blok/chladi¢ (MK3/MK2.5)

KROK 31Znovusestaveni extruderu

Umistéte zpét
predni tiskovy
ventilator a fan-
nozzle. Utahnéte
vSechny tfi Srouby.
Postupujte opatrné,
plastovy ram
ventilatoru mazete
prasknout.

Nyni prosim
postupujte dle
pokynu pro
Kalibrace prvni
vrstvy (i3).

KROK 32 Hotovo!

Skvéla prace!

Predehrejte tiskarnu
a vyzkousejte ji 3)
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Notes:
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