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Jak wyczyscic kotko radetkowane
ekstrudera (MINI/MINI+)

aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wyczyscic kotko radetkowane ekstrudera

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
czyszczenia kotka
radetkowanego
ekstrudera w
Original Prusa MINI
oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

@® Zanim zaczniesz
demontaz, sprawdz
czy jeste$ w stanie
wyczyscic radetko
przez drzwiczki
inspekcyjne w
gornej czesci
ekstrudera.
Szczegoty
znajdziesz w
Podreczniku dla
MINI, rozdziat
"Rutynowa
konserwacja"
dostepnym na
prusa3d.pl/sterowni
ki
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Jak wyczyscic kétko radetkowane ekstrudera
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KROK 2 Narzedzia i eiementy ztgezne niezbedne dia
tej instrukcji

e e oo

Klucz 10 mm (1x)

Klucz imbusowy 2,5 mm (1x)

Szczotka druciana (1x)

Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15x15 cm (1x)

Uzyjemy tkaniny do zabezpieczenia podgrzewanego
stotu. Mozesz uzy¢ innego, podobnego materiatu.
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Jak wyczyscic kétko radetkowane ekstrudera

KROK 3 Przygotowanie drukarki

6 Konserwacja drukarki

& Upewnij sie, ze:

Filament jest
roztadowany.

Podgrzewany
stot i glowica sa
schtodzone do
temperatury
otoczenialll

Drukarka jest
wytgczona a
przewadd
zasilajacy jest
odtaczony.



Jak wyczyscic kétko radetkowane ekstrudera

(MINI/MINI+)

KROK 4 Zabezpieczenie stotu grzewczego

& Zalecamy

zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami.

Zdejmij ptyte
stalowag stotu.

Przykryj
podgrzewany stoét
grubg tkaning - w
ten sposob
zabezpieczysz go
przed
uszkodzeniami
podczas pracy.

KROK 5 Odtgczenie rurek PTFE

Poluzuj gorna
nakretke ztacza i
wyciagnij je z rurka
PTFE z ekstrudera.
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Jak wyczyscic kotko radetkowane ekstrudera
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KROK 6 Demontaz ekstrudera

LI

©

® Odkrec i wyciagnij dwie sruby z ekstrudera.
@® Woyciagnij drzwiczki inspekcyjne z ekstrudera.

@ Zachowaj wszystkie wyciagniete elementy do
pbdzniejszego montazu.

KROK 7 Demontaz ekstrudera

a1

Przytrzymaj ekstruder reka.

Odkrec¢ i wyciagnij dolng srube.

Ostroznie potdz ekstruder na stole przykrytym
kawatkiem tkaniny tak, aby silnik byt pod spodem.

®

®

®

@ Jesli ekstruder nie siega stotu, obniz 0$ Z lub
przesun o$ X blizej. Zréb to recznie, nie musisz
wiaczac drukarki.
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Jak wyczyscic kotko radetkowane ekstrudera
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KROK 8 Rozmontowanie ekstrudera

@® Odkrec i wyciagnij trzy sruby w tylnej pokrywie
ekstrudera (extruder-rear).

Zdemontuj tylng pokrywe ekstrudera (extruder-rear).

Wyciagnij kotko radetkowane z przedniej pokrywy
ekstrudera (extruder-front).

KROK 9 Rozmontowanie ekstrudera

&

® Woyczysce resztki filamentu zalegajace w rowkach
czesci radetkowanej przy pomocy szczotki
drucianej.

@® Sprawdz, czy w otworze na filament w tylne;j
pokrywie ekstrudera (extruder-rear) nie ma
pozostatosci filamentu.
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Jak wyczyscic kotko radetkowane ekstrudera
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KROK 10 Montaz kétka rade

® Umiesc kétko radetkowane z powrotem w tozysku.
Dtuzsza czesc¢ (z radetkiem) musi by¢ skierowana ku
gorze.

® Kota zebate musza sie odpowiednio zazebiaé. Obrocé
jedno z nich, aby sprawdzi¢, czy drugie obraca sie
prawidtowo.

@® Upewnij sie, ze na kotach zebatych i w ich okolicy
nie ma pozostatosci filamentu - catos¢ musi by¢
czysta.
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Jak wyczyscic kotko radetkowane ekstrudera
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KROK 11 Ponowny montaz ekstrudera

SO

p o “
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® Umiesc tylng pokrywe ekstrudera (extruder-rear) na
przedniej (extruder-front). Sprawdz prawidtowe
utozenie czesci - porownaj z ilustracja.

Watek silnika musi pasowac do tozyska.

Przykrec czesci do siebie przy pomocy trzech srub
M3x25.

KROK 12 Montaz ekstrudera

® Umiesc ekstruder na wozku osi Z i przykrec srubg
M3x25 uzywajac dolnego otworu.

® Umiesc drzwiczki inspekcyjne na ekstruderze.
® Upewnij sie, ze otwory sg ze sobg zrownane.

©® Dokrec czesci do siebie srubg M3x25, ale nie uzywaj
nadmiernej sity. Musisz mie¢ mozliwosc¢ otwarcia
drzwiczek.

@® Wsun srube M3x25 w otwor z prawej strony i
dokrec.
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Jak wyczyscic kétko radetkowane ekstrudera

KROK 13 Montaz rurek PTFE

@® Natoz na krociec
nakretke ztacza z
dtuga rurka PTFE i
dokreé przy pomocy
klucza. Nie uzywaj
nadmiernej sity!

® Swietnarobota.
Skonczone!

@® Nagrzej drukarke i
wyprobuj ;)
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