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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 1Uvod

@® Tento navod slouzi k
zpfistupnéni a
vyCisténi
podavaciho
kolecka extruderu
na Original Prusa
MINI a MINI+.

(D) Nékteré dily se
mohou lehce
liSit. Na proces
to vSak nema
vliv.

@® Predtim, nez
zacnete s
demontazi, pokuste
se vycistit ozubena
kolecka pomoci
inspekcénich dvirek.
na vrchu extruderu.
Viz pfirtcka pro
MINI, kapitola
"Bézna udrzba",
dostupna na
prusa3d.com/driver
s
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 2 Naradi o'spojovacl material nezbytny pro
fento ndvod

® Kli¢ 10 mm (1x)

® Inbusovy kli¢ 2,5 mm (1x)

® Ocelovy kartac (1x)

® Tkanina nebo kus latky 15x15 cm (1x)

@ Tkanina bude vyuzita k ochrané vyhfivané podlozky.
MUzete pouzit jakykoliv material latky.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 3 Priprava tiskarny

& Ujistéte se, ze:

@® Filamentje
vyjmut z
tiskarny.

® Soucasti
tiskarny -
tiskova hlava a
vyhfivana
podlozka jsou
zchlazeny na
pokojovou
teplotu!l!

® Tiskarnaje
vypnuta a
vypojena ze
zasuvky.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a
vycCistit jej. (MINI/MINI+)

KROK 4 Ochrana vyhrivané podlozky

& Nez budete
pokracovat dale,
doporucuje se
ochranit vyhtivanou
podlozku.

@® Sundejte pruzny
tiskovy plat.

@® PouZijte jakoukoliv
tkaninu nebo kus
latky, ktera je dost
velka na to, aby
zakryla celou
vyhfivanou
podlozku. Zajistite
tim ochranu
podlozky pred
poskozenim Ci
poskrabanim
povrchu béhem
demontaze.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a
vycCistit jej. (MINI/MINI+)

KROK 5 0dstranéni PTFE frubicky bowdenu

@® Uvolnéte horni
Sroubeni a odstrante
jej spolecné s
dlouhou PTFE
trubickou z
extruderu.

® Uvolnéte a odstrante dva Sroubky z extruderu.

@® Odstrante inspekcni dvirka.

@ Ponechejte si vSechny vyjmuté tisténé dily a
spojovaci material pro pozdéjsi pouziti.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 7 Demontdz extruderu

Pridrzte si extruder rukou.
Uvolnéte a odstrante spodni Sroubek.

Opatrné umistéte extruder na kus latky na vyhfivané
podlozce tak, Ze motor sméfuje smérem dold.

®

[ _

®

@ Pokud extruder nedosahne na vyhrivanou podlozku,
posunte osu Z doll nebo osu X blize. Provedte tyto
ukony manualné, neni tfeba zapinat tiskarnu.

KROK 8 Operace exfruderu

@® Uvolnéte a odstrante tfi Sroubky z horni ¢asti dilu
extruder-rear.

Odstrante extruder-rear.

® Vytdhnéte podavaci kolecko z dilu "extruder-front”.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 9 Uperucesextru]ﬁ]éru

® Pro odstranéni zbytkd filamentu ze zubatych drazek
na podavacim kolec¢ku pouzijte ocelovy kartac.

@® Nadilu "extruder-rear" zkontrolujte, zda v otvoru na
filament nejsou zadné necistoty.

KROK 10 Nasazeni poddvaciho kolecka

® Umistéte podavaci kolecko do loziska. Delsi ¢ast s
ozubenymi drazkami musi smérovat nahoru tak, jak
je vidét na obrazku.

® Ozubena kola musi byt spravné zarovnana. Otocte s
podavacim ozubenym koleckem abyste se ujistili, ze
se pohybuje i druhé.

@® Ujistéte se, Ze nejsou kolem ozubenych kol zadné
zbytky filamentu ani jiné necdistoty. Musi to byt Cisté.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 11 Upétovnsd mon]m] Z extruf’]eru

)

A
k | T

©® Umistéte extruder-rear na dil extruder-front.
Zkontrolujte spravnou orientaci dilt dle obrazku.

@® Hridel podavaciho kolecka musi zapadat do lozZiska.

Zajistéte obé casti tremi Srouby M3x25.

KROK 12 MonfazZ extruderu

y 72 | I

® Umistéte extruder na Z-carriage a zajistéte jej
pomoci Sroubku M3x25 ve spodnim otvoru.

@® Umistéte inspekéni dvirka do extruderu.
® Zkontrolujte, Ze jsou otvory zarovnané.

® Zajistéte je pomoci Sroubku M3x25, ale Sroubek
neutahujte pfrilis. Dvifrka musi jit otevrit.

@® Vlozte Sroub M3x25 do otvoru vpravo a utahnéte jej.
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Jak ziskat pristup k podavacimu kolecku extruderu a

KROK 13 MontdZ PTFE trubicek

® Namontujte horni
Sroubeni s PTFE
trubickou a
utahnéte pomoci
klice. Sroubeni
neutahujte prilis,
mohlo by dojit k
jeho deformacil

@® Skvéla prace, mate
hotovo!

@® Predehrejte tiskarnu
a vyzkousejte ji :)
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