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Jak wymienic blok grzejny/bariere
cieping (MINI/MINI-)

help.prusa3d.com/g122771

Zeskanuj kod QR, -
aby przejs¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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https://help.prusa3d.com/g122771

Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
wymiany bloku
grzejnego w
Original Prusa MINI
oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

® Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

@ Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 2 Narzedzia i elementy zigczne niezbedne dia
tej instrukcji
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® Klucz imbusowy 1,5 mm (1x)
® Klucz imbusowy 2 mm (1x)
® Klucz dynamometryczny (1x)

Nasadka 7 mm (1x)

Szczypce spiczaste do opasek zaciskowych (1x)
Klucz ptaski 16 mm / 10 mm (1x)

Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15x15 cm (1x)

®

®

®

@ Uzyjemy tkaniny do zabezpieczenia podgrzewanego
stotu. Mozesz uzy¢ innego, podobnego materiatu.
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 3 Nagrzanie dyszy

® Podtacz drukarke do zasilania i wiacz ja.
Z ekranu gtownego przejdz do sekcji Ustawienia.
® Otwdrz menu Temperatura.

® Ustaw temperature dyszy na 280 °C obracajac
pokretto.

KROK 4 0dkrecenie dyszy

PREHEAT

t Return
PLA 215/60
PETG 230/85
ASA 260/100

( A o

¥ 25/0°C 1L 26/0°C
™100% £ 0.00 © PLA

& Upewnij sig, ze filament jest roztadowany z
hotendul!

& UWAGA: Nie dotykaj dyszy! Jest GORACAI!!!

® Ustaw klucz dynamometryczny na 2,5 Nm.

6 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

@ Niektore klucze dynamometryczne nie sg
przeznaczone do odkrecania. Przeczytaj instrukcje
obstugi swojego narzedzia przed uzyciem. Do
odkrecenia mozesz réwniez uzy¢ klucza ptaskiego
lub nasadkowego w rozmiarze 7 mm.

Przytrzymaj blok przy pomocy klucza ptaskiego 16
mm. Wsun klucz ponad przewody, aby unikngé ich
uszkodzenia.

Trzymajac blok, wez klucz dynamometryczny druga
reka i poluzuj nim dysze.

@® Przejdz do menu Nagrzewanie, przewin na dot i
wybierz Chtodzenie.

& Poczekaj 15-20 minut na catkowite wychtodzenie
hotendu przed kolejnym krokiem.
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 5 Zabezpieczenie stofu grzewczego

& Upewnij sie, ze
podgrzewany stot i
gtowica sa
schtodzone do
temperatury
otoczenia.

& Whytacz drukarke i
odtacz przewadd od
zasilaczal

Zalecamy
zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami!

® Zdejmij ptyte
stalowg stotu.

® Przykryj
podgrzewany stoét
grubg tkaning - w
ten sposob
zabezpieczysz go
przed
uszkodzeniami
podczas pracy.
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 6 Demontaz ztgcz

® Poluzuj gorny element (nakretke) ztacza rurki PTFE i
zdemontuj dtuga rurke z hotendu.

® Odkrec i wyciagnij kréciec z radiatora.

® Przy pomocy szczypiec lub pesety ostroznie
wyciagnij rurke PTFE z radiatora..

KROK 7 0dwiniecie owijki tekstylnej

~

@ Sa dwie wersje mocowania owijki tekstylnej na
gtowicy:

® Nowa wersja bez opaski zaciskowej: Ostroznie
wyciagnij owijke z obejmy [MINI-fan-spacer-
clip]. Nie ciagnij za przewody!

@® Poprzednia wersja z opaska zaciskowa: Obetnij
opaske mocujaca przewody do gtowicy. Uwazaj,
aby nie przecia¢ przewodow wentylatora
druku!

® Zdejmij owijke na odcinku od gtowicy do ekstrudera.
& Nie musisz obcina¢ zadnych innych opasek!
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 8 Demontaz hotendu

=

& Poluzuj odrobine przewody hotendu dla tego
kroku.Przesun gtowice kilka centymetrow w
kierunku srodka osi X - spojrz na ilustracje.

® Jesli posiadasz nowsza wersje uchwytu czujnika
[MINI-MINDA-holder], wykre¢ wskazang srube
M3x20, aby zwolnié¢ przewody znajdujace sie pod
spodem.

® Poluzuj trzy sruby na boku radiatora przy pomocy
klucza imbusowego 1,5 mm.

Przytrzymaj blok grzejny druga reka.

® Ostroznie wyciagnij blok grzejny z barierg cieplng z
radiatora.

10 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 9 Demontaz hotendu

& UWAGA: Nie ciagnij za przewody grzatki, ani
termistora! Postepuj zgodnie z instrukcjami!

® Poluzuj wkret dociskowy mocujacy grzatke i
wypchnij jg ostroznie przy pomocy klucza
imbusowego.

® Poluzuj wkret dociskowy mocujacy termistor i
wypchnij go ostroznie przy pomocy klucza
imbusowego.

Konserwacja drukarki 1



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 10 Demontaz bariery ciepinej

rt«ﬁ\ D
r(“«-

Wyczysc poprzedniag paste termiczng recznikiem
papierowym.

& Ztap bariere przez tkaning, aby jej nie uszkodzic.

Przytrzymaj blok grzejny szczypcami, nastepnie
wyciagnij bariere cieplna.

@ Stara bariera cieplna wyciaggnieta. Przejdzmy do
kolejnego kroku, w ktorym zamontujemy nows ;)

12 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 11 Blok grzejny - przygotowanie czesci

ﬁg
\?.

@ Jesli montujesz nowa bariere cieplna, pomin ten
krok.

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Nowy blok grzejny (1x)

® Pastatermoprzewodzaca (1x)

KROK 12 Bariera cieplna - przygotowanie czesci

\ B silver
i § EISTEmmey

tire! ] >

@ Jesli montujesz nowy blok grzejny, pomin ten krok.
® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Nowa bariera cieplna (1x)

® Pasta termoprzewodzaca (1x)
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)
KROK 13 Ponowny montaz hotendu

1
3 = ‘;m' —
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@ Ten krok instrukcji jest taki sam dla montazu
nowego bloku grzejnego i nowej bariery cieplnej.

@® Wkrec dysze w blok, ale nie do konca. Zostaw
miedzy nimi okoto 0,5 mm odstepu - spdjrz na

ilustracje.
® Przytrzymaj reka dysze, aby sie nie obracata.
® Druga reka wkrec bariere cieplng w blok grzejny z

drugiej strony. Wkrecaj do momentu, az bariera
zatrzyma sie na dyszy wewnatrz bloku. Nie dokrecaj
na razie niczego kluczem dynamometrycznym!!!

14 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 14 Ponowny montaz hotendu
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@® \Wsun termistor w

blok grzejny i
dokrec¢ wkret
dociskowy.

Wsun grzatke w
blok grzejny i
dokre¢ czarny wkret
dociskowy. Upewnij
sie, ze grzatka
przechodzi przez
catg szerokosé
bloku i wystaje
odrobine z drugiej
strony. Spojrz na
ilustracje.

Upewnij sig, ze
zaréwno termistor,
jak i grzatka sg
prawidtowo
wsuniete na swoje
miejsca i
dokrecone!
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 15 Natozenie pasty termoprzewodzqcej

. "
(-] (-}

® Natoz 1/4 zawartosci opakowania na bariere
cieplna.

® Rozetrzyj paste rownomiernie po obwodzie. Nie
naktadaj jej na koncowki - zostaw co najmniej 2 mm
od obydwoch krawedzi.

& Nie naktadaj pasty termicznej na gwint!

16 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 16 Montaz hotendu

® Ostroznie wsun hotend w radiator. Upewnij sie, ze
przewody znajdujg sie po lewej stronie.

Przytrzymaj blok grzejny druga reka.

Delikatnie dokrec trzy sruby z boku radiatora.
Pozniej poluzujemy je raz jeszcze.

@ Doktadna szczelina miedzy radiatorem a
blokiem grzejnym nie ma w tym momencie
znaczenia. Dostosujemy ja pdzniej.

Wytrzyj nadmiar pasty recznikiem papierowym lub
wacikiem kosmetycznym.

Konserwacja drukarki 17



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 17 Zabezpieczenie przewodow (nowa wersja)

=

® Jesli posiadasz nowsza wersje uchwytu czujnika
[MINI-MINDA-holder], poprowadz przewody
hotendu pod plastikowa czescig. Nastepnie zamocuj
czes¢ na miejscu za pomocg $ruby M3x20.

@ Pomin ten krok, jesli Twoja wersja jest wyposazona
w opaske zaciskowa mocujaca owijke tekstylng do

gtowicy.
® Owin wigzke owijka tekstylna.
® Wsun owijke tekstylng w obejme przewodow [MINI-

fan-spacer-clip] tak, aby siegata 2-5 mm ponizej jej
dolnej krawedzi.

@® Teraz przejdz do montazu rurki PTFE hotendu

18 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 18 Zabezpieczenie przewodow (poprzednia
wersja)

@ Ten krok dotyczy wersji z owijka tekstylng
mocowang do gtowicy opaska zaciskowa.

Owin wiazke owijka tekstylna.

[
& UWAGA: nie zaciskaj opaski zbyt mocno, zostaw
troche luzu, aby nie uszkodzi¢ przewodow!

Przymocuj jg opaska do przektadki (fan-spacer).

Upewnij sie, ze przewody nie sg naciagniete. Jesli
sg, obetnij opaske, poluzuj je odrobine i zatéz nowa.

Konserwacja drukarki 19



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 19 Montaz rurki PTFE w hotendzie

20

Uzyj latarki w
telefonie lub
podobnego
urzadzenia, aby
os$wietli¢ wnetrze
gtowicy od gory.
Sprawdz, czy nie
ma w niej
pozostatosci
filamentu. Srodek
powinien byc¢ czysty,
a widoczna powinna
by¢ jedynie
metalowa
powierzchnia.
Przyktad znajdziesz
na ilustracji -
mozesz ja otworzyc¢
w petnej
rozdzielczosci.

Czysta gtowica jest
kluczowa dla
bezproblemowego
drukowania.
Sprawdz doktadnie,
czy w srodku nie ma
pozostatosci
filamentu!!!

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)
KROK 20 Monfaz rurki PTFE w hofendzie

-
T ’
® Wsun nowa rurke teflonowa do radiatora i dopchnij

do konca.

@ Orientacja rurki nie ma znaczenia - obydwa konce
sg takie same.

® Poluzuj trzy sruby na boku radiatora przy pomocy
klucza imbusowego 1,5 mm.

® Delikatnie nacisnij na dysze od dotu. Rurka
teflonowa powinna sie poruszyc.

KROK 21 Montaz rurki PTFE w hotendzie

® Zamontuj krociec ztagcza PTFE w radiatorze. Wkrec

go do konca, ale nie dokrecaj, nastepnie cofnij peten
obrot (360°).

& Zwrd¢ uwage na wlasciwy kierunek krocca.
Koncowka z grubszym gwintem musi znalez¢
sie w radiatorze.

Konserwacja drukarki 21



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

® Nacisnij na blok grzejny od dotu z rozsadna sifa - nie

22

musisz wyginac catej osi. Pozwoli to wywrzeé nacisk
na rurke PTFE znajdujaca sie w srodku. To wazne -
nie zwalniaj nacisku.

Upewnij sie, ze dtuzsza krawedz bloku grzejnego
jest rownolegta do krawedzi radiatora. Jesli tak nie
jest, przekrec blok, jednoczesnie caty czas
naciskajac go ku gorze.

Caty czas trzymajac blok od dotu (powodujac nacisk
na rurke wewnatrz hotendu), dokre¢ trzy wkrety
dociskowe.

Teraz mozesz puscic blok grzejny. Upewnij sie, ze
nie moze sie poruszac. Jesli jednak ma luz, to
znaczy, ze wkrety dociskowe nie sg wystarczajaco
mocno dokrecone. Poluzuj je i wré¢ do pierwszego
punktu tego kroku.

Kluczowy jest brak odstepu pomiedzy rurkg PTFE,
a innymi elementami hotendu. Dlatego "naprezamy
ja" naciskajac od dotu.

Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 22 Montaz rurki PTFE w hotendzie

® Zakoncz montaz ztgcza PTFE przez dokrecenie
krdocca o petny obrot (360°), aby skompensowacé
odkrecenie wykonane w poprzednim kroku.

® Natoz na krociec nakretke ztagcza z dtugg rurkg PTFE
i dokre¢ przy pomocy klucza. Nie uzywaj
nadmierne;j sity!

KROK 23 Nagrzanie dyszy

Podtacz drukarke do zasilania i wiacz ja.

®
® Z ekranu gtéwnego przejdz do sekcji Sterowanie.
® Otwodrz menu Temperatura.

®

Ustaw temperature dyszy na 280 °C obracajac
pokretto.

Konserwacja drukarki 23



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 24 Dokrecenie dyszy

PREHEAT

t Return
PLA 215/60
PETG 230/85
ASA 260/100

% £ 0.00 ® PLA

/N UWAGA: Nie dotykaj dyszy! Jest GORACA!!!
® Ustaw klucz dynamometryczny na 2,5 Nm.

Przytrzymaj blok przy pomocy klucza ptaskiego 16
mm. Wsun klucz ponad przewody, aby unikna¢ ich
uszkodzenia.

® Trzymajac blok, wez klucz dynamometryczny druga
reka i dokrec¢ nim dysze.

@® Przejdz do menu Nagrzewanie, przewin na dét i
wybierz Chtodzenie.

24 Konserwacja drukarki



Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 25 Ustawienie wysokosSci czujnika
M.L.N.D.A./SuperPINDA

@® Recznie obroc srube trapezows, aby obnizy¢ os X.
Zatrzymaj sie, gdy dysza dotknie powierzchni
stotu!l Uwazaj, aby go nie wygiaé!

©® Poluzuj odrobine $rube na uchwycie czujnika
[minda-holder], aby méc go przestawic.

® Potdz starg, nieaktywna karte kredytowa lub
koricowke opaski zaciskowej pod czujnikiem
M.ILN.D.A..

® Delikatnie docisnij czujnik M.I.N.D.A./SuperPINDA
do karty kredytowe;j.

@® Dokrec¢ srube uchwytu [minda-holder]. Nie uzywaj
nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ czesci!

@® Ponownie recznie obrdc¢ srube trapezowa, tym
razem w przeciwnym kierunku, aby podnies¢ os o
okoto 5 mm.

@® Teraz przejdz do instrukcji Kalibracja pierwszej
warstwy (MINI/MINI+).
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Jak wymieni¢ blok grzejny/bariere cieplng (MINI/MINI+)

KROK 26 Gofowe!

@® Dobrarobota!

@® Nagrzej drukarke i
wyprobuj ;)
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