Spis tresci

Jak wymieni¢ rurke PTFE hotendu

(MINI/MINIH) ottt snenennas 3
Krok 1 - Wprowadzenie ....cceeeeceecercrsersersersenens 4
Krok 2 - Narzedzia i elementy ztgczne niezbedne

Lo F= I8 =Y T 0 1=3 o ] o] | 5
Krok 3 - Przygotowanie drukarki ......eoeeeeeeresenes 6
Krok 4 - Dodatkowa ochrona stotu .....ccceeeevieennne 7
Krok 5 - Demontaz zZt3Cz ...ccvvverververerceresersennrennes 7
Krok 6 - Wyciagniecie rurki PTFE z hotendu

............................................................................ 8
Krok 7 - Czyszczenie gtowicy drukujacej ........... 9
Krok 8 - Zabezpieczenie podgrzewanego stotu

.......................................................................... 10
Krok 9 - Rurka PTFE hotendu - przygotowanie

CZESCI trererserersesesessessesessesnssessssessesassessenssnsnnas 10
Krok 10 - Montaz rurki PTFE w hotendzie ........ 11
Krok 11 - Montaz rurki PTFE w hotendzie ........ 12
Krok 12 - Montaz rurki PTFE w hotendzie ........ 13
Krok 13 - Sprawdzenie sprzetu .....cceceeeeereereene 14

Krok 14 - Ustawienie wysokosci czujnika
M.LN.D.A./SuperPINDA. ... 15






Jak wymieni¢ rurke PTFE hotendu
(MINI/MINI+)

help.prusa3d.com/g119451

Zeskanuj kod QR, [®]=f=ri[=]

aby przejsc¢ do : fr:;: g

najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak wymienic rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 1 Wprowadzenie

-

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie
przez proces
wymiany rurki
teflonowej (PTFE)
w Original Prusa
MINI oraz MINI+.

@ Niektore czesci
moga roznic sie
nieznacznie,
jednak nie ma to
wptywu na
procedure.

® Wszystkie
potrzebne czesci sg
dostepne w naszym
sklepie
internetowym
shop.prusa3d.com

@ Pamietaj, ze musisz
sie zalogowag, aby
miec dostep do
sekcji czesci
zamiennych.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 2 Narzedzia i elementy zigczne niezbedne dia
tej instrukcji

10l

Klucz imbusowy 1,5 mm (1x)

Szczypce spiczaste / peseta (1x)
Klucz 10 mm (1x)

Tkanina lub inny materiat o wymiarach 15x15 cm (1x)

e e oo

Uzyjemy tkaniny do zabezpieczenia podgrzewanego
stotu. Mozesz uzy¢ innego, podobnego materiatu.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 3 Przygotowanie drukarki

6 Konserwacja drukarki

& Upewnij sie, ze:

Filament jest
roztadowany.

Gtowica i
podgrzewany
stot sa
schtodzone do
temperatury
otoczenialll

Drukarka jest
wytaczona, a
przewadd
zasilajacy jest
odtaczony od
gniazdka.



Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)
KROK 4 Dodatkowa ochrona stotu

@® Zalecamy
zabezpieczenie
stotu przed
kolejnymi
czynnosciami!

@® Zdejmij ptyte
stalowa stotu.

@® Przykryj
podgrzewany stoét
grubg tkaning - w
ten sposob
zabezpieczysz go
przed
uszkodzeniami
podczas pracy.

KROK 5 Demontaz zigcz

® Poluzuj gorny element (nakretke) ztacza rurki PTFE i
zdemontuj dtuga rurke z hotendu.

® Odkrec i wyciagnij krociec z radiatora.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 6 Wyciggniecie rurki PTFE z hotendu

@® Przy pomocy szczypiec lub pesety ostroznie
wyciagnij rurke PTFE z radiatora.

Uzyj latarki w telefonie lub podobnego urzadzenia,
aby oswietli¢c wnetrze gtowicy od gory. Sprawdz, czy
nie ma w niej pozostatosci filamentu. Srodek
powinien by¢ czysty, a widoczna powinna by¢
jedynie metalowa powierzchnia. Przyktad znajdziesz
na ilustracji - mozesz jg otworzy¢ w petnej
rozdzielczosci.

& Czysta gtowica jest kluczowa dla
bezproblemowego drukowania. Sprawdz
doktadnie, czy w $rodku nie ma pozostatosci
filamentu!!!
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Jak wymienic rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 7 Czyszczenie gtowicy drukujgcej

& UWAGA: Nie dotykaj dyszy, ani innych elementow
w jej okolicy! Sg GORACE!!

Jesli wewnatrz glowicy dostrzegasz jakies
pozostatosci filamentu, podazaj za tymi
instrukcjami, aby je usunaé:

Zdejmij tkanine ze stotu.
Podtacz drukarke i wtacz ja.

Nagrzej dysze. Przejdz do menu Sterowanie
Temperatura Dysza-. Temperatura Dysza-

Dysza i ustaw 230°C.

Wycisnij resztki przepychajgc nowy filament z
gory przez gtowice.

Wyciagnij filament i sprawdz czy wszystko
zostato wypchniete. Glowica musi byé czysta!
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)
KROK 8 Zabezpieczenie podgrzewanego sfotu

& Wylacz grzanie i
poczekaj co
najmniej 10 minut,
aby drukarka miata
czas sie schtodzic,
zanim przejdziesz
dalej.

@® Przykryj stot
ponownie tkaning
po wystygnieciu
elementdéw drukarki
do temperatury
otoczenia.

® Wyitacz drukarke i
odtacz przewod od
zasilacza.

KROK 9 Rurka PTFE hofendu - przygotowanie czesci

1204 1°
12041

A3
>

M

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Nowa rurka PTFE hotendu (1x)
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)
KROK 10 Montaz rurki PTFE w hotendzie

-
T ’
® Wsun nowa rurke teflonowa do radiatora i dopchnij

do konca.

@ Orientacja rurki nie ma znaczenia - obydwa konce
sg takie same.

® Poluzuj trzy sruby na boku radiatora przy pomocy
klucza imbusowego 1,5 mm.

® Delikatnie nacisnij na dysze od dotu. Rurka
teflonowa powinna sie poruszyc.

KROK 11 Montaz rurki PTFE w hotendzie

® Zamontuj krociec ztagcza PTFE w radiatorze. Wkrec

go do konca, ale nie dokrecaj, nastepnie cofnij o
peten obrot (360°).

& Zwrd¢ uwage na wlasciwy kierunek krocca.
Koncowka z grubszym gwintem musi znalez¢
sie w radiatorze.
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Jak wymienic rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

® Nacisnij na blok grzejny od dotu z rozsadna sifa - nie

12

musisz wyginac catej osi. Pozwoli to wywrzeé nacisk
na rurke PTFE znajdujaca sie w srodku. To wazne -
nie zwalniaj nacisku.

Upewnij sie, ze dtuzsza krawedz bloku grzejnego
jest rownolegta do krawedzi radiatora. Jesli tak nie
jest, przekrec blok, jednoczesnie caty czas
naciskajac go ku gorze.

Caty czas trzymajac blok od dotu (powodujac nacisk
na rurke wewnatrz hotendu), dokre¢ trzy wkrety
dociskowe.

Teraz mozesz puscic blok grzejny. Upewnij sie, ze
nie moze sie poruszac. Jesli jednak ma luz, to
znaczy, ze wkrety dociskowe nie sg wystarczajaco
mocno dokrecone. Poluzuj je i wré¢ do pierwszego
punktu tego kroku.

Kluczowy jest brak odstepu pomiedzy rurkg PTFE,
a innymi elementami hotendu. Dlatego "naprezamy
ja" naciskajac od dotu.
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 12 Montaz rurki PTFE w hotendzie

® Zakoncz montaz ztgcza PTFE przez dokrecenie
krocca o petny obrot, aby skompensowac odkrecenie
wykonane w poprzednim kroku.

® Natoz na krociec nakretke ztagcza z dtugg rurkg PTFE
i dokre¢ przy pomocy klucza. Nie uzywaj
nadmierne;j sity!
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Jak wymienic¢ rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 13 Sprawdzenie sprzetu

® Otworz drzwiczki inspekcyjne ekstrudera i sprawdz,
czy kotka radetkowane sg czyste.

® Jesli w kotkach radetkowanych zalegaja drobinki
filamentu, wyczysc je sprezonym powietrzem lub
przejdz do instrukcji Jak wyczyscic¢ kotko
radetkowane ekstrudera (MINI), gdzie znajdziesz
szczegotowy przewodnik.
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Jak wymienic rurke PTFE hotendu (MINI/MINI+)

KROK 14 Ustawienie wysokosci czujnika
M.L.N.D.A./SuperPINDA.

@® Recznie obroc srube trapezows, aby obnizy¢ os X.
Zatrzymaj sie, gdy dysza dotknie powierzchni
stotu!l Uwazaj, aby go nie wygiaé!

©® Poluzuj odrobine $rube na uchwycie czujnika
[minda-holder], aby méc go przestawic.

® Wyjmij opaske zaciskowa z opakowania i umies¢ ja
pod czujnikiem M.LLN.D.A./SuperPINDA. Uzyj
srodkowej czesci opaski, a nie jej koncowki.

® Delikatnie docisnij czujnik M.I.N.D.A./SuperPINDA
do karty kredytowe;j.

@® Dokrec¢ srube uchwytu [minda-holder]. Nie uzywaj
nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ czesci!

@® Ponownie recznie obrdc¢ srube trapezowa, tym
razem w przeciwnym kierunku, aby podnies¢ os o
okoto 5 mm.

@® Teraz przejdz do instrukcji Kalibracja pierwszej
warstwy (MINI/MINI+).

@® ..igotowe! Ciesz sie swoja drukarka ;)
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