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Jak vymenit PTFE trubicku hotendu
(MINI/MINI-)

help.prusa3d.com/g119450

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 1Uvod

® Tento navod se
zabyva vyménou
PTFE trubicky
hotendu na Original
Prusa MINI a MINI+.

(D) Nékteré dily se
mohou lehce
lisit. Na proces
to vSak nema
vliv.

@® Vsechny potiebné
dily jsou k dispozici
na nasem eshopu
shop.prusa3d.com

@ Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 2 Naradi a spojovaci materidl nezbytny pro
fento ndvod

1 I

@® 1,5mm inbusovy kli¢ (1x)

©® Celistové klesté / pinzeta (1x)

@® KIlic10 mm (1x)

@® Tkanina nebo kus latky 15x15 cm (1x)

@ Tkanina bude vyuzita k ochrané vyhtivané podlozky.
Muzete pouzit jakykoliv material latky.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 3 Priprava tiskarny

6 Udrzba tiskarny

& Ujistéte se, Ze:

@® Filamentje

vyjmut z
tiskarny.

Tiskova hlava a
vyhfivana
podlozka jsou
zchlazeny na
pokojovou
teplotu!l!
Tiskarna je
vypnuta a
vypojena ze
zasuvky.



Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)
KROK 4 Dodatecnd ochrana vyhrivané podlozky

@® Pred dalSimi kroky
se doporucuje
chranit vyhfivanou
podlozku!

@® Sundejte pruzny
tiskovy plat.

@® Pouzijte kus pevné
tkaniny nebo latky,
abyste zakryli celou
vyhfivanou
podlozku. Zajistite
tim ochranu
vyhtivané podlozky
pred poskozenim &i
poskrabanim
povrchu béhem
demontaze.

7 v

KROK 5 Demontdz Sroubeni

® Uvolnéte horni Sroubeni a odstrante dlouhou PTFE
trubicku z hotendu.

©® Uvolnéte a odstrante spodni Sroubeni z chladice.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 6 0dstraneéni PTFE frubicky hotendu

® Opatrné vyjméte starou PTFE trubi¢ku z chladice
pomoci klesti nebo pinzety.

Pomoci svétla na telefonu ¢i na jiném zafizeni svitte
ze shora do otvoru tiskové hlavy. Podivejte se dovnitf
a zkontrolujte zda neni zadny filament na spodni
¢asti heatbreaku. Uvnitf byste méli vidét pouze
kovovy povrch bez necistot. Pokud je potreba,
obrazek si otevrete v plné velikosti.

& Cista tiskova hlava je dilezita pro Gspésny
tisk.Ujistéte se, ze neni uvnitf filament!!!
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)
KROK 7 CiSténi tiskoveé hlavy

/N UPOZORNENI:Nedotykejte se HORKYCH dil!!!

® Pokud v tiskové hlavé vidite zbytky filamentu,
odstraiite je nasledujicim zpiisobem:

® Odstrante latku z vyhrivané podlozky.
@ Pripojte tiskarnu a zapnéte ji.

@® Predehrejte trysku. Prejdéte v menu do Ovladani
> Teplota -> Tryska a otoc¢te na 230 °C.

® Vytlacte zbytek filamentu tak, ze zasunute kus
filamentu shora do tiskoveé hlavy.

@® Vytahnéte filament a zkontrolujte, zda v tiskové
hlavé nezustaly jeho zbytky. Tiskova hlava musi
byt cista!
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 8 Ochrana vyhrivané podlozky

& Zchladte tiskarnu a
pockejte minimalné
deset minut, nez

prejdete k dalSimu
kroku.

@® Poté, co se tiskarna
zchladi, ochrarite
vyhtivanou podlozku
tkaninou.

@® Vypnéte a odpojte
tiskarnu.

KROK 9 Priprava dilli pro PTFE frubicku hotendu

1204 1°
12041

A3
>

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@® Nova PTFE trubicka hotendu (1x)
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 10 Instalace PTFE frubicky hotendu

)
’
® Vlozte novou PTFE trubicku a zatlacte ji uplné dold

do heatbreaku.

@ Na orientaci PTFE trubicky pfi jeji instalaci nezalezi.
Oba konce jsou symetrické.

® Na strané chladice uvolnéte tfi Sroubky pomoci 1,5
mm inbusového klice.

® Zatlacte trysku smérem nahoru. Musite vidét PTFE
trubicku pohybovat se o kousek nahoru.

KROK 11 Instalace PTFE trubicky hotendu

® Namontujte spodni Sroubeni na vrchni ¢ast chladice.
Celé sroubeni zasroubujte, ale nedotahujte. Jakmile
dosSroubujete na posledni zavit, uvolnéte je o jednu
celou otacku (360°).

& Vénujte pozornost spravné orientaci fitinku.
Vlozte stranu s hrubym zavitem do chladice.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

® Tlaéte rozumnou silou heaterblock nahoru proti
Sroubeni. Nesmi dojit k ohnuti celé osy. Toto uvnitf
predepne PTFE trubicku. Je dulezité nezapomenout
stale na heaterblock tla¢it mirné smérem nahoru.

Ujistéte se, ze je heaterblock zarovnan s chladicem.
Pokud ne, zarovnejte ho, ale nezapomerite na
heaterblock stale tlacit.

@® Zatimco zespodu drzite heaterblock (¢imz se
trubicka tlac¢i dovnitf), zaSroubujte vSechny tfi
cerviky.

® Nyni mizete uvolnit heaterblock. Ujistéte se, ze se
nemuze pohnout. Pokud ano, znamena to, Ze nebyly
cerviky dostate¢né utahnuty. Uvolnéte je a vratte se
na zacatek tohoto kroku.

A Je zasadni, aby nebyla zadna mezera mezi PTFE
trubickou a dalsimi dily hotendu. To je dlvod, pro¢
to pfedem zdulraznujeme.

KROK 12 Instalace PTFE frubicky hotendu

® Dotahnéte spodni Sroubeni. Pro dorovnani otacky z
minulého kroku byste s nim méli pootocit o jednu
celou otacku.

® Namontujte a utahnéte horni Sroubeni s dlouhou
PTFE trubickou pomoci klice. Nepouzivejte pfilis
velkou silu!
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)
KROK 13 Zaverecna kontrola

® Otevrete inspekcni dvirka na extruderu a
zkontrolujte zda je femenicka Cista.

® Pokud na femenicce zUstalo pfilis zbytka filamentu,
pouzijte pro jeho odstranéni stlaceny vzduch, nebo
postupujte podle tohoto navodu How to access and
clean the extruder-pulley - MINI pro dikladnéjsi
cisténi.
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Jak vyménit PTFE trubicku hotendu (MINI/MINI+)

KROK 14 Nastaveni vysky senzoru
M.L.N.D.A./SuperPINDA

14

Pomoci prstl otacejte zavitovou tyci, cimz posunete
celou osu X dolud. Zastavte jakmile se hotend
dotkne vyhtivané podlozky! Dejte pozor na
prohnuti podlozky!

Lehce povolte Sroubek na minda-holderu tak, abyste
byli schopni nastavit pozici senzoru
M.LLN.D.A./SuperPINDA.

Vezméte stahovaci pasku a polozte ji pod
M.I.N.D.A./SuperPINDA senzor. Pouzijte prostiedni
¢ast pasky, nikoliv Spicku.

Zatlacte jemné sensor M.I.N.D.A./SuperPINDA dol
proti kreditni karté.

Utahnéte Sroubek na minda-holderu. Nepouzivejte
priliSnou silu, mohlo by dojit k poskozeni
vytisténého dilu!

Manualné otacejte zavitovou tyci v opacném sméru,
abyste posunuli osu alespon o 5 mm nahoru.

Nyni prosim postupujte dle pokynt pro Kalibrace
prvni vrstvy (MINI/MINI+).

...a je hotovo! Uzijte si tiskarnu :)
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