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Jak przycigc rurke PTFE - Mulfi
Material

MK2/S MMU1 HOTEND

Note: all PTFE dimensions are in mm.
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najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 1Wprowadzenie

@® Ten poradnik dotyczy przygotowania rurki PTFE
(teflonowej) do drukarek Original Prusa Multi
Material. Specyfikacje rurek PTFE znajdziesz
ponize;j.

& Wszystkie wymagane rurki sg dostarczane z
aktualnymi produktami juz przycietymi na wymiar.
Aby uzyskac¢ zamienniki, odwiedz sklep internetowy
Prusa. Jesli jednak chcesz wykonac wtasne rurki
PTFE, przeczytaj uwaznie ponizszy poradnik.

@® Instrukcje przyciecia rurki PTFE dla drukarek
Original Prusa single material znajdziesz tutaj: Jak
przycig¢ rurke PTFE - drukarki Original Prusa

® Do ciecia uzyj cienkiego ostrza - np. zyletki lub
nozyka do tapet. NIE uzywaj noza kuchennego.

® Do fazowania zalecamy uzycie specjalnego
pogtebiacza stozkowego (fazownika) o
odpowiednim kacie.

© Zalecamy reczne uzywanie fazownika. Jesli uzywasz
wiertarki elektrycznej, ustaw jg na niska predkosc i
naciskaj bardzo delikatnie.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 2 Najnowsze drukarki Multi Material

@® Najnowsze
produkty:

@® Original Prusa
MMU3

(@) Kiliknij link, aby
przejs¢ do
odpowiedniego
kroku instrukcji.

KROK 3 Wycofane drukarki Multi Material

@® Starsze drukarki:

® Original Prusa i3 MK3S MMU2S
Original Prusa i3 MK2.5S MMU2S
Original Prusa i3 MK3 MMU2
Original Prusa i3 MK2.5 MMU2

® Original Prusa i3 MK2/S MMU1

@ Kliknij nazwe drukarki, aby przejs¢ do
odpowiedniego kroku instrukcji.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 4 Modut MMU3

& To jest idealny ksztatt rurki PTFE do drukarki z
dodatkiem Multi Material. Podane wymiary oraz katy
sg wartosciami zalecanymi.

Modut MMU3
® Modut MMUS3 - ekstruder
® Modut MMUS - bufor Bufor - stojaki na szpule

@ Wymiary rurki PTFE w hotendzie MK3S+ sg takie
same jak w jednomateriatowe] wersji drukarki.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 5 PRZESTARZALY: PTFE do MK3S/MK2.5S MMU2S
(czesc1)
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To jest idealny ksztatt rurki PTFE do drukarki z
dodatkiem Multi Material. Podane wymiary oraz katy
sg wartosciami zalecanymi.

RURKA PTFE HOTENDU
UCHWYT RUREK PTFE
EKSTRUDER - JEDNOSTKA MMU2S

W nastepnym kroku instrukcji zobaczysz pozostate
rurki PTFE uzywane w MMU2S.

Wszystkie wymiary sg podane w milimetrach.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 6 PRZESTARZALE: RURKI PTFE do MK3S/MK2.5S

MMU2S (czesc 2)
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& To jest idealny

ksztatt rurki PTFE
do drukarki z
dodatkiem Multi
Material. Podane
wymiary oraz katy
sg wartosciami
zalecanymi.

RURKA PTFE
tACZACA MMU2S
i BUFOR
FILAMENTU

Wszystkie wymiary
sg podane w
milimetrach.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 7 PRZESTARZALE: Rurki PTFE do MK3/MK2.5
MMU2 (czesScC 1)

MK3/MK2.5 MMU32] P17 HOLDER
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& To jest idealny ksztatt rurki PTFE do drukarki z
dodatkiem Multi Material. Podane wymiary oraz katy
sg wartosciami zalecanymi.

RURKA PTFE HOTENDU
UCHWYT RUREK PTFE
STOJAK NA SZPULE

W nastepnym kroku instrukcji zobaczysz ostatnig
rurke PTFE uzywang w MMU2S.

Wszystkie wymiary sg podane w milimetrach.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 8 PRZESTARZALE: Rurki PTFE do MK3/MK2.5
MMU2 (czeSc 2)

MK3/MK2.5 MMU2| EXTRUDER<->MMU2 UNIT
Rote: ol PTFE dimensions are i
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® RURKA PTFE
EACZACA
EKSTRUDER |
MMU2S

@ Wszystkie wymiary
sg podane w
milimetrach.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material
KROK 9 PRZESTARZALE: Rurki PTFE do MK2/S MMUI

MK2/S MMU1| HOTEND MK2/S MMUT| EXTRUDER<->MULTIPLEXER
‘Note: allPTFE dimensions are in mm. Note: ol PTFE dmensions ore in mm.
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& To jest idealny ksztatt rurki PTFE do drukarki z
dodatkiem Multi Material. Podane wymiary oraz katy
sg wartosciami zalecanymi.

RURKA PTFE HOTENDU

® RURKA PTFE tACZACA EKSTRUDER |
MULTIPLEKSER

@ Wszystkie wymiary sg podane w milimetrach.
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Jak przycia¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 10 MMUT: Jak obciqC rurke (wazne)

/\ KLUCZOWE jest
obciecie wtasciwego
konca rurki.
Sprawdz dwa razy,
zanim przejdziesz
do ciecia!

@® Jeden z koncéw ma
Scietg krawedz
zewnetrzna. NIE
OBCINAJ tej
koncowki.

® Spojrz z drugiej
strony, gdzie
krawedz
wewnetrzna rurki
jest zatamana
(posiada tzw. fazke).
Te stronge MOZESZ
OBCIAC.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 11 MMU1 Y-splitter PTFE: odpowiednie
narzedzia

AN

Moze sie zdarzyc, ze podczas montazu MMU1 rurka
PTFE okaze sie za dtuga, zeby wejs¢ w rozdzielacz
[Y-splitter].

UWAGA!!! Przeczytaj wszystkie instrukcje co
najmniej dwa razy! Jesli przytniesz lub nawiercisz
rurke w niewtasciwy sposob, konieczne bedzie
zamowienie nowej!

ZAPOZNAJ SIE DOKEADNIE z instrukcjami uzycia
narzedzi, zanim przejdziesz dalej. Prusa Research
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone
na osobach i mieniu.

Do ciecia uzyj cienkiego ostrza - np. zyletki lub
nozyka do tapet. NIE uzywaj noza kuchennego.

Do nawiercania zalecamy uzycie
pogtebiacza/fazownika lub wiertta o srednicy 3,5-4
mm. Celem jest zatamanie ($ciecie) krawedzi
wewnetrznej od strony wejscia w rurke.
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Jak przycia¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 12 MMUT: Przycigcie rurki PTFE
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® Ostroznie przytnij rurke nozem/zyletka.

& Nie naciskaj zbyt mocno podczas ciecia, aby nie
zdeformowac jej srednicy wewnetrznej, poniewaz
mogtoby to doprowadzic¢ do zacinania sie filamentu!

® Optymalna dtugos¢ to 41 mm dla Y-splittera MMU1.
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Jak przyciag¢ rurke PTFE - Multi Material

KROK 13 MMU1: Ksztattowanie koricowki rurki

® Po przycieciu rurki na odpowiednia dtugos¢
wymagane jest uksztattowanie srednicy
wewnetrznej od strony wejscia.

©® Uzyj pogtebiacza/wiertta przygotowanego na
poczatku. Mozesz zatozy¢ narzedzie na wkretarke
elektryczna, jednak ustaw niskie obroty i dociskaj
bardzo lekko.

©® Wazne jest, aby powierzchnia byta rowna, co
zapewni gtadki ruch filamentu. Wyczys¢ wszelkie
pozostatosci i drobinki.

@® Gotowe! Zamontuj rurke PTFE z powrotem w
multiplekserze i kontynuuj montaz.
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