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Jak zakratit PTFE trubiéku - Multi
Material

MK2/S MMU1 HOTEND

Note: all PTFE dimensions are in mm.
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Naskenujte QR kad
pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 1Uvod

@® Tento navod se zabyva PTFE trubi¢kami pro tiskarny
Original Prusa Multi Material. Specifikace PTFE
trubicek jsou uvedeny nize.

& VsSechny potrebné trubicky se dodavaji s aktualnimi
vyrobky jiz nafezané na miru. Nahradni dily
naleznete na Prusa E-shop. Pokud si vSak
potrebujete vyrobit vlastni PTFE trubicky, prectéte si
pozorné nasledujici navod.

@® Pro navod zkracovani PTFE trubicek u
jednomaterialovych tiskaren Original Prusa prejdéte
na: Jak zakratit PTFE trubi¢ku - Original Prusa
tiskarny

® Na zakraceni pouzijte fezny nastroj s tenkou cepeli.
PouZzijte bud Ziletku/bFitvu nebo kobercovy niiz.
NEPOUZIVEJTE kuchynsky niz.

® Pro zkoseni doporucujeme pouzit specificky vrtak s
vhodnou kuzelovou hlavou.

© Using the chamfering drill bit, we recommend using
it by hand. If you use an electric drill, set it to low
speed and press very gently.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 2 Nejnovejsi multimateridloveé tiskarny

® Nejnovéjsi
produkty:

@® Original Prusa
MMU3

@ Kliknéte na odkaz a
budete
presmérovani ke
spravnému kroku.

KROK 3 Zastaralé multimateridlove tiskarny

@® Zastaralé tiskarny:

® Original Prusa i3 MK3S MMU2S
Original Prusa i3 MK2.5S MMU2S
Original Prusa i3 MK3 MMU2
Original Prusa i3 MK2.5 MMU2

® Original Prusa i3 MK2/S MMU1

@ Kliknéte na jméno tiskarny a budete presmérovani
ke spravnému kroku.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 4 Jednotka MMU3

ResEARCH

& Toto je idealni tvar PTFE trubicky pro Multi Material
tiskarnu. Zminéné rozméry a uhly jsou doporucené
hodnoty.

Jednotka MMU3
® Jednotka MMUS - Extruder tiskarny
® Jednotka MMUS - Zasobnik Zasobnik - Drzak civky

@ Rozméry PTFE trubicky v hotendu MK3S+ jsou
stejné jako u single-material verze tiskarny.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 5 ZASTARALE: PTFE pro MK3S/MK2.58 MMU2S (1.
cast)

MK3S/MK2,55 MMUZS| pre HOLDER
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Toto je idealni tvar PTFE trubicky pro Multi Material
tiskarnu. Zminéné rozméry a uhly jsou doporucené
hodnoty.

HOTEND PTFE
DRZAK PTFE
EXTRUDER DO JEDNOTKY MMU2S

Podivejte se na dalSi krok, kde naleznete dalsi
trubicky PTFE pro tiskarnu MMU2S.

Vsechny rozmeéry jsou v milimetrech.

& e o e
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 6 ZASTARALE: PTFE pro MK3S/MK2.5S MMU2S

(2. ¢ast)
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®

Toto je idealni tvar
PTFE trubicky pro
Multi Material
tiskarnu. Zminéné
rozméry a uhly jsou
doporucené
hodnoty.

JEDNOTKA
MMU2S DO
ZASOBNIKU

VsSechny rozméry
jsou v milimetrech.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 7 ZASTATALE: PTFE pro MK3/MK2.5 MMU2 (1.
cast)

MK3/MK2.5 MMU32] P17 HOLDER

PRUSA PRUSA PRUSA

& Toto je idealni tvar PTFE trubicky pro Multi Material
tiskarnu. Zminéné rozméry a uhly jsou doporucené
hodnoty.

HOTEND PTFE
DRZAK PTFE
DRZAK CiVKY

Podivejte se na dalSi krok pro posledni PTFE
trubicku pro tiskarnu MMU2S.

Vsechny rozmeéry jsou v milimetrech.

& e o e
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 8 ZASTATALE: PTFE pro MK3/MK2.5 MMU2 (2.
édst)

EXTRUDER<->MMU2 UNIT | L. L
e & Toto je idealni tvar

03t

Az P PTFE trubicky pro
| me— S Multi Material

tiskarnu. Zminéné
rozméry a uhly jsou
doporucené
hodnoty.
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@ VsSechny rozméry
jsou v milimetrech.

KROK 9 ZASTARALE: PTFE pro MK2/S MMUI
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A Toto je idealni tvar PTFE trubicky pro Multi Material
tiskarnu. Zminéné rozméry a uhly jsou doporucené
hodnoty.

® HOTEND PTFE
® EXTRUDER DO MULTIPLEXERU

@ VSechny rozméry jsou v milimetrech.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 10 MMUT: Kde trubicku zakratit (dulezite)

AN

Udrzba tiskarny

JE KLICOVE zkratit
spravny konec
trubicky. Nez se do
toho pustite, radéji
to dvakrat
zkontrolujte!

Jeden konec
trubicky ma
"zaobleny" vnéjsi
okraj. Tento konec
neni uréen k
NESERIZNUTI.

Podivejte se na
druhy konec
trubicky, kde je
vyvrtané zahloubeni
smérem dovnitf.
Toto je strana,
kterou MUZETE
SERIZNOUT.

"



Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 11 Uvod & MMUT Y-Splitter PTFE: ndradi

AN

12

Béhem sestavovani jednotky MMU1 se muze stat, ze
vaSe PTFE trubicka bude pfrilis dlouha na to, aby se
vesla do Y-splitteru.

UPOZORNENI!Prosim, preététe si véechny
instrukce minimalné dvakrat! Pokud trubicku
ofiznete nebo vyvrtate nespravné, budete si muset
objednat novou!

Nez budete pokragovat, PRECTETE S| POZORNE
pokyny k nastrojim. Spole¢nost Prusa Research
neni odpovédna za jakoukoliv $kodu nebo ujmu na
zdravi.

Na zakraceni pouZijte fezny nastroj s tenkou cepeli.
PouZzijte bud Ziletku/bFitvu nebo kobercovy niiz.
NEPOUZIVEJTE kuchynsky niz.

Pro vrtani se doporucuje pouzit vrtak s kuzelovou
hlavou nebo muzZete pouzit vrtak o priméru 3,5 - 4
mm. Jde o to, vytvofit v trubicce konické zapusténi.

Udrzba tiskarny



Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 12 MMUT: ZKrdceni PTFE trubicky
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® Vezméte bfitvu nebo niz a opatrné ofiznéte
trubicku.

& Béhem fezani na trubicku netlacte pfilis silné,
muzete deformovat kruhovy tvar, coz povede k
uviznuti filamentu!

® Optimalni délka pro MMU1 Y-Splitter je 41 mm.
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Jak zakratit PTFE trubicku - Multi Material

KROK 13 MMUT: Vyvrtani zapusteni trubicky

14

Po zkraceni trubicky na pfislusnou délku je nutné
obnovit kuzelovity vstup.

Pouzijte vrtak, ktery jste si pfipravili na zacatku.
Muzete pouzit elektrickou vrtacku, ale nastavte ji na
nizké otacky a tlacte velmi jemné.

Je dulezité dosahnout hladkého vstupu tak, aby se
mohl filament zasunout dovnitf. Vycistéte trubicku
od pripadnych c¢astic, které by tomu mohly branit.

A je to! Vlozte PTFE trubicku zpét do multiplexeru a
pokracujte v montazi.
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