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1. Wprowadzenie

Modernizacja Original Prusa XL z wersji jedno- do dwunarzedziowej



1. Wprowadzenie

KROK 1Przygotowanie zestawu modernizacji

;

40in

/

40in

@® Witaj w przewodniku do aktualizacji Twojej jednogtowicowej drukarki Original
Prusa XL do Original Prusa XL z dwoma gtowicami.

Przygotuj zestaw modernizacji dostarczony przez Prusa Research.

@® Do montazu nalezy przygotowac czysty stot warsztatowy o powierzchni co najmnie;j
1mx1m (40 x 40").

KROK 2 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

Paczka zawiera:

Szczypce spiczaste (1x)
Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)
Klucz uniwersalny (1x)

Pudetko Nextrudera jako ostona stotu grzewczego.

Przejdz do nastepnego kroku.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

® Paczka zawiera:
— © KluczTorx T8

Wkretak/klucz Torx T10

® Klucz imbusowy 2,5 mm

® Klucz imbusowy 3 mm

T8 TI0 25mm 30mm 4.0mm
KROK 4 Przewodnik po etykietach

©® Wszystkie pudetka i woreczki z
czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

@® llos¢ czesci zamiennych jest

zapisana na etykiecie. Liczba ta jest
uwzgledniona w catkowitej ilosci
kazdego typu czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Cheafsheet

.
oo W
f\’) m
5 =
o3
2

ﬂ

® Dladokfadnego montazu zalecamy uzycie arkusza Cheatsheet, ktory zawiera

rysunki w skali 1:1 stuzace do doktadnego poréwnania elementéw ztacznych i
niektorych innych czesci.

@ Arkusz Prusa Cheatsheet-XL jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

® Rysunki oston ramy sa przedstawione w skali 1:1, wiec mozesz poréwnac rozmiar,

umieszczajgc element na papierze, aby upewnic sie, ze uzywasz wtasciwego.

KROK 6 Przednia, lewa, prawa i fylna sfrona

& WAZNE: drukarka XL jest duza i jest prawie niemozliwe, aby cata znalazta sie na

kazdym zdjeciu. W catej instrukcji bedg uzywane terminy do opisania strony, nad
ktora bedziesz pracowac:

@® Przednia strona - miejsce, w ktorym znajduje sie ekran xLCD.

Lewa strona - mozna jg rozpoznac dzieki naklejce ostrzegawczej w poblizu jej
krawedzi.

©® Prawa strona - w przeciwienstwie do lewej, po tej stronie nie ma naklejki

ostrzegawcze;.

@® Tylnastrona - przeciwlegta strona, na ktorej znajduje sie zasilacz.

Modernizacja Original Prusa XL z wersji jedno- do dwunarzedziowej


https://prusa.io/cheatsheet-xl

1. Wprowadzenie

KROK 7 Manipulowanie drukarkg

& Nigdy nie chwytaj drukarki za gérne metalowe kotnierze. Moze to spowodowaé
uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

©® Podczas montazu manipuluj podstawa chwytajac za profile aluminiowe.

KROK 8 Zapasowe dysze

@ Zmodernizowane Nextrudery sa
dostarczane z dyszami 0,4 mm.

©® W zestawach modernizacyjnych
znajdziesz zapasowe dysze. Mozesz
wymieni¢ dysze w swoim
Nextruderze na nowg 0,4 mm.

® Aby wymienic dysze Prusa Nozzle,

przejdz to Jak wymienic dysze
Prusa Nozzle (XL multi-tool)
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1. Wprowadzenie

KROK 9 Silikonowa skarpeta

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Glowng funkcja silikonowej
skarpety jest utrzymywanie
stabilnej temperatury bloku
grzejnego, co poprawia wydajnosc
drukarki.

@ Ponadto chroni hotend przed
przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie
wydruku od stotu.

@® W dalszej czesci tego przewodnika
pojawi sie prosba o zatozenie
skarpety.

@ Ja zatozy¢ silikonowa skarpete -
szczegoty w artykule.

KROK 10 OSTRZEZENIE: Postgpowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze smarem, natychmiast
umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtdownie na prowadnicach liniowych.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/skarpeta-silikonowa-nextrudera-xl-mk4-mk3-9_641415

1. Wprowadzenie

KROK 11 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
@ There is a side - , .
slde ot e pri mozesz otworzyc¢ oryginalne
b ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

upper hole in t

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

@® Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original”) w lewym gérnym
rogu.

Step18  Almost done!

|

Add comment
B I & L

—
That was nice and funny. So let's print in a large scale!

BIOBASED: ) 3’“ e |
U';r-‘h ‘I = ﬁ'ﬂ'ﬂ"l_'l_ﬁjLAﬂ ‘

o)

il

® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
@® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

@® Przez e-mail info@prusa3d.com
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1. Wprowadzenie

KROK 13 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-

back.

(@ Use the screw pulling technique,
From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Aby poprawnie zmodernizowac drukarke, przestrzegaj doktadnie ponizszych
instrukcji:

©® Zawsze najpierw przeczytaj cata instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumie¢, co musisz zrobié¢. Nie przycinaj niczego, dopoki instrukcja o
tym nie powielll

@® Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sa tak
zwiezte, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

@® Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikdéw - sg $wietnym zZrodtem
pomystoéw. My rowniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawic
proces montazu.

@® Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sa
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

® Najwazniejsze: ciesz sie sktadaniem, baw sie dobrze. Wspédtpracuj z dzie¢mi,
przyjaciotmi lub partnerami.
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1. Wprowadzenie

KROK 14 Poczestuj sie

@® Zajrzyj do pudetka i znajdz torebke misiow Haribo.

® Po latach wnikliwych badan naukowych doszliSmy do rozwigzania: pod koniec
kazdego rozdziatu otrzymasz okreslong ilos¢ zelkow do spozycia.

@® Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

& Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.
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1. Wprowadzenie

KROK 15 Przygotuj obszar roboczy

14

Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

Uporzadkuj swaj obszar roboczy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
miejsca. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggna¢ zamierzone rezultaty.

Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

OK, jestesmy gotowi. Zaczynamy! Przejdz do rozdziatu 2. Przygotowanie drukarki
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2. Przygotowanie drukarki
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 1Przygotowanie drukarki

" | —
X P>
< | Errr— <
g | (%]
e s
o [
o o

@® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z hotendu. Na ekranie przejdz do
Filament Roztaduj filament - Roztaduj filament.

@® Woyciagnij filament z hotendu. Musisz catkowicie wyciagna¢ go z drukarki.
& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sg bardzo GORACE. Nie dotykaj ich!!!

Przesun o$ Z do dotu. Wejdz w menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi
Ruch Z - Ruch Z.

® Ostudz drukarke do temperatury pokojowej. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

& Poczekaj, az goragce czesci ostygnag do temperatury otoczenia. Trwa to okoto 10
minut.

KROK 2 Zabezpieczenie stotu grzewczego

@® Zalecamy zabezpieczenie stotu
przed kolejnymi czynnos$ciami.

Upewnij sig, ze stot grzewczy jest
schtodzony do temperatury
otoczenia. Potoz pusty karton w
okolicy przedniej srodkowej czesci
stotu.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 3 Odtgczenie drukarki

Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji OFF (symbol "Q").

Odtacz przewod zasilania z tytu
drukarki.

Nie otwieraj jeszcze paczki z
misiami Haribo!

Ta dawka energii stuzy gtownie do
montazu drukarki. Poczekaj, az
pojawi sie instrukcja otwarcia
zelkow.
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2. Przygotowanie drukarki

KROK 5 Zaczynajmy

@® Wszystko sprawdzone? Zacznijmy
wiec od demontazu drukarki.
Przejdz do nastepnego rozdziatu.
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3. Demontaz Nextrudera
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3. Demontaz Nextrudera

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

I

® Do tego rozdziatu przygotuj:
— Wkretak/klucz Torx T10
® Klucz imbusowy 2,5 mm

25mm 3.0mm 4.0mm

KROK 2 Odtqczenie anteny Wi-Fi

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki,
ktéra ma antene Wi-Fi z tytu.

@® Obrdc drukarke tylng strong do
siebie.

@® Odkrec antene Wi-Fi od ztacza
antenowego i umiesc ja w poblizu.
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3. Demontaz Nextrudera

KROK 3 Odtgczenie rurki PTFE

@® Obroc¢ drukarke lewa strong do
siebie.

® Ostroznie wcisnij czarny kotnierz,
aby zwolni¢ rurke PTFE.

© Wyciagnij rurke PTFE.

e
o 0sce
0%56%

0%6%%®

@® Obroc drukarke tylng strong do siebie.

& Za mocowaniem anteny znajduje sie przewod antenowy - nie ciagnij za ztacze!

Poluzuj dwie sruby mocujgce pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i zdejmij ze $rub.

@ Nacisnij zatrzask zabezpieczajacy i odtgcz przewod Nextrudera od gniazda
"DWARFT1".

® Witoz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i dokre¢ sruby.
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3. Demontaz Nextrudera

KROK 5 Odtgczenie doku

Odkrec srube wewnatrz doku (Srodkowy otwor) za pomoca klucza imbusowego 2,5
mm.

© Utoz wigzke przewodow Nextrudera blisko drukarki.

KROK 6 Odtgczenie Nextrudera

@® Obrd¢ drukarke przednia strong do siebie.

® Sciagnij pokrywe wozka X [x-carriage-cover] z wozka X. Nie wyrzucaj jej, bedzie
nam jeszcze potrzebna!

® Wykreé dwie sruby M3x12bT za pomocg klucza Torx T10
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3. Demontaz Nextrudera

KROK 7 Odtgczenie Nextrudera

@® Przytrzymaj Nextruder podczas demontazu.
©® Wykrec¢ dwie sruby M3x12bT za pomoca klucza Torx T10.

@® Odtacz Nextrurder i umies¢ go w poblizu, w nastepnych krokach go przebudujemy.

KROK 8 Ciggle brak stodyczy?

® Ostroznie i po cichu otworz paczke z misiami Haribo. Szelest moze zwabi¢
okoliczne drapiezniki!

Utoz catg zawartosc¢ paczki na czystym talerzu zgodnie z ilustracjg. Kolor nie ma
wiekszego znaczenia.

®

@ Catkowita liczba zelkdéw moze sie nieznacznie rozni¢. Wazna jest jednak doktadna
liczba. Jesli brakuje jakiejkolwiek liczby zelkow, nalezy natychmiast udac sie do
najblizszego sklepu ze stodyczami.

Zjedz dziesiec zelkow.

= e

Czy wiesz, ze...? Zelki zostaty stworzone przez niemieckiego producenta stodyczy o
nazwisku Hans Riegel w latach dwudziestych XX. wieku.
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3. Demontaz Nextrudera

KROK 9 Dobra robota!

@® Dobrarobota, drukarka jest gotowa
do montazu. Przejdzmy do
kolejnego rozdziatu: 4.
Modernizacja Nextrudera
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4. Modernizacja Nextrudera
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

B

“’

8 o 25mm|  30mm 40mm G
V¥

©® KluczTorx T8
Wkretak/klucz Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm

® Szczypce spiczaste do odciecia opasek zaciskowych

KROK 2 Demontaz doku: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

@® Zdemontowany zespot Nextrudera
(1x)
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 3 Demontaz doku: wigzka przewodow

& Podczas odcinania opasek uwazaj na czarng owijke przewodow!

© Odetnij opaski zaciskowe na mocowaniu wigzki doku [xl-dock-cable-router].

® Woyciagnij rurke PTFE z mocowania wiagzki doku [x|-dock-cable-router].

@® Zapomoca wkretaka T10 wykre¢ dwie sruby M3x8rT i wyjmij je. Nie wyrzucaj ich!

KROK 4 Demontaz doku

© Zapomoca wkretaka T10 wykre¢ gorng srube M3x10bT z mocowania wigzki doku
[xl-dock-cable-router]. Zachowaj srube do pdzniejszego uzycia.

©® Zapomoca wkretaka T10 wykrec¢ dolng srubg M3x10bT z mocowania wigzki doku
[xI-dock-cable-router]. Sruba wypadnie z dolnego otworu. Zachowaj srube do
pozniejszego uzycia.

® Woyciagnij plastikowe mocowanie single tool [x|I-dock-cable-
router_single_tool adapter] z mocowania wigzki doku [xI-dock-cable-router].

® Woykreé srube M3x10 z mocowania wigzki doku single tool [xI-dock-cable-
router_single_tool_adapter]. Zachowaj srube do pdzniejszego uzycia.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 5 Montaz nowego doku: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
XL-dock-cable-router [mocowanie wigzki doku] (1x)
Mechanizm parkowania narzedzia (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
@ Wyjmij z woreczka ztozona uszczelke dyszy.

Nakretka samokontrujaca M3nN (2x)
Sruba M3x14 (1x)
Sruba M3x12bT (2x) wykrecone w poprzednich krokach

Sruba M3x8rT (2x) zdemontowane w poprzednich krokach

KROK 6 Montaz nowego doku: umieszczenie nakrefki

©® Umiesc nakretke kwadratowa
M3nS w otworze w nowym
mocowaniu wigzki doku [x|-dock-
cable-routerl].

@ Wyciagnij nowe mocowanie wigzki
doku [xl-dock-cable-router] z
pakietu modernizacyjnego.

@® Wcisnij nakretke w mocowanie
wiazki doku [xI-dock-cable-router]
za pomocg klucza imbusowego 2,5
mm.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 7 Montaz nowego doku: metalowy stupek doku

Umiesc srube M3x14 w srodkowym otworze mechanizmu parkowania narzedzia
zgodnie z ilustracja.

@® Wsun mechanizm parkowania narzedzia ze $srubg w nowe mocowanie wigzki doku
[x|-dock-cable-router].

& Upewnij sie, ze $ruba jest na miejscu. Jesli tak, przejdz do nastepnego kroku.

KROK 8 Montaz nowego doku: gorna sruba

® Umiesc¢ srube M3x12bT w wycieciu w drukowanej czesci.

® Dokrec srube uzywajac klucza T10.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 9 Montaz nowego doku: dolna Sruba

Umies¢ srube M3x12bT w dolnym otworze.

@ Sruba musi by¢ catkowicie wsunieta w mocowanie wigzki doku [x|-dock-cable-
router].

® Wecisnij srube w mocowanie wigzki doku [xl-dock-cable-router] za pomoca klucza
Torx T10.

@® Dokrec srube uzywajac klucza T10.

KROK 10 Montaz nowego doku: usztywnienie wigzki

® Ztytlu mocowania wiazki doku [xI-dock-cable-router]:

Znajdz dwa otwory na nakretki.

® Umiesc dwie nakretki M3nN w otworach.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 11 Montaz nowego doku: usztywnienie wigzki

Utoz usztywnienie wigzki obok mocowania wigzki doku [xI-dock-cable-router].
@® Z przodu mocowania wigzki doku [x|-dock-cable-router]:

Zatéz usztywnienie wigzki na mocowanie wigzki doku [xI-dock-cable-router]
zgodnie z ilustracja.

& Upewnij sie, ze usztywnienie wiazki jest prawidtowo osadzone, jak na ilustracji.

® Przymocuj usztywnienie wiazki dwoma srubami M3x8rT za pomoca wkretaka Torx
T10.

KROK 12 Montaz nowego doku: rurka PTFE

Zlokalizuj otwor na rurke PTFE w mocowaniu wigzki doku [x|-dock-cable-router].

& Rurke PTFE wsuwaj powoli i w sposéb kontrolowany, w przeciwnym razie moze
dojsc¢ do jej scisniecia lub splatania.

Ostroznie wsun rurke PTFE w otwér w mocowaniu.

@® Rurka PTFE musi wygladac¢ tak, jak na ilustraciji.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 13 Montaz nowego doku: przygofowanie czesci

@ Poczawszy od maja 2024 r. mozesz otrzymac szarg uszczelke dyszy. Montaz i
funkcjonalnosé pozostajg identyczne jak w przypadku czerwonej uszczelki.

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Opaska zaciskowa (2x)
©® Nozzle seal [uszczelka dyszy] (1x)

@ Nasun sprezyne na srube M3x30 i zachowaj ostrozno¢, aby z niej nie spadta.

KROK 14 Nozzle seal assembly

\
< X

™

® Insert the M3x30 screw into each nozzle seal.
@® Slide the spring on each nozzle seal.
@ Do this for both nozzle seals.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 15 Montaz nowego doku: wigzka przewodow

© Zlokalizuj zagtebienie na wigzke przewodow z boku mocowania [xI-dock-cable-
router].

© Utoz wigzke przewodow w zagtebieniu.

KROK 16 Montaz nowego doku: przymocowanie wigzki przewodow

® Ztytlu mocowania wiazki doku [xI-dock-cable-router]:

® Owin opaski zaciskowe wokot doku i zacisnij je w wyznaczonych miejscach.

® Odetnij nadmiar obydwoch opasek zaciskowych.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 17 Montaz nowego doku: uszczelka dyszy

Zlokalizuj otwor na uszczelke dyszy.
® Umiesc uszczelke dyszy (ze sprezyna) w otworze.

@® Przymocuj uszczelke dyszy za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm. Nie dokrecaj
zbyt mocno, na razie wystarczy kilka obrotow.

@ Kalibracja wysokosci zostanie przeprowadzona pdzniej, po zakonczeniu
montazu doku.

KROK 18 Demontaz Nextrudera: wigzka przewodow

Od przedniej strony Nextrudera, wykre¢ dwie sruby za pomocg wkretaka Torx T10,
aby zwolni¢ usztywnienie wigzki.

Nacisnij kotnierz na ztaczce Festo i wyciggnij rurke PTFE.
@ Nacisnij zawleczke zabezpieczajgcg i odtgcz przewod od Nextrudera.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 19 Demontaz Nexfrudera: korpus

q e

Z prawej strony Nextrudera, odkre¢ dwie sruby M3x20rT uzywajac wkretaka Torx
T10. Nie wyrzucaj ich!

® Zlewej strony Nextrudera odkre¢ dwie $ruby za pomoca klucza imbusowego 2,5
mm.

® Zdejmij korpus z Nextrudera.

KROK 20 Demontaz Nextrudera: Sruba radiatora

& Wentylator radiatora jest wciaz podtaczony, ostroznie z przewodami!
Ostroznie odsun wentylator radiatora na bok.

©® Wykreé srube M3x10 z dolnego otworu za pomocg klucza imbusowego 2,5 mm.
Pozostaw otwor pusty.

@ Przesun wentylator radiatora z powrotem na jego miejsce.

® Umiesc dwie sruby M3x20rT z powrotem w otworach wentylatora i dokrec je za
pomoca wkretaka Torx T10.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 21 Zmiana pozycji wkreta dociskowego

© Przytrzymaj Nextruder zgodnie z opisem, aby zapobiec wypadnieciu dyszy z
radiatora po poluzowaniu wkreta dociskowego.

Znajdz wkret dociskowy na korpusie ekstrudera.

Za pomoca klucza Torx T8 przenie$ wkret dociskowy z gérnego do dolnego otworu.
Dokre¢ wkret delikatnie!

@ Wkret dociskowy stuzy do odblokowania dyszy.

& Upewnij sie, ze dysza nie dotyka kanatu wentylatora [fan-nozzle].

KROK 22 Montaz Nextrudera: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Zmieniarka narzedzi (1x)

Przewod zmieniarki narzedzi (1x)

XL-tc-hotend-fan-shield [ostona wentylatora hotendu] (1x)
Sruba M3x30 (1x)

Sruba M3x8rT (2x)

Sruba M3x8bT (2x)
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 23 Podtgczenie przewodu zmieniarki narzedzi

©® Podfgcz przewod zmieniarki
narzedzi do zmieniarki.

£
a’@
[y

KROK 24 Montaz ostony wentylafora

Umies¢ dwie sruby M3x8bT w otworach w ostonie wentylatora hotendu [fan-
shield].

® Zlokalizuj dwa otwory na sruby w dolnej czesci zmieniarki narzedzi.

@® Zaloz ostone wentylatora hotendu [fan-shield] i przykre¢ obie sruby M3x8bT za
pomocg wkretaka Torx T10.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 25 Montaz zmieniarki narzedzi

@® Spojrz na grafike reprezentujaca Nextruder.

@ Pierwsza ilustracja pokazuje, jak wyglada przestrzen miedzy wentylatorem
radiatora i radiatorem. Druga ilustracja przedstawia inny kat.

Zlokalizuj przestrzen miedzy dwoma tulejkami dystansowymi M3 (dtugie srebrne
szesciokatne tulejki M3).

@® Przeprowadz przewodd zmieniarki narzedzi miedzy dwoma tulejkami do tytu
Nextrudera.

& Uwazaj na przewody!

KROK 26 Przymocowanie zmieniarki narzedzi

@® Od strony wentylatora wydruku:
& Przewdd zmieniarki narzedzi nie moze by¢ nigdzie przygnieciony!
® Przysun zmieniarke narzedzi do Nextrudera.

® Przymocuj zmieniarke narzedzi dwiema srubami M3x8rT uzywajac wkretaka Torx
T10.

@® Od strony wentylatora hotendu:

Umiesé¢ srube M3x30 w dolnym otworze i dokre¢ jg za pomocg klucza imbusowego
2,5 mm.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 27 Podtqczenie zmieniarki narzedzi

5
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© Otworz plastikowa pokrywe, pociagajac za jej dolny rog.
® Otworz plastikowa pokrywe.

KROK 28 Podtgczenie zmieniarki narzedzi

® Podtacz przewod zmieniarki narzedzi do wtasciwego gniazda.

@® Zamknij plastikowa pokrywe. Uwazaj, aby nie przygniesé przewodow!
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 29 Haribo

® Zjedz dziesiec zelkow.

(D Czy wiesz, ze...? Zelki zostaly
stworzone przez niemieckiego
producenta stodyczy o nazwisku
Hans Riegel w latach dwudziestych
XX. wieku.

KROK 30 Dobra robotal

——
/
\“ )

Ny

@® Dobra robota! Nextruder i wigzka przewoddw sa przygotowane do kolejnych
krokow. Przejdzmy do nastepnego rozdziatu: 5. Montaz zmieniarki narzedzi
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5. Montaz zmieniarki narzedzi
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5. Montaz zmieniarki narzedzi

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
— Whkretak/klucz Torx T10

T8 TI0 25mm 3.0mm 4.0mm

KROK 2 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu skory ze smarem
uzywanym do prowadnic liniowych w tej drukarce. W przypadku kontaktu nalezy
natychmiast umy¢ rece. Szczegdlnie przed jedzeniem, piciem lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtownie w kanatach prowadnicy liniowej po obu stronach.
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5. Montaz zmieniarki narzedzi

KROK 3 Przygotowanie wozka osi X

& Przypomnienie: aby przenosi¢ drukarke, zawsze chwytaj za uchwyty po obu
stronach drukarki. Nie nalezy podnosi¢ drukarki za aluminiowe profile, ani za
panele z blachy na gorze.

@ W kolejnych krokach bedziemy pracowac z narzedziami i montowac¢ Nextruder nad
stotem grzewczym, dlatego zalecamy zabezpieczenie go przed ewentualnymi
uszkodzeniami. Do tego celu moze postuzy¢ puste pudetko po Prusamencie.

@® Z przodu drukarki:
® Umiesc¢ puste pudetko w okolicach przedniej, sSrodkowej czesci stotu grzewczego.
® Przesun zespot osi X catkowicie do przodu drukarki.

Przesun wozek osi X [X-carriage] w okolice $srodka osi X.

KROK 4 Montaz zmieniarki narzedzi: przygotowanie czesci

€Y €Y © ©

N ]

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Gorna blokada zmieniarki narzedzi (1x)
® Dolna blokada zmieniarki narzedzi (1x)

Sprezyna 3x9 (4x)

Tulejka zmieniarki (4x)
® Sruba M3x12bT (4x) zdemontowana w poprzednim rozdziale

X-carriage-cover [pokrywa wozka osi X] (1x) zdemontowana w poprzednim rozdziale
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5. Montaz zmieniarki narzedzi

KROK 5 Przygotowanie zmieniarki narzedzi

"Q' |
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Umiesc¢ kazda tulejke zmieniarki w otworach obu metalowych czesci.

@® Umiesc po jednej sprezynce A3 czujnika filamentu w tych samych otworach, co
tulejki zmieniarki [TC push pin].

® Zmieniarka narzedzi jest przygotowana. Sprezyny musza wystawac.

& Uwazaj, aby sprezyny i tulejki nie wypadty podczas postugiwania sie
czesciami.

KROK 6 Montaz zmieniarki narzedzi

-

& Uwazaj, aby sprezyny i tulejki nie wypadty podczas postugiwania sie czesciami.

® Ustaw sruby w dolnej blokadzie zmieniarki narzedzi w jednej linii z
nieprzelotowymi otworami w wdzku osi X [X-carriage]. Spojrz na prawidtowa
orientacje czesci. Zwrdc¢ uwage na rowek w ksztatcie litery U w czesci.

@® Spojrz na wozek osi X [X-carriage] z tytu.

Przytoz dolng blokade zmieniarki narzedzi do wdzka osi X i przykreé ja dwiema
$srubami M3x12bT od przodu. Upewnij sig, ze czes¢ jest ustawiona prawidtowo.

® Przytoz gérna blokade zmieniarki narzedzi do wdzka osi X i przykreé ja dwiema
$rubami M3x12bT od przodu.

44 Modernizacja Original Prusa XL z wersji jedno- do dwunarzedziowej



5. Montaz zmieniarki narzedzi

KROK 7 Montaz pokrywy wazka osi X

@® Zatdz pokrywe wozka osi X [x-
carriage-cover] na wozek osi X [X-
carriage] tak, aby otwor byt u gory.

® Nacisnij srodek pokrywy kciukiem,
a pokrywa zatrzasnie sie w
zatrzaskach na wozku osi X.
Podczas zatrzaskiwania bedzie
styszalne lekkie "klikniecie".

® Zjedz osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? W 2014 roku do
standardu Unicode dodano emoji
inspirowane gumowymi misiami,
dzieki czemu entuzjasci zelkow
moga wyrazic¢ swoja mitos¢ do
stodyczy w cyfrowych rozmowach.
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5. Montaz zmieniarki narzedzi

KROK 9 To juz prawie koniec

@® To nie byto takie trudne. W kazdym
razie, dobra robota! Przejdzmy do
nastepnego rozdziatu: 6. Montaz
Nextrudera i akcesoriow
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
— Wkretak/klucz Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm

@® Klucz imbusowy 3 mm

T8 TI0 25mm 3.0mm 4.0mm

KROK 2 Przewod Nextrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Wiazka przewodow (2x)
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 3 Prowadzenie przewodow Nextrudera

Obroc drukarke tylng strona do
siebie.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie
dokow z piecioma otworami M3
[tch-mounting-insert] wewnatrz
tylnego profilu aluminiowego i
dosun jg do konca w lewo.
Wykorzystamy dwa pierwsze

otwory M3 we wktadce-mocowaniu
dokow [tch-mounting-insert].

@® Umies¢ mocowanie wigzki doku [xI-dock-cable-router] na dolnym profilu
aluminiowym, pod gérnym panelem.

© Z mocowania wiazki doku [x|-dock-cable-router] wystaje sruba. Wkre¢ srube w
pierwszy otwor na srube we wktadce-mocowaniu dokéw [tch-mounting-insert].
Przez otwor w tylnym panelu sprawdz, czy mocowanie wiazki jest ustawione w

jednej linii z otworem.

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm na catej dtugosci przez otwor w tylnym panelu, az
do srodkowej sruby w mocowaniu wigzki doku [xI-dock-cable-router] i dokreé

Srube.

@ Dok jest mocowany na wcisk, wiec sruba musi by¢ bardzo mocno dokrecona.

@ Powtérz te procedure dla wszystkich pozostatych dokéow
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 5 Konfrola montazu dokow

& Sprawdz, czy doki sg prawidtowo
dokrecone. Nie moga sie poruszac.

& Jesli dok sie rusza, dokrec srube
mocniej zgodnie z poprzednim
krokiem.

® Obejrzyj wideo w nastepnym kroku,
aby lepiej zrozumiec procedure.

@® Nastepujace instrukcje muszg by¢
wykonane poprawnie i ostroznie.
Lepsze zrozumienie i udany montaz
mozna osiagnac, ogladajac film
dotaczony do instrukciji.
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 7 Podigczenie przewodow Nextrudera

@® Zlokalizuj mocowanie anteny Wi-Fi (pokrywe) [Wi-Fi-antenna-holder] z tytu
drukarki.

& Za mocowaniem anteny znajduje sie przewdd antenowy - nie ciagnij za ztacze!

Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

@® Podftacz przewod pierwszego Nextrudera do gornego gniazda oznaczonego DWARF
1.

©® Podftacz przewod drugiego Nextrudera do dolnego gniazda oznaczonego DWARF 2.

Natoz pokrywe na $ruby. Przesun jg do korica w lewo i dokrec¢ sruby.

KROK 8 Wersje mocowania anteny Wi-Fi

@® Zigcze antenowe jest przygotowane przez producenta:

® Wersja A: Mocowanie anteny Wi-Fi jest umieszczone z boku. Nie
demontowalismy je;j.

@® Zlacze antenowe musi zosta¢ zmontowane przez Ciebie:
® Wersja B: Antena Wi-Fi znajduje sie posrodku. Przejdz do nastepnego kroku.
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KROK 9 Montaz anfeny Wi-Fi: przygotowanie czesc

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Antena Wi-Fi (1x)

@ Original Prusa XL wystepuje z
dwiema wersjami anteny Wi-Fi
o innym ksztaicie.
Funkcjonalnos¢ jest taka sama.

KROK 10 Monfaz anteny Wi-Fi

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki, ktora ma antene Wi-Fi z tytu. Jesli w Twojej
drukarce antena znajduje sie z boku, przejdz do nastepnego kroku.

® Zlokalizuj ztagcze anteny Wi-Fi z tytu, na srodku drukarki.

Wkre¢ antene na ztgcze. Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwadch
kierunkach.

© Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 11 Czujnik filamenfu

Obroc drukarke lewa strong do siebie.

Wsun rurke PTFE w srodkowy slot czujnika filamentu.

Wsun rurke PTFE pierwszego Nextrudera do konca w gorny otwor w czesci.

Wsun rurke PTFE drugiego Nextrudera do korica w srodkowy otwér w czesci.

KROK 12 Uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
© Spool-holder-slider [$lizg uchwytu

szpuli] (1x)

©® Spool holder base [podstawa
stojaka na szpule] (1x)

® Sruba M4x12 (1x)

7. Wpust rowkowy M4nEs (1x)

w
/]
—
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6. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 13 Montaz uchwytu szpuli

® Zlokalizuj dwa bolce na podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base] i wyréwnaj
je z rowkami w slizgu uchwytu szpuli [spool-holder-slider].

® Umiesc¢ podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base] w slizgu uchwytu [spool-
holder-slider] i wysun nieco z drugiej strony.

KROK 14 Przygotowanie uchwytu szpuli

Natoz srube M4x12 na dtuzszy koniec klucza imbusowego 3 mm.

® Wsun klucz imbusowy 3 mm ze sruba M4x12 przez zmontowany uchwyt szpuli do
przygotowanego otworu w podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base].

® Sruba M4x12 musi wystawaé przez podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base].
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KROK 15 Uchwyt szpuli: lewa sfrona

® >

Ostroznie obroc¢ drukarke tak, aby strona z bocznym czujnikiem filamentu (z 3
rurkami PTFE) bytfa skierowana do Ciebie.

Umiesc wpust rowkowy M4nEs w profilu. Wt6z najpierw strone ze sprezyna
(metalowa ptytka), a nastepnie wepchnij wpust do srodka.

Wpust rowkowy M4nEs ma swobode ruchu, wiec mozesz dowolnie regulowac jego
potozenie. Pamietaj jednak, ze aby madc ptynnie zmieni¢ pozycje wpustu, nalezy go
lekko wcisngc. Zalecamy mniej wiecej takg pozycje, jaka widaé na ilustraciji.
Przymocuj i dokre¢ drugi uchwyt szpuli do wpustu rowkowego M4nEs za pomocg

klucza imbusowego 3 mm. Pamietaj, ze na mocowaniu uchwytu szpuli [spool-
holder-mount] znajduje sie wystep, ktory musi pasowaé do rowka w profilu.

Nie uzywaj uchwytu szpuli jako uchwytu do przenoszenia drukarki!

Pamietaj, ze jesli zamontujesz uchwyt szpuli zbyt wysoko lub zbyt nisko, szpula
filamentu moze sie na nim nie zmiesci¢. Wokét szpuli musi by¢ wystarczajgco duzo
miejsca.

KROK 16 Montaz Nextrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Nextruder (2x)
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KROK 17 Dokowanie Nextrudera

©® Wez Nextruder i umiesé¢ go ostroznie obok doku.

Wsun dwa metalowe kotki przez biate otwory w doku. Magnesy pomoga zadokowac
Nextruder.

Dobrze - pierwszy Nextruder jest gotowy!
@® Podtacz drugi Nextruder w taki sam sposob jak pierwszy.

KROK 18 Montaz wigzki przewodow Nexfrudera

® Powtodrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:

® Wez wigzke przewodow pierwszego Nextrudera.
& Upewnij sie, ze wigzka przewodow nie jest skrecona!

Wsun na tby $rub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie
wiazki przewodow i docisnij do wtasciwej pozycji.

® Przytrzymaj Nextruder i dokre¢ dwie wskazane sruby wkretakiem T10.
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KROK 19 Montaz wiqzki przewodow Nextrudera

@® Powtodrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:
® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke ekstrudera. Wcisnij ja do konca.
® Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci Nextrudera.

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng ztagczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnos¢ pozostajg identyczne z niebieska.

@® Zmontuj i podtagcz wszystkie kolejne Nextrudery.
® Dobra robota!l

KROK 20 Uszczelka dyszy: kalibracja wysokosci

@ Poczawszy od maja 2024 r. mozesz otrzymac szarg uszczelke dyszy. Montaz i
funkcjonalnosé pozostajg identyczne jak w przypadku czerwonej uszczelki.

@® llustracja zostata wykonana z Nextruderem i dokiem zdjetymi z drukarki w celu
lepszego zobrazowania sposobu ich ustawienia. Nie nalezy demontowac¢ dokow z
drukarki, a regulacja wysokosci uszczelek musi odbywac sie z dokami na swoich

miejscach.
® W kolejnym kroku skalibrujemy wysokosc uszczelki dyszy.
® Zapomocy klucza imbusowego 2,5 mm wkrec lub wykrec srube M3x30, aby

ustawic¢ wysokos¢ uszczelki dyszy.

@® Przejdz do nastepnego kroku.
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KROK 21 Uszczelka dyszy: kalibracja wysokosci

@® Jesli uszczelka dyszy jest ustawiona zbyt nisko lub zbyt wysoko, musimy to zmienic.
@® Przy pomocy klucza imbusowego 2,5 mm:

® Whkrec srube M3x30 (zgodnie z ruchem wskazowek zegara), aby obnizy¢
uszczelke dyszy.

® Prawidiowa pozycja uszczelki dyszy to taka, w ktdrej uszczelka dyszy nie jest
wygieta, lecz dotyka dyszy.

KROK 22 Czas na Haribo!

® Zjedz kolejne osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Jaskrawe kolory
zelkdw uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu barwnikdw
spozywczych, ktore dodajg im
atrakcyjnosci wizualne;j.
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KROK 23 Pozostate elementy zigczne

@® Aby uniknac watpliwosci zwigzanych z pozostatymi nakretkami i Srubami, zapoznaj
sie z ponizszg listg elementow ztacznych, ktore powinny pozostaé niewykorzystane
z poczatkowego opakowania po zakonczeniu montazu.

@ Nalezy pamietac, ze jesli uzyto zapasowych, ostateczna liczba moze sie réznic.

@® Pozostate elementy ztaczne:
- M3x8bT (1x)
- M3x8rT (2x)
- M3x10 (1x)
- M3x12 (1x)
- M3x12bt (2x)
- M3x14 (1x)
- M3x30 (1x)
- M3x35 (2x)
- Nakretka samokontrujgca M3nN (1x)
- Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
- Sprezynka 15x5 (1x)
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KROK 24 T0 juz prawie koniec!

@® Gratulacje! Twoja Original Prusa
XL jest gotowa do odpalenia!

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® Przejdzmy do kolejnego rozdziatu:
7. Pierwsze uruchomienie.
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7. Pierwsze uruchomienie
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 1Przed rozpoczeciem korzystania z Mulfi-Tool

@ Ten rozdziat zawiera krotki opis kreatora. Zwracamy uwage, ze zrzuty ekranu sg
ilustracyjne i moga rozni¢ sie od tych w firmware.

@ Upewnij sie, ze uzywasz Firmware 6.2.4 lub nowszego.

@ Aktualizacje firmware znajdziesz w sekcji Pobrania. Instrukcje aktualizacji
firmware znajdziesz w artykule Jak zaktualizowac firmware (MK4/XL).

@ Niektore etapy trzeba przejsé z kreatorem kilka razy, w zaleznosci od liczby gtowic
narzedziowych. Na przyktad:

® Kalibracja doku
@® Kalibracja tensometru

® Kalibracja czujnika filamentu

KROK 2 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze drukarka jest
umieszczona w stabilnym miejscu,
do ktorego nie przenikajg drgania
otoczenia (na przykfad pochodzace
z innych drukarek).

® Ztylnej strony drukarki podtacz
przewodd zasilacza.

©® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji ON (symbol "I").
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 3 Ustawienia fabryczne
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@® Po aktualizacji pierwsza rzeczg, ktdorg musimy zrobié, jest zresetowanie drukarki do
ustawien fabrycznych.

Na ekranie drukarki przejdz do Ustawienia System Ustawienia fabryczne-.
System Ustawienia fabryczne - Ustawienia fabryczne i wybierz Reset ustawieri i

kalibracji.
@® Poczekaj, az drukarka bedzie gotowa.
Zrestartuj drukarke.
Wybierz swdj preferowany jezyk.

@® Dobra robota. Drukarka jest gotowa do uruchomienia Asystenta. Przejdz do
kolejnego kroku.

KROK 4 Skarpeta na Nextruder (opcjonalna)

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Jesli chcesz uzywac skarpety, zatoz
ja przed kalibracja.

@ Ja zatozy¢ silikonowa skarpete -
szczegoty w artykule.
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 5 Sprawdzenie fypu wentylatora wydruku

& Od stycznia 2026 roku gtowice drukujace sg wysytane z szarym wentylatorem

wydruku. Sprawdz jego kolor. W kolejnym kroku potwierdzisz rodzaj w menu
drukarki.

©® Sprawdz kolor wentylatorow wydruku po lewej stronie kazdej gtowicy.

Mozesz mie¢ mix wentylatorow w kolorze czarnym i szarym. Zalecamy
zanotowanie tej informacji, poniewaz bedzie potrzebna w kolejnym kroku.
Gtowica na skraju po lewej stronie to narzedzie #1, kolejna to narzedzie #2, itd.

® Czarny wentylator wydruku.

® Szary wentylator wydruku.

KROK 6 Konfiguracja szarego wentylatora wydruku

Po uruchomieniu pojawi sie kreator konfiguracji - konfiguracja drukarki.

Jesli wszystkie wentylatory w Twojej konfiguracji sg czarne, wybierz Gotowe za
pomocg pokretta, aby przejs¢ do nastepnego kroku.

® Jezeli masz szary wentylator, ustaw go w tym kroku: Narzedzia Narzedziel Typ
wentylatora wydruku Szary- Narzedziel1 Typ wentylatora wydruku Szary-
Typ wentylatora wydruku Szary-. Szary dla pierwszej gtowicy i Narzedzia
Narzedzie 2 Typ wentylatora wydruku Szary-- Narzedzie 2 Typ wentylatora
wydruku Szary- Typ wentylatora wydruku Szary- Szarydla drugiej gtowicy.
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 7 Asystent

CALIBRATIONS & TESTS -]

1 Fan Test
2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
Hi, this is your
original Prusa XL printer
I would like to guide you
through the setup process

4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

6 Z Axis Test

PRUSA XL
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CONTINUE

@® Zostanie wyswietlony monit o rozpoczecie testu drukarki i kreator konfiguraciji.

@ Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Caty proces zajmuje
kilka minut. Niektore czesci kreatora wymagajg bezposredniej interakcji
uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

& UWAGA: podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co
utrudnia ich ruch.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie
odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i moga poruszaé
sie z duza predkoscia.

KROK 8 Asystent: kalibracja pozycji doku

& SELFTEST

Dock 1 calibration
We suggest opening
the online guide

for the first-time
calibration

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup
C [NUE ABORT
¥ 135°C C 20.67

-
X
<L
=
=
o
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@® Bedziesz potrzebowac:
@® Klucz uniwersalny (1x)
Mini klucz (1x)

@® Kalibracja doku przeprowadzi Cie przez proces prawidtowej kalibracji pozyciji
poszczegolnych gtowic narzedziowych.

& Konieczne jest prawidtowe wykonanie kazdego kroku kalibracji dokéw! Nie spiesz
sie, przeczytaj kazdy krok dwa razy, a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcja.
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KROK 9 Asystent: poluzowanie kotka

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is
illuminated at the @ | i
bottom and front side ';' L
is flashing with white
color

Loosen and remove the
dock pins. ;. . (i F

7
Approx. 2 min

PRUSA XL

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Za pomoca klucza Mini odkre¢ oba kotki doku nr 1, nastepnie wyciagnij je.

KROK 10 Asystent: poluzowanie $rub

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws
on the right side of
the dock pillar (marked
in orange) using the
uni-wrench.

Approx. 2 min

v

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Poluzuj dwie sruby kluczem uniwersalnym. Wystarczy kilka obrotow.
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KROK 11 Asystent: zablokowanie narzedzia

PRUSA XL

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

® Recznie przesun mechanizm zmiany narzedzi do pierwszego narzedzia.

Recznie zablokuj metalowe listwy w sposdb opisany na ilustracji.

& Narzedzie musi by¢ zablokowane w zmieniarce narzedzi.

KROK 12 Asystent: dokrecenie gornej Sruby

& SELFTEST

Dock 1 calibration - Tighten screw
Tighten the top dock p

screw at the right side o

of the pillar )

¢
Be careful in next step P
the printer will be
moving

Approx. 2 min

[

Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
Dokreé¢ gorng srube z boku doku kluczem uniwersalnym.

Po potwierdzeniu przyciskiem Kontynuuj na wyswietlaczu LCD o$ XY wyjdzie z
doku wraz z narzedziem. Zadbaj o to, aby w przestrzeni roboczej drukarki nie byto

zadnych przeszkod.
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 13 Asystent: dokrecenie dolnej Sruby

& SELFTEST n
Dock 1 calibration - Tighten screw

Tighten only the bottom ~
screw on the right side (

of the dock pillar.

Il

Approx. 1 min

-
X
<L
(2]
5 =
1
o

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Dokreé¢ dolng srube z boku doku kluczem uniwersalnym.

KROK 14 Asysent: wkrecenie kotkow

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
W16z dwa metalowe kotki i dokrec je kluczem Mini.

@® Po kliknieciu przycisku Kontynuuj na wyswietlaczu LCD drukarka zaparkuje
narzedzie w doku nr 1i wykona kilka ruchow kalibracyjnych.

@® Po kalibracji doku nr 1 przejdz do kalibracji doku nr 2 i powtorz procedure.

68 Modernizacja Original Prusa XL z wersji jedno- do dwunarzedziowej



7. Pierwsze uruchomienie

KROK 15 Asystent: dok skalibrowany pomysinie

@® Dobrarobota! Dok nr1jest
skalibrowany.

p— @® W zaleznosci od liczby gtowic
Dock 1 calibration - End of test narzedziowych, kalibracja doku jest
powtarzana odpowiednig ilos¢ razy.

Dock successfully calibrated

PRUSA XL

KROK 16 Asystfent: test tensometru

=
X
=<
=
2
o
o

@® W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sg podgrzewane, mozna je dotykac. Nacisnij przycisk Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

® Lekko dotknij dyszy z dotu. Nie musisz uzywac duzej sity. Jesli czujnik
tensometryczny nie wykryje wystarczajaco silnego dotyku, zostanie wyswietlony
monit o powtorzenie tego etapu. Jesli natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test
tensometru OK.
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 17 Asystent: ponowna kalibracja czujnikow filamentu

5 |
4
.
&)
D
T
oy

@® Po aktualizacji musimy ponownie skalibrowac¢ czujniki filamentu.
@ W drukarce nie powinno by¢ zadnego filamentu.

Przejdz przez proces kalibracji czujnika filamentu. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

Wybranie opcji Nie oznacza, ze w drukarce nie ma zadnego filamentu.

® Poczekaj, az drukarka wyswietli monit o wtozenie filamentu do bocznego czujnika
filamentu.

@® Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 18 Asystent: ponowna kalibracja czujnikow filamentu

-
X
<
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Teraz wsun filament do rurki PTFE bocznego czujnika filamentu (dla gtowicy, ktéra
zostata wybrana) i kontynuuj wsuwanie go, az dotrze do czujnika filamentu w
ekstruderze (poczujesz lekki opor).

Stan bocznego czujnika filamentu (po lewej) i czujnika filamentu w ekstruderze (po
prawej) mozesz sprawdzic¢ na ekranie, na dolnym pasku.

@ Kalibracja czujnika filamentu trwa kilka sekund.
® Po pomysinej kalibracji przejdz dalej, wybierajac na ekranie Kontynuujy.

@® Przejdz do nastepnego kroku.
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KROK 19 Asystent: ponowna kalibracja czujnikow filamentu
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Zostanie wyswietlony monit o wyciagniecie filamentu z bocznego czujnika.
Wyciagnij filament catkowicie z bocznego czujnika filamentu.

@® Na ekranie wybierz opcje Zakoricz i przejdz do kalibracji wszystkich gtowic
narzedziowych.

KROK 20 Trzpien kalibracyjny: przygotowanie czesci

@® Do kolejnego etapu przygotuj:
@® Trzpien kalibracyjny (1x)

Calibration-pin-key [kluczyk do
trzpienia kalibracyjnego] (1x)

=
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 21 Trzpien kalibracyjny: montaz czesci

Umiesc trzpien kalibracyjny w czesci drukowane;j.

Wocisnij trzpien w plastikowg czesé, tak aby wystawat odrobine ponad
powierzchnie.

@® Dobra robota, trzpien jest gotowy.

KROK 22 Asystent: kalibracja przesunie¢ narzedzi

& SELFTEST
Tool offsets Calibration
We will need your help with this

calibration. You will be asked to screw
in a calibration pin.

The calibration should take a little
over 7 minutes.

ABORT

52°C

-
X
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o
o

® Do kalibracji przesuniecia nalezy wkrecié¢ trzpien kalibracyjny w otwér na srodku
stotu grzewczego.

@® Nacisnij Kontynuuj, aby rozpoczac kalibracje przesuniec narzedzi.

Trzpien kalibracyjny (1x)
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KROK 23 Asystent: potozenie arkusza druku

& SELFTEST
Tool offsets Calibration

Install sheet on heatbed

PRUSA XL

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
@® Potdz arkusz druku na stole grzewczym.
@ Teraz drukarka rozpocznie krotkg kalibracje.

KROK 24 Asystent: montaz trzpienia kalibracyjnego
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Zdejmij arkusz ze stotu.

©® Zamontuj trzpien kalibracyjny w otworze na srodku stotu grzewczego. Wkrec
trzpien w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (w prawo).

@ Teraz drukarka skalibruje wszystkie 5 gtowic narzedziowych.
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KROK 25 Asystent: zakonczona kalibracja przesunigc narzedzi

Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Wykre¢ trzpien kalibracyjny ze stotu grzewczego i wyciggnij go. Wykrecaj w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w lewo).

Potoz arkusz druku na stole grzewczym.
@ Drukarka zakoniczy kalibracje.
®

Dobra robota! Kalibracja przesunie¢ zostata zakonczona.

KROK 26 Trzpien kalibracyjny

©® Umiesc trzpien kalibracyjny w
bocznym czujniku filamentu.
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KROK 27 Gofowe

@® Dobrarobota! Drukarka jest juz
gotowa do pracy. Nie zamykaj
jednak tej instrukcji i zapoznaj sie
réwniez z pozostatymi etapami.

.@,

Happy printing!

]

PRUSA XL

KROK 28 Poczestuj sie!

@® Wyglada na to, ze wszystko zostato
pomyslnie zmontowane i
podfaczone. Bez watpienia;) .
Gratulacje! Zastugujesz na wielka
nagrode. Zjedz wszystkie pozostate
zelki... i nie zapomnij podzieli¢ sie z
tymi, ktorzy wspierali Cie podczas
montazu.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki Haribo sa
jednym z najwazniejszych
elementow instrukcji montazu
drukarek Original Prusa.
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KROK 29 Kratki przewodnik do pierwszych wydrukow

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

Teraz zapoznaj sie z
Podrecznikiem Druku 3D, ktory
jest dostosowany do Twojej
drukarki i przestrzegaj instrukcji,
aby prawidtowo skonfigurowaé
drukarke. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna pod tym linkiem.

Przeczytaj rozdziaty Wytgczenie
odpowiedzialnosci oraz Instrukcje
bezpieczenstwa

KROK 30 Modele 3D do wydrukowania

B S o

& S

Gratulacje! Wszystko powinno byé
juz gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zacza¢ od wydrukowania
kilku z naszych modeli testowych
dotaczonych do zestawu na pamieci
USB. Dostepne sg rowniez na
Printables.
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7. Pierwsze uruchomienie

KROK 31Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!

ae

7

©® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1Version history

@® Versions of the Original Prusa XL
Single-Tool to Dual-head upgrade
manual:

@® 01/2024 - Initial version 1.00
® 05/2024 - Updated to version 1.01

® 05/2024

® Added information about the
new gray nozzle seal.

@® Manual version 1.01
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