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1. Wprowadzenie

KROK 1Informacje ogoine

15m
59inch

/

15m >
59inch

~

& Paczka z drukarka jest ciezka! Koniecznie popros druga osobe o pomoc w
przenoszeniu.

® Do montazu nalezy przygotowac czysty stot warsztatowy o powierzchni co najmniej
1.5mx15m(59inx59").

@® Zalecamy jasne swiatto nad stolem roboczym. Niektore czesci drukarki sg ciemne i
nieodpowiednie $wiatto moze bardzo utrudni¢ montaz.

KROK 2 Jak poruszac sie po podreczniku

BEIBA  omva s oembncoio s ol Akt Gommy e iy Gy Goree

—_— = 2=

VB = bE==g

@® Uzyj graficznych przyciskow nawigacyjnych w prawym dolnym rogu lub klawiszy
strzatek na klawiaturze:

©® Przycisk Dalej / Strzatka w prawo - przejscie do nastepne;j ilustracji lub do
nastepnego etapu, jesli jest to ostatnia ilustracja na danym etapie.

® Przycisk ze strzatka w lewo/Strzatka w lewo - przejscie do poprzedniego
obrazu lub do poprzedniego kroku, jesli jest to pierwszy obraz na tym etapie.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w lewo / Strzatka w gore - przejscie do
poprzedniego etapu.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w prawo / Strzatka w doét - przejscie do
kolejnego etapu.

© Kiliknij Spis tresci, aby rozwinac¢ petna liste etapow zawartych w tym przewodniku.
Umozliwia to przejscie do dowolnego z nich niezaleznie od kolejnosci.

® Kliknij Komentarze, aby otworzyc dyskusje dot. danego etapu lub zostawi¢ swoja
opinie.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Narzedzia dotgczone do paczki

PRUSA
| RESEARCH |
A

»»»»»»»»

™o ™6 ut) 25mm| 30mm  40mm

@® Paczkazawiera:

@ Niektore z narzedzi sg przeznaczone przede wszystkim do regularnej konserwacji
drukarki i nie bedg one potrzebne podczas wykonywania niniejszych instrukcji. Na
poczatku kazdego rozdziatu dotyczacego montazu znajduje sie lista niezbednych
narzedzi.

Whkretak Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm
Whkretak krzyzakowy PH2

W opakowaniu z drukarka znajduje sie smar, ktory jest przeznaczony do
konserwaciji. Nie trzeba go stosowac podczas montazu. Istnieje dedykowana
instrukcja online Regularna konserwacja drukarki.

KROK 4 Przewodnik po etykietach

S

©® Wszystkie pudetka i woreczki z
czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

@ llosc czesci zamiennych jest
zapisana na etykiecie. Liczba ta jest

uwzgledniona w catkowitej ilosci
kazdego typu czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Cheatsheet

® Twoja paczka zawiera list, na ktorego odwrocie znajduje sie arkusz Cheatsheet z
rysunkami wszystkich niezbednych elementow ztagcznych.

@ Rysunki oston ramy sg przedstawione w skali 1:1, wiec mozesz porownac rozmiar,
umieszczajac element na papierze, aby upewnié sie, ze uzywasz wiasciwego.

@ Arkusz Prusa Cheatsheet-XL jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

KROK 6 Przednia, lewa, prawa i tylna strona

& WAZNE: drukarka XL jest duza i jest prawie niemozliwe, aby cata znalazta sie na

kazdym zdjeciu. W catej instrukcji ponizsze terminy uzywane do opisania strony,
nad ktorg bedziesz pracowaé:

@® Przednia strona - z dwoma wpustami rowkowymi M3nE wewnatrz profilu
aluminiowego i miejscem na montaz ekranu xLCD na dalszych etapach.

Lewa strona - mozna jg rozpoznac po naklejce ostrzegawczej w poblizu jej

krawedzi.

® Prawa strona - w przeciwienstwie do lewej, po tej stronie nie ma naklejki
ostrzegawcze;j.

®

Tylna strona - ostatnia strona, ktdra zostanie wykorzystana do montazu

zasilacza na kolejnych etapach. Na kazdej krawedzi znajduje sie trapezoidalna
drukowana czesé.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)
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1. Wprowadzenie

KROK 7 Piankowe podktadki transportowe

& Nigdy nie wysuwaj wozka z prowadnicy, poniewaz mozesz zgubic¢ kulki!
® Silnik kazdej osi posiada podktadki ochronne.
Zdejmij piankowa podkfadke z obu silnikow.
® Zdejmij dolny zielony ogranicznik z prowadnicy liniowe;j.
® Pozostaw goérny zielony ogranicznik liniowy w prowadnicy.

@ Zielony ogranicznik liniowy bedzie uzywany tylko podczas procesu montazu. Po
ztozeniu drukarki poinformujemy Cie, w ktdrym momencie nalezy go wyciagnac.

KROK 8 Manipulowanie drukarkg

& Nigdy nie podnos ani nie przenos drukarki za gorne metalowe kotnierze. Moze to
spowodowa¢ uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

® Podczas montazu, w razie potrzeby zmiany pozycji podstawy, chwytaj jg za profile
aluminiowe.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 9



1. Wprowadzenie

KROK 9 Silikonowa skarpeta

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Zalecamy zatozenie skarpety na
Nextruder, ale nie jest to konieczne.
Szczegotowe informacje na ten
temat podamy w dalszej czesci
instrukciji.

@ Gtowna funkcja silikonowej
skarpety jest utrzymywanie
stabilnej temperatury bloku
grzejnego, co poprawia wydajnosc
drukarki.

@ Ponadto chroni hotend przed
przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie wydruku od
stotu.

KROK 10 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze smarem, natychmiast
umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtéwnie na prowadnicach liniowych.
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1. Wprowadzenie

KROK 11 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
@ There is a side - , .
slde ot e pri mozesz otworzyc¢ oryginalne
b ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

upper hole in t

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

@® Po prostu umies¢ kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original”) w lewym gérnym
rogu.

Step18  Almost done!

|

Add comment
B I & L

—
That was nice and funny. So let's print in a large scale!

BIOBASED: ) 3’“ e |
U';r-‘h ‘I = ﬁ'ﬂ'ﬂ"l_'l_ﬁjLAﬂ ‘

o)

il

® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne kroki instrukciji.
@® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

@® Przez e-mail info@prusa3d.com

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 1
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1. Wprowadzenie

KROK 13 Poczestuj sie

12

Motywacja i nagrody sg wazne. Zajrzyj do pudetka za drukarka, a znajdziesz tam
torebke zelkow Haribo.

Nie zjedz wszystkich zelkow na raz zanim zaczniesz prace! Nieprzestrzeganie
instrukcji bedzie mie¢ powazne konsekwencje, poniewaz zbieramy witasnie zespot
taktyczny Prusa Haribo na takie akcje.

Po latach wnikliwych badan naukowych doszliSmy do rozwigzania: pod koniec
kazdego rozdziatu otrzymasz okreslong ilo$¢ zelkow do spozycia.

Schowaj na ten czas paczke misidw Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane zelki potrafig znika¢ w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 1Narzedzia niezbedne do kolejnych krokow

® Do tej instrukcji przygotuj:

© Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm

25mm 3mm

KROK 2 Rama podstawy: przygotowanie czesci

@D

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Podstawa XL [XL base] (1x)
© Sruba M4x12 (8x)
Z-Axis-back [tylny profil osi Z] (1x)
® Lewa 0$ Z - stata [Left Z-Axis fixed] (1x)
@® Prawa 0$ Z - wachliwa [Right Z-Axis rotary] (1x)

& Wazne jest, aby montowaé czesci osi Z w prawidtowej kolejnosci. Ten
przewodnik przypomni Ci o tym, ale mimo wszystko miej to na uwadze.

14 Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 3 Wyrdwnanie profili

® W profilu podstawy znajduje sie otwor, do ktérego musi pasowac kotek tylnego
profilu.

@® Sprawdz, czy kotek pasuje do otworu w profilu.

@ Powtarzaj te kontrole wyréwnania zawsze, gdy montujesz profile ze soba, zgodnie z
niniejszg instrukcja. Nieprawidtowe wyréwnanie spowoduje widoczne szczeliny
miedzy profilami.

KROK 4 Montaz prawego fylnego profilu

@ Wystepy maja zaktadke, aby zapewnic¢ wytrzymatosc i doktadnos¢ po prawidtowym
dokreceniu.

® Obrd¢ podstawe tak, aby prawa strona (bez naklejki ostrzegawczej) byta
skierowana w Twoja strone. Uzyj plastikowej naktadki profilu jako odniesienia.

® Upewnij sie, ze jedna wktadka jest wsunieta do korica do tytu w profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas sktadania profili, aby ich nie porysowa¢. Orientacja
metalowego kotka nie ma znaczenia.

Przed potaczeniem profili ze sobg nalezy sprawdzi¢ wystep w "samodzielnym”
profilu. Ta cze$¢ musi by¢ wyrownana z "rowkiem” w profilu podstawy. Zobacz
powiekszenie na trzeciej ilustracji.

Wez przygotowany wczesniej tylny profil i wsun jego trzpien we wkiadke w profilu.
Zwroc¢ uwage na prawidtowa orientacje profilu (wystep i rowek).

@® Miedzy czesciami moze byc¢ niewielka szczelina. Zajmiemy sie tym w nastepnym
kroku.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 15



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 5 Mocowanie prawego fylnego profilu

© W16z dwie sruby M4x12 z przeciwnych stron profilu.

& Zachowaj ostroznos¢ podczas postugiwania sie kluczem imbusowym, aby nie
porysowac ramy.

@ Dokrec sruby, az dotrg do powierzchni metalowej ptytki, a nastepnie zatrzymaj sie!
Ostateczne dokrecenie wykonamy pozniej, uzywajac wskaznika momentu
obrotowego.

® Uzyj dtuzszej strony klucza imbusowego 3 mm i dokre¢ sruby M4x12 po obu
stronach.

KROK 6 Montaz lewego tylnego profilu

@® Zmontujmy drugi tylny profil. Obrdc¢ lewa strone podstawy (z naklejka
ostrzegawcza) do siebie i skup sie na tylnej stronie. Uzyj plastikowej zatyczki profilu
jako odniesienia.

Upewnij sie, ze jedna wktadka jest wsunieta do konca do tytu w profilu.
Umiesc tylny profil osi Z [Z-Axis-back] we wktadce profilu w tylnej czesci podstawy.
Witoz dwie $ruby M4x12 z przeciwnych stron profilu.

Zachowaj ostrozno$¢ podczas postugiwania sie kluczem imbusowym, aby nie
porysowac ramy.

® o eoe

Dokreé sruby, az dotrg do powierzchni metalowej ptytki, a nastepnie zatrzymaj sie!
Ostateczne dokrecenie wykonamy pdzniej, uzywajac wskaznika momentu
obrotowego.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 7 Objasnienie montazu osi Z

@ W zestawie znajduja sie dwa zespoty osi Z. Zwroc¢ szczeg6lng uwage na kazdy z

nich:

Stata 0$ Z: ten zespot nie obraca sie. Zamiast tego jest mocowany SZESCIOMA
SRUBAMI. Zauwazysz, ze te sruby utrzymujg go na miejscu. Zostanie
zamontowany jako pierwszy po lewej stronie drukarki.

Wachliwa 0$ Z: ten zespot ma mozliwos¢ uchylania sig i zawiera £OZYSKO
POSRODKU. Zostanie zamontowany jako drugi po prawej stronie drukarki.

A UWAGA: zwrd¢ szczegdlng uwage na prawidtowe umiejscowienie zespotu osi Z.

KROK 8 Montaz lewej 0si Z - statej

©
AN

Trzymaj sie lewej strony podstawy. Uzyj naklejki ostrzegawczej jako odniesienia.

Teraz zamontujmy lewa, statg 0$ Z (z szescioma srubami) [Left Z-Axis fixed] w
wycieciu po lewej stronie.

Wyréwnaj druga wktadke profilu z otworem.

UWAGA: zwrd¢ szczegdlng uwage na prawidtowe umiejscowienie osi Z. Stata 0§ Z
musi znajdowac sie po lewej stronie (ramie no$ne stotu grzewczego nie powinno
sie obracac¢ i powinno by¢ przykrecone kilkoma srubami).

Poprowadz przewod lewej, statej osi Z [Left Z-Axis fixed] przez otwor w podstawie.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 17



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 9 Mocowanie lewej 0Si Z - statej

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

©® Ostroznie umiesc lewa, statg os Z [Left Z-Axis fixed] z przewodem w ramie
podstawy. Silnik musi idealnie pasowac¢ do otworu, a kotek w profilu musi pasowac
do wktadki profilu.

W16z dwie sruby M4x12 z przeciwnych stron profilu.

®
& Zachowaj ostroznosé podczas postugiwania sie kluczem imbusowym, aby nie
porysowac ramy.

Dokrec sruby, az dotrag do powierzchni metalowej ptytki, a nastepnie zatrzymaj sie!
Ostateczne dokrecenie wykonamy pdzniej, uzywajac wskaznika momentu
obrotowego.

® Uzyj dtuzszej strony klucza imbusowego 3 mm i dokre¢ sruby M4x12 po obu
stronach.

18 Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 10 Montaz prawej 0si Z - wachliwej

& Uwazaj, aby nie przygnies$é przewodow!

@® Obroc podstawe tak, aby prawa strona (bez naklejki ostrzegawczej) byta
skierowana w Twoja strone.

@® Teraz zamontujmy prawa, wachliwg o$ Z [Right Z-Axis rotary] w otworze po prawej
stronie.

® Woyrdéwnaj druga wktadke profilu z otworem.

& UWAGA: zwro6¢ szczegolng uwage na prawidtowe umiejscowienie osi Z.
Wachliwa 0$ Z musi znajdowac sie po prawej stronie (ramie nosne ramy stotu
grzewczego powinno sie obracac i powinno byc¢ przykrecone tylko jedng sruba).

® Poprowadz przewod prawej, wachliwej osi Z [Right Z-Axis rotary] przez otwor w
podstawie.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 11 Mocowanie prawej 0si Z - wachliwej

AN
o

© Pe b

Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Ostroznie umiesc prawa, wachliwg os$ Z [Right Z-Axis rotary] w ramie podstawy.
Silnik musi idealnie pasowac do otworu, a kotek w profilu musi pasowaé do wkfadki
profilu.

Upewnij sie, ze wachliwa o0$ Z znajduje sie po prawej stronie ramy podstawy.
Wi1oz dwie sruby M4x12 z przeciwnych stron profilu.

Zachowaj ostroznosé podczas postugiwania sie kluczem imbusowym, aby nie
porysowac ramy.

Dokrec sruby, az dotra do powierzchni metalowej ptytki, a nastepnie zatrzymaj sie!
Ostateczne dokrecenie wykonamy pdzniej, uzywajac wskaznika momentu
obrotowego.

Uzyj dtuzszej strony klucza imbusowego 3 mm i dokre¢ sruby M4x12 po obu
stronach.

KROK 12 Wskaznik momentu obrofowego: przygofowanie czesci

20

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

® Torque-indicator [wskaznik
momentu obrotowego] (1x)

© Allen-key-handle [uchwyt
klucza imbusowego] (1x)

‘ Klucz imbusowy 3 mm (uzyj juz

przygotowanego klucza)

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 13 Montaz wskaznika momentu obrofowego

A =a

@® Wsun klucz imbusowy 3 mm do konca we wskaznik momentu obrotowego.

@® Zatdéz uchwyt klucza imbusowego z drugiej strony.

@® Zmontowany wskaznik momentu obrotowego wyglada tak.

KROK 14 Finalne dokrecenie ze wskaznikiem momentu

& Uwaga: Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest wsuniety CALKOWICIE w teb sruby.
Nie dokrecaj srub zbyt mocno - nie wychodz poza skale wskaznika momentu
obrotowego!

@ Wystepy majg zaktadke, aby zapewni¢ wytrzymatosc i doktadnosé po prawidtowym
dokreceniu.

©® Dokrec¢ srube do momentu osiagniecia linii "OK" i lekkiego wygiecia klucza
imbusowego 3 mm.

@® Postepuj w ten sam sposob ze wszystkimi o§mioma srubami M4x12
umieszczonymi w profilach.

@ Nie wyrzucaj wskaznika momentu obrotowego, bedzie on potrzebny w nastepnym
rozdziale.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 15 Czas na Haribo!
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@® Ostroznie i po cichu otworz paczke z misiami Haribo. Szelest moze zwabic¢
okoliczne drapiezniki!

® Roztoz zelki na dziewiec¢ rzeddw, jak na ilustracji. Wykorzystaj tacke, talerz lub inng
czystg powierzchnie, ktdrg mozna odtozy¢ na bok podczas montazu. Pozostate zelki
pozostaw na razie w torebce.

® Proceed to eat the first row of five gummy bears and set he rest aside until you
receive further instructions.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki zostaty stworzone przez niemieckiego producenta stodyczy o
nazwisku Hans Riegel w latach dwudziestych XX. wieku.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 16 XLCD: przygofowanie czesci
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@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa, formowang wtryskowo pokrywe
xLCD.

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Formowany wtryskowo zespot xLCD (1x)
Sruba M3x10 (2x)

Starsze wersje:

® Zespdt xLCD z drukowana pokrywa (1x)
Sruba M3x16 (2x)

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 17 Pokrywy przewodow XLCD: przygofowanie czesci

@ Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Przewod PE (ochronny) xLCD (1x)

Przewod xLCD (1x)

Sruba M3x10 (2x)

Frame-rear-cover [tylna ostona koncowki ramy] (2x)
Frame-corner-cable-cover [ostona naroznika ramy] (1x)
Z-motor-cable-bottom-cover [dolna ostona przewodu silnika Z] (2x)
XxLCD-cable-bottom-holder [dolny uchwyt przewodu xLCD] (1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...

KROK 18 0stony profili: przygotowanie czesci

24

@® Utdz wszystkie plastikowe ostony w
czystym miejscu i posortuj je
wedtug dtugosci, jak na ilustracji.
Przygotuj sie do kolejnych krokow:

@® Ostona profilu 172 mm (1x)

® Ostona profilu 182 mm (1x)
® Ostona profilu 243 mm (2x)

@ Wskazowka: uzyj dotagczonego
arkusza Cheetsheet, aby dokfadnie
zmierzy¢ ostony profili.

““IM'
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 19 Monfaz XLCD

® Zlokalizuj wpusty rowkowe M3nEs w przednim profilu podstawy i ustaw zespét
XLCD przed nimi.

@® Umiesc srube M3x10 (M3x16 w starszych wersjach) w prawym wsporniku xLCD.

& Nie dokrecaj srub do korica, na razie wystarczy kilka obrotow.

©® Zapomocg klucza imbusowego 2,5 mm wkreé srube M3x16 we wpust rowkowy
M3nEs w ramie.

@® W16z druga srube M3x10 (M3x16 w starszych wersjach) od lewej strony i dokre¢ ja,
ale nie za mocno. Pdzniej ustawimy xLCD w prawidtowej pozycji.

KROK 20 Ustawienie XLCD

Zalecamy ustawienie xXLCD na srodku lub przesuniecie nieco w lewg strone.
Przesuniecie xLCD w prawo nie jest zalecane, poniewaz dtugosc¢ przewodow na to
nie pozwoli.

Ustaw xLCD mniej wiecej na srodku podstawy.

Dokre¢ lewa srube M3x10 (M3x16 w starszych wersjach) kluczem imbusowym 2,5
mm.

Dokre¢ prawa srube M3x16 kluczem imbusowym 2,5 mm.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 21 Wersje modutu XLCD

& Spojrz na xLCD, sa dwa warianty:
@® Wersja A: ztagcze Faston w prawym dolnym rogu
@® Wersja B: ztgcze Faston z lewej u gory
@ W formowanej wtryskowo obudowie xLCD (wersja B), tyt jest zastoniety.

KROK 22 Wersja A: Podtgczenie przewodu PE XLCD

@® Obroc drukarke na lewa strone, tak aby spod podstawy byt skierowany w Twoim
kierunku.
@ Zalecamy umieszczenie kartonowej podkfadki pod bokiem podstawy, aby
chronic¢ stot warsztatowy i rame przed zarysowaniem.

® Przyjrzyj sie blizej tylnej stronie zespotu xLCD i znajdz ztagcze PE Faston na ptycie
xLCD. Wsun ztagcze przewodu PE do konca na ztagcze PE Faston.

@ W Twojej wersji ztacze PE Faston moze znajdowac sie w gornej czesci xLCD.
Wsun koncowke przewodu PE do konca na ztgcze PE Faston. Funkcja jest taka
sama. Mozesz kontynuowac prace z instrukcja.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 23 Wersja B: Podtgczenie przewodu PE XLCD

@® Obroc drukarke na lewa strone, tak aby spdd podstawy byt skierowany w Twoim
kierunku.

@ Zalecamy umieszczenie kartonowej podkfadki pod bokiem podstawy, aby
chronic¢ stot warsztatowy i rame przed zarysowaniem.

® Przyjrzyj sie blizej tylnej stronie zespotu xLCD i znajdz ztagcze PE Faston na ptycie
xLCD.

@® Wsun ztacze przewodu PE do konca na ztagcze PE Faston.

KROK 24 Utozenie przewodu PE XLCD

® Ut6z przewdd PE w ramie.

® Utoz przewdd PE wewnatrz kanatu w profilu. Przewdd nie powinien by¢
naciagniety, jest to wazne dla kolejnych krokow.

@ W wersji B przewod PE nalezy wsun w taki sam sposob jak w wersji A.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 25 Prowadzenie przewodow XLCD

Ztacze przewodu xLCD posiada zatrzask blokujacy, ktory musi byc skierowany w
strone czerwonego trojkata znajdujgcego sie w poblizu gniazda xLCD.

Podtacz przewod xLCD do gniazda xLCD na ptycie.
Upewnij sie, ze przewod nie jest skrecony.

Upewnij sie, ze przewod xLCD jest podtagczony w takiej samej orientacji, jak na
ilustracji. W przeciwnym razie wyswietlacz nie bedzie dziatat!

KROK 26 Prowadzenie przewodow

28

Upewnij sie, ze przewod xLCD nie jest skrecony.

Wcisnij przewdd xLCD w rame, tak samo jak przewod PE, tak aby przykry¢
przewdd PE przewodem xLCD.

Poprowadz wszystkie przewody idace z xLCD jak najblizej naroznika.

Po dotarciu do naroznika przerzué przewody wzdtuz gornej krawedzi. Spojrz na
ilustracje.

Umiesc dolny uchwyt przewodu xLCD [xLCD-cable-bottom-holder] w ramie.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 27 Prowadzenie przewodow

@® Wsun przewod xLCD gteboko w rame, aby utworzy¢ szczeline na ostone naroznika

AN

AN

ramy.
Uwazaj, aby nie przygnies$¢ przewodow!

Ostroznie wsun dolng ostone przewodu xLCD [xLCD-cable-bottom-cover] w kanat
profilu ustawionego pionowo.

Ostona naroznika ramy [xLCD-cable-bottom-cover] musi znajdowac sie w jedne;j
linii z poziomym profilem ramy. Nie wktadaj plastikowej ostony do poziomego
profilu ramy.

© Wsun ostone profilu 1772 mm w rame i docisnij ja do dolnej ostony przewodu xLCD.

@® Wsun ostone 172 mm w rowek profilu do konca.

KROK 28 Prowadzenie przewodow

Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Docisnij dolny uchwyt przewodu xLCD [xLCD-cable-bottom-holder] do dolnej
ostony przewodu LCD [LCD-cable-bottom-cover].

Chwy¢ przewody xLCD i PE i delikatnie docisnij je do gory.

Upewnij sie, ze petla przewodu nie jest zbyt duza.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 29 Utozenie przewodow poziomo

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

@® Docisnij ostone naroznika ramy xLCD [xLCD-cable-bottom-cover] do profilu.
Utoz przewody xLCD i PE w rowku w profilu.

Zdejmij gumke z przewodow silnikow osi Z.

Umiesc przewod silnika Z w profilu.

Poprowadz przewody razem przez profil, jak na ilustracji.

KROK 30 Ostona naroznika ramy

Uwazaj, aby nie przygnies$é przewodow!
Wsun ostone 182 mm w rowek profilu.

Docisnij ostone profilu do lewej strony.

o0 o0 >

Catkowicie wsun ostone 182 mm tuz obok ostony naroznika ramy (corner-frame-
cover).
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 31 Montaz dolnej ostony przewodu silnika Z

& Uwazaj, aby nie przygnies$é przewodow!
@® Wsun dolng ostone przewodu silnika Z (Z-motor-cable-bottom-cover) w rame.
® Wsun ostone profilu 243 mm. Nacisnij i przesun ja w lewo.

@® Ostona profilu musi by¢ wyrownana z koricem profilu.

KROK 32 Przygotowanie przewodow do montazu fylnej pokrywy

—

® Delikatnie zagnij przewody na narozniku i umiesc je w profilu. Zacznij od przewodu
silnika osi Z, a nastepnie przejdz do przewodow xLCD i PE. Delikatnie zagnij
przewdd xLCD na narozniku i umies¢ go w profilu.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

© Zaldz tylng ostone koncowki ramy (frame-rear cover) na rame. Upewnij sig, ze
idealnie pasuje do profilu.

Przymocuj ja srubg M3x10.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 33 Utozenie drugiego przewodu silnika

Obroc drukarke tak, aby drugi silnik znajdowat sie na gorze.

@ Zalecamy umieszczenie kartonowej podkfadki pod bokiem podstawy, aby

chronic¢ stot warsztatowy i rame przed zarysowaniem.
Zdejmij gumke z przewodu.

Umiesé przewdd silnika w profilu. Upewnij sie, ze przewod biegnie prostopadle od
silnika do profilu.

Wsun ostone profilu 243 mm. Nacisnij i przesun jg w prawo.
Wsun dolng ostone przewodu silnika Z (Z-motor-cable-bottom-cover) w rame.

Zwroc uwage na prawidtowy kierunek. Poprowadz przewod silnika z tytu drukarki
(w kierunku przeciwnym do ekranu xLCD).

KROK 34 Montaz dolnej ostony przewodu silnika Z

32

Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Delikatnie zagnij przewdd nad naroznikiem i przeprowadz go przez profil.

Zatoz tylng ostone koncowki ramy (frame-rear cover) na rame. Upewnij sie, ze
idealnie pasuje do profilu.

Przymocuj ja srubg M3x10.

Pozostaw drukarke na boku, tylng strong skierowang do siebie. Bedziemy
kontynuowac prace nad tg czescia drukarki w nastepnym rozdziale.
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2. Montaz podstawy i ramy bocznej

KROK 35 Czas na Haribo!
® Zjedz drugi rzad: pie¢ zelkow.
I F @ Czy wiesz, ze...? Oryginalne
‘\\J_@ zelkowe misie zostaty
LK N Yo zainspirowane taficzacymi
i niedzwiedziami z Europy, a Riegel
fid0e oa: o »
) P nazwat je "Gummibarchen”, co po
10 niemiecku oznacza "mate gumowe
d ® misie".
L [
iii40
‘ N ®

@ llustracja stuzy wytacznie celom
informacyjnym, do nastepnego
rozdziatu nalezy pozostawic
drukarke na boku.

@® Dobrarobotal! Udato Ci sie
zmontowac podstawe Twojej XL.

@® Teraz przejdzmy do kolejnego
rozdziatu: 3. Montaz uktadu
CoreXY i tylnych paneli.

@ Na ilustracji piankowe podktadki
ochronne przypadkowo wrécity na
prowadnice liniowe, nie wktadaj
swoich z powrotem.
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3. Montaz uktadu CoreXY i fylnych paneli
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
— @® Wkretak Torx T10
Klucz imbusowy 2,5 mm
TA Klucz imbusowy 3 mm
!
Tio 25mm 3Imm

KROK 2 Demontaz wskaznika momentu obrofowego

S

Do kolejnych krokow potrzebujemy klucza imbusowego 3 mm bez wskaznika
momentu obrotowego.

Wez zmontowany wskaznik momentu obrotowego.
Zdejmij plastikowy uchwyt.
Wyciagnij klucz imbusowy 3 mm ze wskaznika momentu obrotowego.

e oo

Zachowaj wydrukowany w 3D wskaznik do pdzniejszego wykorzystania.

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 35



3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 3 Montaz zespotu CoreXY: przygotowanie czesci

-

L
L

I

-

Do kolejnych etapow przygotuj:
Zespot CoreXY (1x)

Sruba M4x12 (8x)

Sruba M3x10 (2x)

Wpust rowkowy M3nEs (6x)

KROK 4 Jak umiescic wpusty rowkowe M3nEs w profilach

© Wsun wpust do konica w profil od
gory. Sprawdz orientacje sprezyny
(metalowa blaszka na wpuscie).

©® Palcem obrdéé¢ wpust i wyrdwnaj go
z profilem. Sprezyny na wpuscie
powinny byc¢ skierowane do dotu.

® W ten sposob wpust rowkowy
M3nEs jest na swoim miejscu.

@ The information above will be
useful during the assembly process
and in the nextstep -

KROK 5 Monfaz CoreXY

© Odmierz okoto 23 cm (9") od prawego profilu.

©® Umiesc trzy wpusty rowkowe M3nEs w lewym profilu.
® Umiesc trzy wpusty rowkowe M3nEs w prawym profilu.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 6 Montaz zespotu CoreXyY

& Upewnij sie, ze lewa 0$ Z - stata [Z-axis fixed] oraz prawa 0$ Z - wachliwa [Z-axis

rotary] sg we wtasciwych pozycjach. Na ilustracji 0$ stata znajduje sie pod
spodem, czyli prawidtowo. Sprawdz drukarke!

Jestes prawo- lub leworeczny/a? Drukarka powinna juz leze¢ na lewym boku od
poprzedniego rozdziatu. Jesli jestes leworeczny/a, obroc jg ostroznie na prawa
strone (spojrz na ilustracje). Zamierzamy przymocowac gorng czes¢ CoreXY i
dokrecic¢ sruby, aby potagczyc obie czesci razem. Instrukcje sa takie same, wybierz
strone, ktora bardziej Ci odpowiada do dokrecania $rub.

@ Zalecamy umieszczenie kartonowej podkfadki pod bokiem podstawy, aby
chronic¢ stot warsztatowy i rame przed zarysowaniem.

W profilu znajduje sie otwor, do ktérego musi pasowac kotek.

Przesun tylng wktadke profilu wewnatrz kazdego profilu zespotu CoreXY do tytu.
Przesun pozostate wktadki mniej wiecej do $rodka. Doktadna pozycja zostanie
omowiona pozniej.

Obra¢ zespot CoreXY na jego diuzszy bok i umiesc¢ go w poblizu gérnej czesci
czterech profili podstawy.

Tylne wktadki profilu musza by¢ skierowane do tylnych profili. Nie wciskaj zespotu
CoreXY do konca, dopoki nie otrzymasz instrukcji.

KROK 7 Montaz zespotu CoreXyY

& Zachowaj ostroznosé podczas sktadania profili, aby ich nie porysowaé.

@® Najpierw nasun zespo6t CoreXY na oba tylne profile.

Wyrownaj pozostate wktadki profili z obydwoma profilami osi Z.

©® Nasun zespdt CoreXY na oba profile osi Z.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 8 Przymocowanie zespotu CoreXY

@® Umiesc sruby M4x12 w obu otworach, w taki sam sposdb, jak w przypadku
podstawy.

& Zachowaj ostroznos¢ podczas postugiwania sie kluczem imbusowym, aby nie
porysowac ramy.

@ Miedzy czesciami moze byc¢ niewielka szczelina. Zajmiemy sie tym w nastepnym
kroku.

© Dokrec sruby, az dotra do powierzchni metalowej ptytki, a nastepnie zatrzymaj sie!
Ostateczne dokrecenie wykonamy pdzniej, uzywajac wskaznika momentu
obrotowego.

©® Powtdrz te procedure na trzech pozostatych profilach.

KROK 9 Przenoszenie drukarki

& Nigdy nie chwytaj drukarki za gérne metalowe kotnierze. Moze to spowodowac
uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

® Przestawiaj podstawe trzymajac za profile.
© Obré¢ podstawe z powrotem na nogi (aby zespot CoreXY byt skierowany do gory).
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 10 Wskaznik momentu obrofowego: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Torque-indicator [wskaznik
momentu obrotowego] (1x)

© Allen-key-handle [uchwyt

\L - klucza imbusowego] (1x)
' Klucz imbusowy 3 mm (uzyj juz
przygotowanego klucza)

KROK 11 Montaz wskaznika momentu obrotowego

A =a

@® Wsun klucz imbusowy 3 mm do konca we wskaznik momentu obrotowego.

@® Zatdéz uchwyt klucza imbusowego z drugiej strony.
@® Zmontowany wskaznik momentu obrotowego wyglada tak.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 12 Przymocowanie zespotu CoreXY

Przygotuj klucz imbusowy 3 mm ze wskaznikiem momentu obrotowego.
W10z krotsza strone klucza imbusowego 3 mm do $ruby mocujacej zespot CoreXY.

Dokrec¢ srube do momentu osiagniecia linii "OK" i lekkiego wygiecia klucza
imbusowego 3 mm.

Postepuj w ten sam sposob ze wszystkimi sSrubami M4x12 umieszczonymi w
profilach osi Z.

KROK 13 Przymocowanie lewej prowadnicy liniowej

40

Po lewej stronie zespotu CoreXY w profilu znajduja sie trzy wpusty rowkowe
M3nEs. Przesun srodkowy wpust rowkowy M3nEs za prowadnice liniowa.
Wyrdwnaj jego otwor z otworem w prowadnicy liniowej.

Upewnij sie, ze uzywasz srodkowego wpustu.
Umies¢ srube M3x10 w gérnym otworze.

Dokre¢ srube M3x10 kluczem imbusowym 2,5 mm.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 14 Przymocowanie prawej prowadnicy liniowe;

Po prawej stronie zespotu CoreXY w profilu znajduja sie trzy wpusty rowkowe
M3nEs. Przesun srodkowy wpust rowkowy M3nEs za prowadnice liniowa.
Wyrdwnaj jego otwdr z otworem w prowadnicy liniowe;j.

& Upewnij sie, ze uzywasz srodkowego wpustu.
® Umiesc srube M3x10 w gornym otworze.
@® Dokrec¢ srube M3x10 kluczem imbusowym 2,5 mm.

KROK 15 Czas na Haribo!
©® Wezjednego zelka.
@ Czy wiesz, ze...? Zelki byty
¥ poczatkowo sprzedawane jako

\i_\]_@ nowinka i zyskaty popularnosé¢ w

i i Niemczech, zanim rozprzestrzenity
8 sie na inne kraje.
RN B¥0
§ ®
B I
f 1o)
§ 3 30
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 16 Ztgcza uziemiajgee: przygotowanie czesei

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
- © Ziacze uziemiajace (10x)
Y . .
o DYt ® Wpust rowkowy M3nEs (10x)
P '&/&,\/ D i
xg.);,;";é\ P ©® Sruba M3x8rT (10x)
4 P . (1
g

@ Obro¢ podstawe tak, aby lewa strona byta skierowana w Twoja strone. Uzyj naklejki
ostrzegawczej jako odniesienia.

@® Skoncentruj sie na lewej potowie profilu podstawy, gdzie umiescimy wpust
rowkowy M3nEs:

® Wsun wpust do konca w profil od gory. Sprawdz orientacje sprezyny
(metalowa blaszka na wpuscie).

©® Palcem obro¢ wpust i wyrdwnaj go z profilem. Sprezyny na wpuscie powinny
by¢ skierowane do dotu.

@ Doktadna pozycja wpustu zostanie dostosowana pozniej. Na razie przesun go mniej
wiecej do srodka profilu.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 18 Uziemienie ramy

@® Upewnij sig, ze wpust rowkowy M3nEs jest skierowany do gory, jak na ilustracji.

Umiesc¢ ztacze uziemiajace na wpuscie rowkowym M3nEs. Czes¢ pionowa musi
byc¢ skierowana na zewnatrz drukarki.

©® Witoz srube M3x8rT i dokrec obie czesci uzywajac wkretaka T10.

& Nie dokrecaj sruby do konca, moze byc konieczne pdzniejsze dostosowanie
potozenia ztacza uziemiajacego w profilu. 4-5 obrotow wystarczy.
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3. Montaz uktadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 19 Uziemienie paneli bocznych

@ Powtdrz te sama procedure, aby zamontowac ztgcza uziemiajace na gornych i
bocznych profilach.

@® Zacznij od umieszczenia wpustow rowkowych M3nEs w obu pionowych profilach
po lewej stronie, mniej wiecej 2 cm od dolnego profilu.

Kontynuuj, umieszczajgc wpust rowkowy M3nEs w profilu po gornej stronie.
Przesun go mniej wiecej do srodka profilu.

® Umiesc ztacze uziemiajace na wpuscie rowkowym M3nEs. Czes¢ pionowa musi
by¢ skierowana na zewnatrz drukarki.

Postepuj w ten sam sposdb z profilami po prawej stronie ramy.
Doktadna pozycja kazdego wpustu rowkowego zostanie ustawiona pozniej.

Upewnij sie, ze wszystkie ztacza sa skierowane na zewnatrz drukarki, jak na
ilustracji.

SO

Nie dokrecaj sruby do konca, moze byé¢ konieczne pozniejsze dostosowanie
potozenia ztgcza uziemiajgcego w profilu. 4-5 obrotow wystarczy.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 20 Uziemienie tylnej czesci

@ Obrad¢ tylng czesé drukarki do siebie. Powtdrz proces wsuwania wpustow
rowkowych M3nEs, ztaczy uziemiajacych i srub M3x8rT opisany w poprzednich
krokach.

Umiesc¢ wpust rowkowy M3nEs w pionowym profilu po lewej stronie. Mniej wiece;j
6 cm od dolnego profilu.

® Kontynuuj, umieszczajac wpust rowkowy M3nEs w profilu na gérze. Przesun go do
pozycji w odlegtosci okoto jednej trzeciej od lewej strony.

& Upewnij sie, ze wszystkie ztacza sa skierowane na zewnatrz drukarki, jak na
ilustraciji.

@ Nie dokrecaj sruby do korica, moze by¢ konieczne pozniejsze dostosowanie
potozenia ztacza uziemiajgcego w profilu. 4-5 obrotow wystarczy.

KROK 21 Mocowania pokrywy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Cover-clip [mocowanie
pokrywy] (20x)
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3. Montaz uktadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 22 Montaz mocowan pokrywy

@ W tym kroku wyjasniono, jak zatozy¢ i zablokowac¢ mocowanie pokrywy. Doktadna
pozycja kazdego mocowania zostanie opisana w kolejnych krokach.

@ Uzyj dowolnego najblizszego profilu.

@® Przytrzymaj mocowanie pokrywy [cover-clip] tak, aby jego dtuzsza strona byta
ustawiona pionowo. Nastepnie umiesc je w rowku w profilu.

©® Gdy mocowanie znajdzie sie w profilu, obroc je o 90 stopni. Kierunek nie ma
znaczenia, mocowanie jest symetryczne.

® Mocowanie pokrywy [cover-clip] jest zamocowane.

@ Zwracamy uwage, ze ze wzgledu na tolerancje, mocowanie moze nie trzymac sie na
miejscu. Jest to normalne, poniewaz jego gtéwnym celem jest wytrzymanie sit
ciagnacych/pchajacych i zostanie zamocowane na miejscu za pomoca $ruby.

KROK 23 Montaz mocowan pokrywy

® Umies¢ mocowania pokrywy w odpowiednich miejscach, uzywajac ilustracji jako
odniesienia:

@® 6 szt. po lewej stronie
@® 6 szt. po prawej stronie
® 8szt.ztytu

@ Ostateczna pozycja kazdego mocowania pokrywy zostanie dostosowana poznie;j.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 24 Tylny panel XL: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Tylny panel XL (1x)

Ostona profilu 354 mm (2x)
Sruba M3x8rT (10x)

KROK 25 Demontaz obudowy elekfroniki

@ Aby moc podiaczyé przewody, musimy otworzy¢ obudowe elektroniki. Nie wyrzucaj
pokryw ani elementéw ztacznych!

® Poluzuj lekko wszystkie cztery $ruby na pokrywie obudowy XL Buddy. Nie ma
potrzeby ich catkowitego odkrecania. Przesun pokrywe do gory i zdejmij ja.

Poluzuj i wykre¢ cztery sruby M3x5rT znajdujace sie na gornej pokrywie przewodu.
Nie wyrzucaj ich!

® Zdejmij catg pokrywe.

@ Odto6z obie pokrywy w bezpieczne miejsce, wkrotce uzyjemy ich ponownie.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 26 Montaz fylnego panelu XL

& Podczas montazu przytrzymuj reka tylny panel XL! Nie jest on przymocowany
zadnymi srubami.

® Aby utatwi¢ montaz, umies¢ dolna krawedz tylnego panelu XL okoto 2 cm (0,8 cala)
za dolnym tylnym profilem podstawy drukarki.

@® Natoz tylny panel XL na tylng czesci ramy drukarki ruchem rotujacym. Upewnij sie,
ze zaden przewod nie znajduje sie miedzy elementami.

& Uwazaj, aby nie przygnies$é przewodow!
® Ostroznie dosun tylny panel XL w gdre, az zatrzyma sie na gérnych ogranicznikach.
@® Kontynuuj, dociskajac dolng krawedz panelu tylnego do dolnego profilu.
® Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 27 Montaz tylnego panelu XL

ORIGINAL

'PRUSA XL

1)

Il

& Podczas montazu przytrzymuj reka tylny panel XL, dopoki nie zostanie
przymocowany srubami.

© Od wewnatrz drukarki wyréwnaj ztagcza uziemiajace z otworami w tylnym panelu.
® W razie potrzeby lekko poluzuj $rube i wyreguluj ztacze uziemiajace, a nastepnie
dokrec ja.

® Od zewnatrz (z tytu) wtdz srube M3x8rT i zamocuj tylny panel uzywajac wkretaka
T10.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 28 Montaz fylnego panelu XL

& Podczas montazu przytrzymuj reka tylny panel XL, dopdki nie zostanie
przymocowany srubami.

@® Umiesc srube M3x8rT w otworze i wyrownaj ztagcze uziemiajace.

Catkowicie dokrec srube uzywajac wkretaka T10.
©® Wkrec obie sruby we wpusty rowkowe M3nEs, aby go zamocowad.

KROK 29 Montaz fylnego panelu XL

'\ \ PRUSA XL

Wewnatrz drukarki: wyrownaj wszystkie mocowania pokrywy z otworami w tylnym
panelu.

© Od zewnatrz (z tytu): przykre¢ mocowania pokrywy oémioma srubami M3x8rT
uzywajac wkretaka T10.

@ In the unlikely case that you strip out one of the cover-clips, proceed to flip it
around and use the other side.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 30 Czas na Haribo!
® Zjedz jednego zelka.

(D Czy wiesz, ze...? Zelkowe misie
byty jednymi z pierwszych stodyczy
na bazie zelatyny, ktore otrzymaty

Bl i3 ie ksztatt zwierzat.
T\\
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@ W kolejnych krokach skupimy sie na poprowadzeniu i podtaczeniu wszystkich
przewodow z tytu.

@® Obroc drukarke tylng strong do siebie.

Na lewej krawedzi zacznij od dotu. Chwy¢ przewody PE, silnika oraz xLCD i
delikatnie wepchnij je do profilu.

® Przykryj przewody za pomoca ostony profilu 354 mm.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 32 Lewy fyk: przewod PE

® Wez przewod PE.
©  Wsun (podtacz) przewod PE do ztacza PE na ptycie.

KROK 33 Lewy fyt: podtgczenie przewodow

0305050 0%0%
026202 o

® Podiacz wszystkie przewody od lewej strony w nastepujacej kolejnosci:
©® Przewdd silnika XY (zotta etykieta XY)
@® Przewdd silnika Z (zé6tta etykieta Z)

Przewod LED

© Ztgcze przewodu xLCD posiada zatrzask blokujacy, ktory musi by¢ skierowany w
strone czerwonego trojkgta znajdujgcego sie w poblizu gniazda xLCD.

@® Przewodd xLCD
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 34 Lewy tyk: przymocowanie przewoddw

W o W o W o W o W W W W W
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& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewoddw.
@ Pod przewodami, w panelu, znajduja sie dwie perforacje.

® Wsun dwie opaski zaciskowe przez perforacje w metalowym panelu, aby
zamocowac przewody. Zaci$nij je delikatnie.

® Odetnij nadmiar opasek.

@ Lewa strona jest juz gotowa, teraz skupmy sie na prawe;j.

KROK 35 Prawy tyk: organizacja przewodow

@® Na prawej krawedzi zacznij od dotu. Chwy¢ przewdd silnika i delikatnie wepchnij
go do profilu.

® Przykryj przewody za pomoca ostony profilu 354 mm.
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3. Montaz uktadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 36 Prawy tyk: podtgczenie przewodow

® Podtacz wszystkie przewody od prawej strony w nastepujacej kolejnosci:
® Przewdd silnika XY
® Przewdd silnika Z
® Przewdd oswietlenia LED

KROK 37 Prawy tyt. podtgczenie anteny Wi-Fi

@ Mozesz mie¢ druga wersje anteny WI-FI. W takim przypadku kontynuuj
przegladanie instrukcji, az dojdziesz do 5. rozdziatu, ktory opisuje montaz anteny.

& UWAGA: zachowaj szczegdlng ostroznosc¢, poniewaz przewod i ztacze moga zostac
uszkodzone w przypadku uzycia nadmierne;j sity.

® Zdejmij ostone ztacza (potprzezroczysta rurke) z przewodu anteny Wi-Fi.
Podtacz przewod anteny Wi-Fi do ptytki xIBuddy.
® Podeprzyj ptytke palcem, aby zapobiec jej wyginaniu.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli
KROK 38 Monfaz uziemienia ramy

\ ( iﬂMﬂ“ J \ ( R ' ofs
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Spojrz od gory na tylng lewa krawedz panelu. Zdejmij ostone z wtyczki uziemienia
na zespole CoreXY.

@® Podtacz przewodd PE do ztacza uziemiajgcego CoreXY.

KROK 39 Prawy tyk: przymocowanie przewoddéw

& UWAGA: Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.

® Czarny skrecony przewod stuzy do podtaczenia czujnika filamentu. Sam czujnik
filamentu zostanie zamontowany poznie;j.

@® Wsun dwie opaski zaciskowe przez perforacje w metalowym panelu, aby
zamocowac przewody. Zacisnij je delikatnie.

® Odetnij nadmiar opasek.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 40 Przeglgd okablowania elektroniki
VAN

e oo o000

Przed przejsciem do nastepnego
kroku sprawdz podtaczenie
przewodow zgodnie z ilustracja.

Przewod silnika XY
Przewod silnika Z
Przewod LED
Przewod xLCD
Przewod PE

Przewdd anteny Wi-Fi

Przewdd czujnika filamentu jest juz
podtaczony do xBuddy z jednej
strony. Druga strona jest wolna,
podtaczymy jg pozniej.

KROK 41TyIne pokrywy elekfroniki: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotuj:

XL-buddy-box-cover [pokrywa Buddy XL] (1x)

Rear-cable-management-upper [tylna-gdrna pokrywa przewoddw] (1x)

Sruba M3x5rT (4x) wykrecone w poprzednich krokach
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 42 Tylna pokrywa elekfroniki

etel ststetetst ot

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Ostroznie przymocuj tylng-gorna pokrywe przewodow [Rear-cable-management-
upper].

® Upewnij sig, ze zaden przewod nie jest przygnieciony

Przymocuj jg czterema srubami M3x5rT uzywajgc wkretaka T10.

KROK 43 Montaz pokrywy Buddy XL

© Zatéz pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] na sruby obudowy elektroniki.
Przesun jg w dot, aby zablokowac jg na srubach.

® Dokrec $ruby uzywajac wkretaka T10.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 44 Monfaz oston profili: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Ostfona profilu 95 mm (4x)
® Ostona profilu 243 mm (2x)
Ostona profilu 390 mm (2x)

Ostona profilu 405 mm (1x)
Ostona profilu 430 mm (1x)

Obra¢ drukarke prawa przednig strong do siebie.

®
® Wez ostone profilu (243 mm).
® Najpierw wsun oba konce ostony w profil.
@® Teraz docisnij jg na srodku.
@ Powtdrz proces wsuwania oston w pozostate profile.
Wsun ostone 430 mm w rowek profilu.
©® Wsun ostony profili (243 mm) w profile po lewej i prawej stronie.

Wsun pomaranczowe ostony profili w profile po lewej i prawej stronie.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 46 Montaz oston tylnych profili

@® Podczas montazu ostony profilu, najpierw wsun oba konce ostony, a nastepnie
docisnij ja na srodku profilu.

@® Wsun ostony profili (95 mm) w profile po lewej i prawej stronie.

® Wsun ostone 405 mm w rowek profilu.

KROK 47 Czas na Haribo!
©® Zjedz jeszcze jednego zelka. Tak,
tylko jednego.

@ Czy wiesz, ze...? Dzis zelki sa
dostepne w szerokiej gamie
smakow, w tym kwasnych,

> 8 §; tropikalnych i egzotycznych
——883j0 owocow.
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3. Montaz ukfadu CoreXY i tylnych paneli

KROK 48 Dobra robotal

@® Dobrarobotal Wtasnie
zakonczyli$my montaz uktadu
CoreXY i tylnych paneli.

@® Teraz przejdz do nastepnego
rozdziatu 4. Montaz stotu

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)

grzewczegdo i paneli bocznych.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Wkretak Torx T10
©® Klucz imbusowy 2,5 mm
Wkretak krzyzakowy PH2

To 25mm

KROK 2 Przygotowanie bocznych paneli

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Panel boczny (2x)
© Sruba M3x8rT (20x)

@ Panele boczne sg symetryczne i nie ma znaczenia, ktéry z nich zostanie uzyty jako
pierwszy.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 3 Montaz lewego panelu (czesSc 1)

@® Obrdc drukarke lewg strong do siebie.
©® Przytoz panel boczny do ramy drukarki.

© Wyrdwnaj wszystkie mocowania pokrywy z otworami w bocznym panelu.

KROK 4 Montaz lewego panelu (czesc 2)

e 6

(A

-

@® Umiesc sruby M3x8rT we wszystkich otworach. Przed rozpoczeciem ich dokrecania

upewnij sie, ze wszystkie krawedzie panelu sg prawidtowo wyrownane. Nastepnie
dokre¢ wszystkie sruby uzywajac wkretaka T10.

@ Mozesz wsuna¢ klucz imbusowy 1,5 mm w otwory, aby delikatnie wyréwnacé
mocowania pokrywy.

©® Dokrec gorne metalowe mocowanie pokrywy do ramy od wewnatrz uzywajac
wkretaka T10.

62 Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 5 Monfaz prawego panelu

@ Uzyj tej samej techniki, aby przymocowac panel boczny po drugiej stronie drukarki.

@® Obroc drukarke bokiem do siebie.
Przytdz panel boczny do drukarki.

® Umiesc sruby M3x8rT we wszystkich otworach. Przed rozpoczeciem ich dokrecania
upewnij sie, ze wszystkie krawedzie panelu sg prawidtowo wyréwnane. Nastepnie
dokrec wszystkie sruby uzywajac wkretaka T10.

©® Dokre¢ gorne metalowe mocowanie pokrywy do ramy od wewnatrz uzywajac

wkretaka T10.
KROK 6 Czas na Haribo!
©® Czas na kolejnego zelka. Smiato!
@ Czy wiesz, ze...? W 1981 r. firma
Haribo, zatozona przez Hansa
Riegela, wprowadzita zelki do
Stanow Zjednoczonych.
\_s ‘
‘\\\G)
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 7 Heatbed assembly versions

&

@ Starting from April 2025, you may
receive a new heatbed. The
difference is the black rubber band
on a back side of the heatbed.

@® New heatbed with a rubber
band.

& Older version:

® A heatbed without a rubber
band. The assembly is the same
as the new one.

& UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy ze stotem grzewczym upewnij sie, ze miejsce
pracy jest czyste. Uzyj miekkiej podktadki pod spod (szmatka/karton), aby uniknac
zarysowania elementow stotu grzewczego.

® Obrdc stdét do gory nogami.

© Odkrec cztery wskazane sruby mocujace obudowe sterownika stotu (bed-
controller-case).

® Zdejmij pokrywe.
@ Nie wyrzucaj czesci. Bedziemy ich potrzebowac pozniej!
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 9 Zigcza stotu grzewczego: przygotowanie

@® Odkrec cztery sruby ztaczy zasilania uzywajac wkretaka krzyzakowego. Odtoz je na
bok, poniewaz bedg nam potrzebne w nastepnym kroku.

KROK 10 Podigczenie przewodow stotu grzewczego

® Umiesc stoét grzewczy w drukarce, jak na ilustracji, ztaczami do dotu. Ustaw go w
pozycji pionowej. Upewnij sie, ze masz dostep do przewoddw.

Utoz ztacza zasilania zgodnie ze wskazanym uktadem. Upewnij sie, ze cze$¢
drukowana znajduje sie na przewodach.

® Czerwone (+ / dodatnie) przewody znajduja sie blizej srodka.
@® Czarne (- / ujemne) przewody znajduja sie blizej bokow.
Podtacz przewod danych do srodkowego ztacza.

® Podtacz koncowki przewodow do ztaczy i przykrec je za pomoca wczesniej
wykreconych srub i wkretaka krzyzakowego.

& Doktadnie i dwa razy sprawdz poprawnosc¢ podtgczenia przewoddw zasilajgcych!
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 11 Montaz stotu grzewczego

azaze’a aaavava% a®a®atieier
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@® Ponownie zamontuj obudowe sterownika stotu (bed-controller-case).

©® Zamocuj ja, dokrecajac cztery sruby uzywajac wkretaka T10.

KROK 12 Preparing the heatbed cable screws

@® For the next step, please prepare:
@® M3x20rT screws (2x)
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 13 Mocowanie przewodow stotu grzewczego

@® Zlokalizuj otwory na tancuchowy prowadnik przewodow z tytu ramy stotu
grzewczego.

® Przymocuj uchwyt prowadnika przewoddw do otworow za pomoca dwoch srub
M3x20rT. W razie potrzeby lekko wygnij przewody.

KROK 14 Wyciggniecie ogranicznikow liniowych

® Zdejmij ograniczniki z prowadnic liniowych po obu stronach drukarki.

& Mozesz mie¢ wiecej niz dwa ograniczniki liniowe w obu prowadnicach. Wyciagnij je
wszystkie.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 15 Montaz sfotu grzewczego

Wez stot grzewczy i natdz go na sruby trapezowe. Obie nakretki trapezowe po
bokach musza nakreci¢ sie na sruby.

& Zwro¢ uwage na podtgczone przewody podczas mocowania stotu grzewczego!

©® Reka lekko obroc¢ sruby trapezowe, az ich gwinty ztapia gwinty w nakretkach po
bokach stotu grzewczego.

KROK 16 Przymocowanie stotu grzewczego

Stot grzewczy powinien teraz utrzymywac sie na pretach gwintowanych.

® Obracajac prety gwintowane po obu stronach, przesun stot grzewczy okoto 5 cm
(50 mm) ponizej gornej krawedzi pretow gwintowanych.

& Upewnij sie, ze stot grzewczy jest zawsze jak najlepiej wypoziomowany podczas
przesuwania go, obracajgc gwintowane prety reka.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 17 Obudowa tozyska osi Z: przygotowanie

N\

\ |

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
@® Z-Axis-bearing-housing [obudowa tozyska osi Z] (2x)
Eozysko (2x)
® Sruba M3x10 (4x)
® Wsun oba tozyska do obuddw tozysk osi Z.

KROK 18 Montaz obuddow tozysk osi Z

® Przesun wpusty rowkowe M3nEs stotu grzewczego w kierunku prowadnic
liniowych po obu stronach drukarki.

Zamontuj obudowe tozyska osi Z na wpustach rowkowych M3nEs.
® Przymocuj jg za pomoca dwadch srub M3x10, uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

@ Powtorz to samo z drugiej strony.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 19 Przygotowanie Srub grzanego stotu

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x12rT (4x)

@® Wezlewa czesé osi Z i przysun jg do ramy stotu grzewczego.

@® Przymocuj jg do ramy stotu grzewczego dwiema srubami M3x12rT przy uzyciu
wkretaka T10. Nie dokrecaj ich jeszcze do koncal!

@® Teraz przymocuj prawa czescé osi Z do stotu grzewczego przy uzyciu tej samej
techniki.

@® Teraz dokre¢ wszystkie cztery sruby po przekatne,;.
® Najpierw dokrec przednig prawa i tylna lewa srube.
©® Nastepnie dokre¢ przednig lewa i tylna prawa srube.
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4. Montaz stotu grzewczego i paneli bocznych

KROK 21 Czas na Haribo!
©® Wez dwa zelki. Nareszcie!
@ Czy wiesz, ze...? Zelki staty sie
popularnym sktadnikiem réznych
It B ] deserow, w tym ciast, lodow, a
\7\@ nawet koktajli.
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KROK 22 Dobra robota!

@® Dobra robota!l Wtasnie
zakonczyliSmy montaz stotu
grzewczego i paneli bocznych.

@® Przejdz do nastepnego rozdziatu: 5.
Montaz Nextrudera i akcesoriow.
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5. Montaz Nextrudera i akcesoriow

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana)



5. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Whkretak Torx T10
Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 4 mm

Tio 25mm 40mm

KROK 2 Informacje 0 montazu wigzki Nextrudera

@ Od kwietnia 2025 roku mozesz otrzymac nowa wigzke przewodow.

©® Wersja zdwoma srubami: wiazka przewodow jest odfagczona od Nextrudera i
nalezy ja najpierw podtaczyé. Ztacze wiazki przewodow zostanie zamocowane
dwoma srubami - po kazdej stronie ztacza znajduje sie jeden otwoér.

Przejdz do nastepnego kroku -

& Starsza wersja:

Wersja bez srub: wigzka przewodow jest odtaczona od Nextrudera i nalezy ja
najpierw podtaczyé. Przejdz do Wersja bez srub: przygotowanie czesci

Original Prusa XL 1-gtowicowa (wstepnie zmontowana) 73


https://help.prusa3d.com/pl/guide/5-nextruder-accessories-assembly_422991#888245

5. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 3 Wersja z dwoma Srubami: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
@ Wiazka przewoddw Nextrudera (1x)
@® Nextruder (1x)

KROK 4 Wersja z dwoma Srubami: montaz wigzki przewodow Nextrudera

© Uzywajac wkretaka T10 poluzuj dwie wskazane sruby po wewnetrznej stronie
Nextrudera.

Wsun na tby srub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie wiagzki
przewodow.

@® Make sure the part of the bundle with the cable and the connector is facing the top
of the extruder; as seen in the picture.

& The cable bundle must be installed exactly the same way as in the picture; with the
cable on top and the semi-transparent PTFE tube on the bottom.
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5. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 5 Wersja z dwoma Srubami: montaz wigzki przewodow Nexirudera

@® Pociagnij elastyczng tasme do gory, tak aby sruby zaczepity sie w wezszej czesci
otworow.

& Upewnij sie, ze obie sruby znajdujg sie w swoich otworach.

@® While the screws sit in the narrower parts of the openings, tighten them up using
the T10 Torx screwdriver.

® Verify the flexible part of the cable bundle is held tight to the extruder body.

KROK 6 Wersja z dwoma Srubami: montaz wigzki przewodow Nextrudera

Biy

Wsun potprzezroczysta rurke PTFE w ztgczke M5-4 na Nextruderze. Wcisnij jg do
konca.

® Woykrec i wyciagnij dwie sruby M3x10 z gdérnej czesci Nextrudera.

@® Attach the cable connector to the top of the Nextruder. Insert and secure two
M3x10 screws using a 2.5 mm Allen key.

@® Dobra robota! Twoj Nextruder jest gotowy do nastepnego kroku: Przejdz do
Przygotowanie drukarki
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5. Montaz Nextrudera i akcesoriow

KROK 7 Wersja bez Srub: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wiagzka przewoddow Nextrudera (1x)
@® Nextruder (1x)

This is the end of the nextruder cable bundle we are going to attach to the
Nextruder in the next step. It consists of a cable connector, a flexible plate and a
semi-transparent PTFE tube.

KROK 8 Wersja bez Srub: montaz wigzki przewoddw Nextrudera

76

Uzywajac wkretaka T10 poluzuj dwie wskazane sruby po wewnetrznej stronie
Nextrudera.

Wsun na tby srub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie wigzki
przewodow.

Using a T10 screwdriver, tighten marked two screws on the inside of the extruder.

Make sure the part of the bundle with the cable and the connector is facing the top
of the extruder; as seen in the picture.

The cable bundle must be installed exactly the same way as in the picture; with the
cable on top and the semi-transparent PTFE tube on the bottom.
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KROK 9 Wersja bez Srub: monfaz wigzki przewodow Nexfrudera

Pociagnij elastyczna tasme do gory, tak aby sruby zaczepity sie w wezszej czesci
otworow.

Upewnij sie, ze obie sruby znajdujg sie w swoich otworach.

While the screws sit in the narrower parts of the openings, tighten them up using
the T10 key.

Verify the flexible part of the cable bundle is held tight to the extruder body.

KROK 10 Wersja bez Srub: montaz wigzki przewodow Nextrudera

Podtacz ztgcze przewodu do gornej czesci Nextrudera.
Wsun pétprzezroczysta rurke PTFE w ztgczke na Nextruderze. Wcisnij jg do konica.

Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowg czarng ztaczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnosé pozostajg identyczne z niebieska.

Dobrze! Zespot Nextrudera jest gotowy do zamontowania.
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KROK 11 Przygofowanie drukarki

& Aby przenosic¢ drukarke, zawsze chwytaj za uchwyty po obu stronach drukarki.
Nie nalezy podnosic drukarki za aluminiowe profile, ani za panele z blachy na gorze.

® Recznie obniz stot grzewczy.

@ Poniewaz bedziemy obstugiwac narzedzia i ekstruder nad stotem grzewczym,
konieczne jest jego zabezpieczenie. Do tego celu moze postuzy¢ puste pudetko po
Prusamencie.

® Umiesc¢ puste pudetko w okolicach przedniej, Srodkowej czesci stotu grzewczego.
Przesun os XY do przodu.

® Przesun zespot osi X catkowicie do przodu drukarki.

® Przesun wozek osi X [X-carriage] w okolice srodka osi X.

KROK 12 Montaz Nextrudera: przygofowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Zmontowany pojedynczy Nextruder (1x)

@ Ze wzgledu na doktadne testowanie kazdej drukarki przed wysytka, na dyszy
moga znajdowac sie niewielkie pozostatosci filamentu.

® Z korpusu Nextrudera wykrec cztery sruby M3x12bT (z tbem stozkowym) i odtoz je
na bok. Bedziemy ich potrzebowac¢ w kolejnych krokach.
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KROK 13 Montaz Nextrudera

©
AN

Przymocuj zespdt Nextrudera do wozka osi X [X-carriage]. Sprawdz jego
prawidtowa orientacje.

Przytrzymaj Nextruder podczas montazu.

Przytrzymaj Nextruder i przymocuj go wktadajgc i dokrecajac dwie sruby M3x12bT
uzywajgc wkretaka T10. Uzyj gérnych otworow. Nie dokrecaj srub do korica na tym
etapie!

KROK 14 Przymocowanie Nextrudera

W16z dwie pozostate sruby M3x12bT do dolnych otworow w wozku osi X, aby
zamocowac zespodt Nextrudera na miejscu uzywajac wkretaka T10. Nie dokrecaj
srub do konca na tym etapie!

Catkowicie dokrec¢ wszystkie cztery sruby po przekatnej przy pomocy wkretaka
T10, aby przymocowac zespdt Nextrudera.

Zatoz pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] na wozek osi X [X-carriage]. Wcisnij
ja, az ustyszysz klikniecie.

& Zdejmij karton Prusamentu ze stotu grzewczego.
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KROK 15 Prowadzenie przewodow Nextrudera

Poprowadz wiazke przewodow
Nextrudera z rurkg PTFE
swobodnie nad drukarka do tytu.

KROK 16 MonfaZ dokow Nextruderow

@® Obroc¢ drukarke tak, aby zasilacz byt skierowany do Ciebie.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie dokow [tch-mounting-insert] wewnatrz tylnego
profilu aluminiowego. Jest w niej pie¢ gwintowanych otwordw.

@ Wkiadka-mocowanie dokow [tch-mounting-insert] musi znajdowac sie po lewej
stronie profilu. Jesli nie, przesun ja w lewo.

® Umies¢ mocowanie wiazki doku [xI-dock-cable-router] pomiedzy tylnym
metalowym panelem a aluminiowym profilem.

Doki pokazane na ilustracjach nie majg fabrycznie zamontowanych uszczelek
dysz. Jesli Twoja wersja ma uszczelki, postepuj w ten sam sposab.

Z mocowania wiazki doku [xI-dock-cable-router] wystaje $ruba. Sruba musi by¢
wkrecona w trzeci gwintowany otwor we wktadce-mocowaniu dokow [tch-
mounting-insert]. Przez otwor w tylnym panelu sprawdz, czy mocowanie wigzki jest
ustawione w jednej linii z otworem.

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm do konca przez otwdr (na dole po lewej stronie
wycietego wzoru) w tylnym panelu perforowanym, a takze przez plastikowg czesé,
az dotrzesz do $ruby. Dokre¢ ja.

@ Dok jest mocowany na wcisk, wiec sruba musi by¢ bardzo mocno dokrecona.
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KROK 17 Konfrola montazu dokow

Dok pokazany na ilustracjach ma
fabrycznie zamontowane uszczelki
dysz. Jesli Twoja wersja nie ma
uszczelki dyszy, postepuj w ten sam
sposob.

Sprawdz, czy doki sg prawidtowo
dokrecone. Nie moga sie poruszac.

Obejrzyj wideo w nastepnym kroku,
aby lepiej zrozumie¢ procedure -

Note that the nextruder dock may
differ from yours. However, the
inspection process remains the
same.

Nastepujace instrukcje musza by¢
wykonane poprawnie i ostroznie.
Obejrzenie nagrania dotaczonego
do instrukcji pomoze Ci lepiej
zrozumiec¢ proces montazu i
osiggnac wtasciwy rezultat.

Po prawidtowym dokreceniu doku
Nextruder przejdz do nastepnego
kroku -
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KROK 19 Czujnik filamenfu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x12rT (1x)
Wpust rowkowy M3nEs (1x)
@® Zespodt czujnika filamentu
©® Obrdé¢ drukarke tak, aby lewa strona byta skierowana do Ciebie.
® Umiesc wpust rowkowy M3nEs w pionowym profilu po lewej stronie z tytu.

KROK 20 Podtgczenie czujnika filamentu

séi}\ g
"

@® Podfacz przewod czujnika filamentu do zespotu czujnika filamentu.

©® Przesun zespot czujnika filamentu do gory profilu i ustaw wpust rowkowy M3nEs
tak, aby pokrywat sie z otworem w zespole czujnika filamentu.

@® Przymocuj czujnik filamentu do wpustu rowkowego M3nEs za pomoca $ruby
M3x12rT, uzywajac wkretaka T10.

® Mocno wecisnij rurke PTFE z pierwszego Nextrudera do gornego otworu czujnika
filamentu.

Gently pull the PTFE tube back; this will push out the black collet in the side
filament sensor and lock the tube.
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KROK 21 Czas na Haribo!

® Zjedz dsmy rzad: szesc zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Rekord Guinnessa
dla najwiekszej wagi zelka wyniost
az 5000 funtow (2268 kilogramadw)

— T i zostat ustanowiony w 2011 roku.
£ diigo
' 1 50

KROK 22 Wi-fi antenna holder versions

@® Podtaczmy teraz antene Wi-Fi. Wystepuje w dwdch wersjach. Sprawdz, ktéra
wersja jest na wyposazeniu Twojej drukarki.

©® Wersja boczna: ztgcze antenowe jest przygotowane przez producenta, a
uchwyt anteny Wi-Fi znajduje sie z boku.

@ Jesli masz wersje boczna, przejdz do nastepnego kroku tej instrukcji -

® Wersja tylna: ztgcze antenowe nalezy zainstalowac, a antena Wi-Fi zostanie
zamontowana posrodku tylnej czesci drukarki.

@ Jesli masz wersje tylna, przejdz do tego kroku: Wersja tylna: podtaczenie
przewodow Nextrudera
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KROK 23 Side version: Connecting the extruder cable

@® Zlokalizuj tylng pokrywe gniazd [xl-rear-cable-management-plug] z tytu drukarki.

Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

Connect the extruder cable to the upper slot labeled DWARF 1.

® Attach the connector cover to the screws. Push it all the way to the right and
tighten the screws.

KROK 24 Wersja boczna; montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

N

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Antena Wi-Fi (1x)

@ The Original Prusa XL is
shipped with two versions of
the Wi-Fi antenna, each with a
different shape. The
functionality is the same.
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KROK 25 Side version: Installing the Wi-Fi anfenna

Zlokalizuj ztagcze anteny Wi-Fi w prawym tylnym rogu drukarki.
Antene mozna obracac¢ dookota i zgina¢ w dwoch kierunkach.

We recommend pointing the antenna straight upwards.

Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdz do etapu: Wersje uchwytu szpuli

KROK 26 Back version: Connecting the extruder cable

@® Zlokalizuj tylng pokrywe gniazd [xI-rear-cable-management-plug] z tytu drukarki.

Poluzuj dwie sruby mocujgce pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

® Loosen four screws securing the electronics cover. Remove the cover.

Connect the first dock (from the right side) cable to the upper slot labeled DWARF
1.
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KROK 27 Back version: Wi-Fi anfenna holder: parts preparation

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Wi-fi-antenna-holder [mocowanie
anteny Wi-Fi] wersja E3/E4 (1x)

@® Przewodd antenowy (1x)

® Zdejmij nakretke z podktadkami ze ztgcza antenowego.

® Ziacze antenowe jest gotowe.

Najnowsza wersja ztagcza ma grubsza podktadke. Juz jej nie potrzebujemy, wiec
mozesz ja wyrzucic.

@® Insert the antenna connector into the same-shaped hole in the Wifi-antenna-
holder-R4.
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KROK 29 Wersja tylna: montaz anfeny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@ Przetoz ztgcze antenowe przez mocowanie [Wi-fi-antenna-holder-R4].
® Umiesc ciensza podktadke z powrotem na ztaczu.
Using the universal wrench, tighten the nut on an antenna connector.

® Good job! The Wi-Fi antenna is prepared.

KROK 30 Back version: Installing the Wi-Fi antena holder

Przetdz przewod antenowy przez otwor w blaszanej pokrywie ztagczy i poprowadz
go za blacha do obudowy elektroniki.

@® Zatdz uchwyt anteny na $ruby, przesun w lewo i dokrec sruby.

@ Gently, but firmly, connect the antenna cable with the antenna connector on the XL
buddy board.

@ Podczas podtaczania przewodu antenowego podpieraj ptytke od spodu palcem, aby
jej nie uszkodzic.
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KROK 31 Back version: XL buddy box covering

& Uwazaj, aby nie przygniesc
przewodow!

@® Zatdz pokrywe Buddy XL [XL-
buddy-box-cover] z powrotem na
drukarke.

® With a T10 key tighten the four
screws.

KROK 32 Wersja fylna; montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@® Antena Wi-Fi (1x)

(1) The Original Prusa XL is shipped
with two versions of the Wi-Fi
antenna, each with a different
shape. The functionality is the
same.
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KROK 33 Back version: Installing the Wi-Fi antenna

® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi z tytu, na srodku drukarki.

® Wkrec antene na ztagcze. Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwadch
kierunkach.

We recommend pointing the antenna straight upwards.

® Dobra robotal Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdzmy do kolejnego kroku, czyli
uchwytow szpul -

KROK 34 Wersje uchwytu szpuli

&

@ Uchwyt szpuli w Original Prusa XL wystepuje w dwoch wersjach. Kazda wersja
ma nieco inne czesci i inne procedury montazu.

@® Spojrz nailustracje, aby porownac posiadane czesci, a nastepnie wybierz
odpowiednie instrukcje:

@ Printed spool holder: Set of three printed parts. If you have this version,
continue to the next step in the guide -

@® Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: zestaw dwdch czesci formowanych
wtryskowo. Jesli masz te wersje, przejdz do Formowany wtryskowo uchwyt
szpuli: przygotowanie czesci
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KROK 35 Wydrukowany uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

7

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Spool-holder-slider [$lizg uchwytu szpuli] (1x)
Spool holder base (podstawa stojaka na szpule) (1x)
Spool-holder-mount [mocowanie uchwytu szpuli] (1x)
Sruba M5x85 (1x)
Wpust rowkowy M5nEs (1x)

KROK 36 Prinfed spool holder: adjusting the nut

® Ostroznie obroc¢ drukarke tak, aby strona z anteng Wi-Fi i bocznym czujnikiem
filamentu byta skierowana do Ciebie.

® Umiesc wpust rowkowy M5nEs w przednim profilu-wsporniku (z pomaranczowa
plastikowa ostong). Wtdz najpierw strone ze sprezyna (metalowa ptytka), a
nastepnie wepchnij wpust do srodka.

©® The M5nEs nut is free to move, you can adjust the position as you want. Note that
the nut must be slightly pushed in to move smoothly. We recommend
approximately the same position as shown in the picture.
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KROK 37 Printed spool holder: assembly

® Umiesc podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base] w slizgu uchwytu [spool-
holder-slider] i wysun nieco z drugiej strony.

Zamocuj ztozony uchwyt szpuli na podstawie uchwytu [spool-holder-base].

Insert the M5x85 screw into the spool-holder-assembly.

KROK 38 Printed spool holder: Mounting the spool holder

3
;

@® Przymocuj zespot uchwytu szpuli do wpustu rowkowego M4nEs w profilu. Zwroc

uwage, ze na mocowaniu uchwytu szpuli [spool-holder-mount] znajduje sie wystep,

ktory musi pasowac do rowka w profilu.

Pamietaj, ze jesli zamontujesz uchwyt szpuli zbyt wysoko lub zbyt nisko, szpula

miejsca.

Do not use the spool holder as a handle to lift or move the printer!

> ©

Dobra robotal! Po zamontowaniu uchwytu szpuli mozemy przystapi¢ do montazu
Nextruderow. Przejdz do kroku:Montaz Nextrudera: przygotowanie czesci
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KROK 39 Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

Spool-holder-slider [slizg uchwytu
szpuli] (1x)

@® Spool-holder-base [podstawa
uchwytu szpuli] (2x)

Sruba M4x12 (1x)
® Wohpust rowkowy M4nEs (1x)

@® Ostroznie obro¢ drukarke tak, aby strona z bocznym czujnikiem filamentu byta
skierowana do Ciebie.

® Umiesc wpust rowkowy M4nEs w przednim profilu-wsporniku (z pomaranczowa
plastikowg ostong). Wto6z najpierw strone ze sprezynag (metalowa ptytka), a
nastepnie wepchnij wpust do srodka.

©® The M4nEs nuts are free to move; you can adjust the position as you want. Note
that the nut must be slightly pushed in to move smoothly. We recommend
approximately the same position as shown in the picture.

@ Keep in mind that if you mount the spool holder too high or too low, it may not fit
the filament spool on it. There has to be enough space around it.
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KROK 41 Injection molded spool holder: assembly

® Zlokalizuj dwa bolce na podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base] i wyréwnaj
je z rowkami w slizgu uchwytu szpuli [spool-holder-slider].

® Umiesc¢ podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base] w slizgu uchwytu [spool-
holder-slider] i wysun.

KROK 42 Injection molded spool holder: preparing the spool holder

© Natoz srube M4x12 na dtuzszy koniec klucza imbusowego 3 mm.

® Wsun klucz imbusowy 3 mm ze sruba M4x12 przez zmontowany uchwyt szpuli do
przygotowanego otworu w podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base].

® The M4x12 screw has to protrude through the spool-holder-base.
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KROK 43 Injection molded spool holder: mounting the spool holder

© Przymocuj zespot uchwytu szpuli
do wpustu rowkowego M4nEs w
profilu. Zwrd¢ uwage, ze na
mocowaniu uchwytu szpuli [spool-
holder-mount] znajduje sie wystep,
ktory musi pasowac do rowka w
profilu.

Dokrec zespot uchwytu szpuli.

®
& Do not use the spool holder as a
handle to lift or move the printer!

@ Dobra robota! Po zamontowaniu
uchwytu szpuli mozemy przystapic
do montazu Nextruderéw -

KROK 44 Czas na Haribo!

® Zjedz ostatni rzad: pie¢ zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki s uwielbiane przez ludzi w kazdym wieku, od dzieci po
dorostych i czesto s traktowane jako nostalgiczny przysmak.

@ Disclaimer: You have a lot of gummy bears left. Do not eat all the leftover gummy
bears all at once by yourself now! As much as it sounds like it could be fun, trust
us... You do not want to bear the consequences.

@® Podziel sie reszta zelkow z ludzmi, ktorzy pomogli Ci zbudowac¢ drukarke 3D lub
zostaw sobie kilka na pdzniej, kiedy bedziesz kalibrowa¢ drukarke. Mozesz tez
zjesc kilka, gdy drukarka sie nagrzewa lub gdy z niecierpliwoscia czekasz na
zakonczenie drukowania swojego niesamowitego projektu.
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KROK 45 Dobra robotal

® Swietnie! Udato Ci sie!

@® Przejdzmy teraz do ostatniego

—
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KROK 1Przed rozpoczeciem korzystania z Single-Tool

@ Ten rozdziat zawiera krotki opis
kreatora. Zwracamy uwage, ze
zrzuty ekranu sg ilustracyjne i moga
réznic sie od tych w firmware.

@ Upewnij sie, ze uzywasz Firmware
5.1.2 lub nowszego.

& Upewnij sie, ze drukarka znajduje
sie w miejscu o stabilne;j
temperaturze. Musi ona by¢
umieszczona na stabilnej
powierzchni, na ktorg nie moga by¢
przenoszone wibracje z innych
urzadzen (moga one wystepowac
na przyktad w miejscu, w ktorym
drukujg inne drukarki).

® Podtacz przewdd zasilacza z tytu
drukarki.

©® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji ON (symbol "I").
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KROK 3 Aktualizacja Firmware
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Get ready the Original Prusa XL Useful links
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@ Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
®
®
®

-

jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.
Odwiedz strone help.prusa3d.com
Przejdz do strony Prusa XL.
Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.
@ Pro tip: Aby przejsc¢ na strone gtowna XL, mozesz uzy¢ adresu URL: prusa.io/XL

KROK 4 Potozenie arkusza na stole

@® Zamocuj arkusz druku, najpierw
wyrownujac tylne wyciecie z
kotkami ustalajacymi z tytu
stotu grzewczego.

©® Potdz arkusz druku na
magnetycznym stole grzewczym.
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KROK 5 Asystent
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1 Test Fans
2 Test Z Align

3 Test XY Check

@

4 Test Loadcell

Hi, this is your
original Prusa XL printer
I would like to guide you
through the setup process

CONTINUE

5 Check Z

6 Test Heaters

7 Calibrate Filament Sensors
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Po uruchomieniu drukarki pojawi sie Asystent konfiguracji wymagajacy
przeprowadzenia Selftestu.

Chociaz sprawdzamy i testujemy kazda drukarke przed wysytka, zalecamy
powtorzenie tego procesu po montazu drukarki.

Za pomoca pokretta kliknij na KONTYNUUJ.

Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Caty proces zajmuje
kilka minut. Niektore czesci kreatora wymagajg bezposredniej interakcji
uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

UWAGA: podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co
utrudnia ich ruch.

UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie

odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i moga poruszaé

sie z duza predkoscia.

Kreator rozpoczyna sie od sprawdzenia wentylatora, wyrownania osi Z oraz testu
osi XY. Testy te sg w petni automatyczne.
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6. Pierwsze uruchomienie

KROK 6 Asystent: fest fensometru

PRUSA XL
PRUSA XL

@® W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sg podgrzewane, mozna je dotykac. Kliknij przycisk Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy. Poczekaj, az zakonczy sie odliczanie, a drukarka
powiadomi Cie sygnatem dzwiekowym i komunikatem na wyswietlaczu.

® Delikatnie, ale zdecydowanie dotknij dyszy. Nie uzywaj nadmiernej sity. Jesli
czujnik tensometryczny nie wykryje dotkniecia, pojawi sie komunikat z prosba o
powtorzenie.

@ After this step, proceed to the Z Axis test and the Nozzle heater test, respectively.
These two tests are automatic and require minimal input.

KROK 7 Asystent: kalibracja czujnika filamentu
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@® Podczas kalibracji czujnikow filamentu zostanie wyswietlony monit o uzycie co
najmniej 130 cm filamentu.

@ Podpowiedz: uzyj Prusamentu dostarczonego z drukarka i powies go
bezposrednio na uchwycie szpuli.

® Po przygotowaniu filamentu nacisnij Tak.

® Nie wsuwaj jeszcze filamentu do bocznego czujnika filamentu i do gtowicy
narzedziowej. Jesli boczny czujnik filamentu jest pusty, kliknij DALEJ.
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KROK 8 Asystent: kalibracja czujnika filamentu

PRUSA XL
PRUSA XL

@® Teraz wsun filament do bocznego czujnika filamentu i kontynuuj wsuwanie go, az
dotrze do czujnika filamentu w ekstruderze (poczujesz lekki opor).

® Stan bocznego czujnika filamentu (po lewej) i czujnika filamentu w ekstruderze (po
prawej) mozesz sprawdzi¢ na ekranie, na dolnym pasku.

Po pomysinym skalibrowaniu i przetestowaniu obu czujnikéw filamentu, wybierz
KONTYNUULJ.

KROK 9 Asystent: Phase Stepping

PHASE STEPPING CALIBRATION C e mise

Phase stepping calibration completed

prusa.io/x1-phstep
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@® The last step is the phase stepping calibration. This feature was introduced in
firmware version 6.0.0. The calibration is automatic. Follow the instructions on the

screen.
@ You can find more information about the phase stepping via the following links:
PHASE STEPPING GUIDE: Necessary information about the phase stepping
calibration.

PHASE STEPPING BLOG ARTICLE: A more in-depth look at the phase
stepping feature.

@ The printer will move the first print head to the middle of the heatbed and move the
tool diagonally for the X and Y axes at different speeds.

After the printer completes the test, the screen will show by how much the motor
vibrations were reduced.
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6. Pierwsze uruchomienie

KROK 10 Gotowe!

™ SELFTEST

Filament sensor test

Remove filament to
finish
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® Recznie wyciagnij filament z drukarki.
Kliknij KONTYNUUJ.

|991
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Happy printing!

@® Dobrarobota! Drukarka jest teraz gotowa do drukowania, jednak podazaj za tym

przewodnikiem do konca.

KROK 11 Skarpeta na Nexfruder (opcjonaina)
@

The nextruder sock helps to keep
the temperature in the heater block
stable. It also keeps your hotend
clean from filament dirt and
protects it in case the print
detaches from the print surface.

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

Jesli chcesz zatozyé skarpete,
zalecamy zrobi¢ to po kalibracji.

Ja zatozy¢ silikonowg skarpete -
szczegoty w artykule.
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6. Pierwsze uruchomienie

KROK 12 Sprawdzenie monfazu sfolu grzewczego

@ W tym kroku upewnimy sie, ze stot grzewczy zostat prawidtowo zamontowany.

® Uzywajac wkretaka T10 lekko poluzuj wszystkie sruby po bokach ramy stotu.
Wystarczy kilka obrotow.

@® Przejdz do menu Sterowanie > Ruch osi i ustaw warto$¢ Ruch Z na najnizsza
pozycje.

® Pozostaw stot grzewczy na kilka sekund, az ustawi sie w najnizszej pozycji.

® Po ustawieniu stotu w najnizszej pozycji dokre¢ wszystkie sruby uzywajac wkretaka
T10.

KROK 13 Krotki przewodnik do pierwszych wydrukow

Teraz zapoznaj sie z

Podrecznikiem Druku 3D, ktory
jest dostosowany do Twojej
drukarki i przestrzegaj instrukcji,
aby prawidtowo skonfigurowac
drukarke. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna pod tym linkiem
(wersja polska).

& Przeczytaj rozdziaty Wytgczenie

3D PRINTING odpowiedzialnosci oraz Instrukcje
HANDBOOK bezpieczerstwa

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER
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KROK 14 Modele 3D do wydrukowania
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Gratulacje! JUZ mozesz drukowaé
)

Mozesz zacza¢ od wydrukowania
kilku naszych obiektow testowych
umieszczonych na dotaczonej
pamieci USB - mozesz je znalez¢ na
Printables.

Popular articles

o
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Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com

Codziennie dodajemy nowe tematy!


https://www.printables.com/pl
https://www.printables.com/pl
https://help.prusa3d.com/pl/

6. Pierwsze uruchomienie

KROK 16 Dotgcz do Printables!
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® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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Lista zmian w instrukcji
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1 Historia wersji

Wersje instrukcji do Original Prusa
XL w wersji cze$ciowo
zmontowanej (single tool):

06/2023 - Wersja poczatkowa 1.00

07/2023 - Zaktualizowano do
wersji 1.02

08/2023 - Zaktualizowano do
wers;ji 1.03

11/2023 - Zaktualizowano do wers;ji
1.04

09/2024 - Zaktualizowano do
wersji 1.05

04/2025 - Zaktualizowano do
wersji 1.06

04/2025 - Updated to version 1.07

KROK 2 Zmiany w instrukcji (1)

[

06/2023 - Pokrywa CoreXY
® Zmiana pokrywy CoreXY.

@ Instrukcja w wersji 1.01
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KROK 3 Zmiany w instrukcii (2)

® 07/2023 - Montaz xLCD

® Dodano instrukcje dla nowego
xLCD.

(@) Instrukcja w wersji 1.02

@® 08/2023 - Montaz xLCD

® Dodano instrukcje dla nowego
adaptera anteny.

@ Instrukcja w wersji 1.03
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Lista zmian w instrukcji

KROK 5 Zmiany w instrukcji (4)

@® 11/2023 - Uchwyt szpuli
® Dodano instrukcje dla nowego

uchwytu szpuli wytwarzanego
przez formowanie wtryskowe.
' @® Instrukcja w wersji 1.04

KROK 6 Zmiany w instrukcji (5)

® 09/2024-xLCD

©® Dodano instrukcje dla nowej
pokrywy xLCD wytwarzanej
przez formowanie wtryskowe.

@® Instrukcja w wersji 1.05
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KROK 7 Zmiany w instrukcji (6)

@® 04/2025 - Pokrywa ztgcza gtownej
wigzki
® Dodano instrukcje dotyczace
nowej ostony ztgcza gtowne;j
wiazki Nextrudera.

@® Instrukcja w wersji 1.06

@® 04/2025 - New heatbed

©® Added instructions for the new
heatbed with a rubber band.

@® Manual version 1.07
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