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1. Uvod

KROK 10becné informace

;

40in

/

40in -

& Balik s tiskarnou je tézky! Vzdy pozadejte druhou osobu o pomoc pfi manipulaci.
@® Pro sestaveni si pfipravte Cisty pracovni stiil o rozmérech nejméné 1m x1m.

@® Nad pracovnim mistem doporucujeme jasné svétlo. Nékteré casti tiskarny jsou
tmavé a nedostatecné osvétleni by mohlo velice ztizit proces.

KROK 2 Co vas ceka behem vybalovani

PRUSA XL

ORIGINAL

@ Kvali prepravé musi byt nékteré kiehké dily bezpecné zabaleny zvlast v baleni
tiskarny. Tento navod vas provede instalaci téchto dili na tiskarnu.

@® Tyto dily budou nainstalovany:
@® Kompletace LCD

® Single tool extruder sestava
® Drzak civky

Wi-Fi anténa

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



1. Uvod

KROK 3 Naradi v baleni

6 ™ ™o 25mm 40mm

@® Baleniobsahuje:

@ Nékteré nastroje jsou urceny predevsim k pravidelné udrzbé tiskarny. Pro tento
navod je nebudete potfebovat. Na zacatku kapitoly o montazi je uveden seznam
potfebného naradi.

Torx kli¢ TX6, TX8, TX10
Inbusovy kli¢ 2,5 mm, 4,0 mm
Kli¢ 13-16

® Univerzalni kli¢

K¥iZzovy Sroubovak PH2

@® Baleni tiskarny obsahuje mazivo, které je uréeno k udrzbé. Pfi montazi jej neni
treba pouzivat. K dispozici je specidlni online prirucka Pravidelna udrzba tiskarny.

KROK 4 Orientace podle Stitku

@® Vsechny sacky a krabice s dily pro
& stavbu jsou ostitkovany.

® Sacek s upevnovacimi prvky LCD
obsahuje nékolik kus( navic od
- kazdého dilu obsazeného v sacku.
Mnozstvi nahradnich dila je
uvedeno na Stitku. Tento pocet je
zahrnut do celkového poctu
jednotlivych typ dild.

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)
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1. Uvod

KROK 5 Kontrolni list
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® Vas balicek obsahuje dopis, na jehoz zadni strané je Kontrolni list s nakresy vSech
potfebnych spojovacich prvka.

® Vykresy spojovacich prvki jsou v méfitku 1:1, takze mUzete porovnat velikost
prilozenim spojovaciho prvku na papir a ujistit se, ze pouzivate spravny typ.

@ Prusa Cheatsheet si mlzete stahnout z nasich stranek prusa3d.com/cheatsheet.
Vytisknéte ho ve 100% meéfitku, jinak to nebude fungovat.

KROK 6 Silikonova ponozka

Silikonova ponozka je dodavana s
kazdym balenim Nextruderu.

@® Hlavni funkci silikonové ponozky je
udrzovat stabilni teplotu v topném
bloku, coz zlepsuje vykon tiskarny.

(D Také udrzuje hotend &isty od
necistot z filamentu a chrani jej
v pripadé, ze se tisk oddéli od
tiskové podlozky.

@® Kinstalaci ponozky budete vyzvani
pozdéji v tomto navodu.

@ Jak nainstalovat ponozku -
podivejte se na ¢lanek.

6 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)
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1. Uvod

KROK 7 UPOZORNENI: Manipulace s mazivem

/\ UPOZORNENI: Vyvaruijte se pfimého kontaktu pokozky s mazivem pouzivanym
pro linearni vedeni v této tiskarné. Pokud dojde ke kontaktu, okamzité si umyijte
ruce. Zejména pred jidlem, pitim nebo dotykanim se obliceje.

@® Mazivo se hromadi v loziskach tiskarny, predevsim v kanalech linearniho vedeni.

KROK 8 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

@ Pokud se chcete podivat na
originaly obrazk( ve vysokém
® fca of te i rozlideni, jdéte na help.prusa3d.com
probdd a prokliknéte se na ¢ast navodu,
ktera vas zajima.

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

® Najedte mysi na obrazek a kliknéte
na ikonku lupy ("View original”) v
levém hornim rohu.

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena) 7
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1. Uvod

KROK 9 Jsme tu pro vas!

Step18 Almost done!

|

“‘ INDUSTRIAL
30 PRINTERS BY
BIUBASEUF h I = llkTRILAB

=a

@® Ztratili jste se v instrukcich, chybi vdm Sroub, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte
nam védét!

® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:
® Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.
@® Pomoci nasi 24/7 online podpory na shop.prusa3d.cz

@® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz

KROK 10 Vybaleni tiskarny

@® Kliknéte na tladitko Dalsi a prejdéte k dalSi kapitole 2. Vybaleni tiskarny
@ Samotna tiskarna v krabici je stejna. Lisi se pouze baleni a proces rozbalovani.

@® Baleniverze A ma na krabici samolepici stitky. Pokud mate tuto verzi, prejdéte ke
kapitole 2A. VVybaleni tiskarny.

Baleni verze B. Tuto verzi |ze snadno rozeznat podle toho, ze je na krabici
vyobrazena tiskarna. Pokud mate tuto verzi, prejdéte ke kapitole 2B. Vybaleni
tiskarny.

8 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)
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2A. Vybaleni tiskarny
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2A. Vybaleni tiskarny

KROK 1Uvod

/\ Balik s tiskarnou je tézky! Vzdy
pozadejte druhou osobu o pomoc
pfi manipulaci.

& Pokud se na montazi podileji déti,
vzdy na né dohlizejte, aby nedoslo
ke zranéni.

@ Doporucujeme ponechat si
vSechen balici material pro pripad,
Ze byste se rozhodli tiskarnu odeslat
na servis.

KROK 2 Otevreni balicku

@® Balicek umistéte na stabilni misto. Ujistéte se, Ze je balicek orientovan horni
stranou nahoru. Viz prepravni stitek.

@ Krabice je vybavena dvéma snadno rozepinatelnymi zipy. Ty rozdéluji krabici na dvé
casti.

@® Najdéte zipy na okrajich obou delSich stran krabice.
Opatrné zatahnéte za zacatek zipu.

10 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



2A. Vybaleni tiskarny

KROK 3 Otevreni balicku

RINTER
' JOSEF PRUSA

@ Zipy jsou navrzeny tak, aby na sebe navazovaly, bez ohledu na to, kterym z nich
zaCnete.

@® Roztrhnéte zipy na obou stranach, abyste krabici zcela oddélili. Jeden zip otevira
dvé strany, delsi a kratsi.

© Nyni je horni ¢ast oddélena od spodni.
Pomoci uchytt vysunte horni ¢ast krabice.

@ V horni ¢asti se mohou lepenkové uchyty zaseknout.

KROK 4 0dstranéni upevnéni

& Jsou zde kartonové upeviovaci prvky, které obsahuji dily potfebné k montazi.
Nevyhazujte je!

© Sejméte predni horni upevnéni, které ma dily uvnitf a ulozte je na bezpecné misto.
Tyto dily budete potiebovat pozdéji.

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena) 1



2A. Vybaleni tiskarny

KROK 5 0dsfranéni upevnéni

& Kartonové upeviovaci prvky obsahuji dily potfebné k montazi. Nevyhazujte je!
Vyjméte pribaleny Prusament.
Upevnéni je odblokovano, odstrante horni zadni upevnéni z tiskarny.

® Vytahnéte karton nahoru, abyste odblokovali spodni krabici od hlavniho spodniho
dilu krabice a odstrante ji.

KROK 6 Vybaleni tiskdrny

K manipulaci pouzijte bo¢ni
uchyty na obou stranach tiskarny.

Nedrzte tiskarnu za horni kovové
profilylll Jinak mGzete tiskarnu
deformovat a poskodit LED
osvétleni uvnitf profilQ.

S tiskarnou manipulujte ve dvou
osobach.

Podrzte spodni ¢ast krabice a

vytahnéte tiskarnu. Umistéte ji na
uréené misto.

N

@® Skvéla prace! Pravé jste vybalili vSechny dily potfebné k nastaveni tiskarny.
® Nyni prejdéme k dalsi kapitole: 3. Nastaveni tiskarny

12 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



2B. Vybaleni tiskarny

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)
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2B. Vybaleni tiskarny

KROK 1Uvod

/\ Balik s tiskarnou je tézky!
Pozadejte druhou osobu o pomoc
pfi manipulaci.

A Pokud se na montazi podileji déti,
vzdy na né dohlizejte, aby nedoslo
ke zranéni.

@ Doporucujeme ponechat si
vSechen balici material pro pripad,
Ze byste se rozhodli tiskarnu odeslat
zpét na servis.

KROK 2 Otevreni balicku

@® Balicek umistéte na stabilni misto. Ujistéte se, Ze je balicek orientovan horni
stranou nahoru. Viz prepravni Stitek.

Krabice je opatfena odtrhavaci paskou, ktera ji rozdéli na dvé casti.
@® Strhnéte cely odtrhavaci pasek a rozdélte krabici.

14 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



2B. Vybaleni tiskarny

KROK 3 Otevreni balicku

Zvednutim horni ¢asti krabice nadzvednutim.

& Uvnitf jsou kartonové upevnovaci vliozky, které obsahuji dily potfebné k montazi.
Nevyhazujte je!

KROK 4 Vyjmuti viozek

© Vyjméte horni pfedni kartonovou vlozku.

@® Vyjmeéte krabici na strané obsahujici dily extruderu.

Vyjméte kartonové vlozky s Haribo medvidky.

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



2B. Vybaleni tiskarny

KROK 5 Vyjmuti viozek

® Vyjméte predni vnitrni vliozku.

@® Odstrarte ze shora krabici s Prusamentem.

KROK 6 Vyjmuti viozek

Uvnitf horni kartonové vlozky je packa, ktera ji zajistuje k ramu tiskarny. Zatahnéte
za packu a vlozku odhaknéte.

® Zatahnéte za rukojet, zvednéte celou vlozku a vyjméte ji.

& Uvniti horni kartonové vlozky jsou dily k tiskarné! Dbejte na to, abyste je neztratili!

16 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



2B. Vybaleni tiskarny

KROK 7 Vybaleni tiskarny

K manipulaci s tiskarnou pouzijte
boc¢ni tuchyty.

Nemanipulujte s tiskarnou za horni
kovové profily!!! Jinak mizete
tisténé dily deformovat a poskodit
LED osvétleni uvnit.

S tiskarnou manipulujte ve dvou
osobach po stranach.

Pfi zvedani tiskarny pfidrzujte
spodni ¢ast krabice.

@® Skvéla prace! Tiskarna je pripravena pro dalsi krok:

@® Navstivte kapitolu: 3. Sestaveni tiskarny
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3. Nastaveni tiskarny
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

&S

™6 ™8 ™10 25mm 40mm /

Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
Torx kli¢ TX 10
2,5mm inbusovy kli¢

Kartonova krabice jako ochrana vyhtivané podlozky pfi montazi. Tip: pouzijte krabici
od Prusamentu dodanou s tiskarnou.

KROK 2 Info k sestave kabelového svazku Nextruderu

N

.

@ Od dubna 2025 muzete obdrzet novy kabelovy svazek.

® Varianta A: svazek kabell je odpojen od Nextruderu a musi byt nejprve
pripojen. Konektor kabelového svazku je zajistén dvéma srouby. Pokracujte
dalSim krokem.

& Podivejte se na nextruder, existuji dvé varianty:

Varianta B: svazek kabell je odpojen od nextruderu a musi byt nejprve
pripojen. Pokracujte dalSim krokem.

@ Varianta A: svazek kabell je jiZz pfipojen k nextruderu. Prosim prejdéte ke
Kroku 7 - Priprava tiskarny.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 3 Varianta A - Priprava dilu sestavy kabelového svazku Nextruderu

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
@ svazek kabeld Nextruderu (1x)
@® Nextruder (1x)

KROK 4 Varianta A - Sestava kabelového svazku Nextruderu

© Pomoci Sroubovaku T10 Torx povolte dva oznacené Srouby na vnitini strané
nextruderu.

Zahaknéte otvory pro klice v pruzné desce svazku kabel( za hlavy Sroubu.

@® Ujistéte se, ze Cast svazku s kabelem a konektorem sméruje k horni ¢asti extruderu,
jak je vidét na obrazku.

& Svazek kabelt musi byt instalovan presné tak, jak je znazornéno na obrazku; kabel
je nahore a poloprihledna PTFE trubicka dole.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 5 Varianta A - Sestava kabeloveho svazku Nextruderu

® Vytahnéte pruzny vodi¢ nahoru tak, aby Srouby zapadly do uzsi ¢asti otvor( pro
klice.
& Zkontrolujte, zda oba Srouby zapadly.

@® Zatimco Srouby sedi v uzsich ¢astech otvord, utahnéte je pomoci sroubovaku T10
Torx.

® Zkontrolujte, zda ohebna ¢ast svazku kabelll pevné drzi na téle extruderu.

KROK 6 Varianfa A - Sestava kabelového svazku Nextruderu

Biy

Vlozte poloprihlednou PTFE trubicku do $roubeni M5-4 na Nextruderu. Zatlacte ji
az na doraz.

® VysSroubujte dva Srouby M3x10 z horni ¢asti Nextruderu.

@® Pripojte konektor kabelu k horni ¢asti Nextruderu. Vlozte a zajistéte dva Srouby
M3x10 pomoci 2,5mm inbusového klice.

@® Skvéle! Vas Nextruder je pfipraven pro dalsi krok.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 7 Varianta B - Priprava dilu sestavy kabeloveho svazku Nextruderu

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Svazek kabeld Nextruderu (1x)
@® Nextruder (1x)

® Toto je konec svazku kabell nextruderu, ktery v dalSim kroku pfipojime k
nextruderu. Sklada se z konektoru kabelu, pruzné desticky a poloprihledné PTFE

trubicky.

KROK 8 Varianta B - Sestava kabelového svazku Nextruderu

Pomoci klice T10 povolte dva oznacené Srouby na vnitini strané nextruderu.

Zahaknéte otvory pro klice v pruzné desce svazku kabell za hlavy Sroub.
® Using a T10 screwdriver, tighten marked two screws on the inside of the extruder.

@® Ujistéte se, Ze Cast svazku s kabelem a konektorem sméruje k horni ¢asti extruderu,
jak je vidét na obrazku.

& Svazek kabell musi byt instalovan presné tak, jak je znazornéno na obrazku; kabel
je nahote a polopriihledna PTFE trubicka dole.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 9 Varianta B - Sestava kabelového svazku Nextruderu

coe > o

Vytahnéte pruzny vodic¢ nahoru tak, aby srouby zapadly do uzsi ¢asti otvort pro
klice.

Zkontrolujte, zda oba Srouby zapadly.

Zatimco $rouby sedi v uzsich ¢astech otvor(, utahnéte je pomoci kli¢e T10.
Zkontrolujte, zda ohebna ¢ast svazku kabel( pevné drzi na téle extruderu.

KROK 10 Varianta B - Sestava kabelového svazku Nextruderu

Pfipojte konektor kabelu do horni ¢asti nextruderu.

Vlozte poloprihlednou PTFE trubicku do $roubeni FESTO na nextruderu. Zatlacte ji
az na doraz.

Od zafi 2024 muzete obdrzet nové ¢erné sroubeni M5-4. Sestava a funkcénost
zlstavaji shodné s modrym.

Skveéle! Vas nextruder je pfipraven pro dalsi krok.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 11 Priprava tiskdrny

Chcete-li s tiskarnou manipulovat, vzdy uchopte rukojeti na obou stranach

& Od této chvile je nastaveni stejné jak pro variantu A, tak pro variantu B.
tiskarny. Nezvedejte tiskarnu za hlinikové extruze a profily z kovovych plech.

Protoze budeme manipulovat s naradim a extruderem vysoko nad vyhfivanou
podlozkou, je nutné ji chranit. K tomuto ucelu pouzijte prazdnou kartonovou krabici
od Prusamentu.

® Umistéte prazdnou kartonovou krabici pfiblizné do predni stfedni ¢asti vyhtivané
podlozky.

Posunte sestavu osy X zcela smérem k predni ¢asti tiskarny.

® Posunte X-carriage priblizné na stfed osy X.

KROK 12 Instalace extruderu: priprava dilti

® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® Single tool extruder sestava (1x)

@ Vzhledem k peclivému testovani kazdé tiskarny pred odeslanim, se na trysce
extruderu mohou vyskytovat malé zbytky filamentu.

® Vysroubujte 4x Srouby M3x12b (se zapusténou hlavou) z téla extruderu. Pfipravte si
je na dalsi kroky.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 13 Instalace extruderu

@® Vyjméte dil x-carriage-cover (kryt) z dilu X-carriage.

@® Ze zadni strany X-carriage pripevnéte sestavu extruderu k X-carriage. Podivejte se
na spravnou orientaci extruderu.

® Extruder podrzte a zajistéte jej vlozenim a utazenim dvou M3x12b Sroubku do
hornich otvorl na $rouby. Prozatim Sroubky nedotahujte tuplné!

KROK 14 ZajiSténi extruderu

® Vlozte a utahnéte dva Srouby M3x12b do spodnich otvorl dilu X-carriage, abyste
zajistili sestaveni extruderu. Prozatim Sroubky nedotahujte uplné!

Uplné dotahnéte viechny &tyfi Sroubky diagonalné , abyste zajistili sestavu
extruderu.

® Zaklapnéte dil x-carriage-cover (kryt) zpét na X-carriage. Musite citit lehké
"kliknuti", abyste si byli jisti, ze kryt spravné nasedl na dil.

& Odstrante kartonovou krabici od Prusamentu z vyhrivané podlozky.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 15 Vedeni kabelu extruderu

Svazek kabell extruderu s PTFE trubic¢kou vedte volné pres tiskarnu k jeji zadni
strané.

Otocte tiskarnu tak, aby zdroj napajeni sméroval smérem k vam.

Najdéte dlouhy kovovy profil s péti otvory M3 (tch-mounting-insert) uvnitf zadniho
hlinikové extruze, ktera se mize volné pohybovat doleva a doprava.

V dlouhém kovovém profilu je Sroub, ktery upevnuje dil béhem prepravy. Pomoci
inbusového klice Sroub z profilu vyjméte. Uschovejte jej jako nahradni.

KROK 16 Pripojeni kabelu extruderu

Najdéte dlouhy kovovy profil s péti otvory M3 (tch-mounting-insert) uvnitf zadni
hlinikové extruze, ktera se mize volné pohybovat doleva a doprava.

Umistéte dil xI-dock-cable-router na spodni plechovy panel pod hlinikovou extruzi.

Z dilu xl-dock-cable-routeru vyéniva $roub. Sroub pripevnéte ke tietimu otvoru pro
sroub na dlouhém kovovém profilu. Otvorem v zadnim plechovém panelu
zkontrolujte, zda je drzak kabelu zarovnan s otvorem.

Zatlacte inbusovy kli¢ skrze otvor v zadnim plechu az ke sroubku v xI-dock-cable-
router a Sroubek utahnéte.

@ Pokud se dok hybe, utahnéte sroub vice podle predchoziho kroku.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 17 Vedeni PTFE trubicky extruderu

@® Na boku tiskarny je boc¢ni senzor
filamentu. Zasunte volnou PTFE
trubicku extruderu az do horniho
otvoru v dilu.

® Jemné vytahnéte PTFE trubicku
zpét, ¢imz vytlaéite Cernou objimku
v bo¢nim senzoru filamentu a
trubicku zajistite.

@® Konektor antény je pfipraven od vyrobce:

©® Verze A: Drzak Wi-Fi antény je na strané. Pokracujte k dalSimu kroku.
® Konektor antény musite sestavit sami:

® Verze B: Drzak Wi-Fi antény je uprostied. PfreskoCte prosim na Verze B:
Pripojeni kabelu extruderu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 19 Verze A: Pripojeni kabelu Nextruderu

@® Najdéte na zadni strané tiskarny dil xI-rear-cable-management-plug (kryt).

Mirné povolte dva Srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit. Zatlacte kryt
doprava a sejméte jej z tiskarny.

Kabel extruderu zapojte do horniho slotu oznaceného DWARF 1.

® Pripevnéte kryt konektorl ke Sroublm. Zatlacte jej zcela doprava a Sroubky
dotahnéte.

KROK 20 Verze A: Instalace Wi-Fi antény: priprava dilti

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Wi-Fianténa (1x)

@ Tiskarna Original Prusa XL se
dodava se dvéma verzemi Wi-Fi
antény, z nichz kazda ma jiny

\ tvar. Funkénost je vSak stejna.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 21Verze A: Instalace Wi-Fi antény

Najdéte konektor Wi-Fi antény v pravém zadnim rohu tiskarny.
Anténu lze otacet a ohybat ve dvou smérech.

Doporucujeme nasmérovat anténu pfimo nahoru.

Nyni pfeskoCte na Krok 26 - Sestava drzaku civky: priprava dilt

KROK 22 Verze B: Drzak Wi-Fi antény: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

©® Wi-Fi-antenna-holder verze E3/E4
(1x)

® Kabel antény (1x)
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 23 Verze B: Instalace Wi-Fi antény: priprava antény

Odstrante matku s podlozkami z konektoru antény.

Konektor antény je pripraven.

® Nejnovéjsi verze konektoru ma silngjsi podlozku. Uz ji nepotfebujete. Mlzete ji
vyhodit.

® Vlozte konektor antény do otvoru stejného tvaru v Wi-Fi-antenna-holderu.

KROK 24 Verze B: Instalace Wi-Fi anfény: priprava antény

@® Zasunte konektor antény do dilu Wi-Fi-antenna-holder.
@® Nasadte tenéi podlozku zpét na konektor.
Pomoci univerzalniho klice utahnéte matici na konektoru antény.

©® Dobra prace! Anténa Wi-Fi je pfipravena.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 25 Verze B: Pripojeni kabelu Nextruderu

@® Najdéte na zadni strané tiskarny dil xI-rear-cable-management-plug (kryt).

Mirné povolte dva Srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit. Zatlacte kryt
doprava a sejméte jej z tiskarny.

@® Povolte Ctyfi Srouby upeviujici kryt elektroniky. Kryt sundejte.

Kabel prvniho doku (zprava) pripojte do horniho slotu oznaéeného DWARF 1.

KROK 26 Verze B: Instalace drzaku Wi-Fi antény

Protahnéte kabel antény otvorem v krytu kabelu (plechovy plat) a vedte jej za kryt
do skrinky elektroniky.

@® Pripevnéte drzak antény (antenna-holder) na Srouby, zatlacte kryt doleva. Utdhnéte
Srouby.

@® Pripojte anténu do prislusného slotu na desce XL Buddy.

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena) 31



3. Nastaveni tiskarny

KROK 27 Verze B: zakryti krabicky XL Buddy

& Budte opatrni, neskfipnéte zadné
kabely!

@® Vratte kryt krabicky XL buddy zpét
na tiskarnu.

® Ctyfi Srouby dotahnéte pomoci klice
T10.

KROK 28 Verze B: Instalace Wi-Fi antény: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
® Wi-Fianténa (1x)

@ Tiskarna Original Prusa XL se
dodava se dvéma verzemi Wi-Fi
antény, z nichz kazda ma jiny tvar.
Funkcénost je vsak stejna.

KROK 29 Verze B: Instalace Wi-Fi antény

® Najdéte konektor Wi-Fi antény uprostied tiskarny.

® Nasroubujte Wi-Fi anténu na konektor antény. Anténu Ize otacet a ohybat ve dvou
smérech.

© Doporucujeme nasmérovat anténu pfimo nahoru.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 30 Verze sestavy Drzdku civky

@ Verze:

@® Verze A: Vytistény Drzak civky
® Mate to? Pokracujte k dalsimu kroku.
® Verze B: Vstiikolisovany drzak civky

KROK 31Verze A: Montaz drzaku civky: priprava dill

7

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:

Spool-holder-slider (1x)
zakladna drzaku civky (1x)
Spool-holder-mount (1x)
Sroub M5x85 (1x)

Matka M5nEs (1x)
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 32 Verze A: Kompletace drzdku civky: nastaveni matky

® Opatrné otocte tiskarnu tak, aby k vam smérovala strana s Wi-Fi anténou a
senzorem filamentu.

@® Vlozte matku M5nEs do predni podpérné extruze (s oranzovym plastovym krytem).
Nejprve zasunte stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté dovnitf zasunte
matku.

® Matka M5nEs se mize volné pohybovat, jeji polohu mlzZete nastavit podle potteby.
Nezapomente vSak, ze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné zatlacena.
Kazdopadné doporucujeme pfiblizné stejnou polohu, jakou vidite na obrazku.

KROK 33 Verze A: Kompleface drzdku civky

® Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a trochu jej skrz néj zatlacte.
® Pripojte spool-holder (drzak civky) k dilu spool-holder-mount.
® Vlozte Sroub M5x85 do dilu spool-holder-assembly (sestavy drzaku civky).

34 Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)



3. Nastaveni tiskarny

KROK 34 Verze A: Montdz sestavy drzaku civky

@® Pripevnéte sestavu drzaku civky k

si, ze na drzaku civky je vystupek,
ktery musi zapadnout do drazky v
extruzi.

:
:

® Utahnéte sestavu drzaku civky.

/N\ Nepouzivejte drzak civky jako
achyt!

matce M5nEs na extruzi. VSimnéte

KROK 35 Verze B: Montdz drzaku civky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pfipravte:

Spool-holder-slider (1x)

Spool-holder-base (1x)
Sroub M4x12 (1x)
® Matka M4nEs (1x)
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 36 Verze B: Kompletace drzaku civky: nastaveni matky

@® Opatrné otocCte tiskarnu tak, aby strana s bo¢nim senzorem filamentu smérovala
smérem k vam.

@® Vlozte matku M4nEs do predni podpérné extruze (s oranzovym plastovym krytem).
Nejprve zasunte stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté dovnitf zasunte
matku.

® Matka M4nEs se muze volné pohybovat, jeji polohu mizZete nastavit podle potteby.
Nezapomente vSak, ze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné zatlacena.
Kazdopadné doporucujeme pfiblizné stejnou polohu, jakou vidite na obrazku.

KROK 37 Verze B: Kompletace drzdku civky

\5\ ~

® Najdéte dva koliky na dilu spool-holder-base a srovnejte je s kolejnicemi v spool-
holder-slider.

® Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a trochu jej skrz néj zatlacte.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 38 Verze B: Priprava drzaku civky

Vlozte Sroub M4x12 na delsi stranu 3mm inbusového klice.

® Vlozte 3mm inbusovy kli¢ se Sroubem M4x12 skrz smontovany drzak civky do
pripraveného otvoru v dilu spool-holder-base.

® Sroub M4x12 musi vyénivat z dilu spool-holder-base.

KROK 39 Verze B: Montdz sestavy drzaku civky

© Pripevnéte sestavu drzaku civky k
matce M4nEs na extruzi. VSimnéte
si, ze na drzaku civky je vystupek,
ktery musi zapadnout do drazky v
extruzi.

® Utahnéte sestavu drzaku civky.

/\ Nepouzivejte drzak civky jako
achyt!
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 40 Vstrikolisované XLCD: priprava dilt

@ Od zafi 2024 muzete obdrzet novy vstfikolisovany xLCD.
@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Sestava xLCD (1x)

Sroub M3x10 (2x)

Pokud mate starsi verzi (tisténou) xLCD, pokracujte na krok Starsi verze sestavy
xLCD

KROK 41 Vstrikolisovany XLCD: XLCD kabely

©® Pripojte kabel xLCD do slotu na desce xLCD.

@ Na konektoru kabelu xLCD je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz obrazek.

@® Zatlacte na konektor kabelu xLCD, aby se zcela ptipojil k xLCD. Podrzte kryt xLCD.

@® Zasunte uzemnovaci konektor Uplné do PE fastonu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 42 Vstrikolisovany XLCD: montdz XLCD

@® Vyrovnejte sestavu xLCD s maticemi v predni hlinikové extruzi.
Vlozte a utahnéte Sroub M3x10 z levé strany xLCD.
® Vlozte a utahnéte Sroub M3x10 z levé strany xLCD.

XxLCD je pripraven.

KROK 43 StarsSi verze sestav XLCD

& Podivejte se na vas xLCD - existuji tfi varianty:
Verze A: s podlozkou pod Sroubem M3

@® Verze B: bez podlozky pod Sroubem

® Verze C: faston vlevo nahore
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 44 Verze A: Montdz obrazovky LCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sestava xLCD (1x)

Sroub M3x16 (2x)

® M3x8rT (1x)

@® Podlozka M3 (1x)

KROK 45 Verze A: kabely XLCD

Opatrné otocte tiskarnu tak, aby jeji pfedni strana smérovala k vam.

Z predni strany tiskarny umistéte sestavu xLCD do blizkosti spodni predni hlinikové
extruze, kde jsou kabely xLCD.

® Pomoci sroubu M3x8rT a podlozky M3 pfipojte kabel PE k otvoru PE na desce LCD.
Viz detail znazorfujici spravnou polohu konektoru kabelu.

® Zapojte kabel od LCD do slotu na desce LCD.

@ Na konektoru LCD kabelu je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz detail.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 46 Verze B: osazeni LCD: priprava dill

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sestava xLCD (1x)
M3x8rT (1x)

KROK 47 Verze B: kabely XLCD

@® Opatrné otocte tiskarnu tak, aby jeji predni strana smérovala k vam.

@® Z predni strany tiskarny umistéte sestavu xLCD do blizkosti spodni predni hlinikové
extruze, kde jsou kabely xLCD.

® Pomoci sroubu M3x8rT primontujte PE kabel k PE otvoru na desce LCD.

® Zapojte kabel od LCD do slotu na desce LCD.

@ Na konektoru LCD kabelu je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz detail.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 48 Verze C: 0sazeni XLCD

@® Opatrné otoCte tiskarnu tak, aby jeji pfedni strana smérovala k vam.

@® Z predni strany tiskarny umistéte sestavu xLCD do blizkosti spodni predni hlinikové
extruze, kde jsou kabely xLCD.

©® Pripojte kabel xLCD do slotu na desce xLCD.

@ Na konektoru kabelu xLCD je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz detail.

@® Pripojte uzemnovaci kabel a pfipojte jej k PE konektoru na xLCD.

® Zasunte uzemnovaci konektor Uplné do PE fastonu.

KROK 49 MontazZ XLCD

Ti

<
3
=
[

ORIGINAL

® Vyrovnejte sestavu xLCD s maticemi v predni hlinikové extruzi.
® Vlozte a utahnéte Sroub M3x16 z levé strany xLCD.
® Vlozte a utahnéte Sroub M3x16 z pravé strany xLCD.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 50 Skoro hofovo!

ﬂ @® Gratulujeme!Vase tiskarna Original
P Prusa XL je pripravena k pouziti!

@® Porovnejte vysledny vzhled s
obrazkem.

@® Nyni prejdéte na posledni kapitolu
4. Prvni spusténi.
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4, Prvni spusténi

KROK 1Nez zacnete se Single-Toolem
®

®

V této kapitole je uveden struény
popis pravodce. Upozorfiujeme, ze
snimky obrazovky jsou ilustrativni a
mohou se lisit od téch ve firmwaru.

Ujistéte se, ze pouzivate Firmware
5.1.2 nebo novéjsi.

Ujistéte se, Ze je tiskarna umisténa
na stabilnim misté, kde nemuze
dochazet k prenosu okolnich vibraci
(napfiklad tam, kde tisknou dalsi
tiskarny).

Ze zadni strany tiskarny pfipojte
kabel zdroje napajeni.

Zapnéte vypinac (symbol "I").
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4, Prvni spusténi

KROK 3 Aktualizace firmwaru

BBMER oo s raossccomois sotws oah Asptors  Conminty ko Acasemy Bog  Company
«

Orna Prsa

Bl < e et s SR —
_ _ Original Prusa XL support

Get ready the Original Prusa XL Useful links

% w P 8§ ol

P = e —
‘ m o owns o

VsSechna dodavana baleni tiskaren obsahuji USB disk s nejnovéjSim firmwarem.
Doporucujeme vSak zkontrolovat a pripadné aktualizovat verzi firmwaru.

@® Navstivte stranku help.prusa3d.com
@® Prejdéte na stranku Prusa XL.
® Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

Pro tip: Pro pfistup na domovskou stranku Prusa XL muizete pouzit adresu URL:
prusa.io/XL

KROK 4 Silikonova ponozka Prusa (volitelng)

© Silikonova ponozka je dodavana s
kazdym balenim Nextruderu.

@® Pokud chcete nainstalovat ponozku,
provédte to pred kalibraci.

@ Jak nainstalovat ponozku - podivejte
se na ¢lanek.
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https://help.prusa3d.com
https://help.prusa3d.com/product/xl
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4. Prvni spusténi

KROK 5 Priivodce
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K Wizard
1 Test Fans
2 Test Z Align

3 Test XY Check

@

4 Test Loadcell
Hi, this is your
original Prusa XL printer
I would like to guide you
through the setup process

5 Check Z

6 Test Heaters

7 Calibrate Filament Sensors

-
X
<
72,

-
o Q.

CONTINUE

Po spusténi tiskarny se na obrazovce zobrazi vyzva k provedeni testu tiskarny a
privodce nastavenim.

Prestoze kazdou tiskarnu pred odeslanim kontrolujeme a testujeme, doporucujeme
tento proces po sestaveni tiskarny zopakovat.

Pomoci ovladaciho tladitka kliknéte na POKRACOVAT.

Privodce otestuje véechny dulezité soucasti tiskarny. Cely proces zabere par minut.
Nékteré casti vyzaduji pfimou interakci uzivatele. Postupujte podle pokynt na
obrazovce.

POZNAMKA: PFi testovani os se ujistéte, Ze na tiskarné neni nic, co by branilo
pohybu os.

UPOZORNENI: Nedotykejte se tiskarny, dokud k tomu nebudete priivodcem
vyzvani! Nékteré ¢asti tiskarny mohou byt HORKE a mohou se pohybovat
vysokou rychlosti.

Privodce zacina kontrolou ventilatoru, vyrovnanim osy Z a testem os XY, ktery je
plné automaticky.
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4. Prvni spusténi

KROK 6 Priivodce - Test Load cell senzoru

PRUSA XL

PRUSA XL

V dal$im kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali senzor Loadcell. BEhem tohoto postupu se ¢asti tiskarny nezahfrivaji,
muzete se jich dotykat. Dale zvolte Pokracovat.

Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNI se
dotknéte trysky.

Lehce poklepejte na trysku. Neni treba pouzivat vétsi silu. V pripadé, ze Loadcell
nezaznamena dostatecny dotyk, budete vyzvani k opakovani kroku. V opacném
pfipadé se po uspésném provedeni zobrazi Test Loadcell probéhl v poradku.

KROK 7 Priivodce - Kalibrace Senzoru Filamentu

48
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& SELFTEST & SELFTEST

Filament sensor test Filament sensor test

Great! we need to start
You need at least 136 cm of ' without the filament. Please
filament to calibrate the « make sure there is no
Filament sensor Do you have — filament in the tool and
filament? = side filament sensors.

Béhem kalibrace senzorl filamentu budete vyzvani, abyste pouzili alespori 130 cm
filamentu. Tip: Pouzijte Prusament dodany s tiskarnou a zavéste jej pfimo na drzak
civky.

Kdyz jste si pripravili filament, kliknéte na ANO.

Nezasouvejte filament do boCniho senzoru filamentu a do tiskove hlavy. Pokud je
senzor bocniho filamentu prazdny, kliknéte na tlacitko POKRACOVAT.
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4. Prvni spusténi

KROK 8 Priivodce - Kalibrace Senzoru Filamentu

PRUSA XL
PRUSA XL

@® Nyni zasunte filament do bo¢niho senzoru filamentu a tlacte na néj, dokud
nedosahne senzoru filamentu v extruderu (ucitite mirny odpor).

® Stav boc¢niho senzoru filamentu (vlevo) i senzoru filamentu extruderu (vpravo)
muzete zkontrolovat na spodni listé na obrazovce.

Oba senzory filamentu jsou Uspésné nakalibrovany a otestovany. Kliknéte na
POKRACOVAT.

KROK 9 Hotovo!

& SELFTEST

Filament sensor test

Remove filament to |
finish

(@

Happy printing!

[ —]

W | W |
7 >
<L <L
=0 =4
=) =)
o o
o o

Vyjméte manualné filament z tiskarny. Dale kliknéte na POKRACOVAT.

@® Toje vse. Tiskarna je pripravena k tisku. Presto pokracujte dle pokyna v tomto
navodu az do konce.
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4. Prvni spusténi

KROK 10 Rychly pravodce pred prvnim tiskem

. Nyni si prosim prectétePFiric¢ku 3D
= i tisku, ktera je Sita na miru této
tiskarné a dle pokynt provedte
spravné nastaveni tiskarny.
Posledni verze je vzdy dostupna na

tomto odkaze.

& Prectéte si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost

3D PRINTING

HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

KROK 11 Ukdzkove 3D modely

B S U S

T S @® Gratulujeme. A ted'uz opravdu na
. ; ten prvni tisk :)

® Nejlepsi je zacit nékterym z modeld,
které jsou nahrané na prilozeném
USB. Podivat se na né muizete zde.
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https://cdn.prusa3d.com/downloads/manual/prusa3d_manual_xl_en.pdf
https://www.printables.com/@Prusa3D/collections/551726

4, Prvni spusténi

KROK 12 Centrum Napovedy

@® Pokud narazite na jakykoliv
problém, podivejte se nejprve do
nasi databaze znalosti na
help.prusa3d.com

@® Odpovédi na rtizné problémy
pfidavame kazdy den!

Qe
B s o mti o mia i e gy

7

® Nezapomeiite se pridat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely
jako STL, nebo G-cody doladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na
Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na naSem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi.

(@ Vaechny sluzby sdili jeden Géet.
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Seznam zmen v manudlu
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Seznam zmén v manualu

Manual k castecné sestavené verzi
tiskarny Original Prusa XL (single
tool):

06/2023 - Uvodni verze 1.00
07/2023 - Aktualizace na verzi 1.02
08/2023 - Aktualizace na verzi 1.03
11/2023 - Aktualizace na verzi 1.04
09/2024 - Aktualizace na verzi 1.05
04/2025 - Updated to version 1.06

KROK 1Historie verzi
®
®
®
®
®
®
®
KROK 2 Zmeény v manudlu (1)
[

[

06/2023 - Krytka CoreXY
® Zménéna krytka CoreXY.

@ Verze manualu 1.01
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Seznam zmén v manualu

KROK 3 Zmeény v manudlu (2)

® 07/2023 - Sestaveni xLCD

©® Pfidan navod na sestaveni nové
verze xLCD.

@ Verze manualu 1.02

® 08/2023 - Adaptér antény

® Pridan navod na novy adaptér
antény.

@ Verze manualu 1.03
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Seznam zmén v manualu

KROK 5 Zmeény v manualu (4)

@® 11/2023 - Drzak civky filamentu
® Pfidan navod na novy

vstrikolisovany drzak civky.
‘ ' . @® Verze manualu1.04

KROK 6 Zmény v manudlu (5)

® 09/2024-xLCD

@ Pridan navod na novy
vstfikolisovany xLCD.

@® Verze manualu1.05

Original Prusa XL Single-Tool (Sestavena)
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Seznam zmén v manualu

KROK 7 Zmény v manudlu (6)

@® 04/2025 - Main cable connector
cover

©® Added instructions for the new
main cable connector cover.

@ Manual version 1.06
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