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1. Einleitung

SCHRITT 1 Allgemeine Informationen

15m
59inch

/

<€ 15m >
59 inch

& Hinweis: Das Paket mit dem Drucker ist schwer! Bitten Sie immer eine andere
Person um Hilfe bei der Handhabung.

® Wir empfehlen eine helle Lampe iiber Ihrer Werkbank. Einige Teile des Druckers
sind dunkel und unzureichendes Licht konnte den Montageprozess erschweren.

® For the assembly, prepare a clean workbench with a space of atleast 1,5 m x 1,5 m
(59inx 59 in).

SCHRITT 2 How fo navigate through the manual

BEIBA  omva s oembncoio s ol Akt Gommy e iy Gy Goree

s [

VB = bE==g

@® Use the graphical navigation buttons in the bottom right corner or the arrow keys
on your keyboard:

Next button / Right arrow key - Moves to the next image, or to the next step if
it's the last image in the step.

Left arrow button / Left arrow key - Moves to the previous image, or to the
previous step if it's the first image in the step.

Play backward button / Up arrow key - Moves to the previous step.

Play forward (Next) button / Down arrow key - Moves to the next step.

@ Click on Contents to expand the full list of steps in this guide. This allows you to
jump to any step regardless of the sequence.

® Click on Comments to open the discussion for a specific step and leave your
feedback.
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1. Einleitung

SCHR

®

ITT 3 Werkzeuge im Paket

PRUSA
| RESEARCH |
A

»»»»»»»»

™6 ut) 25mm| 30mm  40mm

Das Paket enthalt:

Einige der Werkzeuge sind in erster Linie fiir die regelmaBige Wartung des
Druckers gedacht. Sie werden sie fiir dieses Handbuch nicht bendtigen. Am Anfang
jedes Montagekapitels finden Sie eine Liste der bendtigten Werkzeuge.

T10 Schraubendreher

2,5 mm Innensechskantschliissel
3,0 mm Innensechskantschliissel
Phillips Schraubendreher PH2

Die Verpackung des Druckers enthilt ein Schmiermittel, das fiir die Wartung
vorgesehen ist. Sie brauchen es nicht wahrend der Montage aufzutragen. Es gibt
ein spezielles Online-Handbuch Regulare Druckerwartung.

SCHR

ITT 4 Abbildungen der Bauteile

©® Alle Schachteln und Beutel mit
Bauteilen sind beschriftet.

@® Die Anzahl der Teile ist auf dem
Etikett angegeben. Diese Zahl ist in
der Gesamtzahl der einzelnen Teile
enthalten.
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1. Einleitung

SCHRITT 5 MaBblatt

® |hr Paket enthilt einen Brief, auf dessen Riickseite sich ein Ubersichtsblatt mit

Zeichnungen aller erforderlichen Befestigungselemente befindet.

©® Die Rahmenabdeckungen sind im MaBstab 1:1, so dass Sie die GréBe vergleichen

kénnen, indem Sie die Rahmenabdeckung auf das Papier legen, um sicherzustellen,
dass Sie den richtigen Typ verwenden.

@ Sie kdnnen es von unserer Website prusa.io/cheatsheet-x| herunterladen. Drucken
Sie es bei 100 %, skalieren Sie es nicht um, sonst funktioniert es nicht.

SCHRITT 6 Vorderseite, linke, rechte und Rlckseite

10

& WICHTIG: Aufgrund der GroBe des XL-Druckers ist es fast unmaglich, den
gesamten Korpus in jedem Foto zu erfassen. In diesem Handbuch werden

bestimmte Begriffe verwendet, um die Seite des Druckers zu beschreiben, an der
Sie arbeiten:

@® Vorderseite - hier befinden sich zwei M3nE-Muttern im Profil und ein Platz fir
die zuklnftige xLCD-Bildschirmbaugruppe.

Linke Seite - zu erkennen an dem Sicherheitsaufkleber in der Ndhe des

Randes.

©® Rechte Seite - im Gegensatz zur linken Seite befindet sich auf dieser Seite
kein Sicherheitsaufkleber.

®

Riickseite - die verbleibende Seite, die fiir die zukiinftige Netzteil-Montage
verwendet wird, hat an jeder Kante ein trapezférmig gedrucktes Teil.
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1. Einleitung

SCHRITT 7 Transport-Schaumstoffpolster

/N Schieben Sie das Lager niemals aus der Flihrungsschiene, Sie konnten die
Lagerkugeln verlieren!

@® Jede Motorachse verfligt Giber Transportschutzpolster aus Schaumstoff.
Nehmen Sie das Schaumstoffpolster von beiden Motoren ab.

@® Nehmen Sie den unteren griinen linearen Stopper von der Schiene ab.

©® Lassen Sie die oberen griinen linearen Stopper in der Schiene.

@ Der griine lineare Stopper wird nur wahrend des Zusammenbaus verwendet.
Sobald der Drucker zusammengebaut ist, werden wir ihn entfernen (es gibt einen
entsprechenden Schritt in der Anleitung).

SCHRITT 8 Handhabung des Druckers

& Halten Sie den Drucker niemals an den oberen Metallflanschen. Sie konnen die
darin verborgenen LED-Leuchten beschéadigen.

® Wahrend der Montage bewegen Sie die Basis mit Hilfe der Profile.
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1. Einleitung

SCHRITT 9 Silikonsocke

Eine Silikonsocke wird mit jedem
Nextruder-Paket geliefert.

@® Die Hauptfunktion einer
Silikonsocke besteht darin, die
Temperatur im Heizblock stabil zu
halten, was die Leistung des
Druckers verbessert.

@® AuBerdem halt sie Ihr Hotend
sauber von Filament-
Verschmutzungen und schiitzt es,
falls sich der Druck von der
Druckoberflache lost.

@® Sie werden spater in dieser
Anleitung aufgefordert, die Socke
zu installieren.

SCHRITT 10 ACHTUNG: Umgang mif Schmiermitteln

& ACHTUNG: Vermeiden Sie direkten Hautkontakt mit dem Schmiermittel, das fir
die Linearfithrungen in diesem Drucker verwendet wird. Wenn es zu einem
Kontakt kommt, waschen Sie sich sofort die Hinde. Insbesondere vor dem Essen,
Trinken oder Beriihren des Gesichts.

@® Das Schmiermittel konzentriert sich auf die Lager des Druckers, hauptsachlich in
den Kanalen der Linearschienen.

12 Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert)



1. Einleitung
SCHRITT 11 Hochauflosende Bilder ansehen

@ Wenn Sie die Bauanleitung unter
help.prusa3d.com aufrufen, konnen

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

O et Sie die Originalbilder zum besseren
et Verstandnis in hoher Auflésung
anschauen.

® Bewegen Sie den Zeiger einfach
liber das Bild und klicken Sie oben
links auf das VergréBerungssymbol
("Original anschauen”).

Step18  Almost done!
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@® Inder Anleitung verirrt, fehlende Schraube oder zerbrochenes gedrucktes Bauteil?
Sagen Sie uns Bescheid!

@® Sie erreichen uns auf den folgenden Kanalen:
® Mit Kommentaren unter jedem Schritt.
® Benutzen Sie unseren 24/7 Live Chat auf shop.prusa3d.com

@® Schreiben Sie eine Email an info@prusa3d.com
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1. Einleitung

SCHRITT 13 Reward yourself

14

Motivation and rewards are important. Look behind the printer in the box to find a
bag of Haribo Bears.

Don't eat all the bears before you start or at once! Not following instructions will
have serious consequences. We are currently assembling the Prusa Haribo tactical
squad for this matter.

After years of scientific research, we came up with a solution Throughout the
guide, we will tell you a specific number of bears to consume. - Throughout the

guide, we will tell you a specific number of bears to consume.

Hide the Haribo for now! From our experience, an unattended bag with sweets
might suddenly disappear. This phenomenon is confirmed by multiple cases all
around the world.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 1 Notwendige Werkzeuge flir die ndchsten Schritte

@® Bereiten Sie bitte fir diese

Anleitung vor:
— .
@ 2,5 mm Innensechskantschlissel
3 mm Innensechskantschliissel
25mm amm

SCHRITT 2 Grundrahmen Vorbereitung der Teile

@D

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses Kapitel vor:
@® XL base (1x)
© Schraube M4x12 (8x)
XL hinteres Profil (2x)
® Linke Z-Achse feststehend (1x)
® Rechte Z-Achse drehend (1x)

& Es ist wichtig, die Teile der Z-Achse in der richtigen Reihenfolge zu montieren.
Diese Anleitung wird Sie daran erinnern, aber vergessen Sie es nicht.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 3 Profil Ausrichtung

@® In dem unteren Profil befindet sich ein Loch, in das der Stift des hinteren Profils
passen muss.

@ Prifen Sie, ob der Stift in das Loch im Profil passt

@ Wiederholen Sie diese Ausrichtungsprifung immer dann, wenn Sie die Profile im
Laufe dieses Handbuchs zusammensetzen. Eine fehlerhafte Ausrichtung fiihrt zu
sichtbaren Liicken zwischen den Profilen.

SCHRITT 4 Hintere rechfe Profil Montage

@® Drehen Sie die rechte Seite (ohne Aufkleber) der Basis zu sich. Orientieren Sie sich
dabei an der Kappe aus Kunststoff.

©® Stellen Sie sicher, dass ein Profileinsatz ganz nach hinten geschoben ist.

& Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Profile miteinander verbinden, um Kratzer zu
vermeiden. Die Ausrichtung des silbernen Stifts spielt keine Rolle.

Bevor Sie die Profile miteinander verbinden, sehen Sie sich den Erhebung im
"freistehenden” Profil an. Dieser Teil muss auf die "Nut" im Basisprofil ausgerichtet
werden. Sehen Sie die Blase im dritten Bild.

Nehmen Sie ein zuvor vorbereitetes hinteres Profil und schieben Sie dessen Stift in
den Profileinsatz. Achten Sie auf die richtige Ausrichtung des Profils (Vorsprung vs.
Nut).

@® Moglicherweise gibt es eine kleine Liicke zwischen den Teilen, die wir im nachsten
Schritt beheben werden.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 5 Befestigen des rechfen hinteren Profils

© Setzen Sie zwei Schrauben M4x12 von gegeniiberliegenden Seiten des Profils ein.

& Gehen Sie vorsichtig mit dem 3mm Innensechskantschliissel vor, vermeiden Sie
Kratzer am Rahmen.

@ Ziehen Sie die Schrauben an, bis Sie die Oberflache der Metallplatte erreichen, und
horen Sie dann auf!l Das endgliltige Anziehen erfolgt spater mit Hilfe des
Drehmomentindikators.

@® Verwenden Sie die langere Seite des 3-mm-Innensechskantschliissels und ziehen
Sie die M4x12-Schrauben auf beiden Seiten fest.

SCHRITT 6 Hintere linke Profil Montage

@® Lassen Sie uns das zweite hintere Profil zusammenbauen. Drehen Sie die linke
Seite (mit dem Sicherheitsaufkleber) der Basis zu sich und konzentrieren Sie sich
auf die Riickseite. Verwenden Sie die Kunststoffkappe des Profils als
Orientierungshilfe.

® Stellen Sie sicher, dass ein Profileinsatz ganz nach hinten geschoben ist.

Setzen Sie zweite hintere Profil in den Profileinsatz auf der Riickseite des
Grundrahmens ein.

@ Setzen Sie zwei Schrauben M4x12 von gegentiberliegenden Seiten des Profils ein.

& Gehen Sie vorsichtig mit dem 3mm Innensechskantschliissel vor, vermeiden Sie
Kratzer am Rahmen.

@ Ziehen Sie die Schrauben an, bis Sie die Oberfliche der Metallplatte erreichen, und
horen Sie dann auf! Das endgiiltige Anziehen erfolgt spater mit Hilfe des
Drehmomentindikators.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 7 Z-Achse Baugruppe Klarstellung

@ Sie haben zwei Z-Achsen-Baugruppen erhalten. Schauen Sie sich jede Baugruppe
genau an:

©® Z-Achse feststehend: Diese Baugruppe dreht sich nicht. Stattdessen wird sie mit
sechs Schrauben fixiert. Sie werden diese Schrauben, die sie festhalten, sehen.
Diese Z-Achsen-Baugruppe wird zuerst auf der linken Seite des Druckers
installiert.

@® Z-Achse drehbar: Diese Baugruppe dreht sich um die Mitte und hat ein einzelnes
Lager in der Mitte, das sichtbar ist und die reibungslose Drehung der Achse
ermoglicht. Diese Z-Achsen-Baugruppe wird als zweite auf der rechten Seite des
Druckers installiert.

A Achtung: Achten Sie genau auf die richtige Position der Z-Achsen-Baugruppe.

SCHRITT 8 Z-Achse feststehend Monfage

@ Bleiben Sie auf der linken Seite der Basis. Verwenden Sie den Sicherheitsaufkleber
als Orientierungshilfe.

@ Lassen Sie uns nun die Z-Achse feststehend (mit sechs Schrauben) in den
Ausschnitt auf der linken Seite einbauen.

® Richten Sie den zweiten Profileinsatz an der Offnung aus.

& Achtung: Achten Sie genau auf die richtige Position der Z-Achse. Die feststehende
Z-Achse muss auf der linken Seite verwendet werden (der Heizbetttrager darf
sich nicht drehen und sollte mehrere Schrauben haben).

Fiihren Sie das Motorkabel der Z-Achse feststehend durch die Offnung im Sockel.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 9 Sichern der Z-Achse feststehend

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

©® Setzen Sie die Z-Achse feststehend vorsichtig in den Grundrahmen ein. Der Motor
muss perfekt in die Offnung passen und der Stift am Profil muss in den
Profileinsatz passen.

Setzen Sie zwei Schrauben M4x12 von gegeniiberliegenden Seiten des Profils ein.

®
& Seien Sie vorsichtig mit dem 3mm Innensechskantschliissel, Sie konnten den
Rahmen zerkratzen.

Ziehen Sie die Schrauben an, bis Sie die Oberfliche der Metallplatte erreichen, und
horen Sie dann auf! Das endglltige Anziehen erfolgt spater mit Hilfe des
Drehmomentindikators.

® Verwenden Sie die langere Seite des 3-mm-Innensechskantschliissels und ziehen
Sie die M4x12-Schrauben auf beiden Seiten fest.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 10 Z-Achse drehend Montage

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!
®

Drehen Sie den Grundrahmen so, dass die rechte Seite (ohne Sicherheitsaufkleber)
zu lhnen zeigt.

Installieren Sie nun die Z-Achse drehend in der Offnung auf der rechten Seite.
Richten Sie den zweiten Profileinsatz an der Offnung aus.

®

®

& Achtung: Achten Sie genau auf die richtige Position der Z-Achse. Die drehende Z-
Achse muss auf der rechten Seite verwendet werden (der Heizbetttrager sollte sich
drehen und nur eine Schraube haben).

® Fiihren Sie das Motorkabel der Z-Achse rotierend durch die Offnung im Sockel.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 11 Sichern der Z-Achse drehend

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

©® Setzen Sie die Z-Achse drehend vorsichtig in den Grundrahmen ein. Der Motor
muss perfekt in die Offnung passen und der Stift am Profil muss in den
Profileinsatz passen.

& Vergewissern Sie sich, dass sich die Z-Achse drehend auf der rechten Seite des
Grundrahmens befindet.

Setzen Sie zwei M4x12-Schrauben ein, jeweils eine von gegeniiberliegenden Seiten
des Profils.

®
& Seien Sie vorsichtig mit dem 3mm Innensechskantschliissel, Sie konnten den
Rahmen zerkratzen.

Ziehen Sie die Schrauben an, bis Sie die Oberflache der Metallplatte erreichen, und
héren Sie dann auf! Das endglltige Anziehen erfolgt spater mit Hilfe des
Drehmomentindikators.

® Verwenden Sie die langere Seite des 3-mm-Innensechskantschliissels und ziehen
Sie die M4x12-Schrauben auf beiden Seiten fest.

SCHRITT 12 Drehmomentindikator: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
l folgenden Schritte vor:

@® Drehmoment-Indikator (1x)

@ Innensechskantschlissel Griff
(Allen-key-handle) (1x)

’ Innensechskantschliissel 3mm
Verwenden Sie den bereits
vorbereiteten
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 13 Zusammenbau des Drehmomentindikators

A =a

@® Stecken Sie den 3mm Innensechskantschlissel bis zum Anschlag in den
Drehmomentindikator.

@® Setzen Sie den Innensechskantschlissel-Griff von der anderen Seite auf.

Der montierte Drehmomentindikator sieht so aus.

SCHRITT 14 Endgltiges Anziehen mit Drehmomentindikator

& Achtung: Stellen Sie sicher, dass der Innensechskantschliissel GANZ in die
Schraube eingefiihrt ist. Ziehen Sie die Schrauben nicht liber die Skala des
Drehmomentindikators hinaus an!

©® Ziehen Sie die Schraube an, bis Sie die "OK"-Linie erreichen und der 3mm
Innensechskantschliissel leicht gebogen ist.

@® Verfahren Sie auf die gleiche Weise mit allen acht M4x12-Schrauben, die in den
Profilen stecken.

@ Legen Sie den Drehmomentindikator nicht weg, Sie werden ihn im nachsten
Kapitel brauchen.

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert) 23



2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 15 Haribo Zeit!
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@ Offnen Sie vorsichtig und leise die Tiite mit den Haribo-Bonbons. Ein hoher
Gerauschpegel kénnte Raubtiere in der Nahe anlocken!

® Split the gummy bears into nine rows as indicated in the photo. Use a tray, plate, or
any clean surface that can be set aside during the assembly. Leave the rest in the
bag for now.

® Verzehren Sie die erste Reihe von fiinf Gummibarchen und legen Sie den Rest
beiseite, bis Sie weitere Anweisungen erhalten.

@ Woussten Sie, dass Gummibarchen erstmals von einem deutschen Zuckermacher
namens Hans Riegel in den 1920er Jahren kreiert wurden?
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 16 XLCD: Vorbereitung der Teile

4
i
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@ Ab September 2024 kénnen Sie ein neues spritzgegossenes xLCD Gehause

erhalten.

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
xLCD Baugruppe (1x)

Schraube M3x10 (2x)

Altere Versionen:

Gedruckte xLCD Baugruppe (1x)

Schraube M3x16 (2x)

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert)
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 17 XLCD Kabelabdeckungen: Teile Vorbereitung

@ Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

XxLCD PE-Kabel (1x)

xLCD-Kabel (1x)

Schraube M3x10 (2x)

Rahmen hintere Abdeckung (Frame-rear-cover) (2x)
Frame-corner-cable-cover (1x)
Z-motor-cable-bottom-cover(2x)
xLCD-cable-bottom-holder (1x)

@ Die Liste geht im nachsten Schritt weiter ...

SCHRITT 18 Profil-Abdeckungen: Teile Vorbereitung

26

@® Stapeln Sie alle Kunststoff-
Profilabdeckungen auf einer leeren,
sauberen Flache. Sortieren Sie sie
nach Lange, wie auf dem Bild zu
sehen. Bereiten Sie fiir die
folgenden Schritte vor:

@® Profilabdeckung 172 mm (1x)
® Profilabdeckung 182 mm (1x)
® Profilabdeckung 243 mm (2x)

@ Tipp: Verwenden Sie zum
Ausmessen der Profilabdeckungen
das beiliegende MaBblatt aus
Papier.

““IM'
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 19 Befestigung des XLCDS

Lokalisieren Sie die M3nEs-Muttern im Profil des vorderen Grundrahmens und
setzen Sie die xLCD-Baugruppe davor.

Setzen Sie die M3x10 (alter: M3x16) Schraube in die rechte xLCD-Halterung ein.

Ziehen Sie die Schrauben nicht ganz fest, ein paar Umdrehungen reichen erst
einmal aus.

Verwenden Sie den 2,5-mm-Innensechskantschliissel, um die M3x16-Schraube in
der M3nEs-Mutter im Rahmen festzuziehen.

Setzen Sie die zweite M3x10 (alter: M3x16) Schraube von der linken Seite ein und
ziehen Sie sie fest, aber nicht zu fest. Wir werden die richtige Position der xLCD-
Baugruppe spater einstellen.

SCHRITT 20 Ausrichten des XLCDS

& Es wird empfohlen, den xLCD in der Mitte auszurichten oder Sie konnen ihn leicht

nach rechts verschieben. Es wird nicht empfohlen, den xLCD nach links zu
verschieben, da die Kabel dann nicht lang genug sind.

Richten Sie das xLCD ungefahr auf die Mitte der Basis aus.

Ziehen Sie die linke M3x10 (alter: M3x16) Schraube mit dem 2,5 mm
Innensechskantschliissel fest.

Ziehen Sie die rechte M3x10 (alter: M3x16) Schraube mit dem 2,5 mm
Innensechskantschliissel fest.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 21 Installieren des XLCD PE-Kabels

@® Drehen Sie den Drucker auf die linke Seite, so dass die Unterseite des Sockels
Ihnen zugewandt ist.

@ Es wird empfohlen, eine Pappunterlage unter die Seite des Grundrahmens zu
legen, um die Werkbank und den Rahmen vor Kratzern zu schiitzen.

® Version A: Schauen Sie sich die Riickseite der xLCD-Baugruppe genauer an und
lokalisieren Sie den unteren PE Faston-Anschluss auf der xLCD-Platine. Schieben
Sie den Stecker des PE-Kabels bis zum Anschlag auf den PE-Faston.

@ Version B: Schauen Sie sich die Riickseite der xLCD-Baugruppe genauer an und
lokalisieren Sie den oberen PE Faston-Anschluss auf der xLCD-Platine. Schieben
Sie den Stecker des PE-Kabels bis zum Anschlag auf den PE-Faston.

@ Das spritzgegossene xLCD ist Version B.

SCHRITT 22 XLCD PE Kabelmanagement

@ Schieben Sie das PE-Kabel in den Rahmen.

©® Fihren Sie das PE-Kabel durch das Profil. Das PE-Kabel sollte nicht gedehnt
werden, das ist wichtig fiir die nachsten Schritte.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 23 XLCD Kabelfiihrung

& Der Anschluss des xLCD-Kabels hat eine Verriegelung, die auf das rote Dreieck
neben dem xLCD-Anschluss gerichtet sein muss.

® SchlieBen Sie das xLCD-Kabel an den xLCD-Steckplatz auf der Platine an.
@® Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht verdreht ist.

& Stellen Sie sicher, dass das xLCD-Kabel in der gleichen Ausrichtung angeschlossen
ist wie auf dem Bild zu sehen. Andernfalls wird Ihr Display nicht funktionieren!

SCHRITT 24 Verlegen der Kabel

& Stellen Sie sicher, dass das xLCD-Kabel nicht verdreht ist.

Stecken Sie das xLCD-Kabel in den Rahmen, kopieren Sie die Fiihrung des PE-
Kabels, und decken Sie das PE-Kabel ab.

® Fihren Sie alle xLCD-Kabel so nah wie mdglich an der Ecke entlang.

@ Sobald Sie in der Ecke sind, klappen Sie die Kabel entlang der oberen Kante um.
Siehe das Bild.

® Setzen Sie die xLCD-Kabelhalterung unten (xLCD-cable-bottom-holder) in den
Rahmen ein.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 25 Verlegen der Kabel

@® Fihren Sie das xLCD-Kabel so weit in den Rahmen ein, dass eine Liicke fiir die
Rahmen-Eckabdeckung (frame-corner-cover) entsteht.

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

Fiihren Sie die untere xLCD-Kabelabdeckung (xLCD-cable-bottom-cover)
vorsichtig in den vertikalen Rahmen ein.

& Die untere Abdeckung des xLCD-Kabels muss mit dem horizontalen Rahmen
tibereinstimmen. Setzen Sie die Kunststoff-Abdeckung nicht in den horizontalen
Rahmen ein.

© Setzen Sie die Profilabdeckung 172mm in den Rahmen ein und schieben Sie sie bis
zur xLCD-Kabel-Bodenabdeckung (xLCD-cable-bottom-cover).

@® Setzen Sie die Profilabdeckung 172 mm vollstandig in den Rahmen ein.

SCHRITT 26 Verlegen der Kabel

& Vermeiden Sie das Einklemmen von Kabeln!

Schieben Sie die xLCD-Kabel-Bodenhalterung (xLCD-cable-bottom-holder) auf die
xLCD-Kabel-Bodenabdeckung (xLCD-cable-bottom-cover).

® Nehmen Sie die xLCD- und PE-Kabel und driicken Sie sie vorsichtig nach oben.
@ Achten Sie darauf, dass die Schlaufe des Kabels nicht zu groB ist.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 27 Horizonfale Kabelfihrung

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

@® Driicken Sie die xLCD-Kabelbodenabdeckung in das Profil (xLCD-cable-bottom-
cover).

Fihren Sie die xLCD und PE-Kabel durch das Profil.
Entfernen Sie das Gummiband vom Kabel.
@ Fiuhren Sie das Kabel des Z-Motors in das Profil ein.

Flihren Sie die Kabel gemeinsam durch das Profil, wie auf dem Bild zu sehen.

SCHRITT 28 Eck-Rahmenabdeckung

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!
® Setzen Sie die 182mm Profilabdeckung in das Profil ein.
@® Schieben Sie die Abdeckung des Profils auf die linke Seite.

® Setzen Sie die 182mm Profilabdeckung direkt neben der Eckrahmenabdeckung
(corner-frame-cover) vollstandig ein.
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2. Montage Basis & Seitenrahmen

SCHRITT 29 Einsetzen der Z-motor-cable-bottom-cover

Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

Schieben Sie die untere Abdeckung des Z-Motor-Kabels in den Rahmen (Z-motor-
cable-bottom-cover).

Setzen Sie die Abdeckung des Profils 243mm ein. Driicken und schieben Sie sie
nach links.

Die Abdeckung des Profils muss auf das Ende des Profils ausgerichtet sein.

SCHRITT 30 Vorbereiten der Kabel fir die hinfere Abdeckung

Biegen Sie die Kabel behutsam liber die Ecke und fiihren Sie sie in das Profil ein.
Beginnen Sie mit dem Z-Motorkabel und fahren Sie dann mit den xLCD- und PE-
Kabeln fort. Biegen Sie das xLCD-Kabel vorsichtig um die Ecke und fiihren Sie es
in das Profil ein.

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

32

Bringen Sie die hintere Rahmenabdeckung (frame-rear-cover) am Drucker an.
Stellen Sie sicher, dass sie perfekt auf die Profile passt.

Sichern Sie sie mit der Schraube M3x10.
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SCHRITT 31 Einsetzen des zweiten Motorkabels

@® Drehen Sie den Drucker so, dass sich der zweite Motor auf der Oberseite befindet.

@ Es wird empfohlen, eine Pappunterlage unter die Seite des Grundrahmens zu
legen, um die Werkbank und den Rahmen vor Kratzern zu schiitzen.

Entfernen Sie das Gummiband vom Kabel.

Fuhren Sie das Motorkabel in das Profil ein. Achten Sie darauf, dass es zuerst
senkrecht vom Motor zum Profil verlauft.

@® Setzen Sie die Abdeckung des Profils 243mm ein. Driicken und schieben Sie sie
nach rechts.

® Schieben Sie die untere Abdeckung des Z-Motor-Kabels in den Rahmen (Z-motor-
cable-bottom-cover).

& Achten Sie auf die richtige Richtung. Das Motorkabel fiihrt zur Riickseite des
Druckers (nicht zum xLCD-Bildschirm).

SCHRITT 32 Anbringen der Frame-rear-cover

‘

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

® Biegen Sie das Kabel sanft liber die Ecke und fiihren Sie es durch das Profil.

Bringen Sie die hintere Rahmenabdeckung (frame-rear-cover) am Rahmen an.
Stellen Sie sicher, dass sie perfekt auf die Profile passt.

® Sichern Sie sie mit der Schraube M3x10.
@® Legen Sie den Drucker auf die Seite, so dass die Riickseite zu Ihnen zeigt. Mit
diesem Teil des Druckers werden wir im nachsten Kapitel weiterarbeiten.
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SCHRITT 33 Haribo Zeit!

Essen Sie die zweite Reihe: finf
Gummibarchen.

Wussten Sie, dass die
urspriinglichen Gummibarchen von
den européaischen Tanzbaren
inspiriert wurden und Riegel sie
"Gummibarchen" nannte?

Das Foto dient nur zu
Informationszwecken. Lassen Sie
den Drucker fiir das nachste Kapitel
auf der Seite liegen.

Gute Arbeit! Sie haben die Basis
Ihres XL erfolgreich fertiggestellt!

Gehen Sie zum nachsten Kapitel 3.
Core XY & Riickseite Montage.
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3. CoreXY & Riickseite Montage
SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

il @® T10 Schraubendreher
2,5 mm Innensechskantschlissel

3 mm Innensechskantschliissel

TIo 25mm 3mm

SCHRITT 2 Demontage des Drehnmomenfindikators

Fiir die folgenden Schritte bendtigen wir einen 3mm Innensechskantschliissel ohne
Drehmomentindikator.

S

Nehmen Sie den montierten Drehmomentindikator.

Ziehen Sie den Kunststoffgriff ab.

Ziehen Sie den 3mm Innensechskantschlissel aus dem Drehmomentindikator.
Bewahren Sie den 3D gedruckten Indikator zur spateren Verwendung auf.

e oo
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SCHRITT 3 Installation der CoreXY-Baugruppe: Vorbereitung der Teile

-

Wi

Y/ I
-

.

N
-

@;%I '{/j

-
b/
-

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

CoreXY Baugruppe (1x)
Schraube M4x12 (8x)
Schraube M3x10 (2x)
M3nEs Mutter (6x)

SCHRITT 4 Wie man die M3nEs Muttern einsetzt

Schieben Sie die Mutter von oben
bis zum Anschlag in das Profil
hinein. Achten Sie auf die
Ausrichtung der Feder (das Blech
an der Mutter).

Drehen Sie die Mutter mit lhrem
Finger und richten Sie sie am Profil
aus. Die Federn an der Mutter
sollten nach unten zeigen.

Die M3nEs-Mutter ist installiert.

@ The information above will be

useful during the assembly process
and in the nextstep -
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SCHRITT 5 CoreXY Monfage

Messen Sie etwa 23 cm (9") vom rechten Profil aus.
©® Setzen Sie drei M3nEs-Muttern in das linke Profil ein.
@® Setzen Sie drei M3nEs-Muttern in das rechte Profil ein.

SCHRITT 6 Installation der CoreXY-Baugruppe

& Vergewissern Sie sich, dass die feste und drehbare Baugruppe der Z-Achse in der
richtigen Position sind. Auf dem Bild ist die Z-Achse feststehend unten, was
korrekt ist. Uberpriifen Sie lhren Drucker!

Sind Sie Links- oder Rechtshander? Der Drucker sollte bereits auf seiner linken
Seite aus dem vorherigen Kapitel liegen. Wenn Sie Linkshander sind, drehen Sie
ihn vorsichtig auf die gegeniiberliegende rechte Seite (siehe Bild). Wir werden nun
den oberen CoreXY-Teil anbringen und die Schrauben festziehen, um beide Teile
miteinander zu verbinden. Die Anweisungen sind die gleichen, wéhlen Sie die
Seite, die lhnen beim Anziehen der Schrauben besser liegt.

@ Es wird empfohlen, eine Pappunterlage unter die Seite des Sockels zu legen,
um die Werkbank und den Rahmen vor Kratzern zu schiitzen.

In dem Profil befindet sich ein Loch, in das der Stift passen muss.

Schieben Sie den hinteren Profileinsatz in jedem Profil des CoreXY auf die
Riickseite der Baugruppe.

@® Schieben Sie die restlichen Einsdtze ungefahr in die Mitte. Auf die genaue
Positionierung gehen wir spater ein.

Drehen Sie den CoreXY auf seine langere Seite und legen Sie ihn in die Nahe des
oberen Endes der vier Basisprofile.

@ Die hinteren Profileinsatze miissen gegen die hinteren Profile gerichtet sein.
Schieben Sie den CoreXY nicht ganz hinein, bis Sie dazu aufgefordert werden.
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SCHRITT 7 Installafion der CoreXY-Baugruppe

& Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Profile und CoreXY anbringen, um Kratzer zu

vermeiden.
@® Schieben Sie zunachst die CoreXY-Baugruppe auf die beiden hinteren Profile.
© Richten Sie die verbleibenden Profileinsatze auf die beiden Profile der Z-Achse aus.
® Schieben Sie den CoreXY auf beide Profile der Z-Achse.

SCHRITT 8 Befestigen des CoreXY

Setzen Sie die M4x12 Schrauben in beide Locher ein. Auf die gleiche Weise wie
beim Grundrahmen.

®
& Gehen Sie vorsichtig mit dem 3mm Innensechskantschliissel vor, vermeiden Sie
Kratzer am Rahmen.

Moglicherweise gibt es eine kleine Liicke zwischen den Teilen, die wir im nachsten
Schritt beheben werden.

@ Ziehen Sie die Schrauben an, bis Sie die Metallplatte erreichen, und héren Sie dann
auf! Das endgiiltige Anziehen erfolgt spater mit Hilfe des Drehmomentindikators.

® Wiederholen Sie diesen Vorgang bei den drei verbleibenden Profilen.
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SCHRITT 9 Handhabung des Druckers

& Halten Sie den Drucker niemals an den oberen Metallflanschen. Sie kénnen die
darin verborgenen LED-Leuchten beschadigen.

©® Bewegen Sie die Basis mit Hilfe der Profile.
Drehen Sie die Basis wieder auf ihre FiiBe (der Core XY zeigt dabei nach oben).

SCHRITT 10 Drehmomentindikator: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

@® Drehmoment-Indikator (1x)

Innensechskantschlissel Griff
(1x)

Innensechskantschliissel 3mm
Verwenden Sie den bereits
vorbereiteten

SCHRITT 11 Zusammenbau des Drehmomentindikators

@® Stecken Sie den 3mm Innensechskantschlissel in den Drehmomentindikator.
@® Setzen Sie den Innensechskantschliissel-Griff von der anderen Seite auf.
@® Der montierte Drehmomentindikator sieht so aus.
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SCHRITT 12 Befestigen des CoreXY

@® Bereiten Sie den 3mm Innensechskantschliissel mit dem Drehmomentindikator
vor.

@ Stecken Sie die kiirzere Seite des 3mm Innensechskantschliissels in die Schraube,
mit der die CoreXY-Baugruppe befestigt ist.

©® Ziehen Sie die Schraube an, bis Sie die "OK"-Linie erreichen und der 3mm
Innensechskantschliissel leicht gebogen ist.

@® Wiederholen Sie diesen Vorgang flr alle M4x12 Schrauben, die in die Profile der Z-
Achse eingesetzt wurden.

SCHRITT 13 Haribo Zeif!
©® Essen Sie die dritte Reihe: fiinf
Gummibarchen.
~y3 @ Woussten Sie, dass Gummibarchen
J!\!@ urspriinglich als Scherzartikel
& 3332 io verkauft wurden und in
8 i - Deutschland popular wurden, bevor
i3 ® sie sich in anderen Landern
l‘ d ® verbreiteten?
i 1o
LY [C
1 30
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SCHRITT 14 Befestigen der linken Linearschiene

Auf der linken Seite des CoreXY befinden sich drei M3nEs-Muttern in dem Profil.
Schieben Sie die mittlere M3nEs-Mutter hinter die Linearschiene. Richten Sie ihre
Bohrung mit der Bohrung in der Linearschiene aus.

/N Uberpriifen Sie, ob Sie die mittlere Mutter verwendet haben.
® Setzen Sie die M3x10-Schraube in das obere Loch ein.
@® Ziehen Sie die M3x10 Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.

SCHRITT 15 Befestigen der rechfen Linearschiene

18

Auf der rechten Seite des CoreXY befinden sich drei M3nEs-Muttern im Profil.
Schieben Sie die mittlere Mutter hinter die Linearschiene. Richten Sie ihre Bohrung
mit der Bohrung in der Linearschiene aus.

& Uberpriifen Sie, ob Sie die mittlere Mutter verwendet haben.
® Setzen Sie die M3x10-Schraube in das obere Loch ein.

@® Ziehen Sie die M3x10 Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.
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SCHRITT 16 Erdungsanschliisse: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

P
p ;Q,,\ . @ Erdungs-Steckverbinder (10x)
. /,’p/é‘\' _a® ® M3nEs Mutter (10x)
VS @4@'@)’ :
s 2P 1 : ® Schraube M3x8rT (10x)

@ Drehen Sie den Drucker so, dass die linke Seite zu Ihnen zeigt. Orientieren Sie sich
dabei an dem Sicherheitsaufkleber.

® Schauen Sie sich die linke Halfte des Profilbodens an, wo wir die M3nEs-Mutter
anbringen werden:

@® Schieben Sie die Mutter von oben bis zum Anschlag in das Profil hinein.
Achten Sie auf die Ausrichtung der Feder (das Blech an der Mutter).

©® Drehen Sie die Mutter mit lhrem Finger und richten Sie sie am Profil aus. Die
Federn an der Mutter sollten nach unten zeigen.

@ Die genaue Position der Mutter wird spater angepasst. Schieben Sie sie vorerst
ungefahr in die Mitte des Profils.
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SCHRITT 18 Erdung des Rahmens

@® Stellen Sie sicher, dass die M3nEs-Mutter wie auf dem Bild nach oben zeigt.

Setzen Sie den Erdungsanschluss auf die M3nEs-Mutter. Der vertikale Teil muss
aus dem Drucker heraus zeigen.

® Setzen Sie die M3x8rT-Schraube ein und befestigen Sie beide Teile mit einem
T10-Schraubendreher.

& Ziehen Sie die Schraube nicht ganz fest, wir miissen die Position des
Erdungsanschlusses im Profil spater eventuell noch anpassen. 4-5
Umdrehungen sind ausreichend.
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SCHRITT 19 Erdung der Seiten

@ Wiederholen Sie den Vorgang, um die Erdungsanschliisse an den oberen und
seitlichen Profilen anzubringen.

@® Beginnen Sie mit dem Einsetzen der M3nEs-Muttern in die beiden vertikalen
Profile auf der linken Seite. Ungefahr 2 cm vom unteren Profil entfernt.

Fahren Sie fort, indem Sie die M3nEs-Mutter auf der Oberseite in die Profile
einsetzen. Schieben Sie sie ungefahr in die Mitte des Profils.

@® Setzen Sie nun den Erdungsstecker auf die M3nEs-Mutter. Der vertikale Teil muss
aus dem Drucker heraus zeigen.

Verfahren Sie auf die gleiche Weise mit den Profilen auf der rechten Seite des
Rahmens.

Die genaue Position der einzelnen Muttern wird spater noch angepasst.

Stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse wie in der Abbildung nach auBBen
gerichtet sind.

© P e

Ziehen Sie die Schraube nicht fest an, da wir die Position des Erdungsanschlusses
im Profil spater eventuell noch anpassen miissen. 4-5 Umdrehungen sind
ausreichend.

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert) 45



3. CoreXY & Riickseite Montage

SCHRITT 20 Erdung der Riickseite

@ Drehen Sie die Riickseite des Druckers zu sich hin. Wiederholen Sie den Vorgang
des Einsetzens der M3nEs-Muttern, der Erdungsanschliisse und der M3x8rT-
Schrauben wie in den vorherigen Schritten beschrieben.

Setzen Sie die M3nEs-Mutter in das vertikale Profil auf der linken Seite ein.
Ungefahr 6 cm vom unteren Profil entfernt.

® Fahren Sie fort, indem Sie die M3nEs-Mutter auf der Oberseite in das Profil
einsetzen. Bringen Sie sie ungefahr auf das erste Drittel von links.

& Stellen Sie sicher, dass alle Anschliisse wie in der Abbildung nach auBBen
gerichtet sind.

@ Ziehen Sie die Schraube nicht fest an, da wir die Position des Erdungsanschlusses
im Profil spater eventuell noch anpassen miissen. 4-5 Umdrehungen sind
ausreichend.

SCHRITT 21 Abdeckungsclips: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Abdeckungs-Clip (Cover-Clip)
(20x)
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SCHRITT 22 Anbringen des Abdeckungsclips

@ In diesem Schritt wird erklart, wie Sie den Abdeckungs-Clip (Cover-Clip) einsetzen
und verriegeln. Die genaue Position der einzelnen Clips wird in den nachsten
Schritten beschrieben.

@ Verwenden Sie das Profil, das Ihnen am nachsten ist.

@® Halten Sie den Clip so, dass seine langere Seite senkrecht ausgerichtet ist. Setzen
Sie dann den Abdeckungsclip in das Profil ein.

©® Sobald sich der Clip im Profil befindet, drehen Sie ihn um 90 Grad. Beide
Richtungen sind in Ordnung, der Clip ist symmetrisch

® Jetztist der Abdeckungs-Clip gesichert.

@ Beachten Sie, dass der Clip aufgrund von Toleranzen mdglicherweise nicht fest
sitzt. Das ist in Ordnung, denn sein Hauptzweck ist es, dem Ziehen/Drlicken
standzuhalten und er wird mit einer Schraube an seinem Platz fixiert.

SCHRITT 23 Anbringen des Abdeckungsclips

‘ -

@® Setzen Sie die Abdeckungsclips an den richtigen Stellen ein, verwenden Sie die
Bilder als Referenz:

@® 6x auf der linken Seite
@ 6x auf der rechten Seite
©® 8x auf der Riickseite

@ Die endgliltige Position der einzelnen Abdeckungsclips wird spater noch
angepasst.
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SCHRITT 24 XL-Ruickseitenplafte: Teilevorbereitung

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
XL Riickwand (1x)

Profilabdeckung 354 mm (2x)

Schraube M3x8rT (10x)

SCHRITT 25 Abnehmen des Elekfronikgehduses

@ Um die Kabel einstecken zu kdnnen, miissen wir die Box mit der Elektronik 6ffnen.
Werfen Sie die Abdeckungen oder die Befestigungselemente nicht weg!

@® Losen Sie alle vier Schrauben an der Abdeckung der XL Buddy-Box leicht. Sie
missen sie nicht vollstandig entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach oben
und nehmen Sie sie ab.

Losen und entfernen Sie die vier M3x5rT-Schrauben an der oberen
Kabelabdeckung.

® Nehmen Sie die gesamte Abdeckung ab.

@ Legen Sie beide Abdeckungen an einen sicheren Ort, wir werden sie bald wieder
anbringen.
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SCHRITT 26 Anbringen der XL-Rickwandplatte

& Halten Sie die XL-Riickwand wahrend des Zusammenbaus mit lhrer Hand fest!
Sie ist nicht mit Schrauben gesichert.

® Um die Montage zu erleichtern, platzieren Sie die Unterkante der XL-Riickwand
etwa 2 cm hinter dem unteren hinteren Profil des Druckersockels.

@® Drehen (schlieBen) Sie die XL-Riickwand zur Riickseite des Druckers. Stellen Sie
sicher, dass kein Kabel im Weg ist.

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

® Schieben Sie die XL-Riickwand vorsichtig nach oben, bis sie an den oberen
Anschlagen anliegt.

@® Fahren Sie fort, indem Sie die Unterseite der Riickwand gegen das untere Profil
driicken.

@® Fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

SCHRITT 27 Anbringen der XL-Riickwandplatte

ORIGINAL

'PRUSA XL

& Halten Sie die XL-Riickwand wahrend des Zusammenbaus mit lhrer Hand fest,
bis sie mit Schrauben gesichert ist!

Richten Sie die Erdungsanschlisse von der Innenseite des Druckers aus auf die
Loécher der Riickwand aus.

® Losen Sie bei Bedarf die Schraube leicht und justieren Sie den Erdungsanschluss,
dann ziehen Sie sie wieder fest.

® Setzen Sie von auBen (Riickseite) die M3x8rT-Schraube ein und befestigen Sie die
Rickwand mit einem T10-Schraubendreher.
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SCHRITT 28 Installafion der XL-Rickwandplatte

& Halten Sie die XL-Riickwand wahrend des Zusammenbaus mit lhrer Hand fest,
bis sie mit Schrauben gesichert ist!

@® Setzen Sie die M3x8rT-Schraube in das Loch ein und richten Sie den
Erdungsanschluss aus.

Ziehen Sie die Schraube mit dem T10-Schraubendreher vollstandig an.
Ziehen Sie die Schraube in der M3nEs-Mutter fest, um die Position zu fixieren.

SCHRITT 29 Installafion der XL-Riickwandplatte

ORIGINAL

. PRUSA XL

Im Inneren des Druckers: Richten Sie alle Abdeckungsclips auf die Locher in der
Rickwand aus.

© AuBerhalb des Druckers (Riickseite): Befestigen Sie die Abdeckclips mit acht
M3x8rT-Schrauben mit einem T10-Schraubendreher.

@ Fir den unwahrscheinlichen Fall, dass Sie einen der Cover-Clips ausreiBen, drehen
Sie ihn um und verwenden Sie die andere Seite.
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SCHRITT 30 Haribo Zeit!
@ Essen Sie die vierte Reihe: sechs
Gummibarchen.
@ Woussten Sie, dass Gummibarchen
eine der ersten SiiBigkeiten auf
B i i Gelatinebasis waren, die in Form
Tﬁ von Tieren gemacht wurden?
@
§ ®
L [
iiii0
‘ X ®

@ In den folgenden Schritten werden wir uns auf das Verlegen und AnschlieBen aller
Kabel auf der Riickseite konzentrieren.

@® Drehen Sie die Rickseite des Druckers zu sich.

Beginnen Sie an der linken Kante von unten. Nehmen Sie die PE-, Motor- und
xLCD-Kabel und driicken Sie sie vorsichtig in das Profil.

® Sichern Sie die Kabel mit der Profil-Abdeckung 354 mm.
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SCHRITT 32 Hinten links: PE Kabel

Beachten Sie die beiden Hebel auf jeder Seite der Elektronikbox. Schieben Sie den
oberen Hebel auf jeder Seite heraus, um die Splitterkarte vorsichtig aus ihrem
Steckplatz zu heben.

& Nehmen Sie die Splitterplatine nicht aus der Box heraus!

@® Nehmen Sie das PE-Kabel.

@® Suchen Sie den PE Faston auf der Elektronikplatine (Sandwich-Platine). Schieben
(verbinden) Sie das PE-Kabel ganz bis zum PE-Anschluss auf der Platine.

@® Bringen Sie die Splitter-Platine wieder in ihre urspriingliche Position zurlick, indem
Sie sie hineindriicken.

SCHRITT 33 Hinten links: AnschlieBen der Kabel

0g020°0 oZezelele (.
0202020 02:%:%%% ...

@® SchlieBen Sie alle Kabel von der linken Seite in der folgenden Reihenfolge an:
©® XY-Motorkabel (gelbes Etikett XY)
® Z-Motorkabel (gelbes Etikett Z)
LED-Licht-Kabel

& Der Anschluss des xLCD-Kabels hat eine Verriegelung, die auf das rote Dreieck
neben dem xLCD-Anschluss gerichtet sein muss.

xLCD-Kabel
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SCHRITT 34 Hinfen links: Befestigen der Kabel

& Achtung: Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an! Sonst riskieren Sie eine
Beschadigung der Kabel.

Unter den Kabeln befinden sich zwei Perforationen im Blech.

@® Schieben Sie zwei Kabelbinder durch die Perforationen im Blech, um alle Kabel, die
aus der Elektronikbox herausfiihren, zu sichern. Ziehen Sie sie vorsichtig fest.

Schneiden Sie den verbleibenden Teil der Kabelbinder ab.

Das schwarze verdrillte Kabel ist fiir den Filament-Sensor. Der Filament-Sensor
selbst wird spater installiert.

SCHRITT 35 Hinten rechts: Kabelmanagement

@® Beginnen Sie an der rechten Kante von unten. Nehmen Sie das Motorkabel und
schieben Sie es vorsichtig in das Profil.

® Sichern Sie das Kabel mit der Profil-Abdeckung 354 mm.
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SCHRITT 36 Hinten rechts: AnschlieBen der Kabel

@® SchlieBen Sie alle Kabel von der rechten Seite in der folgenden Reihenfolge an:
® XY-Motorkabel
® Z-Motorkabel
® LED-Licht-Kabel

SCHRITT 37 Installation der Rahmenerdung

Schauen Sie von oben und entfernen Sie an der hinteren rechten Kante die
Erdungsabdeckung vom Erdungsstecker der CoreXY-Baugruppe.

@® Verbinden Sie das PE-Kabel mit dem CoreXY-Erdungsstecker.
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SCHRITT 38 Hinten rechts: Befestigen der Kabel

& Achtung: Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an! Sonst riskieren Sie eine
Beschadigung der Kabel.

@® Schieben Sie zwei Kabelbinder durch die Perforationen im Blech, um alle Kabel, die
aus der Elektronikbox herausfiihren, zu sichern. Ziehen Sie sie vorsichtig fest.

® Schneiden Sie den verbleibenden Teil der Kabelbinder ab.

©® Das schwarze verdrillte Kabel ist fiir den Filament-Sensor. Der Filament-Sensor
selbst wird spater installiert.

SCHRITT 39 Uberblick Giber die elektronische Verdrahtung

& Bevor Sie mit dem nachsten
Schritt fortfahren, liberpriifen Sie
die Kabelverbindung geman der
Abbildung.

@ Der neueste Wi-Fi
Antennenanschluss wird spater im
6. Kapitel installiert.
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SCHRITT 40 Vorbereifung der hinferen Elektronikabdeckungen

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

® Kabelmanagement - hintere obere Abdeckung (Rear-cable-management-upper)
(1x)

XL-Buddy-Box-Abdeckung (XL-buddy-box-cover) (1x)
® Schraube M3x5rT (4x)

SCHRITT 41 Hintere Elektronikabdeckung

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

Bringen Sie das hintere obere Kabelmanagement-Teil (Rear-cable-management-
upper) vorsichtig auf der Riickseite an.

® Stellen Sie sicher, dass kein Kabel in den Kunststoffabdeckungen
eingeklemmt ist.

@® Stellen Sie sicher, dass die Metallabdeckung das Motorkabel nicht
einklemmt.

@® Befestigen Sie die Abdeckung mit vier M3x5rT-Schrauben und einem T10-
Schraubendreher.
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SCHRITT 42 Abdecken der Elekfronik

@ In diesem Schritt decken Sie die
Elektronik voriibergehend ab. Dies
dient dem Schutz der Elektronik
wahrend der Installation der
Werkzeugkopfe im folgenden
Kapitel. Die Elektronikabdeckung
muss nicht festgeschraubt werden.

© Bringen Sie die Abdeckung der XL
Buddy Box an den Schrauben der
Elektronikbox an. Schieben Sie sie
nach unten, um sie an den
Schrauben zu befestigen.

SCHRITT 43 Anbringen der Profilabdeckungen: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Profilabdeckung 95 mm (4x)

Profilabdeckung 243 mm (2x)
Profilabdeckung 390 mm (2x)
Profilabdeckung 405 mm (1x)
Profilabdeckung 430 mm (1x)
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SCHRITT 44 Anbringen der vorderen Profilabdeckungen

i

|
§
i

Drehen Sie die vordere rechte Seite des Druckers zu sich.
Nehmen Sie die Profilabdeckung (243 mm).
Setzen Sie zunachst beide Enden der Abdeckung in das Profil ein.

®

®

®

@® Schieben Sie nun die Abdeckung des Profils in Richtung der Mitte des Profils.

@ Wiederholen Sie den Vorgang des Einsetzens der Profilabdeckungen in die Profile.

Setzen Sie die Profilabdeckung (430 mm) in das Profil ein.

©® Setzen Sie die Profilabdeckungen (243 mm) in die Profile auf der linken und
rechten Seite ein.

Setzen Sie die orangefarbenen Profilabdeckungen in die Profile auf der linken und
rechten Seite ein.

SCHRITT 45 Anbringen der hinteren Profilabdeckungen

@® Setzen Sie beim Einsetzen der Profilabdeckung zunachst beide Enden der
Abdeckung ein und schieben Sie sie dann zur Mitte des Rahmens.

Setzen Sie die Profilabdeckungen (95 mm) links und rechts in das Profil ein.

Setzen Sie die Profilabdeckung (405 mm) in das Profil ein.
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3. CoreXY & Riickseite Montage

SCHRITT 46 Haribo Zeit!
©® Essen Sie die fiinfte Reihe: sieben
Gummibarchen.
@ Wussten Sie, dass heute
Gummibarchen in einer Vielzahl
von Geschmacksrichtungen
B a i erhaltlich sind, darunter saure,
\'@ tropische und exotische Friichte?
4 ®
1is o
i}  1o)
§ 3 j0

@® Gut gemacht! Sie haben soeben die
Montage des CoreXY & Riickseite
abgeschlossen.

@® Gehen Sie nun zum nichsten
Kapitel 4. Heizbett & Seitenwande
montieren.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte flir dieses Kapitel
vor:

@® T10 Schraubendreher

@ 25mm
Innensechskantschlissel

Phillips Schraubendreher PH2

To 25mm

SCHRITT 2 Seitenwdnde Vorbereitung

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@® Seitenwand (2x)
© Schraube M3x8rT (20x)

@ Die Seitenwidnde sind symmetrisch, es spielt keine Rolle, welche Sie zuerst
verwenden.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 3 Montage der linken Seitenwand (Teil 1)

@® Drehen Sie die linke Seite des Druckers auf sich zu.
® Bringen Sie die Seitenwand am Rahmen des Druckers an.

© Richten Sie alle Abdeckungsclips an den Offnungen der Seitenwand aus.

SCHRITT 4 Montage der linken Seitenwand (Teil 2)

® Setzen Sie die M3x8rT Schrauben in alle Offnungen ein. Bevor Sie die Schrauben
fest anziehen, vergewissern Sie sich, dass alle Kanten der Platte richtig

ausgerichtet sind. Ziehen Sie dann alle Schrauben mit dem T10-Schraubendreher
fest.

@ Sie kdnnen einen 1,5-mm-Innensechskantschliissel in den Offnungen verwenden,
um die Ausrichtung der Abdeckungsclips leicht zu korrigieren.

® Ziehen Sie die Metallabdeckungsklammern mit dem T10-Schraubendreher von
innen am Rahmen fest.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 5 Montage der rechten Seitenwand

@ Wenden Sie genau die gleiche Technik an, um die Seitenwand auf der anderen
Seite des Druckers zu befestigen.

@® Drehen Sie die rechte Seite des Druckers zu sich hin.
Bringen Sie die Seitenwand am Rahmen des Druckers an.

® Setzen Sie die M3x8rT Schrauben in alle Offnungen ein. Bevor Sie die Schrauben
fest anziehen, vergewissern Sie sich, dass alle Kanten der Platte richtig
ausgerichtet sind. Ziehen Sie dann alle Schrauben mit dem T10-Schraubendreher
fest.

® Ziehen Sie die Metallabdeckungsklammern mit dem T10-Schraubendreher von
innen am Rahmen fest.

SCHRITT 6 Haribo Zeif!
©® Essen Sie die sechste Reihe: finf
Gummibarchen.
@ Woussten Sie, dass 1981 das von
Hans Riegel gegriindete
Unternehmen Haribo
Gummibéarchen in den Vereinigten
—_— F Staaten einfihrte?
r\\_@)
i jo
. 110
§ ®
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 7 Versionen der Heizbettmontage

&

@ Ab April 2025 kénnen Sie ein neues
Heizbett erhalten. Der Unterschied
ist das schwarze Gummiband auf
der Riickseite des Heizbetts.

® Neues Heizbett mit
Gummiband.

/N Altere Version:

® Ein Heizbett ohne Gummiband.
Die Montage ist die gleiche wie
bei der neuen Version.

& ACHTUNG: Stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsbereich sauber ist, bevor Sie mit
dem Heizbett arbeiten. Verwenden Sie eine weiche Unterlage (Tuch/Pappe), um
Kratzer an den Komponenten des Heizbettes zu vermeiden.

@® Drehen Sie das Heizbett um.

© Losen Sie die vier markierten Schrauben, die das Gehause des Bed-Controllers
halten.

©® Nehmen Sie die Abdeckung ab.

& Werfen Sie die Teile nicht weg. Sie werden sie spater noch brauchen!
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 9 Vorbereitung der Heizbett-Klemmen

@® Entfernen Sie die vier Schrauben der Stromklemmen mit dem
Kreuzschlitzschraubendreher. Legen Sie sie beiseite, denn wir werden sie im
nachsten Schritt bendtigen.

SCHRITT 10 AnschlieBen der Heizbett-Kabel

@® Setzen Sie das Heizbett wie in der Abbildung gezeigt in die Mitte des Druckers ein,
wobei die Klemmen nach unten zeigen. Halten Sie es in einer aufrechten Position.
Stellen Sie sicher, dass die Kabel des Heizbetts darunter zuganglich sind.

Bereiten Sie die Stromanschliisse in der angegebenen Anordnung vor. Lassen Sie
das gedruckte Teil daran.

@® Rote (+ / positive) Drahte sind naher an der Mitte.
@® Schwarze (- / negativ) Drahte sind naher an den Seiten.
SchlieBen Sie das Datenkabel an den mittleren Anschluss an.

©® Stecken Sie die Stromstecker in die Klemmen und befestigen Sie sie mit den zuvor
entfernten Schrauben und dem Kreuzschlitzschraubendreher.

& Uberpriifen Sie, ob Sie die Stromkabel richtig angeschlossen haben!
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 11 Zusammenbau des Heizbettes

@® Bringen Sie das Bett-Controller-Gehause wieder an.

© Befestigen Sie es, indem Sie die vier Schrauben mit einem T10-Schraubendreher
anziehen.

SCHRITT 12 Vorbereiten der Heizbett-Schrauben

@ Bereiten Sie bitte fiir den
folgenden Schritt vor:

@® Schraube M3x20rT (2x)
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 13 Befestigen der Heizbettkabel

@® Suchen Sie die Offnungen fiir die Kabelkette auf der Unterseite des Heizbett-
Rahmens.

@ Bringen Sie die Kabelkettenhalterung mit zwei M3x20rT-Schrauben unter
Verwendung des Tx-Schraubendrehers T10 an den Offnungen an und fixieren Sie
sie. Biegen Sie die Kabel bei Bedarf leicht.

SCHRITT 14 Linearschienenstopper entfernen

©® Nehmen Sie die linearen Schienenstopper an beiden Innenseiten des Druckers ab.

& Maoglicherweise haben Sie mehr als zwei Schienenstopper in beiden Lagern. Ziehen
Sie sie alle aus der Schiene heraus.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 15 Installieren des Heizbettes

Nehmen Sie das Heizbett und befestigen Sie es an der Oberseite der
Gewindestangen. Die beiden trapezformigen Muttern an den Seiten miissen in die
Gewindestangen eingreifen.

& Achten Sie auf die angeschlossenen Kabel, wahrend Sie das Heizbett anbringen!

® Drehen Sie die Gewindestangen mit der Hand leicht, bis beide Stangen in die
Mutter an der Seite des Heizbetts einrasten.

SCHRITT 16 Anbringen des Heizbetts

Das Heizbett sollte nun auf den Gewindestangen halten.

@® Bewegen Sie das Heizbett durch Drehen der Gewindestangen auf beiden Seiten
etwa 5 cm unter die Oberkante der Gewindestangen.

& Stellen Sie sicher, dass das Heizbett beim Bewegen immer so gut wie moglich
nivelliert ist, indem Sie die Gewindestangen mit |hrer Hand drehen.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 17 Vorbereiten des Z-Achsen-Lagergehduses

N\

\ |

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@® Z-Achsen-Lagergehause (2x)
Lager (2x)
® Schraube M3x10 (4x)
® Schieben Sie beide Lager in die Lagergehause der Z-Achse.

SCHRITT 18 Installation des Z-Achsen-Lagergehduses

® Bewegen Sie die HB M3nEs-Muttern auf beiden Seiten des Druckers in Richtung
der Linearschiene.

Montieren Sie das Lagergehause der Z-Achse auf die M3nEs-Muttern.

® Befestigen Sie es mit zwei M3x10 Schrauben und dem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.

@ Wiederholen Sie den Vorgang auch fiir die andere Seite.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 19 Vorbereiten der Heizbett-Schrauben

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

@® Schraube M3x12rT (4x)

@® Nehmen Sie das linke Teil der Z-Achse und schieben Sie es bis zum Rahmen des
Heizbetts.

@® Befestigen Sie es mit zwei M3x12rT Schrauben mit dem T10 Schraubendreher am
Rahmen des Heizbetts. Ziehen Sie sie noch nicht ganz fest!

@® Befestigen Sie nun den rechten Z-Achsen-Teil mit der gleichen Technik am
Heizbett-Rahmen.

@® Ziehen Sie nun alle 4 Schrauben schrittweise Uber Kreuz an:
@® Ziehen Sie zunachst die Schrauben vorne rechts und hinten links fest.
©® Ziehen Sie dann die Schrauben vorne links und hinten rechts fest.
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4. Heizbett & Seitenwande montieren

SCHRITT 21 Haribo Zeit!
©® Essen Sie die siebte Reihe: fiinf
Gummibarchen.
- @ Woussten Sie, dass Gummibarchen
i3 io zu einer beliebten Zutat fiir
\\‘\,\ verschiedene Desserts geworden
¥ o) sind, darunter Kuchen, Eiscreme

[ | § 3 ® und sogar Cocktails?

SCHRITT 22 Gute Arbei!

@® Gut gemacht! Sie haben soeben das
Heizbett & Seitenwand
zusammengebaut.

@ Fahren Sie mit dem nichsten
Kapitel fort: 5. Werkzeugwechsler
montieren.
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5. Werkzeugwechsler Montage

SCHRITT 1 Bendtigte Werkzeuge far dieses Kapitel

o 25mm 40mm

Bereiten Sie bitte fiir dieses Kapitel vor:
T10 Innensechsrund Schlissel

2,5 mm Innensechskantschliissel

4 mm Innensechskantschlissel

Verwenden Sie wahrend der Einrichtung einen Pappkarton als Schutz fir das
Heizbett. Tipp: Sie knnen den Nextruder-Karton verwenden, der mit lhrem Drucker
geliefert wurde.

SCHRITT 2 Vorbereiten des X-carriage

AN

®

Zur Erinnerung: Um den Drucker zu bewegen, fassen Sie den Drucker immer an
den Griffen auf beiden Seiten an. Heben Sie den Drucker nicht an den
Aluminiumprofilen oder den oberen Blechprofilen an.

In den folgenden Schritten werden wir mit Werkzeugen arbeiten und den
Nextruder iber dem Heizbett installieren. Es empfiehlt sich, es vor moglichen
Schaden zu schitzen. Ein leerer Prusament-Karton kann zu diesem Zweck dienen.

Fir einen besseren Zugang bei der Montage des Nextruders bewegen Sie das
Heizbett manuell nach unten.

Stellen Sie den leeren Karton ungefahr in die vordere Mitte des Heizbettes.
Schieben Sie die X-Achse ganz an die Vorderseite des Druckers.

Fahren Sie den X-carriage ungefahr in die Mitte der X-Achse.
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5. Werkzeugwechsler Montage

SCHRITT 3 Installation des Werkzeugwechslers: Vorbereitung der Teile

5558 §/
11414
~ |

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Tool Changer Upper Lock (1x)

Tool Changer Lower Lock (1x)

Feder 3x9 (4x)

TC push pin (4x)

Schraube M3x12cT (4x)

X-carriage-cover (1x)

SCHRITT 4 Vorbereiten des Werkzeugwechslers

@ Stecken Sie jeden TC Push-Pin in die Locher der beiden Metallteile.
@® Stecken Sie jede Feder 3x9 in die gleichen Locher wie die TC Push-Pins.
©® Der Werkzeugwechsler ist vorbereitet. Die Federn miissen herausragen.

& Achten Sie darauf, dass die Federn und Stifte nicht herausfallen, wenn Sie
die Teile anfassen.
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5. Werkzeugwechsler Montage

SCHRITT 5 Installieren des Werkzeugwechslers

& Achten Sie darauf, dass die Federn und Stifte nicht herausfallen, wenn Sie die
Teile anfassen.

® Richten Sie die Schrauben in der TC block lower assembly auf die Sacklécher im
X-carriage aus. Sehen Sie sich die korrekte Ausrichtung des Teils an. Verwenden
Sie die U-formige Nut in dem Teil.

Werfen Sie einen Blick auf den X-carriage von hinten.

Bringen Sie das TC block lower assembly lock am X-carriage an und sichern Sie sie
mit zwei M3x12cT-Schrauben von der Vorderseite. Achten Sie dabei auf die
richtige Ausrichtung des Teils.

® Bringen Sie die TC block upper assembly von oben am X-carriage an und sichern
Sie sie mit zwei M3x12cT-Schrauben von der Vorderseite.

SCHRITT 6 Abdecken des X-carriage

@® Bringen Sie die X-carriage-cover
mit dem Loch nach oben am X-
carriage an.

©® Driicken Sie mit Ihrem Daumen auf
die Mitte der Abdeckung. Die
Abdeckung rastet dann in die
Verriegelungen am X-carriage ein.
Sie spiiren ein leichtes "Klicken”,
wenn sie erfolgreich eingerastet ist.
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5. Werkzeugwechsler Montage

SCHRITT 7 Fast fertig!

@® Das war gar nicht so schwer. Wie
auch immer, gute Arbeit!

@® Fahren Sie mit dem néchsten
Kapitel fort: 6. Extruder & Zubehor
montieren.

76 Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert)



6. Extruder & Zubehor montieren

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert)

77



6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 1 Filament-Sensor: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

©® Filament sensor assembly [1, 2, 3] - left (links) (1x)

Side filament sensor assembly [4, 5, :)] - right (rechts) (1x)
Schraube M3x12rT (2x)
@® MB3nEs Mutter (2x)

SCHRITT 2 Einsetzen der M3nEs-Mutter

® Drehen Sie den Drucker so um, dass die linke Seite zu lhnen zeigt.

@® Setzen Sie die M3nEs-Mutter in das vertikale Profil auf der Riickseite der linken
Seite ein.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 3 Anbringen der Filamentsensoren

@® SchlieBen Sie das Kabel des Filament-Sensors an die Filament-Sensoreinheit [1, 2,
3] an.

©® Bringen Sie den Filament-Sensor an das obere Ende des Profils und richten Sie die
M3nEs-Mutter so aus, dass sie mit der Offnung am Filament-Sensor
Ubereinstimmt.

® Befestigen Sie den Filament-Sensor mit der M3x12rT Schraube und dem T10
Schraubendreher an der M3nEs Mutter.

@® \Wiederholen Sie das gleiche Verfahren fiir den Filament-Sensor-Einheit [4, 5, :)]
auf der anderen Seite

@ Sie sollten nun beide seitlichen Filament-Sensoren angebracht haben.

SCHRITT 4 Nextruder cable: parts preparafion

@ Ab April 2025 erhalten Sie
moglicherweise ein neues
Kabelbiindel. Der Unterschied wird
beschrieben, bevor das Kabelbiindel
an den Nextruder angeschlossen
wird.

@® For the Nextruder cable bundle
assembly please prepare:

Kabelblindel (5x)
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 5 Versionen der Diisendichfung

@ The latest assemblies come with the nozzle seal pre-installed on the extruder dock.

AN

®

80

Untersuchen Sie eines der Extruderdocks genau und vergleichen Sie es mit dem
Bild, um zu sehen, ob die Diisendichtung bereits mit der Vierkantmutter
angebracht ist.

Die Diisendichtungen, die bereits auf den Extruderdocks vorinstalliert sind,
konnen sich in der Farbe unterscheiden. Dies hat keinen Einfluss auf den
Montageprozess.

® Graue Disendichtung.
® Rote Disendichtung.

Wenn Sie die vorinstallierte Diisendichtung haben, fahren Sie mit diesem Schritt
fort: Fiihrung des Nextruder-Kabels

Wenn |hr Nextruder nicht liber die vorinstallierte Diisendichtung verfiigt, fahren
Sie mit dem nachsten Schritt fort -
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 6 Nozzle seal nof pre-installed: nextruder dock preparation

® Repeat this step for all tool heads:
@® Insert the M3nS nut into the nextruder dock.

® Vergewissern Sie sich, dass die Mutter bis zum Ende in das Dock geschoben
ist. Wenn nicht, verwenden Sie den Innensechskantschliissel, um die Mutter in
den Nextruder-Dock zu schieben.

@ If the nut fell out during transport, look for it in the nextruder box. There is also a
spare one in the nozzle seal assembly package if needed.

& Bringen Sie die Diisendichtung noch nicht an! Das wird spater gemacht. Zuerst
miissen wir das Extruder-Dock am Drucker befestigen.
Weiter zum nachsten Schritt.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 7 Guiding the nextruder cable

@® Carefully rotate the printer 180° so that the PSU (Power Supply Unit) side is facing
you.

Locate the long metal profile with five M3 holes inside the rear aluminum extrusion.
® Wir werden alle M3-Locher im Metallprofil verwenden.

® Indem langen Metallprofil befindet sich eine Schraube, die das Teil wahrend des
Transports fixiert. Lassen Sie die Schraube vorerst im Metallprofil.

& Behalten Sie die Position des langen Metallprofils fiir den nachsten Schritt bei. Es
darf sich nicht bewegen!
Wenn sich das Metallprofil bewegt, schieben Sie es ganz nach links und fixieren es
mit der Schraube.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 8 Aftaching the first and second nextruder dock

©® Wenn lhr Nextruder-Dock nicht iiber die vorinstallierte Diisendichtung verfiigt,
installieren Sie diese noch NICHT! Montieren Sie das Dock wie in diesem Schritt
beschrieben, und wir werden die Diisendichtungen nach der Inspektion des Docks
installieren.

@® Place the xI-dock-cable-router on the bottom metal sheet below the aluminum
extrusion on the right side of the printer.

Locate the protruding screw from the XL-dock-cable-router. Attach the screw to
the first M3 hole in the long metal profile (tch-mounting-insert). Check through the
hole in the rear if the cable holder is lined up with the hole.

@® Push the 2.5 mm Allen key all the way through the hole in the rear metal sheet until
you reach the middle screw in the xlI-dock-cable-router and tighten the screw.

@® Das Dock hat eine Presspassung: die Schraube muss fest angezogen werden.
@ Repeat this step for the second tool head.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 9 Drittes Dock: Schraube entfernen

®© ©e

84

At this point, you should have already installed two docks. This step is the same for
all versions of the dock assembly.

Locate the M3 screw in the metal insert.
Using a 2.5mm Allen key, remove the screw from the metal insert.

Befestigen Sie das dritte, vierte und fiinfte Dock auf die gleiche Weise wie die
ersten beiden Docks.

Das Dock hat eine Presspassung, so dass die Schraube sehr fest angezogen
werden muss.

The attached docks have to look like the picture

Wenn lhre Nextruder-Docks die vorinstallierten Diisenabdichtungen haben,
liberspringen Sie zu diesem Schritt: Belohnen Sie sich

Wenn lhre Nextruder-Docks KEINE VORINSTALLIERTEN DUSSELDICHTUNGEN
haben, fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort -
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 10 Nozzle seal not pre-installed: parts preparation

¢
g
.

@® Die folgenden Anweisungen sind nur fiir Drucker ohne vorinstallierte
Diisendichtungen gedacht. Wenn bei Ihrem Drucker die Diisendichtungen an den
Nextuder-Docks installiert sind, fahren Sie mit diesem Schritt fort: Wi-Fi-
Antennenhalter Versionen.

774

)
% %%

/7,

@® For the following steps, please prepare:
Disendichtung (5x)
® Schraube M3x30 (5x)
® Feder 15x5 (5x)

SCHRITT 11 Nozzle seal not pre-installed: assembly

\

® Insert the M3x30 screw into each nozzle seal.
@® Slide the spring on each nozzle seal.

@ Do this for all five nozzle seals.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 12 Nozzle seal nof pre-installed: installation

@ Die aktuelle Position der Diisendichtung ist voriibergehend, die genaue Hohe
wird im nachsten Kapitel festgelegt, sobald alle Teile des Nextruders montiert
sind.

@® Suchen Sie das Loch fiir die Diisendichtung auf dem Dock.
Insert the nozzle seal (with the spring) into the dock.

® Using a 2.5 mm Allen key, tighten the screw so that the head of the screw is 1 mm
above the dock.

Good! The first dock is ready.
©® Repeat this procedure for all remaining docks.

SCHRITT 13 Dock Inspektion

@ This step is the same for all
versions of the dock assembly.

& Check that the dock is properly
tightened. The dock must not
move.

@ Das Dock hat eine Presspassung:
die Schraube muss fest angezogen
werden.

@® Please watch the video in the next
step for a better understanding.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 14 Dock Inspektion: Video

@® The following instructions need to
be done correctly and carefully.
Achieve better understanding and
successful assembly by watching
the video alongside the guide.

@ This step is the same for all
versions of the dock assembly.

@® Repeat the inspection process for
all docks.

@® SchlieBen wir nun die Wi-Fi-Antenne an. Von dieser Komponente gibt es zwei
Versionen. Ermitteln Sie, welche Version der Wi-Fi-Antenne Ihr Drucker hat.

® Seitliche Version: Der Antennenanschluss ist vom Hersteller vorbereitet, und der
Wi-Fi-Antennenhalter befindet sich an der Seite.

@ Wenn Sie die Seitenversion haben, fahren Sie mit dem nachsten Schritt der
Anleitung fort: Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel.

©® Back version: The antenna connector has to be assembled, and the Wi-fi antenna
will be mounted in the middle of the rear side of the printer.

@ Wenn Sie die hintere Version haben, fahren Sie mit diesem Schritt fort:
Hintere Version: Wi-Fi-Antennenhalter: Vorbereitung der Teile
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 16 Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel Teil 1

@® Suchen Sie den xl-rear-cable-management-plug (Abdeckung) auf der Riickseite
des Druckers.

Losen Sie zwei Schrauben an der Abdeckung leicht. Sie brauchen sie nicht
vollstéandig zu entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach rechts und nehmen Sie
sie vom Drucker ab.

@® Losen Sie die vier Schrauben, mit denen die Buddy Platinenabdeckung befestigt
ist. Entfernen Sie die Abdeckung.

® SchlieBen Sie das erste Dockkabel (von der rechten Seite) an den oberen
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 1 an.

® SchlieBen Sie das zweite Dockkabel (von der rechten Seite) an den unteren
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 2 an.

SCHRITT 17 Seitliche Version: Anschluss der Nextruder-Kabel Teil 2

@ Attach the connectors' cover back to the screws. Slide it to the left and tighten the
screws. Make sure that the cables are not pinched or damaged

& Nehmen Sie die XL-Splitterplatine nicht aus dem Drucker heraus, das Foto ist
nur eine lllustration der Anschlusspositionen.

@® Connect the third, fourth and fifth (from the right) Nextruder to the XL-Splitter:
Dritter Nextruder.
@® Vierter Nextruder.
® Finfter Nextruder.
@ XL-splitter with connected Nextruders should look like this.
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SCHRITT 18 Seitliche Version: VerschlieBen der XL-Buddy-Box
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/\ Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

@® Putthe XL buddy box cover back on the printer.

© Check Nextruder cables, they have to be inside the cutout in the cover.
® Tighten the four screws with a T10 key.

SCHRITT 19 Seitliche Version: Fithrung der PTFE-Schlduche
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Schauen Sie sich den seitlichen Filament-Sensor an.

Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom ersten Dock (von der rechten Seite) ganzin
das obere Loch im Filament-Sensor.

® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom zweiten Dock (von der rechten Seite) ganz
in das mittlere Loch im Filament-Sensor.

@ Fiihren Sie den PTFE-Schlauch vom dritten Dock (von der rechten Seite) ganzin
das untere Loch im Filament-Sensor ein.
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SCHRITT 20 Seitliche Version: Fiihren der PTFE-Schlduche, Teil 2

Schauen Sie sich den linken Filament-Sensor an.

Stecken Sie den vierten Dock-PTFE-Schlauch (von der rechten Seite) ganz in das
obere Loch des Filament-Sensors ein.

® Stecken Sie den fiinften Dock-PTFE-Schlauch (von rechts) ganz in das mittlere
Loch des Filament-Sensors ein.

SCHRITT 21 Side version: Installing the Wi-Fi antenna: parts preparation

N

@® Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

® Wi-Fi-Antenne (1x)

@ The Original Prusa XL is
shipped with two versions of
the Wi-Fi antenna, each with a
different shape. The
functionality is the same.
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SCHRITT 22 Side version: Installing the Wi-Fi anfenna
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® Gehen Sie zum Anschluss der Wi-Fi-Antenne an der rechten hinteren Ecke des
Druckers.

® The antenna can be rotated around and bent in two directions.
© We recommend pointing the antenna straight upwards.

@ Sobald die Wi-Fi-Antenne installiert ist, fahren Sie mit diesem Schritt fort: Haribo
Zeit!

SCHRITT 23 Back version: Wi-Fi anfenna holder: parts preparation

@® Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

® Wi-Fi-antenna-holder version
E3/E4 (1x)

® Wi-Fi-Antennenkabel (1x)
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 24 Back version: Installing the Wi-Fi antenna: antenna preparing

Entfernen Sie die Mutter mit den Unterlegscheiben vom Antennenanschluss.

The antenna connector is prepared.

@® The latest version of the connector has a thicker washer. We do not need it
anymore. You can throw it away.

@ Insert the antenna connector into the same-shaped hole in the Wi-Fi-antenna-
holder .

SCHRITT 25 Back version: Installing the Wi-Fi anfenna: anfenna preparing

@® Schieben Sie den Antennenstecker durch den Wi-Fi-antenna-holder.
® Insert the thinner washer back onto the connector.
Using the universal wrench, tighten the nut on an antenna connector.

©® Good job! The Wi-Fi antenna is prepared.
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SCHRITT 26 Riickseitige Version: Anschluss der Nextruder-Kabel

@® Suchen Sie den xl-rear-cable-management-plug (Abdeckung) auf der Riickseite
des Druckers.

Loosen two screws on the cover slightly. No need to remove them completely. Push
the cover to the right and remove it from the printer.

Loosen four screws securing the electronics cover. Remove the cover.

Connect the first dock (from the right side) cable to the upper slot labeled DWARF
1.

©® Connect the second dock (from the right side) cable to the lower slot labeled
DWAREF 2.

@ Attach the connectors cover to the screws. Slide it to the left and tighten the
screws. Make sure that the cables are not pinched or damaged

SCHRITT 27 Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Anfennenhalterung

Push the antenna cable through the opening in the cable cover (metal sheet) and
guide it behind the cover to the electronics box.

@® Attach the antenna-holder on the screws, slide the cover to the left, and tighten the
screws.

@® Gently, but firmly, connect the antenna cable with the antenna connector on the XL
buddy board.

@ Support the board from below with your finger while attaching the antenna cable to
prevent damaging the board.
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SCHRITT 28 Riickseitige Version: Anschluss der Nextruder-Kabel
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@ Nehmen Sie die XL-Splitterplatine nicht aus dem Drucker heraus. Auf dem Foto
ist nur die Verteilerplatine abgebildet, um lhnen zu zeigen, wo Sie die Nextruder-
Kabel anschlieBen miissen.

$ When connecting the cables into the Buddy board, support the board with your
fingers from below to prevent bending the board.

@® Connect the third, fourth and fifth (from the right) Nextruder to the splitter:
Dritter Nextruder.
@ Vierter Nextruder.
® Finfter Nextruder.
® XL-splitter with connected Nextruders has to look like this.

A Be carefull, do not pinch any cables!

@® Putthe XL-buddy-box-cover back on the printer.
© Check Nextruders cables, they have to be inside the cutout in the cover.
® With a T10 key tighten the four screws.
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SCHRITT 30 Riickseitige Version: Filhrung der PTFE-Schlduche
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@® Locate the right filament sensor.

® Den ersten Dock-PTFE-Schlauch (von der rechten Seite) bis zum Anschlag in das
obere Loch des Teils einfiihren.

® Den zweiten Dock-PTFE-Schlauch (von der rechten Seite) ganz in das mittlere
Loch des Filament-Sensors einfiihren.

@® Den dritten Dock-PTFE-Schlauch (von der rechten Seite) ganz in das untere
Loch des Filament-Sensors einfiihren.

SCHRITT 31 Riickseitige Version: Die Filhrung der PTFE-Schiduche, Teil 2

Locate the left filament sensor.

Insert the PTFE tube from the fourth dock (from the right side) all the way into the
upper hole in the part.

® Insert the PTFE tube from the fifth dock (from the right side) all the way into the
middle hole in the part.
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SCHRITT 32 Back version: Installing the Wi-Fi anfenna: parts preparation

@® For the following steps, please
prepare:

® Wi-Fi-Antenne (1x)

@ The Original Prusa XL is
shipped with two versions of
the Wi-Fi antenna, each with a
different shape. The
functionality is the same.

SCHRITT 33 Back version: Installing the Wi-Fi antenna

® Locate the Wi-Fi antenna connector in the middle of the printer.

® Screw the Wi-Fi antenna on the antenna connector. The antenna can be rotated
around and bent in two directions.

We recommend pointing the antenna straight upwards.

@® Gut gemacht, die Wi-Fi-Antenne ist installiert, nun geht es an die
Spulenhalterungen.

96 Original Prusa XL Fiinf-Kopf (teil-montiert)



6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 34 Haribo Zeif!
® Essen Sie die achte Reihe: sechs
Gummibarchen.
@ Did you know that the Guinness
World Record for the largest
—_— i gummy bear weighed a whopping
— f8dfo 5,000 pounds (2,268 kilograms)
§ 3 o) and was made in 2011?

SCHRITT 35 Spool holder assembly versions

.

@ Der Original Prusa XL wird mit zwei Versionen des Spulenhalters geliefert. Jede
Version hat leicht unterschiedliche Teile und Verfahren.

@® Refer to the pictures to compare which parts you have, and then choose the
instructions that match:

@® Gedruckter Spulenhalter: Satz von drei gedruckten Teilen. Wenn Sie diese
Version haben, fahren Sie mit dem Gedruckter Spulenhalter:
Teilevorbereitung fort.

@® Spritzgegossener Spulenhalter: Satz aus zwei Spritzgussteilen. Wenn Sie
diese Version haben, fahren Sie fort mit Spritzgegossener Spulenhalter:
Teilevorbereitung.
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 36 Printed spool holder: parts preparation
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@® For the following steps, please prepare:
@® Spool-holder-slider (5x)

Spool-holder-base (5x)

Spool-holder-mount (5x)

Schraube M5x85 (5x)

M5nEs Mutter (5x)

SCHRITT 37 Gedruckter Spulenhalter: linke Seite

® Carefully turn the printer so that the side with the Wi-Fi antenna faces you.

@® Insert the M5nEs nut into the front support extrusion (with the orange plastic
cover). Insert the side with the spring (metal plate) first, then push the nut inside.

® The M5nEs nut is free to move, you can adjust the position as you want. But
remember, the nut must be slightly pushed in to smoothly move. Anyway, we
recommend approximately the same position as you can see in the picture.

® Insert second and third M5nEs nut in the extrusion approximately to the same
position as shown.
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SCHRITT 38 Printed spool holder: Assembly

@® Repeat this step for all five spool holders:

® Insert the spool-holder-base into the spool-holder-slider and push it through a
little through the part.

@ Attach the spool-holder to the spool-holder-mount.
® Insert the M5x85 screw into the spool-holder-assembly.

SCHRITT 39 Printed spool holder: Mounting the assembly

® Attach the spool holder assembly to the M5nEs nut in the extrusion. Note that there
is a protrusion on the spool-holder-mount, which must fit into the groove in the
extrusion.

Tighten the spool holder assembly with a 4 mm Allen key.

Attach and tighten the second and the third spool holder to the M5nEs nut using a
4 mm Allen key.

®
®
& Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!

Keep in mind that if you mount the Spool holder too high or too low, it may not fit
the filament spool on it. There has to be enough space around it.
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SCHRITT 40 Gedruckter Spulenhalter: rechfe Seite
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Carefully turn the printer so that the side without the Wi-Fi antenna faces you.

Insert the fourth and fifth M5nEs nut in the extrusion approximately to the same
position as shown.

Attach and tighten the fourth and the fifth spool holder to the M5nEs nut using a 4
mm Allen key.

Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!

Wenn Sie den Spulenhalter zu hoch oder zu niedrig anbringen, kann es sein, dass
die Filament-Spule nicht darauf passt. Es muss geniigend Platz um sie herum
vorhanden sein.

Gehen Sie nun zu Nextruder Montage: Teilevorbereitung.

SCHRITT 41 Injection molded spool holder: parts preparation
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@® For the following steps, please

prepare:
Spool-holder-slider (5x)
Spool-holder-base (5x)
Schraube M4x12 (5x)

M4nEs Mutter (5x)
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SCHRITT 42 Injection molded spool holder: adjusting the nut

@® Carefully turn the printer so that the side with the Filament sensor is facing you.

® Insert the first M4nEs nut into the front support extrusion (with the orange plastic
cover). Insert the side with the spring (metal plate) first, then push the nut inside.

® Insert the second and the third M4nEs nut into the extrusions as described in the
picture.

©® Die M4nEs-Muttern sind frei beweglich, Sie konnen die Position nach Belieben
einstellen. Aber denken Sie daran, dass die Muttern leicht eingedriickt werden
miissen, damit sie sich leicht bewegen lassen. Wir empfehlen, die Muttern
ungefahr so zu positionieren, wie Sie es auf dem Bild sehen kénnen.

SCHRITT 43 Injection molded spool holder: Assembly

@® Locate pins two pins on the spool-holder-base and line them with the rails in the
spool-holder-slider.

® Insert the spool-holder-base into the spool-holder-slider and push it through a little
through the part.
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SCHRITT 44 Injection molded spool holder: Preparation

Insert the M4x12 screw on the longer side of the 3mm Allen key.

® Insert the 3mm Allen key with the M4x12 screw through the assembled spool
holder to the prepared hole in the spool-holder-base.

® The M4x12 screw has to protrude through the spool-holder-base.

SCHRITT 45 Spritzgegossener Spulenhalter: linke Seite Monfage

@ Attach the first spool holder assembly to the M4nEs nut in the extrusion. Note that
there is a protrusion on the spool-holder-base, which must fit into the groove in the
extrusion.

® Tighten the spool holder assembly.

® Assemble the second and the third spool holder and attach them to the M4nEs nuts
with M4x12 screws.

& Do not use the spool holder as a handle to lift or move the printer!
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SCHRITT 46 Spritzgegossener Spulenhalfer: rechte Seite Montage

Turn the printer, so the Filament sensor (with two PTFE tubes) is facing you.

Insert the fourth and fifth M4nEs nut in the extrusion approximately to the same
position as shown.

Attach and tighten the fourth and the fifth spool holder to the M4nEs nut using a 3
mm Allen key.

Do not use the spool holder as a handle to lift or move the printer!

®

@ Keep in mind that if you mount the Spool holder too high or too low, it may not fit
the filament spool on it. There has to be enough space around it.

®

Gut gemacht! Nachdem die Spulenhalter montiert sind, kénnen wir mit der
Montage der Nextruder fortfahren -

SCHRITT 47 Nextruder Montage: Vorbereitung der Teile

@ Ab April 2025 erhalten Sie
maoglicherweise einen neuen
Nextruder. Der Unterschied wird
beschrieben, bevor das Kabelbiindel
an den Nextruder angeschlossen
wird.

@ Bereiten Sie bitte fir die nachsten
Schritte vor:

@ Nextruder (5x)
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SCHRITT 48 Andocken des Nextruders

©® Nehmen Sie den Nextruder und legen Sie ihn vorsichtig neben das Dock.

Stecken Sie die beiden Metalleinsatze durch die weiBen Locher im Dock. Die
Magnete helfen Ihnen, den Nextruder anzudocken.

Gut gemacht, der erste Nextruder ist fertig!

@® SchlieBen Sie den zweiten, dritten, vierten und fiinften Nextruder auf die gleiche
Weise an wie den ersten.

SCHRITT 49 Nexfruder Kabelblndel Montage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:
@® Nehmen Sie das erste Dock Nextruder-Kabelbiindel.
& Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht verdreht ist!

Hangen Sie die Schliissellochéffnungen in der flexiblen Platte des
Kabelblindels in die Schraubenkopfe ein und driicken Sie sie nach oben, um
die Position zu korrigieren.

©® Ziehen Sie die beiden markierten Schrauben mit einem T10-Schraubendreher
fest.
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SCHRITT 50 Nextruder cable bundle assembly versions
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@ Ab April 2025 erhalten Sie mdglicherweise ein neues Kabelbiindel.

©® Two screws version: The cable bundle connector will be secured with two
screws; there is one hole at each side of the connector.
Continue to the next step -

/N Altere Version:

@ Version B: Der Kabelbiindelstecker ist ohne Schrauben befestigt. Weiter zu
Version B: Nextruder Kabelbiindel Montage

SCHRITT 51 Two screws version: Nextruder cable bundle assembly

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:

® Insert the semi-transparent PTFE tube into the fitting on the Nextruder. Push it
all the way in.

® Remove two M3x10 screws.

® Attach the cable connector to the top of the Nextruder. Secure the connector
with two M3x10 screws.

@® Assemble and connect all Nextruders.

@® Gut gemacht, jetzt weiter zu Fast fertig!
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6. Extruder & Zubehor montieren

SCHRITT 52 Version B: Nextruder Kabelbindel Montage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:

® Setzen Sie den halbtransparenten PTFE-Schlauch in den Fitting des
Nextruders ein. Schieben Sie ihn ganz hinein.

® Stecken Sie den Kabelstecker oben in den Nextruder.

@ Ab September 2024 kénnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

@® Montieren und schlieBen Sie alle Nextruder an.

@® Gut gemacht, lassen Sie uns das im nachsten Schritt mit etwas Gummibonbons
feiern -

SCHRITT 53 Haribo Zeit!

—4 d 16

©® Essen Sie die letzte Reihe: finf Gummibarchen.

@ Did you know that gummy bears are loved by people of all ages, from children to
adults, and are often enjoyed as a nostalgic treat?

@® Disclaimer: You have a lot of gummy bears left. Do not eat all the leftover gummy
bears all at once by yourself now! As much as it sounds like it could be fun, trust
us... You do not want to bear the consequences.

@® Teilen Sie den Rest der Gummibarchen mit den Leuten, die Ihnen beim Bau des
3D-Druckers geholfen haben, oder nehmen Sie wahrend der Kalibrierung ein paar
mehr.
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SCHRITT 54 Fast fertig!

)

@® Glickwunsch! |hr Original Prusa
XL ist bereit, in Betrieb genommen
zu werden!

@® Vergleichen Sie das endgiiltige
Aussehen mit dem Bild.

® Gehen wir nun zum letzten Kapitel
7. Erster Lauf.
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7. Erster Lauf
SCHRITT 1Bevor Sie mit Multi-Werkzeugen beginnen

@ Dieses Kapitel enthalt eine kurze
Beschreibung des Assistenten.
Bitte beachten Sie, dass die
Screenshots zur Veranschaulichung
dienen und von denen in der
Firmware abweichen kdnnen.

@ Stellen Sie sicher, dass Sie die
Firmware 5.1.2 oder neuer
verwenden.

@ Einige Teile des Assistenten
missen mehrfach ausgefiihrt
werden, dies hangt von der Anzahl
der Werkzeugkopfe ab. Zum
Beispiel:

® Kalibrierung Dock
® Kalibrierung der Wagezelle

® Filament-Sensor-Kalibrierung

SCHRITT 2 Vorbereiten des Druckers

& Stellen Sie sicher, dass der Drucker
an einem stabilen Ort aufgestellt
ist, an dem keine
Umgebungsvibrationen lGbertragen
werden (z. B. wo andere Drucker
drucken).

@® Stecken Sie auf der Riickseite des
Druckers das Netzteilkabel ein.

©® Schalten Sie den Netzschalter AN
(Symbol "I").
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SCHRITT 3 Firmware Update
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Original Prusa XL support

Firmware 6.2.2 PrusaSlicer 2.9.0 Handbook 1.04
AN

Get ready the Original Prusa XL
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Alle gelieferten Druckerpakete enthalten einen USB-Stick mit der neuesten

Firmware. Es wird jedoch empfohlen, die Firmware-Version zu liberprifen und

gegebenenfalls zu aktualisieren.

e oo

verwenden: prusa.io/XL

Navigieren Sie zur Prusa XL Seite.
Speichern Sie die Firmware-Datei (.bbf) auf dem mitgelieferten USB-Stick.
Pro-Tipp: Um auf die Homepage des Prusa XL zuzugreifen, konnen Sie die URL

Besuchen Sie die Seite help.prusa3d.com.
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SCHRITT 4 Disendichfung Hohenkalibrierung

@ Ab Mai 2024 konnen Sie eine graue Disendichtung erhalten. Der Aufbau und die

Funktionalitat bleiben identisch mit der roten Version.

Das folgende Bild wurde mit vom Drucker abgenommenem Nextruder und Dock
gemacht, damit Sie besser sehen konnen, wie es eingestellt werden sollte.
Entfernen Sie die Docks nicht vom Drucker und stellen Sie die Dichtungshohe
mit dem am Drucker verbundenen Dock ein.

Im nachsten Schritt werden wir die Hohe der Disendichtung kalibrieren.

Ziehen Sie die M3x30 Schraube mit dem 2,5-mm-Innensechskantschliissel an oder
I6sen Sie sie, um die Hohe der Diisendichtung zu kalibrieren.

Fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.
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SCHRITT 5 Disendichfung Hohenkalibrierung

@® Wenn die Disendichtung zu niedrig oder zu hoch ist, miissen wir ihre Hohe neu
einstellen.

@® Miteinem 2,5 mm Innensechskantschlissel:

® Drehen Sie die M3x30-Schraube im Uhrzeigersinn, um die Diisendichtung
tiefer zu setzen.

©® Die korrekte Position der Diisendichtung ist, dass diese nicht gebogen ist und die
Diise beriihrt.

® Wiederholen Sie den Vorgang fiir jede Diisendichtung.
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SCHRITT 6 Assisfent

CALIBRATIONS & TESTS -]

1 Fan Test
2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
Hi, this is your
original Prusa XL printer
I would like to guide you
through the setup process

4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

CONTINUE 6 Z Axis Test
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@® Nach dem Start des Druckers erscheint auf dem Bildschirm die Aufforderung, den
Assistenten fiir den Druckertest und die Einrichtung aufzurufen.

@ Der Assistent testet alle wichtigen Komponenten des Druckers. Der gesamte
Vorgang dauert ein paar Minuten. Einige Teile des Assistenten erfordern eine
direkte Benutzerinteraktion. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.

& Hinweis: Stellen Sie beim Testen der Achsen sicher, dass sich nichts im Drucker
befindet, was die Bewegung der Achsen behindert.

& WARNUNG: Beriihren Sie den Drucker wahrend des Ablaufs des Assistenten
nicht, wenn Sie nicht dazu aufgefordert werden! Einige Teile des Druckers sind
moglicherweise HEISS und bewegen sich mit hoher Geschwindigkeit.
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SCHRITT 7 Assistent: Kalibrierung der Dockposition

& SELFTEST

Dock 1 calibration

We suggest opening

the online guide

for the first-time N

AR
.-!%
ABORT

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup

PRUSA XL

¥ 135°C o 20.67

@® Sie bendtigen:
@® Universal-Schliissel (1x)
Mini-Schlussel (1x)

@® Die Dock-Kalibrierung fiihrt Sie durch die korrekte Kalibrierung der Position der
einzelnen Werkzeugkopfe auf dem Drucker.

& Es ist wichtig, dass Sie jeden Schritt bei der Kalibrierung des Docks genau
befolgen! Hetzen Sie nicht, lesen Sie jeden Schritt zweimal und fahren Sie dann
mit der Anleitung fort.

SCHRITT 8 Assistent: Stift ldsen

& SELFTEST (o ]
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is
illuminated at the @7 | i
bottom and front side L (@
is flashing with white
color

Ol
Loosen and remove the
dock pins. .7. e .J Iy

Approx. 2 min

—
X
<L
=
=
o
o

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Losen Sie mit dem Mini-Schliissel beide Dockingstifte an Dock 1 und entfernen Sie
sie.
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SCHRITT 9 Assistent: Schrauben losen

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

©® Losen Sie zwei Schrauben mit dem Uni-Schlissel. Ein paar Umdrehungen sind

[ SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws _
on the right side of 1@
the dock pillar (marked ‘ v @

in orange) using the

uni-wrench. ‘
“ \ O |g|
o m®f

Approx. 2 min e
ABORT

Y i 28° 2.96

genug.

SCHRITT 10 Assistent: Werkzeug verriegeln

|
X
=<
=
o
o
o

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

©® Bewegen Sie den Werkzeugwechselmechanismus manuell auf das erste

Werkzeug.

Verriegeln Sie die Metallstabe manuell wie in der Abbildung beschrieben.

& Das Werkzeug muss im Werkzeugwechsler verriegelt sein.
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7. Erster Lauf
SCHRITT 11 Assistent: Obere Schraube anziehen

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

of the pillar

ORIGIN
Be careful in next step [l PRU:

the printer will be
moving

Approx. 2 min

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.
Ziehen Sie die obere Schraube an der Seite des Docks mit dem Uni-Schliissel fest.

& Nachdem Sie mit der Schaltflache Weiter auf dem LCD bestéatigt haben, verlasst
die XY-Achse das Dock mit dem Werkzeug. Halten Sie den Bereich frei.

SCHRITT 12 Assistent: Untere Schraube anziehen

& SELFTEST (s}
Dock 1 calibration - Tighten screw
Tighten only the bottom

screw on the right side [T
of the dock pillar {

—J,
[

Approx. 1 min

T |
>
o<
=
5 =)
oc
O Q.

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.
Ziehen Sie mit dem Uni-Schliissel die untere Schraube an der Seite des Docks fest.

116 Original Prusa XL Flnf-Kopf (teil-montiert)



7. Erster Lauf

SCHRITT 13 Assistent: Dock-Stifte installieren

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Setzen Sie die beiden Metallstifte ein und ziehen Sie sie mit dem Mini-Schlissel
fest.

® Nachdem Sie auf die Schaltflaiche Weiter auf dem LCD geklickt haben, setzt der
Drucker das Werkzeug wieder in das Dock1 ein und fiihrt ein paar
Kalibrierungsbewegungen durch.

@® Nach der Kalibrierung von Dock 1 fahren Sie mit der Kalibrierung von Dock 2 fort
und wiederholen die Schritte.

SCHRITT 14 Assistent: Dock erfolgreich kalibriert

® Gut gemacht! Das Dock 1ist

kalibriert.
[ SELFTEST ‘ Je nach Anzahl der DrUCkképfe wird
Dock 1 calibration - End of test dle Kallbrlerung des Docks
wiederholt.

Dock successfully calibrated

—
X
2 <
(/2]
5=
2
o
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SCHRITT 15 Assistent: Wagezellentest

=
X
=<
=¥
=
o
O 0.

PRUSA XL

Im nachsten Schritt des Assistenten werden Sie aufgefordert, die Diise zu
beriihren, um die Wagezelle zu testen und zu kalibrieren. Wahrend dieses
Vorgangs werden die Teile des Druckers nicht erhitzt, Sie konnen die Teile des
Druckers beriihren. Klicken Sie aufWeiter.

Beriihren Sie die Diise noch nicht. Warten Sie, bis der Countdown beendet ist und
der Drucker Sie mit einem Signalton und einer Anzeige darauf hinweist.

Tippen Sie leicht auf die Diise. Sie miissen keine zusatzliche Kraft anwenden. Falls
die Kraftmesszelle keine ausreichende Beriihrung erkennt, werden Sie
aufgefordert, den Schritt zu wiederholen. Andernfalls sehen Sie Wagezellentest
bestanden, wenn er erfolgreich war.

Nach diesem Schritt fahren Sie mit dem Z-Achsentest bzw. dem
Diisenheizungstest fort. Diese beiden Tests sind automatisch und erfordern nur
minimale Eingaben.

SCHRITT 16 Assistent - Filament-Sensoren kalibrieren

K |
<
<
)
=S
o
o

118

& SELFTEST 08:16 & SELFTEST

Filament sensor test Filament sensor test

Great! we need to start
You iesdiat Jesst 130 (i or = without the filament. Please
Fil . sehsor: Dorvei have make sure there is no
rh:x:w y - & filament in the tool and
g side filament sensors.

[T _ —

Wahrend der Kalibrierung der Filamentsensoren werden Sie aufgefordert,
mindestens 130 cm Filament zu verwenden. Tipp: Verwenden Sie das mit Ihrem
Drucker gelieferte Prusament und hdngen Sie es direkt an den Spulenhalter.

Wenn Sie das Filament vorbereitet haben, klicken Sie auf JA.

Warten Sie, bis der Drucker Sie auffordert, das Filament in den seitlichen
Filamentsensor einzulegen.
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7. Erster Lauf
SCHRITT 17 Assistent - Filament-Sensoren kalibrieren

= - |
X X
<< <
(2] (2]
= =}
1 1
o o

Fiihren Sie nun das Filament in den seitlichen Filamentsensor ein und schieben Sie
es, bis es den Filamentsensor im Extruder erreicht (Sie werden einen leichten
Widerstand spiiren).

® Sie konnen den Status des seitlichen Filament-Sensors (links) und des Extruder-
Filament-Sensors (rechts) in der unteren Leiste auf dem Bildschirm tiberpriifen.
Beide Filament-Sensoren sind erfolgreich kalibriert und getestet. Klicken Sie auf
Weiter.

@ Je nach Anzahl der Druckkopfe wird die Kalibrierung des Filament-Sensors
wiederholt.

SCHRITT 18 Kalibrierungsstift: Teile vorbereiten

@ Bereiten Sie bitte fir den nachsten
Schritt vor:

® Kalibrierungs-Stift (1x)

/ Kalibrierungs-Stift Schliissel
(1x)
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SCHRITT 19 Kalibrierungsstift: Teile montieren

Stecken Sie den Kalibrierungsstift in das Kunststoffteil.

Driicken Sie den Stift in das Kunststoffteil, so dass er oben einen kleinen Spalt
bildet.

@® Gut gemacht, der Stift ist vorbereitet.

SCHRITT 20 Assistent: Werkzeug 0ffset Kalibrierung

& SELFTEST
Tool offsets Calibration
We will need your help with this

calibration. You will be asked to screw
in a calibration pin.

The calibration should take a little
over 7 minutes.

ABORT

52°C

=
X
<L
=
o
O Q.

® Waihrend der Offset-Kalibrierung missen Sie den Kalibrierungsstift in die Mitte
des Heizbetts schrauben.

® Klicken Sie auf Weiter, um die Kalibrierung des Werkzeug-Offsets zu starten.
Kalibrierungs-Stift (1x)
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7. Erster Lauf

SCHRITT 21 Assistent: Blech installieren

& SELFTEST
Tool offsets Calibration

Install sheet on heatbed

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.
@® Legen Sie das Druckblech auf das Heizbett.
@ Der Drucker startet nun die Kalibrierung.

SCHRITT 22 Assistent: Installation des Kalibrierungsstifts

=
>
<
1
2
o
o

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Entfernen Sie das Druckblech vom Heizbett.

©® Setzen Sie den Kalibrierungsstift in die Mitte des Heizbetts ein. Drehen Sie den
Stift vorsichtig und ohne ibermaBigen Kraftaufwand im Uhrzeigersinn, bis er
vollstandig eingeschraubt ist. Dann entfernen Sie den Kunststoff-
Kalibrierungsstift-Schliissel vom Kalibrierungsstift.

@ Der Drucker kalibriert nun alle Werkzeugkdpfe.
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SCHRITT 23 Assistent: 0ffsef-Kalibrierung abgeschlossen

Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Loésen Sie den Kalibrierungsstift aus dem Heizbett und nehmen Sie ihn ab. Drehen
Sie ihn zum Lésen gegen den Uhrzeigersinn.

Legen Sie das Druckblech auf das Heizbett.
@ Der Drucker wird die Kalibrierung beenden.
®

Gut gemacht! Die Offset-Kalibrierung ist abgeschlossen.

SCHRITT 24 Kalibrierungs-Stift

©® Stecken Sie den Kalibrierungsstift
in den seitlichen Filament-Sensor.
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SCHRITT 25 Assistent: Phasenverschiebung

PHASE STEPPING CALIBRATION €7 m11:54

the phase stepplng( Phase stepping calibration completed
calibration process,
read the article

PRUSA XL

-
X
=<
=
o
O Q.

@® Der letzte Schritt ist die Kalibrierung der Phasenverschiebung. Diese Funktion
wurde mit der Firmware-Version 6.0.0 eingefiihrt. Die Kalibrierung erfolgt
automatisch. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm.

@ Weitere Informationen (iber die Phasenverschiebung finden Sie unter den
folgenden Links:

PHASE STEPPING ANLEITUNG: Erforderliche Informationen tiber die
Kalibrierung der Phasenverschiebung.

PHASE STEPPING BLOG ARTIKEL: Ein ausfuhrlicherer Blick auf die Funktion
der Phasenverschiebung.

@ Der Drucker fahrt den ersten Druckkopf in die Mitte des Heizbetts und bewegt das
Werkzeug mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten diagonal um die X- und Y-
Achse.

Nachdem der Drucker den Test abgeschlossen hat, wird auf dem Bildschirm
angezeigt, um wie viel die Motorvibrationen reduziert wurden.

SCHRITT 26 Das Assistent ist abgeschlossen!

@® Das war's, der Drucker ist bereit
zum Drucken. Befolgen Sie aber
trotzdem die Anweisungen in
diesem Handbuch bis zum Ende.

@

Happy printing!

L 1

w—
4
-«
-
= =
o
o
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7. Erster Lauf

SCHRITT 27 Prusa Nextruder Socke (Optional)
®

Die Nextruder-Socke hilft, die
Temperatur im Heizblock stabil zu
halten. AuBerdem halt sie lhr
Hotend sauber von Filament-
Verschmutzungen und schiitzt es,
falls sich der Druck von der
Druckoberflache Iost.

Eine Silikonsocke wird mit jedem
Nextruder-Paket geliefert.

Wenn Sie die Socke installieren
mochten, empfehlen wir, dies nach
der Kalibrierung zu tun.

So installieren Sie die Socke -
Lesen Sie diesen Artikel.

SCHRITT 28 Uberprafung der Installation des Heizbetts

@ In diesem Schritt stellen wir sicher, dass das Heizbett korrekt installiert ist

©® Lo6sen Sie mit dem T10-Schraubendreher leicht alle Schrauben an den Seiten des
Bettrahmens. Ein paar Umdrehungen reichen aus.

@® Besuchen Sie das Menl Steuerung > Achse bewegen und stellen Sie den Wert Z

bewegen auf die niedrigste Position ein.

@® Belassen Sie das Heizbett einige Sekunden lang, bis es sich in der untersten

Position stabilisiert hat.

@® Ziehen Sie in der tiefsten Position alle Schrauben mit dem T10-Schraubendreher

fest.

124 Original Prusa XL Flnf-Kopf (teil-montiert)


https://help.prusa3d.com/article/nextruder-silicone-sock-xl-mk4-mk3-9_641415

7. Erster Lauf

SCHRITT 29 Es ist geschafft!

@® Gut gemacht! Ihr Original Prusa XL
ist bereit, groBes zu drucken.

@ Damit lhr Drucker lange Zeit einwandfrei funktioniert, sollten Sie ihn regelméaBig
warten.

@® Informationen und Anleitungen zur regelmaBigen Druckerwartung finden Sie im
Artikel RegelmaBige Druckerwartung (XL).

$ Bei Multi-Werkzeug-Druckern miissen Sie besonders auf die Schmierung der
Kupplungsstifte der Werkzeugkopfe achten.

@ Das Schmieren der Kupplungsstifte kann zusammen mit den (brigen
Wartungsarbeiten vorgenommen werden. Sie kdnnen es auch tun, wenn Sie
feststellen, dass lhre Drucke Streifenbildung oder Ringingprobleme aufweisen.

©® Um die Kupplungsstifte zu schmieren, verwenden Sie unsere spezielle Online-
Anleitung Schmieren der Kupplungsstifte beim Original Prusa XL.

@ Sie missen einen Applikator drucken, um die Stifte zu schmieren. Weitere
Informationen finden Sie in der entsprechenden Anleitung.
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7. Erster Lauf

SCHRITT 31 Schnellanleitung fur Ihre ersten Drucke

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

Lesen Sie jetzt bitte das 3D-Druck-
Handbuch, das auf Ihren Drucker
zugeschnitten ist, und befolgen Sie
die Anweisungen, um den Drucker
richtig einzurichten. Die neueste
Version finden Sie immer unter
diesem Link.

Lesen Sie die Kapitel
Haftungsausschluss und
Sicherheitsanweisungen.

SCHRITT 32 Druckbare 3D-Modelle

B S U S

Wir gratulieren! Sie sind jetzt
bereit zum Drucken ;-)

Sie kdnnen damit beginnen, einige
unserer Testobjekte zu drucken, die
sich auf dem mitgelieferten USB-
Stick befinden - Sie konnen sie
unter Printables einsehen.
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SCHRITT 33 Prusa-Wissenshasis

@® Sollten Sie auf Probleme stoBen,
konnen Sie jederzeit in unserer
Wissensdatenbank nachsehen
unter help.prusa3d.com

@® Wir fligen taglich neue Themen
hinzu!

FosturodArces / )

® Vergessen Sie nicht, der groBten Prusa-Community beizutreten! Laden Sie die
neuesten Modelle als STL oder G-Code herunter, die fiir lhren Drucker geeignet
sind. Registrieren Sie sich bei Printables.com

@® Suchen Sie nach Inspiration fiir neue Projekte? Besuchen Sie unseren Blog fiir
wochentliche Updates.

Wenn Sie Hilfe beim Bau benétigen, besuchen Sie unser Forum mit einer
groBartigen Community :-)

@ Alle Dienste teilen sich ein Konto.
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Anderungsprotokoll Anleitung Fiinf-Kopf (teil-montiert)

SCHRITT 1Versionsgeschichte

@® Versionen des Original Prusa XL
teilmontiert
(Einzelwerkzeug)(single tool)
Handbuch:

@® 06/2023 - Erste Version 1.00

@® 07/2023 - Aktualisiert auf Version
1.02

@® 08/2023 - Aktualisiert auf Version
1.03

@® 11/2023 - Aktualisiert auf Version
1.04

@® 05/2024 - Aktualisiert auf Version
1.05

@® 09/2024 - Aktualisiert auf Version
1.06

® 04/2025 - Updated to version 1.07
® 04/2025 - Updated to version 1.08

SCHRITT 2 Anderungen in der Bauanleitung (1)

@® 08/2023 - Antennenadapter

® Anleitung fiir den neuen
Antennenadapter hinzugefiigt.

@ Bauanleitung Version 1.01
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SCHRITT 3 Anderungen in der Bauanleitung (2)

@® 08/2023 - Nextruder Dock

® Anweisungen fiir das neue
Dock hinzugefiigt.

@ Bauanleitung Version 1.02

SCHRITT 4 Anderungen in der Bauanleifung (4)

@® 11/2023 - Spulenhalter
® Anleitung fiir den neuen,

spritzgegossenen Spoolholder
hinzugefiigt.
' @® Bauanleitung Version 1.04
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SCHRITT 5 Anderungen in der Bauanleitung (5)

® 05/2024

® Informationen iiber die neue
graue Disendichtung
hinzugefiigt.

@® Bauanleitung Version 1.05

SCHRITT 6 Anderungen in der Bauanleitung (6)

® 09/2024-xLCD

® Anleitung fiir das neue,
spritzgegossene xLCD
hinzugefiigt.

@® Bauanleitung Version 1.06
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SCHRITT 7 Changes to the manual (7)

@® 04/2025 - Main cable connector
cover

©® Added instructions for the new
main cable connector cover.

@® Manual version 1.07

@® 04/2025 - New heatbed

©® Added instructions for the new
heatbed with a rubber band.

@® Manual version 1.08
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