Inhaltsverzeichnis

LN =111 (= 0Ty T PP 5
Schritt 1 - Allgemeine INformationen ... 6
Schritt 2 - Navigieren durch das Handbuch ... 7
Schritt 3 - Was Sie wahrend des Auspackens erwartet ......cccvcvieniencnsseessenenns 8
Schritt 4 - Werkzeuge im Paket .. seses e saesessesnsssssenes 9
Schritt 5 - Abbildungen der Bautile .....covvvceervenrserserererre st 9
S Te] oL gt aa ST Y/ F=Y £ ] - o 10
Schritt 7 - Prusa Nextruder SOCKE ..vircrrrercrercerer e sesersessssessesessessssessessssessssessens 10
Schritt 8 - ACHTUNG: Umgang mit Schmiermitteln ..cocooeervnerercrereercereeeeene 11
Schritt 9 - Hochauflosende Bilder ansehen ...t 11
Schritt 10 - Wir sind flir Sie dal et snsaeas 12

2. DrucCker QUSPACKEN ...ttt ss st sssss s es s sasss s nn 13
Y] o[ o B =T ] U=Y 0 Ve 14
Schritt 2 - Offnen der Verpackung ...cceececeseecseesssscssesssssssssssssssssssssssssssssssssssans 14
Schritt 3 - Offnen der Verpackung ...oeeeceecesssessssssssssssssessessessssssssessesssssessessessees 15
Schritt 4 - Entfernen der EiNSAtZE ....cvcvvcrcerrrereserserersere e sesessessesesessssessesessesassesaes 15
Schritt 5 - Entfernen der EiNSAtZE ....ccvvervrcsnsessssssessse s ses s s ssssessesnes 16
Schritt 6 - Entfernen der EiNSAtZE ...cvcercveeeerccrsccrseeercere e sas s se s e s 16
Schritt 7 - Auspacken des DIUCKEIS ..icviecirieriemssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssnesns 17
Schritt 8 - Haribo tiMe sttt sas e s sn s snns 17
Schritt 9 - Drucker ist bereit zur Einrichtung ..o 18

3. Drucker eiNriChten ...t 19
Schritt 1 - Bendtigte Werkzeuge fiir dieses Kapitel ....ccvcrecevcenrersesenccrcsessennnns 20
Schritt 2 - Spritzgegossenes xLCD: Vorbereitung der Teile ....cocvevcercercercercennen. 20
Schritt 3 - Spritzgegossenes XLCD: XLCD-Kabel ....vievrccrrcnccrcerecesecenenes 21
Schritt 4 - Spritzgegossenes xLCD: Montage des XLCD ...covcevceeercerercrccrerccrnenen, 21
Schritt 5 - Gedrucktes xLCD: Teile Vorbereitung ....cccceeveereervercereereersereersessereennens 22
Schritt 6 - Gedrucktes XLCD: XLCD-Kabel ...cercererrccrrccrecer s e sesassesaenns 22
Schritt 7 - Gedrucktes xLCD: Befestigung des XLCDS ..cevcereercercercerccrccrcercereereene 23
Schritt 8 - Vorbereiten des DIUCKEIS ...cicrrrriersiers s sessessssesesessesnssessesens 23
Schritt 9 - Nextruder Kabel: Vorbereitung der Teile ....cccvvveeerrsrcenersceneressesesenenes 24
Schritt 10 - Versionen der Diisendichtung ..oeeeeceeeeeceeeeec e 24
Schritt 11 - Nicht vorinstallierte Diisendichtung: Nextruder-Dock vorbereiten

.................................................................................................................................. 25
Schritt 12 - Flihren des Nextruder-Kabels ......oerceerceresersererrereres e ceseserens 26
Schritt 13 - Anbringen des ersten und zweiten Nextruder-Docks .....cccevereeruenee. 27
Yol o ol A I Yo Yo 2 1 =Y 1= 24 o 27
Schritt 15 - Dock INSPektion: VIdE0 ..civvccrcerrircmreerersssseessesssssesssessnssssssssnssssssns 28
Schritt 16 - Drittes Dock: Schraube entfernen .....icncrsccscccnccsse s 28
Schritt 17 - Nicht vorinstallierte Diisendichtung: Vorbereitung der Teile ......... 29
Schritt 18 - Nicht vorinstallierte Diisendichtung: Montage .....vvvcccnicnnecnens 29
Schritt 19 - Nicht vorinstallierte Disendichtung: Installation .......ccccocvveveviescene 30
Schritt 20 - Reward YoUrSElf ... re s s s s s seeaeens 30
Schritt 21 - Wi-Fi-Antennenhalter Versionen .....vvvccrrscnssessesessessssessesesenns 31
Schritt 22 - Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel ........ccoeeeeruenen. 32
Schritt 23 - Seitliche Version: Abnehmen des XL-buddy-box-cover ................ 32
Schritt 24 - Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel ........ccoceeue.e. 33
Schritt 25 - Seitliche Version: VerschlieBen der XL-Buddy-BoX ....cccceeercercenenne 33
Schritt 26 - Seitliche Version: Fiihrung der PTFE-Schlauche .....rveercneee. 34

Schritt 27 - Seitliche Version: Fiihren der PTFE-Schlauche, Teil 2 ...veeeveeeeneeee. 34



Schritt 28 - Seitliche Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Vorbereitung der

L= =TSSR 35
Schritt 29 - Seitliche Version: Installation der Wi-Fi-Antenne .....vvecvccneen, 35
Schritt 30 - Riickseitige Version: Wi-Fi-Antennenhalter: Vorbereitung der Teile

.................................................................................................................................. 36
Schritt 31 - Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Antenne

LY7o T =11 = o OO 36
Schritt 32 - Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Antenne

(V70T o =T T =Y o SRS 37
Schritt 33 - Riickseitige Version: Anschluss der Nextruder-Kabel ..................... 37
Schritt 34 - Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antennenhalterung

.................................................................................................................................. 38
Schritt 35 - Riickseitige Version: Anschluss der Nextruder-Kabel ..................... 38
Schritt 36 - Riickseitige Version: VerschlieBen der XL Buddy BoX ....ccoeveevveeenne 39
Schritt 37 - Rlckseitige Version: Flihrung der PTFE-Schlauche .....cceeveuenee. 39
Schritt 38 - Riickseitige Version: Fiihrung der PTFE-Schlauche, Teil 2 ........... 40
Schritt 39 - Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Vorbereitung

o LCY I T 11 40
Schritt 40 - Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antenne ......cccecveeeenuene. 41
Schritt 41 - Montage des Spulenhalters Versionen ...ececeeececercsesesesseenens |
Schritt 42 - Gedruckter Spulenhalter: Vorbereitung der Teile ....cccccercrrerennens 42
Schritt 43 - Gedruckter Spulenhalter: linke Seite ...oovvecrvrcrcrrrer e 42
Schritt 44 - Gedruckter Spulenhalter: Montage ....evcrrcrsenreensesessesessessenens 43
Schritt 45 - Gedruckter Spulenhalter: Befestigen der Spulenhalterung ........... 43
Schritt 46 - Gedruckter Spulenhalter: rechte Seite ...cvrcrscccrrnscrnserrcerees 44
Schritt 47 - Spritzgegossener Spulenhalter: Vorbereitung der Teile ....ccoeuu.eee 44
Schritt 48 - Spritzgegossener Spulenhalter: Einstellen der Mutter ........c........ 45
Schritt 49 - Spritzgegossener Spulenhalter: Montage .....cocecvvvveveerrereessesseneenns 45
Schritt 50 - Spritzgegossener Spulenhalter: Vorbereitung ..ocecceeeeceeceeeerccrccncene 46
Schritt 51 - Spritzgegossener Spulenhalter: linke Seite Montage ......ceceeeveeeeee. 46
Schritt 52 - Spritzgegossener Spulenhalter: rechte Seite Montage .....ccccecveeeeee. 47
Schritt 53 - Nextruder Montage: Vorbereitung der Teile ...ooveceececercercerecrcereennen. 47
Schritt 54 - Nextruder-DOCKIiNG ...ccovcerrsenirenesinensssesessesessse s sessesesssssessssssnns 48
Schritt 55 - Nextruder Kabelblindel Montage ....coecrcrcrcerrerverserserrereessessessenns 48
Schritt 56 - Nextruder Kabelbiindel Montage Versionen .....vccrrcersecenene 49
Schritt 57 - Version mit zwei Schrauben: Nextruder Kabelbiindel Montage o

.................................................................................................................................. 4
Schritt 58 - Version ohne Schrauben: Nextruder Kabelbiindel Montage .......... 50
Schritt 59 - Belohnen Sie sich Selbst ... 50
Schritt 60 - Fast fertig! ... s sssessssssssasassens 51

A Erster LaUf ...ttt n e e a s e 52
Schritt 1 - Bevor Sie mit Multi-Werkzeugen beginnen .......cenicnnsesseeensennns 53
Schritt 2 - Diisendichtung Hohenkalibrierung ..coccvceecvseessesseessesessesesesesesennes 53
Schritt 3 - Disendichtung Hohenkalibrierung ...oceeeeeeececeeeeeeeceser e serens 54
Schritt 4 - Nozzle Seal AdjuStMENt ..ot 54
Schritt 5 - Vorbereiten des DrUCKErS ...iccriresnscressese s sesesse s ssesessssnssens 55
Schritt 6 - Firmware Update ... seserse s e sessessssesesessessesesssssssesaes 55
Schritt 7 - Wizard: Network and Prusa Connect setup ...cccccveerveerrerressesssessesssennns 56
SChritt 8 - ASSISEENT it e e s e s an e 56
Schritt 9 - Assistent: Kalibrierung der Dockposition .....cccceinesennsesesesnsesesanaes 57
Schritt 10 - Assistent: Entfernen der Dockingstifte ..ercecrcrcrcrcrcereerccrcerene 57
Schritt 11 - Assistent: Schrauben 10SeN ... icrcreccrscer e 58
Schritt 12 - Assistent: Werkzeug verriegeln ... rcecercercerrerersereervesessesesseeens 58
Schritt 13 - Assistent: Obere Schraube anziehen ....vivcrrrcccrcerrrrceeerene, 59

Schritt 14 - Assistent: Untere Schraube anziehen ....eeeceerccceeecee e 59



Schritt 15 - Assistent: Dock-Stifte installieren ....ccviecrcrrcnscss s 60
Schritt 16 - Assistent: Dock erfolgreich kalibriert .....evveercrcccrccrererceeerenes 60
Schritt 17 - Assistent: Wagezellentest ... vvcrercrcreee e se s s 61
Schritt 18 - Assistent: Filament-Sensoren kalibrieren ....vvecnccrsccssccencennns 61
Schritt 19 - Assistent: Filament-Sensoren kalibrieren .....ovveceveeervercerevceeenene. 62
Schritt 20 - Kalibrierungsstift: Teile vorbereiten .....crvccrcnsecnsers s 62
Schritt 21 - Kalibrierungsstift: Teile Montieren ......evveecennscessssesesessesesesnens 63
Schritt 22 - Assistent: Werkzeug Offset Kalibrierung .ooceevercevcercercercerserccreenne 63
Schritt 23 - Assistent: Blech installieren ... eeececeeceeerercee e 64
Schritt 24 - Assistent: Installation des Kalibrierungsstifts .....ccccceevvrverrversseeniens 64
Schritt 25 - Assistent: Offset-Kalibrierung abgeschlossen .......vivecrciccennene 65
Schritt 26 - Kalibrierungs-Stift ... sessssens 65
Schritt 27 - Assistent: Phasenverschiebung ...ooovvrcrcrcersersrcercerrerereresseseenens 66
Schritt 28 - Es ist gesChafft! ...t 66
Schritt 29 - Prusa Nextruder Socke (Optional) ...ccccveerieeeserrsrsesserseessesssessneseenns 67
Schritt 30 - RegelmaBige Druckerwartung ....ccccccsnnesnsesessessesessessssessessssesss 67
Schritt 31 - Schnellanleitung fiir [hre ersten Drucke ....oovcecreervererveresersesersenens 68
Schritt 32 - Druckbare 3D-Modelle ... 68
Schritt 33 - Prusa-WiSSENShasis ....c.ccuvvrrerrrerrsirererseressesesessessssesessssessesessesassesasnes 69
Schritt 34 - Kommen Sie zu Printables! ...t 69
Schritt 35 - Haribo ZEit! ..ttt s e e nnsnas 70
Anderungsprotokoll Anleitung Fiinf-Kopf (montiert) ..........ccooeeerermereernnn. 71
Schritt 1- VersionsgesChiChte e r s 72

Schritt 2 - Anderungen in der Bauanleitung (1) .oceecoceeeeceseeescereecsesseessssesssssesassnes 72

Schritt 3 - Anderungen in der Bauanleitung (2) ..oceceeceeeeeresesssseesssesesssssssssssseeans 73
Schritt 4 - Anderungen in der Bauan|eitung (4) ...oececeeesseseesessssssssssssssssssssessns 73
Schritt 5 - Anderungen in der Bauanleitung (5) ...cceceeceeeeseesesssssmsssssessssessssssseeans 74
Schritt 6 - Anderungen in der Bauan|eitung (B) ...ocveceecerecesessessesesssssssssssssssssens 74

Schritt 7 - Changes to the Manual (7) ...cccecveereeerreeeereecee e ssesseesessessseseeseeseesees 75






1. Einleitung
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1. Einleitung

SCHRITT 1 Allgemeine Informationen

15m
59inch

/

& 15m >
59 inch

& Das Paket mit dem Drucker ist schwer! Bitten Sie immer eine andere Person um
Hilfe bei der Handhabung.

@ Bereiten Sie fir den Zusammenbau eine saubere Werkbank mit einer Flache von
mindestens 1,5 m x 1,5 m (59 Zoll x 59 Zoll) vor.

@® Wir empfehlen eine helle Lampe iiber Ihrer Werkbank. Einige Teile des Druckers
sind dunkel und unzureichendes Licht konnte den Montageprozess erschweren.
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1. Einleitung

SCHRITT 2 Navigieren durch das Handbuch

B mre e i v i ooy 1 o e

F@| =

@® Verwenden Sie die grafischen Navigationsschaltflachen in der unteren rechten
Ecke oder die Pfeiltasten auf lhrer Tastatur:

Schaltflache "Weiter" / Pfeiltaste rechts - Geht zum nachsten Bild oder zum
nachsten Schritt, wenn es sich um das letzte Bild des Schritts handelt.

Schaltflache "nach links" / Pfeiltaste nach links - Springt zum vorherigen Bild
oder zum vorherigen Schritt, wenn es sich um das erste Bild des Schritts
handelt.

Schaltflache "Riickwarts spulen” / Pfeiltaste nach oben - Springt zum
vorherigen Schritt.

Schaltflache "Vorwarts spulen” (Weiter) / Pfeil nach unten Taste - Geht zum
nachsten Schritt.

Klicken Sie auf Inhalt, um die vollstandige Liste der Schritte in dieser Anleitung
anzuzeigen. So kénnen Sie unabhangig von der Reihenfolge zu jedem Schritt
springen.

® Klicken Sie auf Kommentare, um die Diskussion flir einen bestimmten Schritt zu
offnen und lhr Feedback zu hinterlassen.

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (montiert) 7



1. Einleitung
SCHRITT 3 Was Sie wahrend des Auspackens erwartet

PRUSA XL

-
<
=
8
[
(o]

@ Aufgrund des Transports miissen einige der zerbrechlichen Teile separat in der
Verpackung des Druckers sicher verpackt werden. Dieses Handbuch wird Sie
durch die Installation dieser Teile am Drucker fiihren.

® Diese Teile werden installiert:

® xLCD Baugruppe

® Multi-Werkzeug Nextruder Baugruppe
® Spulenhalter

Wi-Fi-Antenne
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1. Einleitung

SCHRITT 4 Werkzeuge im Paket

v 11;\
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@® Das Paket enthalt:

@ Einige der Werkzeuge sind in erster Linie fiir die regelmaBige Wartung des
Druckers vorgesehen. Moglicherweise benotigen Sie diese fiir dieses Handbuch
nicht. Eine Liste der erforderlichen Werkzeuge finden Sie am Anfang jedes Kapitels
zur Montage.

Innensechsrund Schliissel TX6, TX8, TX10
® 2,5und 4,0 mm Innensechskantschlissel

Schraubenschliissel 13-16
® Universal-Schliissel
T10 Schraubendreher
Phillips Schraubendreher PH2
® Spitzzange

Die Verpackung des Druckers enthélt ein Schmiermittel, das fiir die Wartung
vorgesehen ist. Sie miissen es nicht wahrend der Montage auftragen.

Tipps zum Auftragen des Schmiermittels finden Sie in unserer Regulare
Druckerwartung Anleitung.

SCHRITT 5 Abbildungen der Bauteile

@ Alle Kartons und Taschen, die fiir
den Zusammenbau bendétigte Teile
enthalten, sind beschriftet.

@® Der LCD Fasteners Beutel enthalt
ein zusatzliches Ersatzteil fiir jedes
in dem Beutel enthaltene Teil. Die
Anzahl der Ersatzteile ist auf dem
Etikett angegeben. Diese Anzahl ist
in der Gesamtzahl der einzelnen
Teile enthalten.

Original Prusa XL Flnf-Kopf (montiert) 9
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1. Einleitung

SCHRITT 6 MaBblatt

® |hr Paket enthalt einen Brief, auf dessen Riickseite sich ein Ubersichtsblatt mit
Zeichnungen aller erforderlichen Befestigungselemente befindet.

® Die Zeichnungen der Befestigungsmittel sind im MaBstab 1:1, so dass Sie die GréBe
vergleichen konnen, indem Sie das Befestigungsmittel auf das Papier legen, um
sicherzustellen, dass Sie den richtigen Typ verwenden.

@ Sie konnen es von unserer Website prusa.io/cheatsheet-x| herunterladen. Drucken
Sie es bei 100 %, skalieren Sie es nicht um, sonst funktioniert es nicht.

SCHRITT 7 Prusa Nextruder Socke

Eine Silikon Nextrudersocke wird
mit jedem Nextruder-Paket
geliefert.

@® Die Installation der Prusa
Nextruder-Socke wird empfohlen,
ist aber optional. Wir werden
spater in der Anleitung detailliert
beschreiben, wie man sie
installiert.

@ Die Hauptfunktion einer
Silikonsocke besteht darin, die
Temperatur im Heizblock stabil zu
halten, was die Leistung des
Druckers verbessert.

@ AuBerdem halt sie Ihr Hotend
sauber von Filament-Riickstédnden
und schiitzt es, falls sich der Druck
von der Druckoberflache [6st.
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1. Einleitung

SCHRITT 8 ACHTUNG: Umgang mit Schmiermitteln

gy

& ACHTUNG: Vermeiden Sie direkten Hautkontakt mit dem Schmiermittel, das fir
die Linearfithrungen in diesem Drucker verwendet wird. Wenn es zu einem
Kontakt kommt, waschen Sie sich sofort die Hande. Insbesondere vor dem
Essen, Trinken oder Beriihren des Gesichts.

@® Das Schmiermittel konzentriert sich auf die Lager des Druckers, hauptsachlich in
den Kanalen der Linearschienen.

SCHRITT 9 Hochauflosende Bilder ansehen

@ Wenn Sie die Bauanleitung unter
help.prusa3d.com aufrufen, konnen

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

® aat oo Sie die Originalbilder zum besseren
prebore i Verstandnis in hoher Auflésung
anschauen.

@® Bewegen Sie den Zeiger liber das
Bild und klicken Sie oben links auf
das VergroBerungssymbol
("Original anschauen”).
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1. Einleitung

SCHRITT 10 Wir sind fir Sie da!

Step18  Almost done!

|

Original Prusa i3 MK3S+

ﬁ INDUSTRIAL A
i “ 30 PRINTERS BY
BIGBASED .h I = il TRILAB

@® Inder Anleitung verirrt, fehlende Schraube oder zerbrochenes gedrucktes Bauteil?
Sagen Sie uns Bescheid!

@® Sie erreichen uns auf den folgenden Kanalen:
Mit Kommentaren unter jedem Schritt.
® Unserer 24/7 Live Chat auf shop.prusa3d.com
@® Schreiben Sie eine E-Mail an info@prusa3d.com

@® Sind Sie bereit, mit dem Zusammenbau zu beginnen? Machen wir weiter mit
Kapitel 2. Drucker auspacken.
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2. Drucker auspacken
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2. Drucker auspacken

SCHRITT 1 Einleitung

& Das Druckerpaket ist schwer!
Bitten Sie jemanden, lhnen zu
helfen.

& Wenn lhnen Kinder bei der
Montage helfen, beaufsichtigen
Sie sie standig, um Verletzungen
zu vermeiden.

@ Wir empfehlen, das gesamte
Verpackungsmaterial
aufzubewahren fiir den Fall, dass
Sie den Drucker zur Reparatur
zurlickschicken mochten.

@® Legen Sie das Paket auf eine stabile Oberflache. Stellen Sie sicher, dass die
Verpackung mit der Oberseite nach oben ausgerichtet ist. Beachten Sie die Pfeile
auf dem Karton.

Die Verpackung ist mit einem AufreiBstreifen versehen, der den Karton in zwei
Teile teilt.

@® Ziehen Sie den gesamten AufreiBstreifen ab, um den Karton zu teilen.

14 Original Prusa XL Flinf-Kopf (montiert)



2. Drucker auspacken

SCHRITT 3 Offnen der Verpackung

'(/fi"l'/'ﬂ'

L & ORIGINAL
n TI RUSA i

8. R

Entfernen Sie den oberen Teil des Kartons, indem Sie ihn anheben.

& Im Inneren befinden sich Kartoneinlagen, die Teile enthalten, die fiir den
Zusammenbau benétigt werden. Werfen Sie sie nicht weg!

@ Ihr Drucker kann sich geringfligig von dem auf den Fotos gezeigten
unterscheiden.
Dies hat keinen Einfluss auf die Anleitung; die Fotos dienen nur zur
Veranschaulichung.

©® Nehmen Sie die Haribo-Gummibarchen aus der Verpackung und legen Sie sie
beiseite. Wir werden sie bald aus ihrer Gefangenschaft befreien.

® Entfernen Sie das BegriiBungsschreiben, das auch das MaBblatt enthalt. Entsorgen
Sie das BegriiBungsschreiben nicht!

SCHRITT 4 Entfernen der Einsdtze

@® Entnehmen Sie die oberen Schutzbefestigungen aus Hart-Karton.
©® Entfernen Sie die oberen Schaumstoffbefestigungen.

Entfernen Sie den oberen vorderen Kartoneinsatz. Im Inneren befinden sich
verschiedene Teile. Achten Sie darauf, diese nicht zu verlieren, wenn Sie den
Kartoneinsatz entfernen.

Entfernen Sie den Kartoneinsatz.

@® Entfernen Sie die fiinf Kartons, in denen sich Nextruderteile befinden.

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (montiert) 15



2. Drucker auspacken

SCHRITT 5 Entfernen der Einsdtze

@® Heben Sie die beiden Laschen an der Seite des vorderen Kartoneinsatzes an,
biegen Sie die senkrechte Seite nach unten und nehmen Sie den Einsatz heraus.

Entfernen Sie den Karton mit Prusament obenauf.

©® Entfernen Sie den Testdruck vom Druckblech.

SCHRITT 6 Enffernen der Eins(ifze

® Im oberen Kartoneinsatz befindet sich eine kleine Aussparung, mit der er am
Rahmen des Druckers befestigt wird. Ziehen Sie daran, um den Einsatz

auszuhaken.
® Losen Sie den Schutzkartonstreifen, der um die X-Achse gewickelt ist.
@® Im Inneren des oberen Kartoneinsatzes befinden sich Druckerteile! Achten Sie

darauf, diese nicht zu verlieren!

Heben Sie den gesamten Einsatz an und entfernen Sie ihn.

16 Original Prusa XL Fiinf-Kopf (montiert)



2. Drucker auspacken

SCHRITT 7 Auspacken des Druckers

Y -NoY. VoY . Q=Y. Sy I

=)

Benutzen Sie die seitlichen Griffe
des Druckers, um ihn anzuheben.

Halten Sie den Boden des Kartons
nach unten gedriickt, wahrend Sie
den Drucker anheben.

Heben Sie den Drucker nicht an
den oberen Metallprofilen an!!!
Andernfalls konnen sich die Teile
des Druckers verformen und die
LED-Beleuchtung im Inneren
beschadigt werden.

Heben Sie den Drucker nicht
allein; bitten Sie jemanden, lhnen
beim Anheben des Druckers am
Griff an der Seite des Druckers zu
helfen.

SCHRITT 8 Haribo time

Offnen Sie die Tiite mit den Haribo-
Gummibarchen vorsichtig und
leise. Laute Gerdusche konnten
Raubtiere in der Nahe anlocken!

Nehmen Sie einige Gummibarchen
heraus und legen Sie sie auf eine
saubere Oberflache. Teilen Sie die
Barchen wie auf dem Foto gezeigt
in vier Reihen auf. VerschlieBen Sie
den Beutel und legen Sie ihn
vorerst beiseite.

Essen Sie die erste Reihe: sechs
Gummibarchen.

Woussten Sie, dass Gummibarchen
erstmals von einem deutschen
Zuckerzieher namens Hans Riegel
in den 1920er Jahren kreiert
wurden.

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (montiert) 17



2. Drucker auspacken

SCHRITT 9 Drucker ist bereif zur Einrichfung

@® Gut gemacht! Der Drucker ist bereit
fiir das nachste Kapitel.

@® Gehen Sie zu Kapitel 3. Drucker
einrichten.
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3. Drucker einrichten
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 1 Bendtigte Werkzeuge far dieses Kapitel

o 25mm 40mm

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses Kapitel vor:
@® T10 Innensechsrund Schlissel

@ Sie kdnnen auch einen T10-Schraubendreher verwenden, der in der Packung
enthalten ist.

2,5 mm Innensechskantschliissel
4 mm Innensechskantschliissel

® Verwenden Sie wahrend der Einrichtung einen Pappkarton als Schutz fir das
Heizbett. Verwenden Sie einen der Nextruder-Kartons, die Sie mit lhrem Drucker
erhalten haben.

SCHRITT 2 Spritzgegossenes XLCD: Vorbereitung der Teile

i

@ Ab September 2024 konnen Sie ein neues spritzgegossenes xXLCD Gehause
erhalten. Priifen Sie die Fotos und identifizieren Sie lhre Version.

If you have the injection-molded xLCD, proceed with this step and continue to the
next step -

Wenn Sie die dltere gedruckte Version der xLCD haben, fahren Sie mit diesem
Schritt fort: Gedrucktes xLCD: Teilevorbereitung

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
xLCD Baugruppe (1x)
@® Schraube M3x10 (2x)
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 3 Spritzgegossenes XLCD: XLCD-Kabel

® SchlieBen Sie das xLCD-Kabel an den xLCD-Steckplatz auf der Platine an.

@ Am Anschluss des xLCD-Kabels befindet sich eine Verriegelung, die auf das
Dreieckssymbol auf der Platine gerichtet sein muss. Siehe das Bild.

® Driicken Sie den xLCD-Kabelstecker, um die Verbindung zum xLCD herzustellen.
Halten Sie die xLCD-Abdeckung fest.

@® Stecken Sie den Erdungsanschluss vollstandig in die PE-Fassung.

SCHRITT 4 Spritzgegossenes XLCD: Montage des XLCD

@® Richten Sie die xLCD-Baugruppe an den Muttern des vorderen Aluminiumprofils
aus.

Setzen Sie die M3x10-Schraube von der rechten Seite des xLCDs ein und ziehen
Sie sie fest.

@® Setzen Sie die M3x10-Schraube von der linken Seite des xLCDs ein und ziehen Sie
sie fest.

Das spritzgegossene xLCD ist montiert und einsatzbereit.

Fahren Sie mit diesem Schritt fort: Vorbereiten des Druckers
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 5 Gedrucktes XLCD: Teile Vorbereitung

v

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
xLCD Baugruppe (1x)
® Schraube M3x16 (2x)

SCHRITT 6 Gedrucktes XLCD: XLCD-Kabel

@® Drehen Sie den Drucker vorsichtig so, dass die Vorderseite zu lhnen zeigt.

® Legen Sie die xXLCD-Baugruppe von der Vorderseite des Druckers aus in die Nahe
des unteren vorderen Aluminiumprofils, in dem sich die xLCD-Kabel befinden.

® SchlieBen Sie das xLCD-Kabel an den xLCD-Steckplatz auf der Platine an.

@ Am Anschluss des xLCD-Kabels befindet sich eine Verriegelung, die auf das
Dreieckssymbol auf der Platine gerichtet sein muss. Siehe das Detail.

@® SchlieBen Sie das Erdungskabel an und verbinden Sie es mit dem PE-Anschluss
des xLCD.

® Stecken Sie den Erdungsanschluss vollstandig in die PE-Fassung.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 7 Gedrucktes XLCD: Befestigung des XLCDS

ORIGINAL

prushx. [V

Richten Sie die xLCD-Baugruppe mit den Profil-Muttern (M3nEs) im vorderen
Aluminiumprofil aus.

@ Die Profilmuttern (M3nE) sind bereits von der Prusa Produktionsabteilung in
das Aluminiumprofil eingebaut.

Setzen Sie die M3x16-Schraube von der linken Seite des xLCDs ein und ziehen Sie
sie fest.

Setzen Sie die M3x16-Schraube auf der rechten Seite des xLCD ein und ziehen Sie
sie fest.

SCHRITT 8 Vorbereiten des Druckers

Zur Erinnerung: Um den Drucker zu bewegen, fassen Sie den Drucker immer an
den Griffen auf beiden Seiten an. Heben Sie den Drucker nicht an den
Aluminiumprofilen oder den oberen Blechprofilen an.

@ In den folgenden Schritten werden wir mit Werkzeugen arbeiten und den
Extruder liber dem Heizbett installieren. Schiitzen Sie die Druck-Oberflache

vor moglichen Schiaden. Ein leerer Nextruder-Karton kann zu diesem Zweck
dienen.

® Stellen Sie den leeren Karton ungefahr in die vordere Mitte des Heizbettes.

Bewegen Sie die X-Achsen-Baugruppe manuell ganz zur Vorderseite des Druckers.

Bewegen Sie den X-carriage manuell ungefahr in die Mitte der X-Achse.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 9 Nextruder Kabel: Vorbereifung der Teile

(1) Ab April 2025 erhalten Sie
moglicherweise ein neues
Kabelbiindel. Der Unterschied wird
beschrieben, bevor das Kabelbiindel
an den Nextruder angeschlossen
wird.

@® Fiir die Montage des Nextruder
Kabelbiindels bereiten Sie sich
bitte vor:

Kabelblindel (5x)

@ Bei den neuesten Baugruppen ist die Diisendichtung bereits auf dem Extruderdock
installiert.

@® Untersuchen Sie eines der Extruderdocks genau und vergleichen Sie es mit dem
Bild, um zu sehen, ob die Diisendichtung bereits mit der Vierkantmutter
angebracht ist.

& The nozzle seals that are already pre-installed on the extruder docks might differ
in color. This does not affect the assembly process.

® Graue Disendichtung.
® Rote Disendichtung.

@ If you have the pre-installed nozzle seal, continue to this step: Guiding the
nextruder cable

©® Wenn |Ihr Nextruder nicht iiber die vorinstallierte Diisendichtung verfiigt, fahren
Sie mit dem nachsten Schritt fort -
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 11 Nicht vorinstallierfe Disendichtung: Nextruder-Dock vorbereifen

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:
@® Setzen Sie die M3nS-Mutter in das Nextruder-Dock ein.

® Vergewissern Sie sich, dass die Mutter bis zum Ende in das Dock geschoben
ist. Wenn nicht, verwenden Sie den Innensechskantschliissel, um die Mutter in
den Nextruder-Dock zu schieben.

@ Wenn die Mutter wahrend des Transports herausgefallen ist, suchen Sie in der
Schachtel des Nextruders nach ihr. In der Verpackung der Diisendichtung befindet
sich bei Bedarf auch eine Ersatzmutter.

& Do not install the nozzle seal yet! This will be done later. We need to attach the
extruder dock to the printer first.
Continue to the next step.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 12 Flihren des Nextruder-Kabels

@® Drehen Sie den Drucker vorsichtig um 180°, so dass die Netzteilseite (PSU - Power
Supply Unit) zu lhnen zeigt.

Suchen Sie das lange Metallprofil mit den fiinf M3-Lochern im Inneren des
hinteren Aluminiumprofils.

® Wir werden alle M3-Locher im Metallprofil verwenden.

® Indem langen Metallprofil befindet sich eine Schraube, die das Teil wahrend des
Transports fixiert. Lassen Sie die Schraube vorerst im Metallprofil.

& Behalten Sie die Position des langen Metallprofils fiir den nachsten Schritt bei. Es
darf sich nicht bewegen!
Wenn sich das Metallprofil bewegt, schieben Sie es ganz nach links und fixieren es
mit der Schraube.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 13 Anbringen des ersten und zweiten Nextruder-Docks

©® Wenn lhr Nextruder-Dock nicht iiber die vorinstallierte Diisendichtung verfiigt,
installieren Sie diese noch NICHT! Montieren Sie das Dock wie in diesem Schritt
beschrieben, und wir werden die Diisendichtungen nach der Inspektion des Docks
installieren.

@® Legen Sie den Xl-dock-cable-router auf das untere Blech unterhalb des
Aluminiumprofils auf der rechten Seite des Druckers.

Suchen Sie die aus dem Xl-dock-cable-router herausragende Schraube. Befestigen
Sie die Schraube am ersten M3-Loch des langen Metallprofils (tch-mounting-
insert). Priifen Sie durch das hintere Loch, ob der Cable-holder mit dem Loch
fluchtet.

® Schieben Sie den 2,5mm Innensechskantschliissel ganz durch das Loch im
hinteren Blech, bis Sie die mittlere Schraube im xI-dock-cable-router erreichen,
und ziehen Sie die Schraube fest.

@® Das Dock hat eine Presspassung: die Schraube MUSS fest angezogen werden.
@ Wiederholen Sie diesen Schritt fiir den zweiten Werkzeugkopf.

SCHRITT 14 Dock Inspektion

@ Dieser Schritt ist fir alle Versionen
der Dockmontage gleich.

Priifen Sie, ob das Dock richtig
befestigt ist. Das Dock darf sich
nicht bewegen.

Das Dock hat eine Presspassung:
die Schraube muss fest angezogen
werden.

Bitte sehen Sie sich zum besseren
Verstandnis das Video im nachsten
Schritt an.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 15 Dock Inspektion: Video

@ Dieser Schritt ist fiir alle Versionen
der Dockmontage gleich.

@® Die folgenden Anweisungen
missen korrekt und sorgfaltig
ausgefiihrt werden. Fiir ein
besseres Verstandnis und einen
erfolgreichen Zusammenbau sehen
Sie sich das Video zu dieser
Anleitung an.

®© ©e

28

Dieser Schritt ist fiir alle Versionen der Dockmontage gleich.

Zu diesem Zeitpunkt sollten Sie bereits zwei Docks installiert haben.

Suchen Sie die M3-Schraube im Metalleinsatz.

Entfernen Sie die Schraube mit einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel aus dem
Metalleinsatz.

Befestigen Sie das dritte, vierte und fiinfte Dock auf die gleiche Weise wie die
ersten beiden Docks.

Das Dock hat eine Presspassung, so dass die Schraube sehr fest angezogen
werden muss.

Die angeschlossenen Docks miissen wie auf dem Bild aussehen

Wenn lhre Nextruder-Docks die vorinstallierten Diisenabdichtungen haben,
liberspringen Sie zu diesem Schritt: Belohnen Sie sich

If your nextruder docks DO NOT HAVE THE PRE-INSTALLED NOZZLE SEALS,
continue to the nextstep -
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 17 Nicht vorinstallierte Disendichfung: Vorbereitung der Teile

N

A\
A\

/;2
/

S

v
v

K44

@® Die folgenden Anweisungen sind nur fiir Drucker ohne vorinstallierte

N
*% %
%% %

Diisendichtungen gedacht. Wenn bei Ihrem Drucker die Diisendichtungen an den

Nextuder-Docks installiert sind, fahren Sie mit diesem Schritt fort: Wi-Fi-

Antennenhalter Versionen.
@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Disendichtung (5x)
® Schraube M3x30 (5x)
® Feder 15x5 (5x)

SCHRITT 18 Nicht vorinstallierte Disendichtung: Montage

\

« “

2\

® Setzen Sie die Schraube M3x30 in jede Diisendichtung ein.
@® Schieben Sie die Feder auf jede Diisendichtung.
@ Fiihren Sie dies fiir alle fiinf Diisendichtungen durch.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 19 Nicht vorinstallierte Disendichtung: Installation

@ Die aktuelle Position der Diisendichtung ist voriibergehend, die genaue Hohe
wird im nachsten Kapitel festgelegt, sobald alle Teile des Nextruders montiert
sind.

@® Suchen Sie das Loch fiir die Diisendichtung auf dem Dock.
Setzen Sie die Diisendichtung (mit der Feder) in das Dock ein.

® Ziehen Sie die Schraube mit einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel so an, dass
der Schraubenkopf 1 mm liber dem Dock steht.

Gut! Das erste Dock ist fertig.
©® Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir alle {ibrigen Docks.

SCHRITT 20 Reward yourself
@® Well done! You deserve a reward
before we get to install other
M components.
—_—_ i 3 8 ©® Eat the second row: six gummy
4 § 3 bears.
| F @ Did you know that some gummy
v B bear manufacturers offer sugar-free

i} i versions of the candy? These are

sweetened with artificial
sweeteners like maltitol or stevia.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 21 Wi-Fi-Antennenhalter Versionen

@® SchlieBen wir nun die Wi-Fi-Antenne an. Von dieser Komponente gibt es zwei
Versionen. Ermitteln Sie, welche Version der Wi-Fi-Antenne Ihr Drucker hat.

Side version: The antenna connector is prepared by the manufacturer, and the Wi-
fi antenna holder is on the side.

®
@ Wenn Sie die Seitenversion haben, fahren Sie mit dem nachsten Schritt der
Anleitung fort: Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel.

©® Back version: The antenna connector has to be assembled, and the Wi-fi antenna
will be mounted in the middle of the rear side of the printer.

®

Wenn Sie die riickseitige Version haben, fahren Sie mit diesem Schritt fort:
Riickseitige Version: Wi-Fi-Antennenhalter: Vorbereitung der Teile
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 22 Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel

@® Suchen Sie den xl-rear-cable-management-plug (Abdeckung) auf der Riickseite

des Druckers.

Losen Sie zwei Schrauben an der Abdeckung leicht. Sie brauchen sie nicht
vollstéandig zu entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach rechts und nehmen Sie
sie vom Drucker ab.

SchlieBen Sie das erste Dockkabel (von der rechten Seite) an den oberen
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 1 an.

SchlieBen Sie das zweite Dockkabel (von der rechten Seite) an den unteren
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 2 an.

Bringen Sie die Steckerabdeckung an den Schrauben an. Schieben Sie sie nach
links und ziehen Sie die Schrauben fest. Achten Sie darauf, dass die Kabel nicht
eingeklemmt oder beschadigt werden.

In case you bought the XL printer along with the XL enclosure, please check the XL
enclosure instructions to see how this step will be modified.

SCHRITT 23 Seitliche Version: Abnehmen des XL-buddy-hox-cover

32

Losen Sie vier Schrauben an der Abdeckung leicht. Sie brauchen sie nicht
vollstandig zu entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach oben und nehmen Sie
sie vom Drucker ab.

Klemmen Sie das Antennenkabel nicht ein, wahrend Sie die Kabel des Nextruders
anschlieBen!

Original Prusa XL Fiinf-Kopf (montiert)



3. Drucker einrichten

SCHRITT 24 Seitliche Version: AnschlieBen der Nextruder-Kabel

—
S
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& Nehmen Sie die XL-Splitterplatine nicht aus dem Drucker heraus, das Foto ist
nur eine lllustration der Anschlusspositionen.

$ Wenn Sie die Kabel an die Buddy-Platine anschlieBen, stiitzen Sie die Platine von
unten mit den Fingern ab, um ein Verbiegen der Platine zu vermeiden.
®

Verbinden Sie den dritten, vierten und fiinften (von rechts) Nextruder mit dem XL-
Splitter:

Dritter Nextruder.
@® Vierter Nextruder.
® Finfter Nextruder.
® Der XL-Splitter mit angeschlossenen Nextrudern sollte wie folgt aussehen.

SCHRITT 25 Seitliche Version: VerschlieBen der XL-Buddy-Box

Bringen Sie die Abdeckung der XL-Buddy-Box wieder am Drucker an.

Uberpriifen Sie die Kabel des Nextruders. Sie miissen sich innerhalb der
Aussparung in der Abdeckung befinden.

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!
®
[ _

Ziehen Sie die vier Schrauben mit einem T10-Schlissel fest.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 26 Seitliche Version: Filhrung der PTFE-Schlduche

p—
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@® Schauen Sie sich den seitlichen Filament-Sensor an.

©® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom ersten Dock (von der rechten Seite) ganz in
das obere Loch im Filament-Sensor.

® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom zweiten Dock (von der rechten Seite) ganz
in das mittlere Loch im Filament-Sensor.

® Fihren Sie den PTFE-Schlauch vom dritten Dock (von der rechten Seite) ganzin
das untere Loch im Filament-Sensor ein.

SCHRITT 27 Seitliche Version: Fiihren der PTFE-Schlduche, Teil 2

Schauen Sie sich den linken Filament-Sensor an.

Stecken Sie den vierten Dock-PTFE-Schlauch (von der rechten Seite) ganz in das
obere Loch des Filament-Sensors ein.

® Stecken Sie den fiinften Dock-PTFE-Schlauch (von rechts) ganz in das mittlere
Loch des Filament-Sensors ein.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 28 Seitliche Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Vorbereitung der
Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

@® Wi-Fi-Antenne (1x)

@ Der Original Prusa XL wird mit
zwei verschiedenen Versionen
der Wi-Fi-Antenne ausgeliefert,
die jeweils eine andere Form
haben. Die Funktionalitat ist die
gleiche.

SCHRITT 29 Seitliche Version: Installation der Wi-Fi-Anfenne

@® Gehen Sie zum Anschluss der Wi-Fi-Antenne an der rechten hinteren Ecke des
Druckers.

® Die Antenne kann in zwei Richtungen gedreht und abgewinkelt werden.
© Wir empfehlen, die Antenne gerade nach oben auszurichten.

@ Wenn die Wi-Fi-Antenne installiert ist, fahren Sie mit diesem Schritt fort:
Montageversionen des Spulenhalters
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 30 Riickseitige Version: Wi-Fi-Anfennenhalter: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Wi-Fi-antenna-holder Version
E3/E4 (1x)

® Wi-Fi-Antennenkabel (1x)

SCHRITT 31 Rlickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Anfenne: Anfenne
vorbereiten

Entfernen Sie die Mutter mit den Unterlegscheiben vom Antennenanschluss.

Der Antennenanschluss ist vorbereitet.

Die neueste Version des Steckers hat eine dickere Unterlegscheibe. Wir brauchen
sie nicht mehr. Sie kdnnen sie wegwerfen.

@® Stecken Sie den Antennenstecker in das gleichformige Loch im Wi-Fi-antenna-
holder.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 32 RUickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Anfenne: Anfenne
vorbereiten

Schieben Sie den Antennenstecker durch den Wi-Fi-antenna-holder.
Setzen Sie die diinnere Unterlegscheibe wieder auf den Stecker.

Ziehen Sie die Mutter des Antennenanschlusses mit Hilfe des Universalschliissels
fest.

Gut gemacht! Die Wi-Fi-Antenne ist betriebsbereit.

SCHRITT 33 Rilckseitige Version: Anschluss der Nextruder-Kabel

Suchen Sie den xl-rear-cable-management-plug (Abdeckung) auf der Riickseite
des Druckers.

Lésen Sie zwei Schrauben an der Abdeckung leicht. Sie brauchen sie nicht
vollstandig zu entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach rechts und nehmen Sie
sie vom Drucker ab.

Lésen Sie die vier Schrauben, mit denen die Elektronikabdeckung befestigt ist.
Entfernen Sie die Abdeckung.

SchlieBen Sie das erste Dockkabel (von der rechten Seite) an den oberen
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 1 an.

SchlieBen Sie das zweite Dockkabel (von der rechten Seite) an den unteren
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 2 an.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 34 Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Anfennenhalterung

Schieben Sie das Antennenkabel durch die Offnung in der Kabelabdeckung (Blech)
und fiihren Sie es hinter die Abdeckung zur Elektronikbox.

@® Bringen Sie die Antennenhalterung an den Schrauben an, schieben Sie die
Abdeckung nach links und ziehen Sie die Schrauben fest.

@® Verbinden Sie das Antennenkabel vorsichtig aber fest mit dem Antennenanschluss
auf dem XL Buddy Board.

@ Support the board from below with your finger while attaching the antenna cable to
prevent damaging the board.

SCHRITT 35 Riickseitige Version: Anschluss der Nexfruder-Kabel

e S==4 4 M -4
SR

@ Nehmen Sie die XL-Splitterplatine nicht aus dem Drucker heraus. Auf dem Foto
ist nur die Verteilerplatine abgebildet, um lhnen zu zeigen, wo Sie die Nextruder-
Kabel anschlieBen miissen.

@® Verbinden Sie den dritten, vierten und flinften (von rechts) Nextruder mit dem
Splitter:

Dritter Nextruder.
@® Vierter Nextruder.
©® Flnfter Nextruder.

® Der XL-Splitter mit angeschlossenen Nextrudern sollte so aussehen.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 36 Riickseitige Version: Verschliefien der XL Buddy Box

L5854
B 5929252358

/\ Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!
@® Bringen Sie die Abdeckung der XL-Buddy-Box wieder am Drucker an.

© Uberpriifen Sie die Kabel des Nextruders. Sie miissen sich innerhalb der
Aussparung in der Abdeckung befinden.

©® Ziehen Sie die vier Schrauben mit einem T10-Schlissel fest.

SCHRITT 37 Riickseitige Version: Fihrung der PTFE-Schiduche
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@® Schauen Sie sich den rechten Filament-Sensor an.

® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom ersten Dock (von der rechten Seite) ganzin
das obere Loch des Teils.

® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom zweiten Dock (von der rechten Seite) ganz
in das mittlere Loch im Filament-Sensor.

@ Fiihren Sie den PTFE-Schlauch vom dritten Dock (von der rechten Seite) ganzin
das untere Loch im Filament-Sensor ein.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 38 Riickseitige Version: Filhrung der PTFE-Schlduche, Teil 2

Schauen Sie sich den linken Filament-Sensor an.

Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom vierten Dock (von der rechten Seite) bis zum
Anschlag in das obere Loch des Teils.

® Stecken Sie den PTFE-Schlauch vom fiinften Dock (von der rechten Seite) ganz in
das mittlere Loch des Teils.

SCHRITT 39 Riickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Antenne: Vorbereitung
der Teile

\

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Wi-Fi-Antenne (1x)

@ Der Original Prusa XL wird mit
zwei verschiedenen Versionen
der Wi-Fi-Antenne ausgeliefert,
die jeweils eine andere Form
haben. Die Funktionalitat ist die
gleiche.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 40 Ruickseitige Version: Installation der Wi-Fi-Anfenne

@® Gehen Sie zum Anschluss der Wi-Fi-Antenne in der Mitte des Druckers.

@® Schrauben Sie die Wi-Fi-Antenne auf den Antennenanschluss. Die Antenne kann
in zwei Richtungen gedreht und geneigt werden.

Wir empfehlen, die Antenne gerade nach oben auszurichten.

@® Well done, the Wi-Fi antenna is installed, let's move on to the spool holders.

SCHRITT 41 Monfage des Spulenhalters Versionen

g

@ Der Original Prusa XL wird mit zwei Versionen des Spulenhalters geliefert. Jede
Version hat leicht unterschiedliche Teile und eine andere Vorgehensweise.

@® Sehen Sie sich die Bilder an, um zu vergleichen, welche Teile Sie haben, und
wahlen Sie dann die passende Anleitung aus:

@® Gedruckter SpulenhalterSatz mit drei gedruckten Teilen. Wenn Sie diese
Version haben, fahren Sie mit der Gedruckter Spulenhalter: Teilevorbereitung
fort.

@® Spritzgegossener SpulenhalterSatz aus zwei Spritzgussteilen. Wenn Sie diese
Version haben, fahren Sie fort mit Spritzgegossener Spulenhalters:
Vorbereitung der Teile..
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 42 Gedruckter Spulenhalter: Vorbereitung der Teile

o
eOOO e

/

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

@® Spool-holder-slider (5x)
Spool-holder-base (5x)
Spool-holder-mount (5x)
Schraube M5x85 (5x)
M5nEs Mutter (5x)

SCHRITT 43 Gedruckter Spulenhalter: linke Seite

42

Drehen Sie den Drucker vorsichtig so, dass die Seite mit der Wi-Fi-Antenne zu
Ilhnen zeigt.

Setzen Sie die M5nEs-Mutter in das vordere Stiitzprofil (mit der orangefarbenen
Kunststoffabdeckung) ein. Setzen Sie zuerst die Seite mit der Feder (Metallplatte)
ein und driicken Sie dann die Mutter hinein.

Die M5nEs-Mutter ist frei beweglich, Sie konnen die Position nach Belieben
einstellen. Aber denken Sie daran, dass die Mutter leicht eingedriickt werden muss,
damit sie sich leichtgangig bewegt. Wir empfehlen Ihnen jedoch die Position, die
Sie in der Abbildung sehen.

Setzen Sie die zweite und dritte M5nEs-Mutter in das Profil ein, ungefahr in der
gleichen Position wie abgebildet.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 44 Gedruckter Spulenhalter: Montage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle flinf Spulenhalter:

@® Stecken Sie die Spool-holder-base in den Spool-holder-slider und schieben Sie
sie ein wenig durch das Teil.

® Befestigen Sie den Spool-holder an der Spool-holder-mount.
® Setzen Sie die M5x85 Schraube in die Spulenhalter-Baugruppe ein.

SCHRITT 45 Gedruckter Spulenhalter: Befestigen der Spulenhalferung

® Befestigen Sie die Spulenhalterung an der M5nEs-Mutter im Profil. Beachten Sie,
dass die Spulenhalterung einen Vorsprung hat, der in die Nut im Profil passen
muss.

® Ziehen Sie die Spulenhalter-Baugruppe mit einem 4-mm-Innensechskantschlissel
fest.

® Befestigen Sie den zweiten und dritten Spulenhalter mit einem 4 mm
Innensechskantschlissel an der M5nEs-Mutter und ziehen Sie ihn fest.

& Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!

@ Wenn Sie den Spulenhalter zu hoch oder zu niedrig anbringen, kann es sein, dass
die Filament-Spule nicht darauf passt. Es muss geniigend Platz um sie herum
vorhanden sein.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 46 Gedruckter Spulenhalter: rechfe Seife

® Drehen Sie den Drucker vorsichtig so, dass die Seite ohne Wi-Fi-Antenne zu lhnen
zeigt.

® Setzen Sie die vierte und flinfte M5nEs-Mutter in das Profil ein, ungefahr in der
gleichen Position wie abgebildet.

©® Befestigen Sie den vierten und fiinften Spulenhalter mit einem 4 mm
Innensechskantschlissel an der M5nEs-Mutter und ziehen Sie ihn fest.

& Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!

@ Wenn Sie den Spulenhalter zu hoch oder zu niedrig anbringen, kann es sein, dass
die Filament-Spule nicht darauf passt. Es muss geniigend Platz um sie herum
vorhanden sein.

® Gehen Sie nun zu Nextruder Montage: Teilevorbereitung.

SCHRITT 47 Spritzgegossener Spulenhalter: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden

Schritte vor:
Spool-holder-slider (5x)
Spool-holder-base (5x)
Schraube M4x12 (5x)
l l l l A |
/’|
_ A

M4nEs Mutter (5x)
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 48 Spritzgegossener Spulenhalter: Einstellen der Mutter

@® Drehen Sie den Drucker vorsichtig so, dass die Seite mit dem Filament-Sensor (mit
3 PTFE-Schlauchen) zu Ihnen zeigt.

® Setzen Sie die erste M4nEs-Mutter in das vordere Stitzprofil (mit der
orangefarbenen Kunststoffabdeckung) ein. Setzen Sie zuerst die Seite mit der
Feder (Metallplatte) ein und driicken Sie dann die Mutter hinein.

® Setzen Sie die zweite und dritte M4nEs-Mutter in die Profile ein, wie auf dem Bild
beschrieben.

©® The M4nEs nuts are free to move; you can adjust the position as you want. The nuts
must be slightly pushed in to smoothly move. Refer to the image to see the ideal
position.

SCHRITT 49 Spritzgegossener Spulenhalter: Montage

@® Suchen Sie die beiden Stifte auf dem spool-holder-base und richten Sie sie mit den
Schienen im spool-holder-slider aus.

® Stecken Sie die Spool-holder-base in den Spool-holder-slider und schieben Sie sie
ein wenig durch das Teil.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 50 Spritzgegossener Spulenhalter: Vorbereifung

© Setzen Sie die M4x12 Schraube auf der langeren Seite des 3mm
Innensechskantschlissels ein.

® Stecken Sie den 3mm Innensechskantschliissel mit der M4x12 Schraube durch den
montierten Spulenhalter in das vorbereitete Loch im spool-holder-base.

® Die M4x12 Schraube muss durch den spool-holder-base ragen.

SCHRITT 51 Spritzgegossener Spulenhalter: linke Seite Monfage

© Befestigen Sie die erste Spulenhalter-Baugruppe an der M4nEs-Mutter im Profil.
Beachten Sie, dass der spool-holder-base einen Vorsprung hat, der in die Nut im
Profil passen muss.

® Ziehen Sie die Spulenhalter-Baugruppe fest.

® Montieren Sie den zweiten und den dritten Spulenhalter und befestigen Sie sie mit
M4x12-Schrauben an den M4nEs-Muttern.

& Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 52 Spritzgegossener Spulenhalfer: rechte Seite Montage

@® Drehen Sie den Drucker so, dass der Filament-Sensor (mit den beiden PTFE-
Schlauchen) lhnen zugewandt ist.

@® Setzen Sie die vierte und fiinfte M4nEs-Mutter in das Profil ein, ungeféahr in der
gleichen Position wie abgebildet.

Befestigen Sie den vierten und flinften Spulenhalter mit einem 3 mm
Innensechskantschlissel an der M4nEs-Mutter und ziehen Sie ihn fest.

®
& Benutzen Sie den Spulenhalter nicht als Griff, um den Drucker anzuheben oder
zu bewegen!

Wenn Sie den Spulenhalter zu hoch oder zu niedrig anbringen, kann es sein, dass
die Filament-Spule nicht darauf passt. Es muss gentiigend Platz darum herum
vorhanden sein.

@® Well done! With the spoolholders mounted, we can move on to assemble the
nextruders -

SCHRITT 53 Nextruder Montage: Vorbereitung der Teile

@ Ab April 2025 erhalten Sie
maoglicherweise einen neuen
Nextruder. Der Unterschied wird
beschrieben, bevor das Kabelbiindel
an den Nextruder angeschlossen
wird.

@ Bereiten Sie bitte fir die nachsten
Schritte vor:

@ Nextruder (5x)
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 54 Nextruder-Docking

©® Nehmen Sie den Nextruder und legen Sie ihn vorsichtig neben das Dock.

Stecken Sie die beiden Metallstifte durch die weiBen Locher im Dock. Die Magnete
helfen Ihnen, den Nextruder anzudocken.

Gut gemacht, der erste Nextruder ist fertig!

® Docken Sie den zweiten, dritten, vierten und fiinften Nextruder auf die gleiche
Weise an wie den ersten.

SCHRITT 55 Nextruder Kabelblindel Monfage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:

@® Nehmen Sie das erste Nextruder-Kabelbiindel.
& Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht verdreht ist!

Lésen Sie die beiden markierten Schrauben. Hangen Sie die
Schlissellochéffnungen in der flexiblen Platte des Kabelbiindels in die
Schraubenkopfe ein und driicken Sie sie nach oben, um die Position zu
korrigieren.

©® Halten Sie den Nextruder und ziehen Sie die beiden Schrauben mit einem T10-
Schraubendreher fest.
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 56 Nexfruder Kabelblndel Montage Versionen

@ Ab April 2025 erhalten Sie mdglicherweise ein neues Kabelbiindel.

©® Der Kabelbiindelanschluss ist mit zwei Schrauben gesichert. Fahren Sie mit
dem néachsten Schritt fort -

/N Altere Version:

® Der Kabelbiindelstecker ist ohne Schrauben befestigt. Weiter zu Version
ohne Schrauben: Nextruder Kabelbiindel Montage

SCHRITT 57 Version mit zwei Schrauben: Nextruder Kabelbtindel Monfage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:

® Setzen Sie den halbtransparenten PTFE-Schlauch in den Fitting des
Nextruders ein. Schieben Sie ihn ganz hinein.

® Entfernen Sie zwei M3x10 Schrauben.

® Bringen Sie den Kabelanschluss oben am Nextruder an. Sichern Sie den
Stecker mit zwei M3x10-Schrauben.

@® Montieren und schlieBen Sie alle Nextruder an.

@® Gut gemacht, fahren Sie jetzt fort mit Belohnen Sie sich selbst
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 58 Version ohne Schrauben: Nextruder Kabelblindel Montage

@® Wiederholen Sie diesen Schritt fiir alle Werkzeugkopfe:

@® Setzen Sie den halbtransparenten PTFE-Schlauch in den Anschluss des
Nextruders ein. Schieben Sie ihn bis zum Anschlag hinein.

® Stecken Sie den Kabelstecker oben in den Nextruder.

@ Ab September 2024 kénnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

@® Montieren und schlieBen Sie alle Nextruder an.
® Gute Arbeit!

SCHRITT 59 Belohnen Sie sich selbst

@® Great job! Reward yourself with
another row of gummy bears.

F F @ Eat the third row: seven gummy
i3 bears.
4 §.3 (D Did you know that the bright colors
ok | F of gummy bears are achieved
B through the use of food coloring,
i} & which adds to their visual appeal?
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3. Drucker einrichten

SCHRITT 60 Fast fertig!

@® Vergleichen Sie das endgiiltige
Aussehen mit dem Bild.

@® Gliickwunsch! Ihr Original Prusa
XL ist bereit, in Betrieb genommen
zu werden!
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4, Erster Lauf

SCHRITT 1Bevor Sie mit Multi-Werkzeugen beginnen

@ Dieses Kapitel enthalt eine kurze

Beschreibung des Assistenten.
Bitte beachten Sie, dass die
Screenshots zur Veranschaulichung
dienen und von denen in der
Firmware abweichen konnen.

Stellen Sie sicher, dass Sie die
Firmware 5.1.2 oder neuer
verwenden.

Einige Teile des Assistenten
missen mehrfach ausgefiihrt
werden, dies hangt von der Anzahl
der Werkzeugkopfe ab. Zum
Beispiel:

® Kalibrierung Dock
® Kalibrierung der Wagezelle
® Filament-Sensor-Kalibrierung

SCHRITT 2 Dlisendichfung Hohenkalibrierung

@ Ab Mai 2024 konnen Sie eine graue Disendichtung erhalten. Der Aufbau und die
Funktionalitat bleiben identisch mit der roten Version.

Bei der Kalibrierung der Diisendichtung wird der Nextruder nur zur besseren
Sichtbarkeit ohne den Drucker gezeigt. Fahren Sie mit den nachsten Schritten an
Ihrem Drucker fort. Nehmen Sie die Docks nicht auseinander!

Im nachsten Schritt werden wir die Hohe der Diisendichtung kalibrieren.

Ziehen Sie die M3x30 Schraube mit dem 2,5-mm-Innensechskantschliissel an oder
I6sen Sie sie, um die Hohe der Diisendichtung zu kalibrieren.

Fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.
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4, Erster Lauf

SCHRITT 3 Dlisendichfung Hohenkalibrierung

@® Wenn die Disendichtung zu niedrig oder zu hoch ist, miissen wir ihre Hohe neu
einstellen.

@® Unter Verwendung eines 2,5 mm Innensechskantschliissels, drehen Sie die
M3x30-Schraube im Uhrzeigersinn, um die Diisendichtung tiefer zu setzen.

@ Wenn Sie Schwierigkeiten haben, die Schraube zu erreichen, kdnnen Sie den
benachbarten Druckkopf abnehmen, um einen besseren Zugang zu erhalten.

©® Die Diisenabdichtung ist korrekt positioniert, wenn sie nicht gebogen ist und die
Diise beriihrt.

@ Try gently pushing on the bottom of the nozzle seal with your finger to check
that the nozzle seal is touching the nozzle.

SCHRITT 4 Nozzle Seal Adjustment

\ N
AW \ &

& This adjustment is important! Ensure the Nozzle Seal height is set properly, or the
nextruder might drip molten filament.

@ Watch the video on how to correctly set up the Nozzle Seal
® Adjust the Nozzle seal:
® If the Nozzle seal is too high, adjust the height by turning the screw clockwise.

@® If the Nozzle seal is too low, adjust the height by turning the screw
counterclockwise.
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4, Erster Lauf

SCHRITT 5 Vorbereiten des Druckers

& Stellen Sie sicher, dass der Drucker
an einem stabilen Ort aufgestellt
ist, an dem keine
Umgebungsvibrationen libertragen
werden (z. B. wo andere Drucker
drucken).

@® Stecken Sie auf der Riickseite des
Druckers das Netzteilkabel ein.

©® Schalten Sie den Netzschalter AN
(Symbol "I").

SCHRITT 6 Firmware Update

Q Q
BB o v bt s kst ko Gy o S0 PR mee s it e Siat s Gy o sy Sop oy

Orp Prusa X

T _ Original Prusa XL support

o bW 2w e

©

Alle gelieferten Druckerpakete enthalten einen USB-Stick mit der neuesten
Firmware. Es wird jedoch empfohlen, die Firmware-Version zu liberprifen und
gegebenenfalls zu aktualisieren.

Besuchen Sie die Seite help.prusa3d.com.
Navigieren Sie zur Prusa XL Seite.

Speichern Sie die Firmware-Datei (.bbf) auf dem mitgelieferten USB-Stick.

e oo

Pro-Tipp: Um auf die Homepage des Prusa XL zuzugreifen, konnen Sie die URL
verwenden: prusa.io/XL
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4. Erster Lauf

SCHRITT 7 Wizard: Network and Prusa Connect sefup

PRUSA XL
PRUSA XL

@ After the printer starts up, the screen prompts for the printer test and setup wizard.

@® The initial setup starts with the optional NETWORK SETUP, which also includes
PRUSA CONNECT SETUP. Follow the instructions on the screen if you want your
printer connected to Wi-Fi and Prusa Connect.

SCHRITT 8 Assistenf

CALIBRATIONS & TESTS (o=}

1 Fan Test

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

6 Z Axis Test

—
>
<L
=
o
Q.

@ Der Assistent testet alle wichtigen Komponenten des Druckers. Einige Teile des
Assistenten erfordern eine direkte Benutzerinteraktion. Folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm.

& WARNUNG: Beriihren Sie den Drucker wahrend des Ablaufs des Assistenten
nicht, wenn Sie nicht dazu aufgefordert werden! Einige Teile des Druckers sind
moglicherweise HEISS und bewegen sich mit hoher Geschwindigkeit.

$ The wizard starts with these tests:

® Liftertest
® X-und Y-Achsen-Test
® Kalibrierung der Z-Achsen-Ausrichtung
® These first tests are fully automatic during the first calibration.

& Stellen Sie beim Testen der Achsen sicher, dass sich nichts im Drucker befindet,
was die Bewegung der Achsen behindert.
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SCHRITT 9 Assistent: Kalibrierung der Dockposition

& SELFTEST

Dock 1 calibration

We suggest opening

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup

the online guide =r

for the first-time b, x

KR :
SEe
ABORT

PRUSA XL

¥ 135°C C 20.67

@ Fir diesen Test sind Ihre Eingaben erforderlich. Der Drucker fiihrt Sie durch die
korrekte Kalibrierung der Position der einzelnen Werkzeugkopfe auf dem Drucker.

@® Sie bendtigen:
@ Universal-Schlissel (1x)
Mini-Schlussel (1x)

& Es ist wichtig, dass Sie jeden Schritt bei der Kalibrierung des Docks genau
befolgen! Hetzen Sie nicht, lesen Sie jeden Schritt zweimal und fahren Sie dann

mit der Anleitung fort.

SCHRITT 10 Assistent: Enffernen der Dockingstifte

& SELFTEST (o ]
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is

illuminated at the @7 | i
bottom and front side ; i

is flashing with white

color A °

Loosen and remove the i
dock pins. .7. e .J Iy
Approx. 2 min

ABORT
100.6

—
X
<L
=
=
o
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@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Losen Sie mit dem Mini-Schliissel beide Dockingstifte an Dock 1 und entfernen Sie
sie. Legen Sie sie beiseite, wir werden sie bald wieder verwenden.
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4. Erster Lauf

SCHRITT 11 Assistent: Schrauben losen

[ SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws
on the right side of
the dock pillar (marked
in orange) using the

uni-wrench.

Approx. 2 min

v

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

©® Losen Sie zwei Schrauben mit einem Uni-Schliissel. Ein paar Umdrehungen sind
genug. Entfernen Sie die Schrauben nicht.

SCHRITT 12 Assistent: Werkzeug verriegeln

|
X
=<
=
o
o
o

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

©® Bewegen Sie den Werkzeugwechselmechanismus langsam und vorsichtig von
Hand zum ersten (ganz linken) Werkzeug.

Verriegeln Sie die Metallstibe manuell wie in der Abbildung gezeigt.

& Das Werkzeug muss im Werkzeugwechsler verriegelt sein.
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4. Erster Lauf

SCHRITT 13 Assistent: 0bere Schraube anziehen

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

of the pillar

ORIGIN
Be careful in next step [l PRU:

the printer will be
moving

Approx. 2 min

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Ziehen Sie die obere Schraube an der Seite des Docks mit einem Uni-Schlissel
fest.

& Nachdem Sie mit der Schaltflache Weiter auf dem LCD bestéatigt haben, verlasst
die XY-Achse das Dock mit dem Werkzeug. Stellen Sie sicher, dass keine
Hindernisse im Weg stehen.

SCHRITT 14 Assistent: Untere Schraube anziehen

& SELFTEST (s}
Dock 1 calibration - Tighten screw
Tighten only the bottom

screw on the right side I
of the dock pillar _{

—J,
[

Approx. 1 min

il
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@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Ziehen Sie mit einem Uni-Schlissel die untere Schraube an der Seite des Docks
fest.
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4. Erster Lauf

SCHRITT 15 Assistent: Dock-Stifte installieren

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Setzen Sie die beiden Metallstifte ein und ziehen Sie sie mit dem Mini-Schlissel
fest.

® Nachdem Sie auf die Schaltflaiche Weiter auf dem LCD geklickt haben, setzt der
Drucker das Werkzeug wieder in das Dock1 ein und fiihrt ein paar
Kalibrierungsbewegungen durch.

SCHRITT 16 Assistent: Dock erfolgreich kalibriert

@® Gut gemacht! Dock 1ist kalibriert.

@® Wiederholen Sie den
— Kalibrierungsvorgang fiir alle
pock 1 calibration - End of test Druckkopfe

Dock success fully calibrated
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4. Erster Lauf

SCHRITT 17 Assistent: Wagezellentest
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Im nachsten Schritt des Assistenten werden Sie aufgefordert, die Diise zu
beriihren, um die Wagezelle zu testen und zu kalibrieren. Wahrend dieses Tests
werden Teile des Druckers nicht erhitzt, Sie kénnen die Teile des Druckers
beriihren. Klicken Sie auf Weiter.

Beriihren Sie die Diise noch nicht. Warten Sie, bis der Countdown beendet ist und
der Drucker Sie mit einem Signalton und einer Anzeige darauf hinweist.

Klopfen Sie vorsichtig aber fest auf die Diise. Wenden Sie keine GibermaBige Kraft
an. Falls die Wagezelle Ihre Beriihrung nicht erkennt, werden Sie aufgefordert, den
Schritt zu wiederholen.

Je nach Anzahl der Druckkopfe wird der Wagezellentest wiederholt.

Nach diesem Schritt fahren Sie mit dem Z-Achsentest bzw. dem
Diisenheizungstest fort. Diese beiden Tests sind automatisch und erfordern nur
minimale Eingaben.

SCHRITT 18 Assistent: Filament-Sensoren kalibrieren
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PRUSA XL

Der Drucker wird Sie fragen, ob Sie den dritten Filament-Sensor neu zuordnen
mochten. Wahlen Sie LINKS. Andern Sie die Seite nur, wenn Sie fiir den dritten
Spulenhalter auf der linken Seite nicht genligend Platz um den Drucker herum
haben.

Wahrend der Kalibrierung der Filamentsensoren werden Sie aufgefordert,
mindestens 130 cm Filament zu verwenden. Verwenden Sie das mit lhrem Drucker
gelieferte Prusament und legen Sie es in den Spulenhalter ein..

Wenn Sie das Filament vorbereitet haben, klicken Sie auf JA.

Warten Sie, bis der Drucker Sie auffordert, das Filament in den seitlichen
Filamentsensor einzulegen.
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SCHRITT 19 Assistent: Filament-Sensoren kalibrieren
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Fihren Sie das Filament in den seitlichen Filamentsensor durch den PTFE-
Schlauch ein. Schieben Sie es hinein, bis es den Filamentsensor im Extruder
erreicht (Sie werden einen leichten Widerstand spiiren).

Sie konnen den Status des seitlichen Filament-Sensors (links) und des Extruder-
Filament-Sensors (rechts) in der unteren Leiste auf dem Bildschirm tiberpriifen.

Am Ende des Tests werden Sie aufgefordert, das Filament aus dem Sensor zu
entfernen.

Je nach Anzahl der Druckkopfe wird die Kalibrierung des Filament-Sensors
wiederholt.

Sobald alle flinf Filament-Sensoren erfolgreich kalibriert und getestet sind, klicken
Sie auf Weiter.

SCHRITT 20 Kalibrierungsstift: Teile vorbereiten

62

@ Bereiten Sie bitte fiir den nachsten
Schritt vor:

® Kalibrierungs-Stift (1x)

/ Kalibrierungs-Stift Schliissel
(1x)
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SCHRITT 21 Kalibrierungsstift: Teile monfieren

Stecken Sie den Kalibrierungsstift in das Kunststoffteil.

Driicken Sie den Stift in das Kunststoffteil, wodurch ein kleiner Vorsprung an der
Spitze entsteht.

@® Gut gemacht, der Stift ist vorbereitet.

SCHRITT 22 Assistent: Werkzeug 0ffset Kalibrierung
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CONTINUE

Reser

@® Wahrend der Offset-Kalibrierung miissen Sie den Kalibrierungsstift in die Mitte
des Heizbetts schrauben.

Halten Sie den Kalibrierungsstift bereit.
® Kilicken Sie auf Weiter, um die Kalibrierung des Werkzeug-Offsets zu starten.

Nur wenn Sie die Kalibrierung zu einem spateren Zeitpunkt erneut durchfihren,
miissen die Diisen ordnungsgeman gereinigt werden. Der zweite Bildschirm gilt
nicht fiir die Erstkalibrierung. Klicken Sie auf ,Weiter".
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4. Erster Lauf

SCHRITT 23 Assistent: Blech installieren

& SELFTEST

Tool offsets Calibration

Install sheet on heatbed

PRUSA XL

@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

@® Wenn Sie das Druckblech noch nicht auf dem Heizbett haben, befolgen Sie die
Anweisungen und legen Sie das Druckblech auf das Heizbett.

@ Sobald das Druckblech an seinem Platz ist, startet der Drucker eine kurze
Kalibrierung.

SCHRITT 24 Assistent: Installation des Kalibrierungsstifts
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@® Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

@® Der Assistent wird Sie daran erinnern, dass fiir diese Kalibrierung die Diisen und
die Parkplatte sauber sein miissen. Es wird davon ausgegangen, dass dies bei der
ersten Kalibrierung der Fall ist, und Sie konnen auf WEITER klicken.

Entfernen Sie das Druckblech vom Heizbett.

©® Setzen Sie den Kalibrierungsstift in die Mitte des Heizbetts ein. Drehen Sie den
Stift vorsichtig und ohne ibermaBigen Kraftaufwand im Uhrzeigersinn, bis er
vollstandig eingeschraubt ist. Dann entfernen Sie den Kunststoff-
Kalibrierungsstift-Schliissel vom Kalibrierungsstift.

@ Der Drucker kalibriert nun alle Werkzeugkdpfe.
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4. Erster Lauf

SCHRITT 25 Assistent: 0ffset-Kalibrierung abgeschlossen
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PRUSA XL

Folgen Sie den Anweisungen des Assistenten auf dem Bildschirm.

Bringen Sie nach Aufforderung den Kunststoff-Kalibrierungsstift-Schliissel wieder
an, um den Kalibrierungsstift zu |6sen. Drehen Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn
und entfernen Sie ihn aus dem Heizbett.

Legen Sie das Druckblech auf das Heizbett.
@ Der Drucker wird die Kalibrierung beenden.
@® Gut gemacht! Die Offset-Kalibrierung ist abgeschlossen.

SCHRITT 26 Kalibrierungs-stift

o SELFTES
Heatbed heater check
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® Stecken Sie den Kalibrierungsstift in den linken seitlichen Filament-Sensor.

Nach Abschluss der Offsetkalibrierung leitet der Drucker automatisch die
Uberpriifung der Heizbettheizung ein.

@ The heatbed doesn't reach its maximum temperature (115°C) during the heatbed
heater test. The aim is to check the heating speed.
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4. Erster Lauf

SCHRITT 27 Assistent: Phasenverschiebung

PHASE STEPPING CALIBRATION CFmi11:54

Phase stepping calibration completed
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@® The last step is the phase stepping calibration. This feature was introduced in
firmware version 6.0.0. The calibration is automatic. Follow the instructions on the
screen.

@ You can find more information about the phase stepping via the following links:
PHASE STEPPING ANLEITUNG: Erforderliche Informationen iiber die
Kalibrierung der Phasenverschiebung.

PHASE STEPPING BLOG ARTIKEL: Ein ausfuhrlicherer Blick auf die Funktion
der Phasenverschiebung.

@ The printer will move the first print head to the middle of the heatbed and move the
tool diagonally for the X and Y axes at different speeds.

After the printer completes the test, the screen will show by how much the motor
vibrations were reduced.

SCHRITT 28 ES ist geschafft!

@® Gut gemacht! Der Drucker ist
bereit zum Drucken. Bitte befolgen
Sie jedoch die Anweisungen in
diesem Handbuch bis zum Ende.

@

Happy printing!
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https://help.prusa3d.com/article/phase-stepping-xl_681760
https://blog.prusa3d.com/phase-stepping-how-we-busted-vibrations-and-improved-print-quality-on-the-xl-printer-with-just-a-firmware-update_94793/

4. Erster Lauf

SCHRITT 29 Prusa Nextruder Socke (Optional)

@ The nextruder sock helps to keep
the temperature in the heater block
stable. It also keeps your hotend
clean from filament dirt and
protects it in case the print
detaches from the print surface.

Eine Silikonsocke wird mit jedem
Nextruder-Paket geliefert.

@® Wenn Sie die Socke installieren
mochten, empfehlen wir, dies nach
der Kalibrierung zu tun.

@ So installieren Sie die Socke -
Lesen Sie diesen Artikel.

SCHRITT 30 RegelmdBige Druckerwarfung

R
> ’
e @ » %
ﬁ\dg(\ aa
£

@ Damit lhr Drucker lange Zeit einwandfrei funktioniert, sollten Sie ihn regelmaBig
warten.

@® Informationen und Anleitungen zur regelmaBigen Druckerwartung finden Sie im
Artikel RegelmaBige Druckerwartung (XL).

$ Bei Multi-Werkzeug-Druckern miissen Sie besonders auf die Schmierung der
Kupplungsstifte der Werkzeugkopfe achten.

@ Das Schmieren der Kupplungsstifte kann zusammen mit den (brigen
Wartungsarbeiten vorgenommen werden. Sie kdnnen es auch tun, wenn Sie
feststellen, dass lhre Drucke Streifenbildung oder Ringingprobleme aufweisen.

©® Um die Kupplungsstifte zu schmieren, verwenden Sie unsere spezielle Online-
Anleitung Schmieren der Kupplungsstifte beim Original Prusa XL.

@ Sie missen einen Applikator drucken, um die Stifte zu schmieren. Weitere
Informationen finden Sie in der entsprechenden Anleitung.
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https://help.prusa3d.com/article/nextruder-silicone-sock-xl-mk4-mk3-9_641415
https://help.prusa3d.com/de/article/regular-printer-maintenance-xl_401237
https://help.prusa3d.com/de/guide/how-to-lubricate-the-coupler-pins-on-original-prusa-xl-multi-tool_636777

4. Erster Lauf

SCHRITT 31 Schnellanleitung fur Ihre ersten Drucke

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

Lesen Sie jetzt bitte das 3D-Druck-
Handbuch, das auf Ihren Drucker
zugeschnitten ist, und befolgen Sie
die Anweisungen, um den Drucker
richtig einzurichten. Die neueste
Version finden Sie immer unter
diesem Link.

Lesen Sie die Kapitel
Haftungsausschluss und
Sicherheitsanweisungen

SCHRITT 32 Druckbare 3D-Modelle

B S U S

Wir gratulieren! Sie sollten jetzt
bereit zum Drucken sein ;-)

Sie kdnnen damit beginnen, einige
unserer Testobjekte zu drucken, die
auf dem mitgelieferten USB-Stick
enthalten sind - Sie kdnnen sich
diese in dieser Sammlung ansehen.
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https://www.printables.com/@Prusa3D/collections/551726

4, Erster Lauf

SCHRITT 33 Prusa-Wissenshasis

@® Wenn Sie Probleme haben,
vergessen Sie nicht, dass Sie
jederzeit unsere Wissensdatenbank
unter help.prusa3d.com besuchen

kdnnen
@® Wir fligen taglich neue Themen
hinzu!
o
e

FosturodArces / )

® Vergessen Sie nicht, der groBten Prusa-Community beizutreten! Laden Sie die
neuesten Modelle im STL- oder G-Code herunter, die fiir Ihren Drucker geeignet
sind. Registrieren Sie sich bei Printables.com.

@® Suchen Sie nach Inspiration fiir neue Projekte? Besuchen Sie unseren Blog fiir
wochentliche Updates.

Wenn Sie Hilfe beim Bau benétigen, besuchen Sie unser Forum mit einer
groBartigen Community :-)

@ Alle Dienste teilen sich ein Konto.
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https://help.prusa3d.com/
https://www.printables.com

4. Erster Lauf

SCHRITT 35 Haribo zeit!
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Congratulations! You did it. The printer should already be up and running, and you
can enjoy the last row of gummy bears: six gummy bears.

Haftungsausschluss: Es sind noch eine Menge Gummibarchen librig. Essen Sie
jetzt nicht alle iGibrig gebliebenen Gummibarchen auf einmal alleine! So sehr es
auch klingt, als kdnnte es SpaBB machen, vertrauen Sie uns... Sie wollen nicht die
Folgen tragen.

Wir empfehlen, den Beutel wieder zu verschlieBen und ihn in der Nahe des
Druckers zu platzieren, wobei darauf zu achten ist, dass das die Haribos vor Hitze
und Feuchtigkeit geschiitzt wird. Sie kénnen immer ein paar davon haben, wenn |hr
Drucker aufheizt oder Sie darauf warten, dass Ihr Projekt gedruckt wird.

Woussten Sie, dass Gummibarchen eine lange Haltbarkeit haben? Bei sachgemaBer
Lagerung an einem kiihlen und trockenen Ort halten sie sich in der Regel bis zu
zwei Jahre. Aber testen Sie das nicht mit unseren Gummibarchen.
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Anderungsprotokoll Anleitung Fiinf-Kopf (montiert)

SCHRITT 1Versionsgeschichte

Versionen des Original Prusa XL
teilmontiert
(Einzelwerkzeug)(single tool)
Handbuch:

06/2023 - Erste Version 1.00

07/2023 - Aktualisiert auf Version
1.02

08/2023 - Aktualisiert auf Version
1.03

11/2023 - Aktualisiert auf Version
1.04

05/2024 - Aktualisiert auf Version
1.05

09/2024 - Aktualisiert auf Version
1.06

04/2025 - Updated to version 1.07

SCHRITT 2 Anderungen in der Bauanleitung (1)

08/2023 - Antennenadapter

® Anleitung fiir den neuen
Antennenadapter hinzugefligt.

@ Bauanleitung Version 1.01
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SCHRITT 3 Anderungen in der Bauanleitung (2)

@® 08/2023 - Nextruder Dock

® Anweisungen fiir das neue
Dock hinzugefiigt.

@ Bauanleitung Version 1.02

SCHRITT 4 Anderungen in der Bauanleifung (4)

@® 11/2023 - Spulenhalter
® Anleitung fiir den neuen,

spritzgegossenen Spoolholder
hinzugefiigt.
' @® Bauanleitung Version 1.04
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SCHRITT 5 Anderungen in der Bauanleitung (5)

® 05/2024

® Informationen iiber die neue
graue Disendichtung
hinzugefiigt.

@® Bauanleitung Version 1.05

SCHRITT 6 Anderungen in der Bauanleitung (6)

® 09/2024-xLCD

® Anleitung fiir das neue,
spritzgegossene xLCD
hinzugefiigt.

@® Bauanleitung Version 1.06
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SCHRITT 7 Changes to the manual (7)

® 04/2025-xLCD

©® Added instructions for the new
main cable connector cover.

@® Bauanleitung Version 1.07
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