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1. Uvod

KROK 10becné informace

;
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& Balik s tiskarnou je tézky! Vzdy pozadejte druhou osobu o pomoc pfi manipulaci.
@® Pro sestaveni si pfipravte Cisty pracovni stiil o rozmérech nejméné 1m x1m.

@® Nad pracovnim mistem doporucujeme jasné svétlo. Nékteré casti tiskarny jsou
tmavé a nedostatecné osvétleni by mohlo velice ztizit proces.

KROK 2 Co vas ceka behem vybalovani

PRUSA XL

ORIGINAL

@ Kvali prepravé musi byt nékteré kiehké dily bezpecné zabaleny zvlast v baleni
tiskarny. Tento navod vas provede instalaci téchto dili na tiskarnu.

@® Tyto dily budou nainstalovany:
@® Sestaveni xLCD

@® Multi-tool nextruder sestava (1x)
® Drzak civky

Wi-Fi anténa

Original Prusa XL Five-Head (Sestavena)



1. Uvod

KROK 3 Naradi v baleni

@® Baleniobsahuje:

@ Nékteré nastroje jsou urceny predevsim k pravidelné udrzbé tiskarny. Pro tento
navod je nebudete potfebovat. Na zacatku kapitoly o montazi je uveden seznam
potfebného naradi.

® Torx klic TX6, TX8, TX10
® Inbusovy kli¢ 2,5 mm, 4,0 mm
Kli¢ 13-16
® Univerzalni kli¢
Sroubovak T10
® KftiZzovy Sroubovak PH2
@ Baleni tiskarny obsahuje mazivo, které je uréeno k udrzbé. Pfi montazi jej neni

treba pouzivat. K dispozici je specialni online prirucka Pravidelna udrzba tiskarny.

KROK 4 Orientace podle Stitku

@® VsSechny sacky a krabice s dily pro
& stavbu jsou ostitkovany.

@® Sacek s upeviovacimi prvky LCD
obsahuje nékolik kust navic od
- kazdého dilu obsazeného v sacku.
Mnozstvi nahradnich dild je
uvedeno na Stitku. Tento pocet je
zahrnut do celkového poctu
jednotlivych typ dil.

Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad)


https://help.prusa3d.com/cs/article/regular-printer-maintenance-xl_401237

1. Uvod

KROK 5 Kontrolni list

b

@® Vas balicek obsahuje dopis, na

jehoz zadni strané je Kontrolni list s
nakresy vsech potrebnych
spojovacich prvki.

Vykresy spojovacich prvkd jsou v
méritku 1:1, takZze muzete porovnat
velikost pfilozenim spojovaciho
prvku na papir a ujistit se, ze
pouzivate spravny typ.

Muzete si ho stahnout z nasich
stranek prusa.io/cheatsheet-xl.
Vytisknéte ve 100% méfitku a
neménte ho, jinak nebude fungovat.

KROK 6 Silikonova ponozka

Silikonova ponozka je dodavana s
kazdym balenim Nextruderu.

Hlavni funkci silikonové ponozky je
udrzovat stabilni teplotu v topném
bloku, coz zlepsuje vykon tiskarny.

@ Také udrzuje hotend ¢isty od
necistot z filamentu a chrani jej
v pfipadé, Ze se tisk oddéli od
tiskové podlozky.

@® Kiinstalaci ponozky budete vyzvani

pozdéji v tomto navodu.

@ Jak nainstalovat ponozku -
podivejte se na clanek.

Original Prusa XL Five-Head (Sestavena)


https://prusa.io/cheatsheet-xl
https://help.prusa3d.com/article/nextruder-silicone-sock-xl-mk4-mk3-9_641415

1. Uvod

KROK 7 UPOZORNENI: Manipulace s mazivem

/\ UPOZORNENI: Vyvaruijte se pfimého kontaktu pokozky s mazivem pouzivanym
pro linearni vedeni v této tiskarné. Pokud dojde ke kontaktu, okamzité si umyijte
ruce. Zejména pred jidlem, pitim nebo dotykanim se obliceje.

@® Mazivo se hromadi v loziskach tiskarny, predevsim v kanalech linearniho vedeni.

KROK 8 K dispozici jsou i obrdzky ve vysokém rozliseni

@ Pokud se chcete podivat na
originaly obrazk( ve vysokém
® ot the pr rozlideni, jdéte na help.prusa3d.com
probdd a prokliknéte se na ¢ast navodu,
ktera vas zajima.

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

® Najedte mysi na obrazek a kliknéte
na ikonku lupy ("View original”) v
levém hornim rohu.

Original Prusa XL Five-Head (Sestavena) 9



1. Uvod

KROK 9 Jsme tu pro Vas!

Step18  Almost done!

|

ﬁ INDUSTRIAL ‘ '
BIGBASED e “ 30 PRINTERS BY ’
_h i = il TRILAB

o let's print in a large scale!

@ Ztratili jste se v instrukcich, chybi vam Sroub, nebo se zlomil vytistény dil? Dejte
nam védét!
® Mdzete nas kontaktovat témito zplsoby:
Pomoci komentari pod jednotlivymi kroky.
@® Pomoci nasi 24/7 online podpory na shop.prusa3d.cz
@® Napsanim emailu na info@prusa3d.cz
@ Jste pfipraveni zacit s montazi? Prejdéme ke kapitole 2. Rozbaleni tiskarny.

10 Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad)
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2. Vybaleni tiskarny

Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad)
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2. Vybaleni tiskarny

KROK 1Uvod

/\ Balik s tiskarnou je tézky!
Pozadejte druhou osobu o pomoc
pfi manipulaci.

A Pokud se na montazi podileji déti,
vzdy na né dohlizejte, aby nedoslo
ke zranéni.

@ Doporucujeme ponechat si
vSechen balici material pro pripad,
Ze byste se rozhodli tiskarnu odeslat
zpét na servis.

KROK 2 Otevreni balicku

@® Balicek umistéte na stabilni misto. Ujistéte se, Ze je balicek orientovan horni
stranou nahoru. Viz prepravni Stitek.

Krabice je opatfena odtrhavaci paskou, ktera ji rozdéli na dvé casti.
@® Strhnéte cely odtrhavaci pasek a rozdélte krabici.

12 Original Prusa XL Five-Head (Sestavena)



2. Vybaleni tiskarny

KROK 3 Otevreni balicku

Zvednutim horni ¢asti krabice nadzvednutim.

& Uvnitf jsou kartonové upeviovaci vliozky, které obsahuji dily potfebné k montazi.
Nevyhazujte je!

KROK 4 Vyjmuti viozek

© Vyjméte horni pfedni kartonovou vlozku. Uvnitf jsou dily

& Uvniti horni kartonové vlozky jsou dily k tiskarné! Dbejte na to, abyste je neztratili!
@® Odstrante krabice na strané obsahujici dily nextruderu.

Vyjméte kartonoveé vlozky s Haribo medvidky a zbyvajicimi krabicemi s
nextruderem.

Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad) 13



2. Vybaleni tiskarny

KROK 5 Vyjmuti viozek

® Vyjméte predni vnitrni vliozku.
Odstrante uvitaci dopis.

@® Odstrante ze shora krabici s Prusamentem.

KROK 6 Vyjmuti viozek

@ Uvnitf horni kartonové vlozky je packa, ktera ji zajistuje k ramu tiskarny. Zatahnéte
za packu a vlozku odhaknéte.

® Zatahnéte za rukojet, zvednéte celou vlozku a vyjméte ji.

& Uvniti horni kartonové vlozky jsou dily k tiskarné! Dbejte na to, abyste je neztratili!

14 Original Prusa XL Five-Head (Sestavena)



2. Vybaleni tiskarny

KROK 7 Vybaleni tiskarny

K manipulaci s tiskarnou pouzijte
boc¢ni tuchyty.

& Nemanipulujte s tiskarnou za horni
kovové profily!!! Jinak mizete
y tisténé dily deformovat a poskodit
/ LED osvétleni uvnit.

> /\ S tiskarnou manipulujte ve dvou
osobach po stranach.

Pfi zvedani tiskarny pfidrzujte
spodni ¢ast krabice.

B =)

Y -NoY. VoY . Q=Y. Sy I

KROK 8 Tiskdrna je pripravena k nastaveni

@® Dobra prace! Tiskarna je pfipravena
na dalsi kapitolu.

@® Navstivte kapitolu 3. Nastaveni
tiskarny

Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad) 15
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3. Nastaveni tiskarny
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

o 25mm 40mm

@® Pro tuto kapitolu si prosim pripravte:
® T10 Torx kli¢
@ Pouzit mlzete také Sroubovak T10, ktery je soucasti baleni.
© Inbusovy kli¢ 2,5 mm
Inbusovy kli¢ 4,0 mm

® Jako ochrana vyhtivané podlozky se pfi nastavovani pouzije kartonova krabice.
Napovéda: mizete pouzit krabici od Nextruderu dodanou s tiskarnou.

KROK 2 Vstrikolisované XLCD: priprava dila

@ Od zafi 2024 mulzete obdrzet novy vstfikolisovany xLCD.

Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Sestava xLCD (1x)

Sroub M3x10 (2x)

Pokud mate starsi verzi (tiSténou) xLCD, pokracujte na krok xLCD: priprava dili

Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad) 17
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 3 Vstrikolisovany XLCD: XLCD Kabely

©® Pripojte kabel xLCD do slotu na desce xLCD.

@ Na konektoru kabelu xLCD je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz obrazek.

® Zatlacte na konektor kabelu xLCD, aby se zcela pfipojil k xLCD. Podrzte kryt xLCD.
@® Zasunte uzemnovaci konektor Uplné do PE fastonu.

KROK 4 Vstrikolisovany XLCD: montaz XLCD

® Vyrovnejte sestavu xLCD s maticemi v predni hlinikové extruzi.
Vlozte a utahnéte Sroub M3x10 z levé strany xLCD.

@® Vlozte a utahnéte Sroub M3x10 z levé strany xLCD.

® xLCD je pfipravena.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 5 Priprava dilti sestavy XLCD

v

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Sestava xLCD (1x)
® Sroub M3x16 (2x)

KROK 6 0sazeni XLCD

@® Opatrné otocte tiskarnu tak, aby jeji pfedni strana sméfovala k vam.

@® Z predni strany tiskarny umistéte sestavu xLCD do blizkosti spodni pfedni hlinikové
extruze, kde jsou kabely xLCD.

©® Pripojte kabel xLCD do slotu na desce xLCD.

@ Na konektoru kabelu xLCD je zapadka, ktera musi smérovat k symbolu
trojuhelniku na desce. Viz detail.

@® Pripojte uzemnovaci kabel a pfipojte jej k PE konektoru na xLCD.

® Zasunte uzemnovaci konektor Uplné do PE fastonu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 7 0sazeni XLCD

3
-
&

ORIGINAL

® Vyrovnejte sestavu xLCD s profilovymi maticemi (M3nEs) v pfedni hlinikové extruzi.

@ Profilové matice (M3nE) jsou do hlinikového profilu jiz nainstalovany vyrobnim

oddélenim spolecnosti Prusa.
® Vlozte a utahnéte sSroub M3x16 z levé strany xLCD.
® Vlozte a utahnéte Sroub M3x16 z pravé strany xLCD.

KROK 8 Priprava tiskarny

ORIGINAL

Y. _—r |
I S

= ~

& Chcete-li s tiskarnou manipulovat, vzdy uchopte rukojeti na obou stranach
tiskarny. Nezvedejte tiskarnu za hlinikové extruze a profily z kovovych plech.

@ V nasledujicich krocich budeme pracovat s naradim a instalovat extruder nad
vyhfivanou podlozku, doporucujeme ji chranit pred pripadnym poskozenim. K

tomuto ucelu muaze slouzit prazdna krabice od Nextruderu.

® Umistéte prazdnou kartonovou krabici pfiblizné do predni stfedni ¢asti vyhtivané

podlozky.
® Manualné posunte sestavu osy X az k predni ¢asti tiskarny.

® Rukou posunte X-carriage pfiblizné na stred osy X.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 9 Kabel nextruderu: priprava dilt

e

@ Od dubna 2025 muzete obdrzet
novy svazek kabell. Rozdil je
popsan pred pripojenim svazku
kabel( k Nextruderu.

@® Pro sestavu kabelového svazku
Nextruderu si pfripravte:

v © Svazek kabell (5x)

@ Nejnovéjsi sestavy se dodavaji s tésnénim trysky predmontovanym na doku
extruderu.

@® Chcete-li si to ovérit, prohlédnéte si jeden z dokovacich stanic extruderu zblizka a
porovnejte jej s obrazkem, abyste zjistili, zda je tésnéni trysky jiz nasazeno pomoci
¢tyrhranné matice.

© Verze A: Sedé tésnéni trysky - pokracujte na Vedeni kabelu Nextruderu
® Verze B: Cervené tésnéni trysky - pokracujte na Vedeni kabelu Nextruderu

Verze C: dok bez tésnéni trysky - pokracujte na dalsi krok
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 11 Verze C: Priprava doku Nextruderu

@® Tento krok opakujte pro vSechny nastrojové hlavy:
@® Vlozte matici M3nS do doku nextruderu.

©® Matku zatlacte do doku az na doraz. Pokud se vam to nedafi rukou, pouzijte k
zatlaceni matice do doku nextruderu inbusovy klic.

@ Pokud jste matici nenasli, v baleni tésnéni trysky je nahradni matice.

KROK 12 Vedeni kabelu nextruderu

@® Opatrné otocte tiskarnu o 180° tak, aby zdroj napajeni sméfoval smérem k vam.

Najdéte dlouhy kovovy profil (tch-mounting-insert) s péti otvory M3 uvnitf zadni
hlinikové extruze.

® Pouzijeme vSechny otvory M3 v kovovém profilu.

® V dlouhém kovovém profilu je Sroub, ktery upevnuje dil béhem prepravy. Sroubek v
kovovém profilu prozatim ponechte.

& Udrzte pozici dlouhého kovového profilu pro dalsi krok. Nesmi se hybat!
Pokud se kovovy profil pohybuje, staci ho posunout tplné doleva a zafixovat
Sroubem.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 13 Montaz prvniho a druhého doku nextruderu

@ Tento krok je stejny pro vSechny verze sestavy doku.

® Vezméte svazek kabeld.
® Umistéte dil xI-dock-cable-router na spodni plechovy panel pod hlinikovou extruzi.

Z dilu xI-dock-cable-router vyéniva sroub. Sroub pfipevnéte k prvnimu otvoru M3 v
dlouhém kovovém profilu (tch-mounting-insert). Otvorem v zadnim kovovém profilu
zkontrolujte, zda je drzak kabelu zarovnan s otvorem.

® Zatlacte imbusovy kli¢ 2,5 mm az k otvoru v zadnim platu, dokud nedosahnete na
stiedni Sroub v dilu xI-dock-cable-router, a Sroub utdhnéte.

& Dok je nacvakavaci, Sroub tedy musi byt dotazen VELMI silné.

@ Tento krok opakujte pro druhou nastrojovou hlavu:

KROK 14 Kontrola doku

@ Tento krok je stejny pro vSechny
verze sestavy doku.

Zkontrolujte, zda je dok radné
utazen. Dok se nesmi hybat.

Dok je nacvakavaci, Sroub tedy
musi byt dotazen VELMI silné.

Pro lepsi pochopeni se podivejte na
video v dalsim kroku.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 15 Kontrola doku: video

@ Tento krok je stejny pro vSechny
verze sestavy doku.

@® Nasledujici kroky je tfreba provést
spravneé a peclive. Pro lepsi
pochopeni a zajisténi Uspésnosti
montaze, si mlzete ke krokim v
navodu pustit nasledujici video.

Tento krok je stejny pro vSechny verze sestavy doku.

@ V tuto chvili byste jiz méli mit nainstalovany dva doky.

Najdéte Sroub M3 v kovové vlozce.
Pomoci 2,5mm inbusového kli¢e vySroubujte Sroub z kovové vlozky.

Pfipojte tFeti, Ctvrty a paty dok stejnym zpusobem jako prvni dok.

®
@ Pokud se dok hybe, utahnéte sroub vice podle predchoziho kroku.
® Pripojené doky musi vypadat jako na obrazku.

®

Dobra prace!
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 17 Verze C: Tésnici planzeta: priprava dild

¢
g
.

® Nasledujici instrukce jsou uréeny pouze pro tiskarny bez predinstalovaného
tésnéni trysky. Pokud jste tésnéni trysky jiz na doky Nextruderu nainstalovali,
prejdéte na Verze drzaku Wi-Fi antény.

774

)
% %%

/7,

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
Tésnéni trysky (5x)
® Sroub M3x30 (5x)
® pruzinka 15x5 (5x)

KROK 18 Verze C: Sestaveni tésnici planzety trysky

\

® Do kazdé tésnici planzety vlozte Sroub M3x30.
@® Na kazdé tésnéni trysky nasadte pruzinku.
@ Takto postupujte u vSech péti tésnéni trysek.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 19 Verze C: Instalace tésnéni trysky nextruderu

@ Aktualni poloha tésnici planzety trysky je doc¢asna, presna vyska bude nastavena
v dalsi kapitole po montazi véech dili Nextruderu.

® Doky maji otvor pro tésnéni trysky.
® Vlozte tésnici planzetu (s pruzinkou) do doku.

® Pomociinbusového klice 2,5 mm utahnéte Sroub tak, aby hlava Sroubu byla1 mm
nad dokem.

@® Dobfre! Prvni dok je pfipraven.
@ Tento postup opakujte pro vSechny zbyvajici doky.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 20 Verze drzaku Wi-fi antény

@ Tiskarny XL maji dva riizné typy drzaku antény Wi-Fi: jeden je umistén na boku a
druhy na zadni strané tiskarny. Nez budete pokracovat, peclivé si vasi tiskarnu
prohlédnéte a zjistéte, jaky typ drzaku ma.

@® Zacnéte ovérenim toho, ze je drzak Wi-Fi predem nainstalovan na strané:

® Bocnidrzak (Verze A): U tiskaren s bo¢nim drzakem antény Wi-Fi je drzak
antény predinstalovan od nas z vyroby. Pokud ma vase tiskarna tento
(postranni) drzak, prejdéte pfimo k (Verze A) Pripojeni kabel( nextruderu.

@® Pokud neni drzak Wi-Fi predem nainstalovan na strané:

©® Drzak vzadu na boku (verze B): Pokud drzak Wi-Fi neni na vasi tiskarné
predinstalovan na strané, mize mit drzak Wi-Fi vzadu na boku. V takovém
pripadé drzak antény neni predinstalovan od nas z vyroby. Prejdéte prosim na
stranku Verze B: Drzak antény Wi-Fi: pfiprava dilt a nainstalujte drzak a
anténu.

KROK 21 Verze A: Pripojeni kabell Nextruderu

@® Najdéte na zadni strané tiskarny dil xl-rear-cable-management-plug (kryt).

Mirné povolte dva Srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit. Zatlacte kryt
doprava a sejméte jej z tiskarny.

Kabel prvniho doku (zprava) pripojte do horniho slotu oznaéeného DWARF 1.
©® Kabel druhého doku (zprava) pripojte do spodniho slotu oznaceného DWARF 2.

Pripevnéte kryt konektor( ke Sroubim. Zatlacte jej zcela doleva a $roubky
dotahnéte.
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3. Nastaveni tiskarny

Lehce povolte ¢tyfi Srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit. Zatlacte na kryt
nahoru a sejméte jej z tiskarny.

@ P¥i pripojovani kabell Nextrudefru neskfipnéte kabel antény!

KROK 23 Verze A: Pripojeni kabel( Nextruderu

& Nevyjimejte desku XL-Splitter z tiskarny, fotografie je pouze ilustraci umisténi
konektoru.

@® Pripojte treti, ¢tvrty a paty Nextruder (zprava) do dilu XL-Splitter:
Treti Nextruder.
® Ctvrty nextruder.
® Paty Nextruder.
@ XL-splitter s pfipojenymi Nextrudery by mél vypadat takto.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 24 Verze A: zakryti krabicky XL Buddy

R, Soo5e25% §5880sE

/\ Davejte pozor, abyste neskfipli ZADNE kabely!
@® Vratte kryt krabicky XL buddy zpét na tiskarnu.
© Zkontrolujte kabely Nextruderu, musi byt uvnitf vyfezu v krytu.

©® Ctyfi $rouby dotahnéte pomoci klice T10.

KROK 25 Verze A: vedeni PTFE trubicek

@® Najdéte postranni senzor filamentu.
® Vlozte PTFE trubicku z prvniho doku (zprava) az nadoraz do horniho otvoru v dilu.

® Vlozte PTFE trubicku z druhého doku (zprava) az nadoraz do prostfedniho otvoru v
dilu.

® Vlozte PTFE trubicku z tretiho doku (zprava) az nadoraz do spodniho otvoru v dilu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 26 Verze A: vedeni PTFE trubicek doku

@® Najdéte levy senzor filamentu.
® Vlozte PTFE trubicku z ¢tvrtého doku (zprava) az nadoraz do horniho otvoru v dilu.
® Vlozte PTFE trubicku z patého doku (zprava) az na doraz do spodniho otvoru v dilu.

KROK 27 Verze A: Instalace Wi-Fi antény: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
® Wi-Fianténa (1x)

@ Tiskarna Original Prusa XL se
dodava se dvéma verzemi Wi-Fi
antény, z nichz kazda ma jiny
tvar. Funkénost je vSak stejna.

KROK 28 Verze A: Instalace Wi-Fi antény

&= 7 . [V -
N’ ¢ ! N’ .%

® Najdéte konektor Wi-Fi antény v pravém zadnim rohu tiskarny.
® Anténu Ize otacet a ohybat ve dvou smérech.
© Doporucujeme nasmérovat anténu pfimo nahoru.

(D Nyni presko&te na Krok 35 - Dr¥ak civky: piiprava dil
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 29 Verze B: Drzdk Wi-Fi antény: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Wi-Fi-antenna-holder verze E3/E4
(1x)

@® Kabel antény (1x)

® Odstrante matku s podlozkami z konektoru antény.

® Konektor antény je pfipraven.

Nejnovéjsi verze konektoru ma silnéjsi podlozku. Uz ji nepotiebujete. Mizete ji
vyhodit.

@® Vlozte konektor antény do otvoru stejného tvaru v Wi-Fi-antenna-holderu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 31Verze B: Instalace Wi-Fi antény: priprava antény

@® Zasunte konektor antény do dilu Wi-Fi-antenna-holder.
@® Nasadte tenéi podlozku zpét na konektor.
Pomoci univerzalniho klice utdhnéte matici na konektoru antény.

©® Dobra prace! Anténa Wi-Fi je pfipravena.

KROK 32 Verze B: Pripojeni kabell Nextruderu

BOEO-5S ey 2/ i 0. Y

@® Najdéte na zadni strané tiskarny xl-rear-cable-management-plug (kryt).

Mirné povolte dva Srouby na krytu. Neni nutné je zcela odstranit. Zatlacte kryt
doprava a sejméte jej z tiskarny.

@® Povolte Ctyfi Srouby upeviujici kryt elektroniky. Kryt sundejte.

Kabel prvniho doku (zprava) pfipojte do horniho slotu oznaceného DWARF 1.
® Kabel druhého doku (zprava) ptipojte do spodniho slotu oznaceného DWARF 2.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 33 Verze B: Instalace drzaku Wi-Fi antény

Protahnéte kabel antény otvorem v krytu kabelu (plechovy plat) a vedte jej za kryt
do skrinky elektroniky.

@® Pripevnéte drzak antény (antenna-holder) na Srouby, zatlacte kryt doleva. Utahnéte
srouby.

® Pripojte anténu do prislusného slotu na desce XL Buddy.

KROK 34 Verze B: Pripojeni kabelti Nextruderu

@ Nevyjimejte desku XL-Splitter z tiskarny, fotografie je pouze ilustracni pro
zapojeni konektorl nextruderu.

@® Pripojte treti, Ctvrty a paty (zprava) Nextruder k rozdélovadi:
Treti nextruder.
® Ctvrty Nextruder.
©® Paty Nextruder.
® XL-splitter s pfipojenymi Nextrudery by mél vypadat takto.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 35 Verze B: zakryfi krabicky XL Buddy

—— -
SR o 227252303 §5838080%

/\ Davejte pozor, abyste neskfipli ZADNE kabely!
@® Vratte kryt krabicky XL buddy (dil XL-buddy-box-cover) zpét na tiskarnu.
© Zkontrolujte kabely Nextruder(, musi byt uvnitf vyfezu v krytu.

©® Ctyfi $rouby dotahnéte pomoci klice T10.

KROK 36 Verze B: vedeni PTFE frubicek doku

® Najdéte pravy senzor filamentu.

® Vlozte PTFE trubicku z prvniho doku (zprava) az do horniho otvoru v dilu.

® Vlozte PTFE trubicku z druhého doku (zprava) az nadoraz do prostfedniho otvoru v
dilu.

® Vlozte PTFE trubicku z tfetiho doku (zprava) az nadoraz do spodniho otvoru v dilu.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 37 Verze B: vedeni PTFE trubicek

@® Najdéte levy senzor filamentu.

® Vlozte PTFE trubicku z ¢tvrtého doku (zprava) az do horniho otvoru v dilu.
® Vlozte PTFE trubicku z patého doku (zprava) az do prostfedniho otvoru v dilu.

KROK 38 Verze B: Instalace Wi-Fi antény: priprava dill

N

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:
® Wi-Fianténa (1x)

@ Tiskarna Original Prusa XL se
dodava se dvéma verzemi Wi-Fi
antény, z nichz kazda ma jiny
tvar. Funkénost je vSak stejna.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 39 Verze B: Instalace Wi-Fi antény

® Najdéte konektor Wi-Fi antény uprostred tiskarny.

@® Nasroubujte Wi-Fi anténu na konektor antény. Anténu Ize otaéet a ohybat ve dvou
smérech.

Doporucujeme nasmérovat anténu primo nahoru.

KROK 40 Verze sestav drzdku civky

4

@ Tiskarna Original Prusa XL je dodavana se dvéma verzemi drzaku civky. Kazda
verze ma trochu jiné dily a jiny postup.

® Podivejte se na obrazky a porovnejte, které dily mate, a poté vyberte odpovidajici
navod:

® Tistény drzak civky (Verze A): Sada tfi tisténych dil(. Pokud mate tuto verzi,
pokracujte na Verze A: Drzak civky: pfiprava dilu.

® Vstiikolisovany drzak civky (Verze B): Sada dvou vstfikolisovanych dili. Pokud
mate tuto verzi, pokracujte na Verze B: Sestaveni drzaku civky: priprava dild.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 41Verze A: Priprava dilll drzdku civky

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:

Spool-holder-slider (5x)
Spool-holder-base (5x)
Spool-holder-mount (5x)
Sroub M5x85 (5x)
Matka M5nEs (5x)

KROK 42 Verze A: Drzak civky: leva strana tiskarny

@® Opatrné otocte tiskarnu tak, aby k vam smérovala strana s Wi-Fi anténou.

® Vlozte matku M5nEs do predni podpérné extruze (s oranzovym plastovym krytem).

Nejprve zasunte stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté dovnitf zasunte
matku.

® Matka M5nEs se mize volné pohybovat, jeji polohu mizete nastavit podle potfeby.
Nezapomente vsak, Zze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné zatlacena.

Kazdopadné doporucujeme priblizné stejnou polohu, jakou vidite na obrazku.

® Druhou a tfeti matici M5nEs zasunte do extruze pfiblizné do stejné polohy, jak je

znazornéno na obrazku.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 43 Verze A: Kompletace drzdku civky

@® Tento krok opakujte pro véech pét drzaka civek:
® Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a trochu jej skrz néj zatlacte.
® Pripojte spool-holder (drzak civky) k dilu spool-holder-mount.
©® Vlozte sSroub M5x85 do dilu spool-holder-assembly (sestavy drzaku civky).

KROK 44 Verze A: Montdz sestavy drzdku civky

® Pripevnéte sestavu drzaku civky k matce M5nEs na extruzi. V§imnéte si, ze na
drzaku civky je vystupek, ktery musi zapadnout do drazky v extruzi.

Utahnéte sestavu drzaku civky pomoci 4mm inbusového klice.

Nasadte a utahnéte druhy a treti drzak civky k matici M5nEs pomoci 4mm
inbusového klice.

®
®
& Nepouzivejte drzak civky jako uchyt!

Méjte na paméti, ze pokud drzak civky namontujete pfrilis vysoko nebo pfFilis nizko,
nemusi se na néj civka s filamentem vejit. Kolem néj musi byt dostatek mista.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 45 Verze A: DrZak civky: sestava na prave strané tiskarny

Opatrné otocte tiskarnu tak, aby k vam smérovala strana bez Wi-Fi antény.

Ctvrtou a patou matici M5nEs zasufite do extruze priblizné do stejné polohy, jak je
znazornéno na obrazku.

Nasadte a utahnéte &tvrty a paty drzak civky k matici M5nEs pomoci 4mm
inbusového klice.

Nepouzivejte drzak civky jako tchyt!

®

@ Méjte na paméti, ze pokud drzak civky namontujete pfilis vysoko nebo prilis nizko,
nemusi se na néj civka s filamentem vejit. Kolem néj musi byt dostatek mista.

®

Nyni pfejdéte k Sestaveni Nextruderu: pfiprava dil.

KROK 46 Verze B: Montaz drzaku civky: priprava dild

Pro nasledujici kroky si prosim

pfipravte:
Spool-holder-slider (5x)
Spool-holder-base (5x)
Sroub M4x12 (5x)
l l l l A |
/’|
_ A

Matka M4nEs (5x)
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 47 Verze B: Kompletace drzaku civky: nastaveni matky

@® Opatrné otocCte tiskarnu tak, aby strana se senzorem filamentu (se 3 PTFE
trubickami) smérovala smérem k vam.

® Vlozte prvni matku M4nEs do pfedni podpérné extruze (s oranzovym plastovym
krytem). Nejprve zasunte stranu s pruzinkou (kovovou destickou) a poté dovnitf
zasunte matku.

Vlozte druhou a treti matku M4nEs do extruzi, jak je popsano na obrazku.

® Matky M4nEs se mohou volné pohybovat, jejich polohu miZzete nastavit podle
potieby. Nezapomente vSak, ze aby se matka plynule pohybovala, musi byt mirné
zatlacena. Kazdopadné doporucujeme pfiblizné stejnou polohu, jakou vidite na
obrazku.

KROK 48 Verze B: Kompletace drzdku civky

® Najdéte dva koliky na dilu spool-holder-base a srovnejte je s kolejnicemi v spool-
holder-slider.

® Vlozte dil spool-holder-base do spool-holder-slider a trochu jej skrz néj zatlacte.

40 Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad)



3. Nastaveni tiskarny

KROK 49 Verze B: Priprava drzaku civky

Vlozte Sroub M4x12 na delsi stranu 3mm inbusového klice.

® Vlozte 3mm inbusovy kli¢ se Sroubem M4x12 skrz smontovany drzak civky do
pripraveného otvoru v dilu spool-holder-base.

® Sroub M4x12 musi vyénivat z dilu spool-holder-base.

KROK 50 Verze B: Drzdk civky: sestava na levé strané tiskdrny

@ Pripevnéte prvni sestavu drzaku civky k matce M4nEs na extruzi. VSimnéte si, ze na
dilu spool-holder-base je vystupek, ktery musi zapadnout do drazky v extruzi.

® Utahnéte sestavu drzaku civky.

® Sestavte druhy a tfeti drzak civky a pfipevnéte je k maticim M4nEs pomoci $roubl
M4x12.

& Nepouzivejte drzak civky jako tchyt!
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 51Verze B: Drzdk civky: sestava na prave strané tiskarny

@® Otocte tiskarnu tak, aby senzor filamentu (se dvéma PTFE trubickami) sméroval k
vam.

® Ctvrtou a patou matici M4nEs zasufite do extruze pfiblizné do stejné polohy, jak je
znazornéno na obrazku.

® Nasadte a utahnéte &tvrty a paty drzak civky k matici M4nEs pomoci 3mm
inbusového klice.

Nepouzivejte drzak civky jako tchyt!

® >

Méjte na paméti, ze pokud drzak civky namontujete pfilis vysoko nebo prilis nizko,
nemusi se na néj civka s filamentem vejit. Kolem néj musi byt dostatek mista.

KROK 52 Priprava dild pro sestaveni Nextruderu

@ Od dubna 2025 miuzete obdrzet
novy Nextruder. Rozdil je popsan
pred pripojenim svazku kabell k
Nextruderu.

@® Pro dalsi kroky si prosim pfipravte:
© Nextruder (5x)
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 53 Dokovani Nextruderu

® Vezméte Nextruder a opatrné jej polozte vedle doku.

VloZzte obé kovové vlozky do bilych otvori v doku. Magnety vam pomohou s
dokovanim nextruderu.

Vyborné, prvni Nextruder je pfipraven!
@® Druhy, tieti, ¢tvrty a paty Nextruder zadokujte stejnym zplsobem jako prvni.

KROK 54 Sestava kabelového svazku Nextruderu

@® Tento krok opakujte pro vSechny nastrojové hlavy:

® Vezméte prvni svazek kabel( Nextruderu.
& Zkontrolujte, ze neni kabelovy svazek zkrouceny.

Zahaknéte otvory pro klice v pruzné desce svazku kabell za hlavy Sroubl a
zatlaéte nahoru, aby se poloha upravila.

©® Podrzte Nextruder a pomoci Sroubovaku T10 Torx utahnéte dva oznacené
Srouby.
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 55 Verze sestav kabelového svazku Nextruderu

-

@ Od dubna 2025 muzete obdrzet novy kabelovy svazek.

©® Verze A: Konektor kabelového svazku je zajistén dvéma Srouby. Pokracujte k
dalSimu kroku.

A Starsi verze:

Verze B: Konektor kabelového svazku je upevnén bez $roubt. Pokradujte na
Verze B: Sestava kabelového svazku Nextruderu

KROK 56 Verze A: Sestava kabelového svazku Nextruderu

L o AV

@® Tento krok opakujte pro vSechny nastrojové hlavy:

® Vlozte poloprihlednou PTFE trubicku do Sroubeni na Nextruderu. Zatladte ji az
na doraz.

® Odstrante dva Srouby M3x10.

® Pripojte konektor kabelu k horni ¢asti Nextruderu. Konektor zajistéte dvéma
Srouby M3x10.

@® Sestavte a pfipojte vSechny Nextrudery.

@® Skvéla prace, nyni prejdéte ke kapitole Skoro hotovo!
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3. Nastaveni tiskarny

KROK 57 Verze B: Sestava kabeloveho svazku Nextruderu

@® Tento krok opakujte pro vSechny nastrojové hlavy:

® Vlozte poloprihlednou PTFE trubicku do Sroubeni na nextruderu. Zatlacte ji az
na doraz.

® Pripojte konektor kabelu do horni ¢asti nextruderu.

@ Od zafi 2024 muzete obdrzet nové ¢erné sroubeni M5-4. Sestava a funkcénost
zlstavaji shodné s modrym.

@ Sestavte a pfipojte vSechny Nextrudery.
® Dobra prace!

KROK 58 Skoro hotovo!

@® Gratulujeme! Pravé jste sestavili
tiskarnu Original Prusa XL. Bylo to
snadné, ze?

@® Porovnejte vysledny vzhled s
obrazkem.

@® Nyni prejdéte na posledni kapitolu
5. Prvni spusténi.
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5. Prvni spusteni
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5. Prvni spusténi

KROK 1NeZ zacnete s Multi-Toolem
®

®
®

V této kapitole je uveden struény
popis pravodce. Upozorfiujeme, ze
snimky obrazovky jsou ilustrativni a
mohou se lisit od téch ve firmwaru.

Ujistéte se, ze pouzivate Firmware
5.1.2 nebo novéjsi.

Nékteré ¢asti privodce je tieba
provést vicekrat, coz zavisi na poctu
nastrojovych hlav. Napriklad:

@® Kalibrace doku
@® Kalibrace Loadcell

@® Kalibrace senzoru filamentu

Ujistéte se, Ze je tiskarna umisténa
na stabilnim misté, kde nemuze
dochazet k prenosu okolnich vibraci
(napfiklad tam, kde tisknou dalsi
tiskarny).

Ze zadni strany tiskarny pfipojte
kabel zdroje napajeni.

Zapnéte vypinac (symbol "I").
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5. Prvni spusténi

KROK 3 Aktualizace firmwaru

BBMER oo s raossccomois sotws oah Asptors  Conminty ko Acasemy Bog  Company
«
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_ _ Original Prusa XL support

Get ready the Original Prusa XL Useful links
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‘ m o owns o

VsSechna dodavana baleni tiskaren obsahuji USB disk s nejnovéjSim firmwarem.
Doporucujeme vSak zkontrolovat a pripadné aktualizovat verzi firmwaru.

@® Navstivte stranku help.prusa3d.com
@® Prejdéte na stranku Prusa XL.
® Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

Pro tip: Pro pfistup na domovskou stranku Prusa XL muizete pouzit adresu URL:
prusa.io/XL

KROK 4 Silikonova ponozka Prusa (volitelng)

© Silikonova ponozka je dodavana s
kazdym balenim Nextruderu.

@® Pokud chcete nainstalovat ponozku,
provédte to pred kalibraci.

@ Jak nainstalovat ponozku - podivejte
se na ¢lanek.
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5. Prvni spusténi

KROK 5 Kalibrace vysky tésneéni trysky

@ Od kvétna 2024 muzete obdrzet Sedé tésnéni trysky. Sestava a funkcnost zUstavaji
shodné s cervenym.

@® Na tésnéni trysek byly pouzity kroky kalibrace vysky doku Nextruderu bez tiskarny
pro lepsi prehlednost, pokracujte v dalSich krocich na tiskarné. Doky nedemontuijte.

V dalSim kroku zkalibrujeme vysku tésnéni trysky.

Pomoci 2,5mm inbusového klice utahnéte nebo povolte Sroub M3x30 pro kalibraci
vysky tésnéni trysky.

® Pokracujte k dalSimu kroku.

KROK 6 Kalibrace vySky tésnéni frysky

@® Pokud je tésnéni trysky pfilis nizko nebo pfilis vysoko, musime zmeénit jeji vysku.
@® Za pouziti 2,5mm inbusového klice:
@® Otacenim Sroubu M3x30 ve sméru hodinovych rucicek nastavte tésnéni trysky
nize.

® Spravna poloha tésnéni trysky je takova, ze tésnéni neni ohnuté a dotyka se trysky.
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5. Prvni spusténi

KROK 7 Priivodce

CALIBRATIONS & TESTS -]

1 Fan Test
2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
Hi, this is your
original Prusa XL printer
I would like to guide you
through the setup process

4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

6 Z Axis Test

- wd
> X
< <
=12, -9
5 =) 2
o o
o o

CONTINUE

® Po spusténi tiskarny se na obrazovce zobrazi vyzva k provedeni testu tiskarny a
privodce nastavenim.

@ Privodce otestuje véechny dllezZité soucasti tiskarny. Cely proces zabere par minut.
Nékteré casti vyzaduji pfimou interakci uzivatele. Postupujte podle pokynu na
obrazovce.

& POZNAMKA: PFi testovani os se ujistéte, ze na tiskarné neni nic, co by branilo
pohybu os.

/N UPOZORNENI: Nedotykejte se tiskarny, dokud k tomu nebudete priivodcem
vyzvani! Nékteré casti tiskarny mohou byt HORKE a mohou se pohybovat
vysokou rychlosti.
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5. Prvni spusténi

KROK 8 Priivodce: Kalibrace pozice doku

& SELFTEST

Dock 1 calibration

We suggest opening

the online guide

for the first-time N

AR
.-!%
ABORT

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup

PRUSA XL

¥ 135°C o 20.67

@® Budete potiebovat:
@® Univerzalni kli¢ (1x)
Maly kli¢ (1x)

® Kalibrace dokl vas provede spravnou kalibraci polohy jednotlivych nastrojovych
hlav na tiskarné.

& Pri kalibraci doku je nutné spravné dodrzovat vSechny kroky! Nespéchejte, kazdy
krok si prectéte dvakrat a pak pokracujte podle pokyna.

KROK 9 Priivodce: povolte kolicek (pin)

& SELFTEST (o ]
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is

illuminated at the @7 | i
bottom and front side L @
is flashing with white

color

Loosen and remove the
dock pins.
Approx. 2 min

—
X
<L
=
=
o
o

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.

Pomoci miniaturniho klice vysroubujte oba kolicky doku 1.
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5. Prvni spusténi

KROK 10 Pravodce: povolte Srouby

[ SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws _
on the right side of 1@
the dock pillar (marked ‘ v @

in orange) using the

uni-wrench. ‘
“ \ O |g|
o m®f

Approx. 2 min e
ABORT

Y i 28° 2.96

PRUSA XL

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
©® Pomoci univerzalniho klice povolte dva Srouby. Staci nékolik otacek.

KROK 11 Privodce: zajistéte ndstroj

|
X
=<
=
o
o
o

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
® Rucné presunte méni¢ nastrojl na prvni nastroj.
Rucné zajistéte kovoveé tyCe podle popisu na obrazku.

& Nastroj musi byt v zasobniku nastroja zajistén.
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5. Prvni spusténi

KROK 12 Priivodce: utahnéte horni Sroubek

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

Tighten the top dock
screw at the right side
of the pillar

Be careful in next step
the printer will be
moving

Approx. 2 min

PRUSA XL

Y.

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
Pomoci univerzalniho klice utahnéte horni Sroub na strané doku.

& Po potvrzeni tlacitkem pokracovat na LCD displeji opusti osa XY s nastrojem dok.
Vycistéte prostor.

KROK 13 Priivodce: utdhnéte spodni Sroubek

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

Tighten only the bottom
screw on the right side I
of the dock pillar _{

—J,
[

Approx. 1 min

il
p_
<L
=0
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® Postupujte podle instrukci priivodce na obrazovce.
Pomoci univerzalniho klice utahnéte spodni Sroub na strané doku.
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5. Prvni spusténi

KROK 14 Privodce: instalujte kolicky (piny)

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
Vlozte dva kovové kolicky a utahnéte je pomoci miniaturniho klice.

@® Po kliknuti na tlagitko pokracovat na displeji LCD tiskarna vrati nastroj do dockl a
provede nékolik kalibra¢nich pohyb.

KROK 15 Priivodce: Dok uspésné zkalibrovan

@® Dobra prace! Dockl je zkalibrovany.

@® Podle poctu tiskovych hlav se
pofpnpgen kalibrace senzoru filamentu
Dock 1 calibration - End of test OpakUje

Dock success fully calibrated

-
X
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=
5
o
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5. Prvni spusténi

KROK 16 Pruvodce - Test Load cell senzoru

P | P |
< <
<L <
= )
D D
o i
Sa o

® V daldim kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali Loadcell. BEéhem tohoto postupu se ¢asti tiskarny nezahfivaji, mizete se
jich dotykat. Dale zvolte na Pokracovat.

@ Zatimco Cekate, podivejte se na trysku, tiskarna vyda zvuk, kdyz se trysky
musite dotknout.

Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNI se
dotknéte trysky.

® Lehce poklepejte na trysku. Neni tieba pouzivat vétsi silu. V pripadé, ze Loadcell
nezaznamena dostatecny dotyk, budete vyzvani k opakovani kroku. V opacném
pfipadé se po uspésném provedeni zobrazi Test Loadcell probéhl v poradku.

@® Podle poctu tiskovych hlav se opakuje proces loadcell testu.

KROK 17 Priivodce: Kalibrace Senzort Filamentu

& SELFTEST 3 88:16 & SELFTEST

Filament sensor test Filament sensor test

Great! we need to start
:Cl"l"a:\:ig ‘:; i:??;r:gg ‘[”;"E'” o without the filament. Please
Filament sensor. Do you have sake sure there is no
filament? filament in the tool and
g side filament sensors.

[T _ -

|
<
<
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!
o
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® Beéhem kalibrace senzor( filamentu budete vyzvani, abyste pouzili alespon 130 cm
filamentu. Tip: Pouzijte Prusament dodany s tiskarnou a zavéste jej pfimo na drzak
civky.

® Kdyz jste si pripravili filament, kliknéte na ANO.

@® Pockejte, az vas tiskarna vyzve k vlozeni filamentu do boc¢niho senzoru filamentu.
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5. Prvni spusténi

KROK 18 Pruvodce: Kalibrace senzoru filamentu

= - |
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Nyni zasunte filament do bo¢niho senzoru filamentu a tlacte na néj, dokud
nedosahne senzoru filamentu v extruderu (ucitite mirny odpor).

® Stav bo¢niho senzoru filamentu (vlevo) i senzoru filamentu extruderu (vpravo)
muzete zkontrolovat na spodni listé na obrazovce.

@ Podle poctu tiskovych hlav se kalibrace senzoru filamentu opakuje.

Vsechny senzory filamentu jsou Uspésné nakalibrovany a otestovany. Kliknéte na
POKRACOVAT.

KROK 19 Priprava pro instalaci kalibracniho pinu.

@® Pro dalsi krok si prosim pfipravte:
® Kalibracni kolicek (1x)

Calibration-pin-key (kalibracni
kolicek) (1x)

&
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5. Prvni spusténi

7 o

KROK 20 Kalibracni kolicek: sestaveni dildl

Vlozte kalibraéni kolicek do plastového dilu.
Zatlacte kolicek (pin) do plastové Casti tak, aby nahofe vznikla mala mezera.

@® Dobra prace, koli¢ek (pin) je pfipraven.

KROK 21 Priivodce: Kalibrace offsefu nastroje

& SELFTEST
Tool offsets Calibration
we will need your help with this

calibration. You will be asked to screw
in a calibration pin.

The calibration should take a little
over 7 minutes.

ABORT

52°C
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@® Prikalibraci posunu je tfeba zasroubovat kalibracni koli¢ek do stfedu vyhfivané
podlozky.

® Klepnutim na Pokracovat spustite kalibraci offsetu nastroju.

Kalibracni kolicek (1x)
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5. Prvni spusténi

KROK 22 Pravodce: Instalace fiskoveho platu

& SELFTEST
Tool offsets Calibration

Install sheet on heatbed

PRUSA XL

@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
@® Polozte tiskovy plat na vyhfivanou podlozku.

@ Nyni tiskarna zacne kratkou kalibraci.

KROK 23 Privodce: instalace kalibracniho pinu
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@® Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.
Tiskovy plat sundejte z vyhtivané podlozky.

® Vlozte kalibraéni pin do stfedu vyhfivané podlozky. Otoéte pinem po sméru
hodinovych rucicek.

@ Tiskarna nyni provede kalibraci vSech nastrojovych hlav.
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5. Prvni spusténi

KROK 24 Priivodce: Kalibrace offsetu dokoncena

Postupujte podle instrukci privodce na obrazovce.

Odsroubujte kalibracni kolicek z vyhfivané podlozky a sundejte ho. Otocte proti
sméru hodinovych rucicek.

Polozte tiskovy plat na vyhfivanou podlozku.
@ Tiskarna dokond¢i kalibraci.
[

Dobra prace! Kalibrace offsetu (posunu) je hotova.

KROK 25 Kalibracni kolicek
.‘ ©® Zasunte kalibracni kolicek do

levého senzoru filamentu.
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5. Prvni spusténi

KROK 26 Hofovo!

@® Tojevse. Tiskarna je pfipravena k
tisku. Presto pokracujte dle pokyn
v tomto navodu az do konce.

Happy printing!

@ Aby tiskarna dlouhodobé spravné fungovala, doporucujeme provadét pravidelnou
udrzbu.

® Informace a instrukce k pravidelné udrzbé tiskarny naleznete v ¢lanku Pravidelna
udrzba tiskarny (XL).

g Na multi-tool tiskarnach je nezbytné se soustfedit na mazani kolickd spojky na
ToolHeadech.

@ Mazani kolick( spojky lze provadét spoleéné s ostatnimi tkony adrzby tiskarny,
nebo je Ize provést, pokud si na vytiscich véimnete artefaktll negativné
ovliviujicich vzhled tisku.

Pro namazani koli¢k( spojky pouzijte k tomu uréeny online navod Jak namazat
kolicky spojky u tiskarny Original Prusa XL.

@ K mazani koli¢k( je potfeba vytisknout aplikator. Dal$i informace naleznete v k
tomuto uréeném navodu.

60 Original Prusa XL Five-Head (Sestavenad)


https://help.prusa3d.com/cs/article/regular-printer-maintenance-xl_401237
https://help.prusa3d.com/cs/article/regular-printer-maintenance-xl_401237
https://help.prusa3d.com/cs/guide/how-to-lubricate-the-coupler-pins-on-original-prusa-xl-multi-tool_636777
https://help.prusa3d.com/cs/guide/how-to-lubricate-the-coupler-pins-on-original-prusa-xl-multi-tool_636777

5. Prvni spusténi

KROK 28 Rychly privodce pred prvnim tiskem

Nyni si prectéte Prirucku 3D tisku,
ktera je pfizplsobena vasi tiskarné,
a podle pokynu tiskarnu spravné
nastavte. Nejnovéjsi verze je vzdy k
dispozici na tomto odkazu.

& Prectéte si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

KROK 29 Ukazkové 3D modely

B S U S

- - - ~ @® Gratulujeme. A ted uz opravdu na
X ten prvni tisk :)

® Nejlepsi je zacit nékterym z modeld,
které jsou nahrané na prilozeném
USB. Podivat se na né muizete zde.
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https://www.printables.com/@Prusa3D/collections/551726

5. Prvni spusténi

KROK 30 Cenfrum Napoveédy

@® Pokud narazite obecné na jakykoliv
problém,podivejte se do nasi
znalostni baze: help.prusa3d.cz

@® Odpovédi na rtizné problémy
pfidavame kazdy den!

Qe
B s o mti o mia i e gy

7

® Nezapomeiite se pridat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely
jako STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na
Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na naSem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

(@ Vaechny sluzby sdili jeden Géet.
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seznam zmén v manudlu pro variantu Five-Head
(Assembled)
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Seznam zmén v manualu pro variantu Five-Head (Assembled)

KROK 1 Historie verzi

Manual k castecné sestavené verzi
tiskarny Original Prusa XL (single
tool):

06/2023 - Uvodni verze 1.00
07/2023 - Aktualizace na verzi 1.02
08/2023 - Aktualizace na verzi 1.03
11/2023 - Aktualizace na verzi 1.04
05/2024 - Aktualizace na verzi 1.05
09/2024 - Aktualizace na verzi 1.06
04/2025 - Updated to version 1.07

® 08/2023 - Adaptér antény

® Pridan navod na novy adaptér
antény.

@ Verze manualu 1.01
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Seznam zmén v manualu pro variantu Five-Head (Assembled)

KROK 3 Zmeény v manudlu (2)

@® 08/2023 - dok Nextruderu
® P¥idan navod na novy dok.
@ Verze manualu 1.02

KROK 4 Zmény v manualu (4)

@® 11/2023 - Drzak civky filamentu
@ Pridan navod na novy

vstiikolisovany drzak civky.
l ' @ ® Verze manualu 1.04
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Seznam zmén v manualu pro variantu Five-Head (Assembled)

KROK 5 Zmeény v manudlu (5)

® 05/2024

® Pridany informace o novém
Sedém tésnéni trysky.

@® Verze manualu 1.05

® 09/2024-xLCD

@ Pridan navod na novy
vstfikolisovany xLCD.

@® Verze manualu 1.06
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Seznam zmén v manualu pro variantu Five-Head (Assembled)

KROK 7 Changes fo the manual (7)

® 04/2025-xLCD

©® Added instructions for the new
main cable connector cover.

@® Manual version 1.07
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