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1. Wprowadzenie

Original Prusa XL Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 1Przygotowanie zestawu Enclosure

;

m
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N 40in -

Witamy w instrukcji montazu Original Prusa XL Enclosure.
Przygotuj zestaw Original XL Enclosure dostarczony przez Prusa Research.

Do montazu nalezy przygotowacé czysty stét warsztatowy o powierzchni co najmniej
1mx1m (40 x 40").

Jesli w montazu biora udziat dzieci, sprawuj nad nimi nadzoér przez caty czas, aby
uniknac obrazen.

> e ee

KROK 2 Kompatyhilne drukarki

@ Instrukcja montazu obudowy XL Enclosure jest przeznaczona dla tych wariantéw:

@® Original Prusa XL 1-gtowicowa
® Original Prusa XL 2-gtowicowa
® Original Prusa XL 5-gtowicowa
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Narzedzia niezbedne dla tej instrukji

1l

o 15mm
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Do tej instrukciji przygotu;j:
Klucz (wkretak) Torx T10

Klucz imbusowy 1,5 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm
® Szczypce spiczaste
® Klucz uniwersalny

® Kartonowe pudetko jako ochrona stotu grzewczego podczas montazu. Podpowiedz:
uzyj pudetka po Nextruderze.

KROK 4 Przednia, lewa, prawa i tylna sfrona

& WAZNE: drukarka XL jest duza i jest prawie niemozliwe, aby cata znalazta sie na
kazdym zdjeciu. W catej instrukcji bedg uzywane terminy do opisania strony, nad
ktora bedziesz pracowaé:

@® Przednia strona - miejsce, w ktdrym znajduje sie ekran xLCD.

Lewa strona - mozna jg rozpoznac dzieki naklejce ostrzegawczej w poblizu jej
krawedzi.

©® Prawa strona - w przeciwienstwie do lewej, po tej stronie nie ma naklejki
ostrzegawcze;j.

@® Tylnastrona - przeciwlegta strona, na ktdérej znajduje sie zasilacz (PSU).
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1. Wprowadzenie

KROK 5 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze smarem, natychmiast
umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtéwnie na prowadnicach liniowych.

KROK 6 Manipulowanie drukarkg

VA

& Nigdy nie chwytaj drukarki za uchwyty na szpule ani géorne metalowe kotnierze.
Moze to spowodowac uszkodzenie ukrytych wewnatrz diod LED.

® Podczas montazu manipuluj podstawag chwytajac za profile aluminiowe.

10 Original Prusa XL Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 7 Manipulowanie obudowgq

7N »A

© Podczas montazu zdejmij wszystkie folie ochronne z plastikowych paneli.

& Po sciagnieciu folii ochronnej panel boczny jest bardziej podatny na zarysowania.
Postepuj ostroznie.

A Metalowe elementy ramy moga byc¢ ostre, wiec zachowaj ostroznos¢ i obchodz sie z
nimi z uwaznoscia.

KROK 8 Uzyj etykiet jako odniesienia
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@® Elementy ztagczne na etykietach maja skale 1:1i mozesz ich uzywac do identyfikacji
czesci :-)

@ Liczby w nawiasach pod ilustracjg elementu ztagcznego oznaczajg liczbe
dodatkowych elementéw dodawanych do woreczka zapasowego (SPARE).

® Dlanajczesciej uzywanych srub, nakretek i rurek PTFE mozesz uzy¢ dotaczonego
arkusza, ktory z drugiej strony zawiera naszg sciggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac arkusz Prusa CheatSheet z naszej strony. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

Original Prusa XL Enclosure 1
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1. Wprowadzenie

KROK 9 0tworz ilusfracje w wysokiej rozdzielczosci

Insert two M3n nuts i @ Podczas przegladania przewodnika
Thermometer-bracke' .
na stronie help.prusa3d.com,

@ |Insert the temperatur . , .
Thermometer-bracks mozesz otworzyc¢ oryginalne
thumbs until you feel . . .. . .
V° ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

From the inside, mour

™ @ Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original") w lewym gornym
rogu.

KROK 10 Jestesmy tu dla Ciebie!

Step 47 Haribo time!

aaaaaaaaaaa
B I & L

Ups... ate all of them &

@® Problemy z instrukcja, brakuje $rubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

@® Przeze-mail info@prusa3d.com

Chst now [s]
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1. Wprowadzenie

KROK 11 Przygotuj obszar roboczy

Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

Zrob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé¢ zamierzone
rezultaty.

Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

Original Prusa XL Enclosure
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1. Wprowadzenie

KROK 12 Przygotowanie drukarki
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@® Podtacz drukarke do gniazdka elektrycznego i wiacz ja.
® Jesli filament jest zatadowany, roztaduj go z hotendu.

@ Multi-tool Roztaduj wszystkie filamenty. Na ekranie przejdz do - Roztadu;j
wszystkie filamenty. Na ekranie przejdz do Filament Rozfaduj filament -
Roztaduj filament i wybierz gtowice.

@® Woyciagnij filament z rurki PTFE. Musisz catkowicie wyciagnac¢ go z drukarki.
& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sa bardzo GORACE. Nie dotykaj ich!!!

® Przesun o$ Z do dotu. Wejdz w menu Sterowanie Ruch osi Ruch Z- Ruch osi
Ruch Z - Ruch Z. Pozostaw 0$ Z co najmniej 10 cm nad dolnym panelem..

® Ostudz drukarke do temperatury pokojowej. Na ekranie przejdz do Nagrzewanie
Chtodzenie - Chtodzenie.

& Poczekaj, az gorace czesci ostygna do temperatury otoczenia. Trwa to okoto 10
minut.

KROK 13 0dtgczenie drukarki

® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji OFF (symbol "Q").

® Odtacz przewdd zasilania z tytu
drukarki.

14 Original Prusa XL Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 14 Zabezpieczenie podgrzewanego stotu

@ Zalecamy zabezpieczenie stotu
przed kolejnymi czynnosciami.

Upewnij sig, ze stot grzewczy jest
schtodzony do temperatury
otoczenia. Pot6z pusty karton w
okolicy przedniej srodkowej czesci
stotu.

Original Prusa XL Enclosure
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2. Montaz obudowy
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2. Montaz obudowy

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

Klucz imbusowy 2,5 mm

TIo 15mm 25mm

KROK 2 Lewd rama: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Frame left [lewa rama] (1x)
Panel boczny (1x)

Nit nylonowy (16x)

Original Prusa XL Enclosure



2. Montaz obudowy

KROK 3 Montaz lewego panelu

VAN

Zdejmij folie ochronng z obu stron panelu bocznego.

®
& Po sciggnieciu folii ochronnej panel boczny jest bardziej podatny na zarysowania.
Postepuj ostroznie.

Umies¢ boczny panel w lewej ramie.

@® Wyrownaj otwory panelu bocznego z otworami lewej ramy.

KROK 4 Jak zamontowac nity nylonowe

@ W tym kroku pokazemy, jak przymocowac panele za pomoca nitow nylonowych.
Zapoznaj sie z ta procedurg, poniewaz bedzie ona powtarzana kilka razy w catej
instrukcji.

& Nie wsuwaj w otwory zadnych nitow na tym etapie. Poczekaj na kolejne
instrukcje. Ta instrukcja stuzy tylko jako demonstracja.

©  Wyrdéwnaj otwor w ramie bocznej i otwdr w panelu bocznym.
@® Wsun nit nylonowy przez rame boczna i panel.
® Wecisnij nylonowe nity, aby zamocowac tylny panel w ramie.

18 Original Prusa XL Enclosure



2. Montaz obudowy

KROK 5 Przymocowanie lewego panelu

© Wsun nit nylonowy od zewnatrz przez lewa rame i panel boczny.

©® Zabezpiecz panel boczny pozostatymi 15 nitami nylonowymi.

& Upewnij sie, ze wszystkie nylonowe nity sa catkowicie wsuniete i osadzone w

otworach.
® Widok od wewnatrz.
® Widok od zewnatrz.

KROK 6 Prawa rama: przygotowanie czesci

N\

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Frame right [prawa rama] (1x)

Panel boczny (1x)

Nit nylonowy (16x)

Original Prusa XL Enclosure
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2. Montaz obudowy
KROK 7 Montaz prawego panelu

VAN

Zdejmij folie ochronng z obu stron panelu bocznego.

®
& Po sciggnieciu folii ochronnej panel boczny jest bardziej podatny na zarysowania.
Postepuj ostroznie.

Umiesc boczny panel w prawej ramie.

@® Wyrownaj otwory panelu bocznego z otworami prawej ramy.

KROK 8 Przymocowanie prawego panelu

© Wsun nit nylonowy od zewnatrz przez prawa rame i panel boczny.
©® Zabezpiecz panel boczny pozostatymi 15 nitami nylonowymi.

& Upewnij sie, ze wszystkie nylonowe nity sa catkowicie wsuniete i osadzone w
otworach.

® Widok od wewnatrz.
® Widok od zewnatrz.
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2. Montaz obudowy
KROK 9 Magnes odbojnika: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Odbojnik 20x10x4.3 (2x)

Sruba M4x16r (2x)

Magnes odbojnika 22x6 (2x)

© Od wewnetrznej strony ramy bocznej wtdz srube M4x16r w gwintowany otwor i
dokrec ja do konca.

® Nasun odbojnik na srube od zewnetrznej strony ramy bocznej.

Zatoz odbojnik magnetyczny na $rube i dokrec go.

KROK 11 Montaz prawego odbojnika

© Od wewnetrznej strony ramy bocznej wtdz srube M4x16r w gwintowany otwor i
dokrec ja do konca.

® Nasun odbojnik na $rube od zewnetrznej strony ramy boczne;j.

Zatdz odbojnik magnetyczny na srube i dokreé go.
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2. Montaz obudowy
KROK 12 Tylna rama: przygofowanie czesci
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® Do kolejnych etapow przygotuj:
@  Tylny panel (1x)
©® Sruba M4x5r (12x)

KROK 13 Montaz lewej ramy

!

)

7

© Umiesc¢ lewa rame obok panelu tylnego.

® Dopasuj wystajace zaktadki lewej ramy do wycie¢ w tylnym panelu i przesun czesci,
jak nailustracji, aby je zamocowac.
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2. Montaz obudowy
KROK 14 Przymocowanie lewej ramy

© Przymocuj panele trzema srubami M4x5r z drugiej strony uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

©® Ostroznie obro¢ zespdt i przykreé panele trzema srubami M4x5r z tytu uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 15 Montaz prawej ramy

@® Ostroznie obroc tylny panel na wieksza strone.
© Umiesc¢ prawa rame obok panelu tylnego.
® Dopasuj wystajace zaktadki prawej ramy do wycie¢ w tylnym panelu i przesun

czesci, jak na ilustracji, aby je zamocowac.
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2. Montaz obudowy
KROK 16 Przymocowanie prawej ramy

® Przymocuj panele trzema srubami M4x5r z drugiej strony uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Ostroznie obroc zespot i przykrec panele trzema srubami M4x5r z tytu uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 17 Wspornik ramy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:
© Frame support [wspornik ramy] (1x)
® Sruba M4x5r (6x)
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2. Montaz obudowy

KROK 18 Przymocowanie wspornika ramy

© Wsun wspornik ramy od dolnej strony ram bocznych. Zwrd¢ uwage na potozene
logo!

® Przymocuj lewa strone trzema $rubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

® Przymocuj prawa strone trzema srubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

KROK 19 Gorny panel: przygotowanie czesci

NP ) Y 99 9 9
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Gorny panel (1x)
® Nit nylonowy (13x)
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2. Montaz obudowy

KROK 20 Montaz gornego panelu

Zdejmij folie ochronna z obu stron gérnego panelu.

[
& Po sciggnieciu folii ochronnej panel boczny jest bardziej podatny na zarysowania.
Postepuj ostroznie.

Umies¢ panel gorny w zespole ramy.

Umiesé gorny panel tak, aby dolna krawedz znajdowata sie na gorze wspornika
ramy.

® Umiesc panel gorny tak, aby gérna krawedz znajdowata sie pod gdrna rama panelu
tylnego.

KROK 21 Przymocowanie gornego panelu

© Przytrzymujac gérny panel, wtoz
nity nylonowe od zewnatrz przez
otwory, aby przymocowac gorny
panel.
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2. Montaz obudowy
KROK 22 Mocowanie filfra i wentylatora: przygotowanie czesci

==

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Filter-and-fan-holder [mocowanie filtra i wentylatora] (1x)
® Dmuchawa (1x)
Sruba M4x12b (2x)
Opaska zaciskowa (1x)

KROK 23 Monfaz mocowania filtra i wentylatora

Potéz mocowanie filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder] tak, aby zaznaczone
metalowe zaktadki byty skierowane w Twoja strone.

® Umiesc wentylator w mocowaniu filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder].

Przymocuj dmuchawe dwoma srubami M4x12b uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.
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2. Montaz obudowy
KROK 24 Monfaz mocowania filtra i wentylatora

© Mocowanie filtra i wentylatora [filter-and-fan-holder] ma dwie metalowe zakfadki,
ktore pasujg do wycie¢ w tylnym panelu.

® Dopasuj wystajace zaktadki mocowania filtra i wentylatora do wycie¢ w tylnym
panelu i przesun czesci, jak na ilustracji, aby je zamocowac.

KROK 25 Przymocowanie przewodu dmuchawy

© Przetdz caty przewdd dmuchawy przez otwor w tylnym panelu.
©® Przetdéz opaske zaciskowa przez otwor w mocowaniu filtra i wentylatora.

® Przypnij przewdd za pomoca opaski zaciskowej. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno i
odetnij jej nadmiar.
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2. Montaz obudowy

KROK 26 Filtr HEPA: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
© Filtr HEPA (1x)

KROK 27 Montaz filtra HEPA

® Wosun filtr HEPA miedzy uchwyt wentylatora a panel tylny, upewniajac sie, ze
ciemniejsza strona filtra (bez napisu) jest skierowana w Twoja strone.

@® Wsun filtr HEPA do korica.
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2. Montaz obudowy

KROK 28 Pokrywa filfracji: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Pokrywa filtra (1x)

Sruba M4x5r (4x)

Opaska zaciskowa (2x)

KROK 29 Montaz pokrywy filtracji

© Przymocuj pokrywe zespotu filtrujacego do uchwytu wentylatora. Zwro¢ uwage na
orientacje logo!

® Przymocuj pokrywe czterema $rubami M4x5r uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

30 Original Prusa XL Enclosure



2. Montaz obudowy
KROK 30 Przymocowanie przewodu dmuchawy

® Odwewnatrz:

Zlokalizuj metalowe przettoczenia.

©® Przetdz dwie opaski zaciskowe przez przettoczenia i przymocuj przewod. Nie
zaciskaj opasek zbyt mocno!

® Odetnij nadmiar opasek.

@ Koniec przewodu dmuchawy zostanie pozniej spiety z dodatkowym przewodem
tasmy LED.

KROK 31 Tasma LED: przygotowanie czesci

@ Od listopada 2024 r. mozesz otrzymac nowa tasme LED Stick Board, do ktérej
mozesz podtaczyc¢ dodatkowg tasme LED.

® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Dyfuzor LED (1x)

Ptytka LED Stick (1x)

LED-stick-bracket [uchwyt ptytki LED] (3x)
Sruba M3x18 (3x)

Nakretka M3n (3x)
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2. Montaz obudowy

KROK 32 Montaz tasmy LED

© Umiesc¢ nakretke M3n w otworze w mocowaniu tasmy LED [led-stick-bracket].

Przygotuj wszystkie trzy mocowania tasmy LED [led-stick-bracket].

® Przymocuj wsporniki do ptytki LED Stick. Zwrd¢ uwage na orientacje ptytki LED i
wspornika. Spojrz na ilustracje.

& Uwazaj, aby nie wsunaé uchwytu na chipy i diody! Mozna je trwale uszkodzic.
@® Zdejmij folie ochronng z obu stron dyfuzora LED.
® Wecisnij dyfuzor LED na uchwyty LED. Uzyj gornej szczeliny.

KROK 33 Montaz tasmy LED

©® Przymocuj zmontowany panel LED po wewnetrznej stronie prawej ramy, jak na
ilustraciji.

® Przymocuj panel LED od zewnetrznej strony prawej ramy trzema srubami M3x18
uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

32 Original Prusa XL Enclosure



2. Montaz obudowy
KROK 34 Przewod tfasmy LED: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Przewod tasmy LED 1100 mm (1x)
® Opaska zaciskowa (12x)

KROK 35 Przymocowanie tasmy LED

Wez przewdd tasmy LED i podtacz jeden koniec do ptytki LED Stick.

©® Przetdz trzy opaski zaciskowe przez przettoczenia i przymocuj przewod. Nie
zaciskaj opasek zbyt mocno i odetnij ich nadmiar.

® Przetdz pie¢ opasek zaciskowych przez przettoczenia i przymocuj przewdd. Nie
zaciskaj opasek zbyt mocno i odetnij ich nadmiar.
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2. Montaz obudowy

KROK 36 Mocowanie przewodow obudowy

Przetdz opaske zaciskowa przez przettoczenie i przymocuj przewod. Nie zaciskaj
opaski zbyt mocno i odetnij jej nadmiar.

©® Zepnij przewdd LED z przewodem wentylatora trzema opaskami zaciskowymi. Nie
zaciskaj opasek zbyt mocno i odetnij ich nadmiar.

® Przetdz konncodwki przewododw przez wyciecie w panelu.

KROK 37 GOrna rama drzwi: przygotowanie czesci

A
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@® Do kolejnych etapow przygotuj:

Panel przedni (1x)

® Door frame support [wspornik ramy drzwi] (1x)
® Door frame top [gdrna rama drzwi] (1x)
® Sruba M4x8r (5x)
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2. Montaz obudowy

KROK 38 Ustawienie gornej ramy drzwi
@® Zdejmijfolie ochronng z obu stron

przedniego panelu.
& Po sciagnieciu folii ochronnej panel

A ) boczny jest bardziej podatny na
zarysowania. Postepuj ostroznie.

Umiesc¢ panel przedni krotszym
bokiem do siebie, jak na ilustracji.

<>
<

KROK 39 Montaz gornej ramy drzwi
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N

Umiesc wspornik ramy drzwi od wewnatrz w sposéb pokazany na ilustracji.
Przymocuj gorng czes¢ ramy drzwi od zewnatrz.
Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

Przymocuj wspornik i gore srubg M4x8r uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

oo >e o0

Przymocuj wspornik i gore pozostata sruba M4x8r uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 40 Lewa i prawa rama drzwi; przygotowanie czesci

@
o

e
e

3454

-~ 4444

90000 co
0000 °°
&

] 00

b

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Door frame right [prawa rama drzwi] (1x)
Door rame left [lewa rama drzwi] (1x)
Kapturek M4 (10x)

Nakretka M4n (10x)

Sruba M4x8r (12x)

KROK 41 Natozenie kapturkow na nakretki

36

Przygotuj jeden kapturek M4.

Przygotuj jedna nakretke M4n.

Umiesc nakretke M4n w kapturku.

Powtdrz ten proces dla wszystkich pozostatych nakretek M4n i kapturkow.
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2. Montaz obudowy
KROK 42 Montaz prawej ramy drzwi

@ Przymocuj prawg rame drzwi do panelu przedniego.
& Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

® Przymocuj panel sruba M4x8r uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 43 Przymocowanie prawej ramy drzwi: krétszy profil

-~ 7

@ Umiesc¢ srube M4x8r w otworze.

& Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!
©® Od wewnetrznej strony panelu przedniego natéz nakretke M4n na $rube.

® Dokrec srube uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 44 Przymocowanie prawej ramy drzwi: dtuzszy profil

© Uzywajac tej samej metody, umiesc
cztery sruby M4x8r w ramie i skrec¢
elementy ze sobg za pomocg
nakretek M4n, uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

KROK 45 Montaz lewej ramy drzwi

@ Przymocuj lewg rame drzwi do panelu przedniego.
& Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

® Przymocuj panel sruba M4x8r uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 46 Przymocowanie lewej ramy drzwi: krétszy profil

© Umiesc¢ srube M4x8r w otworze.

& Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!
® Od wewnetrznej strony panelu przedniego natéz nakretke M4n na srube.
@® Dokrec srube uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 47 Przymocowanie lewej ramy drzwi: dtuzszy profil

© Umiesc¢ cztery sruby M4x8r w
otworach i skre¢ elementy ze soba
za pomoca nakretek M4n, uzywajac
klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 48 Dolna rama drzwi: przygotowanie czesci

3
7

®% 5o

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Door frame bottom [dolna rama drzwi] (1x)
Kapturek M4 (4x)

Nakretka M4n (4x)

Sruba M4x8r (4x)

KROK 49 Montaz dolnej ramy drzwi

©® Przymocuj dolng czes¢ ramy drzwi do panelu przedniego.
& Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

©® Umiesc cztery sruby M4x8r w ramie i skre¢ elementy ze soba za pomoca nakretek
M4n, uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 50 Magnesy panelu przedniego: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Magnes odbojnika 22x6 (2x)
©® Sruba M4x5r (2x)

00
Tee

KROK 51 Montaz prawego magnesu odbojnika

© Umiesc¢ sruby M4x5r w otworach.
® Od spodu panelu przedniego wtdz odbojnik magnetyczny na srube i dokrec¢ go.
@ Wskazowka: Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm do dokrecania srub M4.
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2. Montaz obudowy
KROK 52 Montaz lewgo magnesu odbojnika

© Umiesc¢ sruby M4x5r w otworach.
® Od spodu panelu przedniego wtdz odbojnik magnetyczny na srube i dokrec¢ go.
@ Wskazéwka: Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm do dokrecania srub M4.

KROK 53 Uszczelka piankowa: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotu;j:
© Front door - left seal 1 [przednie
drzwi - lewa - uszczelka 1] (1x)
\/ ® Frontdoor - left seal 2 [przednie
7\ drzwi - lewa - uszczelka 2] (1x)

® Frontdoor - right seal 2 [przednie
drzwi - prawa - uszczelka 2] (1x)

/

7\ ® Frontdoor - right seal 1 [przednie
drzwi - prawa - uszczelka 1] (1x)
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2. Montaz obudowy
KROK 54 Przyklejenie lewej uszczelki drzwi

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 1 lewej drzwi przednich [front door - left seal 1].

® Woyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natoz uszczelke 1 lewa
drzwi przednich [front door - left seal 1] na panel. Spéjrz na ilustracje.

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 2 lewej drzwi przednich [front door - left seal 2].

® Wyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natoz uszczelke lewa
drzwi przednich 2 [front door - left seal 2] na panel. Spéjrz na ilustracje.

KROK 55 Przyklejenie prawej uszczelki drzwi

Zdejmij folie ochronng z uszczelki 1 prawej drzwi przednich [front door - right seal

1].

©® Wyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natoz uszczelke 1 prawa
drzwi przednich [front door - right seal 1] na panel. Spojrz na ilustracje.

@® Zdejmij folie ochronng z uszczelki 2 prawa drzwi przednich [front door - right seal
2].

® Wyrdwnaj ptaska koncowke z lewa krawedzig ramy drzwi i natdz uszczelke 2 prawa
drzwi przednich [front door - right seal 2] na panel. Spojrz na ilustracje.
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2. Montaz obudowy

KROK 56 Zawiasy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Zawias (2x)
® Sruba M4x12b (8x)

W 1111
gy H4ii

KROK 57 MontazZ zawiasow

Zawiasy sg zamontowane po zewnetrznej stronie panelu przedniego.
Przymocuj pierwszy zawias do panelu przedniego.
Zwro¢ uwage na prawidtowa orientacje otwordw na sruby.

Przymocuj zawias dwiema srubami M4x12b uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

oo >0 ®

Przymocuj drugi zawias do panelu przedniego i przykre¢ go dwiema srubami
M4x12b uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 58 Czujnik temperatury: przygofowanie

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Czujnik temperatury (1x)

KROK 59 Montaz czujnika temperatury

© Woyciagnij zawleczke izolacyjng baterii.

©® Umie$é czujnik temperatury w panelu przednim, zwracajac uwage na WEASCIWA
POZYCIE.
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2. Montaz obudowy
KROK 60 Przymocowanie ofwieranej pokrywy

© Umies¢ zmontowany panel przedni na obudowie.

® Wyrdwnaj otwory na sruby w zawiasach z otworami we wsporniku ramy.

KROK 61 Dokrecenie otwieranej pokrywy

© Po prawej stronie pokrywy w6z i wkre¢ dwie sruby M4x12b uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

® Po lewej stronie pokrywy wtoz i wkre¢ dwie sruby M4x12b uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.
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2. Montaz obudowy

KROK 62 Dobra robota

@® Dobrarobota! Obudowa zostata
zmontowana. Przejdz do
nastepnego rozdziatu.

Original Prusa XL Enclosure
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3. Modernizacja drukarki

Original Prusa XL Enclosure



3. Modernizacja drukarki

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
@® Klucz (wkretak) Torx T10

Klucz imbusowy 2,5 mm

T 15mm 25mm

KROK 2 Demontaz pokryw podstawy XL

® Od przodu drukarki:
@® Woyciagnij ostone z prawego profilu.
©® Woyciagnij ostone z lewego profilu.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 3 Podstawa XL: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wpust rowkowy M3nEs (4x)

\;\
s
¢
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KROK 4 Jak umiescic wpusty rowkowe w profilach

Umies¢ krawedz wpustu M3nE w rowku blaszkami do gory i wcisnij ja.
©® Obréé wpust M3nE w rowku, aby go zamocowac.

® Dobrarobota, wpust rowkowy jest bezpiecznie osadzony.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 5 Umieszczenie wpustow rowkowych w podstawie

Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w lewym profilu.
@® Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w prawym profilu.

@ Ustaw wpusty w pozycji zblizonej do pokazanej na ilustraciji.

KROK 6 Dolne mocowanie harmonijki: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Lower bellows holder [dolne mocowanie harmonijki] (1x)
Bellows magnet holder [mocowanie magnesu harmonijki] (2x)
Bellows magnet spacer [podktadka magnesu harmonijki (2x)
Magnes 40x6x2 (2x)

Sruba M3x6 (4x)

Sruba M3x8bT (4x)
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3. Modernizacja drukarki

KROK 7 Kilka wskazowek na poczgtek

©® Trzymaj magnesy oddzielone od
siebie, w duzym odstepie. Moga sie
wzajemnie uszkodzic!

Wez podktadke magnesu harmonijki i umiesc ja na mocowaniu magnesu
harmonijki.

® Umiesc podktadke magnesu harmonijki [Bellows magnet spacer] z mocowaniem
pod wycieciem w dolnym mocowaniu harmonijki [Lower bellows holder].

@® Przymocuj zespot dwiema srubami M3x8rT uzywajac wkretaka Torx T10.

52 Original Prusa XL Enclosure



3. Modernizacja drukarki

KROK 9 Podktadka magnesu harmonijki: lewa strona

LA

o

Wez podktadke magnesu harmonijki i umiesc ja na mocowaniu magnesu
harmonijki.

©® Umiesc podktadke magnesu harmonijki [Bellows magnet spacer] z mocowaniem
pod wycieciem w dolnym mocowaniu harmonijki [Lower bellows holder].
Przymocuj zespot dwiema srubami M3x8rT uzywajac wkretaka Torx T10.

KROK 10 Dolne magnesy

Wez magnes i ostroznie i powoli umiesé go w lewym wycieciu. Biegunowosé
magnesu nie ma znaczenia.

©® Wez magnes i ostroznie i powoli umies¢ go w prawym wycieciu. Biegunowos$¢
magnesu nie ma znaczenia.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 11 Dolne mocowanie harmonijki: mocowanie lewej strony

®

Umiesc zespot dolnego mocowania harmonijki na podstawie XL tak, aby magnesy
znajdowaly sie na gorze.

Wskazdéwka: wpusty rowkowe M3nEs mozna wyrownac z otworem M3 w dolnym
mocowaniu harmonijki uzywajac klucza imbusowego wsunietego w kwadratowe
otwory.

Umiesc srube M3x6 w lewym przednim wpuscie rowkowym i dokrec¢ jg za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm.

Umiesé srube M3x6 w lewym tylnym wpuscie rowkowym i dokrec jg za pomoca
klucza imbusowego 2,5 mm.

KROK 12 Dolne mocowanie harmonijki: mocowanie prawej strony

®

®

54

Wskazowka: wpusty rowkowe M3nEs mozna wyréwnac z otworem M3 w dolnym
mocowaniu harmonijki uzywajgc klucza imbusowego wsunietego w kwadratowe
otwory.

Umiesé srube M3x6 w prawym przednim otworze i dokrec jg za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm.

Umiesé¢ srube M3x6 w prawym tylnim otworze i dokre¢ jg za pomoca klucza
imbusowego 2,5 mm.

Harmonijka zostanie zamocowana na drukarce na korncu montazu.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 13 Wpusty rowkowe w zespole CoreXY: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wpust rowkowy M3nEs (4x)

\;\
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KROK 14 Wpusty rowkowe w zespole CoreXy

@® Od spodu mechanizmu CoreXY:
Umiesc¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w lewym profilu.
® Umies¢ dwa wpusty rowkowe M3nEs w prawym profilu.

@ Ustaw wpusty w pozycji zblizonej do pokazanej na ilustraciji.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 15 Gorna pokrywa magnesu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

© Upper magnet cover [gorna pokrywa magnesu] (2x)
Upper magnet holder [gorne mocowanie magnesu] (2x)

©® Magnes (4x)

® Sruba M3x8bT (8x)

® Podkfadka sprezynowa (4x)

KROK 16 Kilka wskazowek na poczgtek

® Trzymaj magnesy oddzielone od
siebie, w duzym odstepie. Moga sie
wzajemnie uszkodzié!
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3. Modernizacja drukarki

KROK 17 Montaz gérnej pokrywy magnesu

. /N

Wez dwie podktadki sprezynowe i umiesc je na gérnym mocowaniu magnesu.
Umiesc gorng pokrywe magnesu na gornym mocowaniu magnesu z podktadkami.
Przymocuj zespot dwiema srubami M3x8bT uzywajac wkretaka Torx T10.

Podktadki sprezynowe muszg zostac sptaszczone podczas dokrecania.

e >e o

Powtorz te same czynnosci, aby zamontowac drugg gorng pokrywe magnesu.

KROK 18 Przymocowanie gornych magnesow

& Uwazaj, magnesy sa silne!

Ostroznie i powoli umie$¢ magnesy na dolnej stronie gérnych mocowan magnesu
na obu gdrnych pokrywach magnesu. Biegunowo$é magnesow nie ma znaczenia.

©® Ostroznie i powoli wsun magnesy w wyciecia w gornych pokrywach magnesu.
Biegunowos$¢é magnesow nie ma znaczenia.

® Nakazdym gornym uchwycie magnesu znajduja sie dwa magnesy. Upewnij sie,
ze ztozone czesci wygladaja tak, jak na ilustracji.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 19 Przymocowanie gornej pokrywy magnesu: prawa strona

W16z pierwszy gorny zespot pokrywy magnesu do prawego profilu CoreXY.

@ Wskazowka: wpusty rowkowe M3nEs mozna wyréwnac z otworem M3 w
gornej pokrywie magnesu uzywajac klucza imbusowego wsunietego w
kwadratowe otwory.

® Wsun dwie sruby M3x8bT i dokre¢ je uzywajac wkretaka Torx T10.

KROK 20 Przymocowanie gérnej pokrywy magnesu: lewa strona

W16z drugi gorny zespot pokrywy magnesu do prawego profilu CoreXY.

@ Wskazowka: wpusty rowkowe M3nEs mozna wyroéwnac z otworem M3 w
gornej pokrywie magnesu uzywajac klucza imbusowego wsunietego w
kwadratowe otwory.

® Wsun dwie sruby M3x8bT i dokrec je uzywajac wkretaka Torx T10.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 21 Pokrywa piyty XL Enclosure: przygotowanie czesci

L
[ (8

® Do kolejnych etapow przygotuj:

XL Enclosure board cover [pokrywa ptyty XL Enclosure] (1x)
Ptytka XL Enclosure splitter (1x)

Sruba M3x6 (2x)

KROK 22 Montaz pokrywy ptyty XL Enclosure

Upewnij sie, ze dtuzsza metalowa czesc jest skierowana z dala od Ciebie.

©® Wiz ptytke XL Enclosure splitter w sposob pokazany na ilustracji (logo PRUSA
skierowane w swojg strone).

® Przymocuj ptytke XL Enclosure splitter za pomocg dwoch srub M3x6.

Original Prusa XL Enclosure
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3. Modernizacja drukarki

KROK 23 Wsporniki mocujgce: przygotowanie czesci

1111111
A

/

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Fixing bracket front right [przedni prawy wspornik mocujacy] (1x)
Fixing bracket front left [przedni lewy wspornik mocujacy] (1x)
©® Fixing bracket back left [tylny lewy wspornik mocujacy] (1x)
® Fixing bracket back right [tylny prawy wspornik mocujacy] (1x)
Sruba M3x10rT (7x)

KROK 24 Przedni lewy wspornik mocujgcy: montaz

OK NOK

@® Zlewej gdrnej strony CoreXY:
Wykrec srube M3x8bT uzywajac wkretaka T10.

® Przymocuj przedni lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-left] do metalowej
ostony.

@® Upewnij sig, ze przedni lewy wspornik mocujacy jest prawidtowo ustawiony:

® Przedni lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-left] wsuwa sie pod
krawedz pokrywy LED.

@® To jest nieprawidtowe potozenie. Przestaw wspornik do wtasciwej pozycji.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 25 Przedni lewy wspornik mocujgcy: monfaz

Wsun srube M3x10rT i dokrec ja
uzywajac wkretaka Torx T10.

Z lewej prawej strony CoreXY:
Wykre¢ srube M3x8bT uzywajac wkretaka T10.

Przymocuj przedni prawy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-right] do
metalowej ostony. Wspornik wsuwa sie pod krawedz pokrywy LED.

Upewnij sie, ze przedni lewy wspornik mocujacy jest prawidtowo ustawiony:

©® Przedni lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-front-left] wsuwa sie pod
krawedz pokrywy LED.

@® To jest nieprawidtowe potozenie. Przestaw wspornik do wtasciwej pozyciji.

Wsun srube M3x10rT i dokre¢ ja uzywajac wkretaka Torx T10.

Original Prusa XL Enclosure
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3. Modernizacja drukarki

KROK 27 Tylny lewy wspornik mocujgcy: montaz

P

@® Obroc drukarke tylna strong do siebie.
Wykrec¢ trzy sruby M3x8bT.

Umiesc¢ tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-back-left] we wtasciwej
pozycji.

@® Przymocuj tylny lewy wspornik mocujacy [fixing-bracket-back-left] za pomoca
sruby M3x10rT.

KROK 28 Montaz pokrywy piyty XL Enclosure

Przymocuj zespdt ptyty XL
Enclosure.

©® Przykrec zespot ptyty XL Enclosure
dwoma srubami M3x10rT.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 29 Tylny prawy wspornik mocujgcy: montaz

Wykrec¢ dwie sruby M3x8bT.

©® Umiesc tylny prawy wspornik mocujacy [fixing-bracket-back-right] we wtasciwej
pozycji.

® Przymocuj tylny prawy wspornik mocujacy [fixing-bracket-back-right] za pomoca
dwdch srub M3x10rT.

KROK 30 Demontaz anfeny Wi-Fi: wersja z tytu

@ Ten krok dotyczy tylko drukarki,
ktora ma antene Wi-Fi z tytu. W
innym przypadku przejdz do
nastepnego kroku.

® Wykrec¢ antene ze ztacza.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 31 0budowa Buddy XL

Poluzuj (wystarczy kilka obrotow) cztery sruby M3 na pokrywie Buddy XL [XL-
buddy-box-cover].

® Przesun pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] w gore i zdejmij ja.

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek pieciogtowicowych. Pomin go, jesli masz inng
wersje.

Naciskajac blokade na kazdym ztgczu, odtgcz ztgcza DWARF3, DWARF4 i
DWARF5 od ptyty.

KROK 32 Boczna antena: demontaz pokrywy

® Ten krok dotyczy tylko drukarki, ktéora ma antene Wi-Fi z boku. Jesli w Twojej
drukarce jest z tytu, pomin ten krok.

® Poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

@® Teraz przejdz do odiaczenie Nextrudera
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3. Modernizacja drukarki

KROK 33 Odtgczenie anfeny: wersja tylna

@ Jesli w Twojej drukarce antena jest zamontowana z boku -> zdejmij pokrywe i
przejdz do nastepnego kroku.

Ostroznie odtgcz antene od ptyty.

® Poluzuj (wystarczy kilka obrotdéw) dwie sruby M3 na mocowaniu anteny [Wi-Fi-
antenna-holder].

Przesun pokrywe w prawo.

@® Ostroznie mocowanie anteny Wi-Fi wraz z przewodem z drukarki.

KROK 34 0dtgczenie Nextrudera

@® W tym kroku wybierz odpowiednia opcje w zaleznosci od wariantu swojej XL:

® 1-gtowicowa: Znajduje sie tam tylko jeden przewdd. Naciskajac zatrzask
zabezpieczajacy, odtgcz ztacze DWARF1 od ptyty.

2- i 5-gtowicowe: Znajdujg sie tam dwa przewody. Naciskajgc zatrzask
zabezpieczajacy, odtgcz ztagcza DWARF1i DWARF2 od ptyty.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 35 Demontaz tylnej pokrywy

©  Woykrec¢ dwie sruby M3x4rT z lewej strony tylnej-gornej pokrywy przewodow [rear-
cable-management-upper]. Nie wyrzucaj ich!

©® Woykrec¢ dwie sruby M3x4rT prawej strony tylnej-gornej pokrywy przewodow [rear-
cable-management-upper]. Nie wyrzucaj ich!

& Uwazaj na przewody!

® Ostroznie wyciagnij tylng-gorna pokrywe przewodow [rear-cable-management-
upper] pociagajac ja do siebie.

KROK 36 Uwolnienie tylnych przewodow

& Uwazaj na przewody!

© Odetnij dwie opaski zaciskowe po prawe;j stronie.
® Zlokalizuj prawa srube ztacza PE na ptycie.

® Woykrec srube M3x5 i pozostaw przewod na miejscu. Nie wyrzucaj sruby!
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3. Modernizacja drukarki

KROK 37 Przewody wentylatora i PE: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Przewod PE (najdtuzszy) - 350 mm (1x)

Przewod wentylatora (4-zytowy) 450 mm (1x)
Przewdd LED (5-zytowy) 400 mm (1x)

Sruba M3x5 (10x) wykrecona w poprzednich krokach

Opaska zaciskowa (4x)

KROK 38 Montaz przewodu PE

& Zwro¢ uwage na prawidtowa orientacje ztgcza przewodu PE.

Wsun srube M3x5 w ztgcze przewodu PE oznaczone czerwong koszulka
termokurczliwa.

® Przymocuj przewod PE srubg M3x5 przez wolny przewod PE (ktory odtaczyliSmy w
poprzednim kroku). Dokreé¢ oba przewody uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.

® Poprowadz przewod zgodnie z ilustracja.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 39 Podtgczenie przewodu PE

® Poprowadz przewod zgodnie z ilustracja.
® Wsun ztacze na metalowy wystep.
& Dobrze przymocuj przewod PE do pokrywy ptyty XL Enclosure.

KROK 40 Podtgczenie przewodu wentylatora

© Podtacz przewod wentylatora do prawego ztgcza ptytki FDM XL Enclosure splitter.

©® Poprowadz przewod zgodnie z ilustracja.
@® Podfacz drugi koniec do ztgcza FAN1 na ptycie Sandwich XL.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 41 Podtgczenie przewodu LED

©® Naciskajac zatrzask bezpieczenistwa, odtacz przewod LED od ptytki XL Sandwich.
® Podtacz przewdd LED do lewego ztacza ptytki FDM XL Enclosure splitter.

KROK 42 Podtgczenie przewodu LED

© Podtacz czarny przewod LED do srodkowego ztacza ptytki FDM XL Enclosure
splitter.

©® Poprowadz przewod za przewodami Nextruderow.

Podtacz drugi koniec do gniazda LED Light 2 na ptytce XL Sandwich.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 43 Mocowanie przewodow obudowy

© Zlokalizuj przettoczenie na pokrywie ptytki XL Enclosure [xI-enclosure-board-
cover].

& Uwazaj na przewody!

® Ostroznie przymocuj przewody do pokrywy ptyty XL Enclosure. Nie zaciskaj zbyt
mocno opaski zaciskowej. Odetnij nadmiar opaski.

@® Przymocuj przewody do czarnej owijki za pomoca opaski zaciskowej i zacisnij jg
ostroznie. Nie zaciskaj zbyt mocno opaski zaciskowej i odetnij jej nadmiar.

KROK 44 Mocowanie przewodow

‘ @® Przetdz opaske zaciskowg przez
metalowe przettoczenie i
zabezpiecz wszystkie przewody.
Nie zaciskaj opaski zbyt mocno i
odetnij jej nadmiar.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 45 Tylna pokrywa: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@ Rear-cable-management-upper [tylna-gdrna pokrywa przewodow] (1x)
zdemontowana w poprzednich krokach

® Sruby M3x4rT (10x) wykrecone w poprzednich krokach

KROK 46 Montaz tylnej pokrywy
b e Rib- ’

Uwazaj, aby nie przygnies$¢ przewodow!

Natoz tylng-gorng pokrywe przewodow z powrotem na drukarke [rear-cable-
management-upper].

Przymocuj lewa strone za pomoca dwoch srub M3x4rT.

®
& Doktadnie sprawdz przewody - jest ich sporo.
®
®

Przymocuj prawa strone za pomocg dwoch srub M3x4rT.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 47 Montaz pokrywy anteny

Podtacz przewdd pierwszego Nextrudera (od prawej) do gornego gniazda
oznaczonego DWARF 1.

® Podtacz przewodd drugiego Nextrudera (od prawej) do gérnego gniazda
oznaczonego DWARF 2.

@ Jesli w Twojej drukarce antena jest zamontowana z boku -> zat6z pokrywe, dokrec
srube i przejdz do nastepnego kroku.

@® Przeldz przewdd antenowy przez otwdr w blaszanej pokrywie ztaczy i poprowadz
go za blachg do obudowy elektroniki.

@® Zatdz uchwyt anteny na $ruby, przesun w lewo i dokrec $ruby.

KROK 48 Podtgczenie Nextrudera i anfeny

@ Jesli w Twojej drukarce antena jest zamontowana z boku -> przejdz do czarnej
linii.
Podtacz przewdd antenowy do ztacza antenowego na ptycie.

@ Nastepny krok dotyczy tylko drukarek z wiecej niz dwoma Nextruderami. Pomin go,
jesli masz inng wersje.

@® Podfacz trzeci, czwarty i piaty (od prawej) Nextruder do ptytki XL-Splitter:
Trzeci Nextruder.
©® Czwarty Nextruder.
® Piaty Nextruder.
® Ptytka XL Splitter z podtagczonymi Nextruderami powinna wygladac jak na ilustracji.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 49 Montaz pokrywy XL Buddy

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
Zatoz pokrywe Buddy XL [XL-buddy-box-cover] z powrotem na drukarke.

® Sprawdz przewody Nextruderow, muszg przebiegac przez wyciecie w pokrywie.
® Dokrec cztery sruby uzywajac wkretaka T10.

KROK 50 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu skory ze smarem
uzywanym do prowadnic liniowych w tej drukarce. W przypadku kontaktu nalezy
natychmiast umy¢ rece. Szczegdlnie przed jedzeniem, piciem lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie gtdwnie w kanatach prowadnicy liniowej po obu stronach.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 51 Poluzowanie dolnego paska

ORIGINAL

PRUSA XL

b

& Zaciski paska muszg zosta¢ wymienione, poniewaz oryginalne czesci nie sg
wystarczajace do wyzszych temperatur, ktorych bedg doswiadczaé wewnatrz
obudowy. Nowe czesci sg przystosowane do wysokich temperatur.

& Nie musisz zmienia¢ zacisku paska, w Original Prusa XL wysytanych od czerwcu
2024 roku.
Mozesz przejs¢ do Harmonijka: przygotowanie czesci.

@® Obroc drukarke przednia strong do siebie.

Poluzuj srube M3 mocujacg lewy napinacz CoreXY o okoto 4 obroty. Nie wykrecaj
sruby catkowicie.

©® Delikatnie rozciagnij pasek palcem. Jesli pasek jest luzny, jak na ilustracji, przejdz
do nastepnego kroku.

KROK 52 Poluzowanie gornego paska

PRUSA XL

Poluzuj srube M3 mocujaca prawy napinacz CoreXY o okoto 4 obroty. Nie wykrecaj
sruby catkowicie.

©® Delikatnie rozciagnij pasek palcem. Jesli pasek jest luzny, jak na ilustracji, przejdz
do nastepnego kroku.

® Zdejmij pokrywe wdzka osi X [x-carriage-cover].
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3. Modernizacja drukarki

KROK 53 Zacisk paska: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Belt-clamp [zacisk paska] (2x)

KROK 54 Wymiana dolnego zacisku paska

—
+ @ ~YNUGINAL
e -

®
\\é\‘}é% G

& Nie pomyl zacisku paska z PETG z zaciskiem paska z PCCF. Wazne jest, aby
zamontowac nowy zacisk dostarczony w zestawie z obudowa.

Odkrec¢ dwie sruby M3x12rT i zdejmij zacisk paska [belt-clamp] z PETG. Nie
wyrzucaj $rub.

Wez nowy zacisk paska [belt-clamp] z PCCF i zamocuj paski. Muszg stykac sie
posrodku.

Upewnij sie, ze pasek nie jest skrecony!

Przymocuj zacisk paska [belt-clamp] z paskami do wozka X.

Be> e

Upewnij sie, ze pasek nie jest skrecony!
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3. Modernizacja drukarki

KROK 55 Przymocowanie dolnego paska

® Przymocuj zacisk paska [belt-
clamp] dwoma srubami M3x12rT
(wykreconymi w poprzednim kroku)
uzywajgc wkretaka T10.

Odkrec¢ dwie sruby M3x12rT i zdejmij zacisk paska [belt-clamp] z PETG. Nie
wyrzucaj $rub.

Wez nowy zacisk paska [belt-clamp] z PCCF i zamocuj paski. Muszg stykac sie
posrodku.

Upewnij sie, ze pasek nie jest skrecony!

Przymocuj zacisk paska [belt-clamp] z paskami do wozka X.

e [> e

Upewnij sie, ze pasek nie jest skrecony!
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3. Modernizacja drukarki

KROK 57 Przymocowanie gornego paska

e

i ORIGI|
T PRUSA

® Przymocuj zacisk paska [belt-clamp] dwoma srubami M3x12rT (wykreconymi w
poprzednim kroku) uzywajac wkretaka T10.

A Upewnij sie, ze paski stykajg sie ze sobg w zaciskach paska.

® Zaloz pokrywe wodzka osi X [x-carriage-cover] z powrotem na wozek osi X. Musisz
poczuc lekkie "klikniecie", aby upewnic sie, ze pokrywa zostata dopasowana do
czesci.

KROK 58 Naciggniecie paska

Naciagnij paski po obu stronach, wykonujac okoto 4 petne obroty.
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3. Modernizacja drukarki

KROK 59 Naprezenie paska: film

@® W Original Prusa XL regulacja paska do optymalnego naprezenia jest kluczowa dla
uzyskania dobrej jakosci wydrukow. Luzny pasek moze powodowac przesuniecie
warstw, ghosting lub inne artefakty wydruku, takie jak nieregularny ksztatt zamiast

idealnego okregu. Z kolei zbyt mocno napiety pasek moze powodowac nieregularne
ruchy w osiach X i Y.

@® Posiadamy wiasny tuner paska. Aplikacja okresla naprezenie paska, mierzac
czestotliwosc drgan generowanych przez pociagniecie za niego. Postepuj zgodnie z
instrukcjami na ponizszym filmie, aby wyregulowacé pasek.

KROK 60 Harmonijka: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

Harmonijka (1x)
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3. Modernizacja drukarki

KROK 61 Montaz harmonijki

Umies¢ harmonijke na dolnym
mocowaniu harmonijki tak, aby
uchwyty byty skierowane ku gorze.

@® Dobra robota, drukarka zostata zmodernizowana. Teraz przejdz do modernizacji
Nextrudera i wybierz typ swojej drukarki:
@® modernizacja Nextrudera w Original Prusa XL Single-Tool

@® modernizacja Nextrudera w Original Prusa XL 2- i 5-gtowicowej
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

/

To

Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz (wkretak) Torx T10
Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz uniwersalny

KROK 2 Poluzowanie wigzki Nextrudera

& Jesli posiadasz Original Prusa XL lub rozszerzenie do Original Prusa XL wystane
1. czerwca 2024 r. lub pdzniej, nie musisz aktualizowaé¢ Nextrudera w wariancie
Multi-Tool. Mozesz przeskoczyc do tej sekciji.

W pierwszym Nextruderze:

Od przedniej strony Nextrudera, poluzuj dwie sruby M3x8r za pomoca wkretaka
T10 (wystarczy kilka obrotéw) i zdejmij usztywnienie wigzki.

Zlokalizuj ztaczke FESTO, nacisnij niebieski kotnierz zaciskowy i odtacz rurke PTFE
od Nextrudera. Pozostaw rurke PTFE luzno.

Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng ztagczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnos¢ pozostajg identyczne z niebieska.

Zlokalizuj przewdd Nextrudera, nacisnij zawleczke zabezpieczajacga i odtacz
przewdd pierwszego Nextrudera. Pozostaw przewod luzno.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 3 Odtgczenie Nextrudera od doku

©® Delikatnie sciggnij Nextruder z
doku i odtdz go na bok.

@® Poluzuj srube M3 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm. Wystarczy kilka obrotow.
Otworz pokrywe obracajac jg o 90°.

® Odkrec dwie sruby M3x30, aby zdjac¢ blokade docisku [idler-swivel] z Nextrudera.
Pozostaw $ruby w radiatorze.

® Umiesc odchylang blokade docisku [idler-swivel] w poblizu, pozniej jg roztozymy.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 5 Odkrecenie pokrywy przektadni: cztery sruby

& Jesli Twoj Nextruder ma pokrywe z czterema srubami, kontynuuj ten krok. Jesli
twoj Nextruder ma pokrywe z trzema srubami, przejdz do nastepnego kroku.

©® Woykrec srube M3x25 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj $sruby!
® Zdemontuj docisk z Nextrudera i potoz w poblizu.

KROK 6 Odkrecenie pokrywy przektadni: trzy Sruby

© Woykrec i wyciagnij dwie sruby M3x25. Nie wyrzucaj ich! Ostatnig srube poluzuj,
nie wykrecaj jej!

Poluzuj ostatnia $rube, ale nie wykrecaj jej!
® Otworz pokrywe, obracajac ja lekko w bok.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 7 Demontaz docisku

Uzywajac klucza imbusowego 1,5 mm, wykre¢ wkret dociskowy. Nie wyrzucaj go!
©® Zdemontuj docisk z Nextrudera.

® Dobra robota, teraz mamy na stole docisk i jego blokade. Pora je ulepszyc!

KROK 8 DemontaZ docisku

N

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm wykrec i wyjmij srube M3x6 z docisku. Nie
wyrzucaj jej!

Wyciagnij tulejke z docisku. Nie wyrzucaj jej!
Zdejmij fozysko z docisku (nie jest potgczone ze sworzniem). Nie wyrzucaj ich!

Wyciagnij sworznie z docisku. Nie wyrzucaj ich!

Wyrzu¢ stare potowki dzwigni docisku do kosza.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 9 Docisk Nextrudera: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Idler-lever-a [dzwignia docisku A] (1x)

Idler-lever-b [dzwignia docisku B] (1x)

tozysko 693 2RS (2x) zdemontowane w poprzednich krokach

Sruba M3x6 (1x) wykrecona w poprzednich krokach

Sworzen2.9x8.5 (2x) zdemontowane w poprzednich krokach

Tulejka dystansowa 13,2x3,8x0,35 (1x) wyciagnieta w poprzednich krokach

KROK 10 Montaz docisku ekstrudera

\

A b

n - B m

@ Kolejne kroki montazu docisku i nakretki docisku to kopiuj-wklej. Kontynuuj te

kroki, montaz jest taki sam - tylko z czesciami z PCCF.

Wsun sworzen 2,9x8,5 do kazdego otworu dzwigni docisku A [Idler-lever-a], jak na
ilustracji.

Umies¢ oba tozyska na sworzniach w dzwigni docisku A [Idler-lever-a].

Potacz element z dzwignig docisku B [Idler-lever-b] i przykrec¢ srubg M3x6. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno. Oba tozyska musza obracac sie bez znacznego oporu.

Z tej samej strony wsun tulejke dystansowg w ztozone czesci. Koncowka tulejki
musi by¢ wyréwnana z dolng czescig zmontowanego docisku.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 11 Demontaz blokady docisku

Odkre¢ i zdejmij nakretke M3nN. Nie wyrzucaj jej!
® Woykreé srube M3x20rT. Nie wyrzucaj jej!
® Zdejmij nakretke docisku [idler-nut]. Wrzu¢ ja do kosza!

KROK 12 Demontaz blokady docisku

Odkrec i zdejmij nakretke M3nN. Nie wyrzucaj jej!
Zdejmij odchylang blokade docisku [ldler-swivel] ze sruby. Wrzué ja do koszal

Wykrec¢ srube M3x20rT i wyciagnij tulejke dystansowa z drugiej czesci blokady
docisku. Nie wyrzucaj ich!

® Wyrzué druga czesc odchylanej blokady docisku [idler-swivel] do kosza.

86 Original Prusa XL Enclosure



4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 13 Blokada docisku: przygotowanie czesci

,,\s‘ I*e 8

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Idler-swivel [odchylana blokada docisku] (2x)
Idler-nut [nakretka docisku] (1x)
©® Sruba M3x20rT (2x) wykrecone w poprzednich krokach

Nakretka M3nN (2x) wykrecone w poprzednich krokach

Tulejka dystansowa 6x3,1x8 (1x) wyciggnieta w poprzednich krokach

KROK 14 Montaz odchylanej blokady docisku

L= P

\

Wsun srube M3x20rT do konca przez jedng odchylang blokade docisku [Idler-
swivel].

® Natoz tulejke na srube.

Natoz druga odchylang blokade docisku na $rube z drugiej strony.

Z drugiej strony wkre¢ nakretke M3nN na $rube. Przytrzymaj nakretke za pomoca
klucza uniwersalnego i dokre¢ srube. Dokrec lekko! Tulejka dystansowa musi sie
swobodnie obracac.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 15 Monfaz nakrefki docisku

& @

© Witoz nakretke docisku [Idler-nut] do zespotu odchylanej blokady docisku [Idler-
swivel]. Upewnij sig, ze obie czesci sg ustawione prawidtowo, zgodnie z ilustracja.

® Przymocuj czesci do siebie, wkrecajac srube M3x20rT z tej samej strony, co
poprzednio.

® Wkrec nakretke M3nN na srube. Nie dokrecaj nakretki zbyt mocno. Blokada
zacisku [Idler-swivel] musi mie¢ mozliwos¢ obracania sie na nakretce docisku
[Idler-nut].

KROK 16 Montaz docisku: cztery sruby

& Jesli Twoj Nextruder ma pokrywe z czterema srubami, kontynuuj ten krok. Jesli
twoj Nextruder ma pokrywe z trzema srubami, przejdz do nastepnego kroku.

® Umiesc¢ ztozony docisk na jego miejscu.

@® Przymocuj docisk srubg M3x25 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno! Wystaje ona z pierscienia przektadni [PG-ring] po
dokreceniu.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 17 Montaz docisku: frzy sruby

Umiesc¢ ztozony docisk na jego miejscu.

Przymocuj docisk wkretem ustalajgcym M3 uzywajac klucza imbusowego 1,5 mm.
Nie dokrecaj wkreta zbyt mocno! Wystaje on z pierscienia przektadni [PG-ring]
po dokreceniu.

Obroc pokrywe przektadni [PG-case] z powrotem do wiasciwej pozyciji.

Wsun dwie sruby M3x25 i dokre¢ wszystkie trzy sruby uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.

KROK 18 Montaz blokady docisku

Przymocuj odchylana blokade docisku [idler-swivel] za pomocg dwoch srub M3x30.

Dokrec¢ obie sruby M3x30. Zatrzymaj dokrecanie, gdy tylko korncowki srub
zrownaja sie z powierzchnig nakretki docisku.

Zamknij pokrywe.
Dokreé¢ srube M3 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 19 Demontaz kanatu wentylatora

& Nastepne kroki majg zastosowanie
tylko wtedy, gdy Nextruder ma
kanat wentylatora [fan-shroud] z
PETG. Jesli nie, przejdz do kroku
dokowanie Nextrudera

Uzywajac wkretaka T10 wykrec
dwie sruby M3x13rT i wyjmij je. Nie
wyrzucaj ich!

©® Zdejmij kanat wentylatora [fan-
shroud] z PETG. Wrzué go do
kosza.

KROK 20 Kanat wentylatora: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

PCCF Fan-shroud [kanat
wentylatora wydruku z PCCF] (1x)
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 21 Mocowanie kanatu wentylatora

® Zamocuj nowy kanat wentylatora z PCCF na Nextruderze.
©® Wsun dwie sruby M3x14rT i dokreé je uzywajac wkretaka Torx T10.

@® Dobra robota, Nextruder zostat zaktualizowany. Mozemy podtaczy¢ go do drukarki.

KROK 22 Dokowanie Nextrudera

©® Wez Nextruder i umies¢ go ostroznie obok doku.

® Ostroznie zadokuj Nextruder.
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4. Modernizacja Nextrudera (Multi-Tool)

KROK 23 Podtgczenie Nextrudera

& Upewnij sie, ze wigzka przewodow nie jest skrecona!
Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci Nextrudera.
©® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke na Nextruderze. Wcisnij ja do konca.

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng ztagczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnos¢ pozostajg identyczne z niebieska.

® Wsun natby srub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie wigzki
przewodow i docisnij do wtasciwej pozycji, nastepnie dokre¢ dwie wskazane sruby.

KROK 24 Dobra robota

@® Dobra robota. Pierwszy Nextruder
gotowy. Wszystkie pozostate musza
zostac zaktualizowane o czesci z
PCCF! Po aktualizacji przejdz do
nastepnego rozdziatu.

 oueish XL
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

Original Prusa XL Enclosure
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
@® Klucz (wkretak) Torx T10
Klucz imbusowy 1,5 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

T 25mm

KROK 2 Odltgczenie Nextrudera

& Nie musisz aktualizowa¢ Nextrudera Single-Tool, jesli masz Original Prusa XL
wystang od czerwca 2024. Mozesz przejsc do tej sekcji.

Zdejmij pokrywe wozka osi X [x-carriage-cover] z wozka osi X.

® Uzywajac wkretaka T10 wykre¢ dwie dolne sruby M3x12bT z wozka osi X [X-
carriagel].
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 3 Demontaz Nextrudera

& Chwyc¢ Nextruder reka, aby zapobiec jego spadnieciu.
Wykrec¢ dwie gorne sruby M3x12bT uzywajac wkretaka T10.

® Zdejmij Nextruder z wozka osi X.

® Potdz Nextruder na pudetku na stole grzewczym.

KROK 4 Poluzowanie wigzki Nextrudera

Od przedniej strony Nextrudera, poluzuj dwie sruby M3x8r za pomoca wkretaka
T10 (wystarczy kilka obrotéw) i zdejmij usztywnienie wigzki.

® Zlokalizuj ztagczke FESTO, nacis$nij niebieski kotnierz zaciskowy i odtagcz rurke PTFE
od drugiego Nextrudera. Pozostaw rurke PTFE luzno.

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng ztaczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnos$é¢ pozostajg identyczne z niebieska.

® Zlokalizuj przewod Nextrudera, nacisnij zawleczke zabezpieczajaca i odiacz
przewdd drugiego Nextrudera. Pozostaw przewdd luzno.

® Potoz Nextruder w poblizu.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 5 Demontaz blokady docisku

© Otworz pokrywe.

® Odkrec dwie sruby M3x30, aby zdjac¢ blokade docisku [idler-swivel] z Nextrudera.
Pozostaw $ruby w radiatorze.

® Umiesc odchylang blokade docisku [idler-swivel] w poblizu, pozniej ja roztozymy.

KROK 6 Odkrecenie pokrywy przektadni: cztery sruby

& Jesli Twoj Nextruder ma pokrywe z czterema srubami, kontynuuj ten krok. Jesli
twoj Nextruder ma pokrywe z trzema srubami, przejdz do nastepnego kroku.

©® Woykrec srube M3x25 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm. Nie wyrzucaj $ruby!
® Zdemontuj docisk z Nextrudera i potoz w poblizu.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 7 0dkrecenie pokrywy przektadni: frzy Sruby

©  Woykrec i wyciagnij dwie sruby M3x25. Nie wyrzucaj ich! Ostatnig srube poluzuj,
nie wykrecaj jej!

Poluzuj ostatnia $rube, ale nie wykrecaj jej!
Otworz pokrywe, obracajac ja lekko w bok.

KROK 8 Demontaz docisku

© Uzywajac klucza imbusowego 1,5 mm, wykre¢ wkret dociskowy. Nie wyrzucaj go!
® Zdemontuj docisk z Nextrudera.

@® Dobra robota, teraz mamy na stole docisk i jego blokade. Pora je ulepszy¢!
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 9 Demontfaz docisku

N

Uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm wykrec¢ i wyjmij srube M3x5 z docisku. Nie
wyrzucaj jej!

Wyciagnij tulejke z docisku. Nie wyrzucaj jej!
Zdejmij fozysko z docisku (nie jest potagczone ze sworzniem). Nie wyrzucaj ich!
Wyciagnij sworznie z docisku. Nie wyrzucaj ich!

Wyrzu¢ stare potowki dzwigni docisku do kosza.

KROK 10 Docisk Nextrudera: przygotowanie czesci

98

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Idler-lever-a [dzwignia docisku A] (1x)

Idler-lever-b [dZzwignia docisku B] (1x)

tozysko 693 2RS (2x) zdemontowane w poprzednich krokach
Sworzen2.9x8.5 (2x) zdemontowane w poprzednich krokach

Sruba M3x6 (1x) wykrecona w poprzednich krokach

Tulejka dystansowa 13,2x3,8x0,35 (1x) wyciggnieta w poprzednich krokach
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 11 Montaz docisku ekstrudera

Wi W

&4

@ Kolejne kroki montazu docisku i nakretki docisku to kopiuj-wklej. Kontynuuj te
kroki, montaz jest taki sam - tylko z czesciami z PCCF.

n - M|

Wsun sworzen 2,9x8,5 do kazdego otworu dzwigni docisku A [Idler-lever-a], jak na
ilustraciji.

Umiesc¢ oba tozyska na sworzniach w dzwigni docisku A [Idler-lever-a].

® Pofacz element z dzwignig docisku B [Idler-lever-b] i przykrec¢ sruba M3x6. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno. Oba tozyska musza obracac sie bez znacznego oporu.

® Ztej samej strony wsun tulejke dystansowg w ztozone czesci. Koncowka tulejki
musi by¢ wyrédwnana z dolng cze$ciag zmontowanego docisku.

@® Dobra robota, teraz mamy na stole odchylang blokade docisku.

KROK 12 Demontaz blokady docisku

Odkrec i zdejmij nakretke M3nN. Nie wyrzucaj jej!
©® Woykrec srube M3x20rT. Nie wyrzucaj jej!
® Zdejmij nakretke docisku [idler-nut]. Wrzu¢ ja do kosza!
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 13 Demontaz blokady docisku

Odkre¢ i zdejmij nakretke M3nN. Nie wyrzucaj jej!
® Zdejmij odchylang blokade docisku [Idler-swivel] ze sruby. Wrzué¢ ja do koszal

® Woykreé srube M3x20rT i wyciagnij tulejke dystansowa z drugiej czesci blokady
docisku. Nie wyrzucaj ich!

® Woyrzué druga czes¢ odchylanej blokady docisku [idler-swivel] do kosza.

KROK 14 Blokada docisku: przygotowanie czesci

4
},‘

@® Do kolejnych etapoéw przygotuj:

Idler-swivel [odchylana blokada docisku] (2x)
Idler-nut [nakretka docisku] (1x)
©® Sruba M3x20rT (2x) wykrecone w poprzednich krokach

Nakretka M3nN (2x) wykrecone w poprzednich krokach
® Tulejka dystansowa 6x3,1x8 (1x) wyciggnieta w poprzednich krokach
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 15 Montaz odchylanej blokady docisku

L on

Wsun srube M3x20rT do konca przez jedng odchylang blokade docisku [Idler-

swivel].
©® Natoz tulejke na srube.
® Natdz druga odchylang blokade docisku na srube z drugiej strony.
® Zdrugiej strony wkrec¢ nakretke M3nN na $rube. Przytrzymaj nakretke za pomoca

klucza uniwersalnego i dokre¢ srube. Dokrec lekko! Tulejka dystansowa musi sie
swobodnie obracac.

KROK 16 Monfaz nakretki docisku

a a

W16z nakretke docisku [Idler-nut] do zespotu odchylanej blokady docisku [Idler-
swivel]. Upewnij sig, ze obie czesci sg ustawione prawidtowo, zgodnie z ilustracja.

® Przymocuj czesci do siebie, wkrecajac srube M3x20rT z tej samej strony, co
poprzednio.

® Whkrec¢ nakretke M3nN na srube. Nie dokrecaj nakretki zbyt mocno. Blokada
zacisku [Idler-swivel] musi mie¢ mozliwos$é obracania sie na nakretce docisku
[Idler-nut].
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 17 Montaz docisku: czfery Sruby

& Jesli Twoj Nextruder ma pokrywe z czterema srubami, kontynuuj ten krok. Jesli
twoj Nextruder ma pokrywe z trzema srubami, przejdz do nastepnego kroku.

® Umiesc ztozony docisk na jego miejscu.

® Przymocuj docisk srubg M3x25 uzywajac klucza imbusowego 2,5 mm. Nie

dokrecaj sruby zbyt mocno! Wystaje ona z pierscienia przektadni [PG-ring] po
dokreceniu.

KROK 18 Montaz docisku: frzy Sruby

© Umiesc ztozony docisk na jego miejscu.

® Przymocuj docisk wkretem ustalajagcym M3 uzywajac klucza imbusowego 1,5 mm.
Nie dokrecaj wkreta zbyt mocno! Wystaje on z pierscienia przektadni [PG-ring]
po dokreceniu.

® Obrdé pokrywe przektadni [PG-case] z powrotem do wtasciwej pozycji.

Wsun dwie sruby M3x25 i dokre¢ wszystkie trzy sruby uzywajac klucza
imbusowego 2,5 mm.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 19 Montaz blokady docisku

© Przymocuj odchylang blokade docisku [idler-swivel] za pomoca dwdch srub M3x30.

©® Dokrec obie sruby M3x30. Zatrzymaj dokrecanie, gdy tylko koncowki srub
zrownaja sie z powierzchnig nakretki docisku.

Zamknij docisk na ekstruderze.

® Zamknij odchylang blokade docisku [Idler-swivel], aby zablokowac jg na ztozonej
dzwigni docisku.

KROK 20 Zamkniecie pokrywy

© Zamknij pokrywe.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 21 Demontaz kanatu wentylatora

& Nastepne kroki majg zastosowanie
tylko wtedy, gdy Nextruder ma
kanat wentylatora z PETG. Jesli nie,
przejdz do kroku Podtaczenie
Nextrudera

© Uzywajac wkretaka T10 wykreé
dwie sruby M3x13rT i wyjmij je. Nie
wyrzucaj ich!

® Zdejmij kanat wentylatora [fan-
shroud] z PETG. Wrzué go do
kosza.

KROK 22 Kanat wentylatora: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

© PCCF Fan-shroud [kanat
wentylatora wydruku z PCCF] (1x)
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 23 Mocowanie kanatu wentylatora

© Zamocuj nowy kanat wentylatora z PCCF na Nextruderze.
©® Wsun dwie sruby M3x14rT i dokre¢ je uzywajac wkretaka Torx T10.
® Dobra robota, Nextruder zostat zaktualizowany. Mozemy podtaczy¢ go do drukarki.

KROK 24 Podtgczenie Nextrudera

Upewnij sie, ze wigzka przewoddw nie jest skreconal

Podtacz ztgcze przewodu do gornej czesci Nextrudera.

Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowg czarng ztaczke M5-4. Montaz i

®

©® Wsun potprzezroczysta rurke PTFE w ztaczke na Nextruderze. Wcisnij ja do konca.
funkcjonalnosé pozostajg identyczne z niebieska.

®

Wsun na tby srub otwory w ksztatcie dziurki do klucza w elastycznej tasmie wiagzki
przewodow i docisnij do wiasciwej pozycji, nastepnie dokre¢ dwie wskazane sruby.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 25 Demontaz Nextrudera

Przytoz Nextruder do wozka osi X.
& Przytrzymaj Nextruder do czasu dokrecenia $rub.
® Wsun dwie gérne sruby M3x12bT i dokre¢ je uzywajac wkretaka T10.

KROK 26 Odfgczenie Nextrudera

Wsun dwie sruby M3x12bT i dokreé je uzywajac wkretaka T10.

©® Zatoz pokrywe wdzka osi X [x-carriage-cover] z powrotem na wozek osi X. Musisz
poczuc¢ lekkie "klikniecie", aby upewnic¢ sie, ze pokrywa zostata dopasowana do
czesci.
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5. Modernizacja Nextrudera (Single-Tool)

KROK 27 Dobra robota

@® Dobra robota. Nextruder gotowy,
przejdz do nastepnego rozdziatu.
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6. Mocowanie obudowy
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6. Mocowanie obudowy

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

Klucz imbusowy 2,5 mm

TIo 15mm 25mm

KROK 2 Przygotowanie obudowy

@® Otwodrz pokrywe zmontowanej obudowy.
@ Chwyc¢ obudowe z przodu, za ptyte nosna.

® Chwyc¢ obudowe z tytu, za ostone systemu filtracji.
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6. Mocowanie obudowy

KROK 3 Przymocowanie obudowy

& Na tym etapie popros kogos o pomoc w przymocowaniu obudowy do drukarki.
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ zadnego przewodu obudowy!
Obroc¢ antene w dot, jesli masz wersje zamontowana z boku.
@® Ostroznie przymocuj obudowe do drukarki w trzech krokach:
1. Natdz obudowe na drukarke.
® 2. Przesun obudowe w strone przodu drukarki.
® 3. Docisnij obudowe w strone tytu drukarki.

©® Woyrdéwnaj otwory na s$ruby.

KROK 4 Mocowanie obudowy: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
Sruba M4x8r (4x)

Y
&b
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6. Mocowanie obudowy

KROK 5 Przymocowanie przodu

® Z przodu obudowy:

©® Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca sruby M4x8r do przedniego lewego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-front-left], uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.

® Przymocuj prawy dolny naroznik za pomoca $ruby M4x8r do przedniego prawego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-front-right], uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.

& Zamknij pokrywe. Zapobiegnie to samoczynnemu zamknieciu sie pokrywy podczas
przenoszenia.

KROK 6 Przymocowanie fyu

® Ztytu drukarki:

Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca sruby M4x8r do tylnego prawego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-back-right], uzywajac klucza imbusowego
2,5 mm.

® Przymocuj lewy dolny naroznik za pomoca sruby M4x8r do tylnego lewego
wspornika mocujacego [fixing-bracket-back-left], uzywajac klucza imbusowego 2,5
mm.
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6. Mocowanie obudowy

KROK 7 Podigczenie przewodow

Wez przewod wentylatora (4 zyty) i
podfacz jego koniec do prawego
ztacza ptytki FDM XL Enclosure
splitter.

©® Wez przewod LED (5 zyt) i podiacz
jego koniec do lewego ztacza ptytki
FDM XL Enclosure splitter.

KROK 8 Przewad PE obudowy: przygotowanie czesci

/\ ~ /1"

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Przewod PE (1x)
® Sruba M4x5r (1x)

® Opaska zaciskowa (1x)
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6. Mocowanie obudowy

KROK 9 Monfaz przewodu PE

/N
7~

© Wsun srube M4x5r przez ztacze, jak na ilustracji.

& Zwrd¢ uwage na orientacje ztacza przewodu PE!

® Przymocuj przewod PE, dokrecajac srube M4x5r za pomoca klucza imbusowego
2,5 mm.

@® Przymocuj ztacze PE Faston do pokrywy ptyty XL Enclosure.

KROK 10 Mocowanie przewodow

© Zepnij przewody ze sobg za pomoca
opaski zaciskowej. Nie zaciskaj
opaski zbyt mocno i odetnij jej
nadmiar.
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6. Mocowanie obudowy

KROK 11 Montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Antena Wi-Fi (1x)

@ Original Prusa XL wystepuje z
dwiema wersjami anteny Wi-Fi
o innym ksztatcie.
Funkcjonalnos¢ jest taka sama.

KROK 12 Montaz anteny Wi-Fi

(@) Ten krok dotyczy tylko drukarki,
ktéra ma antene Wi-Fi z tytu.

@ Przymocuj antene Wi-Fi do ztacza
na srodku drukarki i ustaw ja tak,
aby byta skierowana prosto w gore
w celu uzyskania optymalnej sity
sygnatu.
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6. Mocowanie obudowy

KROK 13 Naklejka z numerem seryjnym: przygotowanie

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@ Naklejka z numerem seryjnym (1x)

5 VDG, 200 mA max. /

PRUSAXL 24 VDG, 500 mA max. ga

e Manufactured: 2024
m uau 5N24DBBOOQDG1

Mmmﬂﬂl 170 00 Prana. CZ
PROUDLY MADE IN THE CZECH REPUBLIC CH —

KROK 14 Naklejka z numerem seryjnym

© Odklej papier ochronny z naklejki z numerem seryjnym.

® Przyklej naklejke w lewym dolnym tylnym rogu obudowy XL.
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6. Mocowanie obudowy

KROK 15 Pierwsze uruchomienie

® Ztylnej strony drukarki podtacz przewdd zasilacza.
® Ustaw przefacznik zasilania w pozycji ON (symbol "I").
@ Zaktualizuj firmware do najnowszej wers;ji.
Na ekranie przejdz do opcji Sterowanie -> Obudowa i wtacz ja.
@ Wyreguluj naprezenie paska w swojej XL

KROK 16 Dobra robotal

@® Dobrarobota, Twoja Original Prusa
XL jest juz gotowa do
wydrukowania czego$ wspaniatego!
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Lista zmian instrukcji montazu obudowy XL Enclosure
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Lista zmian instrukcji montazu obudowy XL Enclosure

KROK 1 Historia wersji

@® Wersje instrukcji montazu Original
Prusa XL Enclosure:

@® 05/2024 - Wersja poczatkowa 1.00
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