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1. Introduccion

PASO 1Preparando el kit del cerramiento

;

m
40in

/

N 40in -

Bienvenido al manual sobre como montar el Original Prusa XL Enclosure.
Por favor, prepara el Original XL Enclosure recibido de Prusa Research.

Para el montaje, prepara un banco de trabajo limpio con un espacio de al menos 1
mx1m (40 in x40 in).

& Si los nifios participan en el montaje, supervisalos siempre para evitar lesiones.

PASO 2 Compafibilidad de impresoras

@ El manual de montaje del XL Enclosure esta destinado especificamente a estos
dispositivos:

@ Original Prusa XL Un Cabezal
® Original Prusa XL Doble Cabezal
® Original Prusa XL Cinco Cabezales
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1. Introduccion

PASO 3 Herramientas necesarias para esta quia

1l

o 15mm

ANy
=~
~/

N\

Para esta guia, prepara:
Llave Torx T10 (destornillador)

Llave Allen de 1.5mm

Llave Allen de 2.5 mm
® Alicates de punta fina
@® Llave universal

® Una caja de carton para utilizarla como proteccion de la base calefactable durante
la instalacion. Sugerencia: utiliza la caja del Nextruder.

PASO 4 Parte delantera, izquierda, derecha y trasera

& IMPORTANTE: La impresora XL es grande y es casi imposible tener el cuerpo
entero en cada foto. A lo largo del manual, se utilizaran términos para describe el
lado en el que trabajaras:

@® Caradelantera - el lugar donde se encuentra la pantalla xLCD.

Lado izquierdo - puede reconocerse gracias a la pegatina de seguridad cerca
de su borde.

©® Lado derecho - en contraste con el lado izquierdo, no hay pegatina de
seguridad.

@® Parte trasera - la seccion restante que alberga la PSU (Fuente de
Alimentacion).

Original Prusa XL Enclosure



1. Introduccion

PASO 5 PRECAUCION: Manipulacion del Lubricante

& PRECAUCION: Evita el contacto directo de la piel con el lubricante utilizado para
las guias lineales de esta impresora. Si se produce un contacto, lavate las manos
inmediatamente. Especialmente antes de comer, beber o tocarte la cara.

@® Ellubricante se acumula en los rodamientos de la impresora, principalmente en los
canales de las guias lineales.

PASO 6 Manipulacion con la impresora

VA

& Nunca manipules la impresora utilizando los porta bobinas o los lados metalicos
superiores. Puedes dainar las luces LED ocultas en el interior.

® Durante el montaje, manipula la base utilizando las extrusiones.

10 Original Prusa XL Enclosure



1. Introduccion

PASO 7 Manipulacion con el cerramiento

7N VA

© Durante el montaje, retira todas las peliculas protectoras de los paneles de plastico.

& Después de retirar la pelicula protectora, el panel lateral es mas susceptible a los
arafiazos. Procede con precaucion.

A Los marcos metalicos pueden tener bordes afilados, asi que ten cuidado y
manéjalos con precaucion.

PASO 8 Usa las etiquetas como referencia

PRUSA CHEATSHEET

F,qs — e w— -
% 7' Eﬂ’ El?s - —— | | —

)

@® Los tornillos de las etiquetas tienen una escala de 1:1 y pueden utilizarse para
identificar las piezas :-)

@ Los numeros entre paréntesis debajo de la imagen del tornillo indican el nimero de
piezas adicionales anadidas al paquete SPARE.

® Paralos tornillos y tuercas mas comunes puedes usar la carta adjunta, que contiene
la Prusa Cheatsheet al otro lado.

@ Puedes descargarla desde nuestra web help.prusa3d.com/cheatsheet. Imprimela al
100%, no la reescales, si lo haces no funcionara.

Original Prusa XL Enclosure 1


https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

1. Introduccion

PASO 9 Ver imagenes de alta resolucion

Inserttwo M3nnuts i @ Cuando utilizes el manual en la web

. rhlmmm"m:‘k manual.prusa3d.com, puedes ver
Thermometer-bracke las imagenes originales en mayor
b nivestet resolucién para mejor claridad.

From the inside, mour
to the top left corner.
M3x8 screws. ‘

Simplemente coloca el cursor sobre
la imagen y haga clic en el botdn
Lupa ("Ver original”) en la esquina
superior izquierda.

PASO 10 jEStamos aqui para atenderte!

Step 47 Haribo time!

Add comment
B I & L

Ups... ate all of them &

® (Perdido en las instrucciones, te falta algun tornillo o se ha roto alguna pieza?
iHaznoslo saber

Chst now [s]

@® Puedes contactar con nosotros empleando los siguientes medios:
® Empleando los comentarios de cada paso.
® Usa nuestro chat 24/7 en prusa3d.com

@® Escribenos un correo a info@prusa3d.com
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1. Introduccion

PASO 11 Prepara fu escriforio

iOrdena tu escritorio! Ordenar disminuye la probabilidad de perder piezas
pequefias.

Despeja tu espacio de trabajo. Asegurate de que tienes espacio suficiente. Un
buen banco de trabajo plano y despejado te dara los resultados que buscas.

iQue haya luz! Asegurate de que estas en un entorno bien iluminado. Otra lampara
o incluso una linterna adicional probablemente te resulten utiles.

Prepara algo para guardar las bolsas de plastico y los materiales de embalaje
retirados para poder reciclarlos después. Asegurate de que no se desecha ninguna
pieza importante.
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1. Introduccion

PASO 12 Preparacion de lo impresora

>

< |
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=
1
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@® Enchufalaimpresora ala toma de corriente y enciéndela.
@® Sihas cargado el filamento, descargalo del hotend.

@ Multi-tool -> Descarga todos los filamentos. En la pantalla, ve a Filamento ->
Descargar Filamento y selecciona el cabezal.

@® Retira el filamento del tubo de PTFE. Es necesario retirarlo completamente de la
impresora.

& ADVERTENCIA: El hotend y la base calefactable estan muy CALIENTES. iNo
toques estas piezas!

® Mueve el eje Z abajo. En la pantalla, navega hasta Control -> Mover Eje -> Mover
Z.Deja el eje Z al menos 10cm por encima del panel inferior.

® Enfrialaimpresora. En la pantalla, ve a Precalentar -> Enfriar.

& Espera a que las piezas calientes se enfrien a temperatura ambiente. Tarda
aproximadamente 10 minutos.

PASO 13 Desconectando la impresora

Apaga el interruptor (simbolo "O").

Desde la parte posterior de la
impresora, desenchufa el cable de
la fuente de alimentacion.
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1. Introduccion

PASO 14 Protegiendo la base calefactable

=

PRUSA X1

@ Antes de continuar, te
recomendamos que protejas la
base calefactable.

Asegurate de que la base
calefactable se enfria a
temperatura ambiente. Coloca la
caja de carton vacia
aproximadamente en la parte
delantera central de la base
calefactable.

Original Prusa XL Enclosure
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2. Montaje del cerramiento
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2. Montaje del cerramiento

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

Llave Allen 2.5mm

TIo 15mm 25mm

PASO 2 Marco izquierdo: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Marco izquierdo (1x)
Panel lateral (1x)

Remache de nylon (16x)

Original Prusa XL Enclosure
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2. Montaje del cerramiento

PASO 3 Instalando el panel izquierdo

Retira la pelicula protectora de ambos lados del panel lateral.

Después de retirar la pelicula protectora, el panel lateral es mas susceptible a los
arafiazos. Procede con precaucion.

Inserta el panel lateral en el left-frame.
Alinea los orificios del panel lateral con los orificios del marco izquierdo.

PASO 4 Como instalar los remaches de nylon

®
JAN

18

En este paso, mostraremos como fijar los paneles utilizando remaches de nylon.
Familiarizate con este procedimiento, ya que se repetira varias veces a lo largo del
manual.

No insertes ningiin remache todavia; espera a recibir mas instrucciones en el
siguiente paso. Este paso es solo una demostracion.

Alinea el orificio del marco lateral y el orificio del panel lateral.
Inserta el remache tanto al marco lateral como al panel.

Presiona el remache de nylon para fijar el panel trasero en el marco.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 5 Asegurando el panel izquierdo

© Inserta el remache de nylon desde el exterior a través del marco izquierdo y el panel
lateral.

©® Fija el panel lateral con los 15 remaches de nylon restantes.

& Comprueba dos veces que todos los remaches de nylon estén completamente
insertados y fijados en los orificios.

® Desde dentro.
® Desde fuera.

PASO 6 Estructura derecha: preparacion de las piezas

N\

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Marco derecho (1x)
Panel lateral (1x)

Remache de nylon (16x)
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2. Montaje del cerramiento

PASO 7 Instalando el panel derecho

VAN

Retira la pelicula protectora de ambos lados del panel lateral.

®
& Después de retirar la pelicula protectora, el panel lateral es mas susceptible a los
arafiazos. Procede con precaucion.

Inserta el panel lateral en el marco derecho.
® Alinea los orificios del panel lateral con los orificios del marco derecho.

PASO 8 Asegurando el panel derecho

© Inserta el remache de nylon desde el exterior a través del marco derecho y el panel
lateral.

©® Fija el panel lateral con los 15 remaches de nylon restantes.

& Comprueba dos veces que todos los remaches de nylon estén completamente
insertados y fijados en los orificios.

® Vista desde dentro.
@® Vista desde fuera.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 9 Topes magnéticos: preparacion de las piezas

sle
sle

A 27

Para los siguientes pasos, por
favor prepara:

Tope protector 20x10x4.3 (2x)
Tornillo M4x16r (2x)
Tope magnético 22x6 (2x)

PASO 10 Instalando el tope izquierdo

© Desde dentro del marco lateral, inserta el tornillo M4x16r en el agujero roscado y

aprétalo completamente.

©® Coloca el tope protector en el tornillo desde el exterior del marco lateral.

Inserta el protector magnético en el tornillo y apriétalo.

PASO 11 Instalando el tope derecho

© Desde dentro del marco lateral, inserta el tornillo M4x16r en el agujero roscado y
aprétalo completamente.

©® Coloca el tope protector en el tornillo desde el exterior del marco lateral.

Inserta el protector magnético en el tornillo y apriétalo.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 12 Marco trasero: preparacion de las piezas

(43
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® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
© Panel trasero (1x)
©® Tornillo M4x5r (12x)

PASO 13 Instalacion del marco izquierdo

!

)

© Coloca el marco izquierdo junto al panel trasero.

® Cuadra la perforacion del marco izquierdo en el recorte del panel trasero, y desliza
ambas piezas juntas como se muestra en la imagen para asegurarlas.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 14 Asegurando el marco izquierdo

S

© Fija los paneles con tres tornillos M4x5r desde el otro lado utilizando una llave Allen
de 2.5mm.

® Giracon cuidado el conjunto y fija los paneles con tres tornillos M4x5r desde la
parte posterior de los paneles utilizando una llave Allen de 2.5mm.

PASO 15 Instalacion del marco derecho

@® Gira suavemente el panel trasero hacia el lado mas grande.
© Coloca el marco derecho junto al panel trasero.
® Cuadra la perforacion del marco derecho en el recorte del panel trasero, y desliza

ambas piezas juntas como se muestra en la imagen para asegurarlas.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 16 Asegurando el marco derecho

©® Fijalos paneles con tres tornillos M4x5r desde el otro lado utilizando una llave Allen
de 2.5mm.

® Giracon cuidado el conjunto y fija los paneles con tres tornillos M4x5r desde la
parte posterior de los paneles utilizando una llave Allen de 2.5mm.

PASO 17 Soporte marco: preparacion de las piezas

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
@ Soporte marco (1x)
® Tornillo M4x5r (6x)
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2. Montaje del cerramiento

PASO 18 Asegurando el soporte del marco

© Inserta el soporte del marco desde la parte inferior de los marcos laterales. jTen en
cuenta la orientacion del logo!

Fija el lado izquierdo con tres tornillos M4x5r utilizando una llave Allen de 2.5mm.

Fija el lado derecho con tres tornillos M4x5r utilizando una llave Allen de 2.5mm.

PAS0 19 Panel superior: preparacion de las piezas

NP ) Y 99 9 9
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@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
© Panel superior (1x)

® Remache de nylon (13x)
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2. Montaje del cerramiento

PASO 20 Instalando el panel superior

Retira la pelicula protectora de ambos lados del panel superior.

®
& Después de retirar la pelicula protectora, el panel lateral es mas susceptible a los
arafiazos. Procede con precaucion.

Inserta el panel superior en el conjunto del marco.

Coloca el panel superior de manera que el borde inferior quede sobre el soporte del
marco.

@® Coloca el panel superior de manera que el borde superior quede debajo del marco
superior del panel trasero.

PASO 21 Asegurando el panel superior

© Mientras sujeta el panel superior,
inserta los remaches de nylon
desde el exterior a través de los
orificios para fijar el panel superior
en su posicion.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 22 Soporte del filtro y del venfilador: preparacion de las piezas

Py
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Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Soporte del ventilador y del filtro (1x)
Soplador (1x)

Tornillo M4x12b (2x)

Brida (1x)

PASO 23 Montaje soporte del venfilador y del filfro

© Coloca el soporte del ventilador con los recortes metalicos hacia ti.
©® Coloca el ventilador en el filter-and-fan-holder.

® Fija el ventilador radial con dos tornillos M4x12b utilizando una llave Allen de
2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 24 Instalacion del filtro y del soporte del ventilador

© El soporte del ventilador y del filtro tiene dos perforaciones metalicas que encajan
en los recortes del panel trasero.

® Encajala perforacion del soporte del ventilador y del filtro en el recorte del panel
trasero y deslizalo hacia abajo como se muestra en la imagen para fijarlos.

PASO 25 Asegurando el cable del ventilador radial

© Inserta todo el cable del ventilador radial a través del orificio del panel trasero.

® Coge la briday insértala a través del recorte metalico del filtro y el soporte del
ventilador.

® Sujeta el cable del ventilador radial con una brida. No apriete demasiado la brida.
Corte el extremo de la brida.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 26 Filtro HEPA: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

© Filtro HEPA (1x)

PASO 27 Instalacion del filtro HEPA

©® Inserta el filtro HEPA entre el soporte del ventilador y el panel posterior,
asegurandote de que el lado mas oscuro del filtro (el lado sin el texto de la empresa)

esté orientado hacia ti.
® Empuja el filtro HEPA hasta el fondo.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 28 Cubierta del filtro: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cubierta de filtracion (1x)

Tornillo M4x5r (4x)

Brida (2x)

PASO 29 Instalando la cubierta de la filtracion

© Fija la cubierta de filtracion al conjunto del soporte del ventilador. iTen en cuenta la
orientacion del logotipo!

©® Fija la cubierta con cuatro tornillos M4x5r utilizando una llave Allen de 2.5mm.

30 Original Prusa XL Enclosure



2. Montaje del cerramiento

PASO 30 Asegurando el cable del venfilador

@® Desde dentro:

Localiza las perforaciones metalicas.

©® Inserta dos bridas a través de las perforaciones y fija el cable. iNo aprietes
demasiado la bridal

® Corta el sobrante de las bridas.

@ El extremo del cable del ventilador se fijara mas tarde con un cable adicional para la
tira de LED.

PASO 31Tira LED: preparacion de las piezas

@ A partir de noviembre de 2024, es posible que reciba una nueva placa LED Stick
Board, que se puede complementar con una tira LED adicional.

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Difusor LED (1x)

Placa tira LED (1x)

Soporte Barra LED (3x)

Tornillo M3x18 (3x)

Tuerca M3n (3x)

Original Prusa XL Enclosure 31



2. Montaje del cerramiento

PASO 32 Montaje de la fira LED

@ Inserta la tuerca M3n en el orificio de la tuerca del led-stick-bracket.

Prepara los tres led-stick-brackets.

©® Fijalos soportes a la placa LED. Ten en cuenta la orientacion de la placa LED y del
soporte LED. Mira la imagen.

& iEvite deslizar el soporte sobre los chips y los diodos! Se pueden dafar
fatalmente.

@® Retira la lamina protectora de ambos lados del difusor LED.
® Desliza el difusor LED en la parte superior de los LED-stick-brackets.

PASO 33 Instalando la fira LED

© Fija el panel LED montado en el lado interior del marco derecho, tal y como se
muestra.

©® Fijael panel LED desde el exterior del marco derecho con tres tornillos M3x18
utilizando una llave Allen de 2.5mm.

32 Original Prusa XL Enclosure



2. Montaje del cerramiento

PASO 34 Cable fira LED: preparacion de las piezas

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Cable tira LED 1100mm (1x)
® Brida (12x)

PASO 35 Asegurando el cable de la fira LED

Coge el cable de la tira de LED y conecta un extremo a la placa del stick LED.

©® Inserta tres bridas a través de las perforaciones y fija el cable. iNo aprietes
demasiado la brida! Corta los extremos de las bridas.

® Inserta cinco bridas a través de las perforaciones y fija el cable. iNo aprietes
demasiado la brida! Corta los extremos de las bridas.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 36 Asegurando los cables del cerramiento

Inserta la brida a través de las perforaciones y fija el cable. iNo aprietes demasiado
la brida! Corta los extremos de la brida.

©® Asegura el cable de la tira de LED y el cable del ventilador con tres bridas. No
aprietes demasiado la brida. Corta el extremo de la brida.

® Insertalos extremos de los cables a través del recorte en el metal.

PASO 37 EStructura puerta superior: preparacion de las piezas
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@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Panel frontal (1x)

® Soporte marco puerta (1x)
® Estructura puerta superior (1x)
® Tornillo M4x8r (5x)
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2. Montaje del cerramiento

PASO 38 Orienfacion estructura puerta superior

@® Retirala pelicula protectora de
ambos lados del panel frontal.
& Después de retirar la pelicula
A protectora, el panel lateral es mas

susceptible a los arafazos. Procede
I con precaucion.

Coloca el panel frontal con un lado
corto hacia ti, como se ilustra en la
imagen.

PASO 39 Montaje marco superior puerfa

N

©® Fija el soporte del marco de la puerta desde el interior tal y como se describe en la
imagen.

® Fija la parte superior del marco de la puerta desde el exterior.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!

@® Fijael soporte y la parte superior con un tornillo M4x8r utilizando una llave Allen de
2.5mm.

@ Fijael soporte y la parte superior con los tornillos M4x8r restantes utilizando una
llave Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PAS0 40 Marco puerta izquierdo y derecho: preparacion de las piezas
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Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Marco de la puerta derecha (1x)

Marco puerta izquierdo (1x)

Cubierta tuerca M4 (10x)

Tuerca M4n (10x)

Tornillo M4x8r (12x)

PASO 41 Conjunto fapa fuerca

Prepara una tapa de tuerca M4.
Prepara una tuerca M4.
Inserta la tuerca M4n en la tapa de la tuerca M4n.

Repite este proceso con todas las tuercas M4n y tapas de tuercas M4n restantes.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 42 Instalacion del marco derecho de la puerta

© Coloca el marco de la puerta derecha directamente al panel frontal.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!

® Asegura el panel con el tornillo M4x8r utilizando una llave Allen de 2.5mm.

PASO 43 Asegurando el marco derecho de la puerta: lado corto

Ny <

@ Inserta el tornillo M4x8r en el orificio superior.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!
©® Desde el interior del panel frontal, inserta la tuerca M4n en el tornillo.

® Asegura el tornillo usando una llave Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 44 Asegurando el marco derecho de la puertfa: lado largo

@ Con el mismo método, inserta
cuatro tornillos M4x8r en los
orificios y fijelos con las tuercas
M4n utilizando una llave Allen de
2.5mm.

PASO 45 Instalacion del marco izquierdo de la puerta

© Coloca el marco de la puerta izquierda directamente al panel frontal.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!

©® Asegura el panel con el tornillo M4x8r utilizando una llave Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 46 Asegurando el marco izquierdo de la puerta: lado corto

© Inserta el tornillo M4x8r en el orificio superior.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!
©® Desde el interior del panel frontal, inserta la tuerca M4n en el tornillo.

@® Asegura el tornillo usando una llave Allen de 2.5mm.

PASO 47 Asegurando el marco izquierdo de la puerta: lado largo

@ Inserta cuatro tornillos M4x8r en los
orificios y fijelos con las tuercas
M4n utilizando una llave Allen de
2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 48 Esfructura puerta inferior: preparacion de las piezas
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Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Marco puerta inferior (1x)

Cubierta tuerca M4n (4x)

Tuerca M4n (4x)

Tornillo M4x8r (x4)

PASO 49 Instalando el marco inferior de la puerta

© Coloca el marco de la puerta inferior directamente al panel frontal.
& iNo aprietes demasiado los tornillos, ya que podria agrietarse el panel!

©® Inserta cuatro tornillos M4x8r en el marco y fijalos con tuercas M4 utilizando una
llave Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 50 Imanes panel fronfal: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

© Tope magnético 22x6 (2x)
Tornillo M4x5r (2x)

00
Tee

PASO 51Instalando el tope magnético derecho

@ Inserta los tornillos M4x5r en el orificio.

® Desde la parte inferior del panel frontal, inserta el protector magnético en el tornillo
y apriétalo.
@ Consejo: Utiliza una llave Allen de 2.5mm para apretar el tornillo M4.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 52 Instalando el fope magnético izquierdo

@ Inserta los tornillos M4x5r en el orificio.

® Desde la parte inferior del panel frontal, inserta el protector magnético en el tornillo
y apriétalo.

@ Consejo: Utiliza una llave Allen de 2.5mm para apretar.

PASO 53 Junta de espuma: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

© Puerta delantera - sello izquierdo 1
\/ iy

©® Puerta delantera - sello izquierdo 2
(1x)

Puerta delantera - sello derecho 2

fh (1x)

@® Puerta delantera - sello derecho 1
(1x)

/
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2. Montaje del cerramiento

PASO 54 Instalando la espuma selladora izquierda

Retire la pelicula protectora de la junta izquierda de la puerta delantera 1.

® Alinea el extremo plano con el borde izquierdo del marco de la puerta y aplica la
junta izquierda de la puerta delantera 1 al panel. Mira la foto.

Retire la pelicula protectora de la junta izquierda de la puerta delantera 2.

@ Alinea el extremo plano con el borde izquierdo del marco de la puerta y aplica la
juntaizquierda de la puerta delantera 2 al panel. Mira la foto.

PASO 55 Instalando la espuma selladora derecha

Retire la pelicula protectora de la junta derecha de la puerta delantera 1.

©® Alinee el extremo plano con el borde izquierdo del marco de la puerta y aplica la
junta derecha de la puerta delantera 1 al panel. Mira la foto.

Retire la pelicula protectora de la junta derecha de la puerta delantera 2.

® Alinee el extremo plano con el borde izquierdo del marco de la puerta y aplica la
junta derecha de la puerta delantera 2 al panel. Mira la foto.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 56 Bisagras: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

© Bisagra (2x)

~ ® Tornillo M4x12b (8x)
4444
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PASO 57 Instalando las bisagras

Las bisagras se instalan en la parte exterior del panel frontal.
Coloca la primera bisagra en el panel frontal.
Observa la orientacion de los agujeros de los tornillos.

Fija la bisagra con dos tornillos M4x12b utilizando una llave Allen de 2.5mm.

oo >0 ®

Coloca la segunda bisagra en el panel frontal y asegurala con dos tornillos M4x12b
utilizando una llave Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 58 Sensor de temperatura: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@ Sensor de temperatura (1x)

PASO 59 Instalacion del sensor de temperatura

© Retira la [amina protectora de la bateria.
® Inserta el sensor de temperatura CORRECTAMENTE en el panel frontal.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 60 Fijacion de la fapa de apertura

© Coloca el panel frontal montado en el conjunto del cerramiento.

® Alinea los orificios de los tornillos de las bisagras con los orificios del marco de
soporte.

PASO 61 Asegurando la aperfura de la fapa

© Enellado derecho de la tapa, inserta y fija dos tornillos M4x12b con una llave Allen
de 2.5mm.

® Enelladoizquierdo de la tapa, inserta y fija dos tornillos M4x12b con una llave
Allen de 2.5mm.
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2. Montaje del cerramiento

PASO 62 jBuen frabajo!

@® iBien hecho! El cerramiento esta
montado. Continua con el siguiente
capitulo.
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3. Actualizacion de la impresora
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

@® Llave Torx T10 (destornillador)

Llave Allen de 2.5mm

T 15mm 25mm

PASO 2 Retirando las tapas de la base de la XL

@® Desde la parte frontal de la impresora:
@ Retira la cubierta de la extrusion derecha.

©® Retira la cubierta de la extrusién izquierda.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 3 Tuercas XL Base: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Tuerca M3nEs (4x)
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PASO 4 Como insertar las fuercas

Coloca la tuerca M3nE y empujala hacia el perfil en la direccion de los pasadores.
® Giralatuerca M3nE en el perfil para fijarla.

® Buen trabajo, la tuerca esta asegurada.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 5 Insercion Tuercas Base XL

Inserta dos insertos M3nEs en el perfil izquierdo.
@® Inserta dos insertos M3nEs en el perfil derecho.

@ Inserta las tuercas aproximadamente como se muestran en la foto.

PASO 6 Soporte inferior fuelle: preparacion de las piezas

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Soporte inferior del fuelle (1x)

Soporte fuelle magnético (2x)

Espaciador fuelle magnético (2x)

Imanes 40x6x2 (2x)

Tornillo M3x6 (4x)

Tornillo M3x8bT (4x)
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 7 Algunos consejos antes de empezar

©® Mantén los imanes separados a
una distancia suficiente. jPueden
romperse el uno al otro!

Coge el espaciador del iman del fuelle y colocalo en el soporte del fuelle magnético.

©® Inserta el espaciador del iman del fuelle con el soporte del iman del fuelle debajo
del recorte en el soporte inferior del fuelle.

® Fijael conjunto con dos tornillos M3x8bT utilizando un destornillador Torx T10.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 9 Separador izquierdo magnético del fuelle
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o

Coge el espaciador del iman del fuelle y coldcalo en el soporte del fuelle magnético.

©® Inserta el espaciador del iman del fuelle con el soporte del iman del fuelle debajo
del recorte en el soporte inferior del fuelle. Fija el conjunto con dos tornillos
M3x8bT utilizando un destornillador Torx T10.

PASO 10 Imanes inferiores

Coge un iman y colécalo con cuidado y lentamente en el recorte izquierdo. La
polaridad del iman no es importante.

® Coge unimany coldcalo con cuidado y lentamente en el recorte derecho. La
polaridad del iman no es importante.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 11 Fijacion del soporte inferior del fuelle: lado izquierdo

© Fija el conjunto del soporte del fuelle inferior en la base XL con los imanes hacia
arriba.

@ Sugerencia: Puedes alinear las tuercas M3nEs con el orificio M3 del soporte inferior
del fuelle utilizando los orificios cuadrados y una llave Allen.

©® Inserta el tornillo M3x6 en el orificio delantero izquierdo y apriétalo con una llave
Allen de 2.5mm.

@ Inserta el tornillo M3x6 en el orificio trasero izquierdo y apriétalo con una llave
Allen de 2.5mm.

PASO 12 Fijacion del soporte inferior del fuelle: lado derecho

@ Sugerencia: Puedes alinear las tuercas M3nEs con el orificio M3 del soporte inferior
del fuelle utilizando los orificios cuadrados y una llave Allen.

© Inserta el tornillo M3x6 en el orificio delantero derecho y aprieta el tornillo con una
llave Allen de 2.5 mm.

® Inserta el tornillo M3x6 en el orificio trasero derecho y aprieta el tornillo con una
llave Allen de 2.5 mm.

@ El fuelle se conectara a la impresora al final del manual de montaje.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 13 Insertos CoreXY: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Tuerca M3nEs (4x)

\;\
s
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PASO 14 Inserfos CoreXY
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@® Desde la parte inferior del CoreXY:
Inserta dos insertos M3nEs en la extrusidn izquierda.
©® Inserta dos tuercas M3nEs en la extrusion derecha.

@ Inserta las tuercas aproximadamente como se muestran en la foto.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 15 Cubierta magnética superior: preparacion de las piezas

{i?_z. NN\ s

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
© Cubierta superior del iman (2x)
Soporte superior del iman (2x)
® Imanes (4x)
® Tornillo M3x8bT (8x)
® Arandela de seguridad (4x)

PASO 16 Algunos consejos antes de empezar

©® Mantén los imanes separados a
una distancia suficiente. jPueden
romperse el uno al otro!

1
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 17 Montaje cubierta superior del iman

. /N

Coge dos arandelas de seguridad y coldcalas en el soporte superior del iman.

® Coloca la cubierta superior del iman sobre las arandelas con el soporte superior del
iman.

@® Asegura el conjunto con dos tornillos M3x8bT utilizando un destornillador Torx
T10.

& La arandela de seguridad debe aplanarse al apretarla.

@® Sigue el mismo procedimiento para montar la segunda cubierta magnética
superior.

PASO 18 Colocando los imanes superiores

& iTen cuidado, los imanes son muy potentes!

Con cuidado y lentamente coloca los imanes en el lado inferior del soporte del
iman superior en ambas cubiertas superiores del iman. La polaridad del iman no es
importante.

@® Con cuidado y lentamente inserta los imanes en el recorte de las cubiertas
superiores de los imanes. La polaridad del iman no es importante.

@® Hay dos imanes en cada soporte superior para imanes. Comprueba que el
conjunto tenga el aspecto que se muestra.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO0 19 Fijacion de la fapa superior del iman: lado derecho

Inserta el primer conjunto de cubierta magnética superior en la extrusion CoreXY
derecha.

@ Sugerencia: Puedes alinear las tuercas M3nEs con el orificio M3 de la cubierta
superior de los imanes utilizando los orificios cuadrados y una llave Allen.

©® Inserta dos tornillos M3x8bT y fijalos con el destornillador Torx T10.

PASO 20 Fijacion de la tapa superior del iman: lado izquierdo

Inserta el segundo conjunto de cubierta magnética superior en la extrusion CoreXY
izquierda.

@ Sugerencia: Puedes alinear las tuercas M3nEs con el orificio M3 de la cubierta
superior de los imanes utilizando los orificios cuadrados y una llave Allen.

® Inserta dos tornillos M3x8bT y fijalos con el destornillador Torx T10.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 21 Caja conexion: preparacion de las piezas
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® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

XL Enclosure board cover (1x)

XL Enclosure splitter (1x)
Tornillo M3x6 (2x)

PASO 22 Montaje caja de conexion

Asegurate de que la seccion metalica mas larga quede orientada en direccion
opuesta a ti.

©® Inserta el XL Enclosure splitter como se muestra en la imagen (con el logotipo
PRUSA mirando hacia ti).

® Fijael splitter del XL Enclosure con dos tornillos M3x6.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 23 Soportes de fijacion: preparacion de piezas
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® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Soporte de fijacion delantero derecho (1x)
Soporte de fijacion delantero izquierdo (1x)

® Soporte de fijacion trasero izquierdo (1x)

® Soporte de fijacion trasero derecho (1x)

Tornillo M3x10rT (7x)

PASO 24 Colocando el soporte de fijacion delantero izquierdo

OK NOK

@® En la parte superior izquierda CoreXY:
Con un destornillador Torx T10, retira el tornillo M3x8bT.

® Fija el soporte de fijacion delantero izquierdo a la cubierta metalica.

@® Asegurate de que el soporte de fijacion delantero izquierdo esta correctamente
colocado:
® El soporte de fijacion delantero izquierdo se desliza bajo el labio de la tapa del
LED.
@® Estoesincorrecto, por favor alinea el soporte de fijacion delantero izquierdo
correctamente.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 25 Asegurando el soporte de fijacion delantero izquierdo

Inserta el tornillo M3x10rT y fijalo
con el destornillador Torx T10.

@® En la parte superior derecha CoreXY:
Con un destornillador Torx T10, retira el tornillo M3x8bT.

@® Fija el soporte de fijacion delantero derecho a la cubierta metalica. El soporte se
desliza bajo el reborde de la cubierta LED.

@® Asegurate de que el soporte de fijacion delantero izquierdo esta correctamente

colocado:

©® El soporte de fijacion delantero izquierdo se desliza bajo el labio de la tapa del
LED.

@ Esto esincorrecto, por favor alinea el soporte de fijacion delantero izquierdo
correctamente.

® Inserta el tornillo M3x10rT y fijalo con el destornillador Torx T10.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 27 Asegurando el soporte de fijacion trasero izquierdo

rE

@® Giralaimpresora de modo que la parte trasera quede frente a ti.
Retira tres tornillos M3x8bT.
Fija el soporte de fijacion trasero izquierdo.

©® Fija el soporte de fijacion trasero izquierdo con el tornillo M3x10rT.

PASO 28 Asegurando la caja de conexion

Conecta el conjunto de la placa XL
enclosure.

@ Fija el conjunto de la placa XL
enclosure con dos tornillos
M3x10rT.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 29 Asegurando el soporte de fijacion frasero derecho

Retira dos tornillos M3x8bT.
©® Fija el soporte de fijacion trasero derecho.
® Asegura el soporte de fijacion trasero derecho con dos tornillos M3x10rT.

PASO 30 Retirando la antena Wi-Fi trasera

@ Este paso solo se aplica a las
impresoras que tienen la antena
Wi-Fi en la parte posterior de la
impresora. De lo contrario, pasa al
siguiente paso.

@® Desatornilla la antena del conector
de la antena.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 31 XL buddy box

Afloja (bastan unas pocas vueltas) los cuatro tornillos M3 de la caja XL Buddy.

Desliza hacia arriba y retira la cubierta XL Buddy.

©e o gl

La siguiente linea es solo para impresoras de cinco cabezales. De lo contrario, pasa
al siguiente paso.

Presionando la pestana de seguridad, desconecta el DWARF3, DWARF4 y
DWARFS5 de la placa.

PASO 32 Anfena lateral: desmontaje de la cubierta

A £

©® Este paso solo es aplicable si tu impresora tiene una antena lateral. Si no es asi,
contintda con el siguiente paso.

® Afloja dos tornillos de la tapa ligeramente. No es necesario retirarlos
completamente. Empuja la cubierta hacia la derecha y retirala de la impresora.

@® Ahora continua con Desconectando el Nextruder
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 33 Antena trasera: retirando el conector

@ Si la antena se encuentra en el lateral de la impresora, retira la cubierta y continta
con el siguiente paso.

Desenchufa con cuidado el conector de la antena de la placa.

Afloja (bastan unas pocas vueltas) los dos tornillos M3 del soporte de la antena.
® Empuja la cubierta hacia la derecha.

Retira con cuidado el soporte de la antena con el cable de la impresora.

PASO 34 Desconexion del Nextruder

@® En este paso, selecciona la opcion adecuada en funcion de la variante de tu
impresora XL:

® Un cabezal: Solo hay un cable. Presionando pestaia de seguridad, retira el
cable DWARF1y continta con el siguiente paso.

Dos cabezales y cinco cabezales: Hay dos cables. Presiona la pestana de
seguridad y retira los conectores DWARF1y DWARF2 de la placa.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 35 Retirando la cubierta trasera
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© Del lado izquierdo de la parte superior trasera de gestion de cables, retira dos
tornillos M3x4rT. iNo los tires!

® Del lado derecho de la parte superior trasera de gestion de cables, retira dos
tornillos M3x4rT. iNo los tires!

& iCuidado con los cables!

® Retira con cuidado la cubierta trasera de gestion de cables de la impresora tirando
de ella hacia ti.

PASO 36 Liberando los cables traseros

iCuidado con los cables!

© Enellado derecho, corta dos bridas.
©® Localiza el tornillo PE adecuado en la placa.
®

Retira el tornillo M3x5 y deja el cable en su sitio. iNo tires el tornillo!
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 37 Cable PE y Ventilador: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Cable PE (el mas largo) - 350 mm (1x)

Cable ventilador (4 cables) - 450 mm (1x)

Cable del LED (5 cables) - 400 mm (1x)

Tornillo M3x5 (1x) que retiraste en los pasos anteriores
Brida (4x)

PASO 38 Asegurando el cable PE

& Observa la orientacion correcta del conector del cable PE.

© Inserta el tornillo M3x5 a través del extremo rojo del cable PE.

Fija el cable PE con el tornillo M3x5 a través del cable PE libre (que soltamos en el
paso anterior). Fija ambos cables con una llave Allen de 2.5mm.

® Ajustael recorrido de los cables como se muestra en la imagen.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 39 Conectando el cable PE

® Ajusta el recorrido de los cables como se muestra en la imagen.
® Desliza el conector sobre la protuberancia de la lamina metalica.

& Asegura completamente el cable PE a la XL Enclosure board cover.

PASO 40 Conectando el cable del ventilador

© Conecte el cable del ventilador al conector derecho del FDM XL Enclosure splitter.

® Ajusta el recorrido de los cables como se muestra en la imagen.
® Conecte el segundo extremo al conector FAN1 de la placa sandwich XL.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 41 Instalando el cable LED

® Mientras presionas la pestaiia de seguridad, desconecta el cable LED de la XL
sandwich.

® Conecte el cable del LED al conector izquierdo del FDM XL Enclosure splitter.

PASO 42 Instalando el cable LED

© Conecta el cable LED negro al conector central del FDM XL Enclosure splitter.

©® Pasa el cable por detras de los cables Nextruders.
® Conecta el segundo final al conector LED Light 2 de la placa sandwich XL.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 43 Asegurando los cables del cerramiento

© Localiza la perforacion metalica en el conjunto de la placa del cerramiento XL.
VAN iCuidado con los cables!

©® Fijalos cables con cuidado a la cubierta de la placa de XL enclosure. No aprietes
demasiado la brida. Corta el extremo de la brida.

® Fijalos cables a la funda negra con una brida y aseguralos con cuidado. No
aprietes demasiado la brida. Corta el extremo de la brida.

PASO 44 Asegurando los cables

metalico y fija todos los cables. No
aprietes demasiado la brida. Corta
los extremos de las bridas.

j o

‘ ® Inserta la brida a través del recorte
@
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 45 Cuberta frasera: preparacion de las piezas

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@ Rear-cable-management-upper (1x) que retiraste en los pasos anteriores

©® Tornillos M3x4rT screws (4x) que retiraste en los pasos anteriores

PASO 46 Colocando la cubierta frasera

iNo pellizques ningtn cable!

Conectea la parte superior del sistema de gestion de cables trasero a la impresora.

Fija el lado izquierdo con dos tornillos M3x4rT.

®
& Comprueba dos veces los cables, hay muchos.
®
®

Fija el lado derecho con dos tornillos M3x4rT.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 47 Colocando la tapa de la anfena

Conecta el cable del primer dock (desde el lateral derecho) a la ranura superior
etiquetada como DWARF 1.

Conecta el cable del segundo dock (desde el lateral derecho) a la ranura inferior
etiquetada como DWARF 2.

Si la antena se encuentra en el lateral de la impresora -> coloca la cubierta, fija el
tornillo y contintia con el siguiente paso.

Pasa el cable de la antena por la abertura de la cubierta de cables (chapa metalica)
y guialo por detras de la cubierta hasta la caja de la electrdnica.

Coloca el antenna-holder en los tornillos y empuja la cubierta hacia la izquierda.
Aprieta los tornillos.

PASO 48 Conectando el Nextruder y la Anfena

72

Si tienes la antena en el lateral de la impresora -> pasa a la linea negra.

Conecta el cable de antena al conector de antena de la placa.

La siguiente linea es solo para impresoras de cinco cabezales. De lo contrario, pasa
al siguiente paso.

Conecta el tercer, cuarto y quinto (desde la derecha) Nextruder al splitter:
Tercer Nextruder.

® Cuarto Nextruder.

® Quinto Nextruder.

El XL-splitter con los Nextruders conectados debe parecerse a esto.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 49 Cubriendo la caja de la XL buddy

& iTen cuidado de no atrapar los cables!

Vuelva a colocar la XL-buddy-box-cover en la impresora.

©® Comprueba los cables Nextruders, tienen que estar dentro del recorte en la
cubierta.

@® Con unallave T10 aprieta los cuatro tornillos.

PASO 50 PRECAUCION: Manipulacion del Lubricante

1

& PRECAUCION: Evita el contacto directo de la piel con el lubricante utilizado para
las guias lineales de esta impresora. Si se produce un contacto, lavate las manos
inmediatamente. Especialmente antes de comer, beber o tocarte la cara.

@® Ellubricante se acumula principalmente en los canales de los rieles lineales en los
lados lineales.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 51 Liberando la correa inferior
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Las abrazaderas de las correa deben sustituirse, ya que las piezas originales no son
adecuadas para las temperaturas mas altas que alcanzaran dentro del
cerramiento. Las nuevas piezas estan homologadas para altas temperaturas.

No necesitas cambiar la abrazadera de la correa si tienes una Original Prusa XL
enviada a partir de junio de 2024.
Puede pasar a Fuelle: preparacion de piezas

Gire la impresora de modo que la parte frontal quede orientada hacia ti.

Afloja el tornillo M3 que sujeta el tensor izquierdo CoreXY, aproximadamente 4
vueltas completas. iNo retires el tornillo por completo!

Tensa suavemente la correa con el dedo. Si la correa parece floja, como se muestra
en la imagen, continta con el siguiente paso.

PASO 52 Liberando la correa superior
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Afloja el tornillo M3 que sujeta el tensor derecho CoreXY, aproximadamente 4
vueltas completas. No retires el tornillo por completo.

Tensa suavemente la correa con el dedo. Si la correa parece floja, como se muestra
en la imagen, continta con el siguiente paso.

Retira la x-carriage-cover.
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 53 Pinza de correa: preparacion de piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Pinza correa (2x)

PASO 54 Reeplazando la sujeccion de la correa inferior
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No confundas la belt-clamp de PETG con la belt-clamp de PCCF. Es importante
instalar una nueva belt-clamp incluida en el paquete Enclosure.

Quita dos tornillos M3x12rT y retire la belt-clamp de PETG. No tires los tornillos.

Coge la nueva belt-clamp (PCCF) y fija las correas. Las correas deben tocarse en el
centro.

iComprueba que la correa no esté retorcida!

Fija la belt-clamp con las correas al carro en X.

Be> e

iComprueba que la correa no esté retorcida!
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 55 Asegurando la correa inferior

® Asegura la belt-clamp con dos
tornillos M3x12rT (que retiraste en
los pasos anteriores) con un
destornillador T10 Torx.

Quita dos tornillos M3x12rT y retire la belt-clamp de PETG. No tires los tornillos.

Coge la nueva belt-clamp (PCCF) y fija las correas. Las correas deben tocarse en el
centro.

iComprueba que la correa no esté retorcida!

Fija la belt-clamp con las correas al carro en X.

Be> o

iComprueba que la correa no esté retorcida!
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3. Actualizacion de la impresora

PASO 57 Asegurando la correa superior
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® Asegura la belt-clamp con dos tornillos M3x12rT (que retiraste en los pasos
anteriores) con un destornillador T10 Torx.

& Asegurese de que las correas se toquen entre si en las abrazaderas.

® Vuelva a encajar la x-carriage-cover en el carro X. Debes sentir un ligero "clic" para
asegurarte de que la cubierta encaja en la pieza.

PASO 58 Apriete de la correa

Aprieta las correas en ambos lados, aproximadamente 4 vueltas completas.
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3. Actualizacion de la impresora

PAS0 59 Tensado de la correa: video

® EnlaOriginal Prusa XL, ajustar la correa a la tension dptima es fundamental para
conseguir una buena calidad en las impresiones. Una correa floja puede provocar
desplazamientos de capas, imagenes fantasma u otras anomalias en la impresion,
como obtener una forma irregular en lugar de un circulo perfecto. Una correa
demasiado tensa puede provocar un movimiento irregular en los ejes X e Y.

@® Tenemos nuestro propio afinador de correas. La aplicacion determina la tension de
la correa midiendo la frecuencia de la vibracion generada al tocarla. Sigue las
instrucciones del video a continuacion para ajustar la correa.

PASO 60 Fuelle: preparacion de las piezas:

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Fuelle (1x)

78 Original Prusa XL Enclosure



3. Actualizacion de la impresora

PASO 61Instalacion del fuelle

Fija el fuelle en el soporte inferior
del fuelle con las asas hacia arriba.

@® Bien hecho, laimpresora ha sido actualizada. Ahora ve a la actualizacion del
Nextruder y selecciona el tipo de impresora que tienes:

@® Actualizacion Nextruder Original Prusa XL Cabezal Unico
@® Actualizacion Nextruder Original Prusa XL Doble Cabezal (también para la
Cinco Cabezales)
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4. Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

To

/

Para este capitulo, prepara por favor:
Llave Torx T10 (destornillador)

Llave Allen de 1.5mm

Llave Allen de 2.5mm

Llave universal

PASO 2 Liberando el haz de cables del Nextruder

& Si tienes una Original Prusa XL o una Original Prusa XL Upgrade enviada a partir
del 1 de junio de 2024, no es necesario que actualices la Multi-Tool Nextruder.
Pasa a este capitulo: Enclosure secure

En el primer Nextruder:

Desde la parte frontal del Nextruder, utilizando un destornillador T10, afloja (unas
pocas vueltas son suficientes) dos tornillos M3x8r y retira el soporte del cable.

Localiza el racor FESTO, empuja hacia abajo la pinza azul y retira el tubo de PTFE
del Nextruder. Deja el PTFE colgando libremente.

A partir de septiembre de 2024, podras recibir nuevos racores M5-4 negro. El
montaje y la funcionalidad siguen siendo idénticos al azul.

Localiza el cable del Nextruder, presiona la pestana de seguridad y desenchufa el
cable del primer Nextruder. Deja el cable colgando.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 3 Undocking del Nexfruder

©® Desacopla suavemente el Nextruder
y déjalo a un lado.

@® Suelta un tornillo M3 con una llave Allen de 2.5mm. Unas vueltas son suficientes.
Abra la tapa girandola 90 grados.

® Suelta los dos tornillos M3x30 y retira la idler-swivel del Nextruder. Deja los
tornillos en el disipador.

® Coloca laidler-swivel cerca, la desmontaremos mas tarde.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 5 Soltando la PG case: cuatro fornillos

/N Situ Nextruder tiene una tapa de cuatro tornillos, continta con la siguiente linea. Si
tu Nextruder tiene una tapa de tres tornillos, contintia con el siguiente paso.

©® Retira el tornillo M3x25 con una llave Allen de 2.5 mm. iNo tires el tornillo!

® Retira la polea tensora del Nextruder y colocala cerca.

PASO 6 Soltando la PG case: tres tornillos

© Desatornillay retira dos tornillos M3x25. iNo los tires! Afloje el ultimo tornillo, ino
lo quites!

Afloja el ultimo tornillo, ino lo quites!
® Abre latapa girandola ligeramente hacia un lado.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 7 Aflojando el tensor

Con una llave Allen de 1.5mm, retira el tornillo prisionero. iNo lo tires!
® Retira el tensor del Nextruder.

@® Buen trabajo, ahora tenemos la polea tensora y el idler-swivel. jVamos a
actualizarlos!

PASO 8 Desmontaje del fensor

N

Suelta y retira el tornillo M3x6 del tensor con una llave Allen de 2.5mm. {No lo
tires!

Retira el espaciador tubular del tensor. iNo lo tires!
Retira el rodamiento de la polea tensora, no esta conectado con el pin. jNo los tires!

Retira los pins del idler. iNo los tires!

Tira las Idler-levers viejas a la papelera.
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4. Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 9 Tensor del Nextruder: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

@® Idler-lever-a (1x)

@® Idler-lever-b (1x)

Rodamiento 693 2RS (2x) que retiraste en los pasos anteriores
©® Tornillo M3x6 (1x) que retiraste en los pasos anteriores
® Pin 2.9x8.5 (2x) que retiraste en los pasos anteriores

® Espaciador tubular 13.2x3.8x0.35 (1x) que retiraste en los pasos anteriores

PASO 10 Montaje del fensor del extrusor

\

@ Los siguientes pasos de ensamblaje para el tensor y el pivote son copiar y pegar.
Continua con estos pasos, el montaje es el mismo - solo con las piezas de PCCF.

A b

n - B m

Inserta los pins de 2.9x8.5 en cada agujero en la Idler-lever-a como se ve en la
imagen.

® Fijaambos rodamientos sobre los pines en el Idler-lever-a.

® Ciérralo con la pieza Idler-lever-b y fijala con el tornillo M3x6. No aprietes
demasiado el tornillo. Ambos rodamientos deben poder girar sin resistencia
significativa.

® Desde el mismo lado, introduce el espaciador tubular en el conjunto. El "fondo" del
espaciador tubular debe quedar enrasado con la parte inferior del conjunto del
tensor.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 11 Desmontaje del Idler-swivel

Suelta y retira la tuerca M3nN. jNo la tires!
©® Retira el tornillo M3x20rT. iNo los tires!
@ Retira laidler-nut. {Tiralo a la papelera!

PASO 12 Desmontaje del Idler-swivel

Suelta y retira la tuerca M3nN. jNo la tires!

©® Retira el idler-swivel del tornillo. {Tiralo a la papelera!
® Retira el M3x20rT y el espaciador de la segunda idler-swivel. iNo los tires!
® Tirala segunda idler-swivel a la basura.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 13 Idler-swivel: preparacion de las piezas

,,\g‘ o 8

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
® Idler-swivel (2x)
Idler-nut (1x)
® Tornillo M3x20rT (2x) que retiraste en los pasos anteriores

Tuerca M3nN (2x) que retiraste en los pasos anteriores

Espaciador 6x3.1x8 (1x) que retiraste en los pasos anteriores

PASO 14 Montaje del Idler-swivel

Empuja el tornillo M3x20rT hasta el fondo a través de una de las idler-swivel.

©® Desliza el espaciador sobre el tornillo.

Coloca la segunda idler-swivel del lado opuesto en el tornillo.

Desde el otro lado, coloca la tuerca M3nN en el tornillo. Sujeta la tuerca con la llave
universal y aprieta el tornillo. jAprieta sélo ligeramente! El espaciador debe girar
libremente.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 15 Monfaje de la Idler-nut

& @

Inserta la idler-nut en el conjunto del idler-swivel. Asegurate de que ambas piezas
estén orientadas correctamente segun la ilustracion.

Fija ambas piezas introduciendo el tornillo M3x20rT por el mismo lado, como el
primer tornillo.

Fija el tornillo con la tuerca M3nN. No aprietes demasiado la tuerca. Debe ser
posible moverse con el Idler-swivel sobre la Idler-nut.

PASO 16 Colocando el tensor: cuatro fornillos

& Si tu Nextruder tiene una tapa de cuatro tornillos, continta con la siguiente linea. Si
tu Nextruder tiene una tapa de tres tornillos, contintia con el siguiente paso.

88

Inserta el tensor montado en su lugar.

Fija la polea tensora con el tornillo M3x25 usando una llave Allen de 2.5 mm. iNo
apriete demasiado el tornillo! El tornillo sobresale del PG-ring después de
apretarlo.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 17 Colocando el tensor: tres tornillos

Inserta el tensor montado en su lugar.

Fija la polea tensora con el tornillo prisionero M3 utilizando una llave Allen de 1.5
mm. {No apriete demasiado el tornillo! El tornillo sobresale del PG-ring después
de apretarlo.

Gira la PG-cover de vuelta.
Inserta dos M3x25 y fija los tres tornillos con una llave Allen de 2.5 mm.

PASO 18 Colocando el idler-swivel

Coloca la idler-swivel montada con dos tornillos M3x30.

Aprieta los dos tornillos M3x30. Deja de apretar en cuanto las puntas de los
tornillos lleguen a la cara frontal de la tuerca tensora.

Cierra la cubierta.

Aprieta el tornillo M3 con una llave Allen de 2.5 mm.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 19 Retirando la cubierta del ventilador

& Los siguientes pasos solo se aplican
si tu Nextruder tiene una cubierta
de ventilador de PETG. Si no es asi,
continta con el Docking del
Nextruder

Retira los dos tornillos M3x13rT con
un destornillador Torx T10. iNo tires
los tornillos!

©® Retira el fan-shroud de PETG.
Tiralo a la papelera (cubo de
basura).

PASO 20 Cubierta del ventilador: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Cubierta de ventilador de PCCF (1x)
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 21 Asegurando la cubierta del venfilador

@® Coloca el nuevo fan-shroud de PCCF en el Nextruder.
® Insertay fija dos tornillos M3x14rT con un destornillador Torx T10.

@® Buen trabajo, el Nextruder esta actualizado. Podemos acoplarlo a la impresora.

PASO 22 Docking del Nextruder

® Coge el Nextruder y colocalo con cuidado junto al dock.

@® Coloca con cuidado el Nextruder.
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4., Actualizacion Nextruder (Multi-Tool)

PASO 23 Conectando el Nextruder

& iComprueba que el haz de cables no esta retorcido!
Coloca el conector del cable en la parte superior del nextruder.

® Inserta el tubo de PTFE semitransparente en el racor del Nextruder. Empujalo hasta
el fondo.

@ A partir de septiembre de 2024, podras recibir nuevos racores M5-4 negro. El
montaje y la funcionalidad siguen siendo idénticos al azul.

® Engancha los orificios de la placa flexible del haz de cables en las cabezas de los
tornillos y empujalo hacia arriba para corregir la posicion y aprieta los dos tornillos
marcados.

PASO 24 jBuen frabajo!

@® Bien hecho. El primer Nextruder
esta terminado. jTodos tus
Nextruders deben actualizarse con
las piezas PCCF! Después de la
actualizacion, pasa al siguiente
capitulo.

 catea Xt
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

@® Llave Torx T10 (destornillador)
Llave Allen de 1.5mm

Llave Allen de 2.5mm

T 25mm

PASO 2 Desenganchando el Nextruder

& No necesitas actualizar el Nextruder de Un Cabezal si tienes una Original Prusa
XL de a partir de junio de 2024. Pasa a este capitulo Enclosure secure

Extrae el x-carriage-cover del carro X.

©® Retira dos tornillos M3x12bT inferiores del carro X con un destornillador Torx T10.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 3 Liberando el Nextruder

N Sujeta el Nextruder con la mano para evitar que se caiga.

Retira dos tornillos M3x12bT superiores con un destornillador Torx T10.
® Extrae el Nextruder del carro X.
@® Coloca el Nextruder sobre la caja en la base calefactable.

PASO 4 Liberando el haz de cables del Nextruder

Desde la parte frontal del Nextruder, utilizando un destornillador T10, afloja (unas
pocas vueltas son suficientes) dos tornillos M3x8r y retira el soporte del cable.

® Localiza el racor FESTO, empuja hacia abajo la pinza azul y retira el tubo de PTFE
del segundo Nextruder. Deja el PTFE colgando libremente.

@ A partir de septiembre de 2024, podras recibir nuevos racores M5-4 negro. El
montaje y la funcionalidad siguen siendo idénticos al azul.

® Localiza el cable del Nextruder, presiona la pestafia de seguridad y desenchufa el
cable del segundo Nextruder. Deja el cable colgando.

@® Coloca el Nextruder cerca.

Original Prusa XL Enclosure 95



5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 5 Aflojando las Idler-swivel

@ Abre la cubierta.

® Suelta los dos tornillos M3x30 y retira la idler-swivel del Nextruder. Deja los
tornillos en el disipador.

® Coloca laidler-swivel cerca, la desmontaremos mas tarde.

PASO 6 Soltando la PG case: cuatro tornillos

& Si tu Nextruder tiene una tapa de cuatro tornillos, continta con la siguiente linea. Si
tu Nextruder tiene una tapa de tres tornillos, contintia con el siguiente paso.

©® Retira el tornillo M3x25 con una llave Allen de 2.5 mm. jNo tires el tornillo!
® Retira la polea tensora del Nextruder y colocala cerca.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 7 Soltando la PG case: tres tornillos

© Desatornilla y retira dos tornillos M3x25. iNo los tires! Afloje el ultimo tornillo, ino

lo quites!
® Afloja el ultimo tornillo, ino lo quites!
® Abre latapa girandola ligeramente hacia un lado.

PASO 8 Aflojando el tensor

@ Con unallave Allen de 1.5mm, retira el tornillo prisionero. iNo lo tires!

Retira el tensor del Nextruder.

Buen trabajo, ahora tenemos la polea tensora y el idler-swivel. {Vamos a
actualizarlos!
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 9 Desmontaje del fensor

N

Suelta y retira el tornillo M3x5 del tensor con una llave Allen de 2.5mm. jNo lo
tires!

Retira el espaciador tubular del tensor. iNo lo tires!
Retira el rodamiento de la polea tensora, no esta conectado con el pin. iNo los tires!

Retira los pins del idler. iNo los tires!

Tira las Idler-levers viejas a la papelera.

PASO 10 Tensor del Nextruder: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

@® Idler-lever-a (1x)

Idler-lever-b (1x)
Rodamiento 693 2RS (2x) que retiraste en los pasos anteriores

® Pin 2.9x8.5 (2x) que retiraste en los pasos anteriores

Tornillo M3x6 (1x) que retiraste en los pasos anteriores

Espaciador tubular 13.2x3.8x0.35 (1x) que retiraste en los pasos anteriores
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 11 Montaje del tensor del extrusor

.

@ Los siguientes pasos de ensamblaje para el tensor y el pivote son copiar y pegar.
Continua con estos pasos, el montaje es el mismo - solo con las piezas de PCCF.

N ..

n - M|

Inserta los pins de 2.9x8.5 en cada agujero en la Idler-lever-a como se ve en la
imagen.

Fija ambos rodamientos sobre los pines en el Idler-lever-a.

® Ciérralo con la pieza Idler-lever-b y fijala con el tornillo M3x6. No aprietes
demasiado el tornillo. Ambos rodamientos deben poder girar sin resistencia
significativa.

® Desde el mismo lado, introduce el espaciador tubular en el conjunto. El "fondo" del
espaciador tubular debe quedar enrasado con la parte inferior del conjunto del
tensor.

@® Bien hecho, ahora la idler-swivel.

PASO 12 Desmontaje del Idler-swivel

Suelta y retira la tuerca M3nN. jNo la tires!
©® Retira el tornillo M3x20rT. iNo los tires!

® Retiralaidler-nut. jTiralo a la papeleral!
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 13 Desmontaje del Idler-swivel

Suelta y retira la tuerca M3nN. jNo la tires!
©® Retira el idler-swivel del tornillo. {Tiralo a la papelera!

Retira el M3x20rT y el espaciador de la segunda idler-swivel. iNo los tires!

Tira la segunda idler-swivel a la basura.

PASO 14 Idler-swivel: preparacion de las piezas

/,\s‘ ‘o B

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
@ Idler-swivel (2x)
Idler-nut (1x)

Tornillo M3x20rT (2x) que retiraste en los pasos anteriores

Tuerca M3nN (2x) que retiraste en los pasos anteriores

Espaciador 6x3.1x8 (1x) que retiraste en los pasos anteriores
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 15 Montaje del Idler-swivel

é—

Empuja el tornillo M3x20rT hasta el fondo a través de una de las idler-swivel.
Desliza el espaciador sobre el tornillo.
Coloca la segunda idler-swivel del lado opuesto en el tornillo.

Desde el otro lado, coloca la tuerca M3nN en el tornillo. Sujeta la tuerca con la llave
universal y aprieta el tornillo. jAprieta sélo ligeramente! El espaciador debe girar
libremente.

PASO 16 Montaje de la Idler-nuf

a a

Inserta la idler-nut en el conjunto del idler-swivel. Asegurate de que ambas piezas
estén orientadas correctamente segun la ilustracion.

Fija ambas piezas introduciendo el tornillo M3x20rT por el mismo lado, como el
primer tornillo.

Fija el tornillo con la tuerca M3nN. No aprietes demasiado la tuerca. Debe ser
posible moverse con el Idler-swivel sobre la Idler-nut.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 17 Colocando el tensor: cuatro fornillos

/N Situ Nextruder tiene una tapa de cuatro tornillos, continta con la siguiente linea. Si

tu Nextruder tiene una tapa de tres tornillos, contintia con el siguiente paso.
Inserta el tensor montado en su lugar.

Fija la polea tensora con el tornillo M3x25 usando una llave Allen de 2.5 mm. {No
apriete demasiado el tornillo! El tornillo sobresale del PG-ring después de
apretarlo.

PASO 18 Colocando el tensor: tres tornillos

102

Inserta el tensor montado en su lugar.

Fija la polea tensora con el tornillo prisionero M3 utilizando una llave Allen de 1.5
mm. {No apriete demasiado el tornillo! El tornillo sobresale del PG-ring después
de apretarlo.

Gira la PG-cover de vuelta.
Inserta dos M3x25 y fija los tres tornillos con una llave Allen de 2.5 mm.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 19 Colocando el idler-swivel

Coloca la idler-swivel montada con dos tornillos M3x30.

® Aprieta los dos tornillos M3x30. Deja de apretar en cuanto las puntas de los
tornillos lleguen a la cara frontal de la tuerca tensora.

Cierra el tensor del extrusor al extrusor

® Cierraelidler-swivel y bloquéalo sobre el conjunto del tensor del extrusor.

PASO 20 Cerrando la cubierta del Nextruder

@ Cierrala cubierta
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 21 Retirando la cubierta del venfilador

& Los siguientes pasos solo se aplican
si tu Nextruder tiene un fan-shroud
de PETG. En caso contrario, pasa a
Conectando el Nextruder

© Retira los dos tornillos M3x13rT con
un destornillador Torx T10. iNo tires
los tornillos!

® Retira el fan-shroud de PETG.
Tiralo a la papelera (cubo de
basura).

PASO 22 Cubierta del ventilador: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

© Cubierta de ventilador de PCCF (1x)
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 23 Asegurando la cubierta del ventilador

© Coloca el nuevo fan-shroud de PCCF en el Nextruder.
® Insertay fija dos tornillos M3x14rT con un destornillador Torx T10.

@® Buen trabajo, el Nextruder esta actualizado. Podemos acoplarlo a la impresora.

PASO 24 Conectando el Nextruder

& iComprueba que el haz de cables no esta retorcido!

© Coloca el conector del cable en la parte superior del nextruder.

® Inserta el tubo de PTFE semitransparente en el racor del Nextruder. Empujalo hasta
el fondo.

@ A partir de septiembre de 2024, podras recibir nuevos racores M5-4 negro. El
montaje y la funcionalidad siguen siendo idénticos al azul.

® Engancha los orificios de la placa flexible del haz de cables en las cabezas de los
tornillos y empujalo hacia arriba para corregir la posicion y aprieta los dos tornillos
marcados.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 25 Colocando el Nexfruder

Coloca el Nextruder en el carro X.
& Sujeta el Nextruder con la mano hasta que los tornillos estén apretados.

® Insertay fija dos tornillos M3x12bT superiores con un destornillador Torx T10.

PASO 26 Asegurando el Nextruder

Inserta y fija dos tornillos M3x12bT con un destornillador Torx T10.

® Vuelva a encajar la x-carriage-cover en el carro X. Debes sentir un ligero “clic" para
asegurarte de que la cubierta encaja en la pieza.
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5. Actualizacion Nextruder (Single-Tool)

PASO 27 jBuen trabajo!

@® Bien hecho. El Nextruder esta
terminado, procede con el siguiente
capitulo.
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6. Cerramiento seguro
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6. Cerramiento seguro

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

Llave Allen de 2.5mm

TIo 15mm 25mm

PASO 2 Preparacion del cerramiento

® En el Cerramiento ensamblado, abre la tapa.

@ Sujeta el cerramiento por la parte delantera, donde se encuentra la placa de
soporte.

® Sujete el cerramiento por la parte posterior, donde se encuentra la tapa de
filtracion.
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6. Cerramiento seguro

PASO 3 Colocacion del cerramiento

& Para este paso, llama a alguien para que te ayude a colocar el cerramiento a la
impresora.

& No pellizques ningtin cable del Cerramiento. {Cuidado con los cables!
Gira la antena hacia abajo si tienes una antena lateral.
@® Fija con cuidado el cerramiento a la impresora en tres pasos:
1. Coloca el cerramiento en la impresora.
@® 2. Empuja el cerramiento hacia la parte delantera de la impresora.
® 3. Empuja el cerramiento hacia la parte posterior de la impresora.

® Alinea los agujeros para los tornillos.

PASO 4 Asegurando el cerramiento: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Tornillo M4x8r (x4)

Y
&b

110 Original Prusa XL Enclosure



6. Cerramiento seguro

PASO 5 Asegurando la parte delantera

@® Desde la parte frontal del cerramiento:

© Fijala esquina inferior izquierda con un tornillo M4x8r al fixing-bracket-front-left
utilizando una llave Allen de 2.5 mm.

® Fijala esquinainferior derecha con un tornillo M4x8r al fixing-bracket-front-right
utilizando una llave Allen de 2.5 mm.

& Cierra la tapa. Esto evita que la tapa se cierre por gravedad durante la
manipulacion.

PASO 6 Asegurando la parte trasera

@® Desde la parte trasera de la impresora:

Fija la esquina inferior izquierda con un tornillo M4x8r al fixing-bracket-back-right
utilizando una llave Allen de 2.5mm.

® Fijala esquina inferior izquierda con un tornillo M4x8r al fixing-bracket-back-left
utilizando una llave Allen de 2.5 mm.
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6. Cerramiento seguro

PASO 7 Conectando los cables del Cerramiento

Coje el cable del ventilador (4 hilos)
y conecta el extremo del cable al
conector derecho del divisor del
FDM XL Enclosure.

® Coje el cable del LED (5 hilos) y
conecta el extremo del cable al
conector izquierdo del divisor del
FDM XL Enclosure.

PASO 8 Cable PE Cerramiento: preparacion de las piezas

/\ ~ /1"

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Cable PE (1x)

® Tornillo M4x5r (1x)

® Brida (1x)
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6. Cerramiento seguro

PASO 9 Asegurando el cable PE

/N
7~

© Inserta un tornillo M4x5r a través del terminal como se muestra en la imagen.
& iTen en cuenta la orientacion del terminal del cable PE!

® Solo se puede utilizar un vale por pedido. No es posible combinar varios vales en
uno solo.

® Fijael terminal faston PE a la XL Enclosure board cover.

PASO 10 Asegurando los cables

© Sujeta todos los cables con una
brida. No apriete demasiado la
brida. Corte el extremo de la brida.
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6. Cerramiento seguro

PASO 11 Instalando la anfena Wi-Fi: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Antena Wi-Fi (1x)

@ La Original Prusa XL se entrega
con dos versiones de la antena
Wi-Fi, cada una con una forma
diferente. La funcionalidad es la
misma.

PASO 12 Instalando la antena Wi-Fi

@ Este paso es solo para la impresora,
que tiene una antena Wi-Fi en la
parte posterior de la impresora.

© Fijala antena Wi-Fi al conector
situado en el centro de la impresora
y ajustala para que apunte
directamente hacia arriba para
obtener una intensidad de sefial
optima.
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6. Cerramiento seguro

PASO 13 Adhesivo con el nimero de serie: preparacion de piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@ Adhesivo con el numero de serie
(1x)

5 VDC, 200 mA max. /
in xl_ 24 VDC. 500 mA max. g’g
L ENCLOSURE  Marviactieo 2024
m uau 5N24DBBOOQDG1

Mmmﬂﬂl 170 00 Prana. CZ
PROUDLY MADE IN THE CZECH REPUBLIC CH —

PASO 14 Adhesivo con el numero de serie

© Despega un trozo de la capa protectora de la pegatina del numero de serie.

® Coloca la pegatina en la esquina inferior izquierda trasera del XL Enclosure.
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6. Cerramiento seguro

PASO 15 Primer uso

® Enchufa el cable de la fuente de alimentacion desde la parte posterior de la
impresora.

©® Enciende el interruptor (simbolo "I").
@ Actualiza al ultimo firmware.
En la pantalla, ve a Control -> Cerramiento y activalo.

@ Ajusta la tension de la correa en tu XL

PASO 16 jBuen frabajo!

@® Bien hecho, jtu Original Prusa XL ya
esta lista para imprimir algo grande!

116 Original Prusa XL Enclosure



Registro de cambios del Manual del kit de XL Enclosure
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Registro de cambios del Manual del kit de XL Enclosure

PASO 1 Historial de versiones

@® Versiones del manual del Original
Prusa XL Enclosure:

@® 05/2024 - Version inicial 1.00
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