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1. Wprowadzenie
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1. Wprowadzenie

KROK 1Informacje ogoine

15m
59inch

/

15m >
59inch

~

& Paczka z drukarka jest ciezka! Koniecznie popros druga osobe o pomoc w
przenoszeniu.

® Do montazu nalezy przygotowacé czysty stét roboczy o wymiarach co najmniej 1,5
mx1,5m (59 x 59").

@® Zalecamy jasne swiatto nad stolem roboczym. Niektore czesci drukarki sg ciemne i
nieodpowiednie $wiatto moze bardzo utrudni¢ montaz.

KROK 2 Jak poruszac sie po podreczniku

BEIBA  omva s oembncoio s ol Akt Gommy e iy Gy Goree

—_— = 2=

VB = bE==g

@® Uzyj graficznych przyciskow nawigacyjnych w prawym dolnym rogu lub klawiszy
strzatek na klawiaturze:

©® Przycisk Dalej / Strzatka w prawo - przejscie do nastepne;j ilustracji lub do
nastepnego etapu, jesli jest to ostatnia ilustracja na danym etapie.

® Przycisk ze strzatka w lewo/Strzatka w lewo - przejscie do poprzedniego
obrazu lub do poprzedniego kroku, jesli jest to pierwszy obraz na tym etapie.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w lewo / Strzatka w gore - przejscie do
poprzedniego etapu.

@® Przycisk z podwdjna strzatka w prawo / Strzatka w doét - przejscie do
kolejnego etapu.

© Kiliknij Spis tresci, aby rozwinac¢ petna liste etapow zawartych w tym przewodniku.
Umozliwia to przejscie do dowolnego z nich niezaleznie od kolejnosci.

® Kliknij Komentarze, aby otworzyc dyskusje dot. danego etapu lub zostawi¢ swoja
opinie.
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Co Cie czeka podczas rozpakowywania

PRUSA XL

-
<
=
[l
[
(o]

@ Ze wzgledu na uwarunkowania transportowe, niektére delikatne czesci musza byc
bezpiecznie zapakowane osobno wewnatrz opakowania z drukarka. Niniejsza
instrukcja przeprowadzi Cie przez montaz tych czesci w drukarce.

@® Te czesci zostang zamontowane:
® ZespotxLCD

® Kilka wstepnie zmontowanych ekstruderow
® Uchwyty na szpule
Antena Wi-Fi

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana) 7



1. Wprowadzenie

KROK 4 Narzedzia dofgczone do paczki

9 U

@® Paczka zawiera:

@ Niektore z narzedzi sg przeznaczone przede wszystkim do regularnej konserwacji
drukarki. Nie beda one potrzebne podczas podgzania za instrukcjami z tego
podrecznika. Na poczatku rozdziatu dotyczgcego montazu znajduje sie lista
niezbednych narzedzi.

® KluczTorxT6,T8, T10

® Klucz imbusowy 2,5 mm, 4 mm
Klucz 13-16

® Klucz uniwersalny
Wkretak Torx T10

Wkretak krzyzakowy PH2

@® Szczypce spiczaste

W opakowaniu znajduje sie smar, ktory jest przeznaczony do konserwacji. Nie
trzeba go stosowac podczas montazu.

Porady dotyczgce stosowania smaru znajdziesz w instrukcji opisujgcej regularng
konserwacje drukarki.

KROK 5 Przewodnik po efykietach

@ Wszystkie pudetka i woreczki z
L czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

@® Woreczek oznaczony "LCD

- Fasteners" zawiera dodatkowy
o zapas kazdej czesci znajdujacej sie
5?&;?@ o w woreczku. llo$¢ czesci
Tag, o M3, ,fas[e ey . e

zamiennych jest zapisana na
etykiecie. Liczba ta jest
uwzgledniona w catkowitej liczbie
kazdego typu czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 6 Cheafsheet

® Twoja paczka zawiera list, na

ktorego odwrocie znajduje sie
arkusz Cheatsheet z rysunkami
wszystkich niezbednych elementow
ztacznych.

Rysunki elementow ztgcznych sg
przedstawione w skali 1:1, wiec
mozesz porownac rozmiar,
umieszczajgc element ztagczny na
papierze, aby upewnic sie, ze
uzywasz wtasciwego elementu.

Arkusz Prusa Cheatsheet-XL jest
dostepny na naszej stronie.
Wydrukuj go w skali 100%. Nie
zmieniaj skalowania, bo nie
zadziata.

KROK 7 Silikonowa skarpeta

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana)

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

Zalecamy zatozenie skarpety na
Nextruder, ale nie jest to konieczne.
Szczegotowe informacje na ten
temat podamy w dalszej czesci
instrukcji.

Gtowna funkcja silikonowej
skarpety jest utrzymywanie
stabilnej temperatury bloku
grzejnego, co poprawia wydajnosc
drukarki.

Ponadto chroni hotend przed
przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie wydruku od
stotu.


https://prusa.io/cheatsheet-xl

1. Wprowadzenie

KROK 8 OSTRZEZENIE: Postepowanie ze smarem

& OSTRZEZENIE: Unikaj bezposredniego kontaktu skory ze smarem uzywanym do
prowadnic liniowych. Jesli dojdzie do kontaktu skory ze smarem, natychmiast
umyj rece. Szczegolnie przed spozywaniem positkow, napojow lub dotykaniem
twarzy.

@® Smar gromadzi sie w tozyskach drukarki, gtéwnie na prowadnicach liniowych.

KROK 9 Ofworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

Step 9 Guiding the extruder PTFE tube

@® Thereis a side
side of the prir
extruder PTFE
upper hole in t

@ Podczas przeglgdania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzyc¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Ustaw kursor nad ilustracja i kliknij
przycisk Lupa ("View original”) w
lewym gdérnym rogu.
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1. Wprowadzenie

KROK 10 Jestesmy tu dla Ciebie!

Step18  Almost done!

|

Original Prusa i3 MK3S+

ﬁ INDUSTRIAL A
i “ 30 PRINTERS BY
BIGBASED .h I = il TRILAB

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub cze$¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

® Mozesz skontaktowacé sie z nami w nastepujacy sposdb:
Komentujac poszczegolne kroki instrukciji.
@® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com
@® Przez e-mail info@prusa3d.com

® Mozemy juz przystapi¢ do montazu? Przejdzmy do rozdziatu 2. Rozpakowanie
drukarki.

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana) 1
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2. Rozpakowanie drukarki
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2. Rozpakowanie drukarki

KROK 1 Wprowadzenie

& Paczka z drukarka jest ciezka!
Popros druga osobe o pomoc w
przenoszeniu i rozpakowaniu.

& Jesli w montazu pomagaja Ci
dzieci, sprawuj nad nimi nadzor
przez caly czas, aby unikna¢
obrazen.

@ Zalecamy zachowanie wszystkich
materiatow opakowaniowych na
wypadek, gdyby konieczne byto
wystanie drukarki do serwisu.

KROK 2 Ofwarcie opakowania

EREE TN T

@® Poltdz paczke w stabilnym miejscu. Upewnij sie, ze jest skierowana gorna strona
do gory. Zwro¢ uwage na strzatki na pudetku.

Pudetko wyposazone jest w dwie tasmy umozliwiajgce tatwe rozerwanie kartonu.
Dzielg one pudetko na dwie czesci.

@® Oderwij caty pasek rozdzierajacy, aby rozdzieli¢ pudetko.

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana) 13



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 3 Otwarcie opakowania

Zdejmij gorng czesc pudetka, podnoszac ja do gory.
& Gorne wktadki kartonowe zawierajg czesci niezbedne do montazu. Nie wyrzucaj
ich!

@ Twoja drukarka moze nieznacznie roznic sie od tej pokazanej na ilustracjach.
Nie ma to wptywu na proces montazu. llustracje maja charakter wytgcznie
pogladowy.

©® Woycianij zelki Haribo umieszczone z tytu pudetka i odtoz je na bok. Wkrotce je
uwolnimy.

® Woyciagnij list powitalny, ktory zawiera tez sciaggawke. Nie wyrzucaj listu
powitalnego!

KROK 4 Wyciggniecie wktadek

©® Zdejmij dwa utwardzone gérne wypetnienia kartonowe.
@® Woyciagnij dwa gorne wypetnienia piankowe.

© Zdejmij gorng przednig wktadke kartonowa. W $rodku znajduje sie wiele roznych
czesci - uwazaj, aby ich nie zgubi¢ podczas wyjmowania wktadki.

Wyjmij tekturowa wktadke spomiedzy dwoch pudetek z Nextruderami.
® Wyjmij dwa pudetka z Nextruderami.

14 Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana)



2. Rozpakowanie drukarki

KROK 5 Wyciggniecie wkiadek

® Podnies dwie klapy z boku przedniej kartonowej wktadki, zagnij pionowa strone w
dot i wyciagnij wktadke.

Wyciagnij pudetko z Prusamentem z wierzchu.

® Zdejmij wydruk testowy ze stolu.

KROK 6 Wyciggniecie wktadek

® Wewnatrz gornej kartonowej wktadki znajduje sie mate wyciecie, ktére blokuje ja
na ramie drukarki. Pociagnij dzwignie, aby odczepi¢ wktadke.

® Odczep kartonowy pasek owiniety wokot osi X.

® Czesci drukarki sg przechowywane w gornej tekturowej wktadce! Uwazaj, aby ich
nie zgubic!

Podnies catg wktadke i wyciagnij ja.
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2. Rozpakowanie drukarki

KROK 7 Rozpakowanie drukarki

Y =Y. S5Y. Sy Sy, U

Uzyj bocznych uchwytéw po obu
stronach drukarki do podniesienia

Jej.

Przycisnij dolng czes¢ pudetka
podczas podnoszenia drukarki.

Nie podnos drukarki za gérne
metalowe profile!!! W ten sposéb
ryzykujesz wypaczeniem drukarki i
uszkodzeniem oswietlenia LED
znajdujgcego sie wewnatrz profili.

Nie podnos drukarki samodzielnie.
Popros kogos$ o pomoc w
podniesieniu drukarki za uchwyt
znajdujacy sie z boku obudowy.

KROK 8 Drukarka jest gotowa do konfiguracji

Dobra robota! Drukarka jest gotowa
do nastepnego etapu.

Przejdz do rozdziatu 3. Ustawienie
drukarki.
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3. Ustawienie drukarki

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana)
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3. Ustawienie drukarki

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

o 25mm 40mm

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz Torx T10
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz imbusowy 4 mm

® Podczas montazu ochron stot grzewczy kartonowym pudetkiem. Uzyj jednego z
pudetek po Nextruderze dostarczonym wraz z drukarka.

KROK 2 Formowana wiryskowo pokrywa XLCD: przygofowanie czesci

i

@ Od wrzes$nia 2024 r. mozesz otrzymacé nowg, formowana wtryskowo pokrywe
xLCD. Sprawdz ilustracje, aby zidentyfikowaé swojg wersje.

Jesli masz formowang wtryskowo obudowe wyswietlacza xLCD, wykonaj instrukcje
z tego kroku i przejdz do kolejnego -

Jesli masz starszg, wydrukowana wersje pokrywy xLCD, przejdz do kroku
Wydrukowana pokrywa xLCD: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
Zespot xLCD (1x)
® Sruba M3x10 (2x)
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3. Ustawienie drukarki

KROK 3 Formowana wiryskowo pokrywa XLCD: przewody

©® Podtacz przewdd xLCD do gniazda xLCD na ptycie.

@ Na ztaczu przewodu xLCD jest zatrzask, ktory musi by¢ skierowany w strone
symbolu tréjkata na ptycie. Spdjrz na ilustracje.

® Przytrzymaj pokrywe xLCD i docisnij ztgcze przewodu xLCD do korica, aby
podtaczyc¢ je do gniazda na ptytce.

@® Podftacz ztacze uziemiajgce do ztgcza PE Faston. Wsun je do konca.

KROK 4 Formowana wtryskowo pokrywa XLCD: montaz XLCD

® Wyrdwnaj zespot xLCD z wpustami rowkowymi w przednim profilu aluminiowym.

W16z i dokreé srube M3x10 z prawej strony xLCD.
® Witoz i dokrec srube M3x10 z lewej strony xLCD.
® xLCD z formowana wtryskowo pokrywa jest zamontowany.

@ Przejdz do tego kroku: Przygotowanie drukarki
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3. Ustawienie drukarki

KROK 5 Wydrukowana pokrywa XLCD: przygotowanie czesci

v

® Do kolejnych etapow przygotuj:
Zespot xLCD (1x)
® Sruba M3x16 (2x)

KROK 6 Wydrukowane wersje obudowy XLCD

& Spdjrz na ptytke drukowang xLCD. Wystepuje w dwoch wariantach:

@® Wersja A: ztacze Faston w prawym dolnym rogu. Przejdz do kolejnego kroku.

@® Wersja B: zlacze Faston z lewej u gory. Przejdz do etapu \Wersja B: montaz
ekranu xLCD
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3. Ustawienie drukarki

KROK 7 Wersja A: montaZ ekranu XLCD

Ostroznie obroc¢ drukarke przednig strona do siebie.

@® Od przodu drukarki umies¢ zespot xLCD w poblizu dolnego przedniego
aluminiowego profilu, w ktérym znajduja sie przewody xLCD.

Wez przewdd uziemiajacy i podtacz go do ztagcza PE na xLCD.

Podtacz przewod xLCD do gniazda xLCD na ptycie.

@ Na ztgczu przewodu xLCD jest zatrzask, ktory musi by¢ skierowany w strone
symbolu tréjkata na ptycie. Zobacz szczegoty.

@® Po przygotowaniu wyswietlacza xLCD przejdz do kroku: Montaz xLCD

KROK 8 Wersja B: montaz ekranu XLCD

@® Ostroznie obro¢ drukarke przednia strong do siebie.

@® Od przodu drukarki umies¢ zespot xLCD w poblizu dolnego przedniego
aluminiowego profilu, w ktorym znajduja sie przewody xLCD.

©® Podfacz przewod xLCD do gniazda xLCD na ptycie.

@ Na ztaczu przewodu xLCD jest zatrzask, ktory musi by¢ skierowany w strone
symbolu tréjkata na ptycie. Zobacz szczegoty.

@® Wez przewdd uziemiajacy i podtacz go do ztacza PE na xLCD.

® Podtacz ztacze uziemiajgce do ztacza PE Faston. Wsun je do konca i przejdz do
kolejnego etapu -
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3. Ustawienie drukarki

KROK 9 Montfaz ekranu XLCD

ORIGINAL

prushx. [V

® Wyrdwnaj zespot xLCD z wpustami rowkowymi (M3nEs) w przednim profilu
aluminiowym.

@ Wpusty rowkowe (M3nE) sg juz fabrycznie umieszczone w profilu
aluminiowym.

® Witoz i dokrec srube M3x16 z lewej strony xLCD.
©® Wioz i dokreé srube M3x16 z prawej strony xLCD.

KROK 10 Przygotowanie drukarki

@® Przypomnienie: aby przenosi¢ drukarke, zawsze chwytaj za uchwyty po obu
stronach drukarki. Nie nalezy podnosi¢ drukarki za aluminiowe profile, ani za
panele z blachy na gorze.

@ W kolejnych krokach bedziemy pracowac z narzedziami i montowac ekstruder nad
stotem grzewczym. Zabezpiecz go przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do tego
celu moze postuzyc¢ puste pudetko po Nextruderze.

® Umiesc¢ puste pudetko w okolicach przedniej, sSrodkowej czesci stotu grzewczego.
©® Recznie przesun zespdt osi X catkowicie do przodu drukarki.

@® Recznie przesun wozek osi X [X-carriage w okolice srodka osi X.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 11 Monfaz Nextrudera: przygotowanie czesci

e

@ Od kwietnia 2025 r. mozesz
otrzymac nowa wigzke przewodow.
Roznica jest przedstawiona w
instrukcji przed podtaczeniem jej do
Nextrudera.

@® Do montazu wiazki przewoddow
Nextrudera przygotu;j:

\J © Wiazka przewodow (2x)

@ Najnowsze zespoty sg dostarczane z uszczelkg dyszy wstepnie zamontowang w
doku ekstrudera. Doktadnie przyjrzyj sie jednemu z dokow ekstrudera, aby
sprawdzi¢, czy uszczelka dyszy jest juz na miejscu.

& Uszczelki dysz zamontowane w dokach Nextruderow moga mie¢ inne kolory. Nie
ma to wptywu na procedure montazu.

® Szara uszczelka dyszy.
® Czerwona uszczelka dyszy.

@ Jesli w doku Nextrudera NIE MA fabrycznie zamontowanej uszczelki dyszy,
przejdz kroku: Prowadzenie przewodow Nextrudera

©® Jesli dok Nextrudera NIE MA fabrycznie zamontowanej uszczelki dyszy, przejdz
do nastepnego kroku.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 13 Uszczelka dyszy do ztozenia: przygotowanie doku Nextrudera

@® Powtdrz ten krok dla obu gtowic narzedziowych:
@® Umiesc nakretke kwadratowg M3nS w doku Nextrudera.

® Upewnij sie, ze nakretka jest docisnieta do korica w gniezdzie w doku. Jesli nie,
uzyj klucza imbusowego, aby docisng¢ jg do konca.

@ Jesli nakretka wypadta, to poszukaj jej w pudetku Nextrudera. Jesli nie, uzyj
zapasowej nakretki z woreczka oznaczonego "Nozzle Seal".

& Nie montuj jeszcze uszczelki dyszy! Zrobimy to pozniej. Najpierw musimy
zamocowac dok Nextrudera.
Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 14 Prowadzenie przewodow Nexfrudera

@® Ostroznie obroc¢ drukarke o 180°,
tak aby tylna strona (z zasilaczem)
byta skierowana do Ciebie.

Zlokalizuj wktadke-mocowanie
dokow z piecioma otworami M3
[tch-mounting-insert] wewnatrz
tylnego profilu aluminiowego i
dosun jg do korica w lewo.

© Woykorzystamy dwa pierwsze

otwory M3 we wktadce-mocowaniu
dokow [tch-mounting-insert].
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3. Ustawienie drukarki

KROK 15 Montaz dokow pierwszego i drugiego Nexfrudera

©® Jesli dok Nextrudera NIE MA fabrycznie zamontowanej uszczelki dyszy, to NIE
MONTUIJ jej na razie! Przymocuj dok zgodnie z instrukcja podang w tym kroku, a
uszczelki dyszy zamontujemy po kontroli montazu doku.

@® Umies¢ mocowanie wigzki doku [xI-dock-cable-router] z prawej strony drukarki na
dolnym profilu aluminiowym, pod gérnym panelem.

Znajdz srube wystajaca z mocowania wigzki doku [xI-dock-cable-router]. Wkrec ja
w pierwszy otwér M3 we wktadce-mocowaniu dokow [tch-mounting-insert]. Przez
otwor z tytu sprawdz, czy mocowanie wiazki jest ustawione w jednej linii z
otworem.

® Wsun klucz imbusowy 2,5 mm na catej dtugosci przez otwor w tylnym panelu, az
do srodkowej sruby w mocowaniu wigzki doku [xI-dock-cable-router] i dokreé
srube.

® Dok jest mocowany na wcisk, wiec sruba musi byé bardzo mocno dokrecona.

@ Powtorz ten krok dla drugiej glowicy narzedziowej

KROK 16 Konfrola montazu dokow

@ Ten krok jest taki sam dla
wszystkich wersji doku.

& Sprawdz, czy doki sg prawidtowo
dokrecone. Nie moga sie poruszac.

@® Obejrzyj wideo w nastepnym kroku,
aby lepiej zrozumie¢ procedure.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 17 Konfrola montazu dokow: film

@® Nastepujace instrukcje muszg by¢

wykonane poprawnie i ostroznie.
Obejrzenie nagrania dotgczonego
do instrukcji pomoze Ci lepiej
zrozumiec¢ proces montazu i
osiggnac wtasciwy rezultat.

KROK 18 Uszczelka dyszy do ztozenia: przygotowanie czesci

@ Ponizsze instrukcje sg

przeznaczone wyfacznie dla
drukarek bez wstepnie
zamontowanych uszczelek dysz.

Jesli w dokach Nextruderdw sa juz
zamontowane uszczelki dysz,
przejdz kroku: Prowadzenie rurki
PTFE do Nextrudera.

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

Nozzle seal [uszczelka dyszy]
(2x)

Sruba M3x30 (2x)
Sprezyna 15x5 (2x)
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3. Ustawienie drukarki

KROK 19 Uszczelka dyszy do ztozenia: montaz

\

® Wsun srube M3x30 w kazdy uchwyt uszczelki dyszy.
@® Wsun sprezyne na kazdg srube uszczelki dyszy.

® Wykonaj to samo dla obydwdch uszczelek.

KROK 20 Uszczelka dyszy do ztozenia: instalacja

@ Biezaca pozycja uszczelki jest tymczasowa, a doktadng wysokos$¢ ustawimy w
nastepnym rozdziale, po zamontowaniu wszystkich czesci Nextrudera.

® Umiesc¢ uszczelke dyszy (ze sprezyna) w doku.

Za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm dokrec¢ srube tak, aby jej teb znajdowat sie
nie wiecej niz 1 mm nad powierzchnig doku.

® Dobrze! Pierwszy dok jest gotowy. Powtdrz te sama procedure dla drugiego doku.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 21 Prowadzenie rurki PTFE do Nextrudera

Znajdz czujnik filamentu z boku drukarki. Mocno wcisnij rurke PTFE z pierwszego
Nextrudera do gornego otworu czujnika filamentu.

Delikatnie pociagnij rurke PTFE do tytu. Spowoduje to wypchniecie czarnego
kotnierza zaciskowego w bocznym czujniku filamentu i zablokowanie rurki.

Powtorz powyzszg procedure dla rurki PTFE drugiego Nextrudera.

KROK 22 Wersje mocowania anteny Wi-Fi

28

Podtaczmy teraz antene Wi-Fi. Wystepuje w dwdch wersjach. Sprawdz, ktora
wersja jest na wyposazeniu Twojej drukarki.

Wersja boczna: ztgcze antenowe jest przygotowane przez producenta, a uchwyt
anteny Wi-Fi znajduje sie z boku.

Jesli masz wersje boczna, przejdz do nastepnego kroku tej instrukcji -

Wersja tylna: ztacze antenowe nalezy zainstalowac, a antena Wi-Fi zostanie
zamontowana posrodku tylnej czesci drukarki.

Jesli masz wersje tylna, przejdz do tego kroku: Wersja tylna: podtaczenie
przewodow Nextrudera
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3. Ustawienie drukarki

@® Zlokalizuj tylng pokrywe gniazd [xl-rear-cable-management-plug] z tytu drukarki.

Lekko poluzuj dwie sruby mocujace pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich
catkowicie. Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

® Podtacz przewod pierwszego Nextrudera do gornego gniazda oznaczonego DWARF
1.

Podtacz przewod drugiego Nextrudera do dolnego gniazda oznaczonego DWARF 2.

® Natoz pokrywe gniazd na $ruby. Przesun ja do korica w lewo i dokreé sruby.
Upewnij sie, ze przewody nie sg scisniete ani uszkodzone.

KROK 24 Wersja boczna; montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
\ ® Antena Wi-Fi (1x)
@ Original Prusa XL wystepuje z
dwiema wersjami anteny Wi-Fi

o innym ksztatcie.
Funkcjonalnosé jest taka sama.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 25 Wersja boczna: montaz anteny Wi-Fi

® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi w prawym tylnym rogu drukarki.
® Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwédch kierunkach.
© Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.

@ Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdz do etapu przygotowania uchwytu szpuli:
Wersje uchwytu szpuli

KROK 26 Wersja fylna: podigczenie przewodow Nexirudera

@® Zlokalizuj tylng pokrywe gniazd [xI-rear-cable-management-plug] z tytu drukarki.

Poluzuj dwie sruby mocujgce pokrywe. Nie ma potrzeby wykrecania ich catkowicie.
Przesun pokrywe w prawo i wyjmij jg z drukarki.

Poluzuj cztery sruby mocujace pokrywe elektroniki i zdejmij ja.

Podtacz przewadd pierwszego Nextrudera do gornego gniazda oznaczonego DWARF
1.

® Podtacz przewdd drugiego Nextrudera do dolnego gniazda oznaczonego DWARF 2.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 27 Wersja tylna: mocowanie anteny Wi-Fi: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Wi-fi-antenna-holder [mocowanie
anteny Wi-Fi] wersja E3/E4 (1x)

@® Przewodd antenowy (1x)

Zdejmij nakretke z podktadkami ze ztacza antenowego.
Ztacze antenowe jest gotowe.

Najnowsza wersja ztagcza ma grubsza podktadke. Juz jej nie potrzebujemy, wiec
mozesz ja wyrzucic.

Umiesc¢ ztacze antenowe w otworze o tym samym ksztatcie w mocowaniu anteny
Wi-fi [Wi-Fi-antenna-holder-R4].

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana)
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3. Ustawienie drukarki

KROK 29 Wersja fylna; montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@ Przetoz ztgcze antenowe przez mocowanie [Wi-fi-antenna-holder-R4].
® Umiesc ciensza podktadke z powrotem na ztaczu.
Dokrec¢ nakretke na ztgczu antenowym kluczem uniwersalnym.

® Dobrarobota! Antena Wi-Fi jest gotowa.

KROK 30 Wersja fylna: montaz mocowania anteny Wi-Fi

Przetdz przewod antenowy przez otwor w blaszanej pokrywie ztagczy i poprowadz
go za blacha do obudowy elektroniki.

@® Witoz uchwyt anteny na sruby, przesun w lewo i dokre¢ sruby.

@® Ostroznie, ale z odpowiednim naciskiem, podtacz przewod antenowy do ztagcza na
ptytce XL buddy.

@ Podczas podtaczania przewodu antenowego podpieraj ptytke od spodu palcem, aby
jej nie uszkodzic.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 31Wersja tylna: montaz pokrywy obudowy XL Buddy

& Uwazaj, aby nie przygniesc
przewodow!

@® Zatdz pokrywe Buddy XL [XL-
buddy-box-cover] z powrotem na
drukarke.

® Dokrec¢ cztery sruby uzywajac
wkretaka T10.

KROK 32 Wersja fylna; montaz anteny Wi-Fi: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

@® Antena Wi-Fi (1x)

@ Original Prusa XL wystepuje z
dwiema wersjami anteny Wi-Fi o

innym ksztatcie. Funkcjonalnos¢
jest taka sama.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 33 Wersja tylna: montaz anfeny Wi-Fi

® Zlokalizuj ztacze anteny Wi-Fi z tytu, na srodku drukarki.

® Wkrec antene na ztagcze. Antene mozna obracac dookota i zgina¢ w dwadch
kierunkach.

© Zalecamy skierowanie anteny prosto w gore.

Dobra robota! Po zamontowaniu anteny Wi-Fi przejdzmy do kolejnego kroku, czyli
uchwytow szpul.

KROK 34 Wersje uchwytu szpuli

.

@ Uchwyt szpuli w Original Prusa XL wystepuje w dwoch wersjach. Kazda wersja
ma nieco inne czesci i inne procedury montazu.

@® Spojrz nailustracje, aby porownaé posiadane czesci, a nastepnie wybierz
odpowiednie instrukcje:

@® Wydrukowany uchwyt szpuli zestaw trzech wydrukowanych czesci. Jesli masz
te wersje, przejdz do kolejnego kroku -

@® Uchwyt szpuli formowany wtryskowo: zestaw dwdch czesci formowanych
wtryskowo. Jesli masz te wersje, przejdz do Formowany wtryskowo uchwyt
szpuli: przygotowanie czesci
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3. Ustawienie drukarki

KROK 35 Wydrukowany uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

Iq 'n

i, - |

® & B i
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P /.

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Spool-holder-slider [$lizg uchwytu szpuli] (2x)
Spool-holder-base [podstawa uchwytu szpuli] (2x)
Spool-holder-mount [mocowanie uchwytu szpuli] (2x)
Sruba M5x85 (2x)

Wpust rowkowy M5nEs (2x)

KROK 36 Wydrukowany uchwyt szpuli: ustawienie wpustu rowkowego

@® Ostroznie obro¢ drukarke tak, aby strona z anteng Wi-Fi i bocznym czujnikiem
filamentu byta skierowana do Ciebie.

® Umiesc wpust rowkowy M5nEs w przednim profilu-wsporniku (z pomaranczowa
plastikowg ostong). Wt6z najpierw strone ze sprezynag (metalowa ptytka), a
nastepnie wepchnij wpust do srodka.

® Wopust rowkowy M5nEs ma swobode ruchu, wiec mozesz dowolnie regulowac jego
potozenie. Zwroc jednak uwage, ze aby moc ptynnie go przesuwac, nalezy go lekko
wcisngc. Zalecamy mniej wiecej takg pozycje, jak na ilustraciji.

® Umiesc¢ drugi wpust rowkowy M5nEs w profilu mniej wiecej w tym samym miejscu,
jak na ilustracji.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 37 Wydrukowany uchwyt szpuli: montaz

@® Powtdrz ten krok dla obu uchwytéw szpuli:

® Umiesc podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base] w slizgu uchwytu [spool-
holder-slider] i wysun nieco z drugiej strony.

® Zamocuj ztozony uchwyt szpuli na podstawie [spool-holder-base].

® Umiesc srube M5x85 w zespole uchwytu szpuli.

KROK 38 Wydrukowany uchwyt szpuli: montaz zespotu

® Przymocuj pierwszy zespdt uchwytu szpuli do wpustu rowkowego M5nEs w profilu.
Zwroc uwage, ze na mocowaniu uchwytu szpuli [spool-holder-mount] znajduje sie
wystep, ktory musi pasowac do rowka w profilu.

Przymocuj o dokre¢ drugi zespot uchwytu szpuli.

Pamietaj, ze jesli zamontujesz uchwyt szpuli zbyt wysoko lub zbyt nisko, szpula
filamentu moze sie na nim nie zmiesci¢. Wokot szpuli musi by¢ wystarczajaco duzo
miejsca.

Nie uzywaj uchwytu szpuli jako uchwytu do podnoszenia ani przenoszenia
drukarki!

Dobra robotal! Po zamontowaniu uchwytow szpul mozemy przystapi¢ do montazu
Nextruderow. Przejdz do kroku:Montaz Nextrudera: przygotowanie czesci

®© B> ©e
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3. Ustawienie drukarki

KROK 39 Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

Spool-holder-slider [$lizg uchwytu
szpuli] (2x)

@® Spool-holder-base [podstawa
uchwytu szpuli] (2x)
Sruba M4x12 (2x)

B J ® Wpust rowkowy M4nEs (2x)

KROK 40 Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: ustawienie wpustu
rowkowego

@® Ostroznie obroc drukarke tak, aby strona z bocznym czujnikiem filamentu byta
skierowana do Ciebie.

® Umiesc wpust rowkowy M4nEs w przednim profilu-wsporniku (z pomaranczowa
plastikowg ostong). Wtdz najpierw strone ze sprezyng (metalowg ptytka), a
nastepnie wepchnij wpust do srodka.

Umiesc¢ drugi wpust rowkowy M4nEs w profilu.

©® Wopust rowkowy M5nEs ma swobode ruchu, wiec mozesz dowolnie regulowacé jego
potozenie. Zwrd¢ jednak uwage, ze aby méc ptynnie go przesuwac, nalezy go lekko
wcisngé. Zalecamy mniej wiecej taka pozycje, jak na ilustracji.

@ Pamietaj, ze jesli zamontujesz uchwyt szpuli zbyt wysoko lub zbyt nisko, szpula
filamentu moze sie na nim nie zmiesci¢. Wokét szpuli musi by¢ wystarczajaco duzo
miejsca.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 41 Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: montaz

® Zlokalizuj dwa bolce na podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base] i wyréwnaj
je z rowkami w slizgu uchwytu szpuli [spool-holder-slider].

® Umiesc¢ podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base] w slizgu uchwytu [spool-
holder-slider] i wysun.

KROK 42 Formowany wiryskowo uchwyt szpuli: przygotowanie zespotu

© Natoz srube M4x12 na dtuzszy koniec klucza imbusowego 3 mm.

® Wsun klucz imbusowy 3 mm ze sruba M4x12 przez zmontowany uchwyt szpuli do
przygotowanego otworu w podstawie uchwytu szpuli [spool-holder-base].

® Sruba M4x12 musi wystawaé przez podstawe uchwytu szpuli [spool-holder-base].
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3. Ustawienie drukarki

KROK 43 Formowany wtryskowo uchwyt szpuli: montaz zespotu

© Przymocuj zespot uchwytu szpuli do wpustu rowkowego M4nEs w profilu. Zwréc
uwage, ze na mocowaniu uchwytu szpuli [spool-holder-mount] znajduje sie wystep,
ktory musi pasowac do rowka w profilu.

Dokrec¢ zespot uchwytu szpuli.

Zt6z i przykrec drugi zespot uchwytu szpuli do dolnego wpustu rowkowego M4nEs
przy pomocy sruby M4x12.

drukarki!

Dobra robota! Po zamontowaniu uchwytu szpuli mozemy przystapi¢ do montazu
Nextruderow.

[
®
& Nie uzywaj uchwytu szpuli jako uchwytu do podnoszenia ani przenoszenia

KROK 44 Montaz Nextrudera: przygotowanie czesci

@ Od kwietnia 2025 r. mozesz
otrzymac nowy Nextruder. Roznica
jest przedstawiona w instrukcji
przed podtaczeniem jej do
Nextrudera.

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Nextruder (2x)
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3. Ustawienie drukarki

KROK 45 Dokowanie Nexfrudera

©® Wez Nextruder i umiesé¢ go ostroznie obok doku.

Wsun dwa metalowe kotki przez biate otwory w doku. Magnesy pomoga zadokowac
Nextruder.

Dobrze - pierwszy Nextruder jest gotowy!

@® Podtacz drugi Nextruder w taki sam sposob jak pierwszy.

KROK 46 Monfaz wigzki przewodow Nexfrudera

® Powtodrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:

@® Wez wigzke przewoddow pierwszego Nextrudera.
& Upewnij sie, ze wigzka przewodow nie jest skrecona!

Poluzuj dwie sruby i wsun elastyczng tasme wigzki przewoddw na tby, a
nastepnie przesun do wtasciwej pozycji.

® Przytrzymaj Nextruder i dokre¢ dwie wskazane sruby wkretakiem T10.
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3. Ustawienie drukarki

KROK 47 Wersje monfazu wigzki przewodow Nexirudera

-

@ Od kwietnia 2025 roku mozesz otrzymac nowa wigzke przewodow.

© Ziacze wiazki przewodoéw jest przymocowane dwoma srubami. Przejdz do
nastepnego kroku -

® Starsza wersja:

® Ziacze wiazki przewoddw jest zamocowane bez uzycia $rub. Przejdz do
Wersja bez srub: montaz wigzki przewodow Nextrudera

KROK 48 Wersja ze $rubami: monfaz wigzki przewodow Nextrudera

g AN

® Powtdrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:
©® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke Nextrudera. Wcisnij ja do konca.
® Odkrec dwie $ruby M3x10.

® Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci Nextrudera i przykre¢ dwoma
$rubami M3x10.

@® Zmontuji podtacz wszystkie kolejne Nextrudery.

@® Dobrarobota, teraz przejdz do To juz prawie koniec!
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3. Ustawienie drukarki

KROK 49 Wersja bez Srub: montaz wigzki przewodow Nextrudera

@® Powtodrz ten krok dla wszystkich gtowic narzedziowych:
® Wsun potprzezroczystg rurke PTFE w ztaczke ekstrudera. Wcisnij ja do konca.
® Podtacz ztacze przewodu do gornej czesci Nextrudera.

@ Od wrzesnia 2024 r. mozesz otrzymac nowa czarng ztagczke M5-4. Montaz i
funkcjonalnos¢ pozostajg identyczne z niebieska.

@® Zmontuj i podtagcz wszystkie kolejne Nextrudery.
® Dobra robota!l

KROK 50 To juz prawie koniec!

@® Sprawdz poprawno$¢ montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® Gratulacje! Twoja Original Prusa
XL jest gotowa do odpalenial
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3. Ustawienie drukarki

KROK 51 Poczestuj sie
® Swietna robota! Poczestuj sie
kolejnym rzedem zelkow w
3 nagrode.
P § i3 ©® Zjedz trzeci rzad: siedem zelkow.
‘d § @ Czy wiesz, ze...? Jaskrawe kolory
I | 3 zelkow uzyskuje sie dzieki
& zastosowaniu barwnikéw
i} i spozywczych, ktére dodajg im

atrakcyjnosci wizualne;.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 1Przed rozpoczeciem Korzystania z Multi-Tool

@ Ten rozdziat zawiera krotki opis kreatora. Zwracamy uwage, ze zrzuty ekranu sg
ilustracyjne i moga rozni¢ sie od tych w firmware.

@ Upewnij sie, ze uzywasz Firmware 6.2.4 lub nowszego.

@ Aktualizacje firmware mozesz pobra¢ TUTAJ. Przewodnik po aktualizacji
firmware jest TUTAJ.

@ Niektore etapy trzeba przejsé z kreatorem kilka razy, w zaleznosci od liczby gtowic
narzedziowych. Na przyktad:

® Kalibracja doku
® Kalibracja tensometru
® Kalibracja czujnika filamentu

Original Prusa XL 2-gtowicowa (zmontowana)
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 2 Uszczelka dyszy: kalibracja wysokosci

@ Poczawszy od maja 2024 r. mozesz otrzymac szarg uszczelke dyszy. Montaz i

46

funkcjonalnosé pozostajg identyczne jak w przypadku czerwonej uszczelki.

Pirwsza ilustracja zostata wykonana z Nextruderem i dokiem zdjetymi z drukarki w
celu lepszego zobrazowania sposobu ich ustawienia. Nie nalezy demontowac
dokéw z drukarki, a regulacja wysokosci uszczelek musi odbywac sie z dokami
na swoich miejscach.

W kolejnym kroku skalibrujemy wysokos¢ uszczelki dyszy.

Za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm wkrec lub wykre¢ srube M3x30, aby
ustawi¢ wysokos¢ uszczelki dyszy.

Przejdz do nastepnego kroku.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 3 Uszczelka dyszy: kalibracja wysokosci

@® Jesli uszczelka dyszy jest ustawiona zbyt nisko lub zbyt wysoko, musimy to zmienic.
@® Przy pomocy klucza imbusowego 2,5 mm:

® Whkrec srube M3x30 (zgodnie z ruchem wskazowek zegara), aby obnizy¢
uszczelke dyszy.

® Prawidiowa pozycja uszczelki dyszy to taka, w ktdrej uszczelka dyszy nie jest
wygieta, lecz dotyka dyszy.

@ Delikatnie nacisnij palcem uszczelke, aby sprawdzié, czy styka sie z dysza.

KROK 4 Przygotowanie drukarki

& Upewnij sie, ze drukarka jest
umieszczona w stabilnym miejscu,
do ktorego nie przenikajg drgania
otoczenia (na przykfad pochodzace
z innych drukarek).

® Ztylnej strony drukarki podtacz
przewdd zasilacza.

©® Ustaw przetacznik zasilania w
pozycji ON (symbol "I").
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 5 Akfualizacja Firmware
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@ Wszystkie drukarki wysytamy z pamiecig USB z najnowszym firmware. Zalecamy
jednak sprawdzenie i ewentualng aktualizacje oprogramowania.

® Odwiedz strone help.prusa3d.com

® Przejdz do strony Prusa XL.

©® Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.

@ Pro tip: Aby przejsc¢ na strone gtowna XL, mozesz uzy¢ adresu URL: prusa.io/XL

KROK 6 Sprawdzenie typu wentylatora wydruku

& Od stycznia 2026 roku gtowice drukujace sg wysytane z szarym wentylatorem
wydruku. Sprawdz jego kolor. W kolejnym kroku potwierdzisz rodzaj w menu
drukarki.

Sprawdz kolor wentylatorow wydruku po lewej stronie obu gtowic.

® Czarny wentylator wydruku.

Szary wentylator wydruku.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 7 Konfiguracja szarego wentylatora wydruku

@® Po uruchomieniu pojawi sie kreator konfiguracji - konfiguracja drukarki.

® Jesli wszystkie wentylatory w Twojej konfiguracji sg czarne, wybierz Gotowe za
pomocg pokretta, aby przejs¢ do nastepnego kroku.

Jezeli masz szary wentylator, ustaw go w tym kroku: Narzedzia Narzedziel Typ
wentylatora wydruku Szary- Narzedzie1 Typ wentylatora wydruku Szary-
Typ wentylatora wydruku Szary- Szary dla pierwszej gtowicy i Narzedzia
Narzedzie 2 Typ wentylatora wydruku Szary- Narzedzie 2 Typ wentylatora
wydruku Szary- Typ wentylatora wydruku Szary- Szarydla drugiej glowicy.

KROK 8 Asystent: konfiguracja sieci i Prusa Connect

o i |
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@ Zostanie wyswietlony monit o rozpoczecie testu drukarki i kreator konfiguraciji.

@® Poczatkowa konfiguracja rozpoczyna sie od opcjonalnej KONFIGURACIJI SIECI,
ktora obejmuje rowniez KONFIGURACJE PRUSA CONNECT. Postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, jesli chcesz, aby drukarka byta potgczona z
Wi-Fi i Prusa Connect.
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KROK 9 Asystent: Kalibracja

&
>
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CALIBRATIONS & TESTS (o=}

1 Fan Test

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration
4 Dock Position Calibration
5 Loadcell Test

6 Z Axis Test

@ Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Niektore etapy kreatora

wymagaja bezposredniej interakcji uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie

odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki moga byé GORACE i moga poruszaé
sie z duza predkoscia.

$ Kreator rozpoczyna od tych testow:

® Test wentylatorow
® TestosiXorazY
® Kalibracja wyroéwnania Z

Te testy sa przeprowadzane w petni automatycznie podczas poczatkowej
kalibraciji.

& Podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co utrudnia
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ich ruch.
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KROK 10 Asystent: kalibracja pozycji doku

& SELFTEST

Dock 1 calibration

We suggest opening

the online guide

for the first-time N

AR
.-!%
ABORT

Approx. 3 min prusa.io/dock-setup

PRUSA XL

¥ 135°C o 20.67

@ Ten test wymaga Twojego udziatu. Drukarka przeprowadzi Cie przez proces
prawidtowej kalibracji pozycji poszczegolnych gtowic narzedziowych.

@® Bedziesz potrzebowad:
® Klucz uniwersalny (1x)
Mini klucz (1x)

& Konieczne jest prawidtowe wykonanie kazdego kroku kalibracji doku! Nie spiesz
sie, przeczytaj kazdy krok dwa razy, a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcja.

KROK 11 Asysent: wykrecenie kotkow

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen pins

The calibrated dock is
illuminated at the @
bottom and front side L (@
is flashing with white

color

Loosen and remove the
dock pins.
Approx. 2 min

—
X
<L
=
=
o
o

V...

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Uzywajac klucza Mini odkre¢ i wyciagnij oba kotki doku nr 1. Potdz je w poblizu,
poniewaz wkrotce bedg nam potrzebne.
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KROK 12 Asystent: poluzowanie Srub

[ SELFTEST
Dock 1 calibration - Loosen screws

Loosen the two screws
on the right side of
the dock pillar (marked
in orange) using the

uni-wrench.

Approx. 2 min

PRUSA XL

v

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

©® Poluzuj dwie sruby kluczem uniwersalnym. Nie wykrecaj ich - wystarczy kilka
obrotéw.

KROK 13 Asystent: zablokowanie narzedzia
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

©® Powoli i ostroznie przesun mechanizm wymiany narzedzi recznie do pierwszego
(skrajnego lewego) narzedzia.

Recznie zablokuj metalowe listwy w sposdb wskazany na ilustracji.

& Narzedzie musi by¢ zablokowane w zmieniarce narzedzi.
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KROK 14 Asystent: dokrecenie gornej Sruby

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Tighten screw

Tighten the top dock
screw at the right side
of the pillar

the printer will be
moving

Approx. 2 min

PRUSA XL

Y.

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
Dokreé¢ gorng srube z boku doku kluczem uniwersalnym.

& Po potwierdzeniu przyciskiem Kontynuuj na wyswietlaczu LCD o0$ XY wyjdzie z
doku wraz z narzedziem. Upewnij sie, ze w przestrzeni roboczej drukarki nie ma
zadnych przeszkod.

KROK 15 Asystent: dokrecenie dolnej Sruby

& SELFTEST (s}
Dock 1 calibration - Tighten screw
Tighten only the bottom

screw on the right side [T
of the dock pillar {

—J,
[

Approx. 1 min

il
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Dokreé¢ dolng srube z boku doku kluczem uniwersalnym.
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KROK 16 Asysent: wkrecenie kotkow

& SELFTEST
Dock 1 calibration - Install pins

Install and tighten the
dock pins.

Be careful in next step
the printer will be
moving.

Approx. 1 min

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.
W16z dwa metalowe kotki i dokreé je kluczem Mini.

® Po kliknieciu przycisku Kontynuuj na wyswietlaczu LCD drukarka zaparkuje
narzedzie w doku nr 1i wykona kilka ruchow kalibracyjnych.

KROK 17 Asystent: dok skalibrowany pomysinie

@® Dobrarobota! Dok nr 1 jest
skalibrowany.

 SELFTEST ® Po pomyé|nym zakonczeniu
Dock 1 calibration - End of test ka||braCJ| doku #1 prZeJdZ’ do
kalibracji doku #2 i powtoérz
powyzsze kroki.

Dock success fully calibrated

-
X
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=
5
o
(a
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KROK 18 Asystent: test tensomefru
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@® W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu
przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Czesci drukarki nie sa
podgrzewane, mozna je dotykac. Nacisnij przycisk Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy. Poczekaj, az zakonczy sie odliczanie, a drukarka
powiadomi Cie sygnatem dzwiekowym i komunikatem na wyswietlaczu.

® Delikatnie, ale zdecydowanie dotknij dyszy. Nie uzywaj nadmiernej sity. Jesli czujnik
tensometryczny nie wykryje dotkniecia, pojawi sie komunikat z prosba o
powtorzenie.

@ Powtérz test tensometru dla kazdej gtowicy.

Po wykonaniu tego kroku przejdz odpowiednio do testu osi Z i testu grzatki dyszy.
Te dwa testy sg automatyczne i wymagaja Twojego minimalnego udziatu.

KROK 19 Asystent: kalibracja czujnikow filamentu
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Drukarka zapyta, czy chcesz zmienic przypisanie trzeciego bocznego czujnika
filamentu. Wybierz opcje Lewo. Zmien strone tylko wtedy, gdy nie masz
wystarczajaco duzo miejsca wokodt drukarki na trzeci uchwyt szpuli po lewej stronie.

@® Podczas kalibracji czujnikow filamentu zostanie wyswietlony monit o uzycie co
najmniej 130 cm filamentu. Zat6z szpule Prusamentu dostarczonego z drukarka na
uchwyt szpuli i uzyj go do kalibracji..

Po przygotowaniu filamentu nacisnij Tak.

® Poczekaj, az drukarka wyswietli monit o wtozenie filamentu do bocznego czujnika
filamentu.
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KROK 20 Asystent: kalibracja czujnikw filamentu
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Wsun filament do bocznego czujnika filamentu przez rurke PTFE. Kontynuuj
wsuwanie go, az dotrze do czujnika filamentu w ekstruderze (poczujesz lekki opor).

Stan bocznego czujnika filamentu (po lewej) i czujnika filamentu w ekstruderze (po
prawej) mozesz sprawdzi¢ na ekranie, na dolnym pasku.

Po zakonczeniu testu pojawi sie komunikat z prosba o wyciagniecie filamentu z
czujnika.

W zaleznosci od liczby gtowic narzedziowych, powtorz kalibracje czujnika
filamentu odpowiednig ilos¢ razy.

Gdy wszystkie pie¢ czujnikow filamentu zostanie pomysinie skalibrowanych i
przetestowanych, drukarka przejdzie do kalibracji przesuniecia narzedzi. Bedzie to
wymagato Twojego udziatu. Przejdz do nastepnego kroku -

KROK 21 Trzpien kalibracyjny: przygotowanie czesci

56

@® Do kolejnego etapu przygotuj:
@® Trzpien kalibracyjny (1x)

Calibration-pin-key [kluczyk do
trzpienia kalibracyjnego] (1x)

=
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 22 Trzpien kalibracyjny: montaz czesci

Umiesc trzpien kalibracyjny w czesci drukowane;j.

Wocisnij trzpien w plastikowg czesé, tak aby wystawat odrobine ponad
powierzchnie.

@® Dobra robota, trzpien jest gotowy.

KROK 23 Asystent: kalibracja przesuniec narzedzi
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PRUSA XL

CONTINUE

@® Do kalibracji przesuniecia nalezy wkreci¢ trzpien kalibracyjny w otwor na srodku
stotu grzewczego.

Przygotuj trzpien kalibracyjny.
® Nacisnij Kontynuuj, aby rozpocza¢ kalibracje przesunie¢ narzedzi.

Dopiero podczas ponownej kalibracji w trakcie uzytkowania drukarki nalezy
odpowiednio wyczyscic¢ dysze. Drugi ekran nie dotyczy pierwszej kalibracji. Kliknij
przycisk Kontynuuj.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 24 Asystent: potozenie arkusza druku

& SELFTEST
Tool offsets Calibration

Install sheet on heatbed

PRUSA XL

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

@ Jesli ptyta nie znajduje sie jeszcze na stole grzewczym, postepuj zgodnie z
instrukcjami i umies¢ ja na nim.

@ Po potozeniu ptyty na stole drukarka rozpocznie krotka kalibracje.

KROK 25 Asystent: montaz trzpienia kalibracyjnego
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@® Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

@® Kreator przypomni, ze do tej kalibracji dysze i ptyta parkingowa muszg by¢ czyste.
Zaktadamy, ze wszystko jest czyste przy pierwszej kalibracji, wiec mozesz klikng¢
Kontynuuj.

Zdejmij ptyte ze stotu.

©® Whkre¢ trzpien kalibracyjny w otwdr na srodku stotu grzewczego. Wkre¢ go lekko,
nie uzywajac nadmiernej sity, ale na tyle, aby byt pewnie zamocowany. Nastepnie
zdejmij plastikowy uchwyt z trzpienia.

@ Drukarka skalibruje wszystkie gtowice narzedziowe.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 26 Asystent: zakonczona kalibracja przesuniec narzedzi

PRUSA XL

Postepuj zgodnie z instrukcjami kreatora wyswietlanymi na ekranie.

Po wyswietleniu monitu zatoz plastikowy uchwyt na trzpien kalibracyjny i wykrec
trzpien w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (w lewo), a nastepnie

wyciagnij.
Potdz arkusz druku na stole grzewczym.
@ Drukarka zakoniczy kalibracje.

@® Dobra robotal Kalibracja przesunieé¢ zostata zakonczona.

KROK 27 Trzpien kalibracyjny

o SELFTES
Heatbed heater check
Preparing
Heater testing
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©® Umiesc trzpien kalibracyjny w bocznym czujniku filamentu.

Po zakonczeniu kalibracji przesuniecia drukarka automatycznie rozpocznie
sprawdzanie grzatki stotu grzewczego.

@ Podczas testu grzatki, stot nie osigga maksymalnej temperatury (115°C). Celem
testu jest sprawdzenie szybkosci nagrzewania.
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4. Pierwsze uruchomienie

KROK 28 Asystent: Phase Stepping

PHASE STEPPING CALIBRATION CFmi11:54

Phase stepping calibration completed
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@® Ostatnim krokiem jest kalibracja Phase Stepping. Funkcja ta zostata
wprowadzona w wersji firmware 6.0.0 i odbywa sie automatycznie. Postepuj
zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

@ Wiecej informacji na temat funkcji Phase Stepping znajdziesz pod nastepujacymi
linkami:

$ OPIS FUNKCJI PHASE STEPPING: niezbedne informacje dotyczace kalibracji.

ARTYKUE NA BLOGU OPISUJACY PHASE STEPPING: bardziej szczegotowe
omoawienie funkcji korekcji sekwencji fazowe;j.

@ Drukarka przesunie pierwszg gtowice na $rodek stotu grzewczego i bedzie
poruszac nig po przekatnej wzdtuz osi X i Y z roznymi predkosciami.

Po zakonczeniu testu na ekranie zostanie wyswietlona informacja o poziomie
redukcji drgan silnika.

KROK 29 Gotowe

@® Dobrarobota! Drukarka jest juz
gotowa do pracy. Nie zamykaj
jednak tej instrukcji i zapoznaj sie
réwniez z pozostatymi etapami.

(@

Happy printing!
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https://help.prusa3d.com/pl/article/phase-stepping-xl_681760
https://blog.prusa3d.com/pl/phase-stepping-jak-pozbylismy-sie-wibracji-i-poprawilismy-jakosc-druku-na-xl-za-pomoca-aktualizacji-firmware_94793/

4. Pierwsze uruchomienie

KROK 30 Skarpeta na Nextruder (opcjonaina)

@ Skarpeta na Nextruderze pomaga
utrzymac statg temperature bloku
grzejnego. Ponadto chroni hotend
przed przyleganiem filamentu i na
wypadek oderwania sie wydruku od
stotu.

Skarpeta silikonowa jest dotgczona
do kazdej paczki z Nextruderem.

@® Jesli chcesz zalozyé skarpete,
zalecamy zrobi¢ to po kalibracji.

@ Ja zatozy¢ silikonowa skarpete -
szczegoty w artykule.

KROK 31 Regularna konserwacja drukarki
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@ Aby drukarka dziatata prawidtowo przez dtugi czas, zalecamy jej regularng
konserwacje.

® Informacje i instrukcje dotyczace regularnej konserwacji drukarki mozna znalez¢ w
artykule Regularna konserwacja drukarki (XL).

$ W przypadku drukarek wielonarzedziowych nalezy skupic¢ sie na smarowaniu
sworzni tagcznikow gtowic narzedziowych.

@ Smarowanie sworzni tgcznikdw moze by¢ wykonywane wraz z pozostatymi
czynnosciami konserwacyjnymi lub moze byc¢ réwniez wykonane, jesli
zauwazysz, ze wydruki maja problemy z bandingiem lub ghostingiem.

® Aby nasmarowac sworznie tacznikdw, skorzystaj z naszego dedykowanego
przewodnika online Jak nasmarowac sworznie tagcznikow w Original Prusa XL.

@ Do nasmarowania sworzni konieczne bedzie wydrukowanie aplikatora. Wiecej
informacji znajdziesz w dedykowanym przewodniku.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/skarpeta-silikonowa-nextrudera-xl-mk4-mk3-9_641415
https://help.prusa3d.com/pl/article/regular-printer-maintenance-xl_401237
https://help.prusa3d.com/pl/guide/how-to-lubricate-the-coupler-pins-on-original-prusa-xl-multi-tool_636777

4. Pierwsze uruchomienie

KROK 32 Kratki przewodnik do pierwszych wydrukow

3D PRINTING
HANDBOOK

FOR THE ORIGINAL PRUSA XL 3D PRINTER

Teraz zapoznaj sie z
Podrecznikiem Druku 3D, ktory
jest dostosowany do Twojej
drukarki i przestrzegaj instrukcji,
aby prawidtowo skonfigurowac
drukarke. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna pod tym linkiem.

Przeczytaj rozdziaty Wyfgczenie
odpowiedzialnosci oraz Instrukcje
bezpieczenstwa

KROK 33 Modele 3D do wydrukowania

B S U S

Gratulacje! Wszystko powinno juz
by¢ gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zacza¢ od wydrukowania
kilku naszych obiektow testowych
umieszczonych na dotgczonej
pamieci USB - mozesz je znalez¢ na
Printables.
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https://www.printables.com/pl/@Prusa3D

4. Pierwsze uruchomienie

KROK 34 Przekaz nam swojg opinie

@® Wiemy, ze nie mozesz sie doczekac rozpoczecia drukowania, ale bedziemy
wdzieczni, jesli poswiecisz 3-4 minuty na podzielenie sie swoimi przemysleniami
na temat tej instrukcji: jak zrozumiata byta, jak tatwo byto ja wykonywac i jakie
masz pomysty na jej ulepszenie.

@ Ta opinia rézni sie nieco od zwyktych komentarzy, ktore mozesz zostawi¢ w
poszczegolnych krokach.

@® Podziel sie opinig tutaj.

® Dziekujemy za pomoc w ulepszaniu naszych instrukc;ji!

KROK 35 Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com/pl/

@® Codziennie dodajemy nowe tematy!
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https://help-8192.sleekplan.app/survey/su696510f4141e9/
https://help.prusa3d.com/pl/

4. Pierwsze uruchomienie

KROK 36 Dotgcz do Printables!
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® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.

KROK 37 Czas na Haribo!
4 4,
LR B Y

® Gratulacje! Mamy to. Drukarka powinna juz dziata¢, a Ty mozesz cieszy¢ sie
ostatnim rzedem zelkow: zjedz szesc.

@ Zastrzezenie: zostato Ci jeszcze duzo zelkéw. Nie zjadaj teraz wszystkich na raz!
Choc brzmi to jak Swietna zabawa, uwierz nam... Nie jest :)

@® Zalecamy ponowne zamkniecie torebki i pozostawienie jej w poblizu drukarki,
aby mie¢ kilka sztuk pod reka, gdy drukarka sie nagrzewa lub gdy niecierpliwie
czekasz na zakonczenie drukowania.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki maja dtugi okres przydatnosci do spozycia, zazwyczaj do
dwach lat, jesli sg prawidtowo przechowywane w chtodnym i suchym miejscu? Ale
nie rob tego teraz.
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https://www.printables.com/pl

Lista zmian w instrukcji XL (dwie glowice -
Zmontowana)
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Lista zmian w instrukcji XL (dwie gtowice - zmontowana)

KROK 1 Historia wersji

Wersje instrukcji do Original Prusa
XL w wersji cze$ciowo
zmontowanej (single tool):

06/2023 - Wersja poczatkowa 1.00

07/2023 - Zaktualizowano do
wersji 1.02

08/2023 - Zaktualizowano do
wers;ji 1.03

11/2023 - Zaktualizowano do wers;ji
1.04

05/2024 - Zaktualizowano do
wersji 1.05

09/2024 - Zaktualizowano do
wersji 1.06

04/2025 - Zaktualizowano do
wersji 1.07

KROK 2 Zmiany w instrukcji (1)

07/2023 - Montaz xLCD

® Dodano instrukcje dla nowego
xLCD.

@ Instrukcja w wersji 1.01
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Lista zmian w instrukcji XL (dwie gtowice - zmontowana)

KROK 3 Zmiany w instrukcii (2)

® 08/2023 - Adapter anteny

® Dodano instrukcje dla nowego
adaptera anteny.

(@ Instrukcja w wersji 1.02

@® 08/2023 - Dok Nextrudera

® Dodano instrukcje dla nowego
doku.

@ Instrukcja w wersji 1.03
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Lista zmian w instrukcji XL (dwie gtowice - zmontowana)

KROK 5 Zmiany w instrukcji (4)

b, gl

@® 11/2023 - Uchwyt szpuli

® Dodano instrukcje dla nowego
uchwytu szpuli wytwarzanego
przez formowanie wtryskowe.

@® Instrukcja w wersji 1.04

KROK 6 Zmiany w instrukcji (5)

® 05/2024

©® Dodano informacje o nowej
szarej uszczelce dyszy.

@® Instrukcja w wersji 1.05
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Lista zmian w instrukcji XL (dwie gtowice - zmontowana)

KROK 7 Zmiany w instrukcji (6)

® 09/2024-xLCD

® Dodano instrukcje dla nowej
pokrywy xLCD wytwarzanej
przez formowanie wtryskowe.

@® Instrukcja w wersji 1.06

@® 04/2025 - Pokrywa ztacza gtownej
wigzki
©® Dodano instrukcje dotyczace
nowej ostony ztgcza gtownej
wiazki Nextrudera.

@® Instrukcja w wersji 1.07
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