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1. Wprowadzenie

Montaz Original Prusa MMU3 (zawiera modernizacje z MMU2S)



1. Wprowadzenie

KROK 1 Historia MMU i zgodne drukarki

MMU3
on MK4 printer

® 44
Witamy w instrukcji do MMUS3! Istniato kilka generacji rozwigzania Original Prusa
do druku wielomateriatowego. Upewnij sie, ze patrzysz na odpowiedni przewodnik
dla swojego modutu MMU i drukarki.

® MMUI1 do drukarek MK2 i MK2S (wprowadzone w 2016-2018)
Wykorzystywat cztery oddzielne ekstrudery podajgce filament do jednej dyszy.

MMU2 do MK2.5 i MK3 (2018-2019) Piec¢ filamentow podawanych do jednego
ekstrudera direct-drive.

MMU2S do MK2.5S, MK3S, MK3S+ (2019-2023)
Wprowadzono komin na ekstruderze z czujnikiem filamentu IR.

® I nareszcie najnowszy model:
MMUS3 do MK3S+, MK3.5/S, MK3.9/S oraz MK4/S
MMU3 to modut, ktérym zajmiemy sie w tym przewodniku.

10 Montaz Original Prusa MMU3 (zawiera modernizacje z MMU2S)



1. Wprowadzenie

KROK 2 Wspierane drukarki

MMU3
on MK4 printer

MMU3
on MK3S+ printer
0

by Jo Prusa, 2023, mixed media)

@® Original Prusa Multi-Material MMUS3 jest obecnie oficjalnie obstugiwany tylko w
potaczeniu z tymi modelami drukarek:

® Original Prusa i3 MK3S+
@® Original Prusa MK3.5/S
® Original Prusa MK4/S lub MK3.9/S

@ Jesli masz starszg maszyne, takg jak MK3 lub MK3S, zalecamy zmodernizowac jg
najpierw przynajmniej do wersji MK3S+.

@ Wiecej informacji na temat kompatybilnosci drukarek znajdziesz w artykule
Kompatybilnos¢ MMUS .

KROK 3 MMU3 + Enclosure

@ MMU3 wspotpracuje rowniez z Original Prusa Enclosure.

® Jesli planujesz uzywac tej kombinacji, zamontuj MMU3 w zmontowanej drukarce,
korzystajac z niniejszej instrukcji.

® Po zakonczeniu montazu MMU3 przejdz do instrukcji montazu Enclosure.
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https://www.prusa3d.com/pl/produkt/original-prusa-i3-mk3-s-to-mk3s-upgrade-kit/
https://www.prusa3d.com/pl/produkt/original-prusa-i3-mk3-s-to-mk3s-upgrade-kit/
https://help.prusa3d.com/pl/article/mmu3-compatibility_470808
https://help.prusa3d.com/pl/guide/1-introduction_571586

1. Wprowadzenie

KROK 4 Wylgczenie odpowiedzialnoSci

© Upewnij sig, ze drukarka jest w petni zmontowana i dziata idealnie przed
przystgpieniem do podfgczania do nief MMU3. Wydrukuj na niej kilka modeli
jednomateriatowych. Jesli wystepuja jakiekolwiek problemy, nalezy je najpierw
naprawi¢. Diagnozowanie problemow z drukarkg moze by¢ trudniejsze po
podtaczeniu MMU.

@® Skoro juz rozpoczynasz proces montazu, naprawde, szczerze i z catego serca
zaznaczamy, jak wazne jest doktadne postepowanie z instrukcjami zawartymi w
kazdym etapie.

KROK 5 Pofrzebne narzedzia

v

4‘4{ Y N
Y

-—— =g

® Narzedzia wymagane do montazu zestawu MMU3 s3 dostepne jako opcjonalny

pakiet:

® Szczypce spiczaste (1x)

® Klucz wielofunkcyjny (1x)

® Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)

© Klucz imbusowy 1,5 mm (2x) krétki i dtugi
® Klucz imbusowy 2 mm

® Klucz imbusowy 2,5 mm (1x) krétki i dtugi z koricowka kulowa

$ W niektérych rozdziatach, zalecamy posiadanie nastepujacych dodatkow:
- narzedzie pomiarowe; najlepiej sprawdzi sie suwmiarka noniuszowa lub cyfrowa.
Mozesz tez wydrukowac takie narzedzie.
- Cazki boczne mogg sie rowniez przydaé podczas montazu.
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1. Wprowadzenie

KROK 6 Otworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika

,  Step2 Assembly (part na s'tronle help.p’rusa3pl.com/pl/,
e mozesz otworzy¢ oryginalne
Q | e e by o . . .. . ;.
ey e G it ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.
- e gt e s |
\ .« ... 8 Poprostuumies¢ kursor nad
e el |!Ius_traCJa_| I_(Ilkfluj przycisk Ll’Jpa
[ en—— ("View original") w lewym gornym
. et w—
I S P, S rogu-
- —

KROK 7 Przewodnik po efykietach

!

GETTE

FASTENERS MMU3 | sicn

foiieds

= y/ 5
AN o &

Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.

® Wiekszosc¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci.

Mozesz pobrac i wydrukowac¢ dwuwymiarowy arkusz Prusa Cheatsheet z
rysunkami elementow ztacznych w skali 1:1. help.prusa3d.com/cheatsheet.
Wydrukuj go w 100% - nie zmieniaj skali, w przeciwnym razie nie zadziata.
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1. Wprowadzenie

KROK 8 JesteSmy fu dla Ciebie!

Add comment /
B I & L

Grrr. Gimme more gummy bearsii!!

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Uzywajac nszego czatu 24/7
@® Przez e-mail info@prusa3d.com

® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.

KROK 9 Pro tip: weigganie nakretek

® Podczas montazu zestawu MMUS niektore sruby wymagaja uzycia klucza
imbusowego ustawionego pod katem. Upewnij sie, ze podczas dokrecania sruba
jest idealnie wspdtosiowa z otworem. Jesli trudno jest jg wkrecié, to wykreé ja
catkowicie, ustaw ponownie i zacznij dokrecac od poczatku, aby uniknac¢
przekoszenia gwintu.

W przypadku gtebokich otworow uzyj dtugiej sruby, np. M3x30, jako uchwytu
utatwiajgcego pozycjonowanie nakretki.

Jesli nakretka nie chce wejs¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci (np.
M3x10, M3x18) i wkrec ja z drugiej strony otworu, aby wciggnaé nakretke.
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1. Wprowadzenie

KROK 10 Czesci drukowane

@® Jesli Twoje zamowienie na zestaw MMU3 nie obejmowato plastikowych czesci,
przed przystapieniem do montazu konieczne bedzie ich wydrukowanie przy uzyciu
pocietych G-code'ow.

& Czesci musza byé wydrukowane idealnie, aby dodatek MMU3 dziatat
poprawnie: bez wypaczen lub podniesionych rogow, nitkowania lub innych
nieprawidtowosci.

Jesli nie mozesz zagwarantowac, ze czesci bedg idealne, kup zestaw MMUS3 z
fabrycznie wydrukowanymi plastikowymi czesciami.

® Jesli podczas montazu ktdéras z czesci zostanie uszkodzona, to mozesz ja
wydrukowac. Prosimy o sprawdzenie wszystkich czesci plastikowych przed
montazem, aby upewnic sig, ze nie beda s