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1. Konverze
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1. Konverze

KROK 1Uvod

@® V tomto privodci se budeme
zabyvat upgradem konfigurace
MK4S MMUS3 na CORE One
MMU3.

@® Instalace MMUS vyZzaduje upravy
extruderu. Nez se vSak do toho
pustime, musime provést nékolik
dalsich uprav.

® Pojdme siv rychlosti
zopakovat klicové body,
kterymi se budeme v tomto
navodu zabyvat:

KROK 2 INFO o tisknutelnych dilech zasobniku

& Nez pristoupite k upgradu, mozna budete muset nékteré dily vytisknout,

@® Vsechny tisknutelné dily MMUS jsou k dispozici na Prusa3D.com Printables
profil

Vice informaci je k dispozici na adrese: Prusa3D.com/prusa-i3-printable-parts/
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https://www.printables.com/model/531604-mmu3-printable-parts
https://www.printables.com/model/531604-mmu3-printable-parts
https://Prusa3D.com/prusa-i3-printable-parts/

1. Konverze

KROK 3 Kontrola verze MMU3

|
g &

@® Béhem vyroby MMU3 doslo k nékolika hardwarovym zménam.

@ CORE One je kompatibilni pouze s nejnovéjSimi verzemi jednotek MMUS3,
konkrétné s témi, které se pouzivaji u tiskaren MK4S. Starsi jednotky MMU z jinych
modell tiskaren nemusi byt s CORE One kompatibilni! Zkontrolujte kompatibilitu
vasi jednotky:

©® Zkontrolujte teflonové Sroubeni. Cerna verze je kompatibilni, ale ne véechna modra
Sroubeni jsou kompatibilni.

® Kompatibilni modré Sroubeni je pouze s vnitinim primérem 2,6 mm, dodavané
od dubna 2024. Ty dodavané s verzi MK4S MMUS3 jsou kompatibilni.

KROK 4 Konfrola zasobniku

® Tiskarny MK4S MMUS by jiz mély vyuzivat kompatibilni novéjsi cartridge
zasobniku, verzi B. Verze A neni kompatibilni, ale Ize ji upgradovat.

Zkontrolujte zadni stranu jednotky MMU3. Pokud ma kryt nad pfidavnou deskou
PD, pouziva vase jednotka nejnovéjsi revizi plastovych dild.

@® Pokud mate starsi revizi, doporu¢ujeme aktualizovat kryt elektroniky na
nejnovéjsi verzi a pridat kryt desky PD.
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1. Konverze

KROK 5 0dpojeni PTFE trubicek

Odpojte PTFE trubicku od drzaku civky.
® Odpojte PTFE trubicky, které vedou k jednotce MMUS3 od kazet zasobniku.
® Odstrante zasobnik z tiskarny.

KROK 6 Odpojeni PTFE trubicky 2

@® Odpojte PTFE trubi¢ku mezi
—7 jednotkou MMU a extruderem.

& Tuto 360mm teflonovou PTFE
trubicku zlikvidujte. MMU3 na
CORE One vyzaduje teflonovou
trubicku o délce 390 mm nebo
450 mm, takze starou nelze
znovu pouzit!

® Odstrante Sroubeni z extruderu.
OdlozZte jej stranou, protoze bude
nahrazeno novym.
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1. Konverze

KROK 7 Otevieni krabicky xBuddy

@® Na levé strané tiskarny odsroubujte ¢tyri Srouby M3x6, které drzi kryt krabicky
xBuddy na misté. Poté krytku sejméte.

Odstrante dva Srouby M3x18, které drzi dil ext-cable-holder.

KROK 8 0dpojeni kabelu

Odpojte kabel MMU od desky xBuddy. VS§imnéte si, ze pro odpojeni kabelu je nutné
stisknout bezpecnostni zapadku.

& Konektor je vybaven bezpecnostni zapadkou. Pfed odpojenim je nutné zapadku
stisknout. V opaéném pfipadé muize dojit k poskozeni konektoru.

® Odstrante kabel z krabicky xBuddy.
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1. Konverze

KROK 9 0dstranéni MMU

|

® Zvednéte zadni ¢ast jednotky MMU a odpoijte ji od ramu tiskarny.
® Jednotku MMUS je vyjméte z tiskarny.

KROK 10 Frame Holders Removal

©® Odsroubujte dva Srouby M3, které drzi stitek.
Odstrante Stitek a uschovejte jej pro pripadné pozdéjsi pouziti.

@® VysSroubujte Ctyfi Srouby M3x10, které drzi drzaky ramu. Drzaky ramu odlozte
stranou, protoze nebudou pouzity.

Ponechejte si jednotku MMU s PTFE trubi¢kou pro pozdéjsi pouziti.
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1. Konverze

KROK 11 Prestavba zasobniku

& %

@® Jednotka MMUS3 u tiskarny CORE One vyzaduje pouziti mirné odlisné konstrukce
zasobniku ve srovnani s ostatnimi modely tiskaren.

@ V nasledujicich krocich ji budeme upgradovat.

Remove all the cassettes from your MK4S buffer and prepare the bare buffer
body.

KROK 12 Priprava dild: Plate holder (drzaky platu)

e

>
%

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Plate Holder (4x)

Plate holder L (1x)

Plate holder R

® Magnet 2x6x20 (12x)
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1. Konverze

KROK 13 Instalace magnetd

@® Nainstalujte véech dvanact
magnetl do oznacenych otvor( na
obou ¢astech drzaku desky L a R.

@ Ujistéte se, ze jsou vSechny
magnety plné zasunuty.

Na orientaci magnet( nezalezi.
KROK 14 Prestavha zasobniku 2

2N

® Vysroubujte Srouby M3x30, které drzi dil drzak tiskarny (Printer holder).
Vyjméte drzak tiskarny a vyhodte jej.

® Namontujte novy drzak desky podle pokynu tak, aby sméfoval od zasobniku.
Ujistéte se, ze zapadl na misto a vSechny desky jsou spravné zarovnany do
prohlubni.
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1. Konverze

KROK 15 Prestavha zdsobniku 3

@® Remove the marked three old-type plate holders.
©® Vyménte drzaky desek (Plate Holder) za zbyvajici tfi kusy nového typu.

KROK 16 Prestavha zasobniku 4

<~

Udrzujte zasobnik v poloze jako na obrazku, s kazetovou ¢asti sméfujici dold. Diky
tomu matice N3nS v tomto kroku nevypadnou.

Vysroubujte dva Srouby M3x30, ktery drzi dil Buffer Leg.
@® Odstrante dil Buffer Leg (noha zasobniku).

Znovu nainstalujte srouby M3x30 na své misto. Utahnéte je velmi lehce, aby
nedoslo k deformaci desek.
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1. Konverze

KROK 17 Prestavba zdsobniku 5

® Odstrante dva zbyvajici dily Plate holders starsi typu.

@® Orientujte sestavu tak, aby segmenter byl nahofe, pozice oznacena 1 sméfovala od
vas a pozice 5 k vam.

@® Na levou stranu sestavy namontujte drzak desky L (Plate Holder L).
Magnety by mély smérovat smérem od vas, do polohy 1.
® Install the Plate Holder R onto the right side of the assembly.

Magnety by mély smérovat smérem od vas, do polohy 1.

KROK 18 Buffer Ready To Roll

©® Vlozte vSechny cartridge do téla
zasobniku.

Ujistéte se, Ze vlozené teflonové
PTFE trubicky jsou na levé
strané, kdyz magnety sméruji
od vas.

P

12 Kamil turbo 3999 OBSOLETE



1. Konverze

KROK 19 Konverze MK4S na CORE One

@® Aktualizujte tiskarnu podle navodu Konverze MK4S na CORE One.

@® Jedinym drobnym rozdilem je, Ze vas Nextruder je stale upraven pro pouziti
MMU. Mozna budete muset obejit kalibraci senzoru filamentu béhem self-testu

ruénim zatlaéenim napinacich $roubu idleru namisto zavedeni filamentu, kdyz
dosahnete této faze.

@® Po prestaveni tiskarny na CORE One prejdéte na kapitolu 10D. Nastaveni a
kalibrace CORE One v navodu k sestaveni MMU3.
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