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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 1Wersja czesciowo zmontowana vs kit

& Wazne! Original Prusa MINI+ jest dostepna w dwoch wersjach. Zanim przejdziesz
dalej, wybierz swoja:

@® Czesciowo zmontowana: drukarka jest zmontowana prawie w catosci - musisz
tylko przykreci¢ do siebie gtdwne zespoty czesci. Mozesz podazac dalej za tym
poradnikiem.

Kit (zestaw do samodzielnego montazu): musisz zmontowac drukarke od zera z
osobnych elementéw. Przejdz do wersji online dostepnej pod linkiem
help.prusa3d.com/MINI-kit lub otwdrz wersje PDF zawartg na pamieci USB
dotaczonej do drukarki.

KROK 2 R0Zne wersje sprzefowe

@® Zespdtosi XZ ma kilka wersji. Spojrz na ilustracje, aby wybrac¢ odpowiednia
procedure montazu:

® Zespot osi XZ ma otwor z prawej strony - kontynuuj z ta instrukcja.

® Zespot osi XZ ma otwor z lewej strony - przejdz do instrukcji Montaz MINI
oraz wczesnych wersji MINI+
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https://help.prusa3d.com/pl/category/montaz-zestawu-original-prusa-mini_1215
https://help.prusa3d.com/pl/guide/building-your-mini_6384
https://help.prusa3d.com/pl/guide/building-your-mini_6384

Sktadanie Twojej MINI+

KROK 3 Dwie wersje montazu sfojaka na szpule

o AL

& Original Prusa MINI+ posiada dwie wersje stojaka na szpule. Kazda wersja ma
inng procedure montazu.

® Przyjrzyj sie blizej elementom z w paczce oznaczonej jako SPOOL HOLDER i
wybierz odpowiednia instrukcje:
©® NOWA wersja - czesci stojaka na szpule sg formowane wtryskowo, tacznie z
kotkami. Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w tej instrukciji.

® POPRZEDNIA wersja - czesci uchwytu szpuli sa wydrukowane z wyjatkiem kot
(tozysk). Postepuj zgodnie z instrukcjami w przewodniku Budowa MINI+
(drukowany stojak na szpule).

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+


https://help.prusa3d.com/pl/guide/building-your-mini-printed-spool-holder_453497
https://help.prusa3d.com/pl/guide/building-your-mini-printed-spool-holder_453497

Sktadanie Twojej MINI+

KROK 4 Wszystkie wymagane narzedzia sq dotgczone

3
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Do tej instrukcji przygotuj:
Klucz imbusowy 2,5 mm (1x)
Mini paczka misiow Haribo (1x)

Do montazu potrzebny jest tylko jeden klucz imbusowy 2,5 mm. Innych narzedzi
bedziesz potrzebowaé do konserwacji drukarki - w dotagczonym "Podreczniku”
znajdziesz wiecej informac;ji.

Nie ma potrzeby zaciskania przewoddéw ani lutowania.

> ® e oo

Nie otwieraj jeszcze paczki z misiami Haribo i ukryj ja! Niepilnowane zelki majg
tendencje do znikania w niewyjasnionych okolicznosciach.

KROK 5 Uzyj etykiet jako odniesienia

»

@ Wiekszos¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci :-)

® Dla najczesciej uzywanych srub, nakretek i rurek PTFE mozesz uzy¢ dotaczonego
arkusza, ktory z drugiej strony zawiera naszg sciaggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Arkusz Prusa CheatSheet jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

6 Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+


https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

Sktadanie Twojej MINI+

KROK 6 JesteSmy fu dla Ciebie!

® Using the pliers insert the NYLON
filament with the pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/\ BE EXTRI
tend to sl
the wire:

LY CAREFUL as the pliers
and you can easily damage

® Tocheck f the filament is seated
properly, gently pull it with your hand
The X-axis should bend a little, but the
filament must remain in the slot.

® If you have issues, try to adjust the tip on
the filament.

o0.prusade.como
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@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz

nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:

©® W instrukcji online mozesz komentowaé poszczegdlne etapy.

® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

® Przeze-mail info@prusa3d.com

KROK 7 Przygotowanie czesci osi XYZ

Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Montaz osi XZ

@ Sruba M3x40 (1x)

Sruba M3x20 (1x)

Sruba M3x12 (1x)

©E

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji

e

Zauwaz, ze w paczce jest rowniez druga sruba M3x20 - uzyjemy jej pozniej.


https://shop.prusa3d.com/pl/
mailto:info@prusa3d.com
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KROK 8 Przygofowanie czesci osi XYZ

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® MontazosiY
©® Podktadka piankowa lub arkusz podktadek piankowych (1x)

KROK 9 Podktadki piankowe - przygotowanie

@® Ostroznie wypchnij podktadki piankowe z arkusza.
@® W kolejnych etapach uzyjemy pieciu podktadek.
® Zachowaj szostg podktadke jako zapasowa.

8 Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+



Sktadanie Twojej MINI+

KROK 10 Montaz podktadek piankowych

@® Odklej folie zabezpieczajaca z podktadek. Uwazaj, ich spdd jest pokryty klejem.

@® Potdz 0s XZ ostroznie na boku i przyklej pierwsza podktadke piankowag w
zagtebieniu na spodniej stronie obudowy elektroniki.

Obroc 0$ Y podgrzewanym stotem do dotu. Potdz go na czyms miekkim (np. na
tkaninie), aby unikna¢ zarysowan.

©® Przyklej cztery podktadki piankowe do koncowek profili aluminiowych ramy,
zgodnie z ilustracja. Zwroc¢ uwage na wiasciwy kierunek.

& Nie przyklejaj podktadek piankowych do przedniej i tylnej ptyty z plastiku!

KROK 11 0twarcie obudowy elektroniki

& Upewnij sie, ze 0$ Z jest w gornym zakresie. Jesli nie, przesun jg obracajac recznie
Srube trapezowa.

Odkrec i wyciagnij srube M3 z obudowy elektroniki.

Zdejmij wydrukowang ostone przewodow.

Podnies odrobine pokrywe elektroniki. Przed sciggnieciem jej catkowicie, przesun ja
w strone pionowego profilu aluminiowego, aby wyciagnac¢ zaktadki ze szczelin (w
starszej wersji zamiast szczelin sg otwory).

@ Zostaw obudowe otwartg - w trakcie montazu bedziemy musieli podtaczy¢ kilka
przewodow.

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+ 9



Sktadanie Twojej MINI+

KROK 12 Podtgczenie przewodu LCD

Do tego etapu przygotuj przewdd wstazkowy ekranu LCD (szary, ptaski)
Przepchnij przewdd LCD przez otwor w sciance obudowy elektroniki.

Upewnij sie, ze "zabek" wtyczki jest skierowany ku gorze.

Upewnij sie, ze zagiecie przewodu wstgzkowego jest skierowane ku gorze.

Podtacz ztacze przewodu LCD do ptyty. Zwrdé uwage na orientacje wtyczki - w
gniezdzie z jednej strony jest wciecie (spojrz na strzatke).

10 Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+



Sktadanie Twojej MINI+

KROK 13 Montaz osi Y oraz XZ ze sobg

& WAZNE: uwaznie przeczytaj najblizsze instrukcje. Musisz doktadnie ustawic trzy
wpusty rowkowe M3nE w osi Y, zgodnie z otworami w zmontowanym zespole osi
XZ!

@® W sumie sg trzy wpusty rowkowe M3nE w profilu aluminiowym:

©® Pierwszy (najdtuzszy) po prawej stronie, bedzie uzyty do skrecenia czesci ze
sobg srubg M3x40.

Drugi (pod wzgledem dtugosci) rowniez zostanie uzyty do skrecenia
komponentow ze soba, ale srubg M3x20.

Trzeci jest umieszczony w gérnym rowku profilu (nie jest widoczny na
ilustracji). Instrukcje dla niego znajdujg sie w pozniejszych etapach.

& Nie umieszczaj w otworach zadnych srub na tym etapie. Poczekaj na kolejne
instrukcje.

® Drugaiilustracja pokazuje wewnetrzna strone zespotu osi XZ, ktéra bedzie

przylegac bezposrednio do profilu aluminiowego dzieki wpustom rowkowym M3nE.

Upewnij sie, ze pierwszy wpust miesci sie w przygotowanym gniezdzie.

® Spojrz na maty otwor w dolnej krawedzi. W kolejnych krokach przeciagniemy przez

niego przewod silnika osi Y.

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 14 Lgczenie czesci - przygofowanie

Odnajdz przewod silnika osi Y w profilu i ostroznie wyciagnij.

® Zdejmij gumke, ktorg zwiazane sg przewody i poprowadz przewod pod profilem
(spojrz nailustracje).

@ Przewod jest od niedawna wysytany bez gumki, ale procedura jest taka sama.
@® Przesun stof do konca w prawo.

@® Przesun prawy wpust rowkowy M3nE w okolice $rodka profilu, ale upewnij sig, ze
nie jest ukryty pod stotem.

KROK 15 Zabezpieczenie przewodu LCD

& UWAGA: od tego momentu zachowaj ostroznosc¢ przy postugiwaniu sie zespotem
osi XZ. Przewod ekranu LCD jest skierowany w dét i moze zosta¢ uszkodzony.

@® Aby zabezpieczy¢ przewdd, podazaj za kolejnymi instrukcjami. Nie probuj utozy¢ go
W inny sposob, poniewaz mogtoby to skomplikowac dalszy montaz.

® Ostroznie potdz 0$ XZ na boku (spojrz na ilustracje) i zacznij zawija¢ przewod
wokot obudowy. Nie naciggaj go.

® Teraz obrd¢ zespot XZ z powrotem, aby mie¢ dostep do obudowy z géry i ostroznie
utéz w niej przewod. Wez pod uwagg, ze to rozwigzanie tymczasowe.

12 Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+



Sktadanie Twojej MINI+
KROK 16 Lgczenie czesci - efap |
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® Przesun osie XZ blizej osi Y, aby przewod silnika osi Y siegat do ptyty gtowne;j.

® Przetdz przewod silnika osi Y przez otwor w obudowie elektroniki. Nie podtaczaj
jeszcze ztacza - zrobimy to pdzniej.
Docisnij ostroznie czesci do siebie, starajac sie "wklikngc¢" srodkowy wpust
rowkowy M3nE w gniazdo.

& UWAGA: Zachowaj ostroznos¢, aby nie przycisnaé przewodu silnika osi Y miedzy
czesciami!

@® Uzyj sruby M3x40, aby przykrecic¢ czesci do siebie. Jesli sruba nie dociera do
gwintu nakretki, to poruszaj srubg w srodku czesci drukowanej. NIE DOKRECAIJ jej
do konica na tym etapie!

KROK 17 Lgczenie czesci - etap 2

® Wez drugi wpust rowkowy M3nE znajdujacy sie po lewej stronie i przesun go w
prawo - uzyj klucza imbusowego, aby ostroznie dopchnaé go do konca. Zatrzyma na
specjalnym zabku, ktory pomoze Ci wyrdéwnac go ze $ruba.

® Wez srube M3x20 i ponownie, jak poprzednio, dokrec ja lekko, jednak upewnij sie,
ze ztapata gwint wpustu. NIE DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+ 13



Sktadanie Twojej MINI+

KROK 18 Lgczenie czesci - efap 3

® Teraz przejdzmy do wpustu rowkowego M3nE w gérnym rowku profilu. Przesun go
pod stalowy wspornik.

@® Upewnij sig, ze otwdr w nakretce pokrywa sie z otworem we wsporniku. Uzyj klucza
imbusowego, aby wyrdwnac czesci ze soba.

©® Przykrec czesci do siebie przy pomocy sruby M3x12, ale dokrec ja tylko lekko. NIE
DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!

KROK 19 Ustawienie zespotu 0si Xz

& Na tym etapie bedzie konieczne przesuniecie catej osi XZ. Unikaj przesuwania jej
po profilu aluminiowym, zamiast tego, unies jg delikatnie, aby zapobiec jego
porysowaniu.

Obro¢ drukarke tytem do siebie.
Przesun stot w przdd do skraju osi.

Przytrzymaj os Y.

Przesun zespét osi XZ do tytu.

Ogranicznik pozwoli ustawic czesci w odpowiedniej pozycji wzgledem siebie.
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Sktadanie Twojej MINI+
KROK 20 Dokrecenie osi do siebie
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® Po prawidtowym ustawieniu czesci dokre¢ wszystkie sruby w nastepujacej
kolejnosci:

® Pierwsza - M3x12 na gorze.
® Druga- M3x40 z boku.
® Trzecia - M3x20 z boku.

KROK 21 Czas na Haribo!

@® Utdz misie we wzor zgodny z
ilustracja.

® W Twojej paczce moze znajdowaé
sie mniej zelkow. W takim
przypadku udaj sie natychmiast do
najblizszego sklepu ze stodyczami!
Prawidlowe dawkowanie jest
absolutnie kluczowe!!!

©® Zjedz gbérny rzad i zostaw reszte na
kolejne etapy.

@® Powiedziatem wyraznie - zostaw
reszte!
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 22 Przygofowanie czesci ekranu LCD

-

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wyswietlacz LCD
Sruba M3x20 (1x)

[

®

®

@ Na powierzchni ekranu znajduje sie folia ochronna - zostaw jg do korica montazu,
aby zapobiec ewentualnemu porysowaniu.

KROK 23 Montaz ekranu LCD

® Najpierw ostroznie potoz drukarke na boku. Spéjrz na ilustracje.

® Umies$¢ modut LCD w uchwycie. Obudowa ekranu ma wypustke pasujaca do
zagtebienia w uchwycie.

Masz mozliwosc ustawienia ekranu LCD w roznych pozycjach. Mozesz przestawic
go teraz lub poznie;j.

©® Dokrec czesci do siebie przy uzyciu sruby M3x20.

@ Pro tip: jesli dokrecenie $ruby sprawia Ci trudnosc, obré¢ klucz i wsun krotszy
koniec w teb $ruby. Dokrecaj chwytajac za dtuzszy koniec.

16 Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+



Sktadanie Twojej MINI+

KROK 24 Podigczenie ekranu LCD

® Ostroznie wyciagnij wolny koniec przewodu LCD z obudowy elektroniki i
poprowadz go miedzy przewodem silnika osi Y, a profilem aluminiowym.

® Podtacz ztacze przewodu do ptytki ekranu LCD. Zwrd¢ uwage na prawidtowy
kierunek - spojrz na zabek.

@® Podiacz wtyczke do gniazda i upewnij sig, ze jest wpieta do konca.

KROK 25 Utozenie przewodu LCD

©® Ostroznie upchnij przewdd w rowku
profilu aluminiowego. Zostaw
troche luzu przy ekranie, aby moc
go pozniej swobodnie ustawiac.

@ Pro tip: aby utatwic sobie
umieszczenie przewodu w profilu,
zegnij go ostroznie na pot wzdtuz.

©® Ostroznie wciagnij przewadd silnika osi Y do obudowy elektroniki. Nie naciggaj go
zbyt mocno, aby go nie uszkodzic.

Podtacz przewdd silnika osi Y do wolnego gniazda w gornym rzedzie ztacz ptyty
Buddy. Stwdrz petle z resztg przewodow tak, jak na ilustracji.
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Sktadanie Twojej MINI+
KROK 27 Podtqczenie przewodow stotu grzewczego

® Wez wigzke przewodow podgrzewanego stotu i poprowadz do obudowy elektroniki
od gory - nie ma dla nich specjalnego otworu. Podtacz przewody do ptyty:

@® Termistor (H)
® Grzatka stotu

® Ostroznie utoz przewody w obudowie tak, aby owijki znajdowaty sie w okolicach
lewego, dalszego naroznika, gdzie wiekszos¢ przewodow bedzie wchodzi¢ do
obudowy.

KROK 28 Czujnik filamentu (opcjonalny)

@ Niektore z kolejnych etapow sa
oznaczone jako opcjonalne. Jesli
masz drukarke bez czujnika
filamentu, to przejdz od razu do
kroku "Montaz pokrywy elektroniki".

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Czujnik filamentu (1x)
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Sktadanie Twojej MINI+
KROK 29 Montaz czujnika filamentu (opcjonalny)
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@® Wsun rurke PTFE w czujnik filamentu. Spéjrz na ilustracje, aby ustawic go w
odpowiednim kierunku.

® Sprawdz pozycje rurki PTFE we wcieciu:

® Nieprawidtowy montaz: rurka PTFE nie jest odpowiednio zagniezdzona w
czujniku filamentu. Bedzie on dziatac¢ nieprawidtowo.

® Prawidlowy montaz. Rurka PTFE jest w odpowiedniej pozycji.
Teraz dokrec¢ srube z wyczuciem, aby zablokowac rurke PTFE wewnatrz czujnika.

Wez kawatek filamentu i wsun w czujnik, aby upewnic sie, ze rurka nie jest
zdeformowana. Jesli czujesz zwiekszony opor, to poluzuj srube.

KROK 30 Podtqgczenie czujnika filamenfu (opcjonaine)

® Poprowadz przewod czujnika filamentu pod wigzka przewodow ekstrudera i pod
przewodami podgrzewanego stotu. Podtgcz przewodd do ostatniego wolnego
gniazda w prawym rzedzie ztacz ptyty Buddy.

@® U6z przewod zgodnie z ilustracjg. Pamietaj, ze na obudowe musimy jeszcze
natozyc pokrywe.
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 31 Montaz pokrywy elektroniki

(HH

(1

© Przed zatozeniem pokrywy, upewnij sie, ze nakretka kwadratowa jest na swoim

miejscu. Nie dopus¢ do wypadniecia nakretki z gniazda! Mogtoby to spowodowac
trwate uszkodzenie elektroniki.

® Umiesc pokrywe z powrotem na miejscu i upewnij sie, ze zaktadki sg prawidtowo
osadzone w otworach.

® Naldoz druga pokrywe i utoz przewody:

® Wiazka ekstrudera: upewnij sie, ze owijka tekstylna jest czesciowo schowana.
Przewody musza wychodzi¢ w kierunku tytu drukarki.

® Wiazka podgrzewanego stotu: upewnij sie, ze odcinek owijki tekstylnej siega
do wewnatrz obudowy elektroniki.

@® Przewod czujnika filamentu (opcjonalnie): upewnij sie, ze odcinek owijki
tekstylnej siega do wewnatrz obudowy elektroniki.

Teraz dokrec druga pokrywke. Upewnij sig, ze zaden z przewodow nie jest Scisniety
pomiedzy czesciami.

KROK 32 Czas na Haribo!

@® Uff! Tym sposobem koriczymy
podtaczanie i uktadanie przewododw.

@® Zrob sobie krotka przerwe i zjedz
drugi rzad zelkow.
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 33 Stojak na szpule: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Spool holder Base (podstawa
stojaka na szpule) (4x)

Spool holder Guide (szyna stojaka
na szpule) (2x)

Spool holder Wheel (kotko stojaka
na szpule) (4x)

Arkusz podkfadek piankowych (1x)

@® Wez jedna czesé podstawy. Utdz jg tak, jak na ilustraciji.

© Umies¢ dwa kota w podstawie.

©® Przykryj ztozone czesci drugg czescig podstawy z gory.
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 35 Montaz podstawy (czesc 2)

Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie potacza sie.
@® Sprawdz, czy czesci podstawy prawidtowo sie trzymaja.

Powtorz to samo dla drugiej bocznej czesci stojaka na szpule, az otrzymasz dwie
takie czesci.

KROK 36 Przyklejenie podkiadek (czesc 1)

@® Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go, aby oddzieli¢ poszczegolne
podkfadki od siebie.

Wewnatrz otworu na spodzie bocznej czesci uchwytu szpuli znajduje sie krawedz.

Przyklej pojedynczy pasek z podktadki piankowej na srodku linii wewnatrz otworu,
jak nailustraciji.
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 37 Przyklejenie podktadek (czesc 2)

7
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® Przymocuj kolejne cztery paski z podktadki piankowej w zaznaczonych miejscach
na spodzie bocznej czesci stojaka na szpule.

® Przyklej kolejne szesc piankowych paskdw na drugiej czesci stojaka na szpule.

KROK 38 Regulacja rozstawu stojaka na szpule

® Wsun czesci boczne na szyne.

® Umiesc szpule filamentu, ktorego chcesz uzy¢ na stojaku. Dopasuj czesci boczne
do szpuli. Jako przyktadu uzyjemy szpuli Prusamentu.
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 39 Czas na Haribo!

@® Poczestuj sie w nagrode za
zmontowanie stojaka na szpule i
zakonczenie catego montazu!

® Zjedz pozostate misie Haribo - nie
zostawiaj zadnego! :)

@® Po odzyskaniu energii przejdz do
kilku ostatnich etapdw tej instrukgciji.

KROK 40 Finalizowanie montazu

® Do kolejnego etapu przygotu;j:
® Plyta MINI z PEI (1x)
@® Zasilacz MINI (1x)
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Sktadanie Twojej MINI+

KROK 41 Podtgczenie zasilacza

Odklej folie ochronng z wyswietlacza LCD.

Podtacz zasilacz do drukarki. Wez pod uwage, ze wtyczka nie jest symetryczna.
Potdz ptyte na stole. Upewnij sig, ze lezy we wtasciwym kierunku.

...i to wszystko! Dobra robotal

i nie trzeba jej regulowac. Jego optymalna wysokos¢ to 0,8-1,0 mm ponad

®
®
®
®
@ Weterani montazu Prus: wysokos$¢ czujnika SuperPINDA jest ustawiona fabrycznie
koncowka dyszy.

AN

Jesli masz jakies problemy sprzetowe, to odwiedz poradnik online Rozwigzywanie
problemow podczas montazu MINI/MINI+ na help.prusa3d.com.

KROK 42 Co dalej?

3DPRINTING
HANDBOOK

&

PRUSA
RESEARCH|

e = |

@® Przeczytaj teraz Podrecznik Druku 3D, ktory zostat przygotowany specjalnie dla
Twojej drukarki. Najnowsza wersja jest zawsze dostepna pod linkiem
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

& UWAGA: Regularnie sprawdzaj dostepnosc¢ aktualizacji firmware. Mozesz to
zrobi¢ na stronie prusa3d.pl/sterowniki lub podtgczajgc pendrive USB
dotaczony do drukarki. Szczegotowe instrukcje znajdujag sie w Podreczniku.
(Jesli podtgczony pendrive zawiera nowsza wersje firmware od zainstalowanej,
podczas wtgczania drukarki zostanie wyswietlony komunikat.)

@® Skalibruj drukarke zgodnie z Podrecznikiem i wydrukuj dotaczone modele, aby
miec¢ pewnosé, ze drukarka dziata prawidtowo.

® Jesli masz jakiekolwiek problemy, nie zapominaj, ze mozesz poszukac¢ rozwigzania
w naszej Bazie Wiedzy pod adresem help.prusa3d.com/pl/

©® Nie zapomnij dofaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikdw urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 1Wersja czesciowo zmonfowana vs zestaw

& Wazne! Original Prusa MINI+ jest dostepna w dwoch wersjach. Zanim przejdziesz
dalej, wybierz swoja:

@® Czesciowo zmontowana: drukarka jest zmontowana prawie w catosci - musisz
tylko przykreci¢ do siebie gtdwne zespoty czesci. Mozesz podazac dalej za tym
poradnikiem.

Kit (zestaw do samodzielnego montazu): musisz zmontowac drukarke od zera z
osobnych elementéw. Przejdz do wersji online dostepnej pod linkiem
help.prusa3d.com/MINI-kit lub otwdrz wersje PDF zawartg na pamieci USB
dotaczonej do drukarki.

KROK 2 R0Zne wersje sprzefowe

@® Zespdtosi XZ ma kilka wersji. Spojrz na ilustracje, aby wybrac¢ odpowiednia
procedure montazu:

® Zespot osi XZ ma otwor z prawej strony - kontynuuj z ta instrukcja.

® Zespot osi XZ ma otwor z lewej strony - przejdz do instrukcji Montaz MINI
oraz wczesnych wersji MINI+
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 3 Wszystkie wymagane narzedzia sq dotgczone

3
>
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Do tej instrukcji przygotuj:
Klucz imbusowy 2,5 mm (1x)
Mini paczka misiow Haribo (1x)

Do montazu potrzebny jest tylko jeden klucz imbusowy 2,5 mm. Innych narzedzi
bedziesz potrzebowaé do konserwacji drukarki - w dotagczonym "Podreczniku”
znajdziesz wiecej informac;ji.

Nie ma potrzeby zaciskania przewoddéw ani lutowania.

> ® e oo

Nie otwieraj jeszcze paczki z misiami Haribo i ukryj ja! Niepilnowane zelki majg
tendencje do znikania w niewyjasnionych okolicznosciach.

KROK 4 Uzyj etykiet jako odniesienia

»

@ Wiekszos¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci :-)

® Dla najczesciej uzywanych srub, nakretek i rurek PTFE mozesz uzy¢ dotaczonego
arkusza, ktory z drugiej strony zawiera naszg sciaggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac arkusz Cheatsheet prusa3d.com/cheatsheet z naszej strony.
Wydrukuj go w skali 100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 5 JesteSmy fu dla Ciebie!

0. prusa3e.com e maa.

® Using the pliers insert the NYLON
filament with the pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/I\ BE EXTREMELY CAREFUL as the pliers ] — P :
tend to slide and you can easily damage SA bk ~ ;w'
the wires#! USA: 3oy UPS Express Smar 70 g9, (T Soach " cart
R el Ta AL a

® Tocheck f the filament is seated
properly, gently pull it with your hand
The

X-axis should bend a little, but the 3DPRINTERS  FILAMENT 3D PRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

filament must remain in the slot

® I you have issues, try to adjust the tip on - ’
- SPECIAL
GIN 3 K3 1 FILAME|

the filament.

Add comment /
B I & L

Grrr. Gimme more gummy bears!!1!

P wew avevais

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
©® W instrukcji online mozesz komentowaé poszczegdlne etapy.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

® Przeze-mail info@prusa3d.com

KROK 6 Przygotowanie czesci osi XYZ

©
"

Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Montaz osi XZ

@ Sruba M3x40 (1x)

Sruba M3x20 (1x)

Sruba M3x12 (1x)

Zauwaz, ze w paczce jest rowniez druga sruba M3x20 - uzyjemy jej pozniej.

©E

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 7 Przygotowanie czesci 0si XYZ

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® MontazosiY
©® Podktadka piankowa lub arkusz podktadek piankowych (1x)

KROK 8 Podktadki piankowe - przygotowanie

@® Ostroznie wypchnij podktadki piankowe z arkusza.
@® W kolejnych etapach uzyjemy pieciu podktadek.
® Zachowaj szostg podktadke jako zapasowa.
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 9 Montaz podktadek piankowych

@® Odklej folie zabezpieczajaca z podktadek. Uwazaj, ich spdd jest pokryty klejem.

@® Potdz 0s XZ ostroznie na boku i przyklej pierwsza podktadke piankowag w
zagtebieniu na spodniej stronie obudowy elektroniki.

Obroc 0$ Y podgrzewanym stotem do dotu. Potdz go na czyms miekkim (np. na
tkaninie), aby unikna¢ zarysowan.

® Przyklej cztery podktadki piankowe do profili aluminiowych, zgodnie z ilustracja.
Zwro¢ uwage na wtasciwy kierunek.

& Nie przyklejaj podktadek piankowych do przedniej i tylnej ptyty z plastiku!

KROK 10 Otwarcie obudowy elektroniki

& Upewnij sie, ze 0$ Z jest w gornym zakresie. Jesli nie, przesun jg obracajac recznie
Srube trapezowa.

Odkrec i wyciagnij srube M3 z obudowy elektroniki.

Zdejmij wydrukowang ostone przewodow.

Podnies odrobine pokrywe elektroniki. Przed sciggnieciem jej catkowicie, przesun ja
w strone pionowego profilu aluminiowego, aby wyciagnac¢ zaktadki ze szczelin (w
starszej wersji zamiast szczelin sg otwory).

@ Zostaw obudowe otwartg - w trakcie montazu bedziemy musieli podtaczy¢ kilka
przewodow.
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 11 Podtgczenie przewodu LCD

Do tego etapu przygotuj przewdd wstazkowy ekranu LCD (szary, ptaski)
Przepchnij przewdd LCD przez otwor w sciance obudowy elektroniki.

Upewnij sie, ze "zabek" wtyczki jest skierowany ku gorze.

Upewnij sie, ze zagiecie przewodu wstgzkowego jest skierowane ku gorze.

Podtacz ztacze przewodu LCD do ptyty. Zwrdé uwage na orientacje wtyczki - w
gniezdzie z jednej strony jest wciecie (spojrz na strzatke).
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 12 Montaz 0si Y oraz XZ ze sobg

& WAZNE: uwaznie przeczytaj najblizsze instrukcje. Musisz doktadnie ustawic trzy

wpusty rowkowe M3nE w osi Y, zgodnie z otworami w zmontowanym zespole osi
XZ!

W sumie sa trzy wpusty rowkowe M3nE w profilu aluminiowym:

©® Pierwszy (najdtuzszy) po prawej stronie, bedzie uzyty do skrecenia czesci ze
sobg srubg M3x40.

Drugi (pod wzgledem dtugosci) rowniez zostanie uzyty do skrecenia
komponentow ze soba, ale srubg M3x20.

Trzeci jest umieszczony w gérnym rowku profilu (nie jest widoczny na
ilustracji). Instrukcje dla niego znajdujg sie w pozniejszych etapach.

Nie umieszczaj w otworach zadnych srub na tym etapie. Poczekaj na kolejne
instrukcje.

Druga ilustracja pokazuje wewnetrzng strone zespotu osi XZ, ktéra bedzie

przylegac bezposrednio do profilu aluminiowego dzieki wpustom rowkowym M3nE.

Upewnij sie, ze pierwszy wpust miesci sie w przygotowanym gniezdzie.

Spojrz na maty otwor w dolnej krawedzi. W kolejnych krokach przeciggniemy przez

niego przewod silnika osi Y.

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+
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Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 13 Lgczenie czesci - przygotowanie

Odnajdz przewod silnika osi Y w profilu i ostroznie wyciagnij.

® Zdejmij gumke, ktorg zwiazane sg przewody i poprowadz przewod pod profilem
(spojrz nailustracje).

@ Przewod jest od niedawna wysytany bez gumki, ale procedura jest taka sama.
@® Przesun stof do konca w prawo.

@® Przesun prawy wpust rowkowy M3nE w okolice $rodka profilu, ale upewnij sig, ze
nie jest ukryty pod stotem.

KROK 14 Zabezpieczenie przewodu LCD

& UWAGA: od tego momentu zachowaj ostroznosc¢ przy postugiwaniu sie zespotem
osi XZ. Przewod ekranu LCD jest skierowany w dét i moze zosta¢ uszkodzony.

@® Aby zabezpieczy¢ przewdd, podazaj za instrukcjami ponizej. Nie probuj utozy¢ go w
inny sposob, poniewaz mogtoby to skomplikowac dalszy montaz.

® Ostroznie potdz 0$ XZ na boku (spojrz na ilustracje) i zacznij zawija¢ przewod
wokot obudowy. Nie naciggaj go.

® Teraz obrd¢ zespot XZ z powrotem, aby mie¢ dostep do obudowy z géry i ostroznie
utéz w niej przewod. Wez pod uwagg, ze to rozwigzanie tymczasowe.
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KROK 15 Lgczenie czesci - efap 1

\‘

® Przesun osie XZ blizej osi Y, aby przewod silnika osi Y siegat do ptyty gtowne;j.

©® Przetdz przewod silnika osi Y przez otwor w obudowie elektroniki. Nie podtaczaj go
jeszcze do elektroniki - zrobimy to poznie;j.

Docisnij ostroznie czesci do siebie, starajac sie "wklikngc¢" srodkowy wpust
rowkowy M3nE w gniazdo.

& UWAGA: Zachowaj ostroznos¢, aby nie przycisnaé przewodu silnika osi Y miedzy
czesciami!

@® Uzyj sruby M3x40, aby przykrecic¢ czesci do siebie. Jesli sruba nie dociera do
gwintu nakretki, to poruszaj srubg w srodku czesci drukowanej. NIE DOKRECAIJ jej
do konica na tym etapie!

KROK 16 tgczenie czesci - etap 2

® Wez drugi wpust rowkowy M3nE znajdujacy sie po lewej stronie i przesun go w
prawo - uzyj klucza imbusowego, aby ostroznie dopchnaé go do konca. Zatrzyma na
specjalnym zabku, ktory pomoze Ci wyrdéwnac go ze $ruba.

® Wez srube M3x20 i ponownie, jak poprzednio, dokrec ja lekko, jednak upewnij sie,
ze ztapata gwint wpustu. NIE DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!
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KROK 17 Lgczenie czesci - etap 3

® Teraz przejdzmy do wpustu rowkowego M3nE w gérnym rowku profilu. Przesun go
pod stalowy wspornik.

@® Upewnij sig, ze otwdr w nakretce pokrywa sie z otworem we wsporniku. Uzyj klucza
imbusowego, aby wyrdwnac czesci ze soba.

©® Przykrec czesci do siebie przy pomocy sruby M3x12, ale dokrec ja tylko lekko. NIE
DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!

KROK 18 Ustawienie zespotu 0si Xz

& Na tym etapie bedzie konieczne przesuniecie catej osi XZ. Unikaj przesuwania jej
po profilu aluminiowym, zamiast tego, unies jg delikatnie, aby zapobiec jego
porysowaniu.

Obro¢ drukarke tytem do siebie.
Przesun stot w przdd do skraju osi.

Przytrzymaj os Y.

Przesun zespét osi XZ do tytu.

Ogranicznik pozwoli ustawic czesci w odpowiedniej pozycji wzgledem siebie.
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KROK 19 Dokrecenie osi do siebie

® Po prawidtowym ustawieniu czesci dokre¢ wszystkie sruby w nastepujacej
kolejnosci:

® Pierwsza - M3x12 na gorze.
® Druga- M3x40 z boku.
® Trzecia - M3x20 z boku.

KROK 20 Czas na Haribo!

@® Utdz misie we wzor zgodny z
ilustracja.

® W Twojej paczce moze znajdowaé
sie mniej zelkow. W takim
przypadku udaj sie natychmiast do
najblizszego sklepu ze stodyczami!
Prawidlowe dawkowanie jest
absolutnie kluczowe!!!

©® Zjedz gbérny rzad i zostaw reszte na
kolejne etapy.

@® Powiedziatem wyraznie - zostaw
reszte!
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KROK 21 Przygotowanie czesci ekranu LCD

-

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wyswietlacz LCD
Sruba M3x20 (1x)

[

®

®

@ Na powierzchni ekranu znajduje sie folia ochronna - zostaw jg do korica montazu,
aby zapobiec ewentualnemu porysowaniu.

KROK 22 Montaz ekranu LCD

® Najpierw ostroznie potoz drukarke na boku. Spéjrz na ilustracje.

® Umies$¢ modut LCD w uchwycie. Obudowa ekranu ma wypustke pasujaca do
zagtebienia w uchwycie.

Masz mozliwosc ustawienia ekranu LCD w roznych pozycjach. Mozesz przestawic
go teraz lub poznie;j.

©® Dokrec czesci do siebie przy uzyciu sruby M3x20.

@ Pro tip: jesli dokrecenie $ruby sprawia Ci trudnosc, obré¢ klucz i wsun krotszy
koniec w teb $ruby. Dokrecaj chwytajac za dtuzszy koniec.
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KROK 23 Podtgczenie ekranu LCD

® Ostroznie wyciagnij wolny koniec przewodu LCD z obudowy elektroniki i
poprowadz go miedzy przewodem silnika osi Y, a profilem aluminiowym.

® Podtacz ztacze przewodu do ptytki ekranu LCD. Zwrd¢ uwage na prawidtowy
kierunek - spojrz na zabek.

@® Podiacz wtyczke do gniazda i upewnij sig, ze jest wpieta do konca.

KROK 24 Utozenie przewodu LCD

©® Ostroznie upchnij przewdd w rowku
profilu aluminiowego. Zostaw
troche luzu przy ekranie, aby moc
go pozniej swobodnie ustawiac.

@ Pro tip: aby utatwic sobie
umieszczenie przewodu w profilu,
zegnij go ostroznie na pot wzdtuz.

©® Ostroznie wciagnij przewadd silnika osi Y do obudowy elektroniki. Nie naciggaj go
zbyt mocno, aby go nie uszkodzic.

Podtacz przewdd silnika osi Y do wolnego gniazda w gornym rzedzie ztacz ptyty
Buddy. Stwdrz petle z resztg przewodow tak, jak na ilustracji.
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KROK 26 Podtgczenie przewodow sfotu grzewczego

® Wez wigzke przewodow podgrzewanego stotu i poprowadz do obudowy elektroniki
od gory - nie ma dla nich specjalnego otworu. Podtacz przewody do ptyty:

@® Termistor (H)
® Grzatka stotu

® Ostroznie utoz przewody w obudowie tak, aby owijki znajdowaty sie w okolicach
lewego, dalszego naroznika, gdzie wiekszos¢ przewodow bedzie wchodzi¢ do
obudowy.

KROK 27 Czujnik filamentu (opcjonalny)

@ Niektore z kolejnych etapow sa
oznaczone jako opcjonalne. Jesli
masz drukarke bez czujnika
filamentu, to przejdz od razu do
kroku "Montaz pokrywy elektroniki".

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Czujnik filamentu (1x)
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KROK 28 Montaz czujnika filamentu (opcjonalny)

£

Wsun rurke PTFE w czujnik filamentu. Spojrz na ilustracje, aby ustawi¢ go w
odpowiednim kierunku.

Sprawdz pozycje rurki PTFE we wcieciu:

® Nieprawidtowy montaz: rurka PTFE nie jest odpowiednio zagniezdzona w
czujniku filamentu. Bedzie on dziatac¢ nieprawidtowo.

® Prawidtlowy montaz: rurka PTFE jest w odpowiedniej pozycji.
Teraz dokrec¢ srube z wyczuciem, aby zablokowac rurke PTFE wewnatrz czujnika.

Wez kawatek filamentu i wsun w czujnik, aby upewnic sie, ze rurka nie jest
zdeformowana. Jesli czujesz zwiekszony opor, to poluzuj srube.

KROK 29 Podtgczenie czujnika filamentu (opcjonalnie)

Poprowadz przewod czujnika filamentu pod wigzka przewodow ekstrudera i pod
przewodami podgrzewanego stotu. Podtgcz przewodd do ostatniego wolnego
gniazda w prawym rzedzie ztacz ptyty Buddy.

Utoz przewdd zgodnie z ilustracja. Pamietaj, ze na obudowe musimy jeszcze
natozyc pokrywe.
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KROK 30 Montaz pokrywy elektroniki

T e

(LG

© Przed zatozeniem pokrywy, upewnij sie, ze nakretka kwadratowa jest na swoim
miejscu. Nie dopus¢ do wypadniecia nakretki z gniazda! Mogtoby to spowodowac
trwate uszkodzenie elektroniki.

® Umiesc pokrywe z powrotem na miejscu i upewnij sie, ze zaktadki sg prawidtowo
osadzone w otworach.

® Naldoz druga pokrywe i utoz przewody:

® Wiazka ekstrudera: upewnij sie, ze owijka tekstylna jest czesciowo schowana.
Przewody musza wychodzi¢ w kierunku tytu drukarki.

® Wiazka podgrzewanego stotu: upewnij sie, ze odcinek owijki tekstylnej siega
do wewnatrz obudowy elektroniki.

@® Przewod czujnika filamentu (opcjonalnie): upewnij sie, ze odcinek owijki
tekstylnej siega do wewnatrz obudowy elektroniki.

Teraz dokrec druga pokrywke. Upewnij sig, ze zaden z przewodow nie jest Scisniety

pomiedzy czesciami.

KROK 31Czas na Haribo!

@® Uff! Tym sposobem koriczymy
podtaczanie i uktadanie przewododw.

@® Zrob sobie krotka przerwe i zjedz
drugi rzad zelkow.
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KROK 32 Stojak na szpule: przygotowanie czesci

® ~) N

Do kolejnych etapow przygotuj:

»

r\

MINI base spool holder (podstawa stojaka na szpule) (4x)
MINI rail spool holder (szyna stojaka na szpule) (2x)
Sruba M3x12 (4x)

Sruba M3x8 (4x)

© Nakretka M3n (4x)

® tozysko 608Z (4x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji...

KROK 33 Stojak na szpuleg: przygotowanie czesci

g

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Podkfadki antywibracyjne (4x)
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KROK 34 Montaz podstaw stojaka na szpule

Wez dwie podstawy (BASE) i umies¢ w nich nakretki M3n - spojrz na ilustracje.
Jesli nie mozesz umiescic ktorejs w gniezdzie, uzyj techniki wciagania nakretki
(wkre¢ srube z drugiej strony, aby przyciagnac¢ nakretke do dna gniazda).

Obroc jedng podstawe i wcisnij fozyska na koteczki.
® Natoz druga podstawe na tozyska.

@® Wsun sruby M3x12 od gory i dokreé je. Obro¢ zmontowang podstawe i wkrec srube
réwniez z drugiej strony.

@® Upewnij sie, ze obydwa fozyska moga obracac sie bez przeszkdd. Jesli nie, poluzuj
sruby odrobine.

@® Powtodrz to dla drugiej podstawy.

KROK 35 Montaz szyn stojaka na szpule

P

® Wsun obydwie szyny w pierwsza zmontowang podstawe. Zrownaj konce szyny z
krawedzig podstawy.

Przykrec pierwsza podstawe srubami M3x8. Nie uzywaj nadmiernej sity podczas
dokrecania.

® Wsun druga podstawe na szyny. Doktadna pozycja nie ma teraz znaczenia -
dopasujemy jg w kolejnym etapie.
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KROK 36 Regulacja rozstawu stojaka na szpule

A
HHIIR

N

©® Potdz na stojaku szpule z filamentem, ktérego zamierzasz uzy¢. Dopasuj potozenie
drugiej podstawy do szerokosci szpuli. Dla przyktadu uzylismy szpuli Prusamentu.

Zdejmij szpule po ustawieniu rozstawu i wkre¢ dwie sruby M3x8 w druga
podstawe, aby zapobiec przesuwaniu sie czesci.

KROK 37 Przyklejenie podktadek

® Woypchnij cztery podktadki antywibracyjne z dotagczonego arkusza.

® Odklej folie ochronna i przyklej podktadki do spodu stojaka na szpule.

@ Porada: nie przyklejaj podktadek w miejscach szyn, ani blisko nich, poniewaz moze
to utrudnic przysztg regulacje stojaka.

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+ 45



Budowa MINI+ (drukowany stojak na szpule)

KROK 38 Czas na Haribo!

@® Poczestuj sie w nagrode za
zmontowanie stojaka na szpule i
zakonczenie catego montazu!

® Zjedz pozostate misie Haribo - nie
zostawiaj zadnego! :)

@® Po odzyskaniu energii przejdz do
kilku ostatnich etapdw tej instrukgciji.

KROK 39 Finalizowanie monfazu

® Do kolejnego etapu przygotu;j:
® Plyta MINI z PEI (1x)
@® Zasilacz MINI (1x)
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KROK 40 Podtgczenie zasilacza

Odklej folie ochronng z wyswietlacza LCD.

Podtacz zasilacz do drukarki. Wez pod uwage, ze wtyczka nie jest symetryczna.
Potdz ptyte na stole. Upewnij sig, ze lezy we wtasciwym kierunku.

...i to wszystko! Dobra robotal

i nie trzeba jej regulowac. Jego optymalna wysokos¢ to 0,8-1,0 mm ponad

®
®
®
®
@ Weterani montazu Prus: wysokos$¢ czujnika SuperPINDA jest ustawiona fabrycznie
koncowka dyszy.

AN

Jesli masz jakies problemy sprzetowe, to odwiedz poradnik online Rozwigzywanie
problemow podczas montazu MINI/MINI+ na help.prusa3d.com.

KROK 41Co dalej?

3D PRINTING
HANDBOOK

PRUSA
RESEARCH|

e = |

@® Przeczytaj teraz Podrecznik Druku 3D, ktory zostat przygotowany specjalnie dla
Twojej drukarki. Najnowsza wersja jest zawsze dostepna pod adresem
prusa3d.com/3dhandbookMINI

& UWAGA: regularnie sprawdzaj dostepnosc¢ aktualizacji firmware. Mozesz to
zrobi¢ na stronie help.prusa3d.com/pl/downloads lub podtgczajac pendrive
USB dotaczony do drukarki. Szczegdtowe instrukcje znajdujg sie w
Podreczniku. (Jesli podfgczony pendrive zawiera nowszg wersje firmware od
zainstalowanej, podczas wtaczania drukarki zostanie wyswietlony komunikat.)

@® Skalibruj drukarke zgodnie z Podrecznikiem i wydrukuj dotaczone modele, aby
miec¢ pewnosg, ze drukarka dziata prawidtowo.

® Jesli masz jakiekolwiek problemy, nie zapominaj, ze mozesz poszukac¢ rozwigzania
w naszej Bazie Wiedzy pod adresem help.prusa3d.com/pl/

@ Nie zapomnij dotgczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzgdzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikdw STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com
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Lista zmian instrukcji montazu czesciowo zmontowanej MINI+

KROK 1Historia wersji

Wersje instrukcji montazu
czesciowo ztozonej MINI+:

11/2020 - Wersja poczatkowa 1.05

1/2021 - Zaktualizowano do wers;ji
1.06

3/2021 - Zaktualizowano do wersji
1.07

1/2022 - Zaktualizowano do wers;ji
1.08

04/2022 - Zaktualizowano do
wersji 1.09

1/2023 - Updated to version 1.10
5/2023 - Updated to version 1.11

KROK 2 Zmiany w instrukcji (1)

3D PRINTING
HANDBOOK

TURN THE BOOK FOR THE ASSEMBLY MANUAL.

PRUSA

uuuuuuuuuu

11/2020 - Aktualizacja podrecznika

Instrukcja w wersji 1.05
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KROK 3 Zmiany w instrukcii (2)

| @® 01/2021 - Aktualizacja podrecznika
3D PRINTING @ Instrukcja w wersji 1.06
HANDBOOK

USER MANUAL FORSDPRTER

PRUSA

KROK 4 Zmiany w instrukcji (3)

| @® 03/2021 - Aktualizacja podrecznika
3D PRINTING @ Instrukcja w wers;i 1.07
HANDBOOK

USERMANUAL FORSDPRTER

PRUSA

+ JOSEF PRUSA
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KROK 5 Zmiany w instrukcji (4)

3DPRINTING
HANDBOOK

USER MANUAL FOR 3D PRINTER
ORGINA N

PRUSA

+r JOSEF PRUSA

@® 01/2022 - Aktualizacja podrecznika
® Poprawki numeracji rozdziatow.
@® Aktualizacja tabeli materiatow.

@® Zaktualizowano metody
konserwacji arkuszy stalowych.

@ Instrukcja w wers;ji 1.08

KROK 6 Zmiany w instrukcji (5)

3DPRINTING
HANDBOOK

.

PRUSA

+ JOSEF PRUSA

Czesciowo zmontowana Original Prusa MINI+

® 04/2022 - Aktualizacja
podrecznika

® Rebranding Prusaprinters na
Printables.

@ Instrukcja w wersji 1.09
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KROK 7 Changes fo the manual (6)

@® 01/2023 - Handbook and manual
3DPRINTING update
HANDBOOK

/T

@® Added information about the
ESP Wi-Fi module.

@ Manual version 1.10

ssssssss

@® 05/2023 - Spool holder assembly

@® Added instructions for
assembling the new version of
the Spool holder (injection
molded).

@ Manual version 1.11
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