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1. Wprowadzenie

Montaz zestawu Original Prusa MINI+



1. Wprowadzenie

KROK 1 Wszystkie wymagane narzedzia sq dotgczone

"
.

5

T0 15mm 20mm 25mm 30mm ( \

@® Zestaw zawiera:

@ Torebka z narzedziami znajduje sie w pudetku opisanym YZ & X-AXIS . Przygotu;j
narzedzia teraz.

® Klucze imbusowe oraz jeden klucz TORX
Szczypce spiczaste (1x)
@® Klucz uniwersalny (1x)
@ Nie ma potrzeby lutowania.

@ Nie ma potrzeby zaciskania przewodow.

KROK 2 Klucz uniwersalny - opis

1 @® Klucz uniwersalny jest
- zaprojektowany do przykrecania
W’ tych fabrycznych elementow w
- S ' drukarce MINI+:

4 ® 1. Nakretka mosiezna

® 2. Nakretka samokontrujaca
M3nN

® 3. Nakretka mosiezna
® 4.Dysza
® 5. Tulejka stotu

8 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



1. Wprowadzenie

KROK 3 Narzedzia pofrzebne do nasmarowania tozysk

e

@ W niektorych rozdziatach znajdujg

sie instrukcje smarowania tozysk
przed ich montazem.

W przypadku takich instrukcji
zestaw zawiera:

® Aplikator smaru Prusa (1x)
@® Smar Prusa (1x)

KROK 4 Przewodnik po etykietach

PRINT HEAD, HB, ELE

= e e

Wszystkie pudetka i woreczki z
czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

Kazda torebka (oraz pudetko)
zawiera etykiete z informacjg o
rozdziale, w ktérym beda potrzebne.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+



1. Wprowadzenie

KROK 5 Uzyj etykiet jako odniesienia

PRUSA CHEATSHEET vi08
g seale 11

oG ol

® Wiekszosc¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci :-)

® Mozeszich uzy¢ jako odniesienia dla czesto uzywanych srubek, nakretek i rurek
PTFE. Mozesz rowniez uzy¢ dotagczonego arkusza, ktéry z drugiej strony zawiera
nasza sciggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac go z naszej strony Prusa CheatSheet. Wydrukuj go w skali 100% -
nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

KROK 6 Woreczek z czesciami zapasowymi

o ® Kazdy z elementéw ztacznych
znajduje sie w osobnym woreczku.

@ Jesli podczas montazu zgubisz
srubke, uzyj jednej z tego woreczka.

;\k
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1. Wprowadzenie

KROK 7 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzy¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Po prostu umiesé kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa w
lewym gornym rogu.

KROK 8 JesteSmy fu dla Ciebie!

® INOW TS UITIE 10 U8 TEXT Criapter: 4.

Printhead & Heatbed assembly

3DPRINTERS  FILAMENT 3D PRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

" SPECIAL

Add comment
B I & L

It wasn't that difficult.

® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub cze$¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne kroki instrukciji.
@® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

@® Przez e-mail info@prusa3d.com

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 11
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1. Wprowadzenie

KROK 9 Wazne: ochrona elektroniki

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

12

Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja
wskaze konieczno$c¢ ich montazu.

Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij

jakiejkolwiek przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby roztadowac swoj
tadunek elektrostatyczny.

Zachowaj szczegolna ostroznosé w pokojach z dywanami i wyktadzinami,
poniewaz sg one zrodtem fadunkdw elektrostatycznych.

Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych wtokien mogg tatwo gromadzic¢
tadunki elektrostatyczne. Bezpieczniej jest nosi¢ odziez bawetniana.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+



1. Wprowadzenie

KROK 10 Pro ip: wcigganie nakretek

@® Czesci drukowane w 3D sa bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne
odchyiki. To samo dotyczy nakretek.

@® Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

@® Nakretka nie chce wej$¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykrec srube po dociggnieciu
nakretki.

® Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymac
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczyscic¢ gwint, co uniemozliwi prawidtowe
dokrecenie sruby.

@® Jesli nakretka nie chce wej$é w gniazdo z luzem, zalecamy technike wciggania
nakretki. Przypomni Ci o tym podobizna Josefa ;)

@ Czesci nailustracjach sg pokazane jako przykfad.

KROK 11 Pro fip: wsuwanie kwadratowych nakretek

A Za kazdym razem po umieszczeniu nakretki M3nS w gniezdzie sprawdz, czy jest
prawidtowo osadzona w czesci drukowanej. Ich niewtasciwy montaz nie pozwoli na
poprawne ztozenie czesci.

@® Upewnij sig, ze nakretka jest wsunieta do konca. Uzyj tych metod:

® Uzyj klucza imbusowego 2 mm, aby utatwi¢ sobie wsuniecie nakretki w
gniazdo.

® Sprawdz osiowos¢ otworow kluczem imbusowym 2 mm.
Sprawdz wzrokowo, czy otwor nakretki jest zréwnany z otworem w czesci
drukowane;.
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1. Wprowadzenie

KROK 12 Poczestuj sie

AN

14

Sktadanie drukarki MINI+ jest nie lada wyzwaniem, dlatego wazne jest, aby
nagradzac sie po przejsciu kazdego z waznych etapow. Witasnie po to dotaczylismy
paczke misiow Haribo!

Najwiekszym problemem napotykanym dotychczas podczas montazu (MK3S+,
SL1), z ktérym musieliSmy sie zmierzy¢ byta nieodpowiednia konsumpcja zelkow.
Wielu z uzytkownikéw nie wystarczato ich do konca budowy, a niektorzy nawet
zjedli je zanim jeszcze zaczeli!

Po zakonczeniu kazdego rozdziatu oraz przejsciu trudnej sekcji przypomnimy Ci o
koniecznosci uzupetnienia energii na kolejne etapy.

Nie zjedz wszystkich zelkow przed rozpoczeciem ani na raz! Nieprzestrzeganie
instrukcji bedzie mie¢ powazne konsekwencje, poniewaz zbieramy witasnie zespot
taktyczny Prusa Haribo dla takich akcji.

Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Jestesmy w trakcie badania tych dziwnych zdarzen.

Wszystkie informacje przedstawione w tym etapie sg oparte na dtugofalowych,
bardzo powaznych badaniach ;)

Montaz zestawu Original Prusa MINI+



1. Wprowadzenie

KROK 13 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

Step16 X-carriage assembly

@ l “downwards", or the nuts might fall out.

Step 3 Placing the Z-screw covers

@ For the following steps, please
prepare:

/A For the following nut insertion USE A I —
SCREW. THAT'S AN ORDER!!! Seriously,
use a screw to pull the nuts in, both have @ Note each -axis motor has different
b ooty ostui e isarviad e cable length. The shorter one must be on
% —— o the left side, longer on the right side.
 Take both M3n nuts and using pliers (or @\\ FacrmwcondiZj
screw) push them in the X-carriage, then

using a screw from the other side, pull Remove the trapezoidal nuts from the
them all the way in motors. DON'T THROW them away, you
will need them!

Don't forget to remove the screw.

® Screw the Z-screw covers onto both
leadscrews

Take all four M3nS nuts and insert them
in. Ensure correct alignment using the

Aoy <Ll <
[ -1
(@ From now on, keep in mind the nuts are . e -

inside, avoid rotating the X-carriage

It's easy on this step to overlook the addition of the Z screw covers. The names are a bit generic. It would
help if the screw covers were orange instead of black (or just not black) so they stand out in the pictures and
can be seen as distinct from the trapezoidal nuts.

david.Lcantrell

& Aby poprawnie zmontowac urzadzenie, przestrzegaj doktadnie ponizszych

instrukcji:

Zawsze najpierw przeczytaj calg instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w

petni zrozumieé, co musisz zrobié. Nie przycinaj niczego, dopdki instrukcja o tym

nie powielll

Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sg tak
zwiezie, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikow - sg swietnym zrédtem pomystow.
My réwniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawié proces montazu.

Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sg
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

Jedz zelki zgodnie z instrukcjami! Nie bedziemy tolerowac niepostuszenstwa :D

Najwazniejsze to czerpac rado$¢ z budowy. Buduj razem z dzie¢mi, przyjaciotmi
lub partnerem/partnerka. Nie bierzemy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne
ktotnie ;)

Idziemy dalej? Kolejny etap to: 2.Montaz osi YZ

Montaz zestawu Original Prusa MINI+
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2. Montaz osi YZ
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2. Montaz osi YZ
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

"
.

5

[PV

Do tego rozdziatu przygotu;j:

Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm
Szczypce spiczaste

® Klucz uniwersalny

KROK 2 Wozek osi Y: przygofowanie Czesci

@ Wszystkie czesci drukowane i
elementy ztagczne potrzebne w tym
rozdziale znajdujg sie w pudetku
oznaczonym YZ & X-axis.

Do kolejnych etapéw przygotu;j:

Y-carriage [wdzek osi Y] (1x)

Nakretka samokontrujagca M3nN
(6x)

Sruba M3x10r (6x)

Bearing clip [oprawa tozyska] (3x)

tozysko liniowe LM8UU (3x)
znajduje sie w paczce z pretami

®

®

®

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukcji

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 17



2. Montaz osi YZ
KROK 3 Wozek osi Y: przygotowanie czesci (smarowanie)

PRUSA

B

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Aplikator smaru Prusa (1x)
Smar Prusa (1x)

Kilka recznikow papierowych, aby zetrze¢ nadmiar smaru z fozysk.

e e oe

Kazde tozysko nalezy nasmarowac przed montazem w drukarce. Dokfadnie
przestrzegaj instrukcji.

KROK 4 Smarowanie tozysk

@ Potoz tkanine na blacie, na ktorym sktadasz drukarke, aby ochronic¢ go przed
smarem.

Upewnij sie, ze w srodku tozysk nie ma zadnych zanieczyszczen.

Wytrzyj recznikiem papierowym srodek antykorozyjny z zewnatrz fozyska.
Konieczne jest nasmarowanie wszystkich czterech rzedow kulek kazdego fozyska.
Otworz smar i przektuj koncowke druga strong nakretki.

Nakre¢ aplikator na tubke smaru.

eoce0o0e >

Ostroznie nasun cate tozysko na aplikator.

18 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



2. Montaz osi YZ

KROK 5 Smarowanie tozysk

@® Obroc tubke z aplikatorem w lewo, az poczujesz lekki opor - dzieki temu zrownasz
rowki kulek z otworami w aplikatorze.

Delikatnie scisnij tubke, aby wcisngé smar w tozysko.

® Spojrz natozysko z przodu. Przestan sciskac tubke, gdy smar zacznie wyptywac z
drugiej strony (wokot czarnej uszczelki). Przytrzymaj tozysko druga reka podczas
smarowania.

>

Smar musi by¢ wcisniety po rowno we wszystkie cztery rzedy kulek wewnatrz
tozyska. Nie moze go by¢ za duzo, ani za mato. Przyjrzyj sie uwaznie ostatniej
ilustracji.

Wytrzyj recznikiem papierowym nadmiar smaru na zewnatrz tozyska.
Uzyj tej samej techniki dla wszystkich trzech tozysk.
Nie zdejmuj aplikatora z tubki - przyda sie w kolejnym rozdziale.

®

®

[

@ tozyska moga pozostawia¢ nadmiar smaru na pretach po montazu. Wytrzyj je
recznikiem papierowym.

KROK 6 Prawidtowe utozenie tozyska

©® Prawidlowa orientacja: Przy montazu tozysk w wozku osi Y upewnij sie, ze
znajduja sie one w pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie fozysk (rzedy kulek)
musza byc¢ rowno rozstawione na boki.

& Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak, jak na ostatniej ilustraciji!
Ustawienie pojedynczej biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 19



2. Montaz osi YZ
KROK 7 Montaz tozysk w wazku osi Y

O%I
@® Umiesc tozysko liniowe na srodku wyciecia - kierunek nie ma znaczenia, poniewaz
gorna i dolna czes¢ sg takie same.

©® Natoz oprawe [bearing clip] na fozysko.
@® Wsun dwie sruby M3x10r w otwory w oprawie tozyska.

® Przytrzymaj palcami tebki srub i obro¢ woézek osi Y [Y-carriage]. Nakrec¢ nakretki
samokontrujace na obydwie $ruby.

@® Dokre¢ obydwie nakretki kluczem imbusowym 2 mm i kluczem uniwersalnym.

@® Powtdrz te kroki dla pozostatych dwoch tozysk.

KROK 8 Tulejki dystansowe: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Tulejka dystansowa stotu (9x)

Sruba M3x8 (9x)

@® MINI-Y-belt-holder [mocowanie paska osi Y] (1x)
® Sruba M3x12 (2x)
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2. Montaz osi YZ
KROK 9 Montaz tulejek dystansowych

Wsun srube M3x8 od dotu wozka osi Y [Y-carriage] - od strony fozysk.

Nakre¢ tulejke dystansowa na srube z gory wozka [Y-carriage] i dokre¢ kluczem
imbusowym 2,5 mm i kluczem uniwersalnym. Dokreé¢ z wyczuciem!

® Powtdrz te procedure dla wszystkich 9 tulejek dystansowych.

Umies¢ mocowanie paska osi Y [MINI-Y-belt-holder] na spodzie wdzka osi Y [Y-
carriage].

® Ustaw mocowanie tak, aby zabki znajdowaty sie od strony pojedynczego
tozyskal!!

@® Sprawdz ponownie prawidtowe utozenie mocowania paska osi Y [MINI-Y-belt
holder]!!

® Przykre¢ mocowanie dwoma $srubami M3x12. Nie potrzebujemy nakretek z drugiej
strony - wozek osi Y jest nagwintowany.

KROK 10 Przednia ptyta ramy Y: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapéw przygotu;j:

©® Przednia ptyta ramy Y [MINI-Y-
plate-front] (1x) z logo Original
Prusa MINI z przodu

® Sruba M5x20r (4x)

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 21



2. Montaz osi YZ

KROK 11 Porownanie profili

@® Przytoz do siebie wszystkie profile i
porownaj ich dtugosc¢.

® DoosiY bedziesz potrzebowac
dwoch krotszych profili (262 mm).

KROK 12 Montaz przedniej piyty osi Y

@ .

Umiesc¢ krdtszy profil w lewym "wewnetrznym"” narozniku przedniej ptyty ramy Y
[MINI-Y-plate-front]. Zwro¢ uwage na wypustki w czesci plastikowej. Nie
przyktadaj profilu bezposrednio do wypustka po lewej stronie - miedzy nimi musi
byc¢ odstep. Spojrz na ilustracje.

Wsun profil w czesé plastikowa tak, aby wypustek znalazt sie w rowku profilu.

@® Przykreé obydwie czesci dwoma srubami M5x20r. Dokrecajac sruby naciskaj na
profile z gory.

22 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



2. Montaz osi YZ

KROK 13 Montaz przedniej ptyty ramy osi Y

® Umiesc krotszy profil w prawym "wewnetrznym" narozniku przedniej ptyty ramy Y
[MINI-Y-plate-front]. Zwro¢ uwage na wypustek w czesci plastikowe;j.

Wsun profil w czesé plastikowa tak, aby wypustek znalazt sie w rowku profilu.

® Przykrec¢ obydwie czesci dwoma srubami M5x20r. Dokrecajac $ruby naciskaj na
profile z gory.

KROK 14 Uchwyt kota pasowego osi Y: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

® Uchwyt kota pasowego Y [MINI-Y-
idler] (1x)

0l & ©® Koto pasowe 623 27 (1x)
% d | Nakretka samokontrujaca M3nN

o ()

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
“g? N\ ® Sruba M3x20 (3x)

&
”
L
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2. Montaz osi YZ

KROK 15 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y

® Wez uchwyt kota pasowego Y [MINI-Y-belt-idler] i wsun nakretke M3nS w gniazdo
z jednej strony.

Obrdc¢ uchwyt 0 180° i wsun nakretke M3nS w gniazdo z drugiej strony.
® Wsun nakretke M3nN w szesciokatny otwor tak gteboko, jak to mozliwe.

& Wsuwajac nakretki, zawsze upewniaj sie, ze sg dosuniete do dna gniazda.

KROK 16 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y

/)

® Umiesc¢ koto pasowe w uchwycie [MINI-Y-belt-idler]. Jego kierunek nie ma
znaczenia.

©® Zabezpiecz koto pasowe srubg M3x20. Nie dokrecaj jej catkowicie.

@® Sprdbuj obroci¢ koto pasowe palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkad.
Jezeli to konieczne, ustaw docisk sruba.
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2. Montaz osi YZ
KROK 17 Montaz uchwytu kota pasowego osi Y

Umiesc uchwyt kota pasowego [MINI-Y-belt-idler] na przedniej ptycie ramy Y
[MINI-Y-plate-front]. Porownaj kierunek mocowania czesci z ilustracja.

@® Przykrec¢ uchwyt kota pasowego [MINI-Y-belt-idler] dwoma $rubami M3x20.

©® Nie dokrecaj $rub do kornica na tym etapie. Zostaw odstep 1-2 mm miedzy
uchwytem kota, a przednia ptyta.

KROK 18 Prety liniowe osi Y: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapoéw przygotuj:
® Pretliniowy (2x)

@ Prety liniowe wystepujg w dwoch srednicach. Na obecnym etapie
potrzebujemy dwadch pretow o mniejszej srednicy (8 mm). Prety liniowe o
wiekszej Srednicy (10 mm) bedg potrzebne pdzniej.

® Wopust rowkowy M3nE (3x)

@ Najnowsze zestawy zawierajg wpusty rowkowe M3nEs. Sg one nieco inne i
majg metalowa sprezyne. Procedura montazu jest jednak taka sama.
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2. Montaz osi YZ

KROK 19 MontaZ wdzka osi Y

/N TERAZZACHOWAJ
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC! 7
wyczuciem wsun prety liniowe w
tozyska - nie rob tego na site i nie
przekrzywiaj ich!

® Jesli nie mozesz fatwo wsunga¢ preta
liniowego, sprawdz, czy obydwa
tozyska sg odpowiednio ustawione.

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk
wypadna kulki - policz je. Jedna lub
dwie nie zaszkodza, ale jesli
wypadto wiecej, zalecamy
zamowienie nowych tozysk.

@ tozyska moga pozostawiac¢ nadmiar
smaru na pretach po montazu.
Wytrzyj je recznikiem papierowym.

KROK 20 MontazZ wdzka osi Y

26

Umiesc wozek osi Y na profilach tak, aby pojedyncze tozysko znajdowato sie po
lewej stronie.

Ostroznie wsun prety liniowe w otwory w przedniej ptycie osi Y [MINI-Y-plate-
front]. Zacznij od lewego preta, nastepnie przejdz do prawego.

Wsun dwa wpusty rowkowe M3nE w boczny rowek lewego profilu (strona z jednym
fozyskiem w wozku osi Y - Y-carriage).

Wsun jeden wpust rowkowy M3nE w gorny rowek lewego profilu (strona z jednym
fozyskiem w wozku osi Y - Y-carriage).

Zanim przejdziemy dalej, upewnij sie, ze wszystkie 3 wpusty rowkowe M3nE sg
na miejscach. Wsuniecie ich w rowki pdzniej bedzie trudne.

Nie zapomnij wytrze¢ recznikiem papierowym nadmiaru smaru z pretow
liniowych.
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2. Montaz osi YZ
KROK 21TyIna ptyta ramy Y: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
MINI-Y-plate-rear (tylna ptyta ramy Y) (1x)
Sruba M5x20r (4x)

Silnik osi Y (1x)

Sruba M3x12 (3x)

Koto zebate T16-2GT (1x)

KROK 22 Montaz silnika osi Y

©® Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc¢ go tak, jak na pierwszej
ilustracji. Zwrd¢ uwage na kierunek strzatek.

@® Umiesc koto zebate T16-2GT na watku silnika osi Y, tak jak jest to pokazane na
ilustracji.

® Nie dociskaj kotka do silnika - zostaw okoto 2 mm przestrzeni miedzy nimi. Mozesz
uzy¢ klucza uniwersalnego do ustawienia odstepu.

® Jedna ze srub musi by¢ skierowana bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Lekko dokrec pierwszg Srube.

Obroc watek i dokrec lekko druga srube.

& Upewnij sie, ze koétko jest umieszczone na watku w odpowiednim kierunku.
Mozesz je zamontowac na dwa sposoby, ale tylko jeden jest prawidtowy.
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KROK 23 Montaz silnika osi Y

Umiesc¢ silnik osi Y na uchwycie
zlokalizowanym na tylnej ptycie osi
Y [MINI-Y-plate-rear].

® Upewnij sie, ze przewod silnika jest
skierowany w taka strone, jak na
ilustraciji.

® Przykrec silnik osi Y trzema
Srubami M3x12.

& Ponownie upewnij sie, ze wszystkie trzy wpusty rowkowe M3nE sa w profilu.

@® Natoz tylna ptyte osi Y [MINI-Y-plate-rear] na prety liniowe.
@® Wsun tylng ptyte osi Y [MINI-Y-plate-rear] do konca na obydwa profile.

Przykrec¢ obydwie czesci dwoma srubami M5x20r. Dokrecajac sruby naciskaj na
profile z gory.

Aby nie uszkodzi¢ przewodu silnika osi Y podczas montazu, upchnij go w rowku
profilu.
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2. Montaz osi YZ

KROK 25 Podktadki anfywibracyjne: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Arkusz antywibracyjnych podktadek
z pianki (1x)

KROK 26 Montaz podktadek antywibracyjnych

/ o
/ 7 / N
\/ &G

Ostroznie wypchnij cztery podktadki piankowe z arkusza.

®

@ Zachowaj dwie podkfadki piankowe na poznie;j.

@® Odklej folie zabezpieczajaca z wszystkich czterech podktadek.
®

Obroc¢ 0$ Y, aby wozek [Y-carriage] byt skierowany w dét i przyklej cztery podktadki
piankowe do profili aluminiowych, tak jak na ilustracji. Zwroc¢ szczegdlng uwage na
prawidtowy kierunek.

@ Zalecamy potozenie wozka osi Y na tkaninie. Tulejki moga porysowac blat, na
ktorym pracujesz.

& Nie przyklejaj podktadek piankowych do przedniej i tylnej ptyty z plastiku!
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KROK 27 CzeSci paska osi Y

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Pasek 2GT osi Y - 496 mm (1x)

Wsun jedng koncowke paska w dolny rowek w mocowaniu [MINI-Y-belt-holder].
Upewnij sie, ze zabki paska sa skierowane ku gorze.

@® Poprowadz pasek wokot kotka pasowego osi Y w mocowaniu [MINI-Y-belt-idler].

Poprowadz pasek wokot kotka zebatego silnika osi Y.
Wsun drugg koncéwke paska w gorny rowek uchwytu [MINI-Y-belt-holder].

©® Wepchnij obydwie koncéwki w mocowanie przy pomocy klucza imbusowego 1,5
mm.
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KROK 29 Wyrownanie paska osi Y

® Upewnij sie, ze pasek jest
umieszczony w "osi" drukarki.
Gorna i dolna czesc paska powinny
byc¢ do siebie rownolegte (jedna
powinna przebiegac nad druga, bez
krzyzowania sie).

©® Aby ustawié¢ pozycje paska, poluzuj
srubki na uchwycie kota pasowego i
przesuwaj go delikatnie, az
uzyskasz odpowiednie ustawienie.

@® Dokrec¢ obydwa wkrety dociskowe
na kole pasowym zebatym.

@ Jesli pasek nie przebiega prosto,
sprawdz ustawienie kota zebatego.
Powinno byc¢ takie, jak na ilustracji.
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KROK 30 Naprezanie paska osi Y

@® Odsun wozek osi Y od siebie.

@® Nacisnij na pasek palcem lewej reki. Do zagiecia paska powinna by¢ potrzebna
pewna sita, ALE nie probuj rozciggaé go ze zbyt duzym wysitkiem, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie drukarki.

©® Naprezenie paska mozesz regulowac krecagc dwoma srubami na przedniej ptycie osi
Y [MINI-Y-plate-front]:

® Dokrecajac srube, zblizasz czesci do siebie, co powoduje naprezanie paska.
® Woykrecajac srube, odsuwasz czesci od siebie, co powoduje luzowanie paska.
@® Uzyj metody opisanej ponizej, aby sprawdzi¢, czy pasek jest prawidtowo
naciagniety.
@® Przytrzymaj szczypcami watek silnika osi Y.

Sprébuj przesunaé wozek osi Y w kierunku silnika osi Y. Nie uzywaj nadmiernej
sity.

@® Jesli pasek jest prawidtowo naciggniety, poczujesz opdr a wdzek pozostanie
nieruchomy. Jezeli pasek bedzie zbyt luzny, zdeformuje sie (stworzy "fale") i
przeskoczy na kole zebatym.
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2. Montaz osi YZ
KROK 31 Kontrola naprezenia paskow

[PRUSA [BELT]

Original Prusa
X axis belt

LT
82 Hz

prusa.io/belt-tuner

[=]%

@ Ten krok jest zalecany, ale opcjonalny. Jesli nie masz do dyspozycji smartfona,
przejdz do nastepnego kroku. Mozesz wykonac¢ te kontrole pozniej.

® Aby zweryfikowaé lub wyregulowaé naprezenie paska osi X lub Y w Twojej
drukarce, odwiedz strone prusa.io/belt-tuner na urzagdzeniu mobilnym lub zeskanuij
kod QR znajdujacy sie na ilustracji za pomocg smartfona.

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami ekranowymi, aby wyregulowac naprezenie paska.

@ Aplikacja do dostrajania naprezenia paskéw zostata przetestowana na wielu
smartfonach i powinna dziata¢ na urzgdzeniach wszystkich najpopularniejszych
producentow. Jednak w niektdrych rzadkich przypadkach moze nie dziata¢ zgodnie
z oczekiwaniami. Prosimy o podanie marki i modelu telefonu w komentarzu pod
tym krokiem.
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2. Montaz osi YZ

KROK 32 Montaz osi Y nagroda

@® Wiasnie zakonczyliSmy montaz osi Y. Nie byt trudny, prawda? Czas na nagrode i
uzupetnienie energii potrzebnej na kolejne etapy. Przestrzegaj tych instrukciji:

& Ostroznie i po cichu otwodrz paczke z misiami Haribo. Szelest moze zwabié
okoliczne drapiezniki!

©

Kazdy rzad zelkow jest przeznaczony dla konkretnego rozdziatu i jest
podzielony na etapy. Liczba misidw jest ustalona zgodnie z trudnoscia kazdego
etapu. Nie martw sie jednak ;)

Utoz misie w szesciu rzedach zgodnie z ilustracja. Zacznij od gory.

Jesli kilku misiow brakuje, nie wahaj sie i natychmiast odwiedz najblizszy sklep
ze stodyczami, aby dokupi¢ brakujacg ilosc¢ ;)

Ut6z misie w osobnych rzedach w odpowiednich ilosciach. To kluczowe!

o> ®e

Zjedz pierwszg czesc pierwszego rzedu.

KROK 33 Dolne mocowanie 0si Z: wersje

@ Poczawszy od lutego 2025 r.,
mozesz otrzymac nowe dolne
mocowania Z.

© Wersja A: Najnowsza wersja;
montaz jest taki sam jak poprzednio

©® Wersja B: Starsza wersja; montaz
jest taki sam jak nowej

34 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



2. Montaz osi YZ
KROK 34 Monfaz dolnego mocowania 0si Z: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@ Elementy ztaczne potrzebne w kolejnych krokach znajduja sie w paczce Y & Z-axis.
Przygotuj je teraz.

@® MINI-Z-bottom (dolne mocowanie osi Z) (1x)
Nakretka M3n (4x)
Nakretka kwadratowa M3nS (8x)

Piankowa podktadka antywibracyjna (1x)

Ostatnia podktadka jest zapasowa.

KROK 35 Montaz dolnego mocowania 0Si Z

@® Spdjrz na dolne mocowanie osi Z [MINI-Z-bottom], znajdz dwa otwory i wsun w nie
nakretki M3nS. Uzyj klucza imbusowego 1,5 mm, aby docisngé nakretki do konca.

@® Wsun jedng nakretke M3nS w gniazdo z boku.
® Wsun jedng nakretke M3nS w gniazdo z przodu.
& Wsuwajac nakretki, zawsze upewniaj sie, ze sg dosuniete do dna gniazda.
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KROK 36 Montaz dolnego mocowania 0Si Z

Wsun dwie nakretki M3nS od gory dolnego mocowania osi Z [MINI-z-bottom].
@ Obré¢ czese do gory nogami i wsun dwie nakretki M3nS.

@® Wsun w gniazda cztery nakretki M3n. Upewnij sie, ze sg zrownane z powierzchnig
czesci drukowanej. Nie naciskaj zbyt mocno na spdd czesci drukowanej, aby jej
nie potamac.

® Przyklej podktadke antywibracyjna do zagtebienia w jej ksztatcie.

KROK 37 Plyta Buddy: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycial

@® Pilyta gtowna Buddy (1x) Nie wyrzucaj srebrnej etykiety, bedziemy jej potrzebowac!

& Nowe zestawy sg dostarczane z srebrng etykieta juz przyklejona do
najdtuzszego aluminiowego profilu.

@ Torebka antystatyczna bedzie juz wczesniej otwarta. Kazda ptyta jest wyciagana z
opakowania i testowana przed wysytka.

® Sruba M3x8 (4x)
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KROK 38 Montaz ptyty Buddy

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciagaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ziap ptyte Buddy za krawedzie i ostroznie umies¢ w dolnym mocowaniu osi Z
[MINI-Z-bottom].

® Upewnij sie, ze ztacza LAN oraz zasilania sg prawidtowo umieszczone w otworach.

Przykre¢ ptyte czterema srubami M3x8. Nie dokrecaj $rub zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ ptyty Buddy!

@ Mozesz uzyc¢ szczypiec szpiczastych, aby umiescic¢ sruby na miejscach.
Zachowaj jednak ostroznosé, aby nie porysowac ptytki drukowanej, ani nie
wygiaé¢ kondensatorow.

KROK 39 Przewod LCD: przygofowanie Czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
©® Przewod LCD (1x)

& Przewdd LCD nie jest
symetryczny. Ostroznie przeczytaj
%/ instrukcje, aby prawidtowo go

podtaczyd.
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KROK 40 Podtgczenie przewodu LCD

® Przepchnij przewdd LCD przez otwor w sciance dolnego mocowania osi Z [MINI-Z-
bottom].

Upewnij sie, ze "zabek" wtyczki jest skierowany ku gorze.

Upewnij sie, ze zagiecie przewodu wstazkowego jest skierowane ku gorze.

© Podftacz ztacze przewodu LCD do ptyty. Zwrd¢ uwage na orientacje wtyczki - w
gniezdzie z jednej strony jest wciecie (spojrz na kotko na ilustracii).

KROK 41 Utozenie przewodu LCD

A UWAGA: od tego momentu zachowaj ostroznosc¢ przy postugiwaniu sie zespotem
osi XZ. Przewod ekranu LCD jest skierowany w dét i moze zosta¢ uszkodzony.

@® Aby zabezpieczy¢ przewdd, podazaj za kolejnymi instrukcjami. Nie probuj utozy¢ go
W inny sposob, poniewaz mogtoby to skomplikowac dalszy montaz.

® Zawin przewdd LCD wokdt obudowy. Nie naciagaj go.

Zt6z drugi koniec przewodu wewnagtrz dolnego mocowania osi Z [MINI-z-bottom].
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KROK 42 0$ Z: przygotowanie czesci

ey

/ ’ g

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Profil aluminiowy 289 mm (1x)
Dolna ptyta osi Z (1x)

Sruba M5x20r (2x)

Sruba M3x12 (2x)

Sruba M3x20 (3x)

Sruba M3x40 (1x)

KROK 43 Montaz osi Z

©® Umiesc dolng ptyte osi Z (Z-plate-
bottom) na przednim profilu
aluminiowym, tak jak na ilustracji.

® Przykrec jga dwoma srubami
M5x20r.

@ Jesli srebrna naklejka zostata juz
przyklejona przez nas, ustaw jg w
takim samym kierunku, jak na
ilustracji.
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KROK 44 Montaz 0si Z

® Pod spodem dolnego mocowania osi Z [MINI-Z-bottom] jest feb $ruby, ktory musi
schowac sie w gniezdzie. Przestrzegaj instrukcji, aby zmontowac wszystko
prawidtowo:

Potoz profil aluminiowy na dolnym mocowaniu osi Z [MINI-Z-bottom], tak jak
na ilustracji i pochyl profil lekko. Przesun przechylony profil do krawedzi czesci
plastikowej (spdjrz na zotte kotko).

@® Ustaw profil pod katem 90°.

KROK 45 Montaz osi Z

® Upewnij sie, ze miedzy dolng ptyta osi Z (Z-plate-bottom), a czescia plastikowa nie
ma zbyt duzej szpary.

Przykre¢ dolng ptyte osi Z dwoma srubami M3x20.
© Wsun jedng $rube M3x12 w dolng ptyte osi Z i dokrec.
Wsun srube M3x40 w otwdr w dolnym mocowaniu osi Z [MINI-Z-bottom].

® Przy pomocy klucza imbusowego 2,5 mm wsun $rube przez czesci, aby koncowka
byta widoczna z drugiej strony.
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KROK 46 Montaz 0si Y iZ

® Przesun wozek osi Y [Y-carriage] do konca w lewo.
® Przesun prawy wpust rowkowy M3nE w okolice srodka profilu.

Zréwnaj 0$ Y z osig Z, tak aby wystajaca sruba M3x40 byta skierowana dokfadnie
na otwor we wpuscie rowkowym M3nE w profilu. Przykre¢ czesci do siebie, ale NIE
DOKRECAIJ sruby do konca na tym etapie!

KROK 47 Monfaz osi YiZ

® Wezdrugi wpust rowkowy M3nE znajdujacy sie po lewej stronie i przesun go w
prawo - uzyj klucza imbusowego, aby ostroznie dopchnaé go do konca. Zatrzyma na
specjalnym zabku, ktory pomoze Ci wyrdéwnac go ze $ruba.

® Wez srube M3x20 i ponownie, jak poprzednio, dokrec ja lekko, jednak upewnij sie,
ze ztapata gwint wpustu. NIE DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!
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KROK 48 Montaz osiYiZ

Teraz przejdzmy do wpustu rowkowego M3nE w gornym rowku profilu. Przesun go
pod stalowy wspornik.

Upewnij sie, ze otwor w nakretce pokrywa sie z otworem we wsporniku. Uzyj klucza
imbusowego, aby wyrdwnac czesci ze soba.

Przykre¢ czesci do siebie przy pomocy sruby M3x12, ale dokre¢ ja tylko lekko. NIE
DOKRECAJ sruby do konca na tym etapie!

KROK 49 Ustawienie zespotu osi YZ

42

Na tym etapie bedzie konieczne przesuniecie catej osi Z. Unikaj przesuwania jej po
profilu aluminiowym, zamiast tego, unies$ jg delikatnie, aby odsung¢ komponenty do
siebie i zapobiec porysowaniu.

Obroc drukarke tytem do siebie i przesun wozek osi Y [Y-carriage] do przodu.
Przytrzymaj os Y.
Przesun o$ Z do tytu.

Ogranicznik pozwoli ustawi¢ czesci w odpowiedniej pozycji wzgledem siebie.
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KROK 50 Przymocowanie 0si YZ

@® Po prawidtowym ustawieniu czesci
dokrec¢ wszystkie sruby w
nastepujacej kolejnosci:

® Pierwsza - M3x12 na gorze.
® Druga- M3x40 z boku.
® Trzecia- M3x20 z boku.

KROK 51 Utozenie przewodu silnika osi Y

Obro¢ zmontowany zespot osi YZ tak jak na ilustracji.

@® Wyciagnij przewdd silnika osi Y z rowka w profilu.

Przetoz przewdd silnika osi Y przez otwor w dolnym mocowaniu osi Z [MINI-Z-
bottom]. Otwdr jest dosc¢ ciasny, wiec zachowaj ostroznos$¢, aby nie uszkodzi¢
ztacza.

@® Nie naciagaj przewodu - zostaw troche luzu.
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KROK 52 Utozenie przewodu silnika osi Y

Podtacz ztacze silnika osi Y do trzeciego gniazda od lewej. Utoz przewdd tak, jak na
ilustracji.

& Nie naciaggaj przewodu!

KROK 53 Gorne mocowanie 0si Z: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
MINI-Z-top (gorne mocowanie osi Z) (1x)
Nakretka trapezowa (1x)

Silnik osi Z (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Sruba M3x12 (2x)
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KROK 54 Monfaz gornego mocowania 0si Z

® Wsun dwie nakretki M3nS do
konca w gniazda w gornym
mocowaniu osi Z [MINI-z-top].
Upewnij sig, Zze sg dosuniete do
konca.

KROK 55 Montaz gornego mocowania osi Z

g
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Potoz silnik osi Z tak, jak na ilustracji. Zwrd¢ uwage na kierunek przewodu.

® Potdz gorne mocowanie osi Z [MINI-Z-top] na osi Z tak, aby najdtuzszy element
znajdowat sie po prawej stronie.

Przykre¢ gérne mocowanie osi Z [MINI-Z-top] dwoma srubami M3x12.

® Whkrec nakretke trapezowa na okoto 2/3 dtugosci sruby silnika osi Z. Zwro¢ uwage
na prawidtowy kierunek nakretki.

& Sprawdz ponownie prawidtowe utozenie czesci!
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KROK 56 Prety liniowe 0si Z: przygotowanie czesci
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@® Do kolejnych etapow przygotu;:

N

@® Pretliniowy osi Z (2x)
@ Wez dwa prety liniowe o wiekszej srednicy (10 mm).

® Sruba M3x20 (4x)

® Sruba M5x16r (2x)
Eozysko liniowe LM10LUU (2x) znajduje sie w paczce z pretami
@ tozyska LM10LUU nie wymagajg smarowania.

KROK 57 Montaz prefow liniowych osi Z

©® Wsun dwa prety osi Z w dolne mocowanie osi Z [MINI-Z-bottom].

@ Jesli umieszczenie pretdw liniowych na miejscu sprawia Ci trudnosé, mozesz
poluzowac troche $ruby na dolnym mocowaniu. Nie zapomnij dokreci¢ ich z
powrotem po umieszczeniu pretow na miejscu.

® Spojrz na dolne mocowanie osi Z [MINI-Z-bottom] od spodu i upewnij sie, ze
obydwa prety liniowe sg wsuniete do korica, tj. opieraja sie o dno gniazda.

@ Niektére wczesne wersje moga miec¢ wezsze szczeliny inspekcyjne. W takim
przypadku zalecamy oswietlenie ich np. latarka, aby lepiej widzie¢ prety.

Przykrec¢ prety liniowe czterema srubami M3x20.
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2. Montaz osi YZ

KROK 58 Montaz tozysk osi Z

® Obrdé¢ zmontowany zespot osi YZ tytem do siebie.
©® Ostroznie wsun tozyska na prety osi Z i przesun w dot.

KROK 59 Montaz gornych mocowan osi Z

® Przesun tozyska do gornych koricdwek pretdw osi Z i przytrzymaj reka.

® Druga reka ustaw silnik osi Z tak, aby nakretka trapezowa znajdowata sie pod
fozyskami.

Zsun tozyska w dot na nakretke trapezowa.

® Ustaw gorne mocowanie osi Z [MINI-z-top] na profilu i pretach liniowych, nastepnie
wcisnij na prety.

& Nie przekrzywiaj silnika podczas montazu! Wsuwaj go po prostej, aby sruba
trapezowa pasowata do otworu w dolnym mocowaniu osi Z.

Sprawdz, czy czesc plastikowa jest prawidtowo osadzona na pretach. Miedzy nig, a
profilami nie powinno by¢ szczeliny.
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2. Montaz osi YZ

KROK 60 Montaz gornych mocowan 0si Z

® Przykrec¢ gorne mocowanie osi Z [MINI-z-top] dwoma srubami M5x16r.

Utoz przewdd silnika osi Z w rowku w gornym mocowaniu [MINI-Z-top] oraz w
profilu.

® Podtacz przewdd silnika osi Z do ptyty Buddy - pierwsze gniazdo od lewej.

KROK 61 Plastikowa pokrywa: przygotowanie czesci

‘\‘

/

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
©® Plastikowa pokrywa (1x)
® Sruba M3x20 (2x)
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2. Montaz osi YZ
KROK 62 Przymocowanie gornego mocowania 0si Z

® Wsun plastikowg pokrywe w wyciecie z przewodem i zrownaj z gorng krawedzig
profilu.

@® Wsunidokrec sruby M3x20 w gorne mocowanie osi Z [MINI-Z-top] z przeciwnej
strony zespotu osi YZ.

KROK 63 Montaz osi YZ: nagroda

@® Udato Ci sie ukonczy¢ montaz osi
YZ. Byto to dos¢ trudne - poczestuj
siel

@® Zjedz drugg czesc pierwszego
rzedu.
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2. Montaz osi YZ

KROK 64 0$ YZ gotowa!

@® Sprawdz poprawnosé montazu -
porownaj z ilustracja.

@® Wszystko sprawdzone? Przejdzmy
do rozdziatu 3. Montaz osi X i
ekstrudera.
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3. Montaz osi X i ekstrudera
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

1]

T0 “15mm ‘20mm 25mm  3.0mm

Do tego rozdziatu przygotu;j:
Klucz imbusowy 1,5 mm
Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

Szczypce spiczaste

Klucz uniwersalny

KROK 2 Wersje wozKa 0Si Z

@ Poczawszy od lutego 2025 r.
mozesz otrzymac nowy wozek Z.

©® Wersja A: Najnowsza wersja z
czterema nakretkami M3n od
strony tozyska, przejdz do Wersja
A: Wézek Z: przygotowanie czesci.

® Wersja B: Starsza wersja z
czterema nakretkami M3nS od
gornej i dolnej strony, przejdz do
Wersja B: Wozek Z: przygotowanie
czesci.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 3 Wersja A: Wozek osi Z: przygofowanie czesci

@ Wszystkie czesci drukowane i
elementy ztgczne potrzebne w tym
rozdziale znajduja sie w pudetku
oznaczonym YZ & X-axis.

Do kolejnych etapow przygotuj:
MINI-Z-carriage-front [wdzek osi Z
- przad] (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (5x)

Nakretka M3n (4x) z pakietu czesci
zamiennych

® Wsun trzy nakretki M3nS w gniazda w przedniej czesci wozka osi Z [MINI-Z-
carriage-front].

Obroc czesc do gory nogami i wsun cztery nakretki M3nS w dolne gniazda.

Wsun cztery nakretki M3n w gdrna czes¢ przedniego elementu wodzka osi Z [MINI-
Z-carriage-front] od gory.

[
®
& Wsuwajac nakretki, zawsze upewniaj sig, ze sg dosuniete do dna gniazda. Uzyj
klucza imbusowego 2 mm, aby je docisnac.

@® Teraz przejdz do Montaz wozka Z: przygotowanie czesci.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 5 Wersja B: Wozek 0si Z: przygotowanie czesci

@ Wszystkie czesci drukowane i
elementy ztgczne potrzebne w tym
rozdziale znajduja sie w pudetku
oznaczonym YZ & X-axis.

Do kolejnych etapow przygotuj:
MINI-Z-carriage-front [wozek osi Z
- przad] (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (9x)

® Wsun nakretke M3nS w gniazdo w przedniej czesci wozka osi Z [MINI-Z-carriage-
front].

® Wsun cztery nakretki M3nS w gorng czesc przedniego elementu wozka osi Z
[MINI-Z-carriage-front] od gory.

@® Obroc czesé do gory nogami i wsun cztery nakretki M3nS w dolne gniazda.

& Wsuwajac nakretki, zawsze upewniaj sig, ze sg dosuniete do dna gniazda. Uzyj
klucza imbusowego 2 mm, aby je docisnac.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 7 Montaz wdzka o0si Z: przygotowanie czesci

\\

\\
\ m‘m‘ ll;'l

N N

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Pret liniowy (2x) o srednicy 8 mm
Sruba M3x12 (4x)

KROK 8 MontazZ wozka 0Si Z

N
@ ,4. o~
/ v ‘ .,\‘_\'l“b ; - - -® / ~';,.;£ >

e R

®
o

Ten etap ma zastosowanie do obu wersji wozka Z.

Ostroznie wsun obydwa prety liniowe do korica w przedniag czesc¢ wdzka osi Z
[MINI-Z-carriage-front]. Zanim to zrobisz, sprawdz czy wewnatrz gniazd nie ma
zadnych zanieczyszczen.

Spdjrz z boku w szczeliny w przedniej czesci wozka osi Z [MINI-Z-carriage-front] -
obydwa prety liniowe powinny by¢ do korica wsuniete w czesé plastikowa.

Przykre¢ czesci do siebie czterema srubami M3x12.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 55



3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 9 Konicowka osi X: przygotowanie czeSci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Konicowka osi X [MINI-x-end] (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Sruba M3x12 (4x)

Sruba M3x20 (1x)

Nakretka samokontrujgca M3nN (1x)

® Kolo pasowe 623 27 (1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji

KROK 10 Koncowka osi X: przygotowanie czesci (Smarowanie)

i

/E ]
o4

O

Do kolejnych etapow przygotu;j:

Eozysko liniowe LM8UU (2x) znajduje sie w paczce z pretami
Aplikator smaru Prusa (1x)

Smar Prusa (1x)

Kilka recznikdw papierowych, aby zetrze¢ nadmiar smaru z tozysk.

Marker permanentny (1x) nie jest dofgczony do zestawu

e o0 ocee

Kazde tozysko nalezy nasmarowac¢ przed montazem w drukarce. Doktadnie
przestrzegaj instrukcji.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 11 Smarowanie ftozysk

@ Potdz tkanine na blacie, na ktorym
sktadasz drukarke, aby ochronic go
przed smarem.

& Upewnij sie, ze w srodku tozysk nie
ma zadnych zanieczyszczen.

@® Wytrzyj recznikiem papierowym
srodek antykorozyjny z zewnatrz
tozyska.

@® Konieczne jest nasmarowanie
wszystkich czterech rzedow kulek
kazdego tozyska.

Obroc tubke z aplikatorem w lewo, az poczujesz lekki opdr - dzieki temu zréwnasz
rowki kulek z otworami w aplikatorze.

Delikatnie $cisnij tubke, aby wcisngé smar w tozysko.

Spojrz na tozysko z przodu. Przestan sciskac tubke, gdy smar zacznie wyptywac z
drugiej strony (wokot czarnej uszczelki). Przytrzymaj fozysko druga rekg podczas
smarowania.

Smar musi by¢ wcisniety po rowno we wszystkie cztery rzedy kulek wewnatrz
tozyska. Nie moze go by¢ za duzo, ani za mato. Przyjrzyj sie uwaznie ostatniej
ilustracji.

Wytrzyj recznikiem papierowym nadmiar smaru na zewnatrz tozyska.

Uzyj tej samej techniki dla obydwoch tozysk.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 13 0znaczenie tozysk

® Ustaw tozysko tak, aby widzie¢ dwa
rzedy kulek - spdjrz na ilustracje.

@® Narysuj markerem kreske na
zewnetrznej powierzchni tozyska,
na srodku miedzy dwoma rzedami
kulek.

@® Zrdb to samo na drugim fozysku.

@ Bedziemy potrzebowac tych
oznaczen na kolejnych etapach, aby
zapewnic¢ pozadane ustawienie
tozyska.

@® Wsun dwie nakretki M3nS w gniazda w koncowce osi X [X-end].
& Wsuwajac nakretki, zawsze upewniaj sig, ze sa dosuniete do dna gniazda.
® Umiesc¢ nakretke samokontrujacg M3nN w koncowce osi X [X-end].

@ Uzyj techniki wciggania nakretki.

58 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 15 Montaz koncowki osi X

N > "8
A @ @ ‘
/;% LY X \ W\« A

) -

Obraoc¢ koricowke osi X do gory nogami.

Umies¢ koto pasowe w koricowce osi X [X-end] i zréwnaj ze sobg otwory. Kierunek
montazu nie ma znaczenia.

©® Przykrec koto srubg M3x20.

@® Sprdbujobroci¢ koto pasowe palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkad.
Jezeli to konieczne, ustaw docisk sruba.

KROK 16 Monfaz osi X

l @ — 2@
o l — (- iz\
‘i < —= ]w\‘ 5 o \ 5!
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® Wsun w koncowke osi X [X-end] dwie sruby M3x12 i dokre¢ lekko.

@ Nie ma tu nakretki. Uzyj wiekszej sity, aby dokreci¢ sruby do czesci plastikowe;.
Zachowaj ostroznos$é, aby sie nie zranic.

® Nie dokrecaj srub do konica. Pozostaw okoto pdt gtowki sruby ponad powierzchnia
czesci plastikowe;.

@® Wsun po jednym tozysku liniowym na kazdy z pretow.

@ Nie zapomnij wytrze¢ recznikiem papierowym nadmiaru smaru z pretéow
liniowych.
® Wsun koncowke osi X [MINI-X-end] do korica na prety liniowe. Zanim to zrobisz,
sprawdz czy wewnatrz gniazd nie ma zadnych zanieczyszczen.

Sprawdz potozenie czesci. Zarowno otwory na sruby na koncowce osi X [MINI-X-
end], jak i otwory na przedniej czesci wdzka osi Z [MINI-Z-carriage-front] musza
byc¢ skierowane w gore.

® Wsun dwie sruby M3x12 w koncowke osi X [X-end] i dokreé lekko. PozZniej
dokrecimy je do konca.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 17 Sprawdzenie pretow liniowych: koncowka osi X

(X
L1l

Spojrz z boku w szczeliny w
koncowce osi X [MINI-X-end] -
upewnij sie, ze obydwa prety
liniowe sa do konca wsuniete w
czesc plastikowa.

@ Niektore wczesniejsze
egzemplarze MINI i MINI+
moga nie mie¢ otworow
inspekcyjnych.

& Jesli pret nie wypetnia otworu
inspekcyjnego w catosci,
sprobuj uzyc wiekszej sity do
wepchniecia koncowki [MINI-X-
end]. Nie uzywaj mitotka, ani
podobnych narzedzi!

Obroc os$ X i powtorz te sama
procedure przy drugim precie
liniowym.

KROK 18 Wazek osi X: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
MINI-x-carriage [wozek osi X] (1x)
Nakretka M3n (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 19 MonfazZ wozka osi X

@® Wsun jedng nakretke M3nS w gniazdo z boku wozka osi X [MINI-x-carriage].
@ Uzyj techniki wciagania nakretki.

® Znajdz gniazdo po przeciwnej stronie czesci i wsun w nie nakretke M3nS, do korica.

KROK 20 MonfaZ wozka osi X

n
) -

Ustaw fozyska tak, aby kreski byty skierowane w Twojg strone.

@® Umiesc o$ X na wozku osi Z [MINI-Z-carriage] postawionym tak, aby tebki sruby
byty skierowane w Twojg strone.

©® Wez wozek osi X [MINI-X-carriage] i potdz go na tozyskach. Upewnij sie, ze dtuzsza
czesc jest po lewej stronie.

Wyrdéwnaj wyciecia z fozyskami.

Wsun wozek osi X [MINI-x-carriage] na tozyska.

Upewnij sie, ze tozyska sg odpowiednio osadzone i wycentrowane w wodzku osi X
[X-carriage].
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 21 Silnik osi X: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Silnik osi X (1x)

Koto zebate T16-2GT (1x)

Pasek 2GT osi X - 561 mm (1x)
Sruba M3x12 (2x)

KROK 22 Montaz silnika osi X

©® Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc¢ go tak, jak na pierwszej
ilustracji. Zwro¢ uwage na kierunek strzatek.

@® Umiesc koto zebate T16-2GT na watku silnika osi X, tak jak jest to pokazane na
ilustraciji.

® Nie dociskaj kétka do silnika - zostaw okoto 0,7-1 mm przestrzeni miedzy nimi.

@ W poprzedniej wersji instrukcji znajdowato sie tu zalecenie odsuniecia czesci o
2 mm. Ustaw je zgodnie z wartosciami w tej instrukcji.

® Jedna ze $rub musi by¢ skierowana bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Dokre¢ pierwszg $rube z wyczuciem, ale do$¢ mocno.

@® Obrd¢ watek i dokreé lekko druga srube.

& Upewnij sie, ze kotko jest umieszczone na watku w odpowiednim kierunku.
Mozesz je zamontowac na dwa sposoby, ale tylko jeden jest prawidtowy.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 23 Montaz silnika osi X

——— b @ o

@ e [
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Potoz silnik osi X tak, jak na ilustracji. Zwrd¢ uwage na kierunek przewodu.

Potdz 0$ X na silniku i zréwnaj ze sobg otwory w obydwadch czesciach. Upewnij sie,
ze prety liniowe sa skierowane w prawo.

@® Przykrec czesci do siebie dwoma srubami M3x12.

KROK 24 Prowadzenie paska osi X

® Potdz 0$ X w pozycji pokazanej na ilustraciji.

©® Wez pasek osi X i poprowadz gorny przebieg przez koto pasowe w koncowce osi X
[X-end].

Wsun pasek w gorne wciecie w wozku osi X [X-carriage] na catej jego dtugosci.

® Wez drugi koniec paska osi X i poprowadz go przez koto pasowe w koncowce osi X
[X-end] oraz przez wciecie w wdzku osi X [X-carriage].
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 25 Prowadzenie paska o0si X

@® Poprowadz pasek wokot kotka pasowego na silniku osi X.
® Wsun pasek w dolne wciecie w wozku osi X [X-carriage].
®

Wepchnij obydwie koncowki w mocowanie przy pomocy klucza imbusowego 1,5
mm.

@ Pasek moze wydawac sie luzny. P0zniej ustawimy odpowiednie naprezenie.

KROK 26 Montaz osi X: nagroda

@® Wiasnie ukonczyliSmy montaz osi
X. Czas na nagrode.

® Zjedz pierwsza czesc drugiego
rzedu.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 27 Wozek 0si Z: przygotowanie czesci

@&;\ L L & o
NN -

® Do kolejnych etapow przygotuj:

@ Elementy ztaczne potrzebne w kolejnych krokach znajduja sie w paczce oznaczone;j
Extruder. Przygotuj je teraz.

@® MINI-Z-carriage-rear [wozek osi Z - tyt] (1x)
Nakretka M3n (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

Sruba M3x30 (4x)

Sruba M3x20 (2x)

KROK 28 Przygotowanie wozka osi Z

® Wsun dwie nakretki M3n w gniazda w wozku osi Z. Upewnij sig, ze sa
odpowiednio osadzone w gniazdach i nie wypadaja.

@ Uzyj techniki wciagania nakretki.
@® Wsun jedng nakretke M3nS w gniazdo z boku.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 65



3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 29 Monfaz osi X

Obroc zmontowany zespot czesci tytem do siebie.

Natoz os$ X natozyska osi Z i nakretke trapezowa. Przytrzymaj jg reka podczas
montazu.

@® Potoz tylng czesé wozka osi X [MINI-Z-carriage-rear] na tozyskach. Zauwaz, ze w
czesci jest kieszen - uzyj jej do ztozenia czesci we wtasciwym kierunku.

©® Przykreé czesci dwoma srubami M3x30 po przekatnej. Mozesz juz puscic czesci.

KROK 30 Monfaz osi X

iT

@® Wsun dwie sruby M3x30 w pozostate otwory i dokrec.

® Spojrz od spodu i wyrownaj otwory w nakretce trapezowej z otworami w czesciach
plastikowych.

©® Dokrec¢ nakretke trapezowa do osi X dwoma srubami M3x20.

& Nie dokrecaj zbyt mocno srub! W przeciwnym razie moze to spowodowac
problemy podczas drukowania. Dokrecaj delikatnie, ale mocno.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 31 Plastikowa pokrywa: przygotowanie czese

NN

Do kolejnych etapow przygotuj:

Plastikowa pokrywa (1x)
Opaska zaciskowa (1x)
Owijka tekstylna 5x300 mm (1x)

KROK 32 Utozenie przewodu silnika osi X

:.—QZIL il
(
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Owin przewad silnika osi X owijka tekstylna.

Przypnij owijke opaska zaciskowa w odlegtosci kliku mm od konca. Nie zaciskaj
opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzic¢ przewodu.

®

@ Obetnij nadmiar opaski tak blisko gtowki, jak to mozliwe.

@® Nawin reszte owijki na przewadd silnika osi X i utdz w profilu aluminiowym.
®

Zakryj rowek profilu aluminiowego plastikowg pokrywa.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 33 Podtgczenie silnika osi X

@® Podftacz przewod silnika osi X do ptyty Buddy - drugie gniazdo od lewe;.

KROK 34 Naprezenie paska osi X

y

® Przysun wédzek osi X [X-carriage] do wozka osi Z [Z-carriage].

Nacisnij na pasek palcem lewej reki, na srodku osi X. Do zagiecia paska powinna
by¢ potrzebna pewna sita, ALE nie prébuj rozciggac go ze zbyt duzym wysitkiem,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie drukarki.

® Ustaw naprezenie dokrecajac lub luzujac obydwie sruby na koncowce osi X [X-
end].

@® Luzujac sruby zmniejszasz odlegtosc koncowki osi X [X-end] od pretow
liniowych, zmniejszajac naprezenie paska.

@® Dokrecajac sruby oddalasz koncowke osi X [X-end], zwiekszajac naprezenie
paska.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 35 Konfrola naprezenia paskow

[PRUSA [BELT]

Original Prusa
X axis belt

(]
82 Hz

prusa.io/belt-tuner

[=]%

@ Ten krok jest zalecany, ale opcjonalny. Jesli nie masz do dyspozycji smartfona,
przejdz do nastepnego kroku. Mozesz wykonac¢ te kontrole pozniej.

® Aby zweryfikowaé lub wyregulowaé naprezenie paska osi X lub Y w Twojej
drukarce, odwiedz strone prusa.io/belt-tuner na urzagdzeniu mobilnym lub zeskanuij
kod QR znajdujacy sie na ilustracji za pomocg smartfona.

@® Postepuj zgodnie z instrukcjami ekranowymi, aby wyregulowac naprezenie paska.

@ Aplikacja do dostrajania naprezenia paskéw zostata przetestowana na wielu
smartfonach i powinna dziata¢ na urzgdzeniach wszystkich najpopularniejszych
producentow. Jednak w niektorych rzadkich przypadkach moze nie dziata¢ zgodnie
z oczekiwaniami. Prosimy o podanie marki i modelu telefonu w komentarzu pod
tym krokiem.

KROK 36 Mocowanie koncowki 0si X

® Spojrz na os X z jej konca. Ustaw koricdwke [X-end] rownolegle do preta liniowego
osi Z, przekrecajac czesc plastikowa. Nie uzywaj nadmiernej sity, aby jg przekrecic,
poniewaz mozesz jg uszkodzic.

@® Zamocuj koncowke osi X [X-end] dokrecajac obydwie sruby z przodu.

& Po dokreceniu srub sprawdz ponownie, czy koncowka osi X [X-end] jest
rownolegta do osi Z.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 37 Silnik eksfrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Silnik ekstrudera (1x)
@® Koto zebate silnika (1x)

KROK 38 Montaz silnika ekstrudera

® Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc¢ go tak, jak na pierwszej
ilustracji. Zwro¢ uwage na kierunek strzatek.

® Umiesc koto zebate na watku silnika tak, jak jest to pokazane na ilustracji.

Nie dociskaj kétka do silnika - zostaw okoto 1,5 mm przestrzeni miedzy nimi.
Mozesz uzy¢ klucza imbusowego 1,5 mm do ustawienia odstepu.

® Whkret dociskowy musi by¢ skierowany bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Dokre¢ go lekko dtuzsza strong klucza imbusowego. Uwazaj, aby go nie uszkodzic.

& Upewnij sie, ze kotko jest umieszczone na watku w odpowiednim kierunku.
Mozesz je zamontowac na dwa sposoby, ale tylko jeden jest prawidtowy.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 39 Przednia czeSc ekstrudera: przygotowanie czesci

°
/ o
S
‘ o
@®
\
@@@
\

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

MINI-Extruder-front (ekstruder -
przod) (1x)

Nakretka M3n (3x)
tozysko 625 2Z (1x)

@ Potoz przednig czesé ekstrudera [MINI-Extruder-front] tak jak na ilustracji i wsun 3

nakretki M3n w gniazda.
@ Use the screw pulling technique.

@® Obrdc czesé do gory nogami i wsun tozysko w gniazdo.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 41TyIna czeS¢ ekstrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® MINI-Extruder-rear (ekstruder - tyf)
(1x)

Nakretka M3n (1x)

® Nakretka samokontrujaca M3nN
< (1x)
/I @< ® tozysko 625 27 (1x)
@&<—

KROK 42 Montaz tylnej czesci ekstrudera

©® Potdz tylng czesc ekstrudera [MINI-Extruder-rear] tak jak na ilustracji i wsun
nakretke M3n w gniazdo.

@ Use the screw pulling technique.
® Obrdc czes¢ do gory nogami.

® Zdrugiej strony wsun nakretke M3nN w tylng czes¢ ekstrudera [MINI-Extruder-
rear].

@ Use the screw pulling technique.
® Wsun tozysko w gniazdo.

Upewnij sie, ze tozysko jest zrownane z powierzchniag czesci drukowane;j.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 43 Docisk ekstrudera: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® MINI-Extruder-idler (docisk
ekstrudera) (1x)

@® tozysko 625 27 (1x)
= ‘ - ©  Watek 5x12 mm (1x)
y . g"” ©\ ® Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

/e
KROK 44 Montaz docisku ekstrudera
A 7
.S'f’\ P “? /‘/
T T

©® Wsun nakretke M3nN w docisk [MINI-Extruder-idler].
Umiesc tozysko w czesci.

Wyrdwnaj otwory i wsun wateczek, aby zamocowac tozysko. Upewnij sie, ze
koncowka wateczka jest wyréwnana z powierzchniag czesci plastikowe;j.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 45 Montaz eksfrudera: przygotowanie czesci

| P
[ ‘ %/ ./ /
1 W
1 I I §‘\ e /’//II))/“'
e

Do kolejnych etapow przygotuj:
Sprezyna 5x15 mm (1x)

Sruba M3x12 (3x)

Sruba M3x25 (4x)

Sruba M3x40 (1x)

Kotko radetkowane (1x)

Rurka PTFE 4x2x150 mm (1x)

KROK 46 Montaz ekstrudera
v G

o -
/"‘\ .

@i\

o :

® Potdz silnik ekstrudera tak, jak na ilustracji. Zwré¢ uwage na kierunek przewodu.

Natoz przednia czesé ekstrudera [MINI-Extruder-front] na silnik i wyrownaj ze soba
otwory w obydwaoch czesciach.

@® Przykrec czesci do siebie dwoma srubami M3x12.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 47 Montaz ekstrudera

Umies¢ kotko radetkowane w tozysku. Dtuzsza czesc (z radetkiem) musi by¢
skierowana ku gorze. Spojrz na ilustracje.

® Upewnij sig, ze kotka pasujg do siebie.

Obroc jedno kotko, aby sprawdzié¢, czy drugie obraca sie prawidtowo.

KROK 48 Montaz ekstrudera

s A"l

@ Potoz tylng czesc ekstrudera [MINI-Extruder-rear] na przedniej [MINI-Extruder-
front]. Zwré¢ uwage na kierunek obydwoch czesci.

® Upewnij sie, ze przewod silnika jest skierowany w taka strone, jak na ilustracji.

Przykrec czesci do siebie trzema srubami M3x25.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 49 Montaz docisku ekstrudera

® Umiesc ztozony docisk [MINI-Extruder-idler] w ekstruderze.

® Wyrownaj otwory w obydwoch czesciach i przykreé srubg M3x25. Nie dokrecaj
sruby zbyt mocno - upewnij sie, ze docisk moze sie poruszac.

® Naloz sprezyne na srube M3x40.

© Przytrzymaj ekstruder i docisk reka.

® Wsun srube ze sprezyng do ekstrudera i wkrec. Przerwij wkrecanie, gdy teb sruby
zrowna sie powierzchniag czesci drukowane;j.

KROK 50 Montaz rurki PTFE

® Zalecamy zaznaczenie 2,5 cm od korica rurki PTFE przed wsunieciem jej do
ekstrudera. Obydwa konce sa symetryczne.

@® Odnajdz otwor przeznaczony dla rurki PTFE na bocznej powierzchnie ekstrudera i
wsun zaznaczong koncowke rurki do konca. Oznaczenie pomoze ustalic¢
prawidtowa pozycje rurki.

Przymocuj rurke srubg M3x12.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 51 Drzwiczki inspekcyjne: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® MINI-Inspection-door (drzwiczki
inspekcyjne) (1x)

,' ® Sruba M3x25 (2x)
\i

(i, ommm———"

©® Natoz ekstruder na wozek osi Z. Upewnij sie, ze jest utozony w odpowiednim
kierunku:

@® Rurka PTFE jest skierowana w lewo.
@® Mosiezne ztacze znajduje sie u gory, z prawe,j.

® Przykrec czesci Srubg M3x25 przez dolny otwor.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 53 MontazZ ekstrudera

@® Umiesc¢ drzwiczki inspekcyjne [MINI-Inspection-door] w ekstruderze i zrownaj
otwory.

@® Przykreé drzwiczki srubg M3x25. Nie dokrecaj jej zbyt mocno - upewnij sie, ze
moga sie poruszad.

@® Natym etapie pozostaw przewod silnika ekstrudera zwisajacy.

KROK 54 Montaz ekstrudera: nagroda

@® Udato Ci sie ukonczy¢ montaz
ekstrudera. Byto to dosc¢ trudne -
poczestuj sie!

@® Zjedz druga czesc drugiego rzedu.
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3. Montaz osi X i ekstrudera

KROK 55 0$ X gofowa!

glowicy i podgrzewanego stotu

Montaz zestawu Original Prusa MINI+

@® Poréwnaj swoj montaz z ilustracja.

@® Czas na kolejny rozdziat: 4. Montaz
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

117 ]

T0 15mm 20mm 25mm 3.0mm

Do tego rozdziatu przygotu;j:
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz Torx T10

Szczypce szpiczaste

Klucz uniwersalny

KROK 2 Hotend i wentylator wydruku: przygotowanie czesci

@ Wszystkie czesci drukowane i elementy ztagczne potrzebne w tym rozdziale

znajduja sie w pudetku oznaczonym Print head & Heatbed.
Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Zmontowany hotend MINI (1x)

Wentylator wydruku (1x)

Sruba M3x20 (3x)

Montaz zestawu Original Prusa MINI+
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 3 Montaz hotendu

Umies¢ zmontowany hotend na wdzku osi X [X-carriage].
Przytrzymaj radiator reka.
Druga reka przykrec radiator uzywajac sruby M3x20.

Wsun srube M3x20 w dolny otwor i dokred.

KROK 4 Montaz wentylatora wydruku

|

® Wsun wylot wentylatora w dolng czes¢ otworu w wozku osi X [X-carriage]. Upewnij
sie, ze naklejka jest z drugiej strony.

@® Przysun wentylator do wdzka osi X [x-carriage].
Zrownaj otwory na sruby w obydwoch elementach.
Wsun i dokre¢ srube M3x20.

82 Montaz zestawu Original Prusa MINI+



4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 5 Wentylator hotendu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Wentylator hotendu (1x)

Sruba M3x20 (1x)
® MiINI-fan-spacer (przektadka

Q dystansowa wentylatora) (1x)

\

KROK 6 Montaz wentylafora hotendu

/
/
/

® Umiesc wentylator hotendu na przektadce [MINI-fan-spacer] tak, aby otwory byty
ze sobg zrownane.

® Upewnij sie, ze wentylator jest skierowany naklejkg w dot.
@® Przewod wentylatora musi byé znajdowac sie w lewym, gornym narozniku.

@® "Zabki" przektadki [MINI-fan-spacer-clip] musza byc¢ skierowane w gore, z lewej
strony.

® Umiesc wentylator hotendu z przektadka [MINI-fan-spacer] na radiatorze. Zréwnaj
otwory w wentylatorze z otworami na radiatorze.

©® Dokrec¢ wentylator hotendu i przektadke srubg M3x20 przez gorny lewy otwor.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 7 Uchwyt czujnika: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® MiINI-minda-holder [uchwyt
czujnika MINDA] (1x)

}{ Nakretka samokontrujaca M3nN
(1x)

Sruba M3x12 (1x)
Sruba M3x20 (1x)

/ /

KROK 8 Montaz uchwytu czujnika

@® Umiesc nakretke M3nN w uchwycie
czujnika [MINI-minda-holder] i
dosun do dna gniazda.

KROK 9 Montaz uchwytu czujnika

£
3
3

Umies¢ uchwyt czujnika [MINI-minda-holder] na wentylatorze hotendu.
Przykre¢ czesci srubg M3x12.

Upewnij sie, ze przewody hotendu nie sa $cisniete miedzy czesciami.
Poprowadz przewody hotendu tak, jak jest to pokazane na ilustracji.

Przykre¢ uchwyt czujnika [MINI-minda-holder] $rubg M3x20.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 10 Czujnik SuperPINDA: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Czujnik SuperPINDA (1x)
® Sruba M3x12 (1x)

Whkrec srube M3x12 o 2-3 obroty. Dokrecimy jg pdzniej.
Umiesc¢ czujnik SuperPINDA w uchwycie [MINI-minda-holder].

Ustaw wstepnie pozycje czujnika SuperPINDA tak, aby ponad uchwyt [MINI-
minda-holder] wystawato 4-5 zwojoéw gwintu. Jest to tymczasowa pozycja, wfasciwg
ustawimy pozniej.

Dokrec¢ srube uchwytu [MINI-minda-holder]. Nie uzywaj nadmiernej sity, aby nie
uszkodzi¢ czesci!
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 12 Obejma przewodow: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
MINI-fan-spacer-clip (obejma przewodow) (1x)
Sruba M3x20 (1x)

Owijka tekstylna 8x700 mm (1x)

@ W paczce dla tego rozdziatu znajdujg sie dwie owijki tekstylne, o roznych
dtugosciach. Wez dtuzsza z nich.

@® Opaska zaciskowa (3x)

KROK 13 Utozenie przewoddw hotendu

@® Wsun przewody gtowicy w obejme [MINI-fan-spacer-clip] i ustaw jg tak, jak na
ilustracji - Scietg strong w gore.

@® Poprowadz przewod przez wciecie w obejmie przewodow [MINI-fan-spacer-clip].
Stworz petelke pod obejma i dotgcz przewod do reszty wigzki.

Zsun obejme [MINI-fan-spacer-clip] w dot i przykre¢ do przektadki srubg M3x20.
Dokreé srube, a nastepnie poluzuj o 1/4 obrotu (90°). Nie potrzebujemy tutaj
nakretki.

& Obejma [MINI-fan-spacer-clip] musi mie¢ mozliwo$¢ poruszania sie.

@® Ztap catg wigzke przewodow hotendu i skieruj je w gore.

Wsun owijke tekstylng na przewody, nastepnie w obejme przewodow [MINI-fan-
spacer-clip] tak, aby odcinek owijki o dtugosci 2-5 mm wychodzit z drugiej strony.
Owin przewody do ekstrudera.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 14 Utozenie przewodow hofendu

Zacznij od obracania $rubg trapezowa recznie, aby 0$ X znalazta sie na koncu
zakresu. Nastepnie przesun gtowice do konca w prawo i upewnij sie, ze styka sie z
koncowka osi X.

Utoz wigzke w dosé ptaski tuk i przymocuj jg opaska zaciskowa do najwyzej
potozonego mocowania.

Wez dwie opaski i przepchnij je przez dwa otwory w gtowicy.
Utoz wiazke na gtowicy tak, jak jest to pokazane na ilustracji.
Przymocuj wigzke przewodow dwoma opaskami zaciskowymi.
Dotoz do wiazki przewody silnika.

Zaltdz i zacisnij trzecig opaske.

@ Obetnij nadmiar opaski tak blisko gtowki, jak to mozliwe.

KROK 15 Utozenie przewodow hotendu

Obroc gtowke opaski w lewo.

Upewnij sie, ze gtowki opasek sa skierowane w lewo, inaczej mozesz miec
problemy podczas drukowanial

Lekko skrec owijke (ale nie skrecaj przewodow w srodku). Owijka rownomiernie
pokryje cata wiazke.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 16 Rurka PTFE: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Rurka PTFE gtowicy 4x2x275 mm
(1x)

w

KROK 17 MontazZ rurki PTFE

® Wez koncowke rurki PTFE i wsun w mosiezny krociec w ekstruderze. Obydwa
konce sg symetryczne.

® Zsun nakretke i dokre¢ kluczem uniwersalnym.
@® To samo powtdrz z drugiej strony rurki PTFE, mocujac jg do gtowicy.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 18 Gtowica: nagrodal

@® Udalo Ci sie ukonczy¢ montaz
gtowicy. Byt to dos¢ tatwy etap.

® Zjedz pierwsza czesc trzeciego
rzedu.

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Podgrzewany stét MINI+ (1x)

Przewody stotu (1x)

MINI-heatbed-cable-cover-top [gorna pokrywa przewodow stotu] (1x)
MINI-heatbed-cable-cover-bottom [dolna pokrywa przewodow stotu] (1x)
Owijka tekstylna 5x350 mm (1x)

Sruba stozkowa M3x4b (9x)

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukgcji

Montaz zestawu Original Prusa MINI+
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 20 Podgrzewany stot: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Sruba M3x12 (1x)
® Sruba M3x8 (2x)

Nakretka samokontrujaca M3nN
(3x)

Wsun dwie sruby M3x8 w otwory w stole. tebki srub musza znajdowac sie na
gorze.

Obroc stot do gory nogami i potoz tak, jak na ilustracji.
Umiesé przewadd czerwony (dodatni) na lewej Srubie.
Umiesc przewod czarny (ujemny) na prawej srubie.

Wkreé dwie nakretki M3nN na obydwie sruby i dokrec je dobrze.

Konstrukcja pokrywy przewoddw, ktdra zostanie zamontowana pozniej wymaga,
aby ztacza byty skierowane nieznacznie w swoja strone. Przytrzymaj je na miejscu
tak, jak na ilustracji, ale zostaw miedzy nimi maty odstep. Upewnij sie, ze ztacza nie
maja luzu po dokreceniu.

& Upewnij sie, ze przewody znajduja sie po wtasciwych stronach, a sruby sa
dokrecone do konca. Niewtasciwe podtgczenie moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia elektroniki.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 22 Organizacja przewodow stotu grzewczego

® Poprowadz czarny przewod termistora miedzy przewodami stotu.

® Zawin przewod termistora kilka razy dookota przewodow stotu (spdjrz na ilustracje).

KROK 23 Montaz pokrywy przewodow stotu grzewczego

©  Wsun nakretke M3nN w dolng pokrywe przewodow stotu [MINI-heatbed-cable-
cover-bottom].

Natoz dolng pokrywe przewodow [MINI-heatbed-cable-cover-bottom] na ztacza.

® Upewnij sie, ze ztacza przewodow dobrze pasujg do pokrywy.

Owin wigzke przewodow stotu owijka tekstylng. Wsun owijke w pokrywe tak
gteboko, jak to mozliwe.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 24 Montaz pokrywy przewodow sfotu grzewczego

Lekko pochyl gorng pokrywe przewodow [MINI-heatbed-cable-cover-top] i nasun ja
na tby srub ztacz.

Nacisnij na gorna pokrywe, aby dobrze pasowata do dolne;.

Przykrec¢ ja srubg M3x12.

KROK 25 Montaz pokrywy przewodow stotu grzewczego

® Pociagnij za owijke delikatnie, aby
upewnic sie, ze jest dobrze
zamocowana.

® Upewnij sig, ze pomiedzy
obydwoma czesciami pokrywy nie
ma zbyt duzej szczeliny.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 26 Montaz podgrzewanego stotu

@® Przesun wozek osi Y [Y-carriage] do przodu i umies¢ podgrzewany stét za nim.
Umies¢ stot na wozku osi Y.

® Zrownaj wszystkie 9 otworow w stole z tulejkami dystansowymi.

® Umiesc 9 srub M3x4b w otworach, ale NIE DOKRECAJ ich do konca.

Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokrec je w nastepujacej kolejnosci:

® Srubacentralna
© Pierwsze cztery sruby (krawedzie)

@® Ostatnie cztery sruby (narozniki)

KROK 27 Podgrzewany stot: nagrodal

@® Udato Ci sie ukonczy¢ montaz
podgrzewanego stotu. Byt to dosé
fatwy etap.
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4. Montaz gtowicy i podgrzewanego stotu

KROK 28 Gtowica i podgrzewany stot gotowe!

@® Zblizamy sie do konca!

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

& Nie ktadz jeszcze ptyty stalowej na
podgrzewanym stole. Poczekaj na
instrukcje w Asystencie podczas
procedury kalibracji.

& Pozostaw sruby M3x12 i M3x20 w
paczce. Bedziemy ich potrzebowac
w kolejnym rozdziale.

Zachowaj na pozniej paczki ze
stojakiem na szpule.
® Gotowe? Przejdzmy do kolejnego

rozdziatu: 5. Montaz ekranu LCD i
elektroniki
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
@® Kluczimbusowy 1,5 mm

©® Klucz imbusowy 2,5 mm

J

T0O “15mm 20mm 25mm 3.0mm

KROK 2 Ekran LCD: przygotowanie czescl

]

%l\ \

@ Wszystkie czesci drukowane i elementy ztagczne potrzebne w tym rozdziale
znajduja sie w pudetku oznaczonym HARIBO & LCD.

®

®

®

Do kolejnych etapow przygotuj:
Zmontowany zespdt wyswietlacza (1x)

Sruba M3x20 (1x) pozostata z poprzedniego rozdziatu
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 3 Monfaz ekranu LCD

Najpierw ostroznie potoz drukarke na boku. Spdjrz na ilustracje.

Umies¢ modut LCD w uchwycie. Obudowa ekranu ma wypustke pasujaca do
zagtebienia w uchwycie.

Masz mozliwosc ustawienia ekranu LCD w roznych pozycjach. Mozesz przestawic
go teraz lub pdznie;.

Dokreé czesci do siebie przy uzyciu sruby M3x20.

@ Pro tip: jesli dokrecenie sruby sprawia Ci trudnosg, obroc¢ klucz i wsun krotszy
koniec w teb sruby. Dokrecaj chwytajac za dtuzszy koniec.

KROK 4 Podtgczenie ekranu LCD

Ostroznie wyciagnij wolny koniec przewodu LCD z obudowy elektroniki i
poprowadz go miedzy przewodem silnika osi Y, a profilem aluminiowym.

Podtacz ztacze przewodu do ptytki ekranu LCD. Zwrd¢ uwage na prawidtowy
kierunek - spdjrz na zabek.

Podtacz wtyczke do gniazda i upewnij sie, ze jest wpieta do korca.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 5 Utozenie przewodu LCD

® Ostroznie upchnij przewdd w rowku
profilu aluminiowego. Zostaw
troche luzu przy ekranie, aby moc
go pozniej swobodnie ustawiac.

@ Pro tip: aby utatwic sobie
umieszczenie przewodu w profilu,
zegnij go ostroznie na pot wzdtuz.

@® Udato Ci sie zakoriczy¢ montaz
ekranu LCD. Nie byt to trudny etap,
ale wymagat troche wiekszej sity i
energii. Poczestuj sie zatem i
odzyskaj energie :)

® Zjedz pierwsza czes¢ czwartego
rzedu.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 7 Opcjonalnie: modut ESP Wi-Fi

& Ten krok jest opcjonalny i dotyczy tylko osob, ktore zakupity modut Wi-Fi ESP-01
wraz z MINI+.

® Ten moment jest dobry moment na instalacje opcjonalnego modutu Wi-Fi
ESP, zanim podfgczymy reszte elektroniki.

@® Instalacja modutu zostata opisana w krokach 7-9 oddzielnej instrukcji MINI Wi-
Fi.

® Po zainstalowaniu modutu wroc¢ do tego przewodnika i dokoricz montaz MINI+.
Nastepnie mozesz skonfigurowac Wi-Fi i Prusalink.

KROK 8 Przetqcznik zasilania: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

® Przefacznik zasilania z przewodami
(1x)
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 9 Montaz przetgcznika zasilania

©® Wsun przewody zasilajgce do dolnego mocowania osi Z [MINI-Z-bottom] przez
prostokatny otwor. Spojrz na ilustracje.

Upewnij sie, ze symbol wytaczenia ("0") jest z prawej strony.

Réwnomiernie docisnij przetgcznik kciukami do obudowy [MINI-Z-bottom].

KROK 10 Podtgczenie przetgcznika zasilania

Podtacz obydwa przewody do ztgcz na ptycie Buddy. Kolejnosé, kierunek i
polaryzacja przewodow nie majg tu znaczenia.

®
& Upewnij sie, ze obydwa ztacza sa wpiete do korica. Odstep ztgcza od ptyty Buddy
powinien wynosi¢ okoto 1-2 mm.

Sprawdz, czy ztacza nie sg luzne i nie ruszaja sie. Moze to spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie elektroniki.

@® Ostroznie zegnij przewody w dot, aby nie wystawaty ponad gorng krawedz
obudowy [MINI-Z-bottom].
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 11 Czujnik filamentu: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

i

©

Niektore z kolejnych etapow sa oznaczone jako opcjonalne. Jesli masz drukarke bez
czujnika filamentu, to przejdz od razu do kroku Podtgczenie elektroniki.

Do kolejnych etapow przygotuj:

MINI-fsenzor-lever [dzwignia czujnika filamentu] (1x)
@® MINI-fsenzor-box [obudowa czujnika filamentu] (1x)
® MiINI-fsenzor-cover [pokrywa czujnika filamentu] (1x)
® Rurka PTFE 4x2x15 (1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 12 Czujnik filamentu: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x12 (4x)

Kulka stalowa (1x)

Sruba M2x8 (1x)

@® Magnes 10x6x2 mm (2x) Trzymaj magnesy oddzielone od siebie, w duzym
odstepie. Moga sie wzajemnie uszkodzic!

® Przewdd czujnika IR (1x)

Czujnik filamentu IR (1x)
Owijka tekstylna 5x300 mm (1x)

KROK 13 Montaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

Podtacz przewod czujnika filamentu do czujnika IR.

Zwro¢ uwage na zabezpieczenie ztacza, aby odpowiednio je ukierunkowac.

Utoz przewdd pod czujnikiem IR tak, jak na ilustraciji.

Umiesé czujnik filamentu IR w obudowie [MINI-fsenzor-box].

Upewnij sie, ze przewdd jest caty czas utozony pod czujnikiem.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 14 Montaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

e e e

Przykre¢ czujnik IR srubg M2x8.
Umiesc kulke stalowa w gniezdzie obudowy.
Umiesc dzwignie czujnika [MINI-fsenzor-lever] w obudowie.

Dokre¢ ja srubg M3x12. Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. Dzwignia musi mie¢
mozliwos$¢ poruszania sie.

Wsun magnes w gniazdo w dzwigni [MINI-fsenzor-lever].
Wsun magnes w gniazdo w obudowie czujnika [MINI-fsenzor-box].
Magnesy muszg sie odpychac.

Sprawdz ponownie, czy dzwignia czujnika [MINI-fsenzor-lever] moze sie
swobodnie porusza¢, a magnesy odpychaja sie.

KROK 15 Montaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

Owin wiazke przewodow czujnika filamentu owijka tekstylng. Wsun owijke w
obudowe tak gteboko, jak to mozliwe.

Natoz pokrywke [MINI-fsenzor-cover] na zmontowany czujnik filamentu.

Przykre¢ ja dwoma srubami M3x12.

Montaz zestawu Original Prusa MINI+ 103



5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 16 Montaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

@® Wsun rurke PTFE do korica w zmontowany czujnik filamentu. Kierunek rurki nie ma
znaczenia, obydwa konce sg Sciete.

& Upewnij sie, ze rurka jest zamontowana z wlasciwej strony. Owijka tekstylna
musi znajdowac sie po stronie przeciwnej. Spojrz na ilustracje.

©® Wsunilekko wkre¢ srube M3x12. Nie dokrecaj sruby do konca. Zrobimy to pdznie;.

KROK 17 Montaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

Vs

@® Wsun rurke PTFE w czujnik filamentu. Spdéjrz na ilustracje, aby ustawic¢ go w
odpowiednim kierunku.

@® Sprawdz pozycje rurki PTFE we wcieciu:

® Nieprawidtowy montaz: rurka PTFE nie jest odpowiednio zagniezdzona w
czujniku filamentu. Bedzie on dziata¢ nieprawidtowo.

® Prawidtowy montaz: rurka PTFE jest w odpowiedniej pozycji.
Teraz dokrec srube z wyczuciem, aby zablokowac rurke PTFE wewnatrz czujnika.

Wez kawatek filamentu i wsun w czujnik, aby upewnic sieg, ze przesuw filamentu
funkcjonuje prawidtowo. Jesli czujesz zwiekszony opor, to poluzuj srube.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 18 Podtqgczenie czujnika filamenfu (opcjonalnie)

® Podfacz przewod czujnika filamentu do ptyty Buddy.

© Utoz przewdd zgodnie z ilustracja. Pamietaj, ze na obudowe musimy jeszcze

natozy¢ pokrywe.

KROK 19 Podtgczenie elekfroniki

@® Podtagczmy przewody do elektroniki.
Zacznij od gory i idz w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek
zegara, zgodnie z instrukcja:

Silnik ekstrudera (oznaczony
etykieta "E")

Czujnik SuperPINDA
Wentylator wydruku
Wentylator hotendu
Termistor hotendu

Przewody hotendu

@ Kontynuuj w kolejnym etapie...
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 20 Podtgczenie elekfroniki

—— SuperPINDA sensor

—— Filament sensor
Reset button

print fon
Hotend fan

Micro UsB

L

Expansion port-

Thermistor hotend Power switch pins

Thermistor heatbed —

Hotend heater

® Termistor stotu (oznaczony etykietg "H")
@® Przewody stotu
® Pordwnaj podtaczenie przewoddw z ilustracja.

KROK 21 Pokrywa elektroniki: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

©® MINI-Z-bottom-cover (dolna
pokrywa Z) (1x)

@® MINI-Z-bottom-cable-cover (dolna
pokrywa przewodow Z) (1x)

® Sruba M3x12 (1x)
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 22 Montaz pokrywy elektroniki

T

Przed zatozeniem pokrywy, upewnij sig, ze nakretka kwadratowa jest na swoim
miejscu. Nie dopus¢ do wypadniecia nakretki z gniazda! Mogtoby to spowodowac
trwate uszkodzenie elektroniki.

® Wsun wystajgce zaktadki pokrywy w szczeliny w dolnym mocowaniu osi Z [MINI-Z-
bottom].

® Naldoz druga pokrywe i utoz przewody:

® Wiazka ekstrudera: upewnij sie, ze owijka tekstylna jest czesciowo schowana.
Przewody musza wychodzi¢ w kierunku tytu drukarki.

® Wiazka podgrzewanego stotu: upewnij sie, ze odcinek owijki tekstylnej siega
do wewnatrz obudowy elektroniki.

@® Przewod czujnika filamentu (opcjonalnie): upewnij sie, ze odcinek owijki
tekstylnej siega do wewnatrz obudowy elektroniki.

Teraz dokrec druga pokrywke. Upewnij sig, ze zaden z przewodow nie jest Scisniety
pomiedzy czesciami.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 23 Przyklejenie srebrnej etykiety informacyjne;

l

@ Nowe zestawy sa wysytane ze srebrna naklejka przyklejona profilu
aluminiowego. Jesli naklejka zostata juz przyklejona przez nas, pomin ten krok.

& UWAGA: Ten krok jest wazny, nie pomijaj go! Srebrna naklejka zawiera numer
seryjny drukarki i inne wazne informacje. Jej obecnos¢ jest kluczowa dla wszelkich
zgtoszen gwarancyjnych. Jesli naklejka jest juz na ramie, pomin ten krok.

@® Obroc drukarke tak, aby przetacznik zasilania i gniazdo USB byty skierowane w
Twojg strone.

® Ostroznie odklej podktad zabezpieczajacy naklejke i przyklej etykiete do ramy.
Upewnij sie, ze nie zamykasz babli powietrza naklejajac ja.

KROK 24 Elektronika: nagroda!

@® Udato Ci sie ukonczy¢ montaz
elektroniki. Nie byto to trudne, ale
wymagato koncentracji. Poczestuj
siel

@® Zjedz druga czesc czwartego rzedu.
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5. Montaz ekranu LCD i elektroniki

KROK 25 Ekran LCD i elektronika zamontowane!

@® Gratulacje! Drukarka 3D Original
Prusa MINI+ jest gotowal

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

@® Wszystko sprawdzone? Przejdz do
nastepnego kroku, ktory
poprowadzi Cie przez instrukcje
montazu stojaka na szpule.

KROK 26 Montaz nowego i starego stojaka na szpule

o

& Istniejg dwa warianty stojaka na szpule, ktore roznig sie konstrukcjg i procesem
montazu.

@ Przyjrzyj sie blizej elementom z w paczce oznaczonej jako SPOOL HOLDER i
wybierz odpowiednia instrukcje:

©® NOWA wersja - czesci stojaka na szpule sg formowane wtryskowo, tacznie z
kotkami. Przejdz do 6A. Montaz stojaka na szpule

® POPRZEDNIA wersja - czesci stojaka na szpule sg wydrukowane z wyjatkiem
kot (tozysk). Przejdz do 6B. Montaz stojaka na szpule
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6A. Montaz stojaka na szpule
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6A. Montaz stojaka na szpule

KROK 1 Stojak formowany wiryskowo: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:

Spool holder Base (podstawa
stojaka na szpule) (4x)

Spool holder Guide (szyna stojaka
na szpule) (2x)

Spool holder Wheel (kotko stojaka
na szpule) (4x)

Arkusz podkfadek piankowych (1x)

@® Wez jedna czesé podstawy. Utdz jg tak, jak na ilustraciji.

© Umies¢ dwa kota w podstawie.

©® Przykryj ztozone czesci drugg czescig podstawy z gory.
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6A. Montaz stojaka na szpule

KROK 3 Montaz podstawy (czesc 2)

Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie potacza sie.
@® Sprawdz, czy czesci podstawy prawidtowo sie trzymaja.

Powtorz to samo dla drugiej bocznej czesci stojaka na szpule, az otrzymasz dwie
takie czesci.

KROK 4 Przyklejenie podktadek (czesc 1)

Nl

@® Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go, aby oddzieli¢ poszczegolne
podkfadki od siebie.

Wewnatrz otworu na spodzie bocznej czesci uchwytu szpuli znajduje sie krawedz.

Przyklej pojedynczy pasek z podktadki piankowej na srodku linii wewnatrz otworu,
jak nailustraciji.
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6A. Montaz stojaka na szpule

KROK 5 Przyklejenie podktadek (czesc 2)

7

N N\

» RN

® Przymocuj kolejne cztery paski z podktadki piankowej w zaznaczonych miejscach
na spodzie bocznej czesci stojaka na szpule.

® Przyklej kolejne szesc piankowych paskdw na drugiej czesci stojaka na szpule.

KROK 6 Regulacja rozstawu stojaka na szpule

® Wsun czesci boczne na szyne.

® Umiesc szpule filamentu, ktorego chcesz uzy¢ na stojaku. Dopasuj czesci boczne
do szpuli. Jako przyktadu uzyjemy szpuli Prusamentu.
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6A. Montaz stojaka na szpule

KROK 7 Montfaz stojaka na szpule: nagrodal

@® Udato Ci sie zmontowac stojak na
szpule. To byto szybkie!

® Zjedz piaty rzad.

KROK 8 Stojak na szpule gotowy!

@® Sprawdz poprawnos$é montazu -
porownaj z ilustracja.

@® To bylo tatwe, prawda? ;) Przyszedt
czas na ostatni rozdziat: 7. Kontrola
przed uruchomieniem
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6B. Montaz stojaka na szpule
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6B. Montaz stojaka na szpule

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

]

TO 15mm 20mm 25mm 3.0mm

KROK 2 Stojak na szpule: przygotowanie czesci

@ Wszystkie czesci drukowane i elementy ztagczne potrzebne w tym rozdziale
znajduja sie w pudetku oznaczonym Print head & Heatbed.

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

MINI-base-spool-holder (podstawa stojaka na szpule) (4x)
MINI-rail-spool-holder (szyna stojaka na szpule) (2x)
Sruba M3x12 (4x)

Sruba M3x8 (4x)

© Nakretka M3n (4x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukgcji
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6B. Montaz stojaka na szpule

KROK 3 Stojak na szpule: przygofowanie czesci

i S

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® tozysko 6087 (4x)
® Podktadki antywibracyjne (4x)

KROK 4 Montaz podstaw stojaka na szpule

Wez dwie podstawy (BASE) i umiesc¢ w nich nakretki M4n - spdjrz na ilustracje (sg
identyczne). Jesli nie mozesz umiescic ktdrejs w gniezdzie, uzyj techniki wciagania
nakretki (wkreé srube z drugiej strony, aby przyciggnac¢ nakretke do dna gniazda).

Obroc¢ jedna podstawe i wcisnij fozyska na koteczki.

Nat6z druga podstawe na tozyska.

Wsun sruby M3x12 od gory i dokreé je. Obro¢ zmontowang podstawe i wkrec srube
réwniez z drugiej strony.

® Upewnij sig, ze obydwa tozyska moga obracac sie bez przeszkod. Jesli nie, poluzuj
sruby odrobine.

® Powtodrz to dla drugiej podstawy.
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6B. Montaz stojaka na szpule

KROK 5 Montaz szyn stojaka na szpule

e N ,

B
| .

i

® Wsun obydwie szyny w pierwsza zmontowang podstawe. Zrownaj konce szyny z
krawedzig podstawy.

Przykre¢ pierwsza podstawe srubami M3x8. Nie uzywaj nadmiernej sity podczas
dokrecania.

® Wsun druga podstawe na szyny. Doktadna pozycja nie ma teraz znaczenia -
dopasujemy jg w kolejnym etapie.

KROK 6 Regulacja rozstawu stojaka na szpule

(AR

[

©® Potdz na stojaku szpule z filamentem, ktérego zamierzasz uzy¢. Dopasuj potozenie
drugiej podstawy do szerokosci szpuli. Dla przyktadu uzylismy szpuli Prusamentu.

Zdejmij szpule po ustawieniu rozstawu i wkre¢ dwie sruby M3x8 w druga
podstawe, aby zapobiec przesuwaniu sie czesci.
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6B. Montaz stojaka na szpule

KROK 7 Przyklejenie podktadek

e s

® Woypchnij cztery podktadki antywibracyjne z dotagczonego arkusza.
® Odklej folie ochronna i przyklej podktadki do spodu stojaka na szpule.

@ Porada: nie przyklejaj podktadek w miejscach szyn, ani blisko nich, poniewaz moze
to utrudnic¢ przyszta regulacje stojaka.

KROK 8 Monfaz stojaka na szpule: nagroda!

@® Udato Ci sie zmontowa¢ stojak na
szpule. To byto szybkie!

® Zjedz piaty rzad.
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6B. Montaz stojaka na szpule

KROK 9 Stojak na szpule gotowy!

@® Sprawdz poprawnos$¢é montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® To bylo tatwe, prawda? ;) Przyszedt
czas na ostatni rozdziat: 7. Kontrola
przed uruchomieniem
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7. Kontrola przed uruchomieniem
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7. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1Ustawienie wysokosci czujnika SuperPINDA

@® Recznie obroc¢ srube trapezowa, aby obnizy¢ os X. Zatrzymaj sie, gdy dysza
dotknie powierzchni stotu! Uwazaj, aby go nie wygia¢!

® Poluzuj odrobine srube na uchwycie czujnika [MINI-minda-holder], aby méc go
przestawic.

® Wyjmij opaske zaciskowa z opakowania i umies¢ jg pod czujnikiem SuperPINDA.
Uzyj jej srodkowej czesci, a nie koncowki.
® Delikatnie docisnij czujnik SuperPINDA do opaski zaciskowe;j.

Dokrec¢ srube uchwytu [MINI-minda-holder]. Nie uzywaj nadmiernej sity, aby nie
uszkodzi¢ czesci!

@® Ponownie recznie obroc srube trapezowa, tym razem w przeciwnym kierunku, aby
podniesé o$ o okoto 5 mm.

KROK 2 Finalizowanie monfazu

® Do kolejnego etapu przygotuj:
® Ptytaz PEI do MINI+ (1x)
® Zasilacz MINI+ (1x)

@ Starsze jednostki mogg miec¢ nieco inny wyglad zasilacza. Jednak
funkcjonalnosc¢ jest taka sama.
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7. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 3 Podtgczenie zasilacza

® Podtacz zasilacz do drukarki. Wez pod uwage, ze wtyczka nie jest symetryczna.
® Odklej folie ochronna z wyswietlacza LCD.
©® Potdz ptyte na stole. Upewnij sig, ze lezy we wtasciwym kierunku.

KROK 4 Zakonczenie

3D PRINTING
HANDBOOK

USERMANUAL FOR 3D PRINTER
ORIGINAL PRUSA MINI+

@® Nastepnie przeczytaj Podrecznik Druku 3D napisany specjalnie dla Twojej drukarki
i przestrzedaj instrukcji, aby dobrze skonfigurowaé drukarke. Najnowsza wersja
"Podrecznika" jest dostepna pod adresem prusa3d.com/3dhandbookMINI (Po
otwarciu trony zamien "en" w koricéwce adresu URL na "pl™
prusa3d_manual_mini_en.pdf na prusa3d_manual_mini_plpdf i nacisnij Enter)

® Wydrukuj modele testowe zawarte w pamieci USB, aby mie¢ pewnos¢, ze drukarka
dziata prawidtowo.
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7. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 5 Modele 3D do wydrukowania

Przeczytaj rozdziat Drukowanie w
Podreczniku Druku 3D.

Gratulacje! Wszystko powinno juz
by¢ gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zaczg¢ od wydrukowania
kilku z naszych modeli testowych
dotaczonych do zestawu na pamieci
USB. Dostepne sg rowniez na
Printables.

KROK 6 Baza Wiedzy Prusa

_ 0 & hipsiop posaddcomien/

s Foum Bl Eshep Aboutus
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original Prusai3 MK3s

Caibeston

[prusalknowteoae laase |

Hello, how can we help?

Choose your printer

e

Popular articles

‘ Fest Layer Caeaton

Jesli masz jakiekolwiek problemy,

nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com/pl/

Codziennie dodajemy nowe tematy!
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7. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 7 Dziata! Czas na nagrode.

Swietna robota! Mozesz sie teraz
zrelaksowac i zjesc ostatnig porcje
stodyczy, a nastepnie zanurzy¢ w
swiecie druku 3D :)

Zjedz pozostate zelki.

©® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Sprawdz naszego bloga i jego
cotygodniowe aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MINI-
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MINI+

KROK 1Historia wersji

Wersje instrukcji montazu zestawu

MINI+:

@® 01/2021 - Wersja poczatkowa
1.05

@® 02/2021 - Zaktualizowano do
wersji 1.06

@® 03/2021- Zaktualizowano do
wersji 1.07

® 11/2021 - Zaktualizowano do
wers;ji 1.08

@® 05/2023 - Zaktualizowano do
wersji 1.09

@® 02/2021-Montaz osi YZ

® Poprawiono otwory inspekcyjne stuzace do weryfikacji osadzenia pretow
liniowych w dolnym mocowaniu osi Z [MINI-Z-bottom].

@® 02/2021- Montaz osi X i ekstrudera

©® Dodano otwory inspekcyjne stuzace do weryfikacji osadzenia pretow liniowych
w koncowce osi X [MINI-X-end].

@® 02/2021- Montaz osi X i ekstrudera

® Odstep kdtka pasowego osi X od silnika zostat zmniejszony z 2 mm do 0,7-1
mm.

@ Instrukcja w wersji 1.06
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MINI+

KROK 3 Zmiany w instrukcii (2)

® 03/2021- Montaz gtowicy i
podgrzewanego stotu

G @® Dodano instrukcje dokrecenia

e przewodow podgrzewanego
stotu.

(@) Instrukcja w wersji 1.07

KROK 4 Zmiany w instrukcji (3)

@® 11/2021 - Montaz LCD i elektroniki

® Nowe zestawy sg wysytane ze
srebrng naklejka przyklejong do
profilu osi Z.

@ Instrukcja w wersji 1.08
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MINI+

KROK 5 Zmiany w instrukcji (4)

® 05/2023 - Montaz stojaka na
szpule
® Dodano instrukcje dla nowego
stojaka na szpule
wytwarzanego przez
formowanie wtryskowe.

@ Instrukcja w wersji 1.09

N

KROK 6 Zmiany w instrukcji (5)

02/2025 - Montaz dolnych mocowan Z i wozka osi Z
Dodano instrukcje montazu nowej wersji dolnego mocowania osi Z.

Dodano instrukcje montazu nowej wersji wozka osi Z.

Instrukcja w wers;ji 1.1
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