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1. Wprowadzenie
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1. Wprowadzenie

KROK 1 Wprowadzenie

@® Witamy w instrukcji montazu
Original Prusa MINI Enclosure.

@ W tym rozdziale znajdujg sie
wszystkie wazne informacje
dotyczace montazu. Przeczytaj je
uwaznie.

& Wazna uwaga: opakowanie zawiera
profile z blachy, ktére maja ostre
krawedzie. Z tymi elementami
nalezy obchodzi¢ sie bardzo
ostroznie.

& Jesli w montazu biora udziat
dzieci, sprawuj nad nimi nadzor
przez caly czas, aby unikna¢
obrazen.

KROK 2 Kompatybilne drukarki

@ Instrukcja montazu obudowy MINI Enclosure jest przeznaczona specjalnie dla tych
urzadzen:

@® Original Prusa MINI+
@® Original Prusa MINI

8 Original Prusa MINI Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 3 Narzedzia dotgczone do montazu obudowy

@® Zestaw zawiera:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

2.5mm

KROK 4 Dodafkowe narzedzia

@ Narzedzia, ktdre nie sg dotagczone do zestawu, ale moga utatwi¢ montaz, zwtaszcza
dodatkow.

® Dodatkowe narzedzia:

Cazki/obcinaczki boczne zalecane do odcinania opasek zaciskowych i zaktadek
paneli

©® Szczypce do montazu zawleczki e-ring

Original Prusa MINI Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 5 Przewodnik po efykietach

FASTENERS B ENCLOSURE

help.prusa3d.com

Fas, HER I =
) ENERS B 70x Nylon rivet 5% M3x20 2x 6/32"

12x Pin 3x20
(spare 20pcs (spare 1pc)

spare 1pc)  (spare 2 pes)

8x Magnet 20x6x2  3x Standoff 6x3x8 1x Fitting
(spare 1 pc} (spare 1pt {QSM-M5

B

4x Anti-slip damper 1x Allen key
2,5 mm}

@® Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.

@® Torebki oznaczone "FASTENERS A" i "FASTENERS B" zawierajg dodatkowy zapas
kazdej czesci zawartej w srodku. llos¢ czesci zamiennych jest zawsze napisana na

etykiecie pod poszczegdlng czescia. Liczba ta jest zawarta w catkowitej liczbie
kazdego typu czesci.

@ llos¢ zapasu nylonowych nitow moze sie nieznacznie roznic¢, ale nigdy nie jest
mniejsza niz ilos¢ podana na etykiecie.

KROK 6 Uzyj etykiet jako odniesienia

PRUSA CHEATSHEE Toef: v s et

=
=

—
& )
=

€ =]
.r_ ’

omam

3 0=

o s

@® Elementy ztaczne na etykietach maja skale 1:1 i mozesz ich uzywaé do identyfikacji
czesci :-)

@ Liczby w nawiasach pod ilustracjg elementu ztgcznego oznaczajg liczbe
dodatkowych elementéw dodawanych do woreczka zapasowego (SPARE).

® Dla najczesciej uzywanych srub, nakretek i rurek PTFE mozesz uzyc dotaczonego
arkusza, ktory z drugiej strony zawiera naszg sciagawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac arkusz Prusa CheatSheet z naszej strony. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.
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https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

1. Wprowadzenie

KROK 7 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Insert two M3n nuts i @ Podczas przegladania przewodnika
Thermometer-bracke! .
na stronie help.prusa3d.com,
@ |Insert the temperatur . , .
Thermometer-bracke! mozesz OtWOrZyC Oryg|na|ne
thumbs until you feel . . .. . r .
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

From the inside, mour
to the top left corner.
M3x8 screws. ‘

Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original") w lewym gornym
rogu.

- J \,\'

® Zdoswiadczenia w budowaniu drukarek Original Prusa wiemy, ze zelki Haribo sa
integralng i wazna czescia kazdego zestawu. Chociaz teraz nie do konca chodzi o
budowe drukarki, mamy na uwadze Twoje bezpieczenstwo i dodali$my do zestawu
réwniez pewng ilos¢ zelkowych misiow.

& Nie zjadaj catego opakowania na samym poczatku montazu! BARDZO WAZNE
jest prawidtowe roztozenie ilosci podczas montazu. Probowalismy wszystkich
rodzajow kombinacji i w koncu osiggnelismy sukces.

® Otwodrz opakowanie i utdéz gumowe misie zgodnie z ilustracja. Nie zjadaj zadnego
na razie! Zawsze czekaj na instrukcje.

@ W Twojej paczce moze znajdowacé sie mniej zelkdw. W takim przypadku udaj sie
natychmiast do najblizszego sklepu ze stodyczami! Prawidtowe dawkowanie jest
absolutnie kluczowe!!!

® Zjedz pierwszego gumowego misia, aby zwiekszy¢ Twdj poziom energii. Naprawde,
tylko jednego!

Original Prusa MINI Enclosure 1


https://help.prusa3d.com/pl/

1. Wprowadzenie

KROK 9 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

12

Step3 Placing the Z-screw covers

Step16  X-carriage assembly

/

08m
3150

08m
315in

Aby zapewnic lepszg obstuge, zalecamy przygotowanie czystego stotu roboczego
o powierzchni co najmniej 0,8 m x 0,8 m z dostepem z dwoch lub wiecej stron.

Zalecamy umieszczenie nad stotem roboczym jasnego $wiatta. Niektore czesci
wewnatrz obudowy sg ciemne i niedostateczne oswietlenie moze bardzo utrudnic
procedure.

Zawsze najpierw przeczytaj calg instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumieé, co musisz zrobié. Nie przycinaj niczego, dopdki instrukcja o tym
nie powie!!!

Nie ogladaj samych ilustracji! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sg tak
zwiezle, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikdéw - sa $wietnym zrodtem pomystow.
My rowniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawic¢ proces montazu.

Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sa
niezniszczalne. Jesli cos$ nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

Najwazniejsze to czerpaé rados¢ z budowy. Buduj razem z dzie¢mi, przyjaciotmi
lub partnerem/partnerka. Nie bierzemy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne
ktdtnie ;)

Original Prusa MINI Enclosure



1. Wprowadzenie

KROK 10 Ulepszenie czesci

= ==
3 §§

=3
$ 3
= =3

#
-

@ Niektore czesci Twojej drukarki moga byc¢ bardziej wrazliwe na wyzsze
temperatury, ktdre moga wystepowac¢ wewnatrz obudowy podczas drukowania.
Zalecamy wymiane tych czesci na bardziej wytrzymate:

@® Stary uchywt czujnika MINDA [MINI-minda-holder]: w pierwszych
egzemplarzach Original Prusa MINI+. Sktada sie z dwoch czesci. Jesli
posiadasz te wersje, zalecamy aktualizacje do nowej, ktora jest dostepna do
pobrania na Printables.

@® Instrukcje dotyczace wymiany czesci mozna znalez¢é w oddzielnym
przewodniku.

& Wymiana zmienia wysoko$¢ czujnika SuperPINDA/M.ILN.D.A.! Nie
zapomnij skalibrowac pierwszej warstwy po wymianie tych czesci.

©® Nowy uchwyt MINDA [MINI-minda-holder]: ulepszona cze$¢ przymocowana
do obudowy wentylatora. Jesli masz te czes$é, nie musisz jej ulepszac.

& Zanim przejdziesz dalej, wydrukuj wszystkie niezbedne czesci.

Original Prusa MINI Enclosure 13
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1. Wprowadzenie

KROK 11 Czesci opcjonalne

@® Zaprojektowalismy ulepszenia, ktore nie sg domyslnie dostarczane w zestawie, ale
mozna je wydrukowac i doda¢ do obudowy podczas montazu. Elementy mocujace
sg juz zawarte w zestawie.

& Zanim zaczniemy montaz, musisz wydrukowac¢ wszystkie potrzebne czesci.

@® Petna liste czesci znajdziesz w naszej kolekcji na Printables.com.

KROK 12 Dodatki

5 Masz dodatki do MINI Enclosure zamowione wraz z nig? Instrukcje dotyczace ich
montazu znajdujg sie w instrukcji, a o kazdym dodatku poinformujemy Cie z
wyprzedzeniem.

® Na poczatku instrukcji dla kazdego dodatku zostanie wyswietlony symbol dodatku.

@ Jesli nie masz zadnych dodatkow, mozesz pominac kroki zwigzane z dodatkami i
przejsc¢ do innych niezbednych instrukcji.
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https://www.printables.com/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files

1. Wprowadzenie

KROK 13 Jestesmy tu dla Ciebie!

Step 47 Haribo time!

Ups... ate allof them &

Chat now o

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

® Mozesz skontaktowacé sie z nami w nastepujacy sposdb:
©® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
@® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com
@® Przez e-mail info@prusa3d.com
® Gotowi? Przejdzmy do kolejnego rozdziatu: 2. Montaz obudowy

Original Prusa MINI Enclosure
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1. Wprowadzenie

KROK 14 Ustawienie drukarki

Zanim zaczniesz:

Podtacz drukarke i wtacz ja.
Roztaduj filament z drukarki.

Aby utatwic przenoszenie drukarki, opus¢ o$ Z do najnizszego mozliwego punktu.

@® Firmware 4.3.4 i nowsze: za pomoca pokretta LCD przejdz do Sterowanie ->
Auto bazowanie.

@® Firmware ponizej 4.3.4: za pomoca pokretta LCD przejdz do Kalibracja -> Auto
bazowanie.

@ Gdzie moge znalez¢ wersje firmware? Na ekranie drukarki przejdz z ekranu
gtownego do Info -> Info o wersji.

& Upewnij sie, ze podgrzewany stoét i gtowica sg schtodzone do temperatury
otoczenia. Sprawdz temperatury na wyswietlaczu drukarki.

@® Woytacz drukarke i odtacz jg od zasilania.

16 Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy

Original Prusa MINI Enclosure
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2. Montaz obudowy

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

@® Szczypce spiczaste (potrzebne
tylko, jesli montujesz zamek
mechaniczny)

an—
R—

) ©® Klucz imbusowy 2,5 mm

e

KROK 2 Podstawa i stopy: przygofowanie czesci

2 & 111111

| . /o 0000000
® Dolny panel MINI (1x)

" 4
(I

A Nalezy obchodzi¢ sie bardzo ostroznie z metalowymi panelami! Maja ostre

krawedzie.

Feet-bracket [stopa-tgcznik] (4x)

Podktadka piankowa lub arkusz podktadek piankowych (2x)
Sruba M3x12 (8x)

Nakretka M3n (8x)

18 Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy

KROK 3 Przygotowanie stop-tgcznikow

® Umies¢ dwie nakretki M3n w
kazdej ze stop.

& Nie odwracaj czesci, aby nie
wypadly z niej nakretki.

Ostroznie wypchnij 8 podktadek piankowych z arkusza.
Zachowaj pozostate cztery podktadki jako zapas.

Odklej folie zabezpieczajaca z podktadek. Uwazaj, ich spdd jest pokryty klejem.

o
®
o
AN

Przed przyklejeniem podktadek antywibracyjnych zdejmij stope i sprawdz, czy
obie nakretki M3 sa na swoim miejscu.

® Przyklej dwie podktadki antywibracyjne do kazdej stopy-tacznika [feet-bracket].
Docisnij dobrze kazda podktadke, aby zapewnié¢ prawidtowe przyleganie.

Original Prusa MINI Enclosure 19



2. Montaz obudowy

KROK 5 Przymocowanie stap-tgcznikow

Wez dolny panel MINI i upewnij sie, ze jest prawidtowo ustawiony. Ostre wypustki
zagie¢ blachy musza by¢ skierowane do gory.

Zalecamy korzystanie z miekkiej, czystej podktadki podczas pracy z czesciami
blaszanymi, aby chroni¢ zaréwno czesc, jak i blat roboczy.

Wez jedng stope-tacznik [feet-bracket] i wyrdwnaj ja z dwoma otworami w dolnym
panelu MINI, jak na ilustracji.

Upewnij sig, ze orientacja czesci jest taka sama jak na ilustraciji.
Lekko podnies$ dolny panel MINI od dotu.

Wsun stope pod dolny panel MINI i wyrdwnaj otwory w czesci z otworami w
podstawie.

Nie przesuwaj czesci.

KROK 6 Montaz stop-tgcznikow

& Nie przesuwaj czesci.
®

20

Ponownie sprawdz, czy otwory w czesciach sg wyrownane.
Wsun dwie sruby M3x12 w otwory.
Dokrec¢ obydwie sruby.

Postepuj tak samo z pozostatymi stopami.

Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy

KROK 7 Monfaz stop antyposlizgowych: przygotowanie czesci

S

Do kolejnych etapow przygotuj:
Stopa ttumigca antyposlizgowa (4x)
Wktadka stopy (3x)

Sruba M3x20 (3x)

KROK 8 Przygotowanie stop anfyposlizgowych

[—) &

© Wsun wktadke stopy w stope. Strona nie ma znaczenia - stopa antyposlizgowa jest
symetryczna.

©® Obrdé¢ zmontowane czesci i potdz na stopach, nastepnie ustaw podstawe tak, aby
prostokatne wyciecie byto skierowane do przodu.

@ Pamietaj, ze to wyciecie bedzie oznaczato przéd obudowy podczas montazu.

Zlokalizuj trzy gwintowane otwory z lewej strony dolnego panelu. Wykorzystamy je
w nastepnym kroku.
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2. Montaz obudowy

KROK 9 Montaz stop anfyposlizgowych

® Umiesc stope antyposlizgowa na otworze gwintowanym.
® Wsun srube M3x20 w stope antyposlizgowa i dokre¢ ja.
@® Zrob to samo przy trzech pozostatych stopach.

KROK 10 Profile: przygotowanie czesci

M ===

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Profil MINI (4x)
® Sruba M4x5r (8x)

22 Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy

KROK 11 Montaz profili

@® Przytoz profil MINI do jednego z naroznikéw dolnego panelu MINI.
@® Przettoczone zaktadki muszg znajdowac sie od wewnetrznej strony podstawy.
Upewnij sie, ze profil jest idealnie dopasowany do podstawy.

& Zadne przettoczenia profilu nie moga wychodzié¢ na zewnatrz.

® Przykrec czesci do siebie dwoma srubami M4x5r. Dokre¢ je mocno, ale z
wyczuciem.

©® Powtdrz to samo dla pozostatych profili.

KROK 12 Gorny panel: przygofowanie czesci
oA oA oA
i iRl

o G o G
o (o o ¢o

/

® Do kolejnych etapéw przygotu;:

& Nalezy obchodzi¢ sie bardzo ostroznie z metalowymi panelami! Majg ostre
krawedzie.

Gorny panel MINI (1x)

Okno gornego panelu MINI (1x)
Nit nylonowy (6x)

Sruba M4x5r (8x)
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2. Montaz obudowy

KROK 13 System ftumienia ognia (dodatek): przygotowanie czesci

@ UWAGA: Ponizsze instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla uzytkownikow,
ktorzy kupili ten opcjonalny dodatek wraz z obudowa MINI Enclosure.. Jesli nie
masz tego dodatku, przejdz do kroku Montaz gornego panelu.

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

@® Rura systemu ttumienia ognia (1x) typ: TO33E BlazeCut T Series Fire Suppression 1
System z manometrem.

& Postuguj sie rura ostroznie, aby jej nie uszkodzi¢.
Mocowanie systemu przeciwpozarowego (2x)
©® Nakretka radetkowana M3 (2x)
® Sruba M3x12 (2x)

KROK 14 Przygotowanie systemu ftumienia ognia (dodatek)

Zatdz wspornik systemu przeciwpozarowego na jeden koniec rury. Zwro¢ uwage
na kierunek.

©® Zatéz wspornik systemu przeciwpozarowego na drugi koniec rury. Upewnij sie, ze
jest ustawiony w tym samym kierunku co pierwszy.
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https://help.prusa3d.com/pl/guide/2-assembling-the-enclosure_688527#703714

2. Montaz obudowy
KROK 15 Montaz systemu ttumienia ognia (dodatek)

© Zlokalizuj dwa otwory w gérnym panelu MINI.
& Postuguj sie rurg ostroznie, aby jej nie uszkodzié.

® Zamocuj przygotowany system przeciwpozarowy i wyréwnaj mocowanie z
otworami w gornym panelu MINI. Pamietaj o orientacji czesci - poréwnaj z
ilustracja.

KROK 16 Montaz systemu tlumienia ognia (dodatek): prawa strona

Od zewnetrznej strony gornego panelu MINI:

Wsun srube M3x12 w otwor.

Od wewnatrz:

Wkrec nakretke radetkowang na srube M3.

Original Prusa MINI Enclosure 25



2. Montaz obudowy
KROK 17 Montaz systemu ttumienia ognia (dodatek): lewa strona

Z drugiej strony:

Od zewnetrznej strony gérnego panelu MINI:
Wsun $rube M3x12 w otwor.

Od wewnatrz:

Wkre¢ nakretke radetkowang na srube M3.

Dobra robota! Dodatkowy system ttumienia ognia zostat zamontowany.

KROK 18 Montaz gornego panelu

@® Ostroznie umiesc gorny panel MINI na profilach, upewniajac sie, ze jest podparty
we wszystkich naroznikach.

& Upewnij sie, ze czesci sg prawidtowo skierowane! Logo PRUSA i prostokatne
wyciecie muszg by¢ umiesczone w tym samym kierunku.

Sprawdz kazdy naroznik, aby upewnic¢ sie, ze gorny panel MINI prawidtowo na
spoczywa na profilach.

® Przymocuj gorny panel MINI do kazdego profilu za pomoca dwoch srub M4x5r.

26 Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy
KROK 19 Przygotowanie okna gornego panelu

@® Ostroznie zdejmij folie ochronng z
obu stron okna gdrnego panelu.

N\ Zachowaj szczegdlna ostroznosg,
poniewaz panel jest bardzo
podatny na zarysowania.

KROK 20 Montaz okna gérnego panelu

W tym kroku pokazemy, jak przymocowac panele za pomoca nitow nylonowych.
Zapoznaj sie z tg procedurg, poniewaz bedzie ona powtarzana kilka razy w catej
instrukcji.

® Od wewnatrz ostroznie umiesc okno goérnego panelu MINI Top pod prostokgtnym
otworem w gornym panelu MINI.

® Zréwnaj ze sobg otwory w obydwoch czesciach.
@® Wsun nity nylonowy przez otwory w obydwoch czesciach.

@ Wocisnij nylonowy nit, aby zamocowac okno w panelu. Podczas wciskania
nylonowego nitu lekko dociskaj panel z przeciwnej strony, w okolicy otworu na nit.

@® Powtdrz te procedure dla pozostatych otworéw w panelu.
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2. Montaz obudowy

KROK 21TyIny panel MINI: przygotowanie czesci

A <A A A
ol «\7\«\_-\

® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Tylny panel MINI (1x) z oSmiokatnym wycieciem
® Nit nylonowy (8x)

@ Jesli zamierzasz zamontowac opcjonalny Zaawansowany system filtracji,
bedziesz potrzebowac tylko 6 sztuk.

KROK 22 Montaz tylnego panelu

IS

@® Obrdc¢ obudowe na bok tak, aby tyt (bez logo Prusa) byt skierowany w Twojg strone.
@® Ostroznie zdejmij folie ochronna z obu stron tylnego panelu MINI.

& Zachowaj szczegolna ostroznosé, poniewaz panel jest bardzo podatny na
zarysowania.

® Od wewnatrz, ostroznie umiesc tylny panel MINI na tylnej "ramie" obudowy.

& Zwroc uwage na prawidtowg orientacje panelu. Osmiokatne wyciecie musi
znajdowac sie na dole.

® Woyroéwnaj otwory panelu i "ramy” obudowy, nastepnie zabezpiecz je jednym nitem
nylonowym w poblizu prawego gornego rogu. Podczas wciskania nylonowego nitu
lekko dociskaj panel z przeciwnej strony, w okolicy otworu na nit.

® W ten sposdb przymocuj panel na catym obwodzie.

Jesli zamierzasz zamontowac opcjonalny Zaawansowany system filtraciji,
zostaw wskazane otwory puste.
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2. Montaz obudowy

KROK 23 Zaawansowany system filtracji (dodatek): przygotowanie czesci

UWAGA: Ponizsze instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla uzytkownikow,
ktorzy kupili ten opcjonalny dodatek wraz z obudowa MINI Enclosure.. Jesli nie
masz tego dodatku, przejdz do kroku Panele boczne: przygotowanie czesci.

Do kolejnych etapow przygotuj:
Stopa ttumigca (3x)

Nakretka radetkowana M3 (3x)

Sruba M3x8 (3x)

Sruba M3x16b z tbem stozkowym (2x)
O-ring dmuchawy (1x)

Pakiet filtracyjny (1x)

KROK 24 Montaz systemu filtracji: przygotowanie czesci (dodatek)

Wypchnij filtr z pakietu filtracyjnego i podziel pakiet na te poszczegolne czesci:

Dmuchawa wysokocisnieniowa (1x)
Filtr HEPA (1x)
Filter-bracket [uchwyt filtra] (1x)
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2. Montaz obudowy

KROK 25 Montaz systemu filtracji (dodatek)

Umies¢ uchwyt filtra [filter-bracket] jak na ilustracji i wcisnij klucz imbusowy przez
otwor, aby koncowka byta widoczna z drugiej strony.

Natoz srube M3x8 na koncowke klucza imbusowego.

Uzywajac klucza imbusowego, wcisnij srube na catej dtugosci przez przedni otwor
uchwytu. Sruba musi czesciowo wystawac.

KROK 26 Monfaz systemu filfracji (dodatek)

X

® Wkrec stope ttumiaca na srube.

Powtorz to samo dla drugiej stopy ttumigce;j.
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2. Montaz obudowy

KROK 27 Montaz systemu filfracji (dodatek)

Uzywajac klucza imbusowego, wcisnij srube M3x8 przez wystep z drugiej strony
uchwytu filtra [filter-bracket].

& Pozostaw wskazany otwor pusty.

©® Whkrec¢ stope ttumiaca na srube.

KROK 28 Montaz dmuchawy (dodatek)

Umiesc¢ o-ring dmuchawy w uchwycie filtra [filter-bracket].

® Witoz dmuchawe wysokocisnieniowag do wspornika filtra [filter-bracket], tak aby
wylot dmuchawy byt skierowany na szesciokgtne otwory w czesci drukowane;.

@® Przykrec czesci do siebie dwoma $rubami z tbem stozkowym M4x16b.
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2. Montaz obudowy

KROK 29 Montaz filfra HEPA (dodatek)

® Otworz worek z filtrem i wyjmij filtr
HEPA.
=5 o] 47 A\ Uwaznie postugyj sie filtrem. Jesli
. ‘ ‘ powierzchnia HEPA (biata,

plisowana powierzchnia) zostanie
uszkodzona, filtr straci swoja
skutecznosc. Chron swoje rece, gdy
zdejmujesz zuzyty filtr i wktadasz
go do plastikowej torby. Nasycony
filtr nie nadaje sie do recyklingu.

@® Ustaw zespot filtrujacy zgodnie z rysunkiem. Upewnij sie, ze dwa wsporniki sa
skierowane do Ciebie, a przewod jest skierowany w lewo.

& Upewnij sig, ze filtr HEPA jest juz wyjety z worka.

® Wsun filtr HEPA od lewej strony do uchwytu filtra [filter-bracket]. Zwré¢ uwage na
orientacje filtra.
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2. Montaz obudowy

KROK 31 Montaz systemu filfracji (dodatek)

® Od wewnatrz zamocuj system filtracji z tytu "ramy" obudowy tak, aby wszystkie trzy
sruby przechodzity przez otwory.

Zamocuj sruby wszystkich trzech sto ttumiacych, dokrecajac nakretki radetkowane.

Pozostaw na razie przewdd wentylatora systemu filtracji luzno. Podtaczymy go
pdzniej.

KROK 32 Boczne panele: przygotowanie czesei

. I P
Ao o o

A A=A
o o A=A

A oA A
A = oA

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Panel boczny MINI (2x)
® Nit nylonowy (24x)
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2. Montaz obudowy

KROK 33 Montaz bocznego panelu

@® Ostroznie zdejmij folie ochronng z obu stron bocznych paneli MINI.

& Zachowaj szczegolna ostroznosé, poniewaz panel jest bardzo podatny na
zarysowania.

® Od wewnatrz, ostroznie umies¢ boczny panel MINI na lewej ramie obudowy.

® Wyrdéwnaj otwory panelu i obudowy i zabezpiecz je jednym nitem nylonowym w
poblizu prawego gornego rogu.

® W ten sposdb przymocuj panel na catym obwodzie.

© Jesli zamierzasz zamontowacé opcjonalne uchwyty transportowe, zostaw
wskazane otwory puste.

KROK 34 Uchwyt transporfowy (opcjonalny): przygotowanie czesci

Niektdre z ponizszych czynnosci sg oznaczone jako opcjonalne. Jesli nie
potrzebujesz w tym momencie montowaé uchwytow, przejdz do Biata tasma LED
(dodatek): przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

® Transport-handle [uchwyt transportowy] (2x) tej czesci nie ma w pakiecie, wigc
nalezy jg wydrukowac z Printables.com

® Nakretka M3n (6x)

® Sruba M3x12 (6x)
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2. Montaz obudowy
KROK 35 Montfaz uchwytu transportowego (opcjonainy)

/’//,:

Do kazdego uchwytu transportowego wsun dwie nakretki M3n.

Do kazdego uchwytu transportowego wsun nakretke M3n z drugiej strony.

® Uzywajac cazkdw, OSTROZNIE odetnij wszystkie zaktadki (podpory) kazdego
wyciecia na uchwyt w panelach bocznych i usun je.

KROK 36 Montaz uchwytu fransportowego (opcjonalny)

® Upewnij sie, ze w dwodch otworach nad wycieciem na uchwyt nie ma zadnych nitow
nylonowych.

@® Od wewnatrz umies¢ uchwyt transportowy w wycieciu o tym samym ksztaicie.

@ Jesli wsuniecie uchytow jest trudne, sprébuj usunac resztki wypustek
powstatych po wycieciu zaktadek na catym obwodzie otworu.

® Przykrec go przy pomocy trzech srub M3x12.
@® Powtdrz te sama procedure dla drugiego uchwytu transportowego.
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2. Montaz obudowy

KROK 37 TaSma LED (dodatek): przygotowanie czesci

"':\? "’@ \ 1y

&

2%

36

e

UWAGA: Ponizsze instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla uzytkownikow,
ktorzy kupili ten opcjonalny dodatek wraz z obudowa MINI Enclosure.. Jesli nie
masz tego dodatku, przejdz do kroku Zawiasy drzwi: przygotowanie czesci.

UWAGA: Jesli Twoja obudowa ma zamontowany Zaawansowany system filtracji
bez tasmy LED, przejdz do kroku Prowadzenie przewodow filtracji: przygotowanie
czesci (dodatek)

Do kolejnych etapow przygotu;j:

Ptytka LED Stick (1x)

UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciagaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

Dyfuzor LED (1x)

LED-stick-bracket [uchwyt ptytki LED] (3x)
Sruba M3x18 (3x)

Nakretka M3n (3x)
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2. Montaz obudowy

KROK 38 Montaz tasmy LED (dodatek)

® Umiesc nakretke M3n w kazdym uchwycie LED.

& Nakretka musi by¢ catkowicie osadzona w wydrukowanej czesci i zlicowana z
powierzchnia. Niedostateczne osadzenie nakretki moze spowodowac problemy
podczas montazu w obudowie.

® Wsun dolna szczeling uchwytu ptytki LED na ptytke LED i ustaw uchwyt wzgledem
pierwszego otworu w ptytce LED najblizszego biatego ztacza.

A Uwazaj, aby nie wsunaé uchwytu na chipy i diody! Mozna je trwale uszkodzic.
@® Nasun uchwyt do konca na ptytke LED.
© Uzyj tej samej techniki dla wszystkich trzech uchwytow ptytki LED.

KROK 39 Montaz taSmy LED (dodatek)

® Zdejmij folie ochronng z obu stron dyfuzora LED.

® Wocisnij dyfuzor LED na uchwyty LED. Uzyj gornej szczeliny.

@ Orientacja dyfuzora LED nie ma znaczenia. Czes¢ jest symetryczna.
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2. Montaz obudowy

KROK 40 Monfaz fasmy LED (dodatek)

@® Od zewnatrz wtoz trzy sruby M3x18 w otwory w przednim lewym wsporniku.

® Od wewnatrz obudowy przymocuj zespot tasmy LED tak, aby uchwyty ptytki LED
[LED-stick-bracket] byty doktadnie wyréwnane ze srubami. Przymocuj tylng strone
(strone bez dyfuzora).

& Upewnij sie, ze ztacze tasmy LED jest skierowane w dot.

Po wyréwnaniu tasmy LED przymocuj ja, dokrecajac wszystkie trzy sruby M3x18.
Dokreé je mocno, ale z wyczuciem.

KROK 41Przewad tasmy LED: przygotowanie czesci (dodatek)

TN

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
@® Przewdd LED (1x)

® Opaska zaciskowa (1x)
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2. Montaz obudowy

KROK 42 Utozenie przewodu LED (dodatek)

® Podtacz przewod LED do ztagcza znajdujacego sie w dolnej czesci tasmy LED.

Poprowadz opaske zaciskowa przez perforacje w przednim lewym panelu i
przymocuj przewod LED.

& Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzié przewodu.

KROK 43 Organizacja przewodu filtracji: przygotowanie czesci (dodatek)

$ Ponizsze instrukcje dotycza
wytacznie zaawansowanego
systemu filtracji. Jesli nie masz tego
dodatku, przejdz do Zasilacz Delta:

przygotowanie czesci (dodatek)
@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
/1 ® Opaska zaciskowa (5x)
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2. Montaz obudowy
KROK 44 Organizacja przewoddw: system filfracji (dodafek)

-

$ Jesli posiadasz tylko dodatkowa tasme LED, pomin ten krok.
Poprowadz opaske zaciskowg przez przettoczenie w gornym panelu, obok systemu
filtracji.

® Przymocuj przewad filtracji za pomoca tej opaski zaciskowej. Nie zaciskaj opaski
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow!

® W ten sam sposdb przymocuj przewod do czterech przettoczen w lewym tylnym
profilu. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow!

@® Pozostaw przewadd luzny na tym etapie.

KROK 45 Przewod USB: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Przediuzka przewodu USB (1x)
® Opaska zaciskowa (2x)
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2. Montaz obudowy

KROK 46 Montaz przedtuzki USB

Przetdz przewod USB z zewnatrz do srodka przez prostokatny otwor w dolnym
panelu.

Upewnij sie, ze symbol USB na ztgczu jest skierowany do gory.

Wecisnij kciukami ztacze do korica w otwdr. Powinno by¢ wyczuwalne lekkie
klikniecie.

Poprowadz przewod wzdtuz prawej strony obudowy.

Przymocuj go za pomoca dwoch opasek zaciskowych. Nie zaciskaj opasek zbyt
mocno.

KROK 47 Zasilacz: przygotowanie czesci (dodatek)

eoe ©® ]

7

Ponizsze etapy organizacji przewoddw dodatkow dotyczg zarowno tasmy LED, jak i
zaawansowanego systemu filtracji.

Od pazdziernika 2024 roku wysytamy zasilacze dwoch réznych producentow, wiec
ilustracje moga sie roznic, ale proces montazu jest taki sam.

Do kolejnych etapdéw przygotuj:
Zasilacz (1x)

Opaska zaciskowa (6x)
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2. Montaz obudowy

KROK 48 Utozenie przewodu zasilacza (dodatek)

& Zachowaj ostroznos$¢ podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajduja sie tam ostre
krawedzie, o ktére mozesz sie zranic.

® Przepchnij przewdd zasilacza z filtrem ferrytowym przez okragty otwor z tytu
obudowy.

@ Filtr ferrytowy jest mniejszy niz otwor, wiec wciskaj go powoli.

® Poprowadz przewod zewnetrznego zasilacza ze ztaczem przez okragty otwér na
zewnatrz obudowy.

KROK 49 Poluzowanie przedniej stopy (dodatek)

Odkrec¢ i wyciagnij obydwie $ruby M3x12.

Ustaw stope w pokazany sposdb i umies¢ przewod zasilacza w kanatku.
Ut6z przewod zasilacz w kanatku.

Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyrownaj otwory.

Przymocuj stope, wktadajac z powrotem srube M3x12 i mocno jg dokrecajac.

42 Original Prusa MINI Enclosure



2. Montaz obudowy
KROK 50 Mocowanie przewoddow zasilacza (dodatek)

SIS ...“..&Z,wm RO ———

& Zachowaj ostroznos$¢ podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajduja sie tam ostre
krawedzie, o ktére mozesz sie zranic.

©® Poprowadz przewod wzdtuz tylnej czesci obudowy i przymocuj go trzema opaskami
zaciskowymi przetozonymi przez przettoczenia. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno,
aby nie uszkodzié¢ przewodu.

® Poprowadz przewod zasilacza wraz z przewodem wentylatora po lewej stronie
obudowy i przymocuj je przy uzyciu trzech opasek zaciskowych. Nie zaciskaj
opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodéw.

® Jesli masz zaawansowany system filtracji, poprowadz przewod filtracji razem z
przewodem zasilacza. Przymocuj go dodatkowg opaska zaciskowag w lewym rogu.
Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzié¢ przewodow.

KROK 51 Przygotowanie zasilacza drukarki

©® Przepchnij przewod zasilacza drukarki przez okragty otwor z tytu obudowy.

® Lekko poluzuj srube z lewej strony za okragtym otworem.

® Woykrec i wyciagnij prawa srube.
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2. Montaz obudowy

KROK 52 Utozenie przewodu zasilacza drukarki

\

® Ustaw stope tak, jak na ilustracji. Kanat na przewdd musi by¢ dostepny.
® U6z przewod zasilacz w kanatku.

@ Wskazowka: mozesz uzy¢ klucza imbusowego 2,5 mm, aby pomadc sobie z
wcisnieciem przewodu do kanatu. Zrob to jednak ostroznie!

KROK 53 Przymocowanie przewodu zasilacza drukarki

© Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyréwnaj otwory w stopie i
obudowie.

@ Wskazowka: mozesz sprawdzi¢ pozycje poprzez gorne okienko.
® Po wyréwnaniu otworow przymocuj stope, wkrecajac z powrotem srube M3x12.

® Dokrec¢ lewg srube.
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2. Montaz obudowy

KROK 54 Plyfa podstawowa: przygotowanie czesci (dodafek)

Ponizsze etapy dotyczg zarowno tasmy LED, jak i zaawansowanego systemu
filtraciji.

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

Basic-Board-Cover [pokrywa ptyty podstawowej] (1x)
Ptyta podstawowa (1x)

Sruba M3x12 (2x)

Podktadka koronkowa M3w (2x)

® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

KROK 55 Montaz ptyty podstawowej (dodatek)

/ \

® Natéz nakretke kwadratowa M3nS na srube M3x12. Nakreé ja na koricdwke sruby o
kilka obrotéw.

® Wocisnij srube z nakretka do otworu o tym samym ksztatcie wewnatrz pokrywy ptyty
podstawowej.

@® Wykrec srube.

Original Prusa MINI Enclosure 45



2. Montaz obudowy

KROK 56 Montaz ptyty podstawowej (dodatek)

Zastosuj te sama procedure dla obu gniazd w pokrywie ptyty podstawowej.

Poprowadz przewod zasilajacy LED przez wyciecie w dolnym panelu na zewnatrz
obudowy.

Poprowadz przewod zasilania systemu filtracji przez wyciecie w dolnym panelu na
zewnatrz obudowy.

Podtacz przewod zasilajacy system filtracji do ztgcza na ptycie podstawowej
oznaczonego FAN.

Podtacz przewdd zasilajagcy tasme LED do ztgcza na ptycie podstawowe;j
oznaczonego LED.

KROK 57 Montaz ptyty podstawowej (dodatek)

46

s & /

Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x12 przez przedni profil.
Natoz dwie podktadki koronkowe M3w na sruby.

Umiesc ptyte podstawowa w pokrywie ptyty podstawowej i wyrownaj otwory na
obu czesciach.
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2. Montaz obudowy

KROK 58 Montaz ptyty podstawowej (dodatek)

® Wez zespot ptyty podstawowej i wyrownaj otwory ze srubami w profilu.
Zamocuj zespot ptyty podstawowej na srubach i dokrec sruby od wewnatrz.

® Zalecamy zwiniecie nadmiaru przewodu w petle i zabezpieczenie jej opaska
zaciskowa. W ten sposdb przewod nie bedzie przeszkadzat.

KROK 59 Podtgczenie ptyty podstawowej (dodatek)

S

@® Podtacz przewdd zewnetrznego zasilacza do ptyty podstawowej z lewej strony.

Original Prusa MINI Enclosure 47



2. Montaz obudowy

KROK 60 Wyjasnienie dot. uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

48

Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym
systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza. Jesli nie montujesz obydwadch tych dodatkow, przejdz do Zawiasy:
przygotowanie czesci

Mocowanie zasilacza nie jest dotagczone do pakietu - konieczne jest wydrukowanie
czesci samodzielnie z title=Printables.com

Przed rozpoczeciem drukowania sprawdz, ktéry zasilacz posiadasz!

Zasilacz XP: Ten zasilacz jest wiekszy niz Delta. Potrzebne bedg nastepujace
elementy:

@® Current-PSU-holder-XP.stl
@® Add-on PSU-holder-A-XP.stl
@® Add-on PSU-holder-B-XP.stl

Zasilacz Delta: Ten zasilacz jest mniejszy od XP. Potrzebne bedg nastepujace
elementy:

@® Current-PSU-holder.stl
@® Add-on PSU-holder-A.stl.
@® Add-on PSU-holder-B.stl
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2. Montaz obudowy
KROK 61 Uchwyt zasilacza: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

D et
b

Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym

systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza Delta. Jesli nie montujesz obydwadch tych dodatkow, przejdz do Zawiasy:
przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

PSU-holder [mocowanie zasilacza] (1x) tej czesci nie ma w pakiecie, wiec nalezy ja
wydrukowac z Printables.com

Add-on PSU-holder-A [mocowanie dodatkowego zasilacza A] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy jg wydrukowac z Printables.com

® Add-on PSU-holder-B [mocowanie dodatkowego zasilacza B] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy ja wydrukowac z Printables.com

Sruba M3x8 (2x)
@® Nakretka M3n (2x)

® Opaska zaciskowa (1x)

KROK 62 Przygotowanie nakretki uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

Umiesé nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
©® Umiesc¢ nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
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2. Montaz obudowy

KROK 63 Przygotowanie uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Te instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla wariantu z tasma LED i
zaawansowanym systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest
dla dodatkowego zasilacza Delta.

©® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza A [Add-on PSU-holder-A] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza B [Add-on PSU-holder-B] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

KROK 64 Montaz uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Woyciagnij nit nylonowy z lewego dolnego rogu.

@ Wskazowka: uzyj szczypiec od wewnatrz obudowy, aby wypchnaé nit
nylonowy.

® Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x8 przez wyciecia.
® Zamocuj uchwyt zasilacza [PSU-holder] na $rubach.

® Dokrec $ruby od wewnatrz.
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2. Montaz obudowy

KROK 65 Przymocowanie zasilaczy (opcjonalnie)

® Umiesc zasilacz drukarki w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
© Umiesc dodatkowy zasilacz w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
® Przymocuj przewody za pomoca opaski zaciskowe;j.

KROK 66 Zawiasy: przygotowanie czgsc

Do kolejnych etapow przygotuj:
Door-hinge [zawias-drzwi] (2x)
Enclosure-hinge [zawias-obudowa] (2x)
Sworzen 3x20 (4x)

Nakretka M3n (8x)

Sruba M3x8 (4x)
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2. Montaz obudowy

KROK 67 MontazZ zawiasow

5,

Umiesc zawias obudowy w zawiasie drzwi. Zwrd¢ uwage na prawidtowa orientacje
obu czesci.

& Przyjrzyj sie doktadnie orientacji obu czesci. Ich odwrotny demontaz jest
niemozliwy.

Wsun sworzen z obu stron zawiasu.

® Wecisnij dwa sworznie do konca do zawiasu, zapierajac je o twarda powierzchnie
(np. stot warsztatowy). Koniec sworznia musi by¢ wyréwnany z powierzchnia
drukowanego elementu.

@® Umiesc cztery nakretki M3n w kazdym zespole zawiasu.

Powtérz to samo dla drugiego zawiasu.

KROK 68 MontazZ zawiasow

@ W kolejnych krokach zamontujemy zawiasy po lewej stronie. Nie ma jednak
znaczenia, po ktorej stronie zostang zamontowane. Procedura jest identyczna i nie
ma wptywu na pozniejszy montaz drzwi.

@® Obroc¢ obudowe tak, aby przednia strona byta skierowana w Twojg strone.

Zlokalizuj dwa otwory w gornej czesci lewego wspornika. Od wewnatrz wsun w nie
dwie sruby M3x8.

@® Zamocuj zawias na $rubach i dokrec¢ je. Pamietaj o prawidtowej orientacji zawiasu.

® Potorz te sama procedure, aby zamontowac gdrny zawias drzwi [door-hinge].
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2. Montaz obudowy

KROK 69 Zamek mechaniczny (dodatek): przygotowanie czesci

. / B

@® Jesli nie musisz montowac¢ zamka teraz, przejdz do sekcji Montaz drzwi:
przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
Panel drzwi MINI (1x)
® Sruba M3x8 (2x)

Pochwyt drzwi MINI Enclosure (1x)
©® Magnes 20x6x2 (2x)

& Trzymaj magnesy oddzielone od siebie, w duzym odstepie. Moga sie
wzajemnie uszkodzic!

KROK 70 Monfaz wktadki zamka (dodatek): przygotowanie czesci

0 @

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Nakretka obudowy zamka (1x)

Obudowa zamka (1x)

Klucz do montazu zamka (1x)

Original Prusa MINI Enclosure
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2. Montaz obudowy

KROK 71 Montaz obudowy zamka (dodatek)

® Wsun dwa magnesy do korica w dwie kieszenie w pochwycie drzwi.
@ Polaryzacja magnesow nie ma znaczenia.
® Obroc¢ pochwyt drzwi.

©® Witoz obudowe zamka do otworu o tym samym ksztatcie w pochwycie.

KROK 72 Montaz obudowy zamka (dodatek)

® Zdrugiej strony:
@® Zatdéz nakretke na obudowe zamka.

® Przymocuj obudowe zamka, dokrecajac nakretke. Dla tatwiejszego dokrecenia uzyj
klucza do montazu zamka.

® Zatdz pochwyt drzwi na panel i przykre¢ go dwiema srubami M3x8.
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2. Montaz obudowy

KROK 73 Montaz zamka (dodatek): przygotowanie czesci

- . 3

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wkiadka bebenkowa (1x)
Rygiel zamka (1x)

Zawleczka e-ring (1x)

KROK 74 Montaz zamka (dodatek)

© Umiesc bebenek zamka w obudowie.
® Przytrzymaj zamek w mocowaniu reka i odwroc panel.

® Zaldz rygiel zamka na bebenek.
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2. Montaz obudowy

KROK 75 Montaz zamka (dodafek)

© Wsun zawleczke e-ring na rygiel zamka od wewnatrz. Natéz klucz do montazu
zamka na rygiel i zawleczke.

® Zatdz klucz do montazu zamkna na bebenek i zawleczke. Uzywajac szczypiec
spiczastych, wcisnij zawleczke na bebenek, aby go zamocowac.

® Zamek mechaniczny jest gotowy. Porownaj swoj montaz z ilustracja.

KROK 76 Montaz panelu drzwi (dodatek): przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
©® Sruba M3x8 (4x)

,/’; ¢, 3
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2. Montaz obudowy

KROK 77 Monfaz panelu drzwi (dodatek)

i

& Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

@® Wezzmontowany panel drzwi i umies¢ go na otwartych zawiasach po lewej stronie
obudowy.

Przymocuj zmontowane drzwi poprzez dokrecenie dwdch srub M3x8 w gornym
zawiasie.

@ Spdjrz na zblizenie, aby lepiej zrozumiec sposéb mocowania panelu
drzwiowego do zawiasu.

® Powtdrz to samo dla dolnego zawiasu.
® Dobra robota!l

KROK 78 Montaz drzwi: przygotowanie czesci

d 3
| ;‘l‘

S ~_

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Panel drzwi MINI (1x)

Sruba M3x8 (6x)

Pochwyt drzwi MINI Enclosure (1x)
® Magnes 20x6x2 (2x)

& Trzymaj magnesy oddzielone od siebie, w duzym odstepie. Moga sie
wzajemnie uszkodzic!
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2. Montaz obudowy

KROK 79 Montaz panelu drzwi

& Nie dokrecaj zbyt mocno $rub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!
@® Wez zmontowany panel drzwi i umies¢ go na otwartych zawiasach po lewej stronie
obudowy.

Przymocuj zmontowane drzwi poprzez dokrecenie dwdch srub M3x8 w gornym
zawiasie.

@ Spdjrz na zblizenie, aby lepiej zrozumiec sposéb mocowania panelu
drzwiowego do zawiasu.

® Powtdrz to samo dla dolnego zawiasu.

KROK 80 Montfaz pochwytu drzwi

‘ "’\Lﬁll

® Wsun dwa magnesy do korica w dwie kieszenie w pochwycie drzwi.

@ Polaryzacja magnesow nie ma znaczenia.
® Zamocuj pochwyt na panelu drzwi od zewnatrz.
Przykre¢ czesci dwoma srubami M3x8.
& Nie dokrecaj zbyt mocno srub, aby nie doprowadzi¢ do pekniecia panelu!

@® Zamknij drzwi, aby upewnic sie, ze pochwyt jest prawidtowo zamontowany.
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2. Montaz obudowy

KROK 81 Czas na Haribo!

~

.3

@® To bylo tatwe, prawda? Daj sobie
nagrode i uzupetnij energie na
kolejny rozdziat.

@® Zjedz drugi rzad gumowych misiow.

Zostaw pozostate!

[
(%
'y
&8 p
L& ¢

KROK 82 Dobra robotal

@® Doskonale! Witasnie udato Ci sie
pomyslnie zmontowa¢ obudowe
Original Prusa MINI Enclosure.

@® Nadszedt czas, aby wstawic
drukarke do srodka. Przejdzmy do
rozdziatu 3. Montaz drukarki w
obudowie.

Original Prusa MINI Enclosure
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3. Montaz drukarki w obudowie
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

2.5 mm

KROK 2 Wyciggniecie wejsciowej rurki PTFE (opcjonalnie)

Ponizsze instrukcje pokaza, jak wymienic oryginalng wejsciowa rurke PTFE na
dtuzsza. Wymiana wejsciowej rurki PTFE na dtuzsza jest opcjonalna, ale zalecana w
celu fatwiejszego wprowadzania filamentu. Jesli nie chcesz wymieniac rurki PTFE,
przejdz do Przewod USB: przygotowanie czesci.

Przytrzymaj ekstruder reka.
Drugg reka poluzuj dwie sruby mocujace ekstruder do wozka Z.
Ostroznie zdejmij ekstruder z drukarki i umies¢ go obok.

Poluzuj srube na korpusie ekstrudera. Nie musisz jej wykrecaé, wystarczy kilka
obrotéw.

Wyciagnij wejsciowg rurke PTFE z ekstrudera.
@ Jesli jest trudna do wyciggniecia, uzyj szczypiec, aby jg wyciggnag.

Original Prusa MINI Enclosure 61


https://help.prusa3d.com/pl/guide/3-installing-the-printer_702691#

3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 3 Demontaz czujnika filamentu (opcjonalnie)

Ten krok jest przeznaczony dla
drukarek z czujnikiem filamentu.
Jesli drukarka nie jest wyposazona
w czujnik filamentu, pomin ten
krok.

@® Lekko poluzuj gorng srube czujnika
filamentu.
©® Woyciagnij dtuzsza rurke PTFE.
@ Jesli jest trudna do
wyciagniecia, uzyj szczypiec,
aby ja wyciagnag.

KROK 4 Wejsciowa rurka PTFE: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@® Rurka PTFE 4x2,5x360 mm (1x)

/
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 5 Montaz rurki PTFE

\ - \m\\\\“““
e e \
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® Zalecamy zaznaczenie 2,5 cm od konca rurki PTFE przed wsunieciem jej do
ekstrudera. Obydwa korice sg symetryczne.

® Odnajdz otwor przeznaczony dla rurki PTFE na bocznej powierzchnie ekstrudera i
wsun zaznaczong koncowke rurki do konca. Oznaczenie pomoze ustali¢
prawidtowa pozycje rurki.

Do montazu mozesz uzyc¢ szczypiec. Upewnij sie jednak, ze kawatek filamentu
jest wiozony do rurki PTFE, aby zapobiec deformaciji.

@® Sprawdz, czy rurka PTFE jest wygieta we wtasciwym kierunku (spdéjrz na zblizenie).
® Przymocuj rurke, dokrecajgc srube M3x12.

Przymocuj ekstruder z powrotem do wodzka Z.

Przytrzymaj ekstruder jedng reka, a drugg reka przymocuj ekstruder, dokrecajac
dwie sruby M3x25. Dokrec je mocno.

KROK 6 Montaz czujnika filamentu (opcjonalny)

£

@® Wsun rurke PTFE w czujnik filamentu. Spdéjrz na ilustracje, aby ustawic¢ go w
odpowiednim kierunku.

® Sprawdz pozycje rurki PTFE we wcieciu:

® Nieprawidtowy montaz: rurka PTFE nie jest odpowiednio zagniezdzona w
czujniku filamentu. Bedzie on dziata¢ nieprawidtowo.

® Prawidtowy montaz: rurka PTFE jest w odpowiedniej pozycji.
Teraz dokrec srube z wyczuciem, aby zablokowac rurke PTFE wewnatrz czujnika.

Wez kawatek filamentu i wsun w czujnik, aby upewnic sie, ze przesuw filamentu
funkcjonuje prawidtowo. Jesli czujesz zwiekszony opor, to poluzuj srube.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 7 Przygotowanie drukarki

® W kolejnych krokach umiescimy drukarke w obudowie. Przed tym musimy
sprawdzi¢ nastepujace:

® Os Z znajduje sie w najnizszej pozycji.
& Upewnij sie, ze dysza nie dotyka powierzchni druku!
@® Upewnij sie, ze gtowica drukujaca znajduje sie w prawym skrajnym potozeniu.

Jesli posiadasz czujnik filamentu, mozesz tymczasowo zatknac go za
wyswietlaczem LCD. Dzieki temu nie bedzie przeszkadzat podczas wstawiania
drukarki.

©® Odfacz pamie¢ USB od drukarki.

KROK 8 Montaz drukarki w obudowie

® Ostroznie wtoz drukarke do obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
przodu. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stot grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

® Podczas wktadania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

® Ostroznie postaw drukarke na nézkach. Doktadng pozycje ustawimy pozniej.

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé¢ zarysowan.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 9 Podtgczanie zasilaczy: przygotowanie czesci (dodatek)

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Rozgateznik Y przewodu
zasilajgcego (1x)

KROK 10 Podtqczanie zasilaczy (dodatek)

® Podtacz wtyczki przewodow zasilaczy.
©® Podtacz drugi koniec rozgateznika Y do przewodu zasilajacego.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 11 Podigczenie przewodow

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podtacz opcjonalnie przewdd Ethernet.
©® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.

KROK 12 Ustawienie drukarki

@® Zmien potozenie drukarki, jak na
ilustracji. Drukarka musi by¢
umieszczona pomiedzy
wszystkimi trzema stopami
antyposlizgowymi.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 13 Termometr: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Czujnik temperatury (1x)
\l ©® Thermometer-bracket [uchwyt
% czujnika temperatury] (1x)

Sruba M3x8 (2x)
e o © Nakretka M3n (2x)

KROK 14 Montaz fermometru

© Umiesc dwie nakretki M3n w uchwycie czujnika [Thermometer-bracket].

@® Wyciagnij plastikowa zaktadke z czujnika temperatury.

Umiesc¢ czujnik temperatury w uchwycie [Thermometer-bracket]. Naciskaj na niego
kciukami, az poczujesz lekkie "klikniecie". Unikaj naciskania na ekran, poniewaz
mozesz go uszkodzic.

® Od wewnatrz zamontuj termometr w lewym gornym narozniku. Przykre¢ go za
pomocg dwadch srub M3x8.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 15 Uchwyt szpuli: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Spool-holder-r [uchwyt szpuli -

/ prawy] (1x)

@® Boczne ramie (1x)
® Sruba M3x12 (2x)
® Nakretka M3n (2x)

~
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KROK 16 Montaz uchwytu szpuli

® Wsun do konca dwie nakretki M3n w otwory w prawym uchwycie szpuli [Spool-
holder-r].

® Od wewnatrz wyrownaj otwory prawego uchwytu szpuli [spool-holder-r] z
naroznikiem po prawej stronie obudowy. Upewnij sie, ze orientacja jest prawidtowa.

Przymocuj prawy uchwyt szpuli za pomoca dwoch srub M3x12.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 17 Montaz bocznego ramienia

® Witoz boczne ramie do prawego uchwytu [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby je zablokowac.

KROK 18 Przyklejenie etykiety z numerem seryjnym

@® Ostatnig rzeczg jest przyklejenie
srebrnej etykiety z numerem
seryjnym z tytu obudowy.

@® Zlokalizuj srebrng etykiete z
numerem seryjnym w opakowaniu.

©® Przyklej ja w poblizu prawego
dolnego rogu.
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3. Montaz drukarki w obudowie

KROK 19 Czas na Haribo!

@® Drukarka zostata pomyslinie
umieszczona w obudowie. Wymaga
to pewnej nagrody!

® Zjedz pozostate zelki z trzeciego
rzedu.

~

@® To wszystko! Swietna robota. Udato
Ci sie ztozy¢ Original Prusa MINI+
Enclosure. Wyprobujmy ja teraz.

@® Po prawej stronie drukarki ustaw
przetacznik zasilania w pozycji ON.

@® Teraz mozesz zawiesic szpule
filamentu na uchwycie szpuli,
zatadowac filament do drukarki i
rozpoczg¢ drukowanie.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

Original Prusa MINI Enclosure
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

2.5 mm

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

KROK 2 Dodatkowe narzedzia

72

@ Narzedzia, ktore nie sg dotaczone
do zestawu, ale moga utatwic
montaz, zwtaszcza dodatkow.

® Dodatkowe narzedzia:

@ Cazki/obcinaczki boczne zalecane
do odcinania opasek zaciskowych i
wypychania nitow nylonowych
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 3 Czesci opcjonalne

@® Zaprojektowalismy ulepszenia, ktore nie sg domyslnie dostarczane w zestawie, ale
mozna je wydrukowac i doda¢ do obudowy podczas montazu. Elementy mocujace
sg juz zawarte w zestawie.

& Zanim zaczniemy montaz, musisz wydrukowac¢ wszystkie potrzebne czesci.

@® Peing liste czesci znajdziesz w naszej kolekcji na
[url=https://www.printables.com/pl/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files|title=Printables.com.

KROK 4 Demontaz bocznego ramienia

® Zigp boczne ramie [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
aby je odblokowac i wyciagnaé¢ z obudowy.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 5 0dtgczenie przewodow

Pociagnij raczke przewodu zasilajgcego do siebie, aby zwolni¢ i odtaczyé przewod
zasilajacy z tytu drukarki.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby odtacz przewod Ethernet.
® Odtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 6 Wyciggnigcie drukarki

Z przodu obudowy:

Przesun stot w swoja strone.
Ostroznie ztap drukarke.

Ostroznie wyciagnij drukarke z obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
tytu. Zachowaj SZCZEGOLNA OSTROZNOSC wykonujac te czynnosc¢:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stét grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sig i
uszkodzeniu dolnego panelu.

@® Podczas wyciagania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé¢ zarysowan.

Odt6z drukarke na bok.

KROK 7 Zaawansowany system filtracji: przygotowanie czesci

=~
b /

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Stopa ttumigca (3x)

Nakretka radetkowana M3 (3x)

Sruba M3x8 (3x)

Sruba M3x16b z tbem stozkowym (2x)
O-ring dmuchawy (1x)

Pakiet filtracyjny (1x)
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 8 Montaz filtracji: przygotowanie czesci

Dmuchawa wysokocisnieniowa (1x)
Filtr HEPA (1x)
Filter-Bracket [uchwyt filtra] (1x)

Wypchnij filtr z pakietu filtracyjnego i podziel pakiet na te poszczegdlne czesci:
KROK 9 Montaz filfracji

]

Umiesc uchwyt filtra [filter-bracket] jak na ilustracji i wcisnij klucz imbusowy przez
otwor, aby koncowka byta widoczna z drugiej strony.

Natoz srube M3x8 na koricdwke klucza imbusowego.

Uzywajac klucza imbusowego, wcisnij srube na catej dtugosci przez przedni otwor
uchwytu. Sruba musi czesciowo wystawac.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 10 Montaz filtracji

® Whkrec¢ stope ttumiaca na srube.
Powtdrz to samo dla drugiej stopy ttumiace;j.

KROK 11 Montaz filtracji

Uzywajac klucza imbusowego, wcisnij srube M3x8 przez wystep z drugiej strony
uchwytu filtra [filter-bracket].

& Pozostaw wskazany otwor pusty.

® Whkrec¢ stope ttumiaca na srube.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 12 Montaz dmuchawy

Umiesc¢ o-ring dmuchawy w uchwycie filtra [filter-bracket].

® Witoz dmuchawe wysokocisnieniowg do wspornika filtra [filter-bracket], tak aby
wylot dmuchawy byt skierowany na szesciokatne otwory w czesci drukowane;j.

® Przykrec czesci do siebie dwoma srubami z tbem stozkowym M4x16b.

KROK 13 MontaZ filtra HEPA

® Otworz worek z filtrem i wyjmij filtr
HEPA.

& Uwaznie postuguij sie filtrem. Jesli
powierzchnia HEPA (biata,
plisowana powierzchnia) zostanie
uszkodzona, filtr straci swojg
skutecznosé. Chron swoje rece, gdy
zdejmujesz zuzyty filtr i wktadasz
go do plastikowej torby. Nasycony
filtr nie nadaje sie do recyklingu.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 14 Montaz filtra HEPA

@® Ustaw zespot filtrujacy zgodnie z rysunkiem. Upewnij sie, ze dwa wsporniki sg
skierowane do Ciebie, a przewod jest skierowany w lewo.

& Upewnij sig, ze filtr HEPA jest juz wyjety z worka.

® Wsun filtr HEPA od lewej strony do uchwytu filtra [filter-bracket]. Zwrd¢ uwage na
orientacje filtra.

KROK 15 Montaz filtracji

© 0Od wewnatrz wypchnij nylonowy nit w lewym gérnym rogu.

@ Wskazowka: uzyj obcinaczek bocznych od wewnatrz obudowy, aby wypchna¢
nit nylonowy.

® Od wewnatrz zamocuj system filtracji z tytu "ramy" obudowy tak, aby wszystkie trzy
sruby przechodzity przez otwory.

@® Zamocuj sruby wszystkich trzech sté ttumiacych, dokrecajac nakretki radetkowane.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 16 Organizacja przewodu filtracji: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
11 F @ Opaska zaciskowa (5x)

KROK 17 Organizacja przewodow dodatku: system filtracji

AL

Poprowadz opaske zaciskowg przez przettoczenie w gornym panelu, obok systemu
filtracji.

@ Przymocuj przewod filtracji za pomoca tej opaski zaciskowej. Nie zaciskaj opaski
zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow!

® W ten sam sposdb przymocuj przewod do czterech przettoczen w lewym tylnym
profilu. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzié¢ przewodow!

@® Pozostaw przewdd luzny na tym etapie.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 18 Zasilacz: przygotowanie czesci

@ Od pazdziernika 2024 roku wysytamy zasilacze dwoch roznych producentéw, wiec
ilustracje moga sie roznic, ale proces montazu jest taki sam.

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

© Zasilacz (1x)

®

Opaska zaciskowa (7x)

KROK 19 Poluzowanie tylnej stopy

Lekko poluzuj srube z lewej strony za okragtym otworem.

Wykrec¢ i wyciagnij prawa srube. Nie wyrzucaj jej!

Wyciagnij przewod zasilacza drukarki z otworu z tytu.

Ustaw stope tak, jak na ilustracji. Pozostaw przewadd w kanale.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 20 Utozenie przewodu zasilacza

& Zachowaj ostroznos$é¢ podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajdujg sie tam ostre
krawedzie, o ktére mozesz sie zranic.

® Przepchnij przewdd zasilacza z filtrem ferrytowym przez okragty otwor z tytu
obudowy.

@ Filtr ferrytowy jest mniejszy niz otwor, wiec wciskaj go powoli.

® Poprowadz przewod zewnetrznego zasilacza ze ztaczem przez okragty otwér na
zewnatrz obudowy.

KROK 21 Przymocowanie tylnej stopy

® Przetdz przewod zasilajacy drukarke przez otwor z tytu.

© Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyréwnaj otwory w stopie i
obudowie.

@ Wskazowka: mozesz sprawdzi¢ pozycje poprzez gorne okienko.
® Po wyréwnaniu otworow przymocuj stope, wkrecajac z powrotem srube M3x12.

® Dokrec lewa s$rube.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 22 Poluzowanie przedniej stopy

Odkrec i wyciagnij obydwie sruby M3x12.

Ustaw stope w pokazany sposdb i umies¢ przewdd zasilacza w kanatku.
Umiesé przewdd zasilacza w kanatku.

Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyrownaj otwory.

Przymocuj stope, wktadajac z powrotem srube M3x12 i mocno jg dokrecajac.

KROK 23 Mocowanie przewodow zasilacza

& Zachowaj ostroznos$é podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajduja sie tam ostre
krawedzie, o ktore mozesz sie zranic.

Poprowadz przewod wzdtuz tylnej czesci obudowy i przymocuj go trzema opaskami
zaciskowymi przetozonymi przez przettoczenia. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno,
aby nie uszkodzi¢ przewodu.

Poprowadz przewod zasilacza wraz z przewodem wentylatora po lewej stronie
obudowy i przymocuj je przy uzyciu trzech opasek zaciskowych. Nie zaciskaj
opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodaéw.

Jesli masz zaawansowany system filtracji, poprowadz przewad filtracji razem z
przewodem zasilacza. Przymocuj go dodatkowa opaska zaciskowg w lewym rogu.
Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 24 Plyta podstawowa: przygofowanie czesci

Q0
co
G G

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Basic-Board-Cover [pokrywa ptyty podstawowej] (1x)
Ptyta podstawowa (1x)

Podktadka koronkowa M3w (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Sruba M3x12 (2x)

KROK 25 Montaz piyty podstawowej

/ \

® Natéz nakretke kwadratowa M3nS na srube M3x12. Nakreé ja na koricdwke sruby o
kilka obrotéw.

® Wocisnij srube z nakretka do otworu o tym samym ksztatcie wewnatrz pokrywy ptyty
podstawowej.

® Wykrec srube.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 26 Montaz ptyty podstawowe;

Zastosuj te sama procedure dla obu gniazd w pokrywie ptyty podstawowej.

@ Jesli masz juz zamontowang tasme LED, pozostaw przewaod filtracji w gniezdzie
ptyty podstawowej oznaczonym jako LED.

® Podftacz przewod zasilajacy system filtracji do ztacza na ptycie podstawowe;j
oznaczonego FAN.

@® Umiesc ptyte podstawowg w pokrywie ptyty podstawowej i wyrownaj otwory na
obu czesciach.

KROK 27 Monfaz ptyty podstawowej

Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x12 przez przedni profil.

Natoz dwie podktadki koronkowe M3w na $ruby.
® Wez zespdt ptyty podstawowej i wyrdwnaj otwory ze srubami w profilu.
@® Zamocuj zespot ptyty podstawowej na srubach i dokre¢ sruby od wewnatrz.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 28 Podtgczenie ptyty podstawowej

Podtacz przewdd zewnetrznego zasilacza do ptyty podstawowej z lewej strony.

Zalecamy zwiniecie nadmiaru przewodu w petle i zabezpieczenie jej opaska
zaciskowa. W ten sposob przewdd nie bedzie przeszkadzat. Nie zaciskaj opasek
zbyt mocno, aby nie uszkodzié przewodow.

KROK 29 Wyjasnienie dot. uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

86

Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym
systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza. Jesli nie montujesz obydwdch tych dodatkow, przejdz do Zawiasy:
przygotowanie czesci

Mocowanie zasilacza nie jest dotagczone do pakietu - konieczne jest wydrukowanie
czesci samodzielnie z Printables.com

Przed rozpoczeciem drukowania sprawdz, ktory zasilacz posiadasz!

Zasilacz XP: Ten zasilacz jest wiekszy niz Delta. Bedziesz potrzebowac elementéw
Current-PSU-holder-XP, Add-on PSU-holder-A-XP oraz Add-on PSU-holder-B-
XP.

Zasilacz Delta: Ten zasilacz jest mniejszy od XP. Bedziesz potrzebowacé elementow
Current-PSU-holder, Add-on PSU-holder-A oraz Add-on PSU-holder-B.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 30 Uchwyt zasilacza: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

D et
b

@ Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym
systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza Delta. Jesli nie montujesz obydwadch tych dodatkow, przejdz do Montaz
drukarki w obudowie.

® Do kolejnych etapow przygotuj:

PSU-holder [mocowanie zasilacza] (1x) tej czesci nie ma w pakiecie, wiec nalezy ja
wydrukowac z Printables.com

Add-on PSU-holder-A [mocowanie dodatkowego zasilacza A] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy jg wydrukowac z Printables.com

® Add-on PSU-holder-B [mocowanie dodatkowego zasilacza B] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy ja wydrukowac z Printables.com

Sruba M3x8 (2x)
® Nakretka M3n (2x)

® Opaska zaciskowa (1x)

KROK 31 Przygotowanie nakretki uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

Umiesé nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
©® Umiesc¢ nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 32 Przygotowanie uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Te instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla wariantu z tasma LED i
zaawansowanym systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest
dla dodatkowego zasilacza Delta.

©® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza A [Add-on PSU-holder-A] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza B [Add-on PSU-holder-B] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

KROK 33 Montfaz uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Woyciagnij nit nylonowy z lewego dolnego rogu.

@ Wskazowka: uzyj szczypiec od wewnatrz obudowy, aby wypchnaé nit
nylonowy.

® Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x8 przez wyciecia.
® Zamocuj uchwyt zasilacza [PSU-holder] na $rubach.

® Dokrec $ruby od wewnatrz.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 34 Przymocowanie zasilaczy (opcjonalnie)

® Umiesc zasilacz drukarki w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
© Umiesc dodatkowy zasilacz w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
® Przymocuj przewody za pomoca opaski zaciskowe;j.

KROK 35 Montaz drukarki w obudowie

® Ostroznie wtoz drukarke do obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
przodu. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stét grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

® Podczas wktadania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

® Ostroznie postaw drukarke na nézkach. Doktadng pozycje ustawimy pozniej.

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé zarysowan.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 36 Ustawienie drukarki

@® Zmien potozenie drukarki, jak na
ilustracji. Drukarka musi by¢
umieszczona pomiedzy
wszystkimi trzema stopami
antyposlizgowymi.

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podfacz opcjonalnie przewod Ethernet.

©® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 38 Montaz bocznego ramienia

® Witoz boczne ramie do prawego uchwytu [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby je zablokowac.

KROK 39 Podigczenie przewodow

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikngé
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podtacz opcjonalnie przewod Ethernet.
® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 40 Podtgczenie zasilaczy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Rozgateznik Y przewodu
zasilajgcego (1x)

KROK 41 Podtgczenie zasilaczy

® Podtacz wtyczki przewodow zasilaczy.
©® Podtacz drugi koniec rozgateznika Y do przewodu zasilajacego.
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Zaawansowany system filtracji (dodatek)

KROK 42 To wszystko

® To wszystko! Swietna robota. Udato
Ci sie zamontowac zaawansowany
system filtracji w Original Prusa
MINI Enclosure. Teraz przetestujmy
jego dziatanie.

@® Na pokrywie ptyty podstawowe;j
nacisnij przycisk FILTER.
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Biota fasma LED (dodatek)
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

2.5 mm

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

KROK 2 Dodatkowe narzedzia

@ Narzedzia, ktore nie sg dotaczone
do zestawu, ale moga utatwic
montaz, zwtaszcza dodatkow.

® Dodatkowe narzedzia:

@ Cazki/obcinaczki boczne zalecane
do odcinania opasek zaciskowych i
wypychania nitow nylonowych
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 3 Czesci opcjonalne

@® Zaprojektowalismy ulepszenia, ktore nie sg domyslnie dostarczane w zestawie, ale
mozna je wydrukowac i doda¢ do obudowy podczas montazu. Elementy mocujace
sg juz zawarte w zestawie.

& Zanim zaczniemy montaz, musisz wydrukowac¢ wszystkie potrzebne czesci.

@® Peing liste czesci znajdziesz w naszej kolekcji na
[url=https://www.printables.com/pl/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files|title=Printables.com.

KROK 4 Demontaz bocznego ramienia

® Zigp boczne ramie [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
aby je odblokowac i wyciagnaé¢ z obudowy.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 5 0dtgczenie przewodow

Pociagnij raczke przewodu zasilajgcego do siebie, aby zwolni¢ i odtaczyé przewod
zasilajacy z tytu drukarki.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby odtacz przewod Ethernet.
® Odtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 6 Wyciggnigcie drukarki

® Z przodu obudowy:
Przesun stot w swoja strone.
® Ostroznie ztap drukarke.

® Ostroznie wyciagnij drukarke z obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
tytu. Zachowaj SZCZEGOLNA OSTROZNOSC wykonujac te czynnosc¢:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stot grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

@® Podczas wyciagania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé¢ zarysowan.

® Odtoz drukarke na bok.
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Biata tasma LED (dodatek)
KROK 7 Zasilacz Delta: przygotowanie czesci

s

@ Od pazdziernika 2024 roku wysytamy zasilacze dwoch roznych producentéw, wiec
ilustracje moga sie roznic, ale proces montazu jest taki sam.

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

© Zasilacz (1x)

®

Opaska zaciskowa (6x)

KROK 8 Poluzowanie tylnej stopy

Lekko poluzuj srube z lewej strony za okragtym otworem.

Wykrec¢ i wyciagnij prawa srube. Nie wyrzucaj jej!

Wyciagnij przewod zasilacza drukarki z otworu z tytu.

Ustaw stope tak, jak na ilustracji. Pozostaw przewadd w kanale.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 9 Utozenie przewodu zasilacza

& Zachowaj ostroznos$é¢ podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajdujg sie tam ostre
krawedzie, o ktére mozesz sie zranic.

® Przepchnij przewdd zasilacza z filtrem ferrytowym przez okragty otwor z tytu
obudowy.

@ Filtr ferrytowy jest mniejszy niz otwor, wiec wciskaj go powoli.

® Poprowadz przewod zewnetrznego zasilacza ze ztaczem przez okragty otwér na
zewnatrz obudowy.

KROK 10 Przymocowanie tylnej stopy

® Przetdz przewod zasilajacy drukarke przez otwor z tytu.

© Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyréwnaj otwory w stopie i
obudowie.

@ Wskazowka: mozesz sprawdzi¢ pozycje poprzez gorne okienko.
® Po wyréwnaniu otworow przymocuj stope, wkrecajac z powrotem srube M3x12.

® Dokrec lewa s$rube.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 11 Poluzowanie przedniej stopy

Odkrec i wyciagnij obydwie sruby M3x12.

Ustaw stope w pokazany sposdb i umies¢ przewdd zasilacza w kanatku.
Umiesé przewdd zasilacza w kanatku.

Ustaw stope z powrotem w pierwotnym potozeniu i wyrownaj otwory.

Przymocuj stope, wktadajac z powrotem srube M3x12 i mocno jg dokrecajac.

KROK 12 Mocowanie przewodow zasilacza

& Zachowaj ostroznos$é podczas pracy wewnatrz obudowy. Znajduja sie tam ostre
krawedzie, o ktore mozesz sie zranic.

Poprowadz przewod wzdtuz tylnej czesci obudowy i przymocuj go trzema opaskami
zaciskowymi przetozonymi przez przettoczenia. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno,
aby nie uszkodzi¢ przewodu.

Poprowadz przewod zasilacza wraz z przewodem wentylatora po lewej stronie
obudowy i przymocuj je przy uzyciu trzech opasek zaciskowych. Nie zaciskaj
opasek zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodaéw.

Jesli masz zaawansowany system filtracji, poprowadz przewad filtracji razem z
przewodem zasilacza. Przymocuj go dodatkowa opaska zaciskowg w lewym rogu.
Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 13 Tasma LED: przygotowanie czesci

'.:'""\;@ "@ \ \“l

)
© 9

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

Ptytka LED Stick (1x)

UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciagaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Dyfuzor LED (1x)

LED-stick-bracket [uchwyt ptytki LED] (3x)
Sruba M3x18 (3x)

Nakretka M3n (3x)

KROK 14 Montaz tasmy LED

® Umiesc nakretke M3n w kazdym uchwycie LED.

& Nakretka musi by¢ catkowicie osadzona w wydrukowanej czesci i zlicowana z
powierzchnig. Niedostateczne osadzenie nakretki moze spowodowac problemy
podczas montazu w obudowie.

® Wsun dolng szczeling uchwytu ptytki LED na ptytke LED i ustaw uchwyt wzgledem
pierwszego otworu w ptytce LED najblizszego biatego ztgcza.

& Uwazaj, aby nie wsunaé uchwytu na chipy i diody! Mozna je trwale uszkodzic.
@® Nasun uchwyt do korica na ptytke LED.
Uzyj tej samej techniki dla wszystkich trzech uchwytow ptytki LED.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 15 Montaz taSmy LED

® Zdejmij folie ochronng z obu stron dyfuzora LED.
® Wecisnij dyfuzor LED na uchwyty LED. Uzyj gornej szczeliny.

@ Orientacja dyfuzora LED nie ma znaczenia. Czes$¢ jest symetryczna.

KROK 16 MonfazZ tasmy LED

@ Od teraz bedziemy demonstrowac¢ montaz tasmy LED na drukarce bez drzwi, dla
lepszej widocznosci. Uwaga, nie demontuj drzwi z obudowy. Drukarka na
ilustracjach bedzie pokazana bez drzwi wytacznie dla lepszej wizualizacji

® Od wewnatrz obudowy przymocuj zespot tasmy LED tak, aby uchwyty ptytki LED
[LED-stick-bracket] byty doktadnie wyrownane ze srubami. Przymocuj tylng strone
(strone bez dyfuzora).

& Upewnij sie, ze ztacze tasmy LED jest skierowane w dot.

® Przymocuj panel LED od zewnetrznej strony ramy trzema srubami M3x18. Dokreé¢
je mocno, ale z wyczuciem.
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Biata tasma LED (dodatek)
KROK 17 Przewod fasmy LED: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Przewodd LED (1x)

® Opaska zaciskowa (1x)

KROK 18 Utozenie przewodu LED

© Podtacz przewod LED do ztagcza znajdujacego sie w dolnej czesci tasmy LED.

©® Poprowadz opaske zaciskowa przez przettoczenie w przednim lewym panelu i
przymocuj przewod LED. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno.

® Poprowadz przewod zasilajacy LED przez wyciecie w dolnym panelu na zewnatrz
obudowy.
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Biata tasma LED (dodatek)
KROK 19 Ptyta podstawowa: przygotowanie czesci

Q0
co
G G

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Basic-Board-Cover [pokrywa ptyty podstawowej] (1x)
Ptyta podstawowa (1x)

Podktadka koronkowa M3w (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Sruba M3x12 (2x)

KROK 20 Montaz piyty podstawowej

/ \

® Natéz nakretke kwadratowa M3nS na srube M3x12. Nakreé ja na koricdwke sruby o
kilka obrotéw.

® Wocisnij srube z nakretka do otworu o tym samym ksztatcie wewnatrz pokrywy ptyty
podstawowej.

® Wykrec srube.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 21 Montaz piyty podstawowe;

Zastosuj te sama procedure dla obu gniazd w pokrywie ptyty podstawowej.

@ Jesli masz juz zainstalowany zaawansowany system filtracji, pozostaw przewadd
filtracji w gniezdzie ptyty podstawowej oznaczonym jako FAN.

® Podtacz przewdd zasilajagcy tasme LED do ztgcza na ptycie podstawowe;j
oznaczonego LED.

@® Umiesc ptyte podstawowg w pokrywie ptyty podstawowej i wyrownaj otwory na
obu czesciach.

KROK 22 Montaz ptyty podstawowej

Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x12 przez przedni profil.

Natoz dwie podktadki koronkowe M3w na $ruby.
® Wez zespdt ptyty podstawowej i wyrdwnaj otwory ze srubami w profilu.
@® Zamocuj zespot ptyty podstawowej na srubach i dokre¢ sruby od wewnatrz.
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Biata tasma LED (dodatek)
KROK 23 Podtgczenie ptyty podstawowej

© Podtacz przewdd zewnetrznego
zasilacza do ptyty podstawowej z
lewej strony.

KROK 24 Wyjasnienie dot. uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym
systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza. Jesli nie montujesz obydwadch tych dodatkow, przejdz do Zawiasy:
przygotowanie czesci

® Mocowanie zasilacza nie jest dotaczone do pakietu - konieczne jest wydrukowanie
czesci samodzielnie z Printables.com

& Przed rozpoczeciem drukowania sprawdz, ktory zasilacz posiadasz!

© Zasilacz XP: Ten zasilacz jest wiekszy niz Delta. Bedziesz potrzebowac elementow
Current-PSU-holder-XP, Add-on PSU-holder-A-XP oraz Add-on PSU-holder-B-
XP.

® Zasilacz Delta: Ten zasilacz jest mniejszy od XP. Bedziesz potrzebowac elementéw
Current-PSU-holder, Add-on PSU-holder-A oraz Add-on PSU-holder-B.
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Biata tasma LED (dodatek)
KROK 25 Uchwyt zasilacza: przygotowanie czesci (opcjonalnie)

D et
b

@ Ponizsze instrukcje sg przeznaczone dla wariantu z tasma LED i zaawansowanym
systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest dla dodatkowego
zasilacza Delta. Jesli nie montujesz obydwadch tych dodatkow, przejdz do Montaz
drukarki w obudowie.

® Do kolejnych etapow przygotuj:

PSU-holder [mocowanie zasilacza] (1x) tej czesci nie ma w pakiecie, wiec nalezy ja
wydrukowac z Printables.com

Add-on PSU-holder-A [mocowanie dodatkowego zasilacza A] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy jg wydrukowac z Printables.com

® Add-on PSU-holder-B [mocowanie dodatkowego zasilacza B] (1x) tej czesci nie ma
w pakiecie, wiec nalezy ja wydrukowac z Printables.com

Sruba M3x8 (2x)
@® Nakretka M3n (2x)

® Opaska zaciskowa (1x)

KROK 26 Przygotowanie nakretki uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

Umiesé nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
©® Umiesc¢ nakretke M3n w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 27 Przygofowanie uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Te instrukcje sa przeznaczone wytacznie dla wariantu z tasma LED i
zaawansowanym systemem filtracji. Mniejszy otwor w uchwycie przeznaczony jest
dla dodatkowego zasilacza Delta.

©® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza A [Add-on PSU-holder-A] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

® Wsun mocowanie dodatkowego zasilacza B [Add-on PSU-holder-B] w rowki w
mocowaniu zasilacza [PSU-holder].

KROK 28 Montaz uchwytu zasilacza (opcjonalnie)

@ Woyciagnij nit nylonowy z lewego dolnego rogu.

@ Wskazowka: uzyj obcinaczek bocznych od wewnatrz obudowy, aby wypchnaé
nit nylonowy.

® Od wewnatrz obudowy wsun dwie sruby M3x8 przez wyciecia.
® Zamocuj uchwyt zasilacza [PSU-holder] na $rubach.

® Dokrec $ruby od wewnatrz.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 29 Przymocowanie zasilaczy (opcjonalnie)

® Umiesc zasilacz drukarki w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
© Umiesc dodatkowy zasilacz w uchwycie zasilacza [PSU-holder].
® Przymocuj przewody za pomoca opaski zaciskowe;j.

KROK 30 Montaz drukarki w obudowie

® Ostroznie wtoz drukarke do obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
przodu. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stét grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

® Podczas wktadania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

® Ostroznie postaw drukarke na nézkach. Doktadng pozycje ustawimy pozniej.

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé zarysowan.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 31 Ustawienie drukarki

@® Zmien potozenie drukarki, jak na
ilustracji. Drukarka musi by¢
umieszczona pomiedzy
wszystkimi trzema stopami
antyposlizgowymi.

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podfacz opcjonalnie przewod Ethernet.

©® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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Biata tasma LED (dodatek)

KROK 33 Montaz bocznego ramienia

® Witoz boczne ramie do prawego uchwytu [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby je zablokowac.

KROK 34 To wszystko

@ To wszystko! Swietna robota. Udato
Ci sie zamontowac panel LED w
Original Prusa MINI+ Enclosure.
Teraz przetestujmy jego dziatanie.

@® Na pokrywie ptyty podstawowe;j
nacisnij przycisk LIGHT.
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System tlumienia ognia (dodatek)
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

2.5 mm

KROK 2 Demonfaz bocznego ramienia

@® Zigp boczne ramie [Spool-holder-r] i obroc przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
aby je odblokowac i wyciagnaé¢ z obudowy.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 3 Odtgczenie przewodow

Pociagnij raczke przewodu zasilajgcego do siebie, aby zwolni¢ i odtaczyé przewod
zasilajacy z tytu drukarki.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby odtacz przewod Ethernet.
® Odtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 4 Wyciggnigcie drukarki

® Z przodu obudowy:
Przesun stot w swoja strone.
® Ostroznie ztap drukarke.

® Ostroznie wyciagnij drukarke z obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
tytu. Zachowaj SZCZEGOLNA OSTROZNOSC wykonujac te czynnosc¢:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stot grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

@® Podczas wyciagania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé¢ zarysowan.

® Odtoz drukarke na bok.

KROK 5 System ttumienia ognia: przygotowanie czgsci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
Obejma montazowa (2x)

"\\\5} _
e G © Zespot nakretek M3 (2x) nakretka ze
Srubg M3x12

S —~ v @® Rura systemu ttumienia og.nia (jx)
typ: TO33E BlazeCut T Series Fire

Suppression 1 System z
/ manometrem.
:-7-' & Postuguj sie rurg ostroznie, aby jej
nie uszkodzi¢.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 6 Montaz obejmy

S

© Wykrec obie sruby M3x12 z nakretek.

® Zlokalizuj dwa otwory na tylnej stronie panelu gornego i w6z sruby M3x12 do obu
otwordw.

KROK 7 Montaz obejmy

© Od wewnatrz zlokalizuj wtozone sruby M3x12 po prawej stronie gdrnego panelu.

® Umiesc nakretke w obejmie montazowej. Zwroc¢ uwage na prawidfowa orientacje
obu czesci.

® Whkre¢ nakretke w obejmie montazowej na srube M3x12 w gornym panelu. Dokreé
$rube uzywajac klucza imbusowego od gory druga reka.Nie dokrecaj teraz sruby
do koncal! Wystarczy kilka obrotow. Catkowicie dokrecimy ja pozniej.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 8 Montaz automatycznego systemu tumienia ognia

© Wsun metalowa koncowke rurki w obejme.

@ Jesli trudno jest wiozy¢ rure do obejmy montazowej, poluzuj nieco nakretke.
Zachowaj jednak ostroznos¢, aby nie upusci¢ obejmy montazowej!

Upewnij sie, ze nakretka jest dostepna od przodu.
@® Zdrugiej strony rurki nasun drugg obejme montazowg na metalowg czesc¢ rury.
Zwro¢ uwage na prawidtowg pozycje obejmy.

® Wioz nakretke do obejmy zaciskowej i przymocuj jg do sruby M3x12 po lewej
stronie. Lekko dokre¢ srube od géry uzywajac klucza imbusowego druga reka - na
razie wystarczy kilka obrotow. Catkowicie dokrecimy ja pdzniej.

KROK 9 Przymocowanie systemu ttumienia ognia

— L  rT———

©  Woyrdéwnaj rurke w obejmach
montazowych. Z kazdej strony
powinien wystawac rowny kawatek
odcinka rurki.

©® Zamontuj obejmy zaciskowe na
stafe.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 10 Montaz drukarki w obudowie

® Ostroznie wtoz drukarke do obudowy, tak aby jej podstawa byta skierowana do
przodu. Podczas wykonywania tej czynnosci zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNOSC:

& Upewnij sig, ze profil osi X i profil osi Z po drugiej stronie przechodza przez
prawe i lewe wycigcia otworu frontowego. Zachowaj SZCZEGOLNA
OSTROZNQOSC, aby nie uszkodzi¢ drukarki lub obudowy.

Przytrzymaj stot grzewczy lewa reka, aby zapobiec jego zsunieciu sie i
uszkodzeniu dolnego panelu.

® Podczas wktadania uwaznie obserwuj wszystkie strony drukarki, aby
upewnic sie, ze nic nie zawadza (np. przewody, silniki itp.).

® Ostroznie postaw drukarke na nézkach. Doktadng pozycje ustawimy pozniej.

& Upewnij sie, ze zadne czesci drukarki nie dotykaja paneli bocznych, aby
unikngé¢ zarysowan.

KROK 11 Ustawienie drukarki

@® Zmien potozenie drukarki, jak na
ilustracji. Drukarka musi by¢
umieszczona pomiedzy
wszystkimi trzema stopami
antyposlizgowymi.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 12 Podtgczenie przewodow

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podtacz opcjonalnie przewdd Ethernet.
©® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.

KROK 13 Montaz bocznego ramienia

® W16z boczne ramie do prawego uchwytu [Spool-holder-r] i obro¢ przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby je zablokowac.
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System ttumienia ognia (dodatek)

KROK 14 Podigczenie przewodow

Z tytu drukarki podtacz przewdd zasilania. Sprawdz prawidtowa orientacje
przewodu.

@ Jesli miejsce jest trudno dostepne, przesun drukarke blizej przodu, aby unikna¢
zarysowania paneli.

® W razie potrzeby podtacz opcjonalnie przewdd Ethernet.
©® Podtacz przedtuzke USB z prawej strony drukarki.

KROK 15 To wszystko

— L] FrT——

® To wszystko! Swietna robota. Udato
Ci sie zamontowac zaawansowany
system przeciwpozarowy w Original
Prusa MINI Enclosure.
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Zamek mechaniczny (dodatek)
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik poprowadzi Cie
przez proces montazu
mechanicznego zamka w Original
Prusa MINI Enclosure.

@ Dostarczone elementy ztagczne
zawierajg dodatkowe czesci
zamienne.

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm

25 mm
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 3 Dodafkowe narzedzia

@ Narzedzia, ktore nie sg dotaczone
do zestawu, ale moga utatwic
montaz, zwtaszcza dodatkow.

o
s
[ J

Dodatkowe narzedzia:
a . .
AL @® Szczypce spiczaste do mocowania

( ) zawleczki e-ring

KROK 4 Demontaz pochwytu drzwi

® Otwodrz drzwi.

Na panelu drzwiowym odkre¢ dwie sruby M3x8 mocujgce pochwyt [door-handle] i
zdejmij go z panelu. Nie wyrzucaj srub!

@® Dobrze, jestesmy gotowi do montazu zamka.
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 5 Zamek mechaniczny: przygotowanie czesci

LR ‘ o=

/ / 7o
sl

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x8 (2x) wykrecone w poprzednich krokach
Pochwyt drzwi MINI Enclosure (1x)

® Magnes 20x6x2 (2x)

A Trzymaj magnesy oddzielone od siebie, w duzym odstepie. Moga sie
wzajemnie uszkodzic!

® Nakretka obudowy zamka (1x)
@® Obudowa zamka (1x)

® Klucz do montazu zamka (1x)

KROK 6 Montaz obudowy zamka

® Wsun dwa magnesy do korica w dwie kieszenie w pochwycie drzwi.
@ Polaryzacja magnesow nie ma znaczenia.
® Obroc¢ pochwyt drzwi.

® W16z obudowe zamka do otworu o tym samym ksztatcie w pochwycie.
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 7 Montaz obudowy zamka

-
"

Z drugiej strony:

Zatdz nakretke na obudowe zamka.

® Przymocuj obudowe zamka, dokrecajac nakretke. Dla tatwiejszego dokrecenia uzyj
klucza do montazu zamka.

® Zatdz pochwyt drzwi na panel i przykre¢ go dwiema srubami M3x8.

KROK 8 Montaz zamka: przygotowanie czesci

4 AP ~
) 3 »

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Wktadka bebenkowa (1x)
Rygiel zamka (1x)

Zawleczka e-ring (1x)
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 9 Montaz zamka

Umiesé bebenek zamka w obudowie.

@® Przytrzymaj zamek w mocowaniu reka i odwroc panel.
® Przymocuj rygiel do zamka w sposdb pokazany na ilustracji. Rygiel musi by¢
skierowany do gory.
KROK 10 Montfaz zamka

Wsun zawleczke e-ring na rygiel zamka od wewnatrz. Natoz klucz do montazu
zamka na rygiel i zawleczke.

® Uzywajac szczypiec spiczastych, wcisnij zawleczke na bebenek, aby go
zamocowac.

® Zamek mechaniczny jest gotowy. Porownaj swdj montaz z ilustracja.
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Zamek mechaniczny (dodatek)

KROK 11 Dobra robota!

@® Doskonale! Witasnie udato Ci sie
pomyslnie zamontowac zamek w
obudowie Original Prusa MINI
Enclosure. Sprawdzmy, jak dziata!
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Lista zmian instrukcji dla obudowy MINI Enclosure

i
I
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Lista zmian instrukcji dla obudowy MINI Enclosure
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Notes:
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Notes:
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