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1. Introduccion

PASO 1Introduccion

@® Bienvenido al manual de montaje
del Original Prusa MINI Enclosure.

@ En este capitulo, aprenderas toda la
informacion importante necesaria
para el montaje. Léelo atentamente.

& Aviso importante: el paquete
contiene perfiles de chapa que
tienen bordes afilados. Manipula las
piezas con mucho cuidado.

& Si los nifios participan en el
montaje, supervisalos siempre
para evitar lesiones.

PASO 2 Compatibilidad de impresoras

@ El manual de montaje del MINI Enclosure esta destinado especificamente a estos
dispositivos:

@® Original Prusa MINI+
@® Original Prusa MINI

8 Original Prusa MINI Enclosure



1. Introduccion

PASO 3 Herramientas incluidas para el monfaje del Cerramiento

@® Elkitincluye:
® Llave Allen de 2.5mm

2.5mm

PASO 4 Herramientas adicionales

especialmente al instalar complementos.
Herramientas adicionales:

@ Herramientas que no estan incluidas pero que pueden facilitar el montaje,
®

© Alicates de corte lateral para cortar bridas y recortes de paneles laterales
®

Alicates para fijar la arandela E-clip

Original Prusa MINI Enclosure



1. Introduccion

PASO 5 Guia por etiquetas

FASTENERS B help prusa3dicom

Fq HER I =
: STE/VERS s 70x Nylon rivet 5% M3x20 2x 6/32" 12x Pin 3x20

(spare 20pcs (spare 1pci  (spare 1pc)  (spare 2 pcs)

EEE@]}D

8x Magnet 20x6x2  3x Standoff 6x3x8  1x Fitting
(spare 1 pc} (spare 1pc) {QSM-M5

B

4x Anti-slip damper 1x Allen key
2,5 mm}

@® Todas las cajas y bolsas incluyendo las piezas para el montaje estan etiquetadas.

@® Las bolsas de FASTENERS Ay FASTENERS B incluyen un recambio extra de cada
pieza contenida en la bolsa. La cantidad de piezas de repuesto esta siempre escrita
en la etiqueta debajo de la pieza individual. Esta cantidad esta incluida en el
numero total de cada tipo de pieza.

@ La cantidad de recambio de remaches de nylon puede variar ligeramente, pero
nunca inferior a la indicada en la etiqueta.

PASO 6 Usa las etiquetas como referencia

PRUSA CHEATSHEE Toef: v s et

omam
e e

o s

@® Los tornillos de las etiquetas tienen una escala de 1:1 y pueden utilizarse para
identificar las piezas :-)

@ Los numeros entre paréntesis debajo de la imagen del tornillo indican el nimero de
piezas adicionales anadidas al paquete SPARE.

® Paralos tornillos y tuercas mas comunes puedes usar la carta adjunta, que contiene
la Prusa Cheatsheet al otro lado.

@ Puedes descargarla desde nuestra web help.prusa3d.com/cheatsheet. Imprimela al
100%, no la reescales, si lo haces no funcionara.

10 Original Prusa MINI Enclosure
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1. Introduccion

PASO 7 Ver imdgenes de alta resolucion

@ Insert two Man nuts i @ Cuando utilizes el manual en la web
Thermometer-bracke!
manual.prusa3d.com, puedes ver
@ Insert the temperatur( . ’ ..
Thermometer-bracke. las imagenes originales en mayor
thumbs until you feel . . .
resolucion para mejor claridad.

From the inside, mour
to the top left corner.
M3x8 screws. ‘

Simplemente coloca el cursor sobre
la imagen y haga clic en el botdn
Lupa ("Ver original”) en la esquina
superior izquierda.

@® Por la experiencia de construir impresoras Original Prusa, sabemos que los ositos
Haribo son una parte integral e importante de cada kit. Aunque ahora no se trata
enteramente de construir una impresora, hemos pensado en tu seguridad y hemos
afadido una cierta cantidad de ositos de gominola a tu kit también.

& iNo te comas toda la bolsa nada mas empezar el montaje!lEs MUY IMPORTANTE
distribuir correctamente la cantidad durante el montaje. Probamos todo tipo de
combinaciones de cantidades. Finalmente, llegamos a un resultado exitoso.

@® Abre el paquete y coloca los ositos de gominola segun la imagen. iNo comas nada
ahora! Espera siempre las instrucciones.

@ Tu paquete podria contener menos osos. En tal caso, jcorre inmediatamente a la
tienda de dulces mas cercanal! jjjLa dosis exacta es absolutamente criticall!

® Comete el primer osito de gominola para aumentar tu energia. De verdad, jsélo uno!

Original Prusa MINI Enclosure 1
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1. Introduccion

PASO 9 COmo ferminar con éxito el montaje

12

Step3 Placing the Z-screw covers

Step16  X-carriage assembly

08
315in

08m
315in

Para trabajar con comodidad, se recomienda preparar un banco de trabajo limpio
con un espacio de al menos 0.8 m x 0.8 m (31.5in x 31.5 in). Con acceso desde
dos lados 0 mas.

Recomendamos una luz brillante sobre su banco de trabajo. Algunas piezas del
interior del cerramiento son oscuras y una luz inadecuada podria dificultar el
procedimiento.

Siempre lee primero todas las instrucciones del paso actual. Esto te ayudara a
comprender lo que debes hacer. iNo cortes ni recortes a menos que se te indique!

iNo sigas solo imagenes! No es suficiente, las instrucciones escritas son tan breves
como pueden ser. Léelas.

Lee los comentarios de los otros usuarios. Son una gran fuente de ideas. Los
leemos también y basandonos en sus comentarios mejoramos el manual y todo el
montaje.

Ejerce una fuerza razonable. Las piezas impresas son resistentes, pero no
irrompibles. Si no encaja, comprueba tus pasos dos veces.

Lo mas importante: disfruta de la construccion, diviértete. Coopera con sus hijos,
amigos o socios. Sin embargo, no nos hacemos responsables de posibles peleas ;)
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1. Introduccion

PASO 10 Actualiza fus piezas

s g3z
= §§
3
3 3
: 3 3

@ Algunas piezas de la impresora pueden ser mas susceptibles a las altas
temperaturas que se pueden alcanzar en el interior del cerramiento durante la
impresion. Recomendamos sustituir estas piezas por otras mas duraderas:

@® Antiguo MINI-minda-holder: en las primeras unidades de Original Prusa MINI.
Ensamblado a partir de dos piezas. Si tienes esta version, se recomienda
actualizar a la nueva, que esta disponible para su descarga en Printables.

@® Las instrucciones para sustituir la pieza se pueden encontrar en la guia
separada.

& iEl recambio cambia la altura del sensor SuperPINDA/M.I.N.D.A.! No
olvides Calibracion Primera Capa (MINI/MINI+) después de sustituir estas
piezas.

® Nuevo MINI-minda-holder: pieza resistente, fijada a la carcasa del ventilador.
Si dispones de esta pieza, no es necesario actualizarla.

& Imprime todas las piezas necesarias antes de continuar con las instrucciones.

Original Prusa MINI Enclosure 13


https://www.printables.com/model/57214-mini-printable-parts
https://help.prusa3d.com/es/guide/how-to-replace-a-m-i-n-d-a-sensor-mini_115145
https://help.prusa3d.com/es/guide/how-to-replace-a-m-i-n-d-a-sensor-mini_115145
https://help.prusa3d.com/es/article/first-layer-calibration-mini-mini_229122

1. Introduccion

PASO 11 Piezas opcionales

Hemos disefiado mejoras que no se incluyen por defecto en el kit, pero puede
imprimirlas y afadirlas a la caja durante el montaje. Las fijaciones ya estan
incluidas en el kit.

Imprime las piezas antes de empezar el montaje.

Para ver la lista completa de las piezas, visita nuestra coleccidn en Printables.com.

PASO 12 Complementos

14

¢Has comprado algiun complemento junto con el MINI Enclosure? Las instrucciones
para instalarlos se incluyen en el manual y se te informara con antelacion sobre
cada complemento.

Al comienzo de las instrucciones de cada complemento, se te recordara el simbolo
del complemento.

Si no tienes ninglin complemento, puedes saltarte los pasos relacionados con los
complementos y continuar con las demas instrucciones necesarias.
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1. Introduccion

PASO 13 jEStamos aqui para atenderte!

Step 47 Haribo time!

- SEEN
DESKIOP 30 PRINTER

Ups... ate allof them &

Chat now

¢Perdido en las instrucciones, te falta algun tornillo o se ha roto alguna pieza?
iHaznoslo saber

Puedes contactar con nosotros empleando los siguientes medios:
® Empleando los comentarios de cada paso.

® Usa nuestro chat 24/7 en prusa3d.com

@® Escribenos un correo a info@prusa3d.com

¢Listo? Ahora, pasemos al siguiente capitulo: 2. Ensamblaje del cerramiento.

Original Prusa MINI Enclosure
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1. Introduccion

PASO 14 Configurando la impresora

@® Primero, antes de empezar.
® Conectalaimpresoray enciéndela.
@® Descarga completamente el filamento de la impresora.
@® Para facilitar el manejo de la impresora, baja el eje Z hasta su punto mas bajo
posible.
® Firmware 4.4.0 o superior: usando el dial del LCD navega a Control -> Auto
Home.
@® Hasta el firmware 4.3.4: usando el dial del LCD navega a Calibracion -> Auto
Home.

@ ¢Donde se puede encontrar la version del firmware? En la pantalla de la
impresora, ve desde la pantalla principal a Info -> Info Version.

& Asegurate de que la impresora se ha enfriado a temperatura ambiente..
Comprueba la temperatura en la pantalla de la impresora.

@® Apagalaimpresoray desconéctala de la toma de corriente.
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2. Ensamblando el cerramiento

Original Prusa MINI Enclosure

17



2. Ensamblando el cerramiento

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

@® Alicates de punta fina solo para el
complemento de la cerradura
mecanica

® Llave Allen de 2.5mm

-Ai\_—j
R—

‘1

PASO 2 Base Y pie: preparacion de las piezas

2 & 111111

| . 60000000
/

" 4
@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

-
@® Panel inferior MINI (1x)

A iManipula la chapa metalica con mucho cuidado! La chapa metalica tiene
bordes afilados.

Feet-bracket (4x)

Bloque de espuma o set de almohadillas de espuma (2x)
Tornillo M3x12 (8x)

Tuerca M3n (8x)

18 Original Prusa MINI Enclosure



2. Ensamblando el cerramiento

PASO 3 Preparando los foot-brackets

® En cada foot-bracket, inserta dos
tuercas M3n.

& No des la vuelta a la pieza. Las
tuercas podrian caerse de la pieza.

Empuje suavemente 8 almohadillas fuera de los bloques.

Guarda los cuatro restantes como repuesto.

Retira la [amina protectora de todas las almohadillas. Ten cuidado, hay pegamento
(adhesivo) aplicado en la almohadilla.

Coge el foot-bracket y comprueba que las dos tuercas M3 estén en su sitio antes
de pegar las almohadillas antivibracion.

® Pegala almohadilla antivibraciones en cada uno de los huecos del mismo tamafio
de los soportes para los pies. Aplica siempre presion sobre la almohadilla para
garantizar una adhesién adecuada.

> @ ®e
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 5 Colocando los foot-brackets

& Coge el panel inferior MINI y asegurate de que esta correctamente orientado. Las
curvas pronunciadas de la chapa metalica deben apuntar hacia arriba.

® Recomendamos utilizar una almohadilla suave y limpia al trabajar con piezas de
chapa metalica para proteger tanto la pieza como el banco de trabajo.

@® Coge el foot-bracket y alinéalo con los dos orificios del panel inferior MINI, tal y
como se muestra.

& Asegurate de que la orientacion de las piezas sea la misma que se muestra en la
imagen.

Levanta ligeramente el panel inferior MINI.

©® Desliza el foot-bracket debajo del panel inferior MINI hasta que los orificios de la
base coincidan con los orificios del soporte para los pies.

& No te muevas con el conjunto.

PASO 6 Montando los foot-brackets

& No te muevas con el conjunto.

® Unavez mas, comprueba que los orificios de ambas piezas estén alineados.
Inserta dos tornillos M3x12 en los agujeros.

Aprieta completamente ambos tornillos.

Procede de la misma manera con todos los foot-brackets.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 7 Amortiguadores anfideslizantes: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por

favor prepara:
. @® Dumper antideslizante (3x)
. Damper-insert (3x)
' l @® Tornillo M3x20 (3x)

S

PASO 8 Preparando los amortiguadores anfideslizantes

[—) &

© Empuja el inserto del damper en el damper antideslizante. No importa el lado, el
amortiguador antideslizante es simétrico.

@ Gira el conjunto sobre sus patas y orienta el Panel inferior MINI con el recorte
rectangular hacia la parte delantera.

@ Recuerda que este recorte marcara la parte frontal de la caja durante el
montaje.

Localiza tres orificios roscados en el lado izquierdo del panel inferior. Los
utilizaremos en el siguiente paso.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 9 Monfando los amortiguadores antideslizantes

® Coloca el amortiguador antideslizante en el agujero roscado.
® Introduce el tornillo M3x20 en el amortiguador antideslizante y apriétalo.
@® Procede de la misma manera con otros amortiguadores antideslizantes.

PASO 10 Perfiles: preparacion de las piezas

M ===

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
@ Perfil MINI (4x)
® Tornillo M4x5r (8x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 11 Instalando los perfiles

@® Fija el Perfil MINI a una de las esquinas del Panel inferior MINI.
@® Las perforaciones dobladas del perfil deben encajar en el interior de la base.
Asegurate de que el perfil encaja perfectamente en la base.
& No debe haber perforaciones en el perfil que sobresalgan hacia afuera.
® Une ambas piezas con dos tornillos M4x5r. Aprieta con cuidado, pero con firmeza.
® Utiliza el mismo procedimiento para todos los perfiles.

PASO 12 Panel superior: preparacion de las piezas

= o o Gu
/ o (o (o o

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

& iManipula la chapa metalica con mucho cuidado! La chapa metalica tiene bordes
afilados.

Panel superior MINI (1x)
Ventana panel superior MINI (1x)
Remache de nylon (6x)

Tornillo M4x5r (8x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 13 Sistema de Extincion de Incendios (complemento): preparacion de las
piezas

@ NOTA: Las siguientes instrucciones son solo para aquellos que hayan comprado
este complemento opcional con el MINI Enclosure. Si no has comprado este
complemento, continlia con el paso Instalando el panel superior.

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Tubo del Sistema de Extincion de Incendios (1x) tipo: Sistema TO33E BlazeCut T
Series Fire Suppression 1 con un manometro

& Manipula el tubo con cuidado para evitar dafios.
Soportes sistema extincion de incendios (2x)
® Tuerca del pulgar M3 (2x)
® Tornillo M3x12 (2x)

PASO 14 Preparando el Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

Fija el soporte del extintor de incendios a un extremo del tubo. Presta atencién a la
direccion.

©® Fija el soporte del extintor al segundo extremo del tubo. Asegtirate de que quede
en la misma direccion que el primero.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 15 Colocando el Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

© Localiza dos orificios en el Panel superior MINI.
& Manipula el tubo con cuidado para evitar danos.

©® Fija el sistema de extincidon de incendios preparado y alinea el soporte con los
orificios del Panel superior MINI. Ten en cuenta la orientacion del sistema de
extincién de incendios que se muestra en laimagen.

PASO 16 Asegurando el Sistema de Exfincion de Incendios (complemento)

Desde el exterior del Panel superior MINI:

Inserta el tornillo M3x12 a través del orificio.

Desde dentro:

Fija el tornillo con la tuerca de pulgar M3.
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2. Ensamblando el cerramiento

PAS0 17 Asegurando el Sistema de Extincion de Incendios (complemento): lado
izquierdo

En el otro lado:

Desde el exterior del Panel superior MINI:
Inserta el tornillo M3x12 a través del orificio.
Desde dentro:

Fija el tornillo con la tuerca de pulgar M3.

iBien hecho! El complemento del Sistema de Extincion esta instalado.

PASO 18 Instalando el panel superior

@® Coloca con cuidado el Panel superior MINI sobre los perfiles, asegurandote de que
gueda apoyado sobre todos ellos.

& iAsegurate de que la orientacion sea correcta! El logotipo de PRUSA y el
recorte rectangular deben estar orientados en la misma direccion.

Comprueba cada soporte para asegurarte de que el Panel superior MINI se apoya
correctamente sobre él.

® Fija cada perfil al Panel superior MINI con dos tornillos M4x5r.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 19 Preparando la venfana del panel superior

@® Retira con cuidado las capas
protectoras de ambos lados de la
ventana del panel superior MINI.

& Ten cuidado, el panel es muy
susceptible a los aranazos.

PASO 20 Montando la ventana del panel superior

En este paso, aprenderas a fijar los paneles con los remaches de nylon. Recuerda
este método, ya que lo utilizaras durante todo el montaje.

©® Desde el interior, coloca con cuidado la ventana del panel superior MINI sobre la
abertura rectangular del panel superior MINI.

® Alinea los agujeros de ambas piezas.
@® Inserta el remache de nylon a través de los orificios de ambas piezas.

@ Presiona el remache de nylon para fijar el panel de la ventana al marco. Al presionar
el remache de nylon, aplica una ligera presion en el lado opuesto, concretamente en
la ventana del panel superior MINI alrededor del remache.

® Repite este procedimiento para los agujeros restantes en la abertura.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 21 Panel frasero MINI: preparacion de las piezas

A A A <A
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® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® Panel trasero MINI (1x) con el recorte octogonal

©® Remache de nylon (8x)

@ Si va a instalar el complemento opcional del Sistema de filtracion avanzado,
solo necesitara 6 unidades.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 22 Instalando el panel frasero

@® Girael Enclosure hacia un lado de modo que la parte trasera (sin el logotipo de
PRUSA) quede frente a ti.

@® Retira con cuidado las capas protectoras de ambos lados del panel trasero MINI.
& Ten cuidado, el panel es muy susceptible a los araiazos.

©® Desde el interior, coloca con cuidado el Panel trasero MINI en el "marco” trasero del
Enclosure.

& Presta atencidn a la orientacion correcta del panel. El recorte octogonal debe
quedar en la parte inferior.

@ Alinea los orificios del panel y el "'marco” del Enclosure y fijalo con un remache de
nylon cerca de la esquina superior derecha. Al presionar el remache de nyilon,
aplica una ligera presion en el lado opuesto, concretamente en el Panel trasero
MINI alrededor del remache.

@® De esta manera, fija el panel alrededor de todo el perimetro.

©® Sivas ainstalar el sistema de filtracion avanzada opcional, deja vacios los
orificios marcados.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 23 Sistema de filtracion avanzada (complemento): Preparacion de las
piezas

NOTA: Las siguientes instrucciones son solo para aquellos que hayan comprado
este complemento opcional con el MINI Enclosure. Si no has comprado este
complemento, continlia con el paso Paneles |laterales: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Damper (3x)

Tuerca del pulgar M3 (3x)

Tornillo M3x8 (3x)

Tornillo avellanado M4x16b (2x)

Torica ventilador (1x)

Pack de filtracion (1x)

PASO 24 Montaje de la filtracion: preparacion de las piezas (complemento)

30

Extrae el filtro del paquete de filtracion y divide el paquete en estas partes
individuales:

Ventilador Alta Presion (1x)
Filtro HEPA (1x)
Filter-Bracket (1x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 25 Montaje de la filtracion (complemento)

Coloca el Filter-Bracket como en la imagen y empuja la llave Allen a través del
agujero como puede ver.

Coloca el tornillo M3x8 en la punta de la Illave Allen.

Con la llave Allen, introduce el tornillo hasta el final en el orificio frontal del soporte.
El tornillo debe sobresalir parcialmente.

PASO 26 Montaje de la filtracion (complemento)

X

® Aprieta el amortiguador al tornillo.

Repite el mismo procedimiento para instalar el segundo amortiguador.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 27 Montaje de la filfracion (complemento)

Usando la llave Allen empuja el tornillo M3x8 a través de la protuberancia en el otro
lado del Filter-Bracket.

& Deja el hueco marcado vacio.

® Aprieta el amortiguador al tornillo.

PASO 28 Instalando el ventilador (complemento)

Coloca la junta torica del Ventilador en el Filter-Bracket.

©® Inserte el Ventilador de Alta Presion en el Filter-Bracket que el soplador del
ventilador esté orientado hacia los agujeros hexagonales de la pieza impresa.

@® Une ambas partes con dos tornillos avellanados M4x16b.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 29 Instalando el filtro HEPA (complemento)

©® Abre la bolsa del filtro y retira el
filtro HEPA.

& Manipula el filtro con precaucion.
Si la superficie HEPA (la superficie
plisada blanca) esta dafiada, el filtro
perdera su eficacia. Protéjete las
manos cuando retires el filtro usado
y mételo en una bolsa de plastico.
Un filtro saturado no es reciclable.

@® Oriente el conjunto de filtracion segun la imagen. Asegurate de que los dos
soportes estan orientados hacia ti y que el cable apunta hacia la izquierda.

& Asegurate de que el filtro HEPA ya esta extraido de la bolsa.

® Desde laizquierda, empuja el filtro HEPA hasta el final en el Filter-Bracket. Ten en
cuenta la orientacion del filtro.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 31Instalando la filfracion (complemento)

® Desde el interior, fija el filtro a la parte trasera del "marco” del Enclosure de manera
que los tres tornillos atraviesen los orificios.

Asegura tres tornillos del amortiguador apretando tres tuercas de mariposa.

Deja el cable del ventilador de filtracion libre por ahora. Lo conectaremos mas
adelante.

PASO 32 Paneles laterales: preparacion de las piezas
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@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
® Panel lateral MINI (2x)
® Remache de nylon (24x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 33 Instalando el panel lateral

Retira con cuidado las capas protectoras de ambos lados del panel lateral MINI.
& Ten cuidado, el panel es muy susceptible a los araiazos.

Desde el interior, coloca con cuidado el Panel lateral MINI en el lado izquierdo del
Enclosure.

Alinea los orificios del panel y del Enclosure y fijalo con un remache de nylon cerca

de la esquina superior derecha.
De esta manera, fija el panel alrededor de todo el perimetro.

@ Sivasainstalar las Asas de transporte opcionales, deja vacios los orificios
marcados.

PASO 34 Asa de fransporte (opcional): preparacion de las piezas

Algunos de los siguientes pasos estan marcados como opcionales. Si no necesita
instalar los tiradores en este momento, pase al paso Tira de LED blanca
(complemento): preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Transport-handle (2x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que
imprimirla de Printables.com

Tuerca M3n (6x)
Tornillo M3x12 (6x)

Original Prusa MINI Enclosure
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 35 Instalando el asa de transporte (opcional)

/’//,:

Introduce dos tuercas M3nS del otro lado en cada asa de transporte.

Introduce la tuerca M3n del otro lado en cada asa de transporte.

@® Con alicates de corte lateral, corta CUIDADOSAMENTE todos los soportes de cada
recorte de asa en los paneles laterales y retiralo.

PASO 36 Montando el asa de fransporte (opcional)

® Asegurate de que no haya remaches de nylon insertados en los dos orificios
situados encima del orificio del asa.

@® Desde el interior, coloca el asa de transporte en el recorte de la misma forma.

@ Si la insercion resulta dificil, intenta limpiar las puntas que se han formado tras
cortar el recorte a lo largo de toda la abertura.

©® Fijalo con tres tornillos M3x12.
® Repite este procedimiento para el segundo asa de transporte.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 37 Tira LED blanca (complemento): preparacion de las piezas
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NOTA: Las siguientes instrucciones son solo para aquellos que hayan comprado
este complemento opcional con el MINI Enclosure. Si no has comprado este
complemento, continta con el paso Bisagras de la puerta: preparacion de las piezas

NOTA: Si has instalado el Sistema de filtracion avanzado sin la tira de LED
blancos, continua con el paso Guiando los cables de filtracion: preparacion de las
piezas (complemento).

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

LED Stick Board (1x)

ADVERTENCIA: Asegurate de proteger los componentes electrénicos contra
descargas electrostaticas (ESD). iDesembala los componentes electronicos justo
antes de utilizarlos!

Difusor LED (1x)
Soporte Barra LED (3x)
Tornillo M3x18 (3x)
Tuerca M3n (3x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 38 Ensamblaje de la fira LED (complemento)

® Inserta la tuerca M3n en cada Soporte de la Tira LED.

& La tuerca debe estar completamente incrustada en la pieza impresa y a ras
de la superficie de la misma. Si la tuerca no ha sido incrustada lo suficiente,
puede causar problemas en el montaje del cerramiento.

® Desliza la ranura inferior del soporte de la tira LED en la placa de la tira LED y
alinea el soporte contra el primer agujero de la placa de la tira LED mas cercano al
conector de la tira (blanco).

& iEvite deslizar el soporte sobre los chips y los diodos! Se pueden dafar
fatalmente.

@® Empuja el soporte de la tira LED hasta el final en la placa de la tira LED.
© Realiza este procedimiento en los tres Soporte de Barra LED.

PASO 39 Ensamblaje de la tira LED (complemento)

® Retira las [aminas de proteccion de ambos lados del difusor LED.

@® Empuja el difusor del LED en los soportes de la barra del LED. Utiliza la ranura
superior.

@ La orientacion del difusor LED no importa. La pieza es simétrica.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 40 Montaje de la fira LED (complemento)

@® Desde el exterior, introduce tres tornillos M3x18 a través de los agujeros desde la
izquierda en el perfil de soporte izquierdo.

® Desde el interior del cerramiento, fija el conjunto de la tira de LED de manera que
los soportes de los LED quedan alineados con precision con los tornillos. Fija la
parte trasera (la parte sin difusor).

& Asegurate de que el conector LED esté orientado hacia abajo.

Una vez alineada la tira LED, fijala apretando los tres tornillos M3x18 insertados.
Apriétalos con firmeza, pero con cuidado.

PASO 41 Cable tira LED (complemento): preparacion de las piezas

TN

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® Cabledel LED (1x)
® Brida (1x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 42 Guiando el cable del LED (complemento)

® Conecta el cable de los LEDs al conector situado en la parte inferior de la tira de
LEDs.

Pasa la brida por la perforacion del perfil delantero izquierdo y fija el cable LED con
la brida.

& iNo aprietes demasiado la abrazadera, puedes daiar los cables!

PASO 43 Guiado del cable de la filtracion: preparacion de las piezas
(complemento)

Los siguientes pasos estan
destinados unicamente al Sistema
de filtracion avanzado. Si no
dispones de este complemento, ve a

Fuente de alimentacion Delta:
preparacion de piezas
(complemento).

/ @® Paralos siguientes pasos, por

favor prepara:
@® Brida (5x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 44 Guiado de los cable del complemento: cable filtracion (complemento)

$ Si solo tienes el complemento de tira LED blanca, omite este paso.

Guia la brida a través de la perforacion del panel superior cerca del filtro.

® Utiliza esta brida para fijar el cable de filtracion. No aprietes demasiado la brida, ya
gue podria causar dafios irreparables en el cable.

® Del mismo modo, fija el cable a las cuatro perforaciones del perfil trasero izquierdo.
No aprietes demasiado las bridas, ya que podria causar dafios irreparables en el
cable.

® Deja el resto del cable suelto de momento.

PASO 45 Cable USB: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
® Cable alargador USB (1x)
® Brida de plastico (2x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 46 Insertando el cable USB

Introduce el cable USB desde el exterior hacia el interior a través del orificio
rectangular del panel inferior.

Asegurate de que el simbolo USB del conector esté orientado hacia arriba.

Presiona el conector completamente en el orificio con los pulgares. Deberias sentir
un ligero clic.

Guie el cable por el lado derecho del Cerramiento.
Fijalo con dos bridas. No aprietes demasiado las bridas.

PASO 47 Fuente de alimentacion: preparacion de las piezas (complemento)

© 1

42

7

Los siguientes pasos para guiar los cables de los complementos se aplican tanto al
complemento Tira de LED blanca como al complemento Sistema de filtracion
avanzado.

A partir de octubre de 2024, es posible que reciba dos fabricantes diferentes de la
fuente de alimentacion. Las imagenes pueden ser diferentes, pero el proceso de
montaje es el mismo.

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Fuente de alimentacion (1x)
Brida (6x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 48 Guiando el cable de la fuente de alimentacion (complemento)

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas
metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

©® Inserta el cable de la fuente de alimentacion con el nucleo de ferrita a través del
orificio circular situado en la parte posterior del cerramiento.

@ El nucleo de ferrita es mas pequeiio que el orificio, empujalo lentamente a
través del orificio.

@® Guia el cable de la fuente de alimentacion con el conector a través del orificio
circular delantero fuera del cerramiento.

PASO 49 Solfando el pie delantero (complemento)

© Aflojay suelta ambos tornillos M3x12.

® Vuelve a colocar el pie como se muestra. Empuja el cable de la fuente de
alimentacidn hacia el canal para cables.

® Introduce el cable de la fuente de alimentacion en el canal para cables.

® Cierra el pie en su posicion original y alinea los orificios.

Fija el pie volviendo a insertar los tornillos M3x12 y apriétalos firmemente.
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2. Ensamblando el cerramiento

PAS0 50 Asegurando los cables de la fuente (complemento)

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas

metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

Guia el cable por la parte trasera del cerramiento y fijalo con tres bridas a través de
las perforaciones. No aprietes demasiado las bridas, ya que podrias daiar el
cable.

Guia el cable de la fuente de alimentacion junto con el cable del ventilador por el
lado izquierdo del cerramiento y fijalo con las tres bridas. No aprietes demasiado
las bridas, ya que podrias danar los cables.

Si has instalado el Sistema de filtracion avanzado, guia el cable de filtracion junto
con el cable de la fuente de alimentacion. Y fijalo con una brida adicional en la
esquina izquierda. No aprietes demasiado la brida, ya que podrias daiiar los
cables.

PASO 51 Preparacion de la fuente de alimenfacion de la impresora

44

Introduce el cable de la fuente de alimentacion de la impresora a través del orificio
circular situado en la parte posterior del cerramiento.

Afloja ligeramente el tornillo izquierdo situado detras del orificio circular.

Afloja y retira el tornillo derecho.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 52 Insertando el cable de la fuente de la impresora

® Vuelve a colocar el pie como se muestra en la imagen. El canal del cable debe estar
accesible.

® Introduce el cable de la fuente de alimentacion en el canal para cables.

@ Consejo: Puedes utilizar la llave Allen de 2.5mm para facilitar la introduccion
del cable en el canal. jPero con cuidado!

PASO 53 Asegurando el cable de la fuente de alimentacion de la impresora

© Cierra el pie en su posicion original y alinea los orificios del pie y el cerramiento.

@ Consejo: Puedes comprobar la posicion a través de la ventana del panel
superior.

® Después de alinear el orificio, fija el pie volviendo a insertar el tornillo M3x12.

® Aprieta completamente el tornillo izquierdo.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 54 Placa basica: preparacion de las piezas (complemento)

Los siguientes pasos se aplican tanto al complemento Tira de LED blanca como al
complemento Sistema de filtracion avanzado.

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Cubierta Placa Basica (1x)

Placa basica (1x)

Tornillo M3x12 (2x)

Arandela de seguridad dentada M3w (2x)

® Tuerca M3nS (2x)

PASO 55 Instalando la placa bdsica (complemento)

/ \

® Monta latuerca M3nS en el tornillo M3x12. Fijala en unas roscas en la punta del
tornillo.

©® Empuja el tornillo con la tuerca hasta el final en el agujero de la misma forma
dentro de la Cubierta de la Placa Basica.

@® Retira el tornillo de la tuerca.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 56 Instalando la placa bdsica (complemento)

@® Usa el mismo procedimiento para ambos huecos de la Cubierta de la Placa Basica.
Guia el cable del LED a través del orificio del panel inferior dentro del cerramiento.

@® Guiael cable de lafiltracidn a través del orificio del panel inferior dentro del
cerramiento.

® Conecta el cable de filtracion a la ranura de la Placa basica etiquetada como FAN.
Conecta el cable del LED a la ranura de la Placa basica etiquetada como LED.

PASO 57 Montando la placa bdsica (complemento)

© Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x12 a través del perfil
frontal.

Coloca dos arandelas dentadas M3w en los tornillos.

® Coloca la placa basica en la Cubierta Basica de la Placa y alinea los agujeros de
ambas piezas.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 58 Montaje de la placa basica (complemento)

® Coge el conjunto de la placa base y alinea los agujeros con los tornillos del perfil.

Coloca el conjunto de la placa basica en los tornillos y aprieta los tornillos desde el
interior.

® Se recomienda hacer un bucle con el cable sobrante y fijarlo con una brida. De esta
forma, el cable no estorbara.

PAS0 59 Conectando la placa bdsica (complemento)

S

@® Conecta el cable de la fuente de alimentacion externa a la placa basica desde el
lado izquierdo.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 60 Aclaracion sobre el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

3
i

eRaelnG & =]

Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequefio de la fuente de alimentacion es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion adicional. De lo contrario, ve a Bisagras de
la puerta: preparacion de las piezas.

El soporte para la fuente de alimentacion no esta incluido en el paquete, deberas
imprimirlo de Printables.com

iAntes de comenzar a imprimir, comprueba qué tipo de fuente de alimentacion
tienes!

Fuente de alimentacion XP: Esta fuente de alimentacion es mas grande que la
fuente de alimentacion Delta. Necesitaras lo siguiente:

@® Current-PSU-holder-XP.stl
@® Add-on PSU-holder-A-XP.stl
@® Add-on PSU-holder-B-XP.stl

Fuente de alimentacion Delta: Esta fuente de alimentacion es mas grande que la
fuente de alimentacion Delta. Necesitaras lo siguiente:

@® Current-PSU-holder.stl
@® Add-on PSU-holder-A.stl.
@® Add-on PSU-holder-B.stl
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 61 Soporte de la fuenfe: preparacion de las piezas (opcional)

D et
b

Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequefio de la fuente de alimentacion es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional. De lo contrario, ve a
Bisagras de la puerta: preparacion de las piezas.

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

PSU-holder (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
Printables.com

Add-on PSU-holder-A (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que
imprimirla de Printables.com

® Add-on PSU-holder-B (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
[url=https://www.printables.com/en/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files#preview:file-4sHvG|title=Printables.com

® Tornillo M3x8 (2x)
@® Tuerca M3n (2x)
® Brida (1x)

PASO 62 Preparacion fuerca del soporte de la fuente de alimentacion
(opcional)

Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.

® Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 63 Preparacion del soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequeiio de la fuente de alimentacidn es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional.

Coloca el Add-on PSU-holder-A en los railes del PSU-holder.
Coloca el Add-on PSU-holder-B en los railes del PSU-holder.

PASO 64 Colocando el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Retira el remache de nylon de la esquina inferior izquierda.

@ Consejo: utiliza unos alicates desde el interior del cerramiento para sacar el
remache de nylon.

©® Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x8 a través de los orificios.
® Fijael soporte de la fuente de alimentacion con los tornillos.

® Fijalos tornillos desde el interior.

Original Prusa MINI Enclosure 51



2. Ensamblando el cerramiento

PASO 65 Asegurando la fuente de alimentacion (opcional)

® Inserta la fuente de alimentacion de la impresora en el soporte de la fuente de
alimentacion.

© Inserta la fuente de alimentacion adicional en el soporte de la fuente de
alimentacion.

® Fijalos cables con una brida.

PASO 66 Bisagras de la puerta: preparacion de las piezas

/
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Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Door-hinge (2x)

Bisagra cerramiento (2x)

Pin 3x20 (4x)

Tuerca M3n (8x)

Tornillo M3x8 (4x)
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2. Ensamblando el cerramiento

N

PASO 67 Monfando las bisagras

5,

Coloca la bisagra del cerramiento en la bisagra de la puerta. Mira la orientacion
correcta de ambas piezas.

& Fijate bien en la orientacion de ambas piezas. Su desmontaje inverso es
imposible.

Introduce el pin por ambos lados de la bisagra.

©® Empuja dos clavijas hasta el fondo de la bisagra contra una superficie dura (por
ejemplo, una mesa de taller). El extremo del pasador debe estar alineado con la
superficie de la pieza impresa.

@® Inserta cuatro tuercas M3n en cada conjunto de bisagra.

Repite lo mismo para la segunda bisagra.

PASO 68 Montando las bisagras

@ En las siguientes instrucciones, instalaremos las bisagras en el lado izquierdo. Sin

embargo, es opcional en qué lado instales las bisagras. El procedimiento es idéntico

y no afecta a la instalacion posterior de la puerta.
@® Girael cerramiento de modo que la parte frontal quede frente a ti.

Localiza dos orificios en la parte superior del soporte izquierdo. Desde el interior,
inserta dos tornillos M3x8.

® Coloca la bisagra en los tornillos y aprieta los tornillos. Ten en cuenta la
orientacion correcta de las bisagras.

® Utiliza el mismo procedimiento para la door-hinge superior.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 69 Cerradura mecanica (complemento): preparacion de las piezas

. / B

@® Sino necesitas instalar la Cerradura en este momento, pase al pasoMontaje de la
puerta: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Panel puerta MINI (1x)
® Tornillo M3x8 (2x)
Asa Puerta Enclosure MINI (1x)
® Iman 20x6x2 (2x)

& Mantén los imanes separados a una distancia suficiente. jPueden romperse
entre si!

PASO 70 Montaje del inserfo de la cerradura (complemento): preparacion de
las piezas

/
O O

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Tuerca de la carcasa de la cerradura (1x)

Carcasa de la cerradura (1x)

Llave para la cerradura (1x)
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 71 Montaje de la carcasa de la cerradura (complemento)

@® Inserta dos imanes completamente en dos recortes del asa de la puerta.
@ La polaridad de los imanes no importa.

® Giralaasade la puerta.

©® Inserta la carcasa de la cerradura en la abertura de la misma forma en la asa de la
puerta.

PASO 72 Asegurando la carcasa de la cerradura (complemento)

@® Desde el otro lado:

Inserta la tuerca en la carcasa de la cerradura.

® Asegura el alojamiento de la cerradura apretando la tuerca del alojamiento de la
cerradura. Utiliza la llave para facilitar el apriete.

® Fijala manilla de la puerta al panel de la puerta y fijala con dos tornillos M3x8.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 73 Montando el mecanismo de cierre (complemento): preparacion de las
piezas

4 ad -
% 7

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cerradura (1x)
Palanca de la cerradura (1x)

Arandela E-clip (1x)

PASO 74 Montaje del mecanismo de cierre (complemento)

\
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© Inserta la cerradura en el soporte de la cerradura.

@® Sujeta la cerradura en el soporte de la cerradura con la mano y gira el panel de la
puerta.

® Fijala Mechanical Lock Lever a la cerradura.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 75 Asegurando el mecanismo de cierre (complemento)

© Coloca la arandela E-clip en la palanca de bloqueo mecanico contra la cerradura.

® Coloca lallave de ajuste en la cerradura y la arandela. Con los alicates de punta
fina, empuja la arandela E-clip en la cerradura para asegurar el mecanismo de
bloqueo.

® La Cerradura Mecanica esta lista. Compara la imagen con tu cerradura mecanica.

PASO 76 Instalando el panel de la puerta (complemento): preparacion de las
piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@ Tornillo M3x8 (4x)

/“l;
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 77 Instalando el panel de la puerta (complemento)

i

VAN iNo aprietes demasiado los tornillos del panel de la puerta! El panel podria
agrietarse.

@® Coge el conjunto del panel de la puerta y coldcalo en las bisagras abiertas del lado
izquierdo del cerramiento.

Asegura el conjunto de la puerta apretando dos tornillos M3x8 en la bisagra
superior.

@ Observa el detalle para ilustrar mejor como se fija el panel de la puerta a la
bisagra.

©® Repite lo mismo para la bisagra inferior.
@® Bien hecho!

PASO 78 Montaje de la puerta: preparacion de las piezas

d
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@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® Panel puerta MINI (1x)

Tornillo M3x8 (6x)

Asa Puerta Enclosure MINI (1x)

® Iman 20x6x2 (2x)

& Mantén los imanes separados a una distancia suficiente. jPueden romperse
entre si!
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 79 Instalando el panel de la puerta

& iNo aprietes demasiado los tornillos del panel de la puerta! El panel podria
agrietarse.

@® Coge el conjunto del panel de la puerta y colécalo en las bisagras abiertas del lado
izquierdo del cerramiento.

Asegura el conjunto de la puerta apretando dos tornillos M3x8 en la bisagra
superior.

@ Observa el detalle para ilustrar mejor como se fija el panel de la puerta a la
bisagra.

©® Repite lo mismo para la bisagra inferior.

PASO 80 Montando el asa de la puerfa
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® Inserta dos imanes completamente en dos recortes del asa de la puerta.

@ La polaridad de los imanes no importa.
® Fijael asade la puerta en el panel de la puerta desde el exterior.
Aseguralo con dos tornillos M3x8.

& iNo aprietes demasiado los tornillos del panel de la puerta! El panel podria
agrietarse.

@® Cierrala puerta para asegurarte de que el asa esté montada correctamente.
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2. Ensamblando el cerramiento

PASO 81 Momento Haribo!

~
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Ha sido facil, ¢verdad?
Recompénsate y reponte de energia
para el siguiente capitulo.

Comete la segunda fila de ositos de
gominola. jDeja los otros!

PASO 82 jBuen frabajo!

iBien hecho! Acabas de ensamblar
con éxito el Original Prusa MINI
Enclosure.

Ahora es el momento de colocar la
impresora en su interior. Pasemos
al capitulo 3. Instalando la
impresora.
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3. Instalando la impresora

Original Prusa MINI Enclosure
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3. Instalando la impresora

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

® Llave Allen de 2.5mm

2.5 mm

PASO 2 Retirar el fubo PTFE de entrada (opcional)

. ‘ . P Al
A | 4 .
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Los siguientes pasos muestran como sustituir el tubo PTFE de entrada original por
uno mas largo. La sustitucion del tubo PTFE de entrada por uno mas largo es
opcional, pero se recomienda para facilitar la insercion del filamento. Si no deseas
sustituir el PTFE, ve a Cable USB: preparacion de las piezas.

@® Sujeta el extrusor con una mano.

@® Con la otra mano, suelta los dos tornillos que fijan el extrusor al carro Z.

® Retira con cuidado el extrusor de la impresora y coldcalo junto a ella.

© Afloja el tornillo de la parte plastica del extrusor. No es necesario quitar el tornillo,
basta con darle unas vueltas.

@® Extrae el tubo PTFE de entrada del extrusor.

@ Si resulta dificil extraerlo, utiliza unos alicates para tirar de él.
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3. Instalando la impresora

PASO 3 Retirando el sensor de filamenfo (opcional)

Este paso esta destinado a
impresoras con sensor de
filamento. Si tu impresora no tiene
sensor de filamento, omite este
paso.

@® Afloja ligeramente el tornillo
superior del sensor de filamento.

©® Retira el tubo PTFE largo.

@ Si resulta dificil extraerlo, utiliza
unos alicates para tirar de él.

PASO 4 Tubo PTFE entrada: preparacion de las piezas (opcional)

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@® Tubo PTFE 4x2.5x360 mm (1x)

/
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3. Instalando la impresora

PASO 5 Insertar el tubo de PTFE

® Serecomienda marcar la distancia de 2,5 cm (0,98 pulgadas) desde el extremo del
tubo de PTFE antes de la insercion en la extrusora. Ambos extremos son simétricos.

@® Localiza el orificio para el tubo de PTFE en el costado del ensamblaje del extrusor e
inserta el extremo marcado del tubo hasta el final del extrusor. Comprueba la
insercion correcta de acuerdo con la marca en el tubo.

Puedes utilizar unos alicates para la insercion. Sin embargo, asegurate de que
se inserta un trozo de filamento en el tubo de PTFE para evitar
deformaciones.

@® Comprueba que el tubo de PTFE esta doblado en la direccion correcta (véase el
detalle).

@ Fijael tubo apretando el tornillo M3x12.
@® Vuelve a colocar el extrusor en el carro Z.

Sujeta el extrusor con una mano y, con la segunda, aseguralo apretando los dos
tornillos M3x25. Apriétalos firmemente.
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3. Instalando la impresora

PASO 6 Instalacion del sensor de filamento (opcional)

£

® Desliza el sensor de filamento en el tubo de PTFE. Mira la imagen para la
orientacion correcta del sensor.

® Verifica posicion del tubo de PTFE a través de la ranura:

@ Instalacion incorrecta. El sensor de filamento no esta completamente
insertado en el tubo de Teflon. El sensor de filamento no funcionara
correctamente.

©® Instalacion correcta. El sensor de filamento esta empujado completamente
sobre el tubo de PTFE.

Ahora, aprieta el tornillo suavemente para asegurarte de que el sensor no se desliza
del tubo de PTFE.

Utiliza un trozo de filamento y deslizalo por el sensor de filamento para asegurar el
correcto funcionamiento del tubo. En caso de resistencia, afloja ligeramente el
tornillo.

PASO 7 Preparando la impresora

® En los siguientes pasos, insertaremos la impresora en el cerramiento. Antes de eso,
debemos comprobar lo siguiente:

® Eleje Zesta en la posicion baja.
& iAsegurate de que la boquilla no toca la superficie de impresion!
@® Asegurate de que el cabezal de impresion esté en la posicion mas a la derecha.

Si dispones del sensor de filamento, puedes conectarlo temporalmente a la
pantalla LCD. Esto evitara que interfiera durante la insercion.

® Retira la unidad USB de la impresora.
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3. Instalando la impresora

PASO 8 Instalando la impresora

® Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento con la base hacia delante.
Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo X y el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se dane la placa inferior.

@® Durante lainsercion, observa atentamente todos los lados de laimpresora
para asegurarte de que no haya nada que obstaculice la operacion (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

©® Coloca con cuidado la impresora sobre sus patas. Mas adelante ajustaremos la
posicion exacta.

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.

PASO 9 Conectando las fuentes: preparacion de las piezas (complemento)

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Distribuidor alimentacion (1x)

66 Original Prusa MINI Enclosure



3. Instalando la impresora

PASO 10 Conectando las fuentes de alimentacion (complemento)

@® Conecta los extremos del enchufe a las fuentes de alimentacion.

©® Conecta el segundo extremo del Y-splitter del cable de alimentacion al cable de
alimentacion.

PASO 11 Conectando los cables

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

@® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.

® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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3. Instalando la impresora

PAS0 12 Ajustando la posicion de la impresora

Reorganiza la posicion de la
impresora como se muestra en la
imagen. La impresora debe
colocarse entre los tres
amortiguadores antideslizantes.

PASO 13 Termomefro: preparacion de las piezas

f/’x

Para los siguientes pasos, por
favor prepara:

Sensor de temperatura (1x)
Thermometer-bracket (1x)
Tornillo M3x8 (2x)

Tuerca M3n (2x)
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3. Instalando la impresora

PASO 14 Ensamblando el termémetro

© Inserta dos tuercas M3n en el Thermometer-bracket.

@® Extrae lalenglieta de plastico del sensor de temperatura.

® Inserta el sensor de temperatura en la pieza Thermometer-bracket. Presiona con los
pulgares hasta que sientas un ligero "clic". Evita presionar la pantalla, puedes

dafarla.

® Desde el interior, monta el termometro en la esquina superior izquierda. Fijalo con

dos tornillos M3x8.

PASO 15 Porfabobinas: preparacion de las piezas
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Para los siguientes pasos, por
favor prepara:

Spool-holder-r (1x)
Brazo lateral (1x)
Tornillo M3x12 (2x)
Tuerca M3n (2x)

Original Prusa MINI Enclosure 69



3. Instalando la impresora

PASO 16 Instalando el soporte de bobina

Inserta completamente dos tuercas M3n en los agujeros de la pieza Spool-holder-r.

Desde el interior, alinea los orificios del Spool-holder-r con la esquina del lado
derecho del cerramiento. Asegurate de que la orientacion sea correcta.

Asegura el Spool-holder-r con dos tornillos M3x12.

PASO 17 Montaje del brazo lateral

® Inserta el brazo lateral en la pieza Spool-holder-r y gira en sentido contrario de las
agujas del reloj para bloquearla.
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3. Instalando la impresora

PASO 18 Pegando la efiqueta

@® Y por ultimo, pega la etiqueta
plateada con el nimero de serie en
la parte posterior del Enclosure.

@® Busca la etiqueta plateada con el
numero de serie en tu paquete.

©® Colocalo cerca de la esquina
inferior derecha.

PASO 19 Momento Haribo!

@® Has montado con éxito la impresora
en el cerramiento. jEsto requiere
una cierta recompensa!

® Comete los ositos restantes de la
tercera fila.

~
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3. Instalando la impresora

PASO 20 Eso es fodo

@® iEso estodo! Buen trabajo. Has
montado correctamente el Original
Prusa MINI Enclosure. Ahora,
probémoslo.

@® Enellado derecho de laimpresora,
enciende el interruptor de
alimentacion.

@® Ahora puedes colgar la bobina de
filamento en el soporte y cargar el
filamento en la impresora para
comenzar a imprimir.
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sSistema de filtracion avanzado (complemento)
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

2.5 mm

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

® Llave Allen de 2.5mm

PASO 2 Herramientas adicionales

74

@ Herramientas que no estan
incluidas pero que pueden facilitar
el montaje, especialmente al
instalar complementos.

@® Herramientas adicionales:

© Alicates de corte lateral para cortar
bridas y quitar remaches de nylon
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 3 Piezas opcionales

i '—”{J‘\
o b\

@® Hemos diseiiado mejoras que no se incluyen por defecto en el kit, pero puede
imprimirlas y afadirlas a la caja durante el montaje. Las fijaciones ya estan
incluidas en el kit.

& Imprime las piezas antes de empezar el montaje.

@® Paraver la lista completa de las piezas, visita nuestra coleccion en Printables.com.

PASO 4 Desmontaje del brazo lateral

® Sujete el Spool-holder-ry giralo en sentido horario para desbloquearlo y retirarlo
del MINI Enclosure.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 5 Desconectando los cables

Tira de la palanca del cable de alimentacion hacia ti para soltar y desconectar el
cable de alimentacion de la parte posterior de la impresora.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

©® Sies necesario, desconecta el cable Ethernet.

® Desconecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 6 Desinstalando la impresora

@® Desde dentro del MINI Enclosure:
Mueve la base calefactable hacia ti.
©® Retira con cuidado la impresora.

Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento MINI con la base hacia
delante. Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo Xy el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se daiie la placa inferior.

@® Alretirar laimpresora, observa cuidadosamente todos los lados de la
impresora para asegurarse de que no haya nada que obstaculice el paso (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.

® Dejalaimpresoraaun lado.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 7 Sistema de filtracion avanzada: Preparacion de las piezas

b 7

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Damper (3x)

Tuerca del pulgar M3 (3x)
Tornillo M3x8 (3x)

Tornillo avellanado M4x16b (2x)
Torica ventilador (1x)

Pack de filtracion (1x)

® Extrae el filtro del paquete de filtracion y divide el paquete en estas partes
individuales:

Ventilador Alta Presion (1x)
Filtro HEPA (1x)
Filter-Bracket (1x)
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 9 Monfaje de la filtracion

Coloca el Filter-Bracket como en la imagen y empuja la llave Allen a través del
agujero como puede ver.

Coloca el tornillo M3x8 en la punta de la Illave Allen.

Con la llave Allen, introduce el tornillo hasta el final en el orificio frontal del soporte.
El tornillo debe sobresalir parcialmente.

PASO 10 Monfaje de la filfracion

X

® Aprieta el amortiguador al tornillo.

Repite el mismo procedimiento para instalar el segundo amortiguador.

Original Prusa MINI Enclosure 79



Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 11 Montaje de la filtracion

Usando la llave Allen empuja el tornillo M3x8 a través de la protuberancia en el otro
lado del Filter-Bracket.

& Deja el hueco marcado vacio.

® Aprieta el amortiguador al tornillo.

PAS0 12 Instalando el ventilador

Coloca la junta torica del Ventilador en el Filter-Bracket.

©® Inserte el Ventilador de Alta Presion en el Filter-Bracket que el soplador del
ventilador esté orientado hacia los agujeros hexagonales de la pieza impresa.

@® Une ambas partes con dos tornillos avellanados M4x16b.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 13 Instalando el filtro HEPA

©® Abre la bolsa del filtro y retira el
filtro HEPA.

.w i e /\ Manipula el filtro con precaucion.

e ' Si la superficie HEPA (la superficie
plisada blanca) esta dafiada, el filtro
perdera su eficacia. Protéjete las
manos cuando retires el filtro usado
y mételo en una bolsa de plastico.
Un filtro saturado no es reciclable.

@® Oriente el conjunto de filtracion segun la imagen. Asegurate de que los dos
soportes estan orientados hacia ti y que el cable apunta hacia la izquierda.

& Asegurate de que el filtro HEPA ya esta extraido de la bolsa.

® Desde laizquierda, empuja el filtro HEPA hasta el final en el Filter-Bracket. Ten en
cuenta la orientacion del filtro.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 15 Instalando la filtracion

© Desde dentro, retira el remache de nylon de la esquina superior izquierda.

@ Consejo: utiliza unos alicates de corte lateral desde el interior del cerramiento
para sacar el remache de nylon.

® Desde el interior, fija el filtro a la parte trasera del "marco” del Enclosure de manera
que los tres tornillos atraviesen los orificios.

@® Asegura tres tornillos del amortiguador apretando tres tuercas de mariposa.

PASO 16 Guiado del cable de la filtracion: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
111 r favor prepara:

@ Brida (5x)
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 17 Guiado de los cable del complemento: cable filfracion

o EREA |

Guia la brida a través de la perforacion del panel superior cerca del filtro.

Utiliza esta brida para fijar el cable de filtracion. No aprietes demasiado la brida, ya
gue podria causar dafios irreparables en el cable.

Del mismo modo, fija el cable a las cuatro perforaciones del perfil trasero izquierdo.
No aprietes demasiado las bridas, ya que podria causar dafios irreparables en el
cable.

@® Dejael resto del cable suelto de momento.

PASO 18 Fuente de alimentacion: preparacion de las piezas

@ A partir de octubre de 2024, es posible que reciba dos fabricantes diferentes de la

fuente de alimentacion. Las imagenes pueden ser diferentes, pero el proceso de
montaje es el mismo.

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Fuente de alimentacion (1x)
Brida (7x)
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 19 Soltando el pie frasero

\\\\\ I
oRUSAMING

2 EngLos :
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Afloja ligeramente el tornillo izquierdo situado detras del orificio circular.
Afloja y retira el tornillo derecho. iNo tires el tornillo!

Retira el cable de la fuente de alimentacién de la impresora del orificio trasero.

Vuelve a colocar el pie como se muestra en la imagen. Mantén el cable en el canal
para cables.

PASO 20 Guiando el cable de la fuente de alimenfacion

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas
metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

® Inserta el cable de la fuente de alimentacion con el nucleo de ferrita a través del
orificio circular situado en la parte posterior del cerramiento.

@ El nucleo de ferrita es mas pequefio que el orificio, empujalo lentamente a
través del orificio.

@® Guia el cable de la fuente de alimentacion con el conector a través del orificio
circular delantero fuera del cerramiento.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 21 Asegurando el pie trasero

® Vuelve ainsertar el cable de la fuente de alimentacion de la impresora por el orificio
trasero.

@ Cierra el pie en su posicién original y alinea los orificios del pie y el cerramiento.

@ Consejo: Puedes comprobar la posicion a través de la ventana del panel
superior.

©® Después de alinear el orificio, fija el pie volviendo a insertar el tornillo M3x12.

® Aprieta completamente el tornillo izquierdo.

PASO 22 Soltando el pie delantero

© Aflojay suelta ambos tornillos M3x12.

® Vuelve a colocar el pie como se muestra. Empuja el cable de la fuente de
alimentacidn hacia el canal para cables.

@ Introduce el cable de la fuente de alimentacion en el canal para cables.

® Cierra el pie en su posicion original y alinea los orificios.

Fija el pie volviendo a insertar los tornillos M3x12 y apriétalos firmemente.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 23 Asegurando el cable de la fuente

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas
metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

©® Guia el cable por la parte trasera del cerramiento y fijalo con tres bridas a través de
las perforaciones. No aprietes demasiado las bridas, ya que podrias daiar el
cable.

® Guiael cable de la fuente de alimentacion junto con el cable del ventilador por el
lado izquierdo del cerramiento y fijalo con las tres bridas. No aprietes demasiado
las bridas, ya que podrias danar los cables.

® Sihas instalado el Sistema de filtracion avanzado, guia el cable de filtracion junto
con el cable de la fuente de alimentacion. Y fijalo con una brida adicional en la
esquina izquierda. No aprietes demasiado la brida, ya que podrias daiiar los
cables.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 24 Placa bdsica: preparacion de las piezas

Q0
oo

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cubierta Placa Basica (1x)

Placa basica (1x)

Arandela de seguridad dentada M3w (2x)
Tuerca M3nS (2x)

Tornillo M3x12 (2x)

PASO 25 Instalando la Placa bdsica

/ \

® Monta latuerca M3nS en el tornillo M3x12. Fijala en unas roscas en la punta del
tornillo.

® Empuja el tornillo con la tuerca hasta el final en el agujero de la misma forma
dentro de la Cubierta de la Placa Basica.

@® Retira el tornillo de la tuerca.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 26 Instalando la Placa bdsica

Usa el mismo procedimiento para ambos huecos de la Cubierta de la Placa Basica.

@ Si ya tiene instalado una Tira LED, deja el cable de filtracion en la ranura de la
Placa basica etiquetada como LED.

©® Conecta el cable de filtracion a la ranura de la Placa basica etiquetada como FAN.

@® Coloca la placa basica en la Cubierta Basica de la Placa y alinea los agujeros de
ambas piezas.

PASO 27 Montaije de la Placa bdsica

Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x12 a través del perfil
frontal.

Coloca dos arandelas dentadas M3w en los tornillos.
@® Coge el conjunto de la placa base y alinea los agujeros con los tornillos del perfil.

® Coloca el conjunto de la placa basica en los tornillos y aprieta los tornillos desde el
interior.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 28 Conectando la Placa bdsica

© Conecta el cable de la fuente de alimentacion externa a la placa basica desde el
lado izquierdo.

©® Se recomienda hacer un bucle con el cable sobrante y fijarlo con una brida. De esta
forma, el cable no estorbara. No aprietes demasiado las bridas. Podrias daiar el
cable.

PASO 29 Aclaracion sobre el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequeiio de la fuente de alimentacidn es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion adicional. De lo contrario, ve a Bisagras de
la puerta: preparacion de las piezas.

® EIPSU holder no esta incluido en el paquete, deberas imprimirlo de Printables.com

& iAntes de comenzar a imprimir, comprueba qué tipo de fuente de alimentacion
tienes!

© Fuente de alimentacion XP: Esta fuente de alimentacion es mas grande que la
fuente de alimentacion Delta. Necesitaras el Current-PSU-holder-XP, Add-on
PSU-holder-A-XP and Add-on PSU-holder-B-XP.

® Fuente de alimentacion Delta: Esta fuente de alimentacion es mas pequefa que la
fuente de alimentacion XP. Necesitaras el Current-PSU-holder, Add-on PSU-
holder-A and Add-on PSU-holder-B.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 30 Soporte de la fuente: preparacion de las piezas (opcional)

D et
b

@ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistema de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequefio de la fuente de alimentacion es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional. De lo contrario, ve a
Instalando la impresora.

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

PSU-holder (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
Printables.com

Add-on PSU-holder-A (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que
imprimirla de Printables.com

® Add-on PSU-holder-B (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
[url=https://www.printables.com/en/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files#preview:file-4sHvG|title=Printables.com

® Tornillo M3x8 (2x)
@® Tuerca M3n (2x)
® Brida (1x)

PASO 31 Preparacion tuerca del soporte de la fuente de alimentacion
(opcional)

Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.

® Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 32 Preparacion del soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequeiio de la fuente de alimentacidn es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional.

Coloca el Add-on PSU-holder-A en los railes del PSU-holder.
Coloca el Add-on PSU-holder-B en los railes del PSU-holder.

PASO 33 Colocando el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Retira el remache de nylon de la esquina inferior izquierda.

@ Consejo: utiliza unos alicates desde el interior del cerramiento para sacar el
remache de nylon.

©® Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x8 a través de los orificios.
® Fijael soporte de la fuente de alimentacion con los tornillos.

® Fijalos tornillos desde el interior.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 34 Asegurando la fuente de alimentacion (opcional)

® Inserta la fuente de alimentacion de la impresora en el soporte de la fuente de
alimentacion.

© Inserta la fuente de alimentacion adicional en el soporte de la fuente de
alimentacion.

® Fijalos cables con una brida.

PASO 35 Instalando la impresora

@® Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento con la base hacia delante.
Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo X y el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafiar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se daie la placa inferior.

@® Durante lainsercion, observa atentamente todos los lados de laimpresora
para asegurarte de que no haya nada que obstaculice la operacion (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

® Coloca con cuidado la impresora sobre sus patas. Mas adelante ajustaremos la
posicion exacta.

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 36 Ajustando la posicion de la impresora

Reorganiza la posicion de la
impresora como se muestra en la
imagen. La impresora debe
colocarse entre los tres
amortiguadores antideslizantes.

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.
® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.
©® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 38 Monfaje del brazo laferal

® Inserta el brazo lateral en la pieza Spool-holder-r y gira en sentido contrario de las
agujas del reloj para bloquearla.

PASO 39 Conectando los cables

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

@® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.

® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 40 Conectando las fuenfes: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Distribuidor alimentacion (1x)

PASO 41 Conectando las fuentes

@® Conecta los extremos del enchufe a las fuentes de alimentacion.

©® Conecta el segundo extremo del Y-splitter del cable de alimentacion al cable de
alimentacidn.
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Sistema de filtracion avanzado (complemento)

PASO 42 Eso es fodo

@® {Yaesta! Bien hecho. Has instalado
correctamente el Sistema de
filtracion avanzado en tu Original
Prusa MINI Enclosure. Ahora vamos
a probarlo.

@® Enla Cubierta de la placa basica,
pulsa el boton FILTER.
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Tira LED blanca (complemento)

Original Prusa MINI Enclosure
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

2.5 mm

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

® Llave Allen de 2.5mm

PASO 2 Herramientas adicionales

98

@ Herramientas que no estan
incluidas pero que pueden facilitar
el montaje, especialmente al
instalar complementos.

@® Herramientas adicionales:

© Alicates de corte lateral para cortar
bridas y quitar remaches de nylon
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 3 Piezas opcionales

i '—”{J‘\
o b\

@® Hemos diseiiado mejoras que no se incluyen por defecto en el kit, pero puede
imprimirlas y afadirlas a la caja durante el montaje. Las fijaciones ya estan
incluidas en el kit.

& Imprime las piezas antes de empezar el montaje.

@® Paraver la lista completa de las piezas, visita nuestra coleccion en Printables.com.

PASO 4 Desmontaje del brazo lateral

® Sujete el Spool-holder-ry giralo en sentido horario para desbloquearlo y retirarlo
del MINI Enclosure.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 5 Desconectando los cables

Tira de la palanca del cable de alimentacion hacia ti para soltar y desconectar el
cable de alimentacion de la parte posterior de la impresora.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

©® Sies necesario, desconecta el cable Ethernet.

® Desconecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 6 Desinstalando la impresora

@® Desde dentro del MINI Enclosure:
Mueve la base calefactable hacia ti.
©® Retira con cuidado la impresora.

Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento MINI con la base hacia
delante. Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo Xy el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se daiie la placa inferior.

@® Alretirar laimpresora, observa cuidadosamente todos los lados de la
impresora para asegurarse de que no haya nada que obstaculice el paso (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.

® Dejalaimpresoraaun lado.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 7 Fuente de alimentacion Delta: preparacion de las piezas

s

@ A partir de octubre de 2024, es posible que reciba dos fabricantes diferentes de la
fuente de alimentacion. Las imagenes pueden ser diferentes, pero el proceso de
montaje es el mismo.

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
© Fuente de alimentacion (1x)
® Brida (6x)

PASO 8 Soltando el pie trasero

Afloja ligeramente el tornillo izquierdo situado detras del orificio circular.

Afloja y retira el tornillo derecho. jNo tires el tornillo!

Retira el cable de la fuente de alimentacion de la impresora del orificio trasero.

Vuelve a colocar el pie como se muestra en la imagen. Mantén el cable en el canal
para cables.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 9 Guiando el cable de la fuente de alimentacion

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas
metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

©® Inserta el cable de la fuente de alimentacion con el nucleo de ferrita a través del
orificio circular situado en la parte posterior del cerramiento.

@ El nucleo de ferrita es mas pequeiio que el orificio, empujalo lentamente a
través del orificio.

@® Guia el cable de la fuente de alimentacion con el conector a través del orificio
circular delantero fuera del cerramiento.

PASO 10 Asegurando el pie frasero

® Vuelve ainsertar el cable de la fuente de alimentacion de la impresora por el orificio
trasero.

© Cierra el pie en su posicion original y alinea los orificios del pie y el cerramiento.

@ Consejo: Puedes comprobar la posicion a través de la ventana del panel
superior.

©® Después de alinear el orificio, fija el pie volviendo a insertar el tornillo M3x12.

® Aprieta completamente el tornillo izquierdo.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 11 Soltando el pie delantero

Afloja y suelta ambos tornillos M3x12.

Vuelve a colocar el pie como se muestra. Empuja el cable de la fuente de
alimentacion hacia el canal para cables.

Introduce el cable de la fuente de alimentacion en el canal para cables.
Cierra el pie en su posicion original y alinea los orificios.
Fija el pie volviendo a insertar los tornillos M3x12 y apriétalos firmemente.

PASO 12 Asegurando el cable de la fuente

& Ten cuidado al manipular cualquier objeto dentro del cerramiento. Hay placas
metalicas afiladas, por lo que debe evitar lesiones.

104

Guia el cable por la parte trasera del cerramiento y fijalo con tres bridas a través de
las perforaciones. No aprietes demasiado las bridas, ya que podrias daiar el
cable.

Guia el cable de la fuente de alimentacion junto con el cable del ventilador por el
lado izquierdo del cerramiento y fijalo con las tres bridas. No aprietes demasiado
las bridas, ya que podrias dainar los cables.

Si has instalado el Sistema de filtracion avanzado, guia el cable de filtracion junto
con el cable de la fuente de alimentacion. Y fijalo con una brida adicional en la
esquina izquierda. No aprietes demasiado la brida, ya que podrias daiar los
cables.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 13 Tira LED blanca: preparacion de las piezas

t"\;@; "@ \ \Hl

e

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

LED Stick Board (1x)

ADVERTENCIA: Asegurate de proteger los componentes electrénicos contra
descargas electrostaticas (ESD). jDesembala los componentes electronicos justo
antes de utilizarlos!

® Difusor LED (1x)
Soporte Barra LED (3x)
Tornillo M3x18 (3x)
Tuerca M3n (3x)

PASO 14 Ensamblaje de la tira LED

® Inserta la tuerca M3n en cada Soporte de la Tira LED.

& La tuerca debe estar completamente incrustada en la pieza impresa y a ras
de la superficie de la misma. Si la tuerca no ha sido incrustada lo suficiente,
puede causar problemas en el montaje del cerramiento.

® Deslizalaranura inferior del soporte de la tira LED en la placa de la tira LED y
alinea el soporte contra el primer agujero de la placa de la tira LED mas cercano al
conector de la tira (blanco).

& iEvite deslizar el soporte sobre los chips y los diodos! Se pueden dafar
fatalmente.

@® Empujael soporte de la tira LED hasta el final en la placa de la tira LED.

Realiza este procedimiento en los tres Soporte de Barra LED.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 15 Ensamblaje de la fira LED

@ Retira las laminas de proteccion de ambos lados del difusor LED.

® Empuja el difusor del LED en los soportes de la barra del LED. Utiliza la ranura
superior.

@ La orientacion del difusor LED no importa. La pieza es simétrica.

PASO 16 Montaje de la fira LED

@ A partir de ahora, mostraremos el montaje de los LED en la impresora sin el panel
de la puerta para una mejor visibilidad. Ten en cuenta que no debes retirar el
panel de la puerta de tu impresora. La impresora de las imagenes se mostrara sin
el panel de la puerta para facilitar la visualizacion a los clientes.

©® Desde el interior del cerramiento, fija el conjunto de la tira de LED de manera que
los soportes de los LED quedan alineados con precision con los tornillos. Fija la
parte trasera (la parte sin difusor).

& Asegurate de que el conector LED esté orientado hacia abajo.

® Fijael panel LED desde el exterior del marco con tres tornillos M3x18. Apriétalos
con firmeza, pero con cuidado.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 17 Cable tira LED: preparacion de las piezas

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
® Cable del LED (1x)
©® Brida (1x)

PASO 18 Guiando el cable del LED

@ Conecta el cable de los LEDs al conector situado en la parte inferior de la tira de
LEDs.

©® Pasala brida por la perforacidn del perfil delantero izquierdo y fija el cable LED con
la brida. No aprietes demasiado la brida.

® Guiael cable del LED a través del orificio del panel inferior dentro del MINI
Enclosure.
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Tira LED blanca (complemento)

PAS0 19 Placa basica: preparacion de las piezas

Q0
oo

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cubierta Placa Basica (1x)

Placa basica (1x)

Arandela de seguridad dentada M3w (2x)
Tuerca M3nS (2x)

Tornillo M3x12 (2x)

PASO 20 Instalando la Placa bdsica

/ \

® Monta latuerca M3nS en el tornillo M3x12. Fijala en unas roscas en la punta del
tornillo.

® Empuja el tornillo con la tuerca hasta el final en el agujero de la misma forma
dentro de la Cubierta de la Placa Basica.

@® Retira el tornillo de la tuerca.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 21 Instalando la Placa bdsica

Usa el mismo procedimiento para ambos huecos de la Cubierta de la Placa Basica.

@ Si ya tiene instalado un Sistema de filtracion avanzado, deja el cable de filtracion
en la ranura de la Placa basica etiquetada como FAN.

® Conecta el cable del LED a la ranura de la Placa basica etiquetada como LED.

@® Coloca la placa basica en la Cubierta Basica de la Placa y alinea los agujeros de
ambas piezas.

PASO 22 Montaje de la Placa basica

Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x12 a través del perfil
frontal.

Coloca dos arandelas dentadas M3w en los tornillos.

@® Coge el conjunto de la placa base y alinea los agujeros con los tornillos del perfil.

® Coloca el conjunto de la placa basica en los tornillos y aprieta los tornillos desde el
interior.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 23 Conectando la Placa bdsica

A

© Conecta el cable de la fuente de
alimentacion externa a la placa
basica desde el lado izquierdo.

PASO 24 Aclaracion sobre el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

$ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequefio de la fuente de alimentacion es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion adicional. De lo contrario, ve a Bisagras de
la puerta: preparacion de las piezas.

@® EIPSU holder no esta incluido en el paquete, deberas imprimirlo de Printables.com

& iAntes de comenzar a imprimir, comprueba qué tipo de fuente de alimentacion
tienes!

© Fuente de alimentacion XP: Esta fuente de alimentacion es mas grande que la
fuente de alimentacion Delta. Necesitaras el PSU-holder-XP.

® Fuente de alimentacion Delta: Esta fuente de alimentacion es mas grande que la
fuente de alimentacion XP. Necesitaras el PSU-holder-Delta.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 25 Soporte de la fuente: preparacion de las piezas (opcional)

D et
b

@ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistema de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequefio de la fuente de alimentacion es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional. De lo contrario, ve a
Instalando la impresora.

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

PSU-holder (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
Printables.com

Add-on PSU-holder-A (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que
imprimirla de Printables.com

® Add-on PSU-holder-B (1x) esta parte no esta incluida en el paquete, tendras que imprimirla de
[url=https://www.printables.com/en/model/921096-mini-enclosure-printable-parts/files#preview:file-4sHvG|title=Printables.com

® Tornillo M3x8 (2x)
@® Tuerca M3n (2x)
® Brida (1x)

PASO 26 Preparacion fuerca del soporte de la fuente de alimentacion
(opcional)

Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.

® Inserta la tuerca M3n en el soporte de la fuente de alimentacion.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 27 Preparacion del soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Estos pasos solo son para propietarios de la Tira LED y el Sistemas de Filtracion
avanzado. El espacio mas pequeiio de la fuente de alimentacidn es para aquellos
gue tienen una fuente de alimentacion Delta adicional.

Coloca el Add-on PSU-holder-A en los railes del PSU-holder.
Coloca el Add-on PSU-holder-B en los railes del PSU-holder.

PASO 28 Colocando el soporte de la fuente de alimentacion (opcional)

@ Retira el remache de nylon de la esquina inferior izquierda.

@ Consejo: utiliza unos alicates de corte lateral desde el interior del cerramiento
para sacar el remache de nylon.

©® Desde el interior del cerramiento, inserta dos tornillos M3x8 a través de los orificios.
® Fijael soporte de la fuente de alimentacion con los tornillos.

® Fijalos tornillos desde el interior.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 29 Asegurando la fuenfe de alimentacion (opcional)

® Inserta la fuente de alimentacion de la impresora en el soporte de la fuente de
alimentacion.

© Inserta la fuente de alimentacion adicional en el soporte de la fuente de
alimentacion.

® Fijalos cables con una brida.

PASO 30 Instalando la impresora

@® Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento con la base hacia delante.
Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo X y el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafiar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se daie la placa inferior.

@® Durante lainsercion, observa atentamente todos los lados de laimpresora
para asegurarte de que no haya nada que obstaculice la operacion (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

® Coloca con cuidado la impresora sobre sus patas. Mas adelante ajustaremos la
posicion exacta.

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 31Ajustando la posicion de la impresora

Reorganiza la posicion de la
impresora como se muestra en la
imagen. La impresora debe
colocarse entre los tres
amortiguadores antideslizantes.

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.
® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.
©® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Tira LED blanca (complemento)

PASO 33 Monfaje del brazo laferal

® Inserta el brazo lateral en la pieza Spool-holder-r y gira en sentido contrario de las
agujas del reloj para bloquearla.

PASO 34 ESo es fodo

@® Yaesta! Bien hecho. Has instalado
correctamente el panel LED en tu
Original Prusa MINI Enclosure.
Ahora vamos a probarlo.

@® Enla Cubierta de la placa basica,
pulsa el botén LIGHT.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

® Llave Allen de 2.5mm

2.5 mm

PASO 2 Desmontaje del brazo lateral

@® Sujete el Spool-holder-r y giralo en sentido horario para desbloquearlo y retirarlo
del MINI Enclosure.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 3 Desconectando los cables

Tira de la palanca del cable de alimentacion hacia ti para soltar y desconectar el
cable de alimentacion de la parte posterior de la impresora.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

©® Sies necesario, desconecta el cable Ethernet.

® Desconecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 4 Desinstalando la impresora

@® Desde dentro del MINI Enclosure:
Mueve la base calefactable hacia ti.
©® Retira con cuidado la impresora.

® Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento MINI con la base hacia
delante. Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo Xy el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se daiie la placa inferior.

@® Alretirar laimpresora, observa cuidadosamente todos los lados de la
impresora para asegurarse de que no haya nada que obstaculice el paso (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.

® Dejalaimpresoraaun lado.

PASO 5 Sistema de Exfincion de Incendios: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Sy L Abrazadera en P (2x)
e

® Conjunto de tuerca M3 (2x) la
tuerca con el tornillo M3x12

@ Tubo del Sistema de Extincion de

#

Incendios (1x) tipo: Sistema TO33E
/ BlazeCut T Series Fire Suppression 1
:-T- con un manémetro

& Manipula el tubo con cuidado para
evitar danos.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 6 Monfaje de la abrazadera en P

]/'/‘

@ Desatornilla los dos tornillos M3x12 de las tuercas.

©® Localiza dos orificios en la parte posterior del panel superior e inserta los tornillos
M3x12 en ambos orificios.

PASO 7 Montaje de la abrazadera en P

© Desde el interior, localiza los tornillos M3x12 insertados en el lado derecho del
panel superior.

©® Inserta la tuerca en la abrazadera en P. Observa la orientacion correcta de ambas
piezas.

® Fijalatuerca de la abrazadera en P al tornillo M3x12 del panel superior. Aprieta el

tornillo utilizando la Ilave Allen de la parte superior con la otra mano. iNo aprietes
ahora el tornillo! Unas vueltas son suficientes. Lo apretaremos mas tarde.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 8 Instalando el sistema automatico de supresion

@ Introduce el extremo metalico del tubo en la abrazadera en P.

@ Si resulta dificil introducir el tubo en la abrazadera en P, afloja un poco la
tuerca. iPero ten cuidado de no dejar caer la abrazadera en P!

Asegurate de que la tuerca es accesible desde la parte delantera.

@® Desde el otro lado del tubo, desliza la segunda abrazadera en P sobre la parte
metalica del tubo. Ten en cuenta la posicion correcta de la abrazadera en P.

® Fijalatuerca de la abrazadera en P al tornillo M3x12 del panel superior. Aprieta el
tornillo utilizando la Ilave Allen de la parte superior con la otra mano - unas vueltas
son suficientes. Lo apretaremos mas tarde.

PASO 9 Asegurando el sistema aufomatico de supresion

—-— L ¢ rT———

@ Alinea el tubo en las abrazaderas en
P. Debe sobresalir un trozo igual de
seccion de tubo por cada lado.

©® Aprieta completamente las
abrazaderas en P.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 10 Instalando la impresora

® Inserta con cuidado la impresora dentro del cerramiento con la base hacia delante.
Al hacerlo, ten MUCHO CUIDADO de:

& Asegurate de que el extremo X y el perfil del eje Z de aluminio pasen por los
recortes derecho e izquierdo de la abertura frontal. Ten MUCHO CUIDADO
para evitar dafar la impresora o el cerramiento.

Sujeta la base calefactable con la mano izquierda para evitar que se deslice
hacia abajo y se dane la placa inferior.

@® Durante lainsercion, observa atentamente todos los lados de laimpresora
para asegurarte de que no haya nada que obstaculice la operacion (por
ejemplo, cables, motores, etc.).

©® Coloca con cuidado la impresora sobre sus patas. Mas adelante ajustaremos la
posicion exacta.

& Asegurese de que ninguna parte de la impresora toca los paneles laterales
para evitar arafiazos.

PASO 11 Ajustando la posicion de la impresora

@® Reorganiza la posicion de la
impresora como se muestra en la
imagen. La impresora debe
colocarse entre los tres
amortiguadores antideslizantes.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 12 Conectando los cables

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

@® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.

©® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.

PASO 13 Montaje del brazo lateral

® Inserta el brazo lateral en la pieza Spool-holder-r y gira en sentido contrario de las
agujas del reloj para bloquearla.
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Sistema de Extincion de Incendios (complemento)

PASO 14 Conectando los cables

Desde la parte posterior de la impresora, conecta el cable de alimentacion de la
fuente de alimentacion. Comprueba la orientacion correcta del cable.

@ Si el espacio es de dificil acceso, acerca la impresora hacia delante, evitando
rayar los paneles.

@® Sies necesario, conecta un cable Ethernet, que es opcional.

©® Conecta el cable alargador USB desde el lado derecho de la impresora.

PASO 15 ESo es fodo

@® iYaesta! Bien hecho. Has instalado
correctamente el Sistema de
extincion de incendios en tu
Original Prusa MINI Enclosure.
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Cerradura mecdnica (complemento)
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 1Introduccion

@® Estaguiate llevara a través de la
instalacion de la Cerradura
mecanica en el Original Prusa
MINI Enclosure.

@ Los elementos de fijacion
suministrados contienen piezas de
repuesto adicionales.

PASO 2 Herramientas necesarias para este capitulo

126

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

25 mm

® Llave Allen de 2.5mm
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 3 Herramientas adicionales

@ Herramientas que no estan
incluidas pero que pueden facilitar
el montaje, especialmente al

1\ instalar complementos.
13

Herramientas adicionales:

i ©® Alicates de punta fina para fijar la
arandela E-clip

&7
{

L

[ 1]
il

PASO 4 Desmontaje del asa de la puerta

® Abre la puerta.

En el panel de la puerta, retira los dos tornillos M3x8 que fijan la asa de la puerta y
retirala del panel. jNo tires los tornillos!

@® Muy bien, estamos listos para montar la cerradura mecanica.
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 5 Cerradura mecdnica: preparacion de las piezas

LR ‘ o=

/ / 7o
sl

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
Tornillo M3x8 (2x) que retiraste en el paso anterior
Asa Puerta Enclosure MINI (1x)

® Iman 20x6x2 (2x)

A Mantén los imanes separados a una distancia suficiente. {Pueden romperse
entre si!

@® Tuercade la carcasa de la cerradura (1x)
@® Carcasade lacerradura (1x)

® Llave para la cerradura (1x)

PASO 6 Monfaje de la carcasa de la cerradura

® Inserta dos imanes completamente en dos recortes del asa de la puerta.
@ La polaridad de los imanes no importa.
® Giralaasade lapuerta.

©® Insertala carcasa de la cerradura en la abertura de la misma forma en la asa de la
puerta.
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 7 Asegurando la carcasa de la cerradura

-
"

Desde el otro lado:
Inserta la tuerca en la carcasa de la cerradura.

Asegura el alojamiento de la cerradura apretando la tuerca del alojamiento de la
cerradura. Utiliza la llave para facilitar el apriete.

Fija la manilla de la puerta al panel de la puerta y fijala con dos tornillos M3x8.

PASO 8 Monfando el mecanismo de cierre: preparacion de las piezas

4 AP ~
) 3 »

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cerradura (1x)
Palanca de la cerradura (1x)

Arandela E-clip (1x)

Original Prusa MINI Enclosure
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 9 Montaje del mecanismo de cierre

Inserta la cerradura en el soporte de la cerradura.

@® Sujeta la cerradura en el soporte de la cerradura con la mano y gira el panel de la
puerta.

® Fijala mechanical Lock Lever a la cerradura tal y como se muestra en la imagen. La
palanca de bloqueo debe quedar orientada hacia arriba.

PASO 10 Asegurando el mecanismo de cierre

Coloca la arandela E-clip en la palanca de bloqueo mecanico contra la cerradura.

® Conlos alicates de punta fina, empuja la arandela E-clip en la cerradura para
asegurar el mecanismo de bloqueo.

©® La Cerradura Mecanica esta lista. Compara la imagen con tu cerradura mecanica.
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Cerradura mecanica (complemento)

PASO 11 jBuen frabajo!

@® iBien hecho! Acabas de ensamblar
la Cerradura mecanica en tu
Original Prusa MINI Enclosure.
iAhora, probémoslo!
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Registro de cambios del Manual del kit de MINI
Enclosure
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Registro de cambios del Manual del kit de MINI Enclosure
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Notes:
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