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1. Wprowadzenie

KROK 1Przygotowanie zestawu aktualizacji MMU2S

® Witaj w przewodniku do aktualizacji Twojej jednomateriatowej drukarki Original
Prusa i3 do Original Prusa i3 z MMU2S.

® Drukarki kompatybilne bezposrednio:
@® Original Prusa i3 MK3S+, MK3S oraz MK2.5S
® Niekompatybilne drukarki:

@® Original Prusa MK3 lub MK2.5 - starsze paczki MMU2S zawieraty aktualizacje
ekstrudera. Jesli brakuje jej w Twojej, najpierw zaktualizuj ekstruder do MK3S+.

@® Original Prusa i3 MK2/S (zapoznaj sie z tym artykutem o aktualizacji do wersji
nieoficjalnej, MK2.55+)

® Original Prusa i3 MK2/S MMU1 (ten dodatek jest juz niedostepny)

@ Aby zaktualizowa¢ MMU2 do MMU?Z2S, podazaj za instrukcjami w rozdziale 2 i 3, aby
przebudowac ekstruder, nastepnie przejdz bezposrednio do rozdziatu 6 (krok 23),
zmontuj bufor filamentu w rozdziale 7 i skalibruj drukarke zgodnie z rozdziatem 8.

6 Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S


https://shop.prusa3d.com/pl/original-prusa-i3-mk3s/1390-original-prusa-i3-mk3-to-mk3s-upgrade-kit.html
https://help.prusa3d.com/pl/article/upgrading-mk2-s-and-mk2-5-s-to-mk2-5s_200009
https://help.prusa3d.com/pl/article/upgrading-mk2-s-and-mk2-5-s-to-mk2-5s_200009
https://help.prusa3d.com/pl/guide/6-electronics-and-mmu2s-unit-assembly_44728#45674
https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-and-buffer-assembly_46160

1. Wprowadzenie

KROK 2 Wszystkie wymagane narzedzia sq dotgczone

@® Zestaw zawiera:
® Szczypce spiczaste (1x)

Wkretak krzyzakowy (1x)

Klucz imbusowy (4x)

® Klucz uniwersalny (1x) starsze
drukarki sg wyposazone w klucz
vy ptaski 8 mm

l Nie ma potrzeby lutowania.

Nie ma potrzeby zaciskania
przewodow

CHCIC,

Kolory narzedzi moga sie roznié.

KROK 3 Uzyj etykiet jako odniesienia

C)

Wiekszosc etykiet ma skale 1:1 -
e, mozesz wykorzystac je do
identyfikacji czesci :-)

S,
e
Axys

©

Etykieta przedstawiona na ilustracji
to przyktad - Twoja moze sie roznic.

Wy
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1. Wprowadzenie

KROK 4 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

P @® Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com/pl/,
mozesz otworzyc¢ oryginalne

¢ ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.
@® Po prostu umiesé kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa w
L] lewym gornym rogu.

Rl liel i

KROK 5 0znaczenie wersji czesci drukowanych

@® Wiekszosc czesci drukowanych
MMU2S ma oznaczenie wersji.

@ Jesli masz problem z ktoras z
drukowanych czesci podczas
montazu lub druku, sprobuj
odnalez¢ takie oznaczenie i przekaz
je naszemu zespotowi pomocy
techniczne;.

@ Czesci drukowane przedstawione
na ilustracji to przyktad - Twoje
moga sie roznic.

8 Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S


https://help.prusa3d.com/pl/

1. Wprowadzenie

KROK 6 Czesci drukowane - pliki STL

& Wszystkie czesci niezbedne do przeprowadzenia modernizacji s zawarte w tym
zestawie. Jedynym wyjatkiem jest aktualizacja MMUZ2 do MMU2Z2S z opcja
drukowania czesci we wtasnym zakresie.

@® Jesli podczas montazu ktoras z czesci zostanie uszkodzona, to mozesz ja
wydrukowac. Prosimy o sprawdzenie wszystkich czesci plastikowych przed
montazem, aby upewnic sie, ze nie beda sprawia¢ problemow.

® Paczka z plikami STL dla MMU2S jest dostepna tutaj: prusa3d.pl/elementy-do-
druku/

@ Zalecany materiat to PETG.

Przy drukowaniu czesci zalecamy uzycie PrusaSlicer z warstwa o wysokosci 0,2
mm i wypetnieniem typu kratka (grid) o gestosci 20%, bez podpor!

KROK 7 Jestesmy fu dla Ciebie!
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PrintersForum  Blog Eshap  Aboutus [Prusalinowteoce aase}

‘Original rusa L1t SLIS SPEED 1
e Step 66 It's done!

* Linuoduction

2 Dissasemiing the SL1
3 Upgrading to SLIS SPEED.

© . Tool necessary for thin
chagter

Original Prusa i3 MK3S+

2 Boost boae:

Chat now
Our 3D Printers ’ 0 |

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegdlne kroki instrukciji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

® Przeze-mail info@prusa3d.com
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1. Wprowadzenie

KROK 8 Pro tip: wcigganie nakretek

10

Czesci drukowane 3D sg bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne odchytki.
To samo dotyczy nakretek.

Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

©® Nakretka nie chce wej$¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykrec srube po dociggnieciu
nakretki.

® Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymac
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczyscic¢ gwint, co uniemozliwi prawidtowe
dokrecenie sruby.

Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

Czesci nailustracjach sg pokazane jako przykfad.

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S



1. Wprowadzenie

KROK 9 Poczestuj sie!

AN

Sktadanie drukarki 3D jest nie lada wyzwaniem, dlatego wazne jest, aby nagradzac¢
sie po przejsciu kazdego z waznych etapdw. Wtasnie po to dotaczylismy paczke
misiéw Haribo!

Najwiekszym problemem napotykanym dotychczas podczas montazu (MKS3,
MK2S), z ktorym musielismy sie zmierzy¢ byta nieodpowiednia konsumpcja zelkow.
Wielu uzytkownikom nie wystarczato ich do konca budowy, a niektorzy nawet zjedli
je zanim jeszcze zaczeli!

Z przyjemnoscia zawiadamiam, ze po wielu godzinach badan (i setkach
zjedzonych misiow), znamy juz rozwigzanie! Pézniej nam podziekujesz ;)

Na koncu kazdego rozdziatu znajduje sie doktadna instrukcja, mowiagca ile zelkow
musisz zjesc.

Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Jestesmy w trakcie badania tych dziwnych zdarzen.
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1. Wprowadzenie

KROK 10 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

Step 16 X-carriage assembly

R L L T

& Aby poprawnie zmontowac urzadzenie, przestrzegaj doktadnie ponizszych

12

instrukcji:

Zawsze najpierw przeczytaj catg instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumiec, co musisz zrobidé.

Nie ogladaj samych obrazkéw! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sg tak
zwiezle, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikow - sg swietnym zrédtem pomystow.
My réwniez je czytamy i uwzgledniamy w instrukcjach, aby poprawic¢ proces
montazu.

Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sg
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

Jedz zelki zgodnie z instrukcjami! Nie bedziemy tolerowac niepostuszenstwa :D

Najwazniejsze to czerpac rado$¢ z budowy. Buduj razem z dzie¢mi, przyjaciotmi
lub partnerem/partnerka. Nie bierzemy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne
ktotnie ;)
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1. Wprowadzenie

KROK 11 Wybierz odpowiedni model drukarki

/N WAZNE: Upewnij sie, ze z ponizszej listy wybrana jest odpowiednia drukarka!

MK3S+ z ostrymi krawedziami i strzatkg na gdrnej pokrywie. Wymagany jest
czesciowy demontaz ekstrudera. Musisz wymienic tylko kilka czesci. Przejdz do
instrukcji 2A. Demontaz ekstrudera MK3S+

@ Jesli masz nowsza wersje MK3S+, to podazaj za instrukcjami zgodnymi z
Twoja drukarka: (rozdziaty “A")

@® MK3S/MK2.5S bez "komina" i z jedng srubg docisku wymaga czesciowego
rozmontowania ekstrudera. Musisz wymienic¢ tylko kilka czesci. Podazaj za
instrukcjg 2B. Demontaz ekstrudera MK3S/MK2.55

@ Jesli masz MK3S/MK2.5S, to podazaj za instrukcjami zgodnymi z Twoja
drukarka: (rozdziaty “B")

® MK3/MK2.5 z "kominem" i dwoma srubami docisku wymaga kompletnego

rozmontowania ekstrudera. Musisz uzy¢ nowych czesci. Podazaj za instrukcja 2C.
Demontaz ekstrudera MK3/MK2.5

@ Jesli masz starsza wersje MK3/MK2.5, to podazaj za instrukcjami zgodnymi z
Twoja drukarka: (rozdziaty “C”)

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S 13
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+

KROK 1Przygotowanie drukarki

& Zanim zaczniesz, upewnij sie, ze:

® filament jest roztadowany z
hotendu

@® drukarka jest schtodzona do
temperatury otoczenia

@® gtowica jest na tatwo dostepnej
wysokosci

® przewdd zasilajacy jest
odtaczony

@® stalowa ptyta jest zdjeta z
podgrzewanego stotu

& Ten rozdziat dotyczy tylko MK3s+.

@ Ekstrudery MK3S+ i MK3S+ MMU2S sg bardzo podobne. Musimy wymieni¢
zaledwie kilka czesci. Najwazniejsze jest poluzowanie wiazki przewodow.

Odkrec¢ srube M3x40 przy uzyciu klucza imbusowego i otworz pokrywe obudowy.

Odkrec¢ dwie sruby M3x10 i zdemontuj obejme przewodow ekstrudera [extruder-
cable-clip]. W starszych drukarkach obetnij opaske zaciskowa.

Jesli w obudowie Einsy znajdujg sie jakies opaski zaciskowe, to ostroznie je odetnij.
Odetnij opaski zaciskowe z uchwytu przewodow.

Zostaw owijke tekstylng na wigzce przewodow, jednak upewnij sie, ze przewody w
srodku sa luzne i mozesz je wyciagac. Jesli sg zawiniete wokot siebie, to musisz
zdjac owijke.
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+

KROK 3 Odtgczenie przewodu czujnika filamentu IR

Heatbed thermistor Hotend thermistor ©® Ostroznie odtacz przewod czujnika
1 I filamentu i upewnij sie, ze moze
R zc_)staé wyciagniety z obudov_vy
""""""" Einsy, bedac caty czas we wigzce w

Yogemoor. . =3 7 owijce spiralne;j.

Zovis mofors _ &S5 | !
E-axis mofor <3 @ We need to gently pull the IR
""""" . ! filament sensor cable slightly
towards the extruder as the sensor
will be in a different position. Make
sure the entire path of the cable is

! free. However there is no need for a
PSU power cables ¢,/ complete disassembly.

Hofend heater

Odkrec¢ wszystkie cztery sruby M3x10 z tylnej pokrywy wozka osi X [X-carriage-
back]. Mozesz zostawic je w czesci drukowane;.

@® Odsun tylng pokrywe wozka osi X o ok 10 mm, aby dac¢ przewodom troche luzu.

& Podczas odkrecania kolejnych srub upewnij sie, ze nadal trzymaja czesci
drukowane. Jesli wykrecisz je za mocno, caty korpus rozejdzie sie.
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+

KROK 5 Demontaz pokrywy czujnika filamentu i wentylatora hotendu

® Odkrec srube M3x10 i wyciagnij ja.
® Zdemontuj pokrywe czujnika filamentu (FS-cover) - zostanie zastgpiona nowa.
Odkrec¢ srube mocujaca dzwignie dociskowa - mozesz zostawic jg w ekstruderze.

® Odkrec srube M2x8 i ostroznie odtacz przewod czujnika filamentu IR. Zachowaj
ostroznos$é, poniewaz bedziemy go potrzebowaé do ponownego montazu.

& Postepuj ostroznie z czujnikiem filamentu - nie dotykaj powierzchni ukfadu
scalonego, ani przylutowanych elementow. Trzymaj ptytke za krawedzie.

Odkrec obydwie sruby M3x40 - wystarczy kilka obrotow, aby powstata ok 5-
milimetrowa szpara.

® Odkrec i wyciagnij wszystkie sruby mocujace wentylator hotendu. Musimy dostac
sie do $ruby za wentylatorem.

KROK 6 Poluzowanie czesci korpusu ekstrudera

® Odkrec lekko srube M3x10 znajdujaca sie za wentylatorem - wystarczy kilka
obrotéw. Musimy pozostawié¢ czesci ztgczone.

® Powtdrz to z drugiej strony ekstrudera.
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+

KROK 7 Demontaz docisku ekstrudera

Odkrec¢ i wyciagnij srube M3x40 - dzwignia dociskowa z kotem zebatym Bondtech
opadnie.

Zdemontuj docisk (Extruder-idler) z drukarki.

Odkrec¢ druga srube M3x40, ale znéw tylko po to, zeby poluzowacé czesci.
Potrzebujemy jedynie szpary miedzy elementami, ale ekstruder powinien pozostac
w catosci.

Wyciagnij adapter dzwigni (Adapter-printer) przy pomocy klucza imbusowego 2,5
mm. Pamietaj, ze w srodku jest stalowa kulka.

@ Zastapimy adapter dzwigni i stalowa kulke nowymi czesciami.

KROK 8 Demontaz docisku ekstrudera

18

Wypchnij sworzen (wateczek)
kluczem imbusowym 2,5 mm,
nastepnie wyciagnij go i zachowaj
na pozniej.

@ Wyciagnij koto zgbate Bondtech, ale
ZWROC UWAGE NA £OZYSKA
ZNAJDUJACE SIE W OTWORZE.
Nie zgub ich!!!

@ Wydrukowana czes¢ zostanie
zastgpiona nowa.
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2. Demontaz ekstrudera MK3S+

KROK 9 Czas na Haribo?

@® Jeszcze nie! Nagrody nalezg sie za
montaz drukarki. Poczekaj do
nastepnego rozdziatu ;)

©® Ztap przewdd czujnika filamentu IR
i ostroznie wyciagnij go - powinien
wyjs$¢ bez znacznego oporu.

® Mozesz go wyciagnac? Swietnie,
test zakonczony ;)

& Nie wyciagaj go zbyt mocno!
Najpierw upewnij sie, ze wszystkie
Sruby sg poluznione.

@ Swietnie! Skonczylismy tutaj,
przejdzmy do etapu montazu.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S-
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+
KROK 1Przygotowanie czesci korpusu ekstrudera

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Adapter-printer-mmu2s (Adapter
dzwigni MMU2S)

& Paczka powinna zawierac tylko
jeden, pomaranczowy adapter. Jesli
» masz czesci wydrukowane przez
' siebie, nie uzywaj wersji z otworem
P na kulke stalowa.

@ W paczce znajduja sie dwie wersje
pomaranczowego adaptera
(Adapter-printer-mmu2s) do MK3S
oraz MK3S+. Do MK3S+ wez ten
pokazany na ilustracji.

X

KROK 2 Montaz adaptera dzwigni MMU2

® Wsun adapter dzwigni (Adapter-printer) w otwor w korpusie ekstrudera (extruder-
body). Zwroc uwage na wypuktosé - musi pasowac do wciecia.

® Docisnij go w dot i sprawdz, czy gdrna powierzchnia jest zrownana z powierzchnia
ekstrudera.

& NIE PRZYKRECAJ adaptera (Adapter-printer-mmu?2) zadng srubka. Powinien sam
utrzymywac sie w srodku korpusu ekstrudera (Extruder-body).

@ Jesli masz problem z umieszczeniem adaptera dzwigni na miejscu przez dzwignie
czujnika (fs-lever), mozesz odsuna¢ dzwignie kluczem imbusowym 2 mm.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 3 Przygotowanie czesci czujnika filamentu IR

Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x18 (1x)

Sruba M3x10 (1x)

Nakretka M3n (1x)

FS-cover-mmu2s [pokrywa
czujnika filamentu MMU2S] (1x)

IR-sensor-holder-mmu2s [uchwyt
czujnika IR MMU2S] (1x)

IR-sensor-cover-mmu2s [pokrywa
czujnika IR MMU2S] (1x)

$ Poszukaj czesci w torebkach
MMU2S FASTENERS oraz MMU2S
EXTRUDER.

& Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukgji

KROK 4 Przygotowanie czesci czujnika filamentu IR

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Prusa IR-sensor (czujnik IR) (1x)
Sruba M2x8 (1x)

Postepuj ostroznie z czujnikiem filamentu - nie dotykaj powierzchni uktadu
scalonego, ani przylutowanych elementow. Trzymaj ptytke za krawedzie.

Montaz mozesz przeprowadzi¢ w poblizu ekstrudera, nie ma potrzeby wyciggania
przewodu czujnika IR. Jednak dla lepszej prezentacji, niektore z etapow zostaty
pokazane z daleka od drukarki.

MK3S/MK2.5S i MMU2S uzywaja tego samego czujnika filamentu IR, jednak
roznia sie miejscem jego montazu w ekstruderze.

™ & o o0 e
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+
KROK 5 Montaz czujnika filamenfu IR

& Najpierw pociggnij delikatnie przewdd czujnika IR w godre, aby zapewnié sobie
troche luzu podczas montazu czesci drukowanych. W tym samym czasie obserwuj
drugi koniec owijki tekstylnej - jesli ztgcze przewodu schowa sie w owijce, to
znaczy, ze zabrakto przewodu ;)

©® Wez mniejsze ztagcze BEZ CZUJNIKA i ostroznie przeciagnij przez uchwyt czujnika
IR (IR-sensor-holder-mmu2s).

Po przejsciu ztacza na druga strone, podfacz przewod do czujnika.
® Upewnij sie, ze zawleczka jest skierowana ku godrze.

Czujnik musi by¢ skierowany w dot.

KROK 6 Montaz czujnika filamentu IR

® Wez czujnik filamentu IR i umies¢ go w uchwycie, upewniajac sie, ze jest
umieszczony w tym samym kierunku, jak na ilustracji.

® Umiesc pokrywe na szczycie. Jest ona asymetryczna - zobacz ilustracje. Z jednej
strony nie ma krawedzi na krotszym boku. Skieruj ja te strong w kierunku czujnika.

Przykrec czujnik filamentu IR i pokrywe srubg M2x8 wykrecong wczesniej z
ekstrudera.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 7 Montaz czujnika filamentu IR

® Ostroznie umiesc¢ przewdd w kanatku - upewnij sie, ze jest wsuniety do konca.

@® Wez pokrywe czujnika filamentu MMU2S (FS-cover-mmu2s) i umies¢ w niej
nakretke M3n.

® Wsun uchwyt na pokrywe i upewnij sie, ze jest dosuniety do korica. W innym
przypadku otwory nie pokryja sie ze soba.

Dokreé¢ obydwie czesci do siebie przy pomocy sruby M3x10. Na ilustracji pokazany
jest wiasciwy otwor.

@ Zmontowany zespot czujnika filamentu IR jest w "Podreczniku” nazywany
"kominem".

@ Porada: Jesli nie dosiega nakretki, to mozesz przyciagnac jg wkrecajac z drugiej
strony dtuzsza srube z woreczka z czesciami zapasowymi.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 8 Montaz czujnika filamentfu IR

@® Natdoz zmontowany czujnik filamentu IR z pokrywa (FS-cover) na gérna czesé
ekstrudera.

Wyrownaj lewa krawedz z krawedzig korpusu ekstrudera.

Dokrec¢ czesci do siebie przy uzyciu sruby M3x18.

Ostroznie pociagnij przewdd w dot, az petelka zniknie, jednak nie napinaj go.
Zakoncz montaz dokrecajac srube M3x40.

Upewnij sie, ze miedzy elementami nie ma szpar.

e e e

Pozycja czujnika filamentu IR zostanie skalibrowana w kolejnym rozdziale.
MMU2S nie bedzie dziata¢ prawidtowo bez doktadnej kalibracji.

KROK 9 Ponowne dokrecenie wozka osi X

Dokre¢ obydwie sruby M3x40 upewniajac sie, ze czesci sg ze sobg wyrdwnane.

® Dokrec obydwie sruby M3x10 mocujace korpus ekstrudera [Extruder-body] i wozek
osi X [X-carriage]. Jednak zanim to zrobisz, upewnij sie, ze zaden z przewoddw nie
jest przyszczypniety pomiedzy obydwoma czesciami - w wozku osi X jest
przygotowany kanatek na przewody.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 10 Montaz wentylatora hotendu

& Wentylator ma dwie strony, na jednej z nich jest naklejka Noctua. Upewnij sie, ze

naklejka jest skierowana w strone ekstrudera.

Stworz mata petelke z przewodu. Upewnij sie, ze czarna koszulka termokurczliwa
zabezpieczajaca przewody znajduje sie przy krawedzi obudowy wentylatora. Spojrz
na ilustracje.

Dosun wentylator do wozka osi X i DELIKATNIE WSUN przewody przy uzyciu
klucza imbusowego. Zanim dosuniesz wentylator do lewej strony, utéz przewod w
kanatku w wozku osi X.

Przykrec¢ wentylator uzywajac tych srub (w zaleznosci od wersji wentylatora):
® M3x14 / M3x16b (3x)
® Sruba M3x20 / M3x22b (1x)

KROK 11 Przygotowanie dzwigni dociskowej ekstrudera

26
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Extruder-idler-mmu2s [dzwignia dociskowa MMU2S] (1x)
Koto zebate Bondtech (1x) wyciggniete z poprzedniego docisku.
tozysko kota zebatego (2x) moze byc ukryte w srodku

Watek (1x)

Nakretka M3n (1x)

Sruba M3x40 (2x)

Sprezyna dzwigni dociskowej (1x) Wsun sprezyne na srube (Sruba ze sprezyna moga
by¢ w ekstruderze)
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+
KROK 12 Montaz tozyska

©® Umies¢ obydwa tozyska w kole
zebatym. Uwazaj, moga sie
wysunac¢ podczas montazu.

&

| |
)

m L

KROK 13 Montaz dzwigni dociskowej MMU2S

@® Umiesc nakretke M3n w dzwigni dociskowej MMU2S (Extruder-idler-mmu2s).
@ Uzyj techniki wciagania nakretki.
©® Umiesc koto zebate w dzwigni dociskowej tak, jak jest to pokazane na ilustracji.

Wsun watek przez koto zebate. Uzyj odpowiedniej sity, aby NIE USZKODZIC
wydrukowanej czesci.

@® Sprdbuj obrdcic¢ koto zebate palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkod.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 14 Monfaz dzwigni dociskowej MMU2S

® Do kolejnego etapu przygotuj:
® Sruba M3x40 (1x)
® Umiesc dzwignie dociskowa ekstrudera MMU2S (Extruder-idler-mmu2s) na

miejscu i przykrec ja przy uzyciu sruby M3x40.

@® Nie dokrecaj sruby zbyt mocno - stuzy ona jako 0$ dla dzwigni dociskowej.
Sprawdz, czy dzwignia moze sie swobodnie poruszac¢ (zakres ruchu jest jednak
dosc maty).

Uzyj sruby M3x40 ze sprezyna, aby naprezy¢ dzwignie dociskowg (Extruder-idler).

@ Przytrzymaj dzwignie z drugiej strony, az sruba dosiegnie nakretki. Ze wzgledu na
to, ze zastosowalismy pojedyncza srube, musisz dokrecié ja mocno. Gtowka sruby
powinna by¢ zrownana z czescia drukowang lub nieznacznie ponizej jej
powierzchni.

KROK 15 Ponowny montaz pokrywy wozka osi X

® Obroé tylng pokrywe wozka osi X
[X-carriage-back] i dosun ostroznie
do ekstrudera. Upewnij sie, ze
zaden z przewodow nie jest
zaci$niety pomiedzy czesciamilll
Dokrec¢ wszystkie cztery sruby
M3x10.

@ Dokre¢ sruby z rozsadng sitg - nie
zdeformuj, ani nie scisnij fozysk
miedzy czesciami drukowanymi.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+
KROK 16 Przygotowanie owijki fekstylnej

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Opaska zaciskowa (5x)

§

Delikatnie skre¢ owijke tekstylna, aby zacisnac jg na wigzce przewodow i przesun ja
w kierunku ekstrudera.

Wez 3 opaski zaciskowe i wsun je w otwory w dolnym rzedzie uchwytu
przewodow [cable-holder].

@® Obroc owijke jeszcze raz (nie skrecajgc przewodow) i zacisnij opaski.

& WAZNE: Obetnij kazda z opasek tak blisko gtowki, jak to mozliwe. Zauwaz, ze
gtowki powinny by¢ skierowane we wiasciwg strone - lekko w lewo.

® Wez dwie opaski i przepchnij je przez gorne otwory uchwytu przewoddw [cable-
holder]. Dodaj przewody z hotendu i utéz je w kanatku w czesci drukowanej,
nastepnie zacisnij opaski i obetnij ich koricowki.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 18 Czas na Haribo!

—
—

® .
l ‘ ‘.e!“‘* B & IN ‘H

- “_‘“H
_

M".’"‘f “M

30

308

Ostroznie i po cichu otwodrz paczke z misiami Haribo. Szelest moze zwabié
okoliczne drapiezniki!

Utoz misie w szesciu rzedach, zgodnie z pokazanym wzorem (kolory moga sie
réznic):

Poprzedni i obecny rozdziat byty bardzo trudne, potrzebujesz co najmniej 25%
wszystkich zelkow.

Montaz docisku jest dos¢ fatwy - wystarczy 10%.

Montaz bebna dociskowego wymaga skupienia, zjedz nie mniej niz 20%
wszystkich zelkow.

Montaz elektroniki jest ostatnim rozdziatem o wysokim stopniu trudnosci - zjedz
25%.

Uchwyty na szpule z buforem sg proste w montazu. Nasze badania wykazaty, ze
10% wystarczy.

Kontrola przed pierwszym uruchomieniem nie wymaga praktycznie zadnego
wysitku. Doswiadczeni uzytkownicy nie beda potrzebowaé wiecej niz 10%.
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3. Aktualizacja ekstrudera MK3S+

KROK 19 Eksfruder gotowy!

® Czyjuzdotarlismy do konca?
Dopiero sie rozkrecamy!

@® Sprawdz poprawnos¢é montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® Nie przejmuj sie przewodami -
podtgczymy je pozniej ;)

@® Wszystko sprawdzone? Przejdzmy
do montazu jednostki MMU2S.
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4. Montaz bebna dociskowego
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
la nastepujace narzedzia:

W\ ® Klucz imbusowy 2,5 mm do

srub M3

. ]:
B
® Klucz imbusowy 1,5 mm do
wyrownania nakretek
@% @ Zauwaz, ze klucze imbusowe 2,5

mm wystepujg w dwodch rodzajach.
Tego dtuzszego uzyj do trudno
dostepnych srub, poniewaz ma
kulistg konncowke.

@ Mozesz uzy¢ swoich narzedzi, jesli
uwazasz, ze sprawdzg sie lepie;j.

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Beben dociskowy (mmu2-idler) (1x)
?‘ ® tozysko 625 (6x)
\@@ l: a ® Sruba M3x10 (2x)
(D)) . ((‘-;5))\@’» e - & ® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
L@y - | “~ Watek 5x16sh (5x)
> ' P AN @ Zauwaz, ze potrzebujesz 6 tozysk,

7 b 8

ale tylko 5 watkow ;)
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 3 Montaz tozysk bebna dociskowego (czesSc 1)

l l
e (7 l g — = /]i" =
- "y ‘ Jil/ =

& UWAGA: dokfadnie przeczytaj instrukcje, poniewaz fozyska muszg zostac
zamontowane w prawidtowej kolejnosci, inaczej pdzniejszy montaz sprawi Ci
problemy!

® Pierwsze tozysko umies¢ po srodku bebna. Wsun watek tak, jak na ilustracji -
upewnij sie, ze wsuwasz go w gdrne gniazdo.

@® Wsun watek pomagajac sobie kluczem imbusowym 2.5 mm. Upewnij sie, ze jest
wsuniety do samego konca i nie blokuje gniazd innych tozysk.

©® Wez drugie tozysko wraz z watkiem i zamontuj je w taki sam sposob, jak
poprzednie.

@® Wez trzecie tozysko z watkiem i rowniez zamontuj je w docisku.

Przeprowadz ostateczng kontrole upewniajac sie, ze wszystkie tozyska moga
obracac sie swobodnie.

@® Po obydwadch stronach bebna dociskowego znajdujg sie otwory, dzieki ktorym
mozesz wypchnaé watek z powrotem.

KROK 4 Montaz tozysk bebna dociskowego (czesc 2)

7 5 ?

e
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Obraé¢ beben dociskowy i kontynuuj montowanie tozysk.
® Zacznij od gniazda najblizej srodka.
@® Jako ostatnie zamontuj tozysko w miejscu najbardziej wysunietym w prawo.

Przeprowadz ostateczng kontrole upewniajac sie, ze obydwa fozyska moga obracac
sie swobodnie. Podczas ich ruchu nie powinien by¢ wyczuwalny zwiekszajacy sie
opor, ani nierownosci spowalniajace ruch tozyska.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 5 Montaz nakretek

® Wez dwie nakretki M3nS i wsun je
w gniazda do oporu.

@ Ustaw otwory nakretek w osiach
otworow w czesci drukowanej przy
pomocy klucza imbusowego 1,5
mm.s

® Wkrec dwie sruby M3x10 w
nakretki, ale tylko na tyle, aby
ztapaty gwint. 5-6 obrotow
wystarczy na ten moment.

KROK 6 Montaz centralnego fozyska bebna dociskowego

® Wez ostatnie tozysko i umiesé w gniezdzie w centralnej czesci czota docisku.

® Upewnij sie, ze tozysko jest zrownane z powierzchnig czesci drukowane;j.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 7 Konfrola ostateczna

@® Sprawdz, zanim przejdziemy dalej:

® Wszystkie tozyska dociskowe moga
l obracac sie swobodnie
Y 4 1}7 ® Szoste tozysko jest by¢ zréwnane z
l.,N" s / powierzchnig czesci drukowane;j.
L \‘ / ;
" j / 4 ©® Obydwie nakretki sa na swoich

/'/‘ /{ "’f/‘ miejscach

® Sruby sa tylko lekko wkrecone

@ Nie odkfadaj docisku zbyt daleko -
wkrétce bedziemy go potrzebowac.

KROK 8 Przygotowanie elementow korpusu docisku

Do kolejnych etapéw przygotuj:

mmu2-idler-body (korpus bebna dociskowego MMU2) (1x)
Sruba M3x10 (5x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Watek 5x16sh (1x)

Silnik docisku (z krotkim watkiem) (1x)

W przypadku aktualizacji MMU1 do MMU2Z2S, uzyj silnika wymontowanego z MMU!1.
Ten silnik nie jest czescig paczki aktualizacji MMU1-MMU?2. Silnik jest opisany
"Extruder” zamiast "Idler".

= e
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 9 Umiejscowienie nakretek M3nS w korpusie docisku

( s » “ .A':’ . \\
al U // {
L \\\_\\ . //4‘/’ * N
®‘9 ;4 .'l ’ /.,‘

Wsun nakretke M3nS w gniazdo w korpusie docisku - dosun jg do konca.

Obroc korpus docisku i wsun druga nakretke M3nS w drugie gniazdo w korpusie
docisku - dosun jg do konca.

Ustaw otwory nakretek w osiach otworow w czesci drukowanej przy pomocy klucza
imbusowego 1,5 mm.

KROK 10 Umiejscowienie bebna w korpusie docisku.

Wsun beben dociskowy w korpus. Zwrd¢ uwage na umieszczenie srub M3x10 w
odpowiednim kierunku.

Wocisnij beben w dot.

Obro¢ palcami beben w obydwadch kierunkach, aby upewnic sie, ze tozyska
poruszajg sie z tatwoscia. Mate tarcie pomiedzy czesciami jest akceptowalne na
tym etapie.

Korpus docisku ma ograniczniki obrotu bebna.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 11 Montaz silnika docisku (czesc 1)

@® Przed przykreceniem silnika do korpusu musimy ustawic¢ watek w odpowiednim
potfozeniu.

@® Spojrz na otwor w bebnie dociskowym - NIE JEST IDEALNIE OKRAGLY! Ma taki
sam przekroj jak watek silnika - ptaskie czesci powinny schodzi¢ sie ze soba.

©® Obrd¢ watek tak, jak jest to pokazane na drugiej ilustracji, aby spasowac ze soba
ptaskie czesci.

KROK 12 Montaz silnika docisku (czesc 2)
)
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® Przysun silnik w kierunku korpusu docisku. Jesli to konieczne, OBROC WAEEK
SILNIKA, aby pasowat w otwor w bebnie dociskowym.

Upewnij sie, ze PRZEWOD jest skierowany DO GORY.

Wsun dwie sruby M3x10 w otwory w korpusie docisku i dokrec je lekko.

® Obrd¢ catosc do géry nogami, wsun druga pare srub M3x10 i rowniez dokrec je
lekko.

® Upewnij sie, ze silnik przylega dobrze do korpusu bebna dociskowego [idler-body],
a nastepnie dokrec¢ wszystkie cztery sruby. Dokrecaj je po przekatne;j.

@ Uzyj najdtuzszego klucza imbusowego (2,5 mm), aby zapewni¢ sobie lepszy dostep
do $rub M3 umieszczonych pod spodem.
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 13 Montaz silnika docisku (czesc 3)

& UWAGA: najpierw przeczytaj instrukcje! Istnieje ryzyko uszkodzenia czesci
drukowanej!

® Wsun watek 5x16sh w korpus docisku i wyrownaj jego koniec z powierzchnia czesci
drukowanej. Upewnij sie, ze watek dotart do bebna.

® Upewnij sie, ze tozyska sg utozone w srodku wcie¢ w korpusie docisku oraz, ze
beben docisku porusza sie bez przeszkod w swoim zakresie ruchu. Jesli tak nie jest,
to przesun beben.

Upewnij sie, ze pomiedzy bebnem dociskowym a korpusem jest niewielka
szczelina. Tarcie miedzy czesciami moze spowodowac problemy przy tadowaniu
filamentu!

® Whkrec srube M3x10 jako zabezpieczenie.

@® Dokrec obydwie sruby M3x10 az docisniesz je do watka silnia. Dokrecaj je z
wyczuciem, aby nie uszkodzi¢ czesci drukowanej (bebna docisku)!!!
KROK 14 Czas na Haribo!
@® Zrob sobie chwile przerwy i zjedz
e zelke ;)
'Y “ ) ® Montaz docisku jest dos¢ prosty -
,——7. ‘ ‘ -2 8% 10% wystarczy.
e B B @ %
2 R9®®
5
© rd‘ D =
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4. Montaz bebna dociskowego

KROK 15 Kontrola ostateczna

40

74

Upewnij sie, ze watek moze sie swobodnie obracac¢. Wez pod uwage, ze zakres
obrotu jest ograniczony (nie wykona petnego obrotu), ale ruch powinien by¢ gtadki.

Upewnij sie, ze obydwie nakretki M3nS sg na miejscach.

Gotowe? Przejdzmy do 5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

Klucz imbusowy 2,5 mm do
srub M3

Klucz imbusowy 1,5 mm do
wyrownania nakretek

Szczypce spiczaste do montazu
ostrza.

Narzedzie pomiarowe
(opcjonalnie) - najlepiej
suwmiarka.

KROK 2 Przygotowanie czesci korpusu kot radetkowanych

42

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

©® mmu2-pulley-body (korpus kot
radetkowanych) (1x)

@® Nakretka kwadratowa M3nS (10x)

@ Nakretki leza na korpusie dla
lepszej widocznosci do fotografii.
Nie musisz umieszczac ich tak
samo ;)
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 3 Montaz korpusu kot radetkowanych (czesc 1)

® Umiesc cztery nakretki w gniazdach znajdujacych sie na gorze korpusu kot
radetkowanych.

® Umiesc trzy nakretki w gniazdach z prawej strony korpusu.

Teraz umiesc¢ dwie nakretki w gniazdach z przeciwnej strony korpusu.

@® Ustaw otwory nakretek w osiach otworow w czesci drukowanej przy pomocy klucza
imbusowego 1,5 mm.

KROK 4 Montfaz korpusu kot radetkowanych (czesc 2)

@® Na koncu umiesc jedng (dziesigta)
l nakretke M3nS w gniezdzie.

® Ustaw otwory nakretek w osiach
otworow w czesci drukowanej przy
pomocy klucza imbusowego 1,5
mm.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 5 Przygotowanie czesci silnika kot radetkowanych

-
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Do kolejnych etapow przygotuj:
Kétko radetkowane (5x)

Sruba M3x10 (4x)

tozysko 625 (1x)

Silnik (oznaczony jako Pulley) (7x)

Filament o dtugosci 10-15 cm (1x)

= e

Filament nie jest czescig zestawu z dodatkiem - uzyj jakiegokolwiek filamentu 1,75
mm. Jesli to mozliwe, uzyj prostego odcinka.

@ Silnik kot radetkowanych nie jest dotgczony do zestawu aktualizacji MMU1 do
MMU2S - szczegoty w kolejnym kroku instrukcji.

KROK 6 Aktualizacjo MMU1 do MMU2S (czesc 1)

MMU1 do MMU2S. W innym
przypadku przejdz do kroku 9

l & Ten krok dotyczy tylko aktualizacji z
@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® tacznik watka (1x)
Watek 5h9x90 (1x)
® Silnik ekstrudera (1x)

@ Uzyj silnika ze zdemontowanego
MMU1. Tego silnika nie ma w
zestawie aktualizacji MMU1-
MMU2S.

|
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 7 Aktualizacja MMUT do MMU2S (czesc 2)

& Ten etap dotyczy tylko aktualizacji MMU1 do MMU2S.

Obroc¢ watek tak, aby sptaszczenie byto skierowane w strone przewodow.

Oddziel tacznik od silnika dotagczonymi szczypcami. Jesli chcesz ustawié fgcznik
bardziej precyzyjnie, to odstep powinien by¢ rowny 10 mm.

Umiesc tacznik watka na rozwartych szczypcach i dokrec dolny wkret dociskowy do
ptaskiej czesci watka.

® Lekko nacisnij tacznik, aby upewnic¢ sie, ze jest odpowiednio zamocowany na watku.

KROK 8 Aktualizacja MMU1 do MMU2S (czesc 3)

& Ten etap dotyczy tylko aktualizacji
MMU1 do MMU2S.

@® Wsun tacznik na watek silnika tak,
aby wkret dociskowy byt
skierowany na sptaszczenie czopu
watka.

@® Dokrec wkret dociskowy.

@ Mimo tego, ze silnik jest oznaczony
jako "Extruder”, to od teraz
traktujemy go jako "Pulley motor”
(silnik kot radetkowanych).
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 9 Montaz silnika kot radetkowanych (czesSc 1)
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® Upewnij sie, ze przewod silnika jest skierowany w lewo.
@® Obroc¢ watek tak, aby sptaszczenie byto skierowane w gore.

® Wsun pierwsze kotko radetkowane na watek silnika upewniajac sie, ze sruba jest
skierowana do gory (w kierunku ptaskiej czesci watka). Dokrec¢ srube lekko.

Pierwsze kotko radetkowane powinno znalez¢ sie ok 30 mm (1.18 cala) od czarnego
"pierscienia” na silniku. Nie dokrecaj wkreta dociskowego do konca - w kolejnych
krokach zajmiemy sie ustawieniem doktadnej pozycji.

Wsun kolejne kotka radetkowane w ten sam sposob (ze sruba skierowana do gory).
Dokreé sruby lekko.

@ Ustawieniem doktadnej pozycji zajmiemy sie poznie;j.

KROK 10 Montaz silnika kot radetkowanych (czesc 2)
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©® Umiesc tozysko 625 w korpusie. Powinno ono "wskoczy¢" na swoje miejsce.
® Wsun silnik tak, aby watek wszedt w tozysko.
Przewdd silnika powinien byc¢ skierowany w lewo - spdjrz na drugg ilustracje.

® Wsun dwie sruby M3x10 w otwory w korpusie docisku i dokrec¢ je lekko.

Obrdé¢ catosé do géry nogami, wsun drugg pare srub M3x10 i rowniez dokreé je
lekko.

® Upewnij sig, ze silnik przylega dobrze do korpusu bebna dociskowego [idler-body],
a nastepnie dokre¢ wszystkie cztery sruby. Dokrecaj je po przekatnej.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 11 Ustawienie radetek

"

& UWAGA: ten krok jest kluczowy dla prawidtowego funkcjonowania dodatku Multi

Material. Sprawdz ustawienie doktadnie!!!
Wsun filament w korpus tak, jak na ilustracji.

Jesli filament jest wygiety w tuk, to skieruj go w dét - tak, aby czes¢ przechodzaca
nad kotkiem radetkowanym nie byta skierowana ani w lewo, ani w prawo.

Ustaw kotka radetkowane tak, aby czes¢ radetkowana znajdowata sie bezposrednio
pod filamentem.

Po raz kolejny sprawdz ustawienie radetkowanych czesci kotek wzgledem
filamentu.

Upewnij sie, ze wkret dociskowy (tzw. robaczek) jest wcigz prostopadty do ptaskiej
czesci watka i dokre¢ go. Dokrecaj ostroznie, aby nie przekrecié¢ gwintu/gniazda
sruby.

Powtdrz to samo dla pozostatych czterech radetek.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 12 Przygotowanie przedniego uchwytu rurek PTFE

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
mmu2-front-PTFE-holder (przedni uchwyt rurek PTFE) (1x)
Sruba M3x10 (4x)

Rurka PTFE 4x2x19 (5x)

Zauwaz, ze rurki majg zatamang krawedz wewnetrzng z jednej strony. Zwroc
uwage na umieszczenie ich we wtasciwym kierunku.

@ Rurki moga wystapic rowniez w biatym kolorze - nie roznig sie niczym innym.

KROK 13 Montaz przedniego uchwytu rurek PTFE

® Umiesc rurki PTFE w korpusie tak, aby okoto potowa wystawata. Koncowki ze
scieta krawedzig wewnetrzna powinny by¢ skierowane na zewnatrz!!!

® Natoz przedni uchwyt rurek PTFE. Zauwaz, ze otwory w gérnym rzedzie sa
przeznaczone dla rurek.

® Przykrec¢ uchwyt przy pomocy czterech srub M3x10.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 14 Przygotowanie korpusu wybieraka i czujnika F.I.N.D.A.

@® mmu2-selector-finda (wybierak)
(1x)

\
\ 5 \_'/\‘ l j @® Nakretka kwadratowa M3nS (6x)
= o o
-_—

[ @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
T
o

Nakretka M3n (1x)
® Tulejka mosiezna 5x6x25bt (2x)

nr_"/ \

® Umiesc trzy nakretki M3nS w gniazdach w korpusie wybieraka (selector-finda) -
wsun je do konca. Wyrownaj ich otwory z otworami w czesci drukowanej przy
pomocy klucza imbusowego 1,5 mm.

® Wsun nakretke M3n w gniazdo. Aby sobie to utatwic¢, mozesz uzy¢ dtugiej sruby z
torebki z elementami zapasowymi ("Spare") lub z Twojego zestawu z MKS3. Nie
uzywaj do tego mtotka - sita reki powinna wystarczyc.

® Umiesc trzy nakretki M3nS w gniazdach w korpusie wybieraka (selector-finda) -
wsun je do konnca. Wyrownaj ich otwory z otworami w czesci drukowanej przy
pomocy klucza imbusowego 1,5 mm.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 16 Montaz korpusu wybieraka (czesc 2)

|
;s S (&)

|

f
&

@® Obrd¢ korpus wybieraka jak na ilustracji. Otwory pod rurki sa powiekszone z tej
strony.

©® Wsun rurki do konca. Ich korice powinny by¢ zréwnane z powierzchniami czesci
drukowane;.

@ Jesli nie mozesz wsunag rurek, to sprobuj je wkrecic¢. Nastepnie obrdéé czesé
drukowang tak, aby oprzec rurki o ptaska powierzchnie (prostopadle do
powierzchni!) i nacisnij na czes¢, aby wsunaé rurki rownomiernie. Nie uzywaj
mitotka, poniewaz mozesz uszkodzi¢ ich krawedzie!

KROK 17 Przygotowanie czesci silnika wybieraka

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
mmu2-selector-front-plate (przednia ptytka wybieraka) (1x)
Sruba M3x10 (7x)

Pret liniowy 5x120sh 120 mm (2x)

Silnik wybieraka (oznaczony jako "Selector") (1x)

Nakretka sruby trapezowej (1x)
@ Nakretka znajduje sie na srubie silnika - wykrec ja.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 18 Montaz nakretki frapezowej

@® Obroc korpus wybieraka (selector-finda) tak, jak na ilustracji. Z tej strony znajduje
sie specjalne gniazdo pod nakretke trapezowa.

® Umiesc nakretke w gniezdzie na korpusie wybieraka.
@® Zamocuj nakretke trapezowa przy pomocy dwoch srub M3x10.
@ Nakretka trapezowa ma cztery otwory - wszystkie sg takie same.

Porada: jesli sruby nie dosiegajg do nakretek, to mozesz tymczasowo uzyc¢ sruby
M3x18 z torebki z czesciami zapasowymi. Przez dokrecanie jej przyciggniesz
nakretke do gory.

KROK 19 Montaz przedniej ptytki wybieraka

Obrdé¢ korpus wybieraka (selector-finda) tak, jak na ilustraciji.

® Umiesc¢ przednig ptytke wybieraka (selector-front-plate) tak, jak na ilustracji.
Zauwaz, ze ta cze$¢ drukowana ma 2 rézne boki - ptaski i $ciety. Ten sciety
powinien byc¢ skierowany w kierunku srodka korpusu wybieraka.

©® Przykre¢ je dwoma srubami M3x10.

@ W nastepnym kroku zamontujemy ostrze, jednak nie odktadaj elementow
przygotowanych w kroku 17 - wkrotce bedziemy ich uzywac.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 20 Przygotowanie uchwytu ostfrza

& IMUWAGA: w tym i kolejnych
krokach bedziesz obchodzi¢ sie z
ostrzem. Zachowaj ostroznosg¢, aby
sie nie skaleczyc¢. Uzyj szczypiec

s

lub zatdz rekawiczki, aby chronié
skorel!!l
o @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® mmu2-blade-holder [uchwyt ostrza]
(1x)

® Sruba M3x10 (2x)
©® Ostrze (1x)

@ W zestawie znajduja sie 2 ostrza -
jedno jest zapasowe.

KROK 21 Montaz uchwytu ostrza

A LANE

PO S ,\‘vg ;
N7  /
g 4

’

Ustaw korpus wybieraka (selector-finda) tak, jak na ilustracji.

® Ostroznie umiesc ostrze w przygotowanym gniezdzie i wyrownaj je do lewego-
gornego naroznika.

® Upewnij sie, ze ostrze jest skierowane w zaznaczonym kierunku.

Zwro¢ uwage na zagtebienie w uchwycie nozyka - ma ono ksztatt ostrza. Potoz
klapke na nozyku i sprawdz, czy czesci dobrze do siebie pasuja.

@® Umiesc uchwyt na ostrzu i przykre¢ dwoma srubami M3x10. Przed dokreceniem
$rub do konca upewnij sie, ze ostrze jest na swoim miejscu. Jesli potrzebujesz,
delikatnie ustaw je przy pomocy klucza imbusowego.

& Od teraz zwracaj wiekszg uwage przy obchodzeniu sie z tg czesciag. Mozesz
skaleczy¢ sie wystajgcym ostrzem!
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 22 Montaz silnika wybieraka (czesSc 1)

Przed montazem silnika musimy zamontowac korpus wybieraka.

Umiesc¢ korpus wybieraka (selector-finda) jak na ilustracji. Na tym etapie wazny jest
odpowiedni kierunek, nie doktadna pozycja.

Wsun obydwa prety przez korpus kot radetkowanych i wybierak.

Upewnij sie, ze obydwa prety sg dosuniete do konca gniazd w korpusie kot
radetkowanych [pulley-body].

Sprawdz czy koncowki pretow sa zrownane z korpusem i przesun korpus
wybieraka do korica w lewo.

KONTROLA OSTATECZNA: przesun wybierak od skraju do skraju zakresu pretow
liniowych, aby upewnic sig, ze ostrze w zadnym miejscu nie haczy o zadna z czesci.

KROK 23 Montaz silnika wybieraka (czesc 2)

Wsun silnik wybieraka (oznaczony "Selector”) w korpus ustawiajac przewody w
gore.

Przejrzyj doktadnie gwint pod katem zanieczyszczen i kawatkdw plastiku. Jesli
bedzie zabrudzony, to montaz sprawi Ci trudnosci.

Zacznij wkrecac srube w nakretke (obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara), jak tylko jej dosiegnie. Przytrzymaj wybierak reka.

Obracaj $rube do czasu, az silnik oprze sie o korpus. Jednoczes$nie trzymaj wybierak
caty czas dosuniety do lewej strony.

Przykrec silnik trzema srubami M3x10.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 24 Przygotowanie czujnika SuperFINDA

& Mimo, ze obydwa czujniki
wygladajg podobnie, zauwaz, ze
P.LLN.D.A.lub SuperPINDA jest
uzywany na ekstruderze drukarek
Original Prusa i3, a czujnik
F.LLN.D.A. lub SuperFINDA ma
krotszy przewod i jest uzywany
tylko z dodatkiem MMU.

Do kolejnych etapow przygotuj:
Czujnik SuperFINDA (1x)

Kulka czujnika F.I.N.D.A. (1x)
Sruba M3x10 (1x)

W torebce z czesciami zapasowymi
znajduje sie dodatkowa kulka ;)

Umiesc kulke w okragtym otworze w korpusie wybieraka.

Ostroznie wkrec¢ czujnik SuperFINDA w uchwyt. Zalecamy zawiniecie przewodu w
podobny sposob, aby zapobiec jego uszkodzeniu.

Doktadna pozycja czujnika SuperFINDA zostanie ustawiona w kolejnym rozdziale.
Na razie zostaw ok 15 mm elementu metalowego ponad krawedzia czesci
drukowane;.

® Najnowsza rewizja jednostki MMU2S ma okienka inspekcyjne po obu stronach
wybieraka. Jest to dobry punkt startowy do ustawienia czujnika SuperFINDA
doktadnie na szczycie okienka inspekcyjnego, patrzac od strony silnika
wybieraka.

Umiesc srube M3x10 tak, jak na ilustracji i dokrec¢ ja delikatnie.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 26 Przygotowanie czesci jednostki MMU2

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Watek 5x16sh (2x)

tozysko 625 (2x)

Sruba M3x10 (2x)

@ | !
‘ ‘ @ Jednostka MMU2 jest rozumiana
. ,\ \ \ jako zestaw wszystkich czesci

e oo e

drukowanych, silnikow, watkow itp.,
zmontowanych w catosé.

® Obrdéé¢ korpus kot radetkowanych strong bez silnika w Twoim kierunku.

@® Umiesc tozysko w gniezdzie. Upewnij sig, Ze jego krawedzie sg zréwnane z
powierzchniag czesci drukowane;j.

@ Jesli nie mozesz wcisnac tozyska z tatwoscia, sprawdz gniazdo i wyczysé
ewentualne niedoskonatosci wydruku, jesli tam sa.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 28 MontazZ jednostki MMU2 (czesc 2)

® Obrod¢ korpus kot radetkowanych strong z silnikami w Twoim kierunku.

@® Umiesc tozysko w gniezdzie. Upewnij sig, Zze jego krawedzie sg zrownane z
powierzchniag czesci drukowane;j.

KROK 29 Montaz jednostki MMU2S (czesc 3)

® Zmontujmy MMU2S w catosc¢ ;)

® Umiesc obydwa korpusy ([pulley-body] oraz [idler-body]) wzgledem siebie tak, jak
jest to pokazane na ilustracji. Zwré¢ uwage na pozycje silnikow.

® "Obrac¢" korpus dociskowy na korpusie kot radetkowanych.

® Ustawieniem witasciwej pozycji zajmiemy sie w nastepnym kroku.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 30 Montaz jednostki MMU2 (czeSc 4)

w

Obrad¢ strone z dwoma silnikami ku sobie.

Wsun watek 5x16sh i wyrownaj jego koniec z zewnetrznag powierzchnia czesci
drukowane;.

Obroc¢ strone z jednym silnikiem ku sobie.

Wsun drugi watek 5x16sh i wyréwnaj jego koniec z zewnetrzng powierzchnig czesci
drukowane;.

KROK 31 Montaz jednostki MMU2 (czeSc¢ 5)

o>, |

Obrad¢ strone z dwoma silnikami ku sobie.

Wkrec srube M3x10, aby zabezpieczy¢ watek przed wypadnieciem. Dokre¢ gtowke
sruby do powierzchni czesci drukowane;.

Obroc strone z jednym silnikiem ku sobie.

Uzyj drugiej sruby M3x10, aby zabezpieczy¢ drugi watek przed wypadnieciem.
Dokre¢ gtowke sruby do powierzchni czesci drukowane;.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 32 Przygofowanie elementow dociskowych

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
l l ® Sruba M3x30 (2x)
r @® Sprezyna 5x15s (2x)

Wsun sprezyny na sruby

©® Umiesc sruby ze sprezynami w otworach w korpusie dociskowym.

Wkreé sruby aby ich gtowki znalazty sie odrobine ponizej powierzchni czesci
drukowane;.
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5. Montaz korpusu z kotami radetkowanymi

KROK 34 Czas na Haribo!

sEEEeg
- B ae “.
AT

Dos¢ wymagajacy rozdziat, prawda?
Montaz korpusu kot radetkowanych
wymagat sporej uwagi - zjedz nie
mniej niz 20% zelkdw.

KROK 35 0stateczna weryfikacja jednostki MMU2S

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S

Upewnij sie, ze wszystkie czesci sg
odpowiednio dokrecone.
Kolejny rozdziat czeka! 6.

Podtaczenie elektroniki i
mocowanie MMU2S
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6. Podigczenie elektroniki i mocowanie MMU2S
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

— ® P'(Iucz imbusowy 2,5 mm do
srub M3

® Klucz imbusowy 2 mm do
wyréwnania nakretek
A ® Szczypce do obcinania opasek
7 zaciskowych

: 7 ” Wkretak krzyzakowy do
dokrecenia ztacz przewodow

zasilajgcych

Klucz uniwersalny do
dokrecenia ztagczek Festo

@ Starsze drukarki mogty by¢
wyposazone w klucz ptaski
8 mm.

KROK 2 Przygotowanie elementow elektroniki

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

. . elektroniki] (1x)
® Sruba M3x6 (3x)
©® Nakretka M3n (3x)
Ptyta gtéwna MMU2S (1x)

l @® mmu2-ele-cover [obudowa
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 3 Montaz elektroniki

® Umiesc trzy nakretki M3n w obudowie elektroniki [ele-cover]. Mozesz wspomac sie
dociskaniem ich do ptaskiej powierzchni.

@® Wsun ptyte gtowng MMU2S w pokrywe. Upewnij sie, ze jestes w stanie wciskac
przyciski z drugiej strony.

® Przymocuj ptyte trzema srubami M3x6. Dokrecaj je z wyczuciem.

@ Porada: jesli nie mozesz wcisnaé nakretek, to przed wsunieciem ptytki wkrec srube
M3x6 z drugiej strony, aby wciggnac nakretki na swoje miejsce.

KROK 4 Przygotowanie przewodow

4'(\\

‘\e

\\g

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Przewdd zasilajgcy do MK3/+ (1x)

LUB
Przewod zasilajacy dla MK2.5S (1x)

®

A Uzyj odpowiedniego przewodu zasilajgcego, zgodnego z rodzajem swojej
drukarki. Jesli odpowiedniego przewodu nie ma w zestawie, to skontaktuj sie w
naszym Wsparciem Klienta.

Przewdd sygnatowy (1x)

> e

Zauwaz, ze przewod sygnatowy ma dwa rozne ztgcza! jedno jest gtadkie, bez
zabezpieczenia, drugie z zabezpieczeniem. To z zabezpieczeniem ma swoje
miejsce w ztgczu w ptytce MMU2S.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 5 Podtgczenie przewodow

@® Utdz jednostke MMU2S i ptyte gtowng w obudowie tak, jak na ilustracji. Podgzaj za
przewodami, aby wtasciwie je podtaczyc.

Przewod sygnatowy (uzyj ztacza z zabezpieczeniem)

Przewdd zasilajgcy

Przewdd czujnika SuperFINDA
Przewdd silnika radetek [Pulley]
@® Przewdd silnika wybieraka (Selector)

Przewod silnika docisku

KROK 6 Przygotowanie elementdw do organizacji przewodow

Do kolejnych etapow przygotu;j:
Owijka tekstylna (1x)

Opaska zaciskowa (4x)
— \ Sruba M3x18 (2x)

f.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 7 Organizacja przewodow (czesSc 1)

Utoz jednostke MMU2S i ptyte gtdwna w obudowie tak, jak na ilustracji. Czes$é z
dwoma silnikami powinna byc¢ skierowana w lewo, tak samo, jak przewdd
sygnatowy.

Umiesc elektronike na jednostce MMU2S. Ztacza powinny byc¢ skierowane w
Twoim kierunku.

Zamocuj zmontowang elektronike przy pomocy dwoch srub M3x18.

KROK 8 Organizacja przewodow (czesc 2)

& Upewnij sie, ze wybierak z czujnikiem SuperFINDA jest przesuniety do konca z

64

drugiej strony, jak na ilustracji!

Zaczniemy prowadzenie przewodow od czujnika SuperFINDA i bedziemy podgzac
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. Zwrd¢ uwage na strzatki.

Scisnij przewody pewnie, ale z wyczuciem, aby ich nie uszkodzi¢.

Ostroznie poprowadz przewod czujnika SuperFINDA i zepnij go z przewodem z
silnika wybieraka (Selector). Uzyj do tego pierwszej opaski zaciskowe;.

Podazaj za wiazka przewodow i dodaj przewdd z silnika radetek [Pulley]. Zepnij
przewody razem przy pomocy drugiej opaski, blisko krawedzi korpusu
dociskowego.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 9 Organizacja przewodow (czesc 3)

Wez przewod sygnatowy i zasilajgcy (pierwsze dwa od lewej), nastepnie zepnij je
razem i owin okoto 10 cm (3.94 cala) w owijke tekstylna.

Przesun owijke tekstylng w strone MMU2S tak blisko, jak pozwolg na to przewody.

Wez wiagzke przewoddw z silnikow i czujnika SuperFINDA, umies¢ je w owijce i
zepnij przy pomocy trzeciej opaski.

Dokoricz owijanie przewodow.

KROK 10 Organizacja przewodow (czesc 4)

Teraz lewa reka wez przewdd z silnika ekstrudera i odciagnij go delikatnie w lewo.

Prawg rekg wez przewod z czujnika SuperFINDA (czarny) i odciggnij go delikatnie
W prawo.

Przypnij przewody do siebie przy uzyciu czwartej opaski zaciskowe;j.
Sposdb organizacji przewoddw powinien byé podobny do tego z ostatniej ilustracji.

@ Uwaga: dla MK2.5S przewody sa zakonczone innymi ztaczami.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 11 Przygotowanie rurek PTFE

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
mmu2-rear-PTFE-holder (tylny uchwyt rurek PTFE) (1x)
Sruba M3x18 (4x)

Nakretka M3n (4x)

Rurka teflonowa 4x2x650 (5x)

Rurki PTFE sg montowane na koncu, aby unikna¢ ich uszkodzenia. Zachowaj
ostroznosc¢ przy montazu ;)

e o0 oe

KROK 12 Monfaz rurek PTFE (czesSc 1)

@® Ostroznie obrdc catg jednostke
MMU2S do gory nogami.

® Umiesc nakretki M3n w gniazdach.
Uzyj sruby M3x18, aby je wcisnac.
Zrdb to recznie - miotek nie jest
wymagany.

@® Gniazda zwezaja sie przy dnie, wiec

nakretki powinny pasowac dos¢
ciasno.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 13 Montaz rurek PTFE (czesc 2)

@® Wez pierwszg rurke PTFE i wsun jg w otwor w jednostce MMU2S. Wszystkie rurki
sa wygiete w tym samym kierunku - upewnij sie, ze jej luzny koniec jest skierowany
w gore.

©® W korpusie jest otwér dla kazdej rurki PTFE. Co najmniej 0,5-1 mm rurki powinno
znalez¢ sie w otworze.

® Kontynuuj przez wcisniecie pozostatych czterech rurek PTFE.

KROK 14 MontazZ rurek PTFE (czes¢ 3)

® Umiesc tylny uchwyt rurek PTFE na wierzchu. Zauwaz, ze cze$¢ drukowana ma
grubszg strone, ktéra powinna by¢ skierowana na zewnatrz.

® Przymocuj tylny uchwyt rurek PTFE czterema srubami M3x18. Przed dokreceniem
srub upewnij sie, ze rurki sg na swoich miejscach, a wszystkie elementy pasujg do
siebie! W przeciwnym przypadku ryzykujesz zmiazdzeniem rurek, co moze
skutkowac zacinaniem sie filamentu.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 15 Przygotowanie uchwytow na rame

l @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® mmu2-frame-holder [uchwyt ramy]
' (2x)

® Sruba M3x12 (4x)

B o & Od teraz postepuj z uchwytami
P bardzo ostroznie. Jesli ktorys
uszkodzisz, to mozesz nie by¢ w
stanie zamontowac jednostki
T T MMU2S na ramie.

KROK 16 Monfaz uchwytow na rame

& Zachowaj szczegolng ostroznosé, gdy MMU2S jest obrocone do gory nogami,
poniewaz mozesz uszkodzic¢ przewodd czujnika SuperFINDA, jesli oprzesz na nim
ciezar jednostki.

® Obro¢ MMU2S do gdry nogami w sposob pokazany na pierwszej ilustracji. Znajdz
cztery otwory pod $sruby M3 i upewnij sie, ze w srodku sg nakretki.

® Umiesc obydwa uchwyty na jednostce MMU2S. Najdtuzsza, pochylona czesé
powinna by¢ skierowana w strone rurek PTFE.

@® Ponownie sprawdz poprawny kierunek montazu uchwytow.

@® Przykrec¢ uchwyty przy pomocy czterech srub M3x12.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 17 Jednostka MMU2S jest gotowal

® Swietna robota - jednostka MMU2S
jest zmontowanal!

@® Poréwnajilustracje ze swoja
jednostka.

/\ NIE MONTUJ jeszcze jednostki
MMU2S na RAMIE drukarki!!!
Poczekaj na instrukcje.

KROK 18 Przygotowanie rurki teflonowej

, O P

® Do kolejnego etapu przygotuj:
©® Rurka teflonowa 4x2x360 (1x)
® Szybkoztgczka QSM-M5 (2x) (tzw. "Festo")

@ Ta rurka moze by¢ rowniez biata. Ich wymiary i wtasciwosci sg takie same.

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S 69



6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 19 Montaz rurki teflonowej

‘

3

Wez jedng szybkoztagczke QSM-M5
i wsun w nig rurke teflonowa. Rurka
powinna "zatrzasngc¢" sie w srodku.

Powtdrz te procedure na drugim
koncu.

Mozesz rowniez najpierw wkrecic¢
szybkoztaczki w drukarke, a
nastepnie wsunac rurke.

KROK 20 Montaz jednostki MMU2S (czeSc 1)

e e e

Do kolejnych etapow przygotuj:

Drukarka 3D Original Prusa i3
MK3S/+ lub MK2.5S

Jednostka MMU2
Rurka teflonowa (PTFE)
Klucz ptaski 8 mm

Przed podtgczeniem MMU2S,
upewnij sig, ze drukarka jest
WYLEACZONA!
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK

21 Montaz jednostki MMU2S (czesc 2)

Dodatek MMU2S powinien zosta¢ umieszczony na srodku gdrnej czesci ramy
aluminiowej (obok logo Prusa).

Umies¢ MMU2 na ramie, ale nie mocuj go jeszcze na state.

Spojrz na drukarke od tytu - uchwyty MMU2S maja "klamry", ktére musza
zablokowac sie na ramie. Nie réb tego teraz, poczekaj na kolejny krok!

KROK 22 Montaz jednostki MMU2S (czesc 3)

Upewnij sie, ze jednostka jest umieszczona na srodku ramy - gdy wcisniesz
uchwyty na miejsce, to nie bedziesz juz w stanie zmienié ich pozycjil

Obydwoma rekoma nacis$nij na MMU2S od gory, przyktadajac rownomierng site z
obydwadch stron. Naciskaj w dot i jednoczesnie lekko w przod - w strone ramy.
Naciskaj az nie poczujesz, ze uchwyty zatrzasnety sie na ramie.

Sprawdz z przodu, czy obydwa uchwyty zatrzasnety sie na ramie.
To tyle jesli chodzi o jednostke MMU2S ;)

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S 71



6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 23 Potgczenie ekstrudera z jednostkg MMU2S

©® Wez przygotowana wczesniej rurke PTFE i podtacz jg do ekstrudera. Obydwa jej
konce sg takie same. Wkrec szybkoztaczke reka.

® Wez drugi koniec rurki i podtacz go do MMU2S. Wkrec¢ szybkoztaczke reka.

Sprawdz czy obydwie szybkoztaczki sg prostopadte do powierzchni ekstrudera z
jednej strony i jednostki MMU2S z drugiej. Upewnij sie rowniez, czy rurka nie jest
zagieta lub skrecona.

® Dokrec obydwie szybkoztaczki kluczem uniwersalnym (uzywajac wyciecia 8 mm),
ale zréb to ostroznie i z wyczuciem - nie uzywaj nadmiernej sity!

KROK 24 Podtgczenie elekfroniki

—
= =2\
g j{- \
@ Y ’\ \
v

=

\

-

& UWAGA: musimy wycia¢ kawatek plastiku. Zatéz okulary ochronne!

@® Odkrec i wyciagnij srube M3x10 z gornego zawiasu. Nastepnie zdemontuj zawias
wraz z drzwiczkami.

©® Uzywajac szczypiec, ostroznie obetnij naroznik pokrywy. W ten sposdob musimy
zrobi¢ miejsce na wiazke przewoddw z MMU2.

@® Pordwnanie przycietej pokrywy (po lewej) z ta przed przycieciem (po prawej).
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 25 Podtgczenie elektroniki

15
s o

® Umiesc pokrywe z powrotem na swoim miejscu.

® Zamontuj zawias z powrotem.

Dokreé srube M3x10.

Umiesc wiazke przewodow z MMU2S na miejscu.
@® Umiesc obejme z powrotem na miejscu i dokrec ja.

@® Przymocuj wigzke przewoddow ekstrudera do mocowan wewnatrz obudowy Einsy
[Einsy-base] uzywajac dwdch opasek zaciskowych.

@® Teraz podtagczmy przewody do ptyty gtownej. Wybierz kolejne instrukcje zgodnie z
wersjg swojej drukarki.

KROK 26 Podtgczenie ekstrudera MK3S/+ (opcjonalnie)

& Podtaczenie rdznig sie w zaleznosci
od posiadanej drukarki. Przy
MK3S/+, kontynuuj ten etap. Przy
MK2.5S, pomin obecny i przejdz do
kolejnego.

@® Uzyj diagramu, jesli konieczne jest
ponownie podtgczenie przewodow
ekstrudera do ptyty Einsy Rambo.

® Jesli modernizujesz model MKS,
musisz ponownie podtaczyé catg
wigzke przewodow ekstrudera.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 27 Podtgczenie elekfroniki MK3S/+

VAN Podtaczenie MMU2S do drukarki rézni sie w zaleznosci od rodzaju Twojej drukarki.

Jesli masz MK3S/+, to instrukcja znajduje sie w tym etapie. Dla MK2.5S, przejdz
do nastepnego.

Przewod sygnatowy MMU2S - gdrny rzad pindw, brgzowy przewod powinien
znalez¢ sie po lewej stronie.

Przewod czujnika filamentu IR (IR-sensor) (biaty przewod powinien by¢ po lewej
stronie)

Upewnij sie, ze przewadd sygnatowy jest prawidtowo podtaczony do wszystkich
pinow!

Przewod zasilajacy - uzyj dwoch ztagczy od lewej, pozostaw przewody z zasilacza
podtaczone. Czerwony przewod jest dodatni - podtacz go do ztacza pierwszego od
lewej, czarny przewod jest ujemny - podtacz go do ztacza drugiego od lewe;j.

Ztacze przewodu zasilajacego ma "widetki" z wygietymi koncowkami. Upewnij sie,
ze sg skierowane w gore, jak na ilustracji.

& Upewnij sie, ze przewody zasilajgce sg porzadnie dokrecone!

@ Uzyj wkretaka krzyzakowego, aby odkrecié sruby na ptycie EINSY Rambo.
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 28 Podtgczenie elektroniki MK2.5S

& Ten etap dotyczy witascicieli MK2.58S. Jesli masz MK3S/+, pomin kolejne 2 etapy.

® Przewod sygnatowy - gorny rzad pinow, brazowy przewdd powinien znalez¢ sie po
lewej stronie.

® Przewdd czujnika IR (IR-sensor) (biaty przewod powinien by¢ po lewej stronie)

& Upewnij sie, ze przewadd sygnatowy jest podtaczony do wszystkich pinéw!
Mozesz uzy¢ ztgcza czujnika filamentu aby porownaé podtaczenie.

® Podazaj za przewodami z zasilacza i odepnij jedno ztagcze z ptytki RAMBo (obydwa
sg takie same).

Podtacz przewdd z zasilacza do przewodu zasilajacego MMU2S. Porownaj z
ilustracja i upewnij sie, ze ztacze jest wpiete do konca.

Podtacz przewdd zasilajagcy z MMU2S do ptyty gtownej - do ztacza, do ktérego
poprzednio byt podtaczony przewod z zasilacza.

® Upewnij sie, ze ztacza przewodow zasilajacych sg dobrze docisniete!
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6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 29 Podtgczenie elekfroniki MK2.5S (opcjonalnie)

Jesli aktualizujesz MK2.5, musisz podtaczy¢ z powrotem caty ekstruder:
® Czujnik P.I.LN.D.A. (rozgateznik - 4 przewody)

Lewy wentylator hotendu (rozgateznik - 3 przewody)

Silnik ekstrudera (z6tta etykieta z literg "E")
Grzatka ekstrudera

©® Termistor ekstrudera (zotta/zielona koszulka termokurczliwa, kierunek nie ma
znaczenia)

@® Przedni wentylator wydruku (czerwona koszulka termokurczliwa - upewnij sie, ze
czerwony przewod jest blizej ztacza termistora ekstrudera)

KROK 30 Podtgczenie elektroniki

©® Zamknij pokrywe upewniajac sie, ze
zaden z przewodow nie jest
przytrzasniety.

® Dokrec srube M3x40.

76 Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S



6. Podtaczenie elektroniki i mocowanie MMU2S

KROK 31Czas na Haribo!

Nalezg Ci sie stodycze - to byt
trudny etap!
Montaz elektroniki jest ostatnim

etapem o wysokim stopniu
trudnosci. Zjedz co najmniej 25%.

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S

Gratulacje! Udato Ci sie przebrngc
przez najtrudniejszg czesc¢ budowy!

Przed nami ostatni etap! 7. Montaz
uchwytow na szpule i bufora
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

® Klucz imbusowy 2,5 mm do
( \ m srub M3

KROK 2 Wyczyszczenie podstawy uchwytu szpuli (opcjonalne)

& Ta instrukcja opisuje montaz
jednego uchwytu szpuli. Twoja
paczka powinna zawierac 5 takich
samych uchwytow, wiec po prostu
powtarzaj te kroki, az zmontujesz
wszystkie.

® Wez czarng, plastikowg podstawe
uchwytu szpuli i obroc jg do gory
nogami.

® Nasacz Sciereczke woda z
detergentem lub alkoholem
izopropylowym i wyczys¢ wszystkie
cztery narozniki z kurzu i tluszczu.

@® Pozwol powierzchni wyschnad i
przejdz do nastepnego punktu.

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S 79



7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 3 Przyklejenie krgzkow filcowych

Przygotuj po 4 krazki filcowe dla kazdego uchwytu.

®

@® Zdejmij zo6ttg folie ochronna.

® Przyklej krazek filcowy do spodu podstawy i przytrzymaj chwile, ale NIE UZYWA)
zbyt duzo sity, aby nie odksztatcic plastiku.

@ Krazki filcowe sg waznym elementem stabilizujgcym uchwyt oraz zapobiegajagcym
jego przemieszczaniu sie.

KROK 4 Montaz watkow podpierajgeych szpule

@® Zamontujmy watki utrzymujace szpule. Bedziesz potrzebowaé:
® tozysko (4x)

® Watek (2x)

@ Watki moga by¢ szare lub czarne - ich wymiary sg takie same.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 5 Montaz watkow podpierajgeych szpule

Y

/

® Wyrownaj tozysko z krawedzig watka.

S

©® Zamontujtozyska z obydwoch stron watka.

@ Nakretki zostaty umieszczone na korpusie dla lepszej widocznosci. Nie musisz
umieszczacé ich tak, jak na ilustracji ;)

KROK 6 Monfaz uchwytu szpuli (czesc 1)

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
Spool holder base (podstawa stojaka na szpule) (1x)

Watek z tozyskami (2x)
mmu2-s-holder-endstop [zatyczka uchwytu szpuli] (4x)

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 7 Monfaz uchwytu szpuli (czesc 2)

\

Obrad¢ podstawe tak, aby wyciecie byto skierowane w Twojg strone.

® Wecisnij watki w podstawe uchwytu. Upewnij sie, ze wszystkie cztery tozyska sa
prawidtowo zagniezdzone.

@® Wsun drukowane zatyczki w gniazda. Docisnij je do konca, ale na tyle ostroznie,
aby nie zdeformowac podstawy.

@® Upewnij sie, ze watki moga sie swobodnie obracad.

KROK 8 Przygofowanie czesci bufora filamentu

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Sruba M3x40 (10x)
® Sruba M3x12 (10x)

Nakretka M3n (10x)

Ptyta bufora (6x)

Rurka teflonowa 4x2x150 mm (5x)

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji

©e

Ptyty bufora sg obklejone obustronnie cienkg folig ochronng - mozesz ja teraz zdjac,
ale zachowaj ostroznosc¢ podczas montazu, aby ich nie porysowad.

82 Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S



7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 9 Nowe czesci bufora

/7
7

& Otworz torebke z czesciami plastikowymi i poszukaj haczykow. Sg dwie wersije:

® Nowa wersja z dtuzszym haczykiem kompatybilna z MK3S/+ i MK2.5S.
Przejdz do Kroku 10

Poprzednia wersja z krétszym haczykiem kompatybilna tylko z MK3S/+.
Przejdz do Kroku 15

@ Wszystkie czesci drukowane sg dostepne do $ciggniecia na prusa3d.pl/elementy-
do-druku/

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S

83


https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-and-buffer-assembly_46160#46538
https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-and-buffer-assembly_46160#46842
https://www.prusa3d.pl/elementy-do-druku/
https://www.prusa3d.pl/elementy-do-druku/

7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 10 Przygotowanie czesci bufora filamenfu (nowa wersja)

\\.\
/"IL
2 4

® s-buffer-printer (bufor - strona drukarki) (1x)

@® s-buffer-spools (bufor - strona szpul) (1x)
s-buffer-spacer (dystans bufora) (4x)
® s-buffer-hook-uni [haczyk-bufora-uni] (2x)

@ Odpowiednie elementy sg taczone z drukarka, inne ze stojakami na szpule -
zgodnie z ich nazwami.

& WAZNE: otwory na rurki PTFE musza sie pokrywaé w obydwdch czesciach.
Porownaj z ilustracjg. Upewnij sie, ze czesci nie sg obrocone.

Z jednej strony znajdujg sie 3 otwory - tak samo w drugiej czesci.
® Drugi koniec ma tylko 2 otwory.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 11 Montaz bufora - strona drukarki (nowa wersja)

-

Wez wiekszg czesc drukowang (bufor-drukarka - s-buffer-printer) i umiesc ja tak
jak nailustracji - koncem z dwoma otworami po prawej stronie.

@ Przygotuj cos ciezszego i wysokiego (np. pustg, dtuga szklanke) - bedziemy
potrzebowac jej w roli podporki.

Wez jedng ptyte i wsun jg w szczeline.

Upewnij sie, ze na wewnetrznej powierzchni nie ma folii ochronne;j.

@® Catosc bedzie miata tendencje do przechylania sie i upadania - uzyj
przygotowanego przedmiotu, aby podeprze¢ jg z drugiej strony.

@® Wsun kolejne 5 ptyt w czesé drukowana. Powierzchnia, ktora byta zabezpieczona
folia musi by¢ skierowana w Twojg strone.

Wez dwie sruby M3x40 i wsun je w cze$¢ drukowana. Upewnij sig, ze sruby
przechodzg na wylot.

@ Nie obracaj jeszcze bufora.

KROK 12 Montaz bufora - strona szpul (nowa wersja)

J

® Rozstaw ptyty rownomiernie na gorze i wsun na nie druga czes¢ drukowana (bufor-
szpule - s-buffer-spools).

Upewnij sie, ze dwa otwory sg po prawej stronie.
® Wsun czesc¢ drukowana na ptyty rowniez z drugiego korica.
Przykrec czesci do siebie przy pomocy dwoch srub M3x40.

@ Nie obracaj jeszcze bufora.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 13 UWAGA: dokrecanie czesci (nowa wersja)

Teraz obrd¢ bufor i umiesc nakretki na srubach. Przeczytaj ponizsze instrukcje,
zanim zaczniesz je dokrecac:

©® NIE DOKRECAJ SRUB ZBYT MOCNO, poniewaz mozesz zdeformowac ptyty
bufora, co doprowadzi do problemow z jego uzytkowaniem. Sprawdz, czy ptyty sa
rownolegte do siebie i nie sg powyginane.

® Woystarczy ztapac¢ gwint nakretki (tak, aby caty gwint nakretki byt nakrecony na
srube).

@ Uzyj tej techniki przy wszystkich srubach mocujacych ptyty bufora filamentu.

KROK 14 Montaz dystansow i haczykéw (nowa wersja)

Obroc bufor z powrotem, aby strona z dwoma otworami zndw byta po prawej.

Wez trzy dystanse bufora (s-buffer-spacer) i umiesc po stronie z dwoma otworami.
Przykrec¢ kazdy z dystansow bufora (s-buffer-spacer) przy pomocy sruby M3x40.

® Wez dwa haczyki bufora [s-buffer-hook-uni] i umies¢ po drugiej stronie. Taka
pozycja haczkow jest kompatybilna zaréwno z MK3S i MK2.5S, ale mozesz je
przestawic.

@® Wez ostatni dystans bufora (s-buffer-spacer) i umies¢ w narozniku.
Przykre¢ kazda z czesci drukowanych przy pomocy sruby M3x40.

® Whkrec¢ sruby w nakretki M3n (6x) z drugiej strony. Pamietaj, aby nie dokrecaé ich
zbyt mocno - nie zdeformuj ptyt bufora!

® Teraz przejdz do Kroku 20.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 15 Przygotowanie czesci bufora filamentu (poprzednia wersja)

©® s-buffer-spacer (dystans bufora) (3x)
s-buffer-spacer-hook (dystans-haczyk bufora) (3x)
s-buffer-printer (bufor - strona drukarki) (1x)
s-buffer-spools (bufor - strona szpul) (1x)

®

®

@ Odpowiednie elementy sg taczone z drukarka, inne ze stojakami na szpule -
zgodnie z ich nazwami.

WAZNE: otwory na rurki PTFE musza sie pokrywaé w obydwdch czesciach.

Porownaj z ilustracjg. Upewnij sie, ze czesci nie sg obrocone.
Z jednej strony znajdujg sie 3 otwory - tak samo w drugiej czesci.
® Drugi koniec ma tylko 2 otwory.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 16 Montaz bufora - strona drukarki (poprzednia wersja)

-

Wez wiekszg czesc drukowang (bufor-drukarka - s-buffer-printer) i umiesc ja tak
jak nailustracji - koncem z dwoma otworami po prawej stronie.

@ Przygotuj cos ciezszego i wysokiego (np. pustg, dtuga szklanke) - bedziemy
potrzebowac jej w roli podporki.

Wez jedng ptyte i wsun jg w szczeline.

® Upewnij sie, folia zostata sciagnieta z powierzchni skierowanych w Twoja strone.
Jesli nie, zrob to teraz.

@® Catosc bedzie miata tendencje do przechylania sie i upadania - uzyj
przygotowanego przedmiotu, aby podeprze¢ jg z drugiej strony.

@® Wsun kolejne 5 ptyt w cze$¢ drukowana. Upewnij sieg, folia zostata $ciggnieta z
powierzchni wewnetrznych.

Wez dwie sruby M3x40 i wsun je w cze$¢ drukowana. Upewnij sig, ze sruby
przechodzg na wylot.

@ Nie obracaj jeszcze bufora.

KROK 17 Montaz bufora - strona szpul (poprzednia wersja)

J

® Rozstaw ptyty rownomiernie na gorze i wsun na nie druga czes¢ drukowana (bufor-
szpule - s-buffer-spools).

Upewnij sie, ze dwa otwory sg po prawej stronie.
® Wsun czesc¢ drukowana na ptyty rowniez z drugiego korica.
Przykrec¢ czesci do siebie przy pomocy dwoch srub M3x40.

@ Nie obracaj jeszcze bufora.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 18 UWAGA: dokrecanie czesci (poprzednia wersja)

Teraz obrd¢ bufor i umiesc nakretki na srubach. Przeczytaj ponizsze instrukcje,
zanim zaczniesz je dokrecac:

NIE DOKRECAJ SRUB ZBYT MOCNO, poniewaz mozesz zdeformowac ptyty
bufora, co doprowadzi do problemow z jego uzytkowaniem. Sprawdz, czy ptyty sa
rownolegte do siebie i nie sg powyginane.

Wystarczy ztapac gwint nakretki (tak, aby caty gwint nakretki byt nakrecony na
srube).

@ Uzyj tej techniki przy wszystkich srubach mocujacych ptyty bufora filamentu.

KROK 19 Montaz dystansow (poprzednia wersja)

I}

Obroc bufor z powrotem, aby strona z dwoma otworami zndw byta po prawej.
Wez trzy dystanse bufora (s-buffer-spacer) i umiesc po stronie z dwoma otworami.
Przykrec¢ kazdy z dystansow bufora (s-buffer-spacer) przy pomocy sruby M3x40.

Wez trzy dystanse-haczyki bufora (s-buffer-spacer-hook) i umies¢ po drugiej
stronie.

Przykre¢ kazdy dystans-haczyk (s-buffer-spacer-hook) przy pomocy sruby M3x40.

Wkre¢ sruby w nakretki M3n (6x) z drugiej strony. Pamietaj, aby nie dokrecac ich
zbyt mocno - nie zdeformuj ptyt bufora!
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 20 Montaz rurek PTFE (obydwie wersje)

Wsun rurki PTFE o dtugosci 150 mm w otwory w mniejszej z dwoch
wydrukowanych czesci. Ustaw rurki tak, aby wewnatrz bufora wystawaty nie wiecej
niz 2-3 mm.

©® Zabezpiecz rurki PTFE wkrecajac w otwory sruby M3x12 (5x). Dokrec¢ je tak, zeby
prawie dotykaty powierzchni czesci drukowane;j.

/N\ SPRAWDZ KAZDA Z RUREK przy pomocy kawatka filamentu, aby upewnié sie, ze

moze on bez przeszkdd poruszac sie w srodku. Jesli tak nie jest, to poluzuj odrobine
srubke zabezpieczajaca.

KROK 21 Czas na Haribo!

@® To byto tatwe, prawda?

Uchwyty na szpule z buforem sa
proste w montazu. Nasze badania
wykazaty, ze 10% wystarczy.
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7. Montaz uchwytéw na szpule i bufora

KROK 22 Kontrola ostateczna

Wszystkie pie¢ uchwytéw na szpule z buforem sa gotowe?
Wygladaja tak, jak na ilustracji? Wez pod uwage, ze haczyki bufora beda sie rozni¢ w
zaleznosc od wersji.

[

®

@ Zostanie Ci 5 srub (M3x12) - zachowaj je, pdzniej uzyjemy ich do zabezpieczenia
rurek PTFE od strony drukarki (instrukcja znajduje sie w Podreczniku).

[

Kontynuujmy w kolejnym rozdziale.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 1 Przygotowanie do Kalibracji czujnika SuperPINDA (opcjonalnie)

& WAZNE: ustawienie czujnika SuperPINDA jest potrzebne tylko w przypadku
catkowitego demontazu ekstrudera lub zmiany pozycji samego czujnika. Jesli tak
sie nie stato (dot. np. MK3S i MK3S+), mozesz przejs¢ od razu do kroku 5.

® W kolejnych krokach ponownie skalibrujemy wysokos$c czujnika SuperPINDA na
ekstruderze.

@® Procedura kalibracji jest taka sama w drukarkach ze starszym czujnikiem P.I.N.D.A.

@ Przesuwajac wozek ekstrudera, silnik osi X zadziata jak pradnica. Wytworzysz matg
ilos¢ energii elektrycznej, a ekran LCD moze zaczaé migotaé. Przesuwaj ekstruder
powoli, a w przysztosci zawsze uzywaj panelu sterowania drukarki.

KROK 2 Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesSc 1)

L 4]

& Upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona, a przewdd zasilajgcy jest odtgczony.

& Nie ktadz ptyty stalowej na podgrzewanym stole podczas procedury ustawiania
czujnika SuperPINDA. Poczekaj na kalibracje XYZ.

@® Ostroznie przesun ekstruder do lewej krawedzi osi.

Obracajac OBYDWA prety gwintowane osi Z, obniz ekstruder, az dysza dotknie
powierzchni druku. Postaraj sie obracac¢ obydwa prety jednoczesnie i w takim
samym stopniu!

& Patrzac z innej strony, ponownie sprawdz czy dysza styka sie nieznacznie z
podgrzewanym stotem. Upewnij sie, ze nie rysuje powierzchni oraz nie wygina stotu
podczas tej procedury.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 3 Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesc 2)

@® Ostroznie przesun ekstruder do prawej krawedzi osi.

& Upewnij sie, ze dysza nie rysuje powierzchni podczas ruchu! Jesli tak jest, to
podnies prawg strone osi X, obracajac srube prawego silnika osi Z odrobine w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

® Jezeli potrzebujesz obnizy¢ dysze, mozesz to zrobi¢ obracajac prawa $rube
trapezowa przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

KROK 4 Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesc 3)

@® Przesun ekstruder na srodek osi X.

® Wyjmij opaske zaciskowa z opakowania i umies¢ ja pod czujnikiem SuperPINDA.
Uzyj jej srodkowej czesci, a nie korcowki.

@® Poluzuj srube mocujaca czujnik SuperPINDA i delikatnie doci$nij go do opaski
zaciskowe;.
Dokre¢ ponownie $rube uchwytu czujnika SuperPINDA.

& ' NIE UZYWAJ KLEJU podczas montazu czujnika SuperPINDA! W nowym typie
uchwytu ze srubg M3 nie bedziesz w stanie jej pdzniej poluzowac!!!

©® Prawidtowa wysokosc czujnika SuperPINDA w odniesieniu do dyszy powinna byc¢
podobna do tej na ostatniej ilustracji.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 5 Dwa rodzaje firmware dla MMU

& UWAGA!!! Zanim $ciggniesz lub wgrasz firmware: sa dwa rodzaje firmware dla
drukarki z MMU2S. Upewnij sie, ze potrafisz je rozréoznic.

@® Firmware dla ptyty EINSY RAMBo: wgrywasz je na ptyte gtéwna znajdujaca sie
wewnatrz czarnej obudowy elektroniki w poblizu stotu. Uzyj przewodu USB
typu B (plik moze nazywac sie np. prusa3D_fw_MK3S_3 10_0_4481.hex lub
prusa3D_fw_MK25S 3 10_0 4481 RAMBo13a_en-cz.hex)

©® Firmware dla ptyty gtdwnej MMUZ2S: ten plik wgrywasz na ptyte gtéwnej, ktora
znajduje sie w jednostce MMU2S na szczycie ramy. Uzyj przewodu micro USB
(plik moze nazywac sie np. prusa3d_fw_MMUZ2board_1_0_6.hex)

@ Firmware dla MMU2S oraz dla drukarki jest dostepne do pobrania z naszej strony
jako jedna paczka prusa3d.com/drivers

@ PrusaSlicer nie pozwoli na przypadkowe wgranie niewtasciwej wersji firmware.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 6 Pobranie wymaganego oprogramowania

)}  PrusaPrinters Forum Blog Eshop Aboutus  [EVEILRINGIEETH
» ORIGINAL PRUSA I3 MK3S+

? ORIGINAL PRUSA MINI+

¥ ORIGINAL PRUSA MMU2S ?—

FIRMWARE 3.10.1 .4.0 1.2
)

CHANGES IN1.2

s
& Download for L)
— EZEes

CHANGESIN 3101 (1.0.6)

ccccc

[CFe]

® Wejdz na strone
help.prusa3d.com/pl/downloads

® Naliscie drukarek znajdz
ORIGINAL PRUSA MMU2S,
nastepnie sekcje DRIVERS & APPS,
a na koncu pobierz najnowsza
paczke.

& Pozostaw strone otwartg do

nastepnego kroku!

@® Zainstaluj sterowniki w swoim
systemie Windows, macQOS lub
Linux.

@ PrusaSlicer jest czesciag paczki ze

sterownikami i zawiera
oprogramowanie do aktualizacji
firmware. Paczka ze sterownikami
zawiera rowniez przyktadowe
modele do wydrukowania

KROK 7 Pobranie nowego firmware

)} PrusaPrinters Forum Blog Eshop Aboutus  [REVELVCLTIMVEITEEEH
P ORIGINAL PRUSA I3 MK35+

» ORIGINAL PRUSA MINI+

¥ ORIGINAL PRUSA MMU2S

FIRMWARE 3.10.1 DRIVERS & APPS 2.4.0 HANDBOOK 1.2

=
Emn
Windows (sa2vm CHANGES IN1.2

sssss

[CEE

Ot ANGES W Z 4% « Changes related to MK3S+ release

® Wroc na help.prusa3d.com/pl/downloads, aby pobraé obraz firmware dla Twojej

drukarki i dodatku MMU2S.

©® Pobierz plik .zip z firmware na swoj komputer i rozpakuj go.

@ Zauwaz, ze dla drukarki z MMU2S istnieja dwa rodzaje firmware. Jeden plik jest dla
jednostki MMUZ2S (na szczycie ramy), drugi dla ptyty gtownej drukarki.

& Do MK3S MMU2S i MK2.5S MMU2S uzyj kombinacji firmware 3.9.3 oraz 1.0.6
lub nowszej. Nie uzywaj firmware dla MMU2 w MMU2S.

& W kolejnym etapie wgramy pliki firmware. Upewnij sie, ze masz pod reka obydwa

przewody, a drukarka jest wtaczona.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 8 Aktualizacja obydwach firmware przy uzyciu Prusaslicer

® Upewnij sie, ze drukarka jest wtaczona.

@® Otworz PrusaSlicer i z menu wybierz Konfiguracja -> Flash firmware drukarki

© Najpierw wybierz plik z firmware znajdujacy sie na dysku (rozszerzenie .hex). Nie
umieszczaj pliku w lokalizacji sieciowe;.

©® Podtacz drukarke do komputera przy uzyciu dotaczonego przewodu USB typu B i
wybierz urzadzenie z menu. Kliknij Skanuj ponownie, jesli drukarka nie znajduje
sie na liscie.

Wecisnij przycisk Flash!

® Poczekaj, az proces sie zakoriczy. Mozesz wcisnac "Zaawansowane: ...", aby

zobaczy¢ szczegotowy log procedury wgrywania oprogramowania.

Po zakonczeniu procesu flashowania zostanie wyswietlony komunikat.

@® Teraz powtdrz ten etap, jednak tym razem podtaczajac przewod Micro USB i
wybierz firmware dla MMU2S.

@ W przypadku problemow z flashowaniem firmware, zajrzyj do naszego artykutu z
mozliwymi rozwigzaniami problemadw.

KROK 9 Dodanie ustawien MMU2S do Prusaslicera

& Zanim wytgczysz PrusaSlicer, dodaj profile dla MMU2S!!!
& Pliki G-code dla MMU2 i MMU2S nie sg kompatybilne!

® Zgornej belki menu wybierz Konfiguracja -> Asystent konfiguracji

Poszukaj opcji z MMU2S i wybierz swoja drukarke
Kliknij "Nastepny", a potem "Koniec"

Wejdz w menu Drukarka i sprawdz, czy dostepna jest opcja MMU2S. Powtdrz
proces, jesli jej tam nie ma.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 10 Wigczanie i resetowanie modutu MMU

*
AN

> MU

SroolJoin
Cutter
MMU Mode [Stealthl

Po zakonczeniu aktualizacji firmware, upewnij sie, ze nie ma zatadowanych
filamentéw ani w ekstruderze, ani w module MMU.

Jezeli uzywasz firmware 3.0.0 lub nowszego, MMU musi by¢ wtaczony w menu
przed uzyciem.

Przejdz do menu LCD > Ustawienia > MMU

i upewnij sie, ze opcja MMU jest ustawiona na [wi]
Nacisnij przycisk resetowania na obudowie LCD drukarki.

Od tej chwili przycisk resetowania na drukarce resetuje rowniez modut MMU.
Poczekaj chwile, modut MMU przejdzie procedure Selftestu (towarzyszy temu
miganie diod LED na MMU). Poczekaj, az catkowicie sie uruchomi, przed wydaniem
jakichkolwiek polecen drukarce.

KROK 11 Kalibracja czujnika filamentfu IR

98

Odkrec¢ ztacze i wyciagnij rurke PTFE.
Poluzuj dwie sruby mocujgce "kominek" z czujnikiem filamentu IR.

Upewnij sie, ze mozesz przesuwac kominek nieznacznie w lewo i w prawo po
wczesniejszym poluzowaniu dwoch srub.

Wsun klucz imbusowy 1,5 mm do ekstrudera. Nie wsuwaj go do konca.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 12 Kalibracja czujnika filamentu IR - 2
‘\&k4,

PINDA @ FINDA

Fililsensor———>0 B

Przejdz do Menu -> Wsparcie -> Info o sensorach -> Czujnik filamentu

Wartos¢ pozycji Czujnik filamentu powinna wskazywac 0, gdy klucz imbusowy nie
jest wsuniety do ekstrudera (czyli gdy drzwiczki docisku filamentu nie sg wysuniete
na zewnatrz).

® Teraz wsun klucz imbusowy 1,5 mm w dot, az wejdzie miedzy kota zebate
Bondtech.

$ (nie boj sie docisnac¢ klucza mocno, aby wszedt miedzy kota zebate)
® Drzwiczki docisku z prawej strony ekstrudera powinny odsunac sie lekko na
zewnatrz, symulujac wsuniecie filamentu.

& Wartos¢ pozycji Czujnik filamentu powinna wskazywac 1, gdy klucz imbusowy (lub
filament) jest wsuniety do ekstrudera.

@® Przesuwaj "kominek" w lewo lub w prawo, az liczba na ekranie LCD niezawodnie
bedzie wskazywac¢ wartosé zgodna z wsunieciem/wysunieciem klucza
imbusowego!
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 13 Kalibracja czujnika filamenfu IR - 3

PINDA @ FIMDA
Fil. sensor

VAN Kalibracja czujnika filamentu IR jest kluczowa dla prawidtowe] pracy jednostki
MMU2S.

@ Powtorz ten krok kilkukrotnie.

® Potwierdz prawidtowe dziatanie czujnika: ponownie spojrz na liczbe przy pozycji
Czujnik filamentu na ekranie LCD.

@® wyswietla1, gdy klucz imbusowy (lub filament) jest wsuniety do konca
® lub 0, gdy nie jest wsuniety.

Jesli czujnik dziata prawidtowo, zamocuj kominek w miejscu przez dokrecenie
dwadch srub kluczem imbusowym 2,5 mm.

® Zamocuj rurke PTFE ponownie na ekstruderze, wkrecajac ztacze.

@ Wiecej informacji znajdziesz w artykule Kalibracja czujnika filamentu IR (MMUS3,
MMU2S) oraz w rozdziale 7.1 Podrecznika.

KROK 14 Przygotowanie do kalibracji czujnika SuperFINDA

@® Gratulacje, udato Ci sie skalibrowac czujnik filamentu IR. Mozemy teraz przejs¢ do
kalibracji czujnika SuperFINDA wewnatrz wybieraka w jednostce MMU2S.

® W kolejnym kroku sprawdzimy czy czujnik prawidtowo wykrywa filament i
ustawimy jego pozycje, jesli bedzie to konieczne.

& Wazne jest, aby obydwa czujniki - czujnik filamentu IR oraz SuperFINDA - dziataty
prawidtowo i dawaty poprawne odczyty.

Najnowsza rewizja jednostki MMU2S ma okienka inspekcyjne po obu stronach
wybieraka. Jest to dobry punkt startowy do ustawienia czujnika SuperFINDA
doktadnie na szczycie okienka inspekcyjnego, patrzac od strony silnika wybieraka.

® Zacznij od odkrecenia ztacza, nastepnie wyciagnij rurke PTFE z wybieraka MMU2S.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 15 Kalibracja czujnika SuperFINDA

e © P

Wez kawatek filamentu z ostra korncdwka i wsun do wybieraka, w otwér, w ktorym
byta zamocowana rurka PTFE.

Spojrz na czujnik SuperFINDA z gory - wsuniecie filamentu powoduje podnoszenie
stalowej kulki wewnatrz, przy czym czerwone swiatto powinno gasnac.

Jesli swiatto wcigz swieci, obniz czujnik SuperFINDA odrobine. Jesli $wiatto nie
wiacza sie, podnies czujnik SuperFINDA odrobine. Aby to zrobié, poluzuj srube z
boku, przestaw czujnik i dokre¢ srube ponownie.

Powtdrz test i ustawiaj czujnik SuperFINDA do czasu, az otrzymasz niezawodny
rezultat podczas wsuwania i wysuwania filamentu.

Jesli nie widzisz swiatta sponad czujnika SuperFINDA, mozesz sprawdzi¢ odczyt z
menu Wsparcie -> Info o sensorach -> FINDA.

Dokrec¢ do konca srube po skalibrowaniu czujnika SuperFINDA, aby go zamocowac.

Po zakonczeniu kalibracji czujnika SuperFINDA, przymocuj ponownie ztacze z
rurka PTFE do jednostki MMU2S.
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8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 16 Przygotowanie do festowego zatadowania filamentow

e

Gratulacje! Najtrudniejszy etap za nami. Udato Ci sie z powodzeniem skalibrowacé
czujniki.

Mozemy teraz przejs¢ do zatadowania filamentéw i wydrukowania modelu
testowego!

Ustawienie z pierwszej ilustracji jest tym, ktore chcemy osiagnac.

Zwro¢ uwage na pozycje stojakow na szpule. Wazne jest, aby filament nie blokowat
sie oraz aby nic nie przeszkadzato mu w przesuwaniu sie.

Przygotuj co najmniej dwa rozne filamenty PLA i upewnij sie, ze obydwa majg ostre
koncowki, tak jak na ilustracji.

KROK 17 Podtqczenie rurek PTFE

102

® Podtacz rurke PTFE z jednostki
MMU2S do bufora.

® Wsun srube M3x12 obok rurki PTFE
i dokrec ja, aby rurka nie wysuwata
sie. Nie dokrecaj sruby zbyt mocno,
poniewaz zbyt duzy nacisk
spowoduje zwiekszenie tarcia
filamentu wewnatrz, co moze
przetozy¢ sie na problemy z
drukowaniem.

@® Powtdrz to samo dla pozostatych
rurek. Mozesz utozyc¢ filamenty wg
wiasnych preferenciji.

Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S



8. Sprawdzenie przed uruchomieniem i kalibracja

KROK 18 tadowanie filamentu do bufora

N
A"

Wsun filament do bufora, az dotrze do drugiej strony. Ztap go przy pomocy
szczypcow szpiczastych.

Poprowadz filament do pierwszej rurki PTFE, najbardziej z lewej na jednostce
MMU2S.

Zataduj przynajmniej dwa rozne filamenty PLA do pozycji1i 2.

KROK 19 tadowanie filamentu do MMU2S

Sheet. [Texturll - Main

>>Load filament > = Load all
Load to nozzle >+ B Load filament 1
Unload filament * g Load filament 2

Przejdz do Menu -> kadowanie filamentu.

Wybierz filament na jednostce MMU i wsun jego koricéwke w odpowiednig rurke
PTFE, az MMU zacznie go wciagaé. Filament musi by¢ prosty i mie¢ ostrg
koncowke.

Kanaty filamentu sg ponumerowane 1, 2, 3, 4, 5 - od lewej do prawe,j.

Powtdrz to dla drugiego filamentu.
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9. Pierwsze uruchomienie

KROK 1Kalibracja pierwszej warstwy i 0si Z (opcjonalnie)

ol

& WAZNE: ustawienie czujnika SuperPINDA jest potrzebne tylko w przypadku
zmiany jego pozycji w poprzednim rozdziale. W innym przypadku mozesz przejsc¢
do kolejnego kroku i uzy¢ funkcji Live Adjust Z do normalnego ustawienia
wysokosci pierwszej warstwy.

@® Przejdz do menu LCD - Kalibracja - Kalibracja Z.

@® Nastepnie uruchom Kalibracje pierwszej warstwy.

KROK 2 Kopiowanie przyktadowego pliku G-code do drukarki

,,,,,,,,,

Printfiles

© Share your

& Jako pierwszy wydruk uruchom owce (Sheep), ktora zostata juz pocieta i
przetestowana. Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy, to ich rozwigzywanie bedzie
znacznie tatwiejsze.

© Odwiedz nasz profil na PrusaPrinters.org, aby pobrac¢ pociete pliki G-code dla
Twojej drukarki.

@® Mozesz rowniez przejsc¢ do folderu Prusa3D/Sample objects/MMU2(s) przez
skrot na pulpicie. Skrot jest tworzony podczas petnej instalacji PrusaSlicera.

@® skopiuj plik PLA_Sheep_200um na karte SD i podtacz jg do drukarki.
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9. Pierwsze uruchomienie

KROK 3 Rozpoczecie wydruku

@® Rozpocznij drukowanie i poczekaj,
az sie zakonczy. W miedzyczasie
mozesz przeczytac¢ dotgczony do
zestawu "Podrecznik”.

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy z
drukowaniem, poszukaj rozwigzania
w naszych artykutach dotyczacych
rozwigzywania problemow, np.
MMU wymaga uwagi uzytkownika.

3D PRINTING
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!
O
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Articles

® Wszystkie informacje dotyczace kalibracji, ustawienia drukarki, aranzacji bufora,
szpul oraz porady rozwiazywania probleméw znajdziesz w "Podreczniku”
Aby pobrac "Podrecznik” lub gdy napotykasz jakiekolwiek problemy, odwiedz naszg
Baze Wiedzy: https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu2/

106 Aktualizacja Original Prusa i3 do MMU2S


https://help.prusa3d.com/pl/article/mmu-needs-user-attention_2139
https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu2/

9. Pierwsze uruchomienie

KROK 5 Modele 3D do wydrukowania

@® Mozesz zaczac od wydrukowania kilku z naszych modeli testowych dostepnych
tutaj: prusa3d.com/printable-3d-models

KROK 6 Przygotowanie plikow G-code / wiasnych modeli

® Masz juz wszystkie wielomateriatowe modele dotaczone do drukarki? Znasz
rowniez cate http://PrusaPrinters.org? Czas zaprojektowac¢ wiasne!

@® Podstawy sg opisane tutaj: Przygotowanie plikow G-code do druku Multi-material

Zdecydowanie zalecamy funkcje malowania pod MMU w PrusaSlicerze dla modeli
sktadajgcych sie z jednej bryty.
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9. Pierwsze uruchomienie

KROK 7 Tworzenie wtasnych modeli do Mulfi-material

Blc-ceapgen o =oas B

@® Jesli masz wtasny projekt, by¢ moze zainteresuje Cie ten poradnik: Tworzenie
modeli dla MMU: Eksport modeli z Fusion 360.

© Jesli masz plik STL, ktorego wieksza i bardziej skomplikowana cze$é chcesz
wydrukowac w innym kolorze, zapoznaj sie z tymi poradnikami \Wydzielenie czesci
z pliku STL oraz Podziat pliku STL w Meshmixer.

KROK 8 Dotgcz do PrusaPrinfers!

@® Nie zapomnij dotgczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzgdzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na PrusaPrinters.org

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Sprawdz naszego bloga i jego
cotygodniowe aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

® Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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https://help.prusa3d.com/pl/guide/creating-mmu-models-export-model-from-fusion-360_105680
https://help.prusa3d.com/pl/guide/creating-mmu-models-export-model-from-fusion-360_105680
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-using-meshmixer_106112
https://www.prusaprinters.org/pl

9. Pierwsze uruchomienie

KROK 9 Czas na Haribo!

To wszystko, montaz zakoriczony.

/ ©® Zjedz pozostate zelki.

p— @® Mamy nadziejg, ze podobat Ci sie
] ® . B = %% 'i% proces montazu. Nie zapomnij
W przekazaé nam swojej opinii i do
® zobaczenia przy nastepnym:)
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Lista zmian instrukcji dla MMU2S
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Lista zmian instrukcji dla MMU2S

KROK 1Historia wersji

@® Wersje instrukcji dla MMU2S:

v @® 03/2019 - Wersja poczatkowa
V1.00

V. = ® 12/2020 - Aktualizacja do
O wersji 1.01

@® 11/2021 - aktualizacja do wersji
1.02

\ @ Wieksze roznice pomiedzy

—_4_ wersjami sg opisane w kolejnych
e krokach.

@® 12/2020 - dodatek zwigzany z
Original Prusa i3 MK3S+

@® Instrukcja zostata rozszerzona o
o dane dotyczace MK3S+.

@® 11/2021 - dodano nowe rozdziaty

® Dodano dwa rozdziaty,
opisujace poczatkowa
kalibracje (nr 8) oraz pierwszy

!" wydruk (nr 9).
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