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1. Einleitung

MK3S+ > MK3.5
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1. Einleitung

SCHRITT 1Vorbereiten des Upgrade-Bausafzes

@® Willkommen zu unserer Schritt-fiir-
Schritt-Anleitung fiir das Upgrade
Ihres Original Prusa i3
MK3S/MK3S+ auf den Original
Prusa MK3.5S.

& Dieses Upgrade-Handbuch ist nur
fiir die Drucker MK3S und MK3S+
bestimmt. Die MK3-Version wird
nicht unterstitzt.

@® Bitte bereiten Sie den Upgrade-
Bausatz vor, den Sie von Prusa
Research erhalten haben.

/N WARNUNG: Bevor Sie mit der

Demontage des Druckers beginnen,
vergewissern Sie sich, dass Sie alle

fiir das Upgrade benoétigten Teile
gedruckt haben.

SCHRITT 2 Bendtigte Werkzeuge bereitstellen

,:'f’-
K
: ; e ¢ 1.5mm 2.0mm 25mm

Die fiir das Upgrade erforderlichen Werkzeuge sind:
Spitzzange (1x)

Philips (PH2) Schraubendreher (1x)
Universal-Schliissel (1x)

2,0 mm Innensechskantschliissel

2,5mm Innensechskantschliissel

T10 / T8 Innensechsrund Schlissel

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade

3.0 mm
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1. Einleitung

SCHRITT 3 Abbildungen der Bauteile

| PRUSA CHEATSHEET l

@® Alle Schachteln und Beutel mit Bauteilen sind beschriftet.
® Die Etiketten enthalten die Inhaltsliste und die Anzahl der Teile.

® Sie konnen ein Cheatsheet mit 1:1-Befestigungsteilezeichnungen von unserer
Website prusa.io/cheatsheet-mk4 herunterladen. Drucken Sie es bei 100 %,
skalieren Sie es nicht um, sonst wird es nicht funktionieren.

@ Fiir PRUSA-Veteranen: Die Verbindungselemente sind je nach Typ in einzelne
Beutel aufgeteilt. Nicht in Pakete fiir einzelne Kapitel, wie es bei friiheren Druckern
der Fall war.

SCHRITT 4 Ersatzteilbeutel

@® Ersatzbefestigungselemente sind in
jedem Beutel mit
Befestigungselementen enthalten

@ Am Ende dieses Handbuchs
finden Sie eine hilfreiche Liste
é&i M3x4br gp ” mit allen zusétzlichen

1220130005 Befestigungselementen, die
sich noch in der Packung
befinden. So miissen Sie sich
keine Sorgen machen, dass Sie
mehr als ein
Befestigungselement desselben
Typs librig haben.

@® Es gibt einen Beutel mit
Ersatzteilen wie Thermopads,
Federn, etc.

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade 7
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1. Einleitung

SCHRITT 5 Gedruckte Teile - selbst drucken

Print files L ALL PRINT FILES (7 MB)
) MK3.5 upgrade BLK PETG_0.2mm_MK3S_7h24m.gcode
13MB

® pET 8 040mm =2 020mm B Prusa MK3/S/St
? @msm @eeig

[ Selest this G-code, y 5 as standalone p  Enclosure).

1 MK3.5 upgrade Enclosure BLK PETG 0.2mm MK3S_7h2im.gcode W
@ per Bo4omm = 0.20mm B Prusa MK3/S/S+ 13m8
¢ ©7h2m  &B83g  (Time and weight excluded from totals)

[ Seloctthis G-code, if you plan to use your MK3.5 in Enclosure, with the xLCD mounted outside.

Model files © | L ALL MODEL FILES (2 MB)

& Bevor wir mit der Demontage beginnen, miissen Sie alle notwendigen Teile
ausdrucken.

® Filamente (PETG) zum Drucken aller bendétigten Teile sind im UPGRADE-Paket
enthalten.

@® G-Codes und STL-Dateien sind auf unserer Website verfiigbar: prusa.io/printable-
parts-mk35s

@ Um die einzelnen Teile zu drucken, wird die Verwendung von PrusaSlicer mit einer
Schichthéhe von 0.2 mm, ohne Supportmaterial und einem "Grid"-Infill von 15%
empfohlen!

@® Bevor Sie das MK3.5S Upgrade in Ilhrem Original Prusa Enclosure installieren,
stellen Sie sicher, dass Sie die kompatiblen xLCDs-Halter fiir das Enclosure
herunterladen und drucken.

@ Sie finden die G-Code Dateien auf prusa.io/printable-parts-mk35s.

8 Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade
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1. Einleitung

SCHRITT 6 Zu druckende Teile - Silber zu Schwarzes Netzteil

— +H
v L
s -

© Dieser Schritt ist fiir Benutzer gedacht, die das schwarze 24V 240W PSU (
Netzteil ) erworben haben und wahrend des Upgrades ein vorhandenes silbernes
Netzteil ersetzen mochten.

@® Fiir diesen Austausch miissen die folgenden Teile zusatzlich gedruckt werden:
@® PSU-cover (1x)

@ Laden Sie das Teil aus der Kategorie ,PSU-Upgrade” auf Printables.com
herunter.

& Drucken Sie die Teile entsprechend den vorgeschriebenen Druckeinstellungen in
der Beschreibung auf Printables.com.

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade
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1. Einleitung

SCHRITT 7 Gedruckfe Teile Nachbearbeitung

Einige Teile miissen moglicherweise nachbearbeitet werden, um fiir die Montage
bereit zu sein.

Im Allgemeinen fiir alle gedruckten Teile (Wir werden nur einige wenige Teile als
Beispiel verwenden):

Jedes Loch fiir eine Schraube, Nylon Filament usw. muss sauber und frei von
jeglichen Faden sein. Wenn sich Reste von Filament im Loch befinden, bohren
Sie die Locher von Hand mit einem 3 mm Bohrer. Benutzen Sie keine
Elektrowerkzeuge!

Alle anderen Locher, zum Beispiel fiir die glatten Stangen, miissen absolut
sauber sein. Wenn sich Filament-Rickstande im Loch befinden, verwenden Sie
eine HeiBluftpistole, um sie zu schmelzen.

Die optimale Temperatur fiir die HeiBluftpistole betragt 250 °C (482 °F) und
blast aus einer Entfernung von 10 - 15 cm (4 - 6 Zoll) auf die Teile.

Uberpriifen Sie die Lécher der Vierkant- und Sechskantmuttern. Es diirfen sich
keine Filament-Riickstande darin befinden.

Priifen Sie die Teile auf Geradheit. Legen Sie sie zum Beispiel auf eine saubere
Tischoberflache. Verbogene Teile kdnnen Probleme bei der Installation und der
spateren Verwendung des Druckers verursachen.

& Verandern Sie keine Teile, es sei denn, Sie werden dazu aufgefordert.

10
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1. Einleitung

SCHRITT 8 Wir sind fir Sie dal

®  SECUre DOt Parts WIth gruo SCrew 3XZ5.
Do not overtighten the screw! The grub

Step13  Assembling the Nextruder idier

screw protrudes from the PG-ring after
 Insertthe dler assembly batween the tightening.

5. Nextruder assermbly PG-ring and the nere s

© Apply a small amount of Prusa Lubricant

all around the PG-ring and PG-assembly

teeth

. b scrow 3625
Do ot overtighten the screw! The grub @ Tip: apply a small amount of lubricant
‘screw protrudes from the PG-ring after to the tip of the zip tie and then
spread the lubricant over the gears.

g
»

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

&

Write you comment here..

OWERED BY TIN

m"”‘ y

® In der Anleitung verirrt, fehlende Schraube oder zerbrochenes Bauteil? Sagen Sie
uns Bescheid!

@® Sie erreichen uns auf den folgenden Kanélen:
©® Mit Kommentaren unter jedem Schritt.
@® Benutzen Sie unseren 24/7 Live Chat auf help.prusa3d.com

@® Schreiben Sie eine Email an info@prusa3d.com

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade
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1. Einleitung

SCHRITT 9 Pro Tipp: Einsetzen der Muttern

12

3D-Druckteile sind sehr prazise. Trotzdem gibt es noch eine Toleranz des Druckteil
sowie fir die GroBe der Mutter.

Daher kann es vorkommen, dass die Mutter nicht leicht eingesetzt werden kann
oder herausfallt. Mal sehen, wie man es trotzdem schafft:

Mutter passt nicht: Verwenden Sie eine Schraube mit einem Vollgewinde
(typischerweise: M3x10, M3x18) und schrauben Sie sie von der
gegeniiberliegenden Seite der Offnung. Beim Anziehen der Schraube wird die
Mutter hineingezogen. Entfernen Sie anschlieBend die Schraube.

Alternative Option: Sie konnen das im Paket enthaltene X-holder-Werkzeug
verwenden. Setzen Sie eine beliebige Schraube ein (typischerweise M3x10
oder M3x18) und schrauben Sie die Mutter vollstandig auf die Spitze des
Gewindes. Driicken Sie die Mutter in das gedruckte Teil und entfernen Sie die
Schraube mit dem X-holder.

Mutter fallt immer wieder heraus: Verwenden Sie ein Stlick Klebeband, um
die Mutter voriibergehend zu fixieren. Sobald Sie die Schraube eindrehen,
konnen Sie das Klebeband entfernen. Die Verwendung von Klebstoff wird nicht
empfohlen, da er teilweise in das Gewinde eindringen kann und Sie die Schraube
nicht richtig anziehen kénnen.

Jedes Mal, wenn wir die "Schrauben-Einzug-Technik" empfehlen, werden Sie mit
Joe's Avatar daran erinnert ;)

Die Teile in der Abbildung sind Beispiele.
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1. Einleitung

SCHRITT 10 Hochauflésende Bilder ansehen

@® Wenn Sie die Bauanleitung unter
help.prusa3d.com aufrufen, konnen
Sie die Originalbilder zum besseren
Verstandnis in hoher Auflosung
anschauen.

@® Bewegen Sie den Zeiger einfach
liber das Bild und klicken Sie oben
links auf das VergréBerungssymbol
("Original anschauen”).

& WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass Sie die Elektronik vor elektrostatischer
Entladung (ESD) schiitzen. Packen Sie die Elektronik immer erst aus, wenn Sie sie
brauchen!

@® Hier sind einige Tipps, um Schaden an der Elektronik zu vermeiden:

©® Bewahren Sie die Elektronik in der ESD-Tasche auf, bis Sie aufgefordert
werden, sie zu installieren.

Beriihren Sie bei der Handhabung der Platine immer nur die Seiten.
Vermeiden Sie es, die Komponenten auf der Oberflache zu beriihren.

@® Bevor Sie die Elektronik beriihren, verwenden Sie eine leitfahige (metallische)
Struktur in der Nahe, um die mogliche statische Aufladung lhrer Hande zu
neutralisieren.

@® Seien Sie besonders vorsichtig in Raumen mit Teppichen, die oft eine Quelle
elektrostatischer Energie sind.

® Kleidung aus Wolle und bestimmte synthetische Stoffe kdnnen leicht statische
Elektrizitat aufnehmen. Es ist sicherer, Baumwollkleidung zu tragen.
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1. Einleitung

SCHRITT 12 Belohnen Sie sich selbst

AN

14

Nach dem Feedback zu urteilen, macht der Bau des MK3.5 Druckers sogar noch
mehr SpaB als der des MK3S+. Trotzdem sollten Sie sich fiir jedes fertige Kapitel
etwas gonnen. Schauen Sie in den Karton und suchen Sie eine Tiite Haribo-Baren.

Das groBte Problem aus unserer Erfahrung (MK3S+, MK3S, MK3, MK2S, ...) ist
der unpassende Verzehr von Béaren. Viele von lhnen hatten nicht genug
Gummibarchen fiir alle Kapitel, einige haben sogar alle aufgegessen, bevor sie
angefangen haben!

Nach Jahren griindlicher wissenschaftlicher Forschung sind wir zu einer Losung
gekommen => Am Ende jedes Kapitels wird lhnen eine bestimmte Menge an Baren
genannt, die Sie zu sich nehmen sollen.

Der Verzehr einer anderen als der in der Anleitung angegebenen Menge kann zu
einem plotzlichen Energieschub fiihren. Bitte konsultieren Sie einen Fachmann im
nachsten SiiBwarenladen.

Verstecken Sie die Haribo erst einmal! Unserer Erfahrung nach verschwindet eine
unbeaufsichtigte Tiite mit StiBigkeiten plotzlich. Bestatigt durch mehrere Falle in
der ganzen Welt.
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1. Einleitung

SCHRITT 13 Wie Sie die Montage erfolgreich abschliefen

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-

back.

(@ Use the screw pulling technique,
From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Um das Upgrade erfolgreich abzuschlieBen, befolgen Sie bitte alle diese Hinweise:

Lesen Sie immer zuerst alle Anweisungen im aktuellen Schritt, es wird Ihnen
helfen zu verstehen, was Sie tun mussen. Nichts schneiden oder kiirzen, es sei
denn, man sagt es lhnen!!!

Folgen Sie nicht nur Bildern! Es reicht nicht aus. Die schriftlichen
Anweisungen sind so kurz wie moglich gehalten. Lesen Sie sie bitte.

Lesen Sie die Kommentare der anderen Benutzer, die eine gute Quelle fiir
Ideen sind. Wir haben sie auch gelesen und verbessern aufgrund lhres
Feedbacks die Anleitung und die gesamte Montage.

Verwenden Sie eine angemessene Kraft, die Druckteile sind zah, aber nicht
unzerbrechlich. Wenn es nicht zusammenpasst, liberpriifen Sie lhre
Vorgehensweise nochmals.

Am wichtigsten: GenieBen Sie den Aufbau, haben Sie SpaB. Arbeiten Sie mit
Ilhren Kindern, Freunden oder Lebenspartner zusammen.
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1. Einleitung

SCHRITT 14 Weitere Informationen

@ Diese Informationen gelten fiir
Benutzer, die Zubehor wie das
Original Prusa Enclosure oder
Upgrades wie die MMU3
installieren mochten.

@® Bevor Sie Zubehorteile
installieren, miissen Sie lhren
Drucker unbedingt gemaB den
Anweisungen
zusammenbauen und testen.
Sobald der Drucker voll
funktionsfahig ist, folgen Sie
der separaten MMUS3- oder
Enclosure-Montageanleitung,
um den Drucker fiir die
Installation zu modifizieren.

SCHRITT 15 Ihren Arbeitsplatz vorbereiten

16

Raumen Sie lhren Schreibtisch auf! Das Aufraumen verringert die
Wahrscheinlichkeit, dass Sie Kleinteile verlieren.

Raumen Sie lhren Arbeitsbereich auf. Stellen Sie sicher, dass Sie genligend Platz
haben. Eine schone, libersichtliche, flache Werkbank wird Ihnen die Ergebnisse
liefern, die Sie anstreben.

Lassen Sie es hell werden! Stellen Sie sicher, dass Sie sich in einer gut
beleuchteten Umgebung befinden. Eine weitere Lampe oder sogar eine zusatzliche
Taschenlampe wird Ihnen sicher niitzlich sein.

Bereiten Sie etwas vor, um die Kunststofftiiten und das entfernte
Verpackungsmaterial aufzubewahren, damit Sie es anschlieBend recyceln konnen.
Stellen Sie sicher, dass keine wichtigen Teile weggeworfen werden.
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2. Teile prifen
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2. Teile priifen

SCHRITT 1 Einleitung

® Einige Teile lhres Druckers konnen zum Aufriisten verwendet werden. Bevor Sie
mit dem Aufriisten beginnen, sollten Sie unbedingt deren Zustand liberpriifen.
Dieses Kapitel fiihrt Sie durch die visuelle Inspektion all dieser Teile. Wenn Sie ein
Teil in schlechtem Zustand vorfinden, haben Sie geniigend Zeit, ein neues Teil zu
bestellen und den Drucker in der Zwischenzeit weiter zu verwenden.

& Demontieren Sie nichts und trennen Sie nichts ab, bevor Sie nicht dazu
aufgefordert werden.

@ Die folgende Anleitung verwendet den MK3S+ Drucker als Beispiel. Einige Teile
konnen sich von fritheren Modellen leicht unterscheiden.

@® Alle Teile, die sich bei der Inspektion in einem schlechten Zustand befinden,
kénnen durch neue Teile ersetzt werden. Alles ist in unserem E-Shop erhaltlich.

@ Bitte beachten Sie, dass Sie eingeloggt sein miissen, um auf alle Teile
zugreifen zu kénnen.
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2. Teile priifen

SCHRITT 2 Vorbereiten des Druckers

@® Bevor Sie die Arbeit mit dem Drucker aufnehmen, stellen Sie sicher, dass:
@® Die Z-Achse befindet sich mindestens auf der obersten Hohe des Netzteils.

@ Um auf das Menti fiir die Bewegung der Z-Achse zuzugreifen, konnen Sie die
Abkiirzung verwenden, indem Sie den Drehknopf lange gedriickt halten (1
Sekunde) und dann drehen, um die Achse zu bewegen.

® Das Filament wurde aus dem Extruder entladen.
Der Spulenhalter ist vom Drucker entfernt.
©® Das Druckblech ist vom Heizbett entfernt.

Der Drucker ist ausgeschaltet und das Netzkabel ist vom Netzteil abgezogen.
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2. Teile priifen

SCHRITT 3 Heizbett Inspektion

& Das Upgrade von MK3S/MK3S+ auf MK3.5S ist mit dem Heizbett kompatibel,
das liber verschraubte Stromkabel verfiigt.

@ Schauen Sie sich von der Unterseite des Heizbetts den Anschluss des Heizbetts
genauer an und priifen Sie, welche Variante Sie haben:

© DREISCHRAUBEN in einer Reihe: Heizbett mit verschraubten Stromkabeln.
Diese Variante ist kompatibel mit dem Upgrade.

® EINE SCHRAUBE: verlotete Stromkabel. Diese Variante ist NICHT kompatibel
mit dem Upgrade. Sie kénnen eine kompatible Version in unserem E-Shop
kaufen.

SCHRITT 4 Heizbett Oberflachen Inspektion

@® Untersuchen Sie die Oberflache des Heizbetts sorgfaltig. Wenn Sie gréBere Kratzer
finden (bis zur Kupferschicht), sollten Sie es durch ein Neues ersetzen.
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2. Teile priifen

SCHRITT 5 Inspektion der glatten Stangen der X-Achse

@® Wischen Sie den Schmutz auf der gesamten Lange der glatten Stangen mit einem
Papiertuch ab.

@® Priifen Sie die Oberflache der glatten Stangen sorgfiltig aus der Nahe.
©® Die Oberflache muss sauber, glatt und frei von Korrosion sein.

@® Wenn Sie einen groben Kratzer, Korrosion oder eine raue Oberflache finden, ist
es sehr empfehlenswert, sie durch ein neues Stiick zu ersetzen. Kaufen Sie
eine neue Glatte Stange X-Achse (8x370 mm) in unserem E-Shop

® Wenn die glatten Stangen zerkratzt sind oder der Lagerweg auf den Stangen
nicht glatt ist (sie stottern regelrecht), empfehlen wir ebenfalls die
Bestellung neuer LM8UU-Lager. Kaufen Sie neue LM8UU-Lager in unserem
E-Shop.
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2. Teile priifen

SCHRITT 6 Inspektion der glatten Stangen der Y-Achse

@® Wischen Sie den Schmutz auf der gesamten Lange der glatten Stangen mit einem
Papiertuch ab.

@® Priifen Sie die Oberflache der glatten Stangen sorgfiltig aus der Nahe.
©® Die Oberflache muss sauber, glatt und frei von Korrosion sein.

@® Wenn Sie einen groben Kratzer, Korrosion oder eine raue Oberflache finden, ist
es sehr empfehlenswert, sie durch eine Neue zu ersetzen. Kaufen Sie eine
neue Glatte Stange Y-Achse (8x330 mm) in unserem E-Shop

® Wenn die glatten Stangen zerkratzt sind oder der Lagerweg auf den Stangen
nicht glatt ist (sie stottern regelrecht), empfehlen wir ebenfalls die
Bestellung neuer LM8UU-Lager. Kaufen Sie neue LM8UU-Lager in unserem
E-Shop.

SCHRITT 7 Inspektion Druckerrahmen

©® Unterziehen Sie alle Metallteile des
Druckerrahmens einer
Sichtprifung.

& Es wird dringend empfohlen, einen
mechanisch beschidigten
Rahmen (verbogen, gebrochen)
durch einen neuen zu ersetzen. Alle
Teile sind in unserem E-Shop
erhaltlich.

@ Kratzer und Schrammen sind fiir
das Upgrade nicht von Bedeutung.
In diesem Fall liegt es in Ihrem
Ermessen, die Teile zu ersetzen.
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2. Teile priifen
SCHRITT 8 Fiir neue Benutzer des schwarzen Netzteils

5| [N : 3l - ® Wenn Sie das schwarze 24V

: 240W Netzteil gekauft haben,
besuchen Sie die spezielle
Installationsanleitung hier: Netzteil
bei MK3-Druckern ersetzen.

N\ Vergessen Sie nicht, danach wieder
zu dieser Anleitung
zurlickzukehren.

-
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SCHRITT 9 Kann ich die Haribos dffnen?

& Halten Sie die Haribo-Tlite erst
einmal geschlossen!

@® Diese Dosis Energie ist in erster
Linie fiir die Montage des Druckers
gedacht. Warten Sie, bis Sie
aufgefordert werden, sie zu 6ffnen.
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2. Teile priifen

SCHRITT 10 Los geht's

@® Alles Uiberpriift? Beginnen wir also
mit der Demontage des Druckers.
Gehen Sie zum nachsten Kapitel .
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3. Demontage des Druckers
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 1Losen der Kabel
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Werfen Sie einen Blick auf die Riickseite des Druckers.

Loésen Sie an der Elektronikbox (Einsy base) die mittlere Schraube, um die Tiir zu
offnen.

Losen Sie alle M3-Schrauben an den Kabelhaltern auf der Box.

Schneiden Sie keine Kabel durch!!!

Wenn einige der Kabel mit Kabelbindern gesichert sind, schneiden Sie die
Kabelbinder vorsichtig durch.

Ziehen Sie alle Kabel von der Einsy Platine ab.

@® Einige der Kabel haben eine Sicherheitsverriegelung am Stecker. Driicken Sie
die Verriegelung, bevor Sie das Kabel abziehen.

Losen Sie mit dem Kreuzschlitzschraubendreher alle 6 Stromanschlussschrauben
und ziehen Sie alle Stromkabel heraus.

SCHRITT 2 Abnehmen des Elektronikgehduses

26
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Losen Sie die M3-Schraube an der Unterseite der Elektronikbox, mit der das
gedruckte Gehause am Rahmen befestigt ist. Sie brauchen sie im Moment nicht zu
entfernen.

Losen Sie die obere M3-Schraube im Inneren der Box. Stecken Sie den 2,5
Innensechskantschliissel durch die oberste Entliiftungsoffnung, um die Schraube
zu erreichen.

Schieben Sie die Box auf die rechte Seite und nehmen Sie sie vom Drucker ab.
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 3 Entfernen der Einsy-door

Losen und entfernen Sie alle vier
M3-Schrauben zusammen mit der
Einsy-door.

Die meisten der folgenden Bilder
sind mit der neuesten Version des
Druckerrahmens aufgenommen.
Der Rahmen hat auf der Riickseite
sechseckige Aussparungen. Dies ist
nur ein Designelement. Das neueste
Rahmendesign ist funktionell
identisch mit den vorherigen.

eD!
ruse |

ORIGINAL PRUSA RIS Frose |

® Losen Sie alle neun Schrauben, mit denen das Heizbett befestigt ist, und nehmen

Sie das Heizbett vom Drucker ab.

Nachdem Sie das Heizbett entfernt haben, befinden sich neun nicht befestigte
Abstandshalter auf dem Y-carriage. Legen Sie sie an einem separaten Ort ab, um
Verwechslungen mit dhnlichen Teilen zu vermeiden. Sie werden dieses Teil nicht

mehr bendtigen.
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 5 Entfernen der Heizbettkabelabdeckung

AN

®

HINWEIS: Wenn Sie bereits ein neues Heizbett gekauft haben, konnen Sie die
Demontage des alten Heizbettes liberspringen und mit dem nachsten Schritt
fortfahren.

Dieses Teil kann in Bezug auf das Design der Abdeckung, die Position der
Schrauben und die Anzahl der Schrauben leicht variieren.

Entfernen Sie die Schrauben, mit denen das Kabelbiindel befestigt ist.

Entfernen Sie die Schraube, mit der die Abdeckung befestigt ist. Fassen Sie von
der Unterseite aus die mittlere M3nN-Mutter mit der Zange, wahrend Sie die
Schraube l6sen.

Entfernen Sie die Abdeckung.

Lésen Sie die Schrauben, mit denen die Stromkabel des Heizbetts befestigt sind,
und nehmen Sie die Kabel vom Heizbett ab. Greifen Sie die M3nN-Muttern von der
Unterseite her mit der Zange und lésen Sie die Schrauben.

SCHRITT 6 Losen des Kabelmanagements

28

Legen Sie den Drucker auf die rechte Seite (Seite mit dem Netzteil)

Schneiden Sie die Kabelbinder, mit denen das Kabelblindel am Rahmen befestigt
ist, von oben her durch.

Schneiden Sie keine Kabel durch!!!
Drehen Sie den Drucker auf seine linke Seite.

Priifen Sie den Zustand der Y- und Z-Motorkabel. Wenn die Kabelbinder tiber
einen langeren Zeitraum zu fest angezogen waren, konnen die Kabel beschadigt
sein.
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 7 Losen der LCD-Kabel

4

® Ziehen Sie beide LCD-Kabel vorsichtig aus dem Profil.
©® Ziehen Sie die LCD-Kabel von der LCD-Baugruppe ab.

SCHRITT 8 Trennen der Stromkabel (schwarzes Netzteil)

@ Dieser Schritt ist nur fiir das schwarze Netzteil gedacht. Wenn Sie das silberne
Netzteil haben, tiberspringen Sie diesen Schritt.

Losen Sie die M3-Schrauben im Inneren der PSU-cover.

@® Nehmen Sie die Abdeckung des Netzteils vom Drucker ab.

Lassen Sie die PSU-cover beiseite, Sie benotigen dieses Teil fiir das MK3.5S
Upgrade.

® Ldsen Sie mit dem Kreuzschlitzschraubendreher alle vier Klemmschrauben des
Netzteils und ziehen Sie die Stromkabel heraus.

@® Ziehen Sie das Power-Panic-Kabel ab.

@ Der Power Panic-Anschluss verfligt liber eine Sicherheitsverriegelung, die vor
dem Trennen der Verbindung gedriickt werden muss.
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 9 Abnehmen der LCD-Baugruppe

©® Losen Sie die vier M3-Schrauben,
mit denen die LCD-Baugruppe am
Drucker befestigt ist.

Nehmen Sie die LCD-Baugruppe
vom Drucker ab.

@® Bitte 6ffnen Sie den Beutel noch
nicht.

@® Aber Sie ndhern sich |hrem ersten
Leckerbissen ;).
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3. Demontage des Druckers

SCHRITT 11 Teile Zusammenfassung

®
JAN

Wir haben den Drucker nun vollstandig zerlegt. Schauen wir uns an, welche Teile in
den folgenden Kapiteln verwendet werden.

Bereiten Sie die folgenden Teile fiir die ndchsten Kapitel vor:
@® Heizbett MK52 24V (1x)

® PSU-cover (1x) for Nur schwarzes Netzteil

©® MKSS / MK3S+ Drucker Torso (1x)

Alle Teile, die Sie fiir das Upgrade gedruckt haben.

Behalten Sie das Netzkabel fiir das Netzteil, das/die flexible(n) Blech(e) und den
Spulenhalter, um sie mit dem Drucker weiter zu verwenden.

Die nicht aufgefiihrten Teile benotigen Sie fiir das Upgrade nicht mehr. Legen
Sie sie beiseite, um eine Vermischung mit neuen Teilen zu vermeiden.
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4. xBuddy Montage
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4. xBuddy Montage

SCHRITT 1 Bendtigte Werkzeuge far dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses

Kapitel vor:
— . ® 2.0mm Innensechskantschlissel
™ ™ zum Festziehen der
Madenschrauben

der Montage

fiir die meisten der M3-Schrauben

‘} “ ® 2,5 mm Innensechskantschlissel

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

3mm Innensechskantschlissel fiir

M5 Schrauben am Rahmen

SCHRITT 2 xBuddy Box: Vorbereifung der Teile I.

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
xBuddy Box (1x)

Schraube M3x6 (9x)

Schraube M3x10 (2x)

M3nEs Mutter (2x)

@ Die Liste geht im nachsten Schritt weiter ...

e ]
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Warmeleitpads 40x12x2,2 mm (1x) finden Sie in Buddy & Extruder Montagebeutel
Warmeleitpads 12x12x2,2 mm (2x) finden Sie in Buddy & Extruder Montagebeutel
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4. xBuddy Montage
SCHRITT 3 xBuddy Box: Vorbereitung der Teile I1.

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@® xBuddy Board (1x)

& Beriihren Sie beim Hantieren mit der Elektronikplatine immer die Seiten der
Platine. Vermeiden Sie es, die Chips, Kondensatoren und andere Teile der
Elektronik zu beriihren.

® Kabelbinder (4x)
® X-holder (1x)

SCHRITT 4 Einsetzen der M3nES-Muttern

© Stecken Sie die M3nEs-Mutter in das linke kurze Profil (Seite ohne Netzteil).
Setzen Sie die Seite mit der Feder (Metallplatte) zuerst ein.

® Dricken Sie die Mutter mit dem Finger vollstandig in das Profil.

@® Verwenden Sie diese Methode fiir beide M3nEs-Muttern. Die genaue Position der
Muttern ist zu diesem Zeitpunkt nicht wichtig.
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4. xBuddy Montage

SCHRITT 5 Montieren der xBuddy Box

@® Drehen Sie den Drucker so, dass die Aluminiumprofile mit den kiirzeren Langen
zu lhnen hin gerichtet sind.

@ Die meisten der folgenden Bilder sind mit der neuesten Version des
Druckerrahmens aufgenommen. Der Rahmen hat auf der Riickseite
sechseckige Aussparungen. Dies ist nur ein Designelement. Das neueste
Rahmendesign ist funktionell identisch mit den vorherigen.

Setzen Sie vier M3x6 Schrauben auf der Riickseite des Rahmens (Seite mit den
kiirzeren Profilen) ein, so dass sie ein rechteckiges Muster bilden. Ziehen Sie die
Schrauben vollstandig in den Rahmen ein, um die Gewinde zu reinigen. Lésen Sie
dann die Schrauben, lassen Sie dabei einen Spalt von mindestens 3 mm
zwischen dem Schraubenkopf und dem Rahmen.

& Stellen Sie sicher, dass Sie die richtigen Locher verwenden.

@® Setzen Sie zwei M3x10-Schrauben in die M3nE-Muttern im zweiten kurzen Profil
(von hinten gesehen rechts) ein. Drehen Sie sie mit einem 2,5 mm
Innensechskantschlissel nur 3-4 Mal, damit die Schrauben an ihrem Platz bleiben.
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4. xBuddy Montage

SCHRITT 6 Montieren der xBuddy Box

©® Stecken Sie die xBuddy Box auf die M3x10 Schrauben im Profil. Ziehen Sie die
Schrauben im Moment noch nicht fest!

® Schieben Sie die xBuddy Box auf den Rahmen und befestigen Sie die Box an allen
4 Schrauben des Rahmens. Die Schrauben miissen in den oberen Teil des
"Schliissellochs" passen. Siehe das Detail.

SCHRITT 7 Montieren der xBuddy Box
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® Ziehen Sie alle vier M3x6 Schrauben fest, um die xBuddy Box zu fixieren.

@ Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die "hintere" obere Schraube anziehen.
Verwenden Sie die kiirzere Seite des Innensechskantschliissels zum
endgiiltigen Festziehen.

® Ziehen Sie die beiden M3x10 Schrauben in den M3nE Muttern vollstandig an.
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4. xBuddy Montage
SCHRITT 8 Anbringen der Warmeleitpads

Iy

N\
A

@® Ziehen Sie die weiBe Schutzschicht von allen Thermopads ab.

& Beriihren Sie beim Hantieren mit der Elektronikplatine immer die Seiten der
Platine. Vermeiden Sie es, die Chips, Kondensatoren und andere Teile der
Elektronik zu beriihren.

® Bringen Sie die Pads auf der Riickseite der xBuddy-Platine an. Es gibt
Markierungen, die die richtige GréBe und Position angeben.

@ Die Oberflache, auf der die Pads haften, muss von Fett gereinigt werden.
Dadurch wird eine bessere Haftung gewahrleistet.

& Um die elektronischen Komponenten der Platine zu schiitzen, empfehlen wir Ihnen
dringend, die xBuddy-Platine auf die weiche Unterlage zu legen. Sie konnen die
original xBuddy Luftpolsterfolie verwenden.

©® Ziehen Sie die blaue Schutzschicht von allen Thermopads ab.

SCHRITT 9 Montieren der xBuddyBox

® Um einen besseren Zugang zum xBuddy-Gehause zu erhalten, legen Sie den
Rahmen vorsichtig auf die Seite mit dem Netzteil.

Setzen Sie die xBuddy-Platine in die xBuddy Box ein. Bevor Sie sie vollstandig
anbringen, zentrieren Sie die Lécher in der Platine mit den Lochern (Spalten) in
der xBuddy Box.

@® Fixieren Sie die Position der xBuddy-Platine, indem Sie fiinf M3x6 Schrauben
einsetzen. Ziehen Sie die Schrauben nicht ganz fest. Ein paar Umdrehungen
reichen fiir den Moment aus.

& Lassen Sie lhren Instinkt beiseite und lassen Sie das Loch unten rechts leer.

@® Ziehen Sie alle flinf Schrauben vollstandig an. Aber sehr vorsichtig, sonst kénnen
Sie die Elektronikplatine beschadigen.
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4. xBuddy Montage

SCHRITT 10 Anbringen der Kabelbinder

® Schauen Sie sich die xBuddy-Box genauer an. In dem Metallgehause befinden sich
vier Perforationen.

@ Sie konnen den Rahmen auf die Seite des Netzteils legen, um einen besseren
Zugang zur xBuddy-Box zu erhalten.

& Gehen Sie sehr vorsichtig vor. Achten Sie darauf, dass Sie die Anschliisse oder
Kondensatoren auf der xBuddy-Platine nicht beschadigen.

Verwenden Sie den X-holder als Kabelbinderfiihrung. Platzieren Sie den X-holder
wie auf dem Bild hinter der untersten Perforation. Schieben Sie den Kabelbinder
durch den Vorsprung zum X-holder. Lassen Sie 3 - 5 cm des Kabelbinders aus der
Perforation herausragen.

& Achten Sie auf die richtige Ausrichtung des Kabelbinders. Die Zahne des
Kabelbinders miissen sich auf der sichtbaren Seite befinden.

® Wenden Sie dieses Verfahren fiir alle vier Vorspriinge an.

@® Stellen Sie den Drucker wieder auf seine "Fii3e".
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4. xBuddy Montage

SCHRITT 11 Haribo Zeif!

& Offnen Sie vorsichtig und leise die Tiite mit den Haribo SiiBigkeiten. Ein hoher
Larmpegel konnte Raubtiere in der Ndhe anziehen!

Verteilen Sie den gesamten Inhalt des Beutels auf einem sauberen Teller und
ordnen Sie ihn wie auf dem Bild an. Die Farbe spielt dabei keine groBe Rolle.

®

@ Die Gesamtzahl in Ihrem Paket kann leicht variieren. Die genaue Anzahl ist jedoch
wichtig. Sollten Gummibarchen fehlen, gehen Sie bitte sofort zu Ihrem néchsten
SiiBwarengeschaft.

Essen Sie zehn Gummibarchen.

®
@ Woussten Sie, dass Gummibarchen erstmals von einem deutschen Zuckerzieher
namens Hans Riegel in den 1920er Jahren kreiert wurden.

SCHRITT 12 Es ist geschafft!

@® Die xBuddy-Box ist erfolgreich
zusammengebaut und am Drucker
montiert.

@® Gehen wir zum nachsten Kapitel 5.
xLCD & Netzteil Montage
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

=

N7 7

1smm - 2.0mm 25mm 3.0mm 16 8

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
® 25mm Innensechskantschliissel

3 mm Innensechskantschliissel fiir die silberne Netzteilversion
Spitzzange zum Festziehen und Schneiden von Kabelbindern
® Innensechsrund T8/10-Schliissel

Phillips Schraubendreher

SCHRITT 2 Kabelclips: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Kabelclip (6x)

&2/&@
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5. xLCD & Netzteil Montage
SCHRITT 3 Anbringen der Kabelklemmen

@® Drehen Sie den Rahmen wie auf dem Bild und konzentrieren Sie sich auf den
markierten Bereich.

Nehmen Sie einen der Kabelclips und haken Sie die Seite mit dem Clip in die
innere Nut des unteren langeren Profils ein. An dem Teil befindet sich ein Haken,
siehe Detail.

@® Setzen Sie das andere Ende des Clips an der Unterseite des Profils an.

Driicken Sie mit mehr Kraft auf die Unterseite des Kabelclips. Er muss in die Nut
passen und Sie miissen spiiren, wie er "einrastet”.

SCHRITT 4 Anbringen der Kabelklemmen

L\

® Bringen Sie drei Clips an dem langen Profil an.

® Bringen Sie einen Clip an dem kurzem Profil an.
Drehen Sie den Rahmen, bringen Sie zwei Clips am zweiten kurzen Profil an.

@® Stellen Sie den Drucker wieder auf seine FiiBe.
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 5 XLCD Montage: Vorbereitung der Teile (Teil 1)

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® xLCD-support (1x)
@® xLCD-cover (1x)
® xLCD (1x)

& Entfernen Sie die Schutzfolie
von dem xLCD-Bildschirm.

S ® xReflektor Aufkleber Set (1x)
\ \ @ Die Liste geht im nachsten Schritt

weiter ...
SCHRITT 6 XLCD Montage: Vorbereitung der Teile (Teil 2)

@ Schraube 3x8sT (4x)
\ ® PE/FE Faston 6,3x0,8 (1x)

%/
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5. xLCD & Netzteil Montage
SCHRITT 7 Anbringen des xReflector-Aufklebers

@® Ziehen Sie einen der einzelnen selbstklebenden xReflector-Aufkleber ab.

® Beachten Sie den abgetrennten Teil des Bandes an einem Ende. Ziehen Sie den
verbleibenden Teil nicht ab.

@ Falls der Aufkleber beim Abziehen beschadigt wird, finden Sie einen
zusatzlichen Aufkleber in der gleichen Verpackung.

©® Positionieren Sie den xReflector-Aufkleberstreifen so, dass er mit einer Seite und
den beiden Kanten der "Rinne" in der xLCD-cover abschlieBt. Fahren Sie fort, den
xReflector-Aufkleberstreifen in Richtung der anderen Seite der Rinne anzubringen.

@® Driicken Sie den xReflector-Aufkleberstreifen ganz in die Rinne, damit er an der
xLCD-cover haftet.

SCHRITT 8 Abdecken des XLCD

® Schieben Sie das xLCD vorsichtig in die xLCD-Halterung und achten Sie darauf,
dass es unter den Kunststofflaschen einrastet. Richten Sie die Schraubenlocher in
der xLCD-Platine an den Lochern im Kunststoffteil aus.

® Setzen Sie die xLCD-cover auf das xLCD und richten Sie sie so aus, dass der
Encoder durch das Loch in der Abdeckung passt.
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 9 Installieren des PE/FE Faston

Befestigen Sie alle Teile auf der Riickseite der xLCD-Baugruppe mit drei 3x8sT.

@ Die Schrauben schneiden das Gewinde direkt in den Kunststoff, sodass es zu
einem gewissen Widerstand kommen kann.

® Platzieren Sie den PE/FE-Faston durch die Offnung in der xLCD-Halterung auf
dem xLCD mit der genauen Ausrichtung wie abgebildet.

@® Zentrieren Sie den PE/FE Faston in der Offnung und befestigen Sie ihn mit der
3x8sT Schraube.

@ Die Schraube schneidet das Gewinde direkt in den Kunststoff, daher kann es
zu einem gewissen Widerstand kommen.
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 10 XLCD Kabel: Vorbereitung der Teile

—
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Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
xLCD-Kabel (1x)

xLCD-Wahlknopf (1x)

FE Kabel 460/420 mm (1x)

=

@ Seit Ende 2024 kénnen die Bausatze ein schwarzes Kabel anstelle eines
gelbgriinen enthalten. Diese Anderung hat keine Auswirkungen auf die

Montage.

Hinweis: Die Abbildungen in den folgenden Schritten zeigen die gelbgriine
Version des PE-Kabels. Das Verfahren ist fiir beide Farbvarianten identisch.

Schraube 3x12sT (4x)
@® Schraube M3x6 (1x)
M3w Unterlegscheibe (1x)

SCHRITT 11 Anbringen des Drehknopfes

@® Stecken Sie den xLCD-Knopf auf den xLCD-Geberstift und driicken Sie ihn hinein.

@ Beachten Sie, dass sich auf der Encoderwelle ein flacher Teil befindet. An der
Innenseite des Knopfes befindet sich eine Geometrie, die mit dem flachen Teil

tbereinstimmen sollte, damit der Knopf richtig sitzt.
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 12 AnschlieBen der XLCD-Baugruppe

A

©® Nehmen Sie das xLCD-Kabel und bereiten Sie das Ende ohne QR-Code-Etikett vor.

@ Wenn lhr xLCD-Kabel kein Etikett hat, beeintrachtigt dies nicht die
Funktionalitat. Die Wahl des Kabelendes ist rein asthetischer Natur.

® SchlieBen Sie das xLCD-Kabel an die xLCD-Platine an. Vergewissern Sie sich,
dass die Sicherheitsverriegelung des xLCD-Kabelanschlusses oben ist.

& Stellen Sie sicher, dass das xLCD-Kabel in der gleichen Ausrichtung
angeschlossen ist wie auf dem Bild zu sehen. Andernfalls wird lhr Display nicht

funktionieren.
® Schieben Sie den Stecker des PE/FE-Kabels bis zum Anschlag auf.

SCHRITT 13 Anbringen der XLCD-Baugruppe

In der Frontplatte des Druckerrahmens befinden sich vier Locher. Flihren Sie von
der Innenseite aus jeweils 3x12sT-Schrauben durch die Lécher.

® Bringen Sie die xLCD-Baugruppe an der Frontplatte an. Die Schrauben sollten in
die entsprechenden Offnungen in der xLCD-Baugruppe passen.

©® Fihren Sie die xLCD- und FE-Kabel unter der Frontplatte zum Rahmen.

Ziehen Sie alle vier Schrauben fest.
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5. xLCD & Netzteil Montage
SCHRITT 14 Fihren des xLCD-Kabels

Fihren Sie alle Kabel durch die
Kabelklemmen an der Innenseite
des Rahmens.

Lassen Sie das Ende des Kabels
erst einmal frei.

@® Befestigen Sie den FE-Kabelstecker
(geteiltes Ende) am rechten unteren
Schraubenloch in der xBuddy-Box.
Sichern Sie das Kabel mit der M3w
Unterlegscheibe und der M3x6
Schraube. Ziehen Sie die Schraube
fest an.

& Achten Sie auf die richtige
Ausrichtung des FE-Anschlusses.

® Fihren Sie das FE-Kabel so, dass
es nicht mit dem Gewindeloch
unter der xBuddy-Platine in Konflikt
gerat.
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5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 16 Schwarzes vs. silbernes Netzteil
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& Die folgenden Anweisungen variieren je nach Typ des Netzteils (PSU)!
@® Wabhlen Sie die entsprechenden Anweisungen fiir Ihr Netzteil, bevor Sie
fortfahren:

@® Schwarzes Netzteil - gehen Sie zu Netzteil-Kabel (schwarzes Netzteil):
Teilevorbereitung und folgen Sie den Anweisungen.

® Silbernes Netzteil - gehen Sie zu Netzteil - PE-Kabel (Silbernes Netzteil):
Teilevorbereitung und folgen Sie den Anweisungen.

SCHRITT 17 Netzteilkabel (schwarzes Netzteil): Vorbereitung der Teile

Die folgenden Schritte sind nur fiir das schwarze Netzteil gedacht.
Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Netzteil-Abdeckung (1x) Wiederverwendung des alten Teils
Schraube M3x10 (2x)

xBuddy Stromkabel (2x)

Power Panic Kabel (1x)

Kabelbinder (3x)

IEE X XN NS
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5. xLCD & Netzteil Montage
SCHRITT 18 AnschlieBen des Nefzteils (schwarzes Netzteil): FE-Kabel

@ Einige Fotos zeigen moglicherweise eine andere xLCD-Abdeckung. Diese Bilder
gelten fiir mehrere Drucker, aber die wesentlichen Schritte bleiben gleich und
haben keinen Einfluss auf den Montageprozess.

® Stellen Sie den Drucker so auf, dass Sie leichten Zugriff auf die Unterseite des
Netzteils haben.

©® Entfernen Sie die linke Schraube auf der Netzteilplatine. Beachten Sie, dass die
Schraube eine Unterlegscheibe hat. Werfen Sie die Schraube nicht weg, Sie
werden sie spater noch brauchen.

@® Befestigen Sie das einzelne Ende des FE-Kabels (nicht das Ende mit der Gabel) an
der gleichen Stelle, an der Sie die Schraube entfernt haben. Sichern Sie das Kabel,
indem Sie die Schraube zusammen mit der Unterlegscheibe wieder verwenden.

& Achten Sie auf die richtige Ausrichtung des FE-Kabelanschlusses.

@® Fihren Sie das FE-Kabel so, dass es nicht mit dem Gewindestift unter dem PE/FE-
Anschluss kollidiert.
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SCHRITT 19 Stromkabel Info (schwarzes Netzteil)

@ In den folgenden Schritten werden wir die Stromkabel eines nach dem anderen
anschlieBen. Die Klemmschrauben sind bereits am Netzteil angebracht. Lésen Sie
sie, aber entfernen Sie sie nicht vollstandig, damit sie nicht mit den anderen
Schrauben verwechselt werden, die auf der xBuddy-Platine fiir das Kabel
verwendet werden. Jedes der beiden Stromkabel hat zwei Leitungen.

Eine hat eine vorherrschende rote Farbe = positiv / +
Eine hat eine vorherrschende schwarze Farbe = negativ / -

@® Beachten Sie, dass die Stromkabel an beiden Enden unterschiedliche Stecker
haben. Bereiten Sie zunachst die U-formigen Stecker vor (die Farbe der Krimpung
kann abweichen).

@® Beachten Sie die Polaritat der Klemmen des Netzteils:
@® Positiv (V+)
@® Positiv (V+)
@® Negativ (-)
@® Negativ (-)

@ Das rote Kabel (positiv) kann einen schwarzen Streifen aufweisen. Ebenso kann das
schwarze Kabel (Minuspol) mit einem roten Streifen versehen sein.

/\ SchlieBen Sie noch keine Kabel an, warten Sie, bis Sie dazu aufgefordert
werden.
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SCHRITT 20 Anschluss des Netzteils (schwarzes Netzteil)

®
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Nehmen Sie zwei ROTE Drahte und schieben Sie die Gabelstecker ganz in die
ersten beiden (positiven) Anschliisse von links an der Unterseite des Netzteils.
Stellen Sie sicher, dass sich die Stahlunterlegscheibe liber dem Gabelstecker
befindet.

® Richten Sie den gebogenen Teil der Gabel nach oben.
Ziehen Sie die Klemmschraube fest an.

Beachten Sie, dass einige Teile aus Kunststoff bestehen. Gehen Sie beim Anziehen
der Schrauben der Klemmen vorsichtig vor.

Nehmen Sie die SCHWARZEN Drahte und schieben Sie sie bis zum Anschlag in
die letzten beiden (negativen) Anschliisse. Stellen Sie sicher, dass sich die
Stahlunterlegscheibe Giber dem "Gabel"-Anschluss befindet.

Ziehen Sie die Klemmschraube fest an.

Priifen Sie noch einmal alle Verbindungen! Das rote Kabel befindet sich im ersten
Steckplatz und das schwarze im dritten. Stellen Sie sicher, dass die Kabel richtig
angezogen sind. Andernfalls besteht die Gefahr einer Beschadigung des Druckers
und seiner Umgebung!
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SCHRITT 21 Power Panic anschlieBen (schwarzes Netzteil)
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SchlieBen Sie das Power Panic-Kabel an das Netzteil an. Verwenden Sie die Seite
mit dem schwarzen Stecker am Ende.

Priifen Sie noch einmal alle Verbindungen! Das rote Kabel befindet sich im
zweiten Steckplatz und das schwarze im vierten. Stellen Sie sicher, dass alle Kabel
richtig angezogen sind. Andernfalls besteht die Gefahr einer Beschadigung des
Druckers und seiner Umgebung.

Setzen Sie die Abdeckung des Netzteils auf die Stromanschliisse. Stellen Sie
sicher, dass das "PRUSA"-Logo nach oben gerichtet ist.

Befestigen Sie die Abdeckung mit den beiden M3x10 Schrauben durch die
markierten Offnungen. Beachten Sie, dass die Offnungen recht tief sind.

Stellen Sie sicher, dass die Abdeckung richtig sitzt und kein Kabel darunter
eingeklemmt wird.

Werfen Sie einen Blick auf die Unterseite des Netzteils und fihren Sie alle
Netzteilkabel gemaB der Abbildung durch die Kabelclips.

Fiihren Sie den Z-Motor nicht durch die Kabel-Clips.

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade 53



5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 22 Fiihren des Stromkabelbiindels (schwarzes Nefzteil)

Schieben Sie den Kabelbinder durch die kreisformigen Locher im Rahmen, um eine
Schlaufe auf beiden Seiten des Rahmens zu bilden, so dass das Kabel durch beide
Schlaufen lauft.

® Ziehen Sie den Kabelbinder an, so dass er fest sitzt und die Drahte auf beiden
Seiten halt.

A Achten Sie darauf, dass Sie den Kabelbinder nicht zu fest anziehen, da dies die
Drahte beschadigen kénnte.

@® Schneiden Sie den verbleibenden Teil des Kabelbinders sehr vorsichtig ab.
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SCHRITT 23 Flihren des Stromkabelblndels (schwarzes Nefzteil)

@® Fihren Sie die Kabel weiter zum xBuddy. Fligen Sie das Kabel des Y-Motors in das
Biindel ein.

Befestigen Sie es mit einem weiteren Kabelbinder am Rahmen.

® Fihren und falten Sie das xLCD-Kabel vorsichtig unter das Kabelbiindel. Nehmen
Sie das xLCD-Kabel nicht in das Kabelbiindel auf. Fiihren Sie es unter das
Kabelbiindel und lassen Sie es vorerst frei.

® Fihren Sie das FE-Kabel vom xLCD durch den Ausschnitt im Rahmen und fiigen
Sie es in das Kabelbiindel ein.

@® Fixieren Sie das Kabelbiindel mit dem Kabelbinder.

SCHRITT 24 Anschliefien des Nefzteils (schwarzes Netzteil): Vorbereitung der
Teile

Q?}:} ‘fgk

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
® Netzanschluss-Schraube 6/32" (4x)
Kabelbinder (2x)
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SCHRITT 25 Flihren der Stromkabel (schwarzes Netzteil): FE Kabel

@ Einige Fotos zeigen madglicherweise eine andere xLCD-Abdeckung. Diese Bilder
gelten fiir mehrere Drucker, aber die wesentlichen Schritte bleiben gleich und
haben keinen Einfluss auf den Montageprozess.

Drehen Sie den Drucker auf seine rechte Seite (Seite mit dem Netzteil).

Fihren Sie alle Kabel vom Netzteil durch den Kabel-Clip.
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SCHRITT 26 AnschlieBen des Netzteils (schwarzes Netzteil): FE-Kabel

@® SchlieBen Sie die Netzkabel in dieser Reihenfolge an die xBuddy-Platine an (von
links beginnend mit dem ersten Paar der Netzteilkabel) :.

@® Rotes Stromkabel (Plus) oder nur der rote Streifen auf dem schwarzen Kabel
® Schwarzes Stromkabel (negativ)
@® Rotes Stromkabel (Plus) oder nur der rote Streifen auf dem schwarzen Kabel
® Schwarzes Stromkabel (negativ)

@® Sichern Sie alle Stromkabelanschliisse mit den Klemmschrauben. Ziehen Sie die
Schrauben vorsichtig aber fest an.

©® SchlieBen Sie das Power Panic-Kabel an den weiBen Anschluss an der Unterseite
der xBuddy-Platine an.

& Uberpriifen Sie die korrekte Platzierung der Kabel, indem Sie sie mit der
Abbildung vergleichen. Das ist sehr wichtig! Eine falsche Verkabelung kann zu
Schaden an lhrem Drucker fihren!

@® Springen Sie nun zu Befestigung der Netzteilkabel.

Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade 57


https://help.prusa3d.com/de/guide/5-xlcd-psu-assembly_771505#775728

5. xLCD & Netzteil Montage
SCHRITT 27 Netzteil - PE-Kabel (silbernes Netzteil): Vorbereitung der Teile
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Die folgenden Schritte sind nur fiir das silberne Netzteil gedacht.
Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

PE Kabelverlangerung (1x)

M3w Unterlegscheibe (1x)

Schraube M3x6 (1x)

Schraube M4x5 (1x)

M3nEs Mutter (1x)

Kabelbinder (5x)

I IEEEXEX XD

SCHRITT 28 Einsetzen M3nEs-Mutter (silbernes Netzteil)

g Die folgenden Schritte stammen aus einer anderen Anleitung zur
Druckeraufriistung. Daher fehlen Teile wie das Y-carriage. Dies hat jedoch keine
Auswirkungen auf den Anschluss des silbernen Netzteils.

@® Setzen Sie die M3nEs-Mutter von der inneren Netzteilseite des kurzen Profils aus
zwischen zwei Kabelklemmen ein.

@ Die genaue Position der Mutter spielt keine Rolle.
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SCHRITT 29 Filhrung des FE-Kabels (silbernes Netzteil)

Drehen Sie den Drucker vorsichtig auf die Seite des Netzteils.

Nehmen Sie das einzelne Ende des FE-Kabels (nicht das gegabelte Ende), das
bereits am Drucker installiert ist. Fiihren Sie das Kabel durch die rechte
Kabelklemme.

SCHRITT 30 AnschlieBen des FE-Kabels (silbernes Netzteil)

Nehmen Sie das freie Ende des FE-Kabels aus dem Drucker und richten Sie den
Stecker mit einem der Stecker des verlangerten PE-Kabels aus.

Schieben Sie die M3x6 Schraube und die M3w Unterlegscheibe durch die beiden
Anschlisse.

Befestigen Sie die Kabelverbindung an der M3nEs-Mutter im Profil und ziehen Sie
sie mit der M3x6-Schraube vollstandig an.

Das freie verlangerte FE-Kabel muss sich in der linken Position befinden und frei
aus dem Drucker herausfiihren.
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SCHRITT 31 AnschlieBen des verlangerten FE-Kabels (silbernes Netzteil)

Fiihren Sie beide FE-Kabel zusammen und befestigen Sie sie mit dem Kabelbinder
an der linken Kabelklemme.

Beachten Sie die zwei Gewindebohrungen im silbernen Netzteil (PSU). Befestigen
Sie den erweiterten Erdungsanschluss mit der M4x5-Schraube am "oberen" Loch.

Fuhren Sie alle Netzteilkabel durch die rechte Kabelklemme.

SCHRITT 32 Flihren des rechten Z-Motor-Kabels (silbernes Nefzteil)

@® Schieben Sie den Kabelbinder durch die kreisformigen Lécher im Rahmen, um eine
Schlaufe auf beiden Seiten des Rahmens zu bilden, so dass das Kabel durch beide
Schlaufen lauft.

Ziehen Sie den Kabelbinder an, so dass er fest sitzt und die Drahte auf beiden
Seiten halt. Achten Sie darauf, dass Sie den Kabelbinder nicht zu fest anziehen, da
dies die Drahte beschadigen kdonnte. Schneiden Sie den verbleibenden Teil des
Kabelbinders sehr vorsichtig ab.
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SCHRITT 33 Filhren des Stromkabelbiindels (silbernes Nefzteil)

©® Fahren Sie weiter oben fort und richten Sie die nachste Schlaufe mit einem
Kabelbinder her.

@® Fihren Sie das Kabel der Z-Achse und alle Kabel des Netzteils durch den
Kabelbinder.

Legen Sie die FE- und Stromkabel unten in das Biindel.

© Schieben Sie die Kabel vorsichtig durch die Schlaufe und ziehen Sie den
Kabelbinder an, sodass er die Kabel richtig festhalt. Geben Sie acht, dass Sie den
Kabelbinder nicht iberméaBig festziehen, da die Kabel sonst zerschnitten werden
konnten. Kiirzen Sie den tberstehenden Teil des Kabelbinders.
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SCHRITT 34 Fiihren der Stromkabel (silbernes Nefzteil)

Fihren Sie die Kabel weiter zum xBuddy. Fligen Sie das Kabel des Y-Motors in das
Blindel ein.

Befestigen Sie es mit einem weiteren Kabelbinder am Rahmen.

Fihren und falten Sie das xLCD-Kabel vorsichtig unter das Kabelbiindel. Binden
Sie das xLCD-Kabel nicht in das Kabelbiindel ein. Lassen Sie es erst einmal frei.

Fiihren Sie das FE-Kabel vom xLCD durch den Ausschnitt im Rahmen und fiigen
Sie es in das Kabelbiindel ein.

Fixieren Sie das Kabelblindel mit dem Kabelbinder.

SCHRITT 35 Power Panic verldngertes Kabel (silbernes Nefzteil): Vorbereitung
der Teile

62

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Power Panic Kabelverlangerung (1x)

3/32" Strom-Klemmschraube (4x)

Kabelbinder (3x)

Schraube M3x6 (1x)

M3w Unterlegscheibe (1x)
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SCHRITT 36 Verldngern des Power Panic Kabels (Silbernes Netzteil)

2%

Befestigen Sie den Stecker des verlangerten Power Panic-Kabels mit der 3/32"
Strom-Klemmschraube am letzten (rechten) Strom-Anschluss. Ziehen Sie die
Klemmenschraube nicht vollstandig an! Ein paar Umdrehungen reichen fiir den
Moment aus, wir werden die Schraube spater vollstandig anziehen.

@ Das Kabel muss sich frei bewegen konnen.

SchlieBen Sie den weiBen Stecker des verlangerten Power Panic-Kabels an den mit
PWR PAN. gekennzeichneten Anschluss auf der xBuddy-Platine an.

Lassen Sie den schwarzen Stecker des verlangerten Power Panic-Kabels vorerst
frei.

Beachten Sie, dass die meisten der folgenden Schritte mit einem schwarzen
Netzteil und ohne Power Panic Verlangerungskabel durchgefiihrt werden. Wenn es
jedoch Unterschiede fiir das silberne Netzteil gibt, werden spezifische
Anweisungen gegeben.

Schrauben Sie die Strom-Klemmenschrauben in die Klemmen der xBuddy-Platine
vor. Ziehen Sie die Schrauben nicht ganz fest, 3-5 Umdrehungen sind
ausreichend.

SCHRITT 37 AnschlieBen des FE-Kabels (silbernes Nefzteil)

©® Befestigen Sie den FE-Kabelstecker
am rechten unteren Schraubenloch
in der xBuddy-Box. Sichern Sie das
Kabel mit der M3w Unterlegscheibe
und der M3x6 Schraube. Ziehen Sie
die Schraube fest an.

& Achten Sie auf die richtige
Ausrichtung des FE-Anschlusses.

Fiihren Sie das FE-Kabel so, dass
es nicht mit dem Gewindeloch
unter der xBuddy-Platine in Konflikt
gerat.
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SCHRITT 38 AnschlieBen der Netzteilkabel (silbernes Netzteil)

@® Stecken Sie die Stromkabel in dieser Reihenfolge unter die vorbereiteten
Schrauben der xBuddy-Platine (beginnend von links mit dem ersten Kabelpaar
des Netzteils) :.

@® Rotes Stromkabel (positiv)
Schwarzes Stromkabel (negativ)

Rotes Stromkabel (positiv)

Schwarzes Stromkabel (negativ) - verbinden Sie es mit dem verlangerten
Power Panic-Kabel. Das verlangerte Power Panic-Kabel muss unten liegen.

@® Sichern Sie alle Stromkabelanschliisse mit den Klemmschrauben. Ziehen Sie die
Schrauben fest an.

& Uberpriifen Sie die korrekte Platzierung der Kabel, indem Sie sie mit der
Abbildung vergleichen. Das ist sehr wichtig! Eine falsche Verkabelung kann zu
Schaden an lhrem Drucker fiihren!

SCHRITT 39 Power Panic anschlieBen (silbernes Netzteil)

® Stecken Sie den Power Panic-
Anschluss des Netzteils in das
verlangerte Power Panic-Kabel.
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SCHRITT 40 Befestigen der Netzteilkabel

@® Teilen Sie das Kabelbiindel in zwei Wege auf:

@® Fihren Sie den Kabelbinder durch das untere Loch im Kabel-Clip.

@ Sehen Sie sich das Detail an, das zeigt, wie Sie einen Kabelbinder durch den
Kabel-Clip fiihren.

©® Fuhren Sie die Kabel der FE-Kabel, der Netzteilkabel und des Power Panic-Kabels
um die linke Seite des Kabelclips herum

® Fihren Sie das xLCD-Kabel und die Motorkabel um die rechte Seite des Kabel-
Clips.

Ziehen Sie die Kabel mit dem Kabelbinder sehr vorsichtig fest. Schneiden Sie den
restlichen Kabelbinder ab.
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SCHRITT 41 Fiihren des linken Z-Motfor-Kabels
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@® Schieben Sie den Kabelbinder unter dem Z-Motor links durch den Rahmen.

@® Fihren Sie das Kabel des linken Z-Motors durch den Ausschnitt im Rahmen zur
xBuddy-Box.

® Ziehen Sie den Kabelbinder vorsichtig fest. Schneiden Sie das tliberschiissige Ende
des Kabelbinders ab.

& Ziehen Sie den Kabelbinder nicht zu fest an, das kann das Kabel schwer
beschadigen.

SCHRITT 42 Motor Kabeladapter: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® Motor Kabeladapter (3x)
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SCHRITT 43 Anschlieien der Motor-Kabeladapter

@® Fihren Sie alle Motorkabel
(beschriftet mitY, Z, Z) aus dem

2y e
\-ZN Drucker heraus.

@® Stecken Sie jedes Motorkabel in
den Motorkabeladapter. Sie werden

=ty
\ZM ein leichtes Klicken spiiren, wenn
der Stecker richtig eingesteckt ist.
e———
—V& :

SCHRITT 44 AnschlieBen der Motorkabel

® SchlieBen Sie den Y-Motor an den zweitenAnschluss von links an. Fiihren Sie das
Kabel an der rechten Seite der xBuddy-Box entlang und hinter die Kante der
xBuddy-Platine.

SchlieBen Sie die Kabel des Z-Motors an den dritten und vierten Anschluss an. Die
Reihenfolge der Verkabelung spielt keine Rolle.

& Lassen Sie um den ersten Anschluss herum Platz, um ein weiteres Kabel
einzustecken, das spater angeschlossen werden soll.
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SCHRITT 45 AnschlieBen der XxLCD-Kabel

SchlieBen Sie den xLCD an den Steckplatz auf der rechten Seite des xBuddy an.
Beachten Sie die Sicherheitsverriegelung am xLCD-Kabelanschluss. Die
Verriegelung muss in die Oberseite des Steckers passen.

& Achten Sie darauf, dass alle Kabel liber die Kabelbinder in der xBuddy-Box gefiihrt
werden, nicht unter den Kabelbindern.

@® Ordnen Sie das xLCD-Kabel wie auf dem Bild an. Das xLCD muss das Kabelbiindel
abdecken. Ziehen Sie das Kabelbtindel mit den ersten beiden Kabelbindern an der
Unterseite der xBuddy-Box fest. Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an!

SCHRITT 46 Haribo Zeit!

@® Essen Sie acht Gummibarchen.

@ Woussten Sie, dass die
urspriinglichen Gummibarchen von
den européischen Tanzbaren
inspiriert wurden und Riegel sie
"Gummibarchen" nannte?

68 Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade



5. xLCD & Netzteil Montage

SCHRITT 47 Das war's!

@® Die xLCD-Baugruppe und die Kabel
des Netzteils sind fertig montiert.

@® Weiter zum nachsten Kapitel 6.
Heizbett Upgrade
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6. Heizbett Upgrade
SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses

Kapitel vor:
—_ mﬁ ® 2,0 mm Innensechskantschliissel
) @® 2,5mm Innensechskantschliissel
_] ‘—I Innensechsrund T8/10-Schlissel
15mm 20mm 25mm 30mm 16 18

SCHRITT 2 Entfernen des Heizbett-Thermistors

In den nachsten Schritten werden Sie den alten Heizbett-Thermistor (von lhrem
vorherigen Druckermodell) durch eine neue Version ersetzen, die mit dem MK4,
MK3.9 und MK3.5 kompatibel ist.

& Wenn Sie ein neues Heizbett mit dem Upgrade-Kit erworben haben - in der Regel
fiir Benutzer mit Druckern, die mit 2+1 Schrauben am alten Heizbett ausgestattet
sind - stellen Sie sicher, dass der neue Thermistor vorinstalliert ist. Sie konnen dies
leicht Gberpriifen, indem Sie nach einem weiBen Stecker am Ende des
Thermistorkabels suchen. Das Vorhandensein dieses Steckers zeigt an, dass der
neue Thermistor bereits eingebaut ist und Sie kénnen zu Heizbett Kabelmontage:
Teilevorbereitung tGibergehen.

@® Ziehen Sie von der Unterseite des Heizbettes das gelbe Kaptonband und das
silberne Aluminiumband ab.

® Entfernen Sie das Heizbett-Thermistorkabel vom Heizbett.
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6. Heizbett Upgrade
SCHRITT 3 Neuer Heizbeft-Thermistor: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

MK4 Heizbettthermistor (1x)
Kaptonband (1x)
Aluminiumklebeband (1x)

>eo @ @

Beachten Sie die Anweisungen!
Das "gelbe" Kaptonband neigt dazu,
zusammenzukleben, und Sie
werden nicht in der Lage sein, seine
urspriingliche Form
wiederherzustellen!

@ Alle notwendigen Teile finden Sie
in der Heatbed thermistor set-
Tasche.

SCHRITT 4 Vorbereiten des Heizbetts und Thermistors

® Nachdem Sie den Thermistor und die Klebebander entfernt haben, reinigen Sie die
gesamte Platine, um jegliches Fett zu entfernen. Den Kleber, der sich unter dem
Aluminiumband befand, konnen Sie stehen lassen.

Legen Sie den Thermistor auf das Heizbett. Die Spitze des Thermistors muss sich
im Kreis befinden.

& Wenn Sie diesen Punkt nicht treffen, liest der Drucker falsche
Temperaturwerte ein.

& Beachten Sie, auf welcher Seite der Sensor am Heizbett angebracht ist.

@® Nehmen Sie das silberne Aluminiumband und ziehen Sie die Schutzfolie vorsichtig
ab.

® Kleben Sie das Klebeband auf das Heizbett, ABER NUR in der Mitte des
Thermistors (innerhalb des runden Umrisses). Uberpriifen sie die korrekte Position.

@® Ziehen oder biegen Sie das Band leicht ab, um die Spitze des Thermistors
freizulegen.
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SCHRITT 5 Abdecken des Thermistors

@® Halten Sie die Position des
Thermistors fest und decken Sie
ihn mit Aluminiumband ab. Achten
Sie darauf, dass der gesamte
Thermistorsensor mit dem
Klebeband bedeckt ist.

& Nun ist es an der Zeit, das abschlieBende "gelbe" Kaptonband anzubringen. NICHT
den Trager vom gesamten Band ABZIEHEN, es wird sich zusammenrollen!!!

©® Ziehen Sie etwa 1cm (0,5 Zoll) des Kaptonbandes ab und kleben Sie es auf das
Heizbett, wie im Bild gezeigt. Stellen Sie sicher, dass das Band sauber haftet.

& Stellen Sie sicher, dass das Kaptonband keine Schraubenlocher im Heizbett
tiberlappt.

@ Das Kaptonband hat eine groBere Flache als das Silberband. Stellen Sie sicher,
dass das Silberband von allen Seiten liberlappt ist.

® Kleben Sie das Band weiter auf. Stellen Sie sicher, dass es sich im Bereich des
Thermistors nicht zu sehr wellt.

@ Prifen Sie, ob die gesamte Klebeflache vollstandig mit dem Heizbett verbunden ist.
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SCHRITT 7 Montage des Heizbettkabels: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir den folgenden Schritt vor:
Heizbett MK52 24V (1x)

Heizbett-Kabel rot (1x)

Heizbettkabel schwarz (1x)

Schraube M3x10 (2x)

M3w Unterlegscheibe (2x)

M3nN Mutter (2x)

SCHRITT 8 Heizbettkabel Zusammenbau (Teil 1)

74

ES IST SEHR WICHTIG die Stromkabel korrekt anzuschlieBen. Bevor Sie mit der
Montage beginnen, missen Sie auf die Kontakte schauen. Der auf der linken Seite
mit dem "GND" Schild muss an das SCHWARZE KABEL angeschlossen werden.

Nehmen Sie beide Heizbett-Kabel. Beachten Sie das Etikett auf jedem Kabel.
Bereiten Sie flr die folgenden Schritte die Enden der Kabel ohne das Etikett vor.
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SCHRITT 9 Heizbettkabel Zusammenbau (Teil 2)

® Legen Sie das schwarze Kabel tiber den Stift mit dem Zeichen "GND". Benutzen
Sie das Ende des Kabels, das nicht mit dem QR-Code beschriftet ist. Der QR-
Code muss sich am anderen Ende befinden.

@® Legen Sie die M3w-Unterlegscheibe (iber den runden Kabelanschluss.
® Dricken Sie die M3x10 Schraube durch alle Teile.
@® Halten Sie die Schraube und drehen Sie das Heizbett vorsichtig um.
Setzen Sie die M3nN-Mutter auf die M3x10-Schraube und ziehen Sie sie leicht an.

Drehen Sie das Heizbett wieder um. Ziehen Sie die Schraube mit dem
Universalschlissel und dem Innensechskantschlissel fest. Wir werden die Position
des Kabels spater anpassen, ziehen Sie die Schraube daher noch nicht zu fest an.
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SCHRITT 10 Heizbeftkabel Zusammenbau (Teil 3)

@® \Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir das zweite (rote / + / VCC) Kabel. Benutzen
Sie das Ende des Kabels, das nicht mit dem QR-Code beschriftet ist. Der QR-
Code muss sich am anderen Ende befinden.

& Bevor Sie weitermachen, liberpriifen Sie bitte noch einmal, ob:
©® Der SCHWARZE Draht muss mit dem "GND" verbunden werden.
@® Das ROTE Kabel muss an "VCC" angeschlossen werden

® Die Kabelabdeckung, die spater montiert wird, setzt voraus, dass die Anschliisse
leicht zueinander gebogen werden. Biegen Sie sie leicht durch Driicken, aber
lassen Sie einen Spalt zwischen ihnen.

& Ziehen Sie nun beide Schrauben mit dem Innensechskantschliissel und dem
Schliissel fest an. Behalten Sie die Position der Stecker beim Festziehen bei.
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SCHRITT 11 Abdecken der Heizbeftkabel: Vorbereitung der Teile

e T s
8x520 mm

r
~ 5350 mm
&5

5X300 mm

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Nylon Filament 2x380 mm (1x)
Heatbed-cable-cover-bottom

Heatbed-cable-cover-top
Schraube M3x10 (3x)

M3n Mutter (3x)

Textile Kabelhiille 5x350 mm (1x)

@ Die Enden der Textilhiilsen sind werkseitig heiB versiegelt, um ein Ausfransen
zu verhindern. Um sie zu 6ffnen, miissen die versiegelten Endverbindungen
aufgeschnitten oder aufgerissen werden.

SCHRITT 12 Zusammenbau der Heatbed-cable-cover-bottom

Stecken Sie drei M3n-Muttern in
die entsprechenden Offnungen in
der Heatbed-cable-cover-bottom.

@ Benutzen Sie die Schrauben-
Einzug-Technik.
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SCHRITT 13 Zusammenbau der Heizbett-Kabelabdeckung: Nylon Filament

® Platzieren Sie das Heatbed-cable-cover-bottom wie auf dem Bild. Schieben Sie das
Heizbett-Thermistorkabel durch das Heatbed-cable-cover-bottom.

® Fihren Sie das Nylon Filament in das Loch der unten liegenden Heizbett-
Kabelabdeckung ein. Achten Sie darauf, dass das Nylon Filament auf der anderen
Seite nicht zu weit herausragt. Es sollte nicht mehr als 2 mm herausstehen.

& Achten Sie beim Einlegen des Nylon Filaments darauf, dass das Filament die
Thermistorkabel unter dem gedruckten Teil nicht beschadigt.

©® Biegen Sie das Nylon-Filament leicht in Richtung der Kabel. Achten Sie auf die
korrekte Ausrichtung der Kurve, wie auf dem zweiten und dritten Bild gezeigt.

Richten Sie die Biegung des Filaments wie in der dritten Abbildung gezeigt aus.

SCHRITT 14 Zusammenbau der Heatbed-cable-cover-bottom

® Schieben Sie die Kabelabdeckung Cable-cover-bottom unter die Heizbett-
Kabelanschliisse (M3nN-Muttern). Sehen Sie sich die korrekte Ausrichtung auf
dem Bild an.

Befestigen Sie die Abdeckung mit der M3x10 Schraube von oben. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

& Stellen Sie sicher, dass das Nylon Filament immer noch nach oben gebogen ist, wie
im vorherigen Schritt.
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SCHRITT 15 Zusammenbau der Heatbed-cable-cover-top

@® Wickeln Sie das Ende des Kabelbiindels zusammen mit dem Nylon Filament in die
Textilhiille. Schieben Sie die Hiille so weit wie méglich in Richtung Heizbett.

® Bringen Sie die Heizbett-Kabelabdeckung (heatbed-cable-cover-top) oben auf der
Verbindung an und sichern Sie sie mit zwei M3x10-Schrauben.

@® Lassen Sie auf der Unterseite dem Thermistorkabel so viel Spielraum, dass Sie
einen Finger durchschieben kdnnen.

©® Achten Sie darauf, dass zwischen den beiden Abdeckungen kein groBer Spalt ist.

SCHRITT 16 Umwickeln der Textilhille

©® Beenden Sie das Umwickeln des
Kabelblindels mit der Textilhille.
Verdrehen Sie die Hiille um die
Kabel, aber nicht die Kabel selbst.

i
7‘/
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SCHRITT 17 Einbau der Ausgleichsverbindungen: Vorbereitung der Teile
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@ Ausgleichsverbindung (8x)
@® Schraube M3x6r (8x)

SCHRITT 18 Vorbereiten der Ausgleichsverbindungen

® Setzen Sie acht Schrauben M3x6r
in die duBeren Locher des Y-
carriage ein. Ziehen Sie sie nicht
ganz fest. Ein paar Umdrehungen
reichen fiir den Moment aus.
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SCHRITT 19 Montieren der Ausgleichsverbindungen

@ Bitte beachten Sie, dass es zwei Versionen des Y-carriage gibt. Dieser Schritt
beschreibt die Anweisungen flir beide Versionen, bitte seien Sie sehr sorgfaltig.

& Der Einbau der Ausgleichsverbindungen muss sorgfaltig durchgefiihrt werden.
Er ist entscheidend fiir die korrekte Funktion des Druckers. Lesen Sie die
Anweisungen sorgfaltig durch:

® Schieben Sie die Ausgleichsverbindung von der Seite auf die M3x6r Schraube.

& Stellen Sie sicher, dass die Ausgleichsverbindungen richtig ausgerichtet
sind. Es gibt eine Aussparung, die ungefahr die gleiche Form hat wie die
Ausgleichsverbindung. Der Verbinder muss in diese Aussparung passen.
Sehen Sie sich das zweite Bild an.

@ Einige der Y-carriages haben die Aussparungen nicht, je nach Version des
Druckermodells. Positionieren Sie die Ausgleichsverbindungen gemaB der
Abbildung.

@® Halten Sie die Position und ziehen Sie die M3x6r Schraube mit dem 2,0mm
Innensechskantschlissel fest.

@® Gehen Sie bei den (ibrigen Ausgleichsverbindungen genauso vor.

& ALTER Y-CARRIAGE: Auf dem alten Y-carriage ohne die Aussparungen, halten
Sie die korrekte Position und Ausrichtung der Ausgleichsverbindung mit dem
Universalschliissel beim Festziehen ein.
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SCHRITT 20 Anbringen des Heizbetts: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

l\ ® Schraube M3x4bT (8x)
@ Schraube M3x14bT (1 x)
Abstandshalter 3,1x6x8 mm (1x)

o
&
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® Setzen Sie den Abstandshalter auf den Y-carriage und richten Sie ihn mit dem
Loch in der Mitte aus.

Setzen Sie das Heizbett auf den Y-carriage und sichern Sie es mit der M3x14bT,
die durch den Abstandshalter geht. Ziehen Sie die Schraube noch nicht ganz fest.

® Setzen Sie die M3x4bT Schrauben in die verbleibenden Locher im Heizbett ein.
Ziehen Sie die Schrauben noch nicht ganz fest.
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SCHRITT 22 Festziehen des Heizbettes

@® Nachdem alle Schrauben
angebracht wurden, ziehen Sie sie
mit einem T10-Schliissel in der
folgenden Reihenfolge fest:

| ; ® Mittlere Schraube

T @ @® Erste vier Schrauben (Kanten)
] i

v 5 i ©® Letzte vier Schrauben (Ecken)

| /\ Ziehen Sie die Schrauben
i "5“"""‘“’“95%,‘1'15‘»':2; vorsichtig, aber fest an.

SCHRITT 23 Flihrung der Heizbettkabel: Vorbereitung der Teile

‘

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
MK4S-Wifi-cover (1x)

ESP-WiFi (1x)

Schraube M3x12 (3x)

Netzanschluss-Schraube 6/32" (2x)
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SCHRITT 24 Zusammenbau des Wi-Fi

Setzen Sie das ESP-WiFi-Modul in die WiFi-Abdeckung ein und positionieren Sie
es direkt unter der Briicke auf der linken Seite.

Vergewissern Sie sich auf der anderen Seite, dass der Stecker richtig in das Loch in
der Abdeckung passt.

Legen Sie die Baugruppe fiir eine Weile beiseite.

SCHRITT 25 Fiihren der Heizbettkabel

84

Schieben Sie (_:jie Heizbettkabel und das Heizbettthermistorkabel durch die
guadratische Offnung auf der Riickseite der xBuddy Box.

Schieben Sie das Filament durch das kreisformige Loch direkt unterhalb der
guadratischen Offnung.

Setzen Sie das schwarze Heizbettkabel auf die linke Klemme und sichern Sie es
mit der Klemmschraube 6/32".

Setzen Sie das rote Heizbettkabel auf die rechte Klemme und sichern Sie es mit
der Klemmschraube 6/32".

SchlieBBen Sie das Heizbett-Thermistorkabel an die xBuddy-Platine an.
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SCHRITT 26 Installieren der WiFi-Abdeckung

& Sein Sie sehr vorsichtig bei der Handhabung und dem Anschluss des ESP-Moduls,
um ein Verbiegen und Beschidigen der Stifte zu vermeiden.

® Nehmen Sie die WiFi-Abdeckung zur Hand und verbinden Sie die Pins des ESP-
Moduls mit dem Anschluss im xBuddy.

® Legen Sie das Heizbett-Kabelbiindel in den Ausschnitt in der WiFi-Abdeckung.

SchlieBen Sie die WiFi-Abdeckung vorsichtig und achten Sie darauf, dass die Stifte
des ESP-Moduls richtig in den Anschluss am xBuddy eingesteckt sind.

& Vergewissern Sie sich, dass das Kabelblindel des Heizbetts an seinem Platz ist.

® Befestigen Sie die Abdeckung mit drei M3x12-Schrauben.

SCHRITT 27 Belohnen Sie sich selbst

@® Essen Sie acht Gummibarchen.

@ Woussten Sie, dass im Jahr 2014 ein
von Gummibarchen inspiriertes
Emoji in den Unicode-Standard
aufgenommen wurde, so dass
Gummibéarchen-Fans ihre Liebe zu
den SiiBigkeiten in digitalen
Konversationen ausdriicken
kénnen.
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SCHRITT 28 Fast geschaffi!

@® So weit nichts Kompliziertes, oder?
Erwarten Sie nichts Kompliziertes
;). Kommen wir nun zu den letzten
Kapiteln.

@® Gehen Sie zu Kapitel 7. Extruder
Upgrade
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7. Extruder & Konnektivitats-Upgrade

SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

15mm  2.0mm 25mm 3.0mm 6 8

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses Kapitel vor:
2,5mm Innensechskantschliissel

® Spitzzange

@® Schutzbrille (nicht im Bausatz enthalten)

@ Beim Kiirzen des Nylon Filaments muss eine Schutzbrille getragen werden. Es
ist nicht notwendig, die Brille sofort aufzusetzen. Sie werden rechtzeitig darauf

hingewiesen.
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SCHRITT 2 Entfernen des Nylon Filamenfs

& Verwenden Sie eine Schutzbrille!

@® Werfen Sie einen Blick auf die Riickseite des Druckers und konzentrieren Sie sich
auf den Extruder.

@ Schneiden Sie die drei Kabelbinder an der Oberseite der Textilhtlle ab.
& Schneiden Sie das Paar an der Unterseite nicht ab.
® Verteilen Sie alle Kabel vom Extruder zu den Seiten.

® Ziehen Sie mit der Spitzzange das schwarze Nylon Filament aus dem
Extrudergehause.

& Seien Sie besonders VORSICHTIG. Das Nylon Filament kann sehr schwer zu
entfernen sein.

SCHRITT 3 Neues Nylon Filament: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

d

® Textile Kabelhtlle 8x520 (1x)
® Nylon Filament 3x555 mm (1x)
©® Kabelbinder (3x)
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SCHRITT 4 Schneiden des Nylon Filaments

@® Legen Sie das Nylon Filament auf eine flache Oberflache wie auf dem Bild. Die
gebogenen Enden miissen nach oben zeigen.

® Schauen Sie auf das linke Ende des Nylon Filaments.

& ACHTUNG: Tragen Sie eine Schutzbrille! Es besteht die Gefahr, dass
abgeschnittenen scharfe Teile des Filaments wegfliegen. Diese konnen schwere
Verletzungen am Auge verursachen.

©® Machen Sie mit einer Spitzzange einen Schnitt etwa 1 cm vom gebogenen Ende
entfernt. Schneiden Sie in einem Winkel, um eine scharfe Spitze zu erhalten.

SCHRITT 5 Einsetzen des NYLON-Filaments

©® Lokalisieren Sie das Loch fiir das NYLON Filament in der Kabel6ffnung. Priifen Sie
mit dem kleinsten Innensechskantschliissel, dass sich keine Hindernisse darin
befinden.

@® Mitder Zange das NYLON Filament mit der Spitze in den Schlitz einfiihren.
Drehen Sie das Filament beim Hineindriicken. Halten Sie den Extruder mit [hrer
anderen Hand.

Sobald das Nylon Filament erfolgreich eingelegt ist, positionieren Sie es so, dass es
nach oben gerichtet ist, wie auf dem Bild zu sehen.
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SCHRITT 6 Umwickelung des Kabelstrangs

® Offnen Sie ein Ende des Stoffschlauchs und schieben Sie ihn auf das Kabelbiindel
vom Extruder. Vergessen Sie nicht das vorhin eingesteckte schwarze
Nylonfilament mit einzulegen!

® Die Lange der ersten Umwicklung sollte etwas langer sein als das Cable-holder
Teil, etwa 5 cm sind ausreichend.

Nehmen Sie 3 Kabelbinder und stecken Sie sie in die untere Lochreihe des Cable-
holders.

@® Drehen Sie die Textilhille leicht um das Kabelblindel.
Sichern Sie das Kabelbiindel, indem Sie die drei Kabelbinder festziehen.

& WICHTIG: Kiirzen Sie jeden Kabelbinder mit der Spitzzange so nahe am Kopf wie
maoglich. Beachten Sie die richtige Lage der Kopfe von den Kabelbindern (jeweils
leicht nach links versetzt).

@® Figen Sie die Hotend-Kabel dem Kabelblindel hinzu und wickeln Sie es in die
Textilhille ein.

SCHRITT 7 Filhrung des Kabelbtindels

@® Verdrehen Sie die gesamte Lange
der Textilhiille. Verdrehen Sie die
Hulle, nicht die Kabel!
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SCHRITT 8 Ext-cable-holder: Vorbereitung der Teile

/

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
MK35-Ext-cable-holder-b (1x)
MK35-Ext-cable-holder-a (1x)

Schraube M3x18 (2x)

Schraube M3x10 (2x)

M3nS Mutter (2x)

Motor Kabeladapter (1x)

SCHRITT 9 Befestigen des Ext-cable-holder

'( Vi |_4

@® Stecken Sie zwei M3nS-Muttern bis zum Anschlag in den Ext-cable-holder-a.

© Nehmen Sie das gebogene Ende des Nylon Filaments. Und suchen Sie das Loch im
Ext-cable-holder-a.

® Schieben Sie den gebogenen Teil des Nylon-Filaments in das Loch und das Biindel
in den Ext-cable-holder-a.
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SCHRITT 10 Montieren des Ext-cable-holder

©® Nehmen Sie das X-Motorkabel und flihren Sie es liber das Extruder-Hauptkabel
durch den linken Kanal im Ext-cable-holder-a.

& Das Fiihren des X-Motorkabels hinter dem Hauptkabel kénnte beim Drucken
zu Problemen mit der Achsenbewegung fiihren.

® Decken Sie die Kabel mit dem Ext-cable-holder-b ab.

Verbinden Sie beide Teile miteinander, indem Sie zwei M3x18 Schrauben anziehen.

SCHRITT 11 Befestigen des Extruderkabelbindels

® Vergewissern Sie sich, dass kein Kabel das rechteckige Loch im xBuddy-Gehause
blockiert.

@® Schieben Sie den Ext-cable-holder mit den Kabeln durch das Loch in der xBuddy-
Box zur Elektronik.

& Uberpriifen Sie, dass das X-Motorkabel nicht hinter dem Extruder-
Hauptkabel gefiihrt wird. Vergleichen Sie es mit der Abbildung.

Befestigen Sie den Ext-cable-holder mit den beiden M3x10-Schrauben an der
xBuddy-Box.

® Lassen Sie die Kabel vorerst in der xBuddy-Box hangen. Wir werden sie spater
anschlieBen.
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SCHRITT 12 AnschlieBen des X-Motorkabels

Stecken Sie das X-Motorkabel in den Motorkabeladapter. Sie werden ein leichtes
Klicken spiiren, wenn der Stecker richtig eingesteckt ist.

® SchlieBen Sie das X-Motorkabel an den ersten Anschluss von links auf der xBuddy-
Platine an.

SCHRITT 13 MK3.5 Adapterkabel: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

® MK3.5 Adapterkabel (1x)

@ Beachten Sie die gelben
Markierungen auf jedem Kabel.
Wir werden diesen
Markierungen in den folgenden
Schritten folgen.
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SCHRITT 14 MK3.5 Adapterkabel anschlieBen (Teil 1)

B Hoo P

@® Jetzt stecken wir jedes Extruderkabel in das MK3.5 Adapterkabel. Befolgen Sie die
Markierungen auf dem Adapterkabel und die Markierungen und Farben der
Kabel, die aus dem Extruder herausfiihren.

@ In den folgenden Bildern, die den Anschluss der Kabel zeigen, ist das MK3.5-
Adapterkabel immer dasjenige, das unten liegt (immer mit der gelben
Kabelmarkierung).

® Stecken Sie das Kabel des Extrudermotors in das Adapterkabel mit der
Bezeichnung "E".

® Stecken Sie das Thermistorkabel des Hotend (rote & schwarze Leitung) in das mit
"H" gekennzeichnete Adapterkabel.

Stecken Sie das SuperPINDA/P.I.N.D.A.-Sensorkabel in das mit "P" beschriftete
Adapterkabel.

@ Das P.I.LN.D.A.-Sensorkabel hat vier statt drei Drahte (SuperPINDA) im Stecker
und kann einen schwarzen oder grauen Schutzmantel haben.
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SCHRITT 15 MK3.5 Adapterkabel anschlieBen (Teil 2)

7 !

(

1 |
HE| FA‘\ PF \

® Stecken Sie das Kabel des Hotend Liifters in das Adapterkabel mit der
Bezeichnung "HF".

@ Die Ausfiihrung des Kabels des Hotend-Liifters kann variieren, je nachdem,
welche Variante Sie haben. Entweder ein mit einem Textilschlauch
umwickeltes Kabelbiindel oder blanke Kabel ohne Ummantelung.

Stecken Sie das Filament-Sensorkabel in das Adapterkabel mit der Bezeichnung
"F". Die rote Ader des Filament-Sensorkabels und des xBuddy-Adapterkabels
miissen sich auf der gleichen Seite befinden!

& WARNUNG: Die korrekte Verkabelung ist entscheidend! Bei Nichtbeachtung
kann die Elektronik irreversibel beschadigt werden.

® Stecken Sie das Kabel des Druckliifters in das Adapterkabel mit der Bezeichnung
"PF".

SCHRITT 16 MK3.5 Adapterkabel anschlieBen (Teil 3)

©® SchlieBen Sie das Heizkabel des
Hotends an den griinen Anschluss
des xBuddy Kabeladapters an.

\l
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SCHRITT 17 MK3.5 Adapterkabel anschlieBen (Teil 4)

® Am xBuddy Kabeladapter befinden sich noch zwei Anschliisse. SchlieBen Sie sie in

der folgenden Reihenfolge an:
@® GroBerer Anschluss
® Kleinerer Anschluss

SCHRITT 18 NFC-Antenne: Vorbereitung der Teile 1.

/ !

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
® xBuddybox-cover (1x)

® EI-Box-Abdeckung (El-box-cover) (1x)

® Schraube M3x6 (4x)

© Schraube M3x10 (2x)

@ Die Liste wird im nachsten Schritt fortgefiihrt ...
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SCHRITT 19 NFC-Antenne: Vorbereitung der Teile II.

® NFCcoil (NFC-Spule) (1x)

\ \ 7 ® Isopropylalkohol (IPA)

Reinigungspad (1x)

C ‘ Klebefilm 32 x 25 mm (1x)
lsoprupw Al
wet wipe {&?O/’E'

@® NFC-Spulenkabel (1x)

SCHRITT 20 Vorhereiten der NFC-Spule

® Wischen Sie mit dem IPA-Reinigungspad jegliches Fett von der ,Unterseite” der
NFC-Spule ab. Die Seite ohne das Firmenlogo.

& Avoid covering the holes in the NFCcoil board.

@® Legen Sie das IPA-Reinigungspad zuriick in die Verpackung. Sie werden es in
ein paar Schritten wieder brauchen.

® Ziehen Sie die gelbe Schutzfolie vom Klebeband ab.
& Achtung! Die NFC-Spule ist selbstklebend.

® Kleben Sie die Klebefolie auf die gereinigte Seite der NFC-Spule ungefahr so wie
abgebildet. Die Seite ohne das Firmenlogo.

& Kleben Sie das Klebeband tber keines der Locher in der Platine!
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SCHRITT 21 Zusammenbau der NFC-Antenne

AN
AN

Ziehen Sie die Papierschicht des Klebebands von der NFC-Spule ab.

Kleben Sie die NFC-Spule auf die Innenseite des El-Box-Deckels, ungefahr wie auf
dem Bild. Sehen Sie die korrekte Ausrichtung der beiden Teile!

@® Lassen Sie mindestens 2 mm Platz zwischen der NFC-Spuleende und der
Kante der El-Box-Abdeckung.

Suchen Sie den kleinen runden Anschluss an der NFC-Spule.

Verbinden Sie das NFC-Spulenkabel mit der Platine, indem Sie die Stecker
zusammenstecken und leicht andriicken, bis Sie ein Klicken spliren, um eine
korrekte Verbindung sicherzustellen.

Vergewissern Sie sich, dass der NFC-Antennenkabelstecker fest eingesteckt ist
und sich nicht von der Platine |0st.

SEIEN SIE BESONDERS VORSICHTIG, wenn Sie den NFC-Antennenkabelstecker
anschlieBen. UbermaBiger Druck oder Fehlausrichtung kdnnen zu irreversiblen
Schéaden fiihren.
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SCHRITT 22 AnschlieBen der NFC-Anfenne

©® Suchen Sie den kleinen runden Anschluss mit der Aufschrift NFC an der linken
unteren Seite der xBuddy-Platine.

Verbinden Sie das NFC-Spulenkabel mit der Platine, indem Sie die Stecker
zusammenstecken und leicht andriicken, bis Sie ein Klicken spiiren, um eine
korrekte Verbindung sicherzustellen.

A Vergewissern Sie sich, dass der NFC-Antennenkabelstecker fest eingesteckt ist
und sich nicht von der Platine |0st.

& SEIEN SIE BESONDERS VORSICHTIG, wenn Sie den NFC-Antennenkabelstecker
anschlieBen. UbermaBiger Druck oder eine falsche Ausrichtung konnen zu
irreversiblen Schaden fiihren.
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SCHRITT 23 Uberprufen Sie nochmals alle Verbindungen!

PSU power cables

@® Uberpriifen Sie die richtige Verkabelung anhand der ersten Abbildung.

& Bevor Sie die Elektronik abdecken, tiberpriifen und vergleichen Sie Ihre
Verkabelung.

@® Fihren Sie die Kabel an der Innenseite des Gehauses entlang und halten Sie fiir
eine bessere Kiithlung Abstand iiber der Elektronikplatine.

® Befestigen Sie das Kabelblindel mit zwei Kabelbindern, die bereits in der xBuddy-
Box vorbereitet sind.

& Vergewissern Sie sich, dass alle Stecker vollstandig eingesteckt und die Kabel des
Netzteils richtig angezogen sind. Andernfalls besteht die Gefahr einer
Beschadigung des Druckers!

SCHRITT 24 Abdecken der xBuddy Box: untere Abdeckung

: B

@® Stecken Sie zwei M3x10-Schrauben durch die EI-Box-Abdeckung.

® Setzen Sie die Abdeckung auf die xBuddy Box. In der xBuddy Box befinden sich
zwei Gewindeldcher. Stellen Sie sicher, dass kein Kabel den Schrauben und der
Abdeckung im Weg ist.

Befestigen Sie die el-box-Abdeckung, indem Sie die beiden M3x10-Schrauben an
der xBuddy Box festziehen.

& Achten Sie darauf, das NFC-Kabel nicht einzuklemmen, wenn Sie die Abdeckung
schlieBen.
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SCHRITT 25 Abdecken der xBuddy Box

® Legen Sie das NFC-Spulenkabel wie abgebildet auf die duBerste rechte Seite.

A Vermeiden Sie es, das Kabel iiber den Ethernet-Anschluss auf der linken
Seite zu verlegen, da es sonst beim Abdecken der Elektronikbox eingeklemmt
und beschadigt werden konnte.

® Decken Sie den xBuddy-Kasten vorsichtig ab, indem Sie zunachst den gebogenen
Teil des Deckels in den Kasten schieben.

& Vermeiden Sie das Einklemmen der Kabel. Uberpriifen Sie die Position des
NFC-Spulenkabels.

Richten Sie die Abdeckung der xBuddy Box an der xBuddy Box aus und befestigen
Sie sie mit vier M3x6 Schrauben.

SCHRITT 26 Efikeften: Vorbereitung von Teilen

i-\nmm 5
y

Isopropyl Alcohol
ORIGINAL 100 24 2
R e 2 vet vipe & (>

g \ T

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Sicherheitsaufkleber (1x)

SN Aufkleber (1x)

Reinigungspad (1x)

102 Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ auf MK3.5S Upgrade



7. Extruder & Konnektivitats-Upgrade

SCHRITT 27 Sicherheitsaufkleber (optional)

[

@ Dieser Schritt ist optional, wird aber empfohlen. Das Sicherheitsetikett fiir den
MK3.5 wurde mit neuen Symbolen aktualisiert, die sich starker an die
internationalen Kennzeichnungen anlehnen.

@ Ziehen Sie das alte Sicherheitsetikett von der rechten Seite des Rahmens ab.

® Reinigen Sie den Bereich mit dem IPA-Reinigungspad (im Lieferumfang enthalten)
von Klebstoffresten.

©® Bringen Sie das neue Sicherheitsetikett auf dem Rahmen an.

SCHRITT 28 SN-Efikett (erforderlich)

o

& Dieser Schritt ist erforderlich, um die Garantie zu gewahrleisten! Werfen Sie das
Etikett nicht weg!

@® Ziehen Sie das alte SN-Etikett vom Drucker ab.

@ Das SN-Etikett kann auf der Riickseite des Rahmens (oberhalb des Netzteils)
oder auf der Riickseite der Riickwand angebracht werden.

Kleben Sie das Etikett auf die linke Seite der Riickwand. Achten Sie darauf, dass
die Oberflache sauber ist. Verwenden Sie das mitgelieferte Reinigungspad.
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SCHRITT 29 Haribo Zeit!

@® Essen Sie acht weitere
Gummibarchen.

@ Woussten Sie, dass die leuchtenden
Farben der Gummibarchen durch
die Verwendung von
Lebensmittelfarbe erreicht werden,
was ihren visuellen Reiz erhoht.

@® Sie haben es geschafft! Herzlichen
Gliickwunsch! |hr MK3.5 ist fast
fertig zum Drucken.

@® Fast? Nur ein kleines Kapitel, das
Sie durch die Kalibrierung und den
Selbsttest fiihrt.

@® Kommen wir nun zum letzten
Kapitel: 8. Endkontrolle
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SCHRITT 13D Druck Handbuch

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

@® Um dieses Kapitel leichter zu verstehen, beziehen Sie sich auf das 3D-Druck-
Handbuch, das Ihrem Kit beiliegt und das nur auf Englisch ist. Oder besuchen Sie
unsere aktuelle Online-Version in anderen Sprachen.

$ Die neueste Version ist immer verfiigbar unter help.prusa3d.com

@ Das Handbuch enthélt detailliertere Beschreibungen der wichtigen Verfahren in
diesem Kapitel und andere sehr niitzliche Dinge fiir den zukiinftigen Druck.

& Lesen Sie die Kapitel Haftungsausschluss und Sicherheitshinweise.
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8. Endkontrolle
SCHRITT 2 Auflegen des Druckblechs

Z

& Stellen Sie sicher, dass sich nichts auf dem Heizbett befindet. Das Heizbett muss
sauber sein. Jeder Schmutz kann die Oberflache des Heizbetts und des
Druckblechs beschadigen.

©® Legen Sie das Blech auf, indem Sie zuerst den hinteren Ausschnitt mit den
Verriegelungsstiften auf der Riickseite des Heizbetts ausrichten (in der
Abbildung oben orange markiert). Halten Sie das Blech an den beiden vorderen
Ecken fest und legen Sie es langsam auf das Heizbett - Aufpassen mit den Fingern!

@® Halten Sie das Druckblech fiir eine optimale Leistung sauber.

@® #Ursache Nr. 1fiir das Ablésen von der Druckoberflache ist ein fettiges
Druckblech. Benutzen Sie IPA (Isopropylalkohol) zum Entfetten, wenn Sie die
Oberflache zuvor beriihrt haben.
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SCHRITT 3 Firmware Update
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@ Alle gelieferten Druckerpakete enthalten einen USB-Stick mit der neuesten
Firmware. Es wird jedoch empfohlen, die Firmware-Version zu liberprifen und
gegebenenfalls zu aktualisieren.

-

GetstartedwithMkzss W Chau

Besuchen Sie die Seite help.prusa3d.com.
Navigieren Sie zur Prusa MK3.5S Seite.
Speichern Sie die Firmware-Datei (.bbf) auf dem mitgelieferten USB-Stick.

®

®

®

@ Profi-Tipp: Um auf die Startseite des Prusa MK3.5S zuzugreifen, kénnen Sie die
URL verwenden: prusa.io/mk3-5s

SCHRITT 4 Erster Lauf

| ORIGINAL PRUSA vea

® Stecken Sie den im Lieferumfang enthaltenen USB-Stick in lhren Drucker.
@ Der mitgelieferte USB-Stick enthalt die neueste Firmware-Datei.

® SchlieBen Sie das Netzkabel an und verbinden Sie den Drucker mit einer
Steckdose.

@® Schalten Sie den Drucker mit dem Schalter auf der Riickseite ein.

@ Der Drucker erkennt nun, ob eine neue Firmware-Datei auf dem USB-Stick
vorhanden ist.

Wenn der Bildschirm "Neue Firmware verfligbar" erscheint, driicken Sie FLASH,
indem Sie den Drehknopf driicken, um auf die neueste Firmware zu aktualisieren.

@® Wenn keine solche Meldung erscheint, lauft auf dem Drucker bereits die
neueste Firmware. Fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 5 Drucker einrichten

Nozzle Diameter

Hotend Type with sock

Extruder Stock

Hi, this is your
Original Prusa MK3.5 printer.
I would like to guide you
through the setup process

@® Nach dem Upgrade auf die neuere Firmware bietet Ihnen der Drucker eine Auswabhl
an Sprachen und dann den Willkommensbildschirm.

® Klicken Sie auf OK, um den Drucker einzurichten.

Wabhlen Sie auf dem Bildschirm ,Druckereinrichtung” lhren Druckertyp aus:
MK3.5S.

@® Lassen Sie die anderen Punkte unverandert, es sei denn, Sie haben selbst
angepasste Teile im Drucker installiert (z.B. Diise mit anderem Durchmesser,
Entfernung der Silikonsocke).

@® Kilicken Sie auf Fertig, um die Druckereinrichtung abzuschlieBen.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 6 Nefzwerk einrichten: Wi-Fi-verbindung (0pfional)

Der Bildschirm Netzwerkeinrichtung fiihrt Sie durch die Verbindung mit einem Wi-
Fi-Netzwerk. Wenn Sie lhren Drucker jetzt noch nicht anschlieBen mochten,
konnen Sie dies jederzeit spater tun. In diesem Fall klicken Sie auf dem Bildschirm
auf Nein und lberspringen Sie diesen Schritt.

Wenn Sie lhren Drucker mit einem Wi-Fi-Netzwerk verbinden mochten, klicken Sie
auf Ja.

Auf dem folgenden Bildschirm werden Sie aufgefordert, Ihre Zugangsdaten (Wi-Fi-
Name und Passwort) liber unsere mobile Anwendung hochzuladen (empfohlen).

Die Prusa App steht im App Store fiir iOS und im Google Play Store fiir Android
zum Download bereit. Mehr liber die Prusa App erfahren Sie in dem Artikel Prusa
Mobile App.

Wenn Sie es jedoch vorziehen, eine andere Methode zur Eingabe lhrer Wi-Fi
Zugangsdaten zu verwenden, wahlen Sie Abbrechen und wahlen Sie eine andere
Methode aus der Liste auf dem nachsten Bildschirm.

@ Alle Methoden zum Verbinden des Druckers mit dem Netzwerk werden im
Artikel Netzwerkverbindung beschrieben.

Um die WLAN-Zugangsdaten tiber die mobile App zu senden, folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm des Druckers. Die Ubertragung erfolgt iiber NFC.
Wenn Sie von der App dazu aufgefordert werden, halten Sie lhr Telefon in einem
Abstand von maximal 2 bis 3 cm an die NFC-Antenne.

Nach erfolgreicher Dateniibertragung werden Sie am Drucker aufgefordert, zu
bestatigen und dann eine Verbindung herzustellen.
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8. Endkontrolle
SCHRITT 7 Nefzwerk einrichten: Prusa Connect (Optional)

@

Printer
successfully
added

Auf dem nachsten Bildschirm zur Netzwerkeinrichtung wird lhnen angeboten, den
Drucker zu Prusa Connect hinzuzufliigen. Wenn Sie den Drucker jetzt nicht zu
Prusa Connect hinzufligen méchten, konnen Sie dies jederzeit spater tun. Klicken
Sie auf Nein und lberspringen Sie diesen Schritt.

@ Fiir mehr Informationen lesen Sie den Artikel Prusa Connect und Prusalink
erklart.

@® Um mitden Anweisungen zum Hinzufligen des Druckers zu Prusa Connect
fortzufahren, klicken Sie auf Ja. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm
des Druckers. Stellen Sie sicher, dass Sie die Prusa Mobile App auf lhrem Telefon
bereit haben.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 8 Assistent - Selbsttest Start

Run selftests and calibrations now?

NO

® Der Drucker wird Sie auffordern, Selbsttests und Kalibrierungen fiir alle wichtigen
Komponenten durchzufiihren. Der gesamte Vorgang dauert einige Minuten, wobei
einige Teile eine direkte Interaktion des Benutzers erfordern.

& HINWEIS: Stellen Sie beim Testen der Achsen sicher, dass sich nichts im Drucker
befindet, was die Bewegung der Achsen behindert.

& WARNUNG: Berlihren Sie den Drucker wahrend des Selbsttests nicht, es sei denn,
Sie werden dazu aufgefordert! Einige Teile des Druckers sind moglicherweise
HEISS und bewegen sich mit hoher Geschwindigkeit.

@® Der Assistent beginnt mit der Priifung der Liifter, der Ausrichtung der Z-Achse und
der Priifung der X&Y-Achse; alles vollautomatisch.

@® Klicken Sie auf Ja, um die Selbsttests und Kalibrierungen durchzufiihren.

SCHRITT 9 Assistent - Kalibrierung der ersten Schicht

< FIRST

To calibrate with currently loaded
filament, press NEXT. To load filament,
press LOAD. To change filament, press
UNLOAD

® Indiesem Teil des Assistenten werden wir die Hohe der ersten Schicht anpassen.
Setzen Sie die Filamentspule auf den Spulenhalter. Wir empfehlen hell gefarbtes
PLA oder PETG fiir leichteres Drucken und bessere Sichtbarkeit.

@® Stecken Sie das Filament in den Extruder und wahlen Sie LADEN.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 10 Assistent - Kalibrierung der ersten Schicht
-

@® Wenn der Extruder beginnt, Filament aus der Dlse zu extrudieren, drehen Sie den
Drehknopf, bis Sie den idealen Abstand zwischen Diise und Druckblech erreicht
haben - also die perfekte erste Schicht.

@ Lesen Sie mehr liber die perfekte erste Schicht im 3D-Druck-Handbuch fiir den
MK3.58S.

©® Wenn Sie mit der Anpassung der Schicht fertig sind, priifen Sie das Ergebnis und
vergleichen Sie es vorzugsweise mit dem 3D-Druckhandbuch.

® Der Drucker wird Sie auffordern, die Einstellung der ersten Schicht zu wiederholen.
Falls Sie das beste Ergebnis erreicht haben, wahlen Sie Nein.

SCHRITT 11 Assistent abgeschlossen

@® Der Drucker ist jetzt vollstandig
kalibriert. Folgen Sie dieser
Anleitung bis zum Ende, um ein
Filament einzulegen und einen
Testdruck zu starten.

@® Herzlichen Glickwunsch! lhr
Drucker ist endlich bereit zum
Drucken. Driicken Sie auf Weiter
und lassen Sie uns weitermachen.

Happy printing!
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8. Endkontrolle

SCHRITT 12 Belohnen Sie sich selbst

@® Essiehtso aus, als hatten Sie alles
erfolgreich zusammengebaut und
angeschlossen. Kein Zweifel ;).
Gliickwunsch! Dafiir haben Sie
sich eine groBe Pramie verdient.
Essen Sie alle librig gebliebenen
Gummibarchen... und vergessen Sie
nicht, sie mit denen zu teilen, die
Sie beim Zusammenbau unterstitzt
haben.

@ Wussten Sie, dass Haribo
Gummibarchen einer der
wichtigsten Bestandteile der
Original Prusa Drucker
Montageanleitung sind.

SCHRITT 13 Druckbare 3D-Modelle

Diorinblos: wen) ey’ e W W G e e Rk

@® Der Drucker ist jetzt bereit zum Drucken!

@® Die Beispielobjekte sind auch auf dem offiziellen Prusa Research Printables Profil
verfligbar.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 14 Prusaslicer fir MK3.5S

@® Sind Sie bereit, Ihre eigenen Modelle zu drucken?

Besuchen Sie help.prusa3d.com noch einmal. Laden Sie das neueste Treiber &
Apps-Paket herunter und installieren Sie es auf lhrem Computer. Dieses Paket
enthalt die PrusaSlicer Anwendung.

Offnen Sie die PrusaSlicer App. Wenn Sie die App zum ersten Mal ausfiihren, wird
der Konfigurationsassistent angezeigt. Gehen Sie im Assistenten auf die
Registerkarte Prusa FFF, wahlen Sie Original Prusa MK4 in der Version 0.4mm
Diise (die StandarddiisengréBe) und klicken Sie auf Beenden, um das MK4-
Druckerprofil zu verwenden.

©® Stellen Sie sicher, dass der Original Prusa MK3.5 im Druckerment auf der rechten
Seite ausgewahlt ist, wenn Sie fiir den MK3.5 slicen.

® Importieren Sie ein Modell Ihrer Wahl in PrusaSlicer, passen Sie bei Bedarf die
Einstellungen an, klicken Sie auf Slicen und exportieren Sie die G-Code-Datei auf
den USB-Stick, um sie auf lhrem MK3.5 zu drucken.

SCHRITT 15 Ihr erster Druck

@® Fir den ersten Druck haben wir ein
vordefiniertes Testmodell
vorbereitet. Laden Sie das Modell
herunter und laden Sie es direkt auf
den Drucker hoch.

@® Laden Sie den Beispiel-G-Code
herunter

@® Laden Sie den G-Code auf den
Drucker.

@ Sie konnen G-Codes mit
verschiedenen Methoden
hochladen: USB-Stick,
PrusaLink und Prusa Connect.

@® Starten Sie den Druck.
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8. Endkontrolle

SCHRITT 16 Prusa-wissenshasis

@® Sollten Sie auf Probleme stofB3en,
o BRI konnen Sie jederzeit in unserer
T ;
Wissensdatenbank nachsehen

[T —-—p_——

s unter help.prusa3d.com
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@® Wirfiigen taglich neue Themen
hinzu!

SCHRITT 17 Kommen Sie zu Printables!
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® Vergessen Sie nicht, der gréBten Prusa-Community beizutreten! Laden Sie die
neuesten Modelle im STL- oder G-Code herunter, die fir Ihren Drucker geeignet
sind. Registrieren Sie sich bei Printables.com

® Suchen Sie nach Inspiration fiir neue Projekte? Besuchen Sie unseren Blog fiir
wochentliche Updates.

Wenn Sie Hilfe beim Bau benétigen, besuchen Sie unser Forum mit einer
groBartigen Community :-)

@ Alle Prusa Dienste teilen sich ein Benutzer Konto.
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Anderungsprotokoll der Bauanleifung MK3.5S Upgrade
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Anderungsprotokoll der Bauanleitung MK3.5S Upgrade
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