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1. Wprowadzenie

MK3S+ > MK3.5

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5



1. Wprowadzenie

KROK 1Przygotowanie zestawu modernizacji

@® Witaj w instrukcji modernizacji Twojej Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do Original
Prusa MK3.5.

& Wazne: Upewnij sie, ze korzystasz z wtasciwej instrukcji. Masz otwartg instrukcije
montazu Original Prusa MK3.5.

@ Jesli sktadasz Original Prusa MK3.5S, zapoznaj sie z instrukcja montazu
modernizacji Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5S.

& Niniejsza instrukcja modernizacji jest przeznaczona wytacznie dla drukarek MK3S i
MK3S+. MK3 nie jest obstugiwana.

@® Przygotuj zestaw modernizacji dostarczony przez Prusa Research.

& UWAGA: Zanim przystapisz do demontazu ekstrudera, upewnij sie, ze masz
poprawnie wydrukowane wszystkie czesci potrzebne do modernizacji.

6 Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5


https://help.prusa3d.com/pl/guide/1-introduction_771468
https://help.prusa3d.com/pl/guide/1-introduction_771468

1. Wprowadzenie

KROK 2 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

=

N,

1smm; - 2.0mm 25mm 3.0mm T6 8

Narzedzia wymagane do przeprowadzenia modernizacji:
Szczypce spiczaste (1x)

Wkretak krzyzakowy PH2 (1x)

Klucz uniwersalny (1x)

Klucz imbusowy 2 mm

Klucz imbusowy 2,5 mm

Zestaw kluczy Torx T10/T8

KROK 3 Przewodnik po efykietach
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Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.

Etykiety zawieraja liste zawartosci i liczbe czesci.

Arkusz Prusa CheatSheet jest dostepny na naszej stronie. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

@ Dla weteranow montazu sprzetu PRUSA: elementy ztagczne sg podzielone na

poszczegodlne woreczki zgodnie z ich typem. Nie sg podzielone na paczki dla
poszczegodlnych rozdziatdéw, jak przy poprzednich drukarkach.

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5 7
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1. Wprowadzenie

KROK 4 Woreczek z czesciami zapasowymi

@® Zapasowe elementy mocujace sg
dotaczone do kazdego woreczka z

\ . . .
ey takimi elementami.
@ Na koncu niniejszej instrukcji
£ znajduje sie pomocna lista
<3550 M3xgp wyszczegolniajgca wszelkie

el
ffﬁ.am%m dodatkowe elementy ztaczne
pozostate w opakowaniu.
Zapobiegnie to obawom, ze
zostato wiecej niz po jednej
srubie czy nakretce tego
samego typu.

@® W zestawie znajduje sie woreczek z
czesciami zamiennymi [SPARE],
takimi jak pady termiczne,
sprezynki itp.

KROK 5 Czesci drukowane we wiasnym zakresie

& U&=

Print files L ALL PRINT FILES (7 MB)

1 MK3.5_upgrade BLK PETG_0.2mm_MK3$_7h24m.gcode
13MB

@ peT 8 o40mm == 020mm B Prusa MK3/S/S+
Q @msm @eeig

[ Select this G-code, if you plan to use your MK3.5 as standalone printer (without Enclosure).

MK3.5 upgrade Enclosure BLK_PETG.0.2mm MK3S_7h2im.gcode v
B B e B
Q ©7Mom 8835 (Time snd weightexc tls)
(3 Selsct this G-code, f you plan to use your MKA.5 in Enclosure, with the xLCD mounted outsids.

Model files © | L ALL MODEL FILES (2 MB)

& Zanim zaczniemy demontaz, musisz wydrukowac wszystkie potrzebne czesci.

@® Filamenty (PETG) do drukowania wszystkich niezbednych czesci sg zawarte w
pakiecie modernizacji.

@® Paczka z plikami STL i G-code jest dostepna na naszej stronie: prusa.io/printable-
parts-mk35

@ Do drukowania pojedynczych czesci zalecamy uzycie PrusaSlicera z wysokoscig
warstwy 0,2 mm, wypetnieniem o wzorze "kratka" i gestosci 15%, bez podpér!

@® Przed montazem modernizacji MK3.5 majac obudowe Original Prusa Enclosure,
nalezy pobrac i wydrukowaé kompatybilne wsporniki xLCD dla Enclosure.

@ Pobierz pliki G-code z prusa.io/printable-parts-mk35.
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1. Wprowadzenie

KROK 6 Czesci drukowane - wymiana srebrnego zasilacza na czarny
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© Ten krok jest przeznaczony dla uzytkownikow, ktorzy zakupili czarny zasilacz
(PSU) 24V 240W i chcg zastapic srebrny zasilacz podczas modernizacji.

@® Wymieniajac te czesci musisz dodatkowo wydrukowacé nastepujace elementy:

@® PSU-cover [pokrywka zasilacza] (1x)
@ Pobierz czesc¢ z kategorii PSU Upgrade z prusa.io/printable-parts-mk35.

& Wydrukuj czesci zgodnie z zalecanymi ustawieniami drukowania w opisie na
Printables.com.
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1. Wprowadzenie

KROK 7 0brobka czesci drukowanych

Niektore wydrukowane czesci moga wymagac obrobki, aby mozna byto je
zamontowac.

Ogolnie dla wszystkich drukowanych czesci (uzyjemy tylko kilku czesci jako
przyktadu):

Kazdy otwor na srube, filament nylonowy itp. musi by¢ czysty i wolny od
jakichkolwiek nitek. Jesli wewnatrz otworu znajduja sie resztki filamentu,
nalezy recznie rozwiercic¢ otwory wierttem o srednicy 3 mm. Nie uzywaj do
tego elektronarzedzi!

Wszystkie inne otwory, na przyktad na prety liniowe, musza by¢ idealnie czyste.
Jesli wewnatrz otworu znajdujg sie pozostatosci filamentu, uzyj opalarki, aby je
stopic.

Optymalna temperatura powietrza to 250°C (482°F) i nadmuch na czesci z
odlegtosci 10-15 cm (4-6 cali).

Sprawdz kieszenie nakretek kwadratowych i szesciokatnych. Wewnatrz nie
moga znajdowac sie zadne pozostatosci filamentu.

Sprawdz czesci pod katem prostoliniowosci. Na przyktad umieszczajac je na
czystej powierzchni stotu. Wygiete czesci mogg powodowac problemy podczas
montazu i pdzniejszego uzytkowania drukarki.

& Nie modyfikuj zadnych czesci, chyba ze otrzymasz taka instrukcje.

10
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1. Wprowadzenie

KROK 8 JesteSmy fu dla Ciebie!

®  SECUre DOt Parts WIth gruo SCrew 3XZ5.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after
tightening

Step13  Assembling the Nextruder idier

@ Insert the dler assembly between the
PG-ring andithe ex here i

5. Nextruder assembly
© Apply a small amount of Prusa Lubricant

all around the PG-ring and PG-assembly

teeth.
. b scrow 3625
Do ot overtighten the screw! The grub @ Tip: apply a small amount of lubricant
screw protrudes from the PG-ring after to the tip of the zip tie and then

spread the lubricant over the gears.

© Apply a small amount of Prusa Lubricant ~
all around the PG-ring and PG-assembly
"

»

Using a paper towel, wipe off any excess
Iubricant on the front surfaces.

&

Write you comment here...

OWERED BY TINY

m"“” .

Chat now [w]

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
©® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

® Przeze-mail info@prusa3d.com

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5 1
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1. Wprowadzenie

KROK 9 Pro tip: wcigganie nakretek

@® Czesci drukowane w 3D sa bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne
odchyiki. To samo dotyczy nakretek.

@® Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

Nakretka nie chce wejs¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykrec srube po dociggnieciu
nakretki.

Opcja alternatywna: mozesz uzy¢ uchwytu osi X [X-holder] dotaczonego do
zestawu. Wtoz dowolng srube (zazwyczaj: M3x10 lub M3x18) i nakre¢ nakretke
na konicu gwintu, tak aby wszystkie zwoje gwintu nakretki znalazty sie na
srubie. Wcisnij nakretke w wydrukowang czesc¢, nastepnie wykrec srube wraz z
uchwytem osi X.

Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymacé
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczysci¢ gwint, co uniemozliwi prawidtowe
dokrecenie sruby.

@® Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

@ Czesci nailustracjach sg pokazane jako przykfad.

12
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1. Wprowadzenie

KROK 10 Otworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzy¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original") w lewym gornym
rogu.

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

® Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja
wskaze koniecznosc¢ ich montazu.

Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.
@® Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij

jakiejkolwiek przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby roztadowac swoj
tadunek elektrostatyczny.

@® Zachowaj szczegolng ostroznos¢ w pomieszczeniach z dywanami i
wyktadzinami, poniewaz s one zrodtem tadunkow elektrostatycznych.

® Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych widkien moga tatwo gromadzic
tadunki elektrostatyczne. Podczas montazu bezpieczniej jest nosic¢ odziez
bawetniana.
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1. Wprowadzenie

KROK 12 Poczestuj sie

AN

14

Bazujac na opiniach, sktadanie drukarki MK3.5 jest jeszcze przyjemniejsze niz
MK3S+. Jednak nadal wazne jest, aby nagradzac sie po przejsciu kazdego z
waznych etapdw. Wtasnie po to dotaczylismy paczke misiow Haribo!

Najwiekszym problemem napotykanym dotychczas podczas montazu (MK3S+,
MKS3S, MK3, MK2S, ...), z ktorym musielismy sie zmierzy¢ byta nieodpowiednia
konsumpcja zelkow. Wielu uzytkownikom nie wystarczato ich do konca budowy, a
niektorzy nawet zjedli je zanim jeszcze zaczeli!

Po latach wnikliwych badan naukowych doszli$my do rozwigzania: pod koniec
kazdego rozdziatu otrzymasz okreslong ilos¢ zelkow do spozycia.

Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.
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1. Wprowadzenie

KROK 13 Jak skutecznie ukonczy¢ montaz

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-
back.
(@ Use the screw pulling technique,
® From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Aby poprawnie zmodernizowac drukarke, przestrzegaj doktadnie ponizszych
instrukcji:

©® Zawsze najpierw przeczytaj cata instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumie¢, co musisz zrobié¢. Nie przycinaj niczego, dopoki instrukcja o
tym nie powielll

@® Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sa tak
zwiezte, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

@® Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikdéw - sg $wietnym zZrodtem
pomystoéw. My rowniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawic
proces montazu.

@® Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sa
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

® Najwazniejsze: ciesz sie sktadaniem, baw sie dobrze. Wspédtpracuj z dzie¢mi,
przyjaciotmi lub partnerami.
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1. Wprowadzenie

KROK 14 Przygotuj obszar roboczy

16

Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

Zrob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé¢ zamierzone
rezultaty.

Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5



2. Kontrola czesci

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5
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2. Kontrola czesci

KROK 1 Wprowadzenie

@® Niektore czesci drukarki mozna wykorzysta¢ do modernizacji, dlatego przed

18

rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ich stan. Niniejszy rozdziat zawiera
wskazowki dotyczace kontroli wzrokowej wszystkich tych czesci. Jesli znajdziesz
czes$c¢ w ztym stanie, masz duzo czasu, aby zamdwi¢ nowa i kontynuowac
korzystanie z drukarki w miedzyczasie.

Nie demontuj ani nie odtaczaj niczego, dopoki nie pojawi sie odpowiednia
instrukcja.

W ponizszych instrukcjach jako przyktadu uzywamy drukarki MK3S+. Niektére
czesci moga sie nieznacznie rézni¢ od poprzednich modeli.

Wszelkie czesci, ktorych stan zostanie uznany za nieodpowiedni podczas kontroli,
moga zosta¢ wymienione na nowe. Wszystkie sg dostepne w naszym sklepie
internetowym.

@ Pamietaj, ze musisz sie zalogowac, aby mie¢ dostep do sekcji czesci

zamiennych.
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2. Kontrola czesci

KROK 2 Przygotowanie drukarki

@® Zanim przejdziesz dalej, upewnij sie, ze:
® O3 Z znajduje sie przynajmniej na poziomie gornej krawedzi zasilacza.

@ Aby uzyskac dostep do menu ruchu osi Z, mozesz uzyé szybkiego skroétu
polegajacego na dtugim przytrzymaniu pokretta (1 sekunda), a nastepnie
obroceniu w celu przesuniecia osi.

® Filament jest roztadowany z ekstrudera.
Uchwyt szpuli zostat zdemontowany z drukarki.

® Arkusz druku jest zdjety ze stotu grzewczego.

Drukarka jest wytaczona, a przewod zasilajacy jest odtaczony od zasilacza.
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2. Kontrola czesci

KROK 3 Kontrola stotu grzewczego

& Modernizacja z MK3S/MK3S+ do MK3.5 jest kompatybilna ze stotem
grzewczym, ktéry ma przykrecane przewody zasilajace.

@ Przyjrzyj sie zlaczu stotu grzewczego od spodu i sprawdz jaka wersje posiadasz:

©® TRZY SRUBY w rzedzie: stot grzewczy z przykreconymi przewodami
zasilajagcymi. Ten wariant jest kompatybilny z modernizacja.

@® JEDNA SRUBA: przylutowane przewody zasilajace. Ten wariant nie jest
kompatybilny z modernizacjg. Kompatybilng wersje mozesz kupi¢ w naszym
sklepie internetowym.

KROK 4 Kontrola stotu grzewczego

@® Dokfadnie obejrzyj powierzchnie stotu grzewczego. W przypadku stwierdzenia
wiekszych zarysowan (az do warstwy miedzi) nalezy rozwazy¢ jego wymiane na
nowy.
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2. Kontrola czesci

KROK 5 Kontrola prefow osi X

® Woytrzyj zabrudzenia z catej dtugosci pretow liniowych przy pomocy recznika
papierowego.

@® Sprawdz doktadnie powierzchnie gtadkich pretow z bliska.
©® Powierzchnia musi by¢ czysta, gtadka i wolna od korozji.

® Jesli znajdziesz wieksza ryse, korozje lub chropowatg powierzchnie, zalecamy
wymiane na nowy element. Kup nowy pret liniowy osi X (8x370 mm) w
naszym sklepie internetowym.

@® Podobnie, jesli gtadkie prety sa porysowane lub ruch tozysk na catej dtugosci
nie jest ptynny (wyraznie wyczuwalny jest opor), zalecamy réwniez
zamowienie nowych tozysk LM8UU. Nowe tozyska LM8UU mozesz kupi¢ w
naszym sklepie internetowym.
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2. Kontrola czesci

KROK 6 Kontrola prefow osi Y

® Woytrzyj zabrudzenia z catej dtugosci pretow liniowych przy pomocy recznika
papierowego.

@® Sprawdz doktadnie powierzchnie gtadkich pretow z bliska.
©® Powierzchnia musi by¢ czysta, gtadka i wolna od korozji.

® Jesli znajdziesz wieksza ryse, korozje lub chropowatg powierzchnie, zalecamy
wymiane na nowy element. Kup nowy pret liniowy osi Y (8x330 mm) w
naszym sklepie internetowym.

@® Podobnie, jesli gtadkie prety sa porysowane lub ruch tozysk na catej dtugosci
nie jest ptynny (wyraznie wyczuwalny jest opor), zalecamy réwniez
zamoéwienie nowych tozysk LM8UU. Nowe fozyska LM8UU mozesz kupi¢ w
naszym sklepie internetowym.

KROK 7 Kontrola ramy drukarki

©® Sprawdz wzrokowo wszystkie
metalowe czesci ramy drukarki.

& Zdecydowanie zalecamy wymiane
uszkodzonej mechanicznie ramy
(wygietej, peknietej) na nowa.
Wszystkie czesci sg dostepne w
naszym sklepie internetowym.

@ Wszelkie zadrapania i zarysowania
nie majg znaczenia dla
modernizacji. W takim przypadku
wymiana czesci zalezy od Ciebie.
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2. Kontrola czesci

KROK 8 Dla posiadaczy nowego czarnego zasilacza
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Jesli masz czarny zasilacz 24V
240W, przejdz do dedykowanego
przewodnika montazu: Jak
wymienic¢ zasilacz w drukarkach z
rodziny MK3.

Nie zapomnij potem wrocic do tej
instrukcji.

KROK 9 Czy moge ofworzyC Haribo?

& Nie otwieraj jeszcze paczki z

misiami Haribo!

Ta dawka energii stuzy gtownie do
montazu drukarki. Poczekaj, az
pojawi sie instrukcja otwarcia
zelkow.

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5
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2. Kontrola czesci

KROK 10 Zaczynajmy

@® Wszystko sprawdzone? Zacznijmy
wiec od demontazu drukarki.
Przejdz do nastepnego rozdziatu.
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3. Demontaz drukarki
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3. Demontaz drukarki

KROK 10dtgczenie przewodow
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Spojrz na drukarke z tytu.

Wykre¢ srodkowa $rube obudowy elektroniki [Einsy-base], aby otworzyc¢ drzwiczki.
Odkrec wszystkie sruby M3 na uchwytach przewodow na obudowie.

Uwazaj, aby nie przeciaé przewodow!

Jesli niektore przewody sg przymocowane opaskami zaciskowymi, ostroznie
przetnij opaski.

Odtacz wszystkie przewody od ptyty Einsy.

® Niektore przewody maja zatrzask blokujacy na ztaczu. Przed odfagczeniem
nalezy nacisna¢ zatrzask.

Za pomocg srubokreta krzyzakowego odkrec¢ 6 srub zaciskow zasilania, nastepnie
wyciagnij wszystkie przewody ze zfgcz.

KROK 2 Demontaz obudowy elektroniki

a
L
E
2
a

4
1
1
2
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Poluzuj srube M3 w dolnej czesci obudowy elektroniki mocujaca drukowang
obudowe do ramy. W tej chwili nie musisz jej wyciggac.

Poluzuj gorna srube M3 wewnatrz obudowy. Wsun klucz imbusowy 2,5 w gorna
szczeline wentylacyjna, aby dostac sie do $ruby.

Przesun obudowe w prawa strone i wyjmij jg z drukarki.
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3. Demontaz drukarki

KROK 3 Demontaz pokrywy obudowy Einsy

Odkrec¢ i wyciagnij cztery sruby
wraz z drzwiami obudowy [einsy-
door].

@ Wiekszosc¢ ponizszych ilustracji
wykonano na najnowszej wersji
ramy drukarki. Rama ma
szesciokatne wgtebienia z tytu. Jest
to tylko element stylistyczny.
Funkcjonalnos¢ najnowszej ramy
jest identyczna z poprzednimi.

® Odkrec wszystkie 9 srub mocujacych stot grzewczy i wyciagnij go z drukarki.

Po $ciagnieciu stotu grzewczego, na wozku Y [Y-carriage] znajduje sie dziewie¢
nieprzymocowanych tulejek dystansowych. Umies$¢ je w innym miejscu, aby
uniknaé¢ pomylenia z podobnymi cze$ciami. Nie bedziesz juz ich potrzebowad.
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3. Demontaz drukarki

KROK 5 Demonfaz pokrywy przewodow stotu grzewczego

AN

UWAGA: Jesli masz juz nowy stot grzewczy, mozesz poming¢ demontaz starego i
przejsc¢ do nastepnego kroku.

@ Ta czes¢ moze nieznacznie roznic sie konstrukcja pokrywy, umiejscowieniem srub i

ich liczba.
Odkrec¢ sruby mocujgce wigzke przewodow.

Odkrec srube mocujacg pokrywe. Od spodu chwyc¢ srodkowa nakretke M3nN
szczypcami, jednoczesnie odkrecajac srube.

Zdejmij pokrywe.

Odkrec sruby mocujgce przewody zasilajgce stét grzewczy i wyjmij przewody. Od
spodu chwy¢ nakretki M3nN szczypcami, jednoczesnie odkrecajac Sruby.

KROK 6 Poluzowanie przewodow

28

Potdz drukarke na prawej stronie (tej, po ktorej jest zasilacz).

Idac od gory przetnij opaski zaciskowe mocujace przewody do ramy.
Uwazaj, aby nie przeciac¢ przewodow!!!
Obrdé¢ drukarke na lewa strone.

Sprawdz stan przewodoéw silnika Y i Z. Jesli opaski zaciskowe byty zbyt mocno
zacisniete przez dtugi czas, przewody moga by¢ uszkodzone.
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3. Demontaz drukarki

KROK 7 Odtgczenie przewodow LCD

4

® Ostroznie wyciagnij przewody LCD z profilu aluminiowego.
©® Odtacz obydwa przewody LCD od modutu LCD.

KROK 8 Odtgczenie przewodow zasilajgeych (czarny PSU)

@ Ten krok jest przeznaczony tylko dla czarnego zasilacza. Jesli posiadasz srebrny
zasilacz, pomin ten krok.

Wykrec¢ dwie $ruby trzymajace pokrywe zasilacza [PSU-cover].

@® Zdejmij pokrywe zasilacza [PSU-cover] z zasilacza.

ZACHOWAJ pokrywe zasilacza [PSU-cover], bedziesz potrzebowac tej czesci do
modernizacji MK3.5.

® Zapomocgy srubokreta krzyzakowego odkrec 4 sruby zaciskow na zasilaczu,
nastepnie wyciagnij wszystkie przewody ze ztacz.

@® Odfacz przewod Power Panic.

@ Przewod Power Panic ma zatrzask blokujacy na ztaczu, ktory nalezy nacisng¢
przed odtgczeniem.
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3. Demontaz drukarki

KROK 9 Demonfaz zespotu LCD

©® Odkrec cztery sruby mocujace
zespot LCD.

@® Wyciagnij zespdt LCD z drukarki.

@® Nie otwieraj jeszcze torby.

@® Ale jestes coraz blizej sprobowania
pierwszego zelka ;).
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3. Demontaz drukarki

KROK 11 Podsumowanie czesci

@® Zakonczylismy demontaz drukarki. Zobaczmy, ktore czesci bedg uzywane w
kolejnych rozdziatach.

® Do kolejnych etapdéw przygotuj nastepujace czesci:
@® Stot grzewczy MK52 24V (1x)
@® PSU-cover [pokrywka zasilacza] (1x) tylko do czarnego PSU
©® Szkielet drukarki MK3S / MK3S+ (1x)
@® Wszystkie czesci wydrukowane we witasnym zakresie do modernizacji.

@ Zachowaj przewod zasilajacy, gietkie ptyty stotu i uchwyt szpuli, aby korzystac z
drukarki.

& Czesci niewymienione do modernizacji nie beda juz potrzebne. Odtdz je na bok, aby
unikngé wymieszania z nowymi czesciami.
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4. Montaz xBuddy
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4. Montaz xBuddy

KROK 1 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2 mm do
— - dokrecania wkretow dociskowych

® Klucz imbusowy 2,5 mm do
wiekszosci srub M3 uzywanych do

montazu
Klucz imbusowy 3 mm do srub M5
7‘ //ﬂ uzywanych do montazu ramy

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

KROK 2 Obudowa xBuddy: przygotowanie czesci (1)

o 3
& (\
’I*E\m f\'s
('R /
')
iy Py A —
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Do kolejnych etapow przygotuj:
xBuddy Box [obudowa xBuddy] (1x)

Sruba M3x6 (9x)

Sruba M3x10 (2x)

Wpust rowkowy M3nEs (2x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukciji...
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Termopad 40x12x2,2 mm (2x) znajduje sie w worku oznaczonym Buddy & Extruder.

Termopad 12x12x2,2 mm (2x) znajduje sie w worku oznaczonym Buddy & Extruder.
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4. Montaz xBuddy
KROK 3 Obudowa xBuddy: przygotowanie czesci (2)

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Piyta xBuddy (1x)

& Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

® Opaska zaciskowa (4x)
® X-holder [uchwyt osi X] (1x)

KROK 4 Umieszczenie wpustow rowkowych M3nEs w profilach

© Umiesc wpust rowkowy M3nEs w lewym krotkim profilu (strona bez zasilacza).
Najpierw widz strone ze sprezyna (metalowa ptytka).

©® Wepchnij caty wpust rowkowy do wnetrza profilu.

Uzyj tej metody dla obu wpustow rowkowych M3nEs. Doktadna pozycja wpustéw
nie ma w tym momencie znaczenia.
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4. Montaz xBuddy

KROK 5 Montfaz obudowy xBuddy

@® Obro¢ drukarke tak, aby krotsze profile byty skierowane w Twoja strone.

@ Wiekszos¢ ponizszych ilustracji wykonano na najnowszej wersji ramy drukarki.
Rama ma szesciokatne wgtebienia z tytu. Jest to tylko element stylistyczny.
Funkcjonalnos¢ najnowszej ramy jest identyczna z poprzednimi.

W16z cztery sruby M3x6 z tytu ramy (po stronie z krétszymi profilami), tak aby
tworzyty wzor prostokgta. Wkrec sruby w rame do konca, aby oczyscic gwinty.
Nastepnie poluzuj sruby, pozostawiajac co najmniej 3 mm odstepu miedzy them
sruby a rama.

& Upewnij sie, ze uzywasz odpowiednich otworow.

® Wkrec¢ dwie $ruby M3x10 we wpusty rowkowe M3nE w drugim krétkim profilu.
Wkre¢ je o 3-4 obroty za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm, tylko po to, aby
Sruby pozostaty na miejscu.

KROK 6 Montaz obudowy xBuddy

® Zamocuj obudowe xBuddy na srubach M3x10 w profilu. Jeszcze nie dokrecaj srub!

® Przysun obudowe xBuddy do ramy i nasun na wszystkie 4 sruby wkrecone w rame.
Sruby muszg pasowac do gornej czesci otworu przypominajacego dziurke od
klucza. Zwroc¢ uwage na zblizenie na ilustracji.
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4. Montaz xBuddy

KROK 7 Montaz obudowy xBuddy
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©® Catkowicie dokre¢ wszystkie cztery sruby, aby przymocowac obudowe xBuddy.

@ Zachowaj ostroznosé podczas dokrecania "tylnej" gornej sruby. Do
ostatecznego dokrecenia uzyj krotszej strony klucza imbusowego.

® Dokrec catkowicie obie sruby M3x10 do wpustéw rowkowych M3nE.

KROK 8 Przyklejenie fermopadow

74 3 -

S\
A

® Odklej folie z termopadow.

& Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

® Przyklej termopady z tytu ptytki xBuddy. Znajduja sie tam oznaczenia wskazujace
prawidtowy rozmiar i potozenie.

@ Powierzchnia, do ktorej przyklejany jest termopad, musi by¢ odttuszczona.
Zapewni to lepszg przyczepnosc.

& W celu ochrony komponentoéw elektronicznych, zdecydowanie zalecamy
umieszczenie ptytki xBuddy na miekkiej podktadce. Mozesz uzyc¢ oryginalnej folii
babelkowej z xBuddy.

® Odklej niebieska folie z termopaddw.
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4. Montaz xBuddy

KROK 9 Montaz piyty xBuddy

® Aby uzyskac lepszy dostep do obudowy xBuddy, ostroznie potdz rame na stronie
zasilacza.

W16z ptytke xBuddy do obudowy xBuddy. Przed catkowitym zamocowaniem,
wysrodkuj otwory w ptytce z otworami (kolumnami) w obudowie xBuddy.

@® Ustal pozycje ptyty xBuddy, wktadajac pie¢ srub M3x6. Nie dokrecaj srub do
konca. Na razie wystarczy kilka obrotow.

& Powstrzymaj swaj instynkt i pozostaw pusty otwor w prawym dolnym rogu.

@® Catkowicie dokre¢ wszystkie pie¢ srub, ale bardzo ostroznie, aby nie uszkodzic¢
ptytki.

KROK 10 Mocowanie opasek zaciskowych

® Przyjrzyj sie blizej obudowie xBuddy. Na metalowej $ciance znajduja sie cztery
perforacje.

@ Mozesz potozy¢ rame na stronie zasilacza, aby uzyskac lepszy dostep do obudowy
xBuddy.

& Postepuj bardzo ostroznie. Uwazaj, aby nie uszkodzié¢ ztaczy ani kondensatorow
na ptycie xBuddy.

Uzyj uchwytu osi X [X-holder] jako prowadnicy dla opaski zaciskowej. Umies¢
uchwyt osi X za najnizszym przettoczeniem, jak na ilustracji. Wsun opaske
zaciskowa przez przettoczenie do uchwytu X. Opaska powinna wystawac 3-5 cm
poza przettoczenie.

& Zwroc¢ uwage na prawidtowg orientacje opaski zaciskowej. Zabki na opasce
muszg by¢ widoczne.

® Zastosuj te procedure dla wszystkich czterech wystepow (przettoczen).

@® Postaw drukarke z powrotem na stopach.
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4. Montaz xBuddy

KROK 11 Haribo

& Ostroznie i po cichu otwodrz paczke z misiami Haribo. Szelest moze zwabié
okoliczne drapiezniki!

Utoz catg zawartosé paczki na czystym talerzu zgodnie z ilustracja. Kolor nie ma
wiekszego znaczenia.

®

@ Catkowita liczba zelkdéw moze sie nieznacznie rézni¢. Wazna jest jednak doktadna
liczba. Jesli brakuje jakiejkolwiek liczby zelkdw, nalezy natychmiast udac sie do
najblizszego sklepu ze stodyczami.

® Zjedz dziesiec zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki zostaty stworzone przez niemieckiego producenta stodyczy o
nazwisku Hans Riegel w latach dwudziestych XX. wieku.

KROK 12 Gotowe

® Obudowa xBuddy zostata
pomyslnie ztozona i zamontowana
na drukarce.

@® Teraz przejdzmy do kolejnego
rozdziatu: 5. Montaz xLCD i PSU.
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5. Montaz XLCD 1 PSU
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

o I\
= NS
lI
“ ’;; 4
N7 7
15mm - 20mm 25mm 3.0mm T8 T8 | I

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz imbusowy 3 mm (tylko przy srebrnym zasilaczu)

Szczypce spiczaste do zaciggania i obcinania opasek zaciskowych
® Klucz Torx T8/T10

Wkretak krzyzakowy Phillips

KROK 2 Klipsy na przewody: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Kilips na przewody (6x)

L&
&(/L(L
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 3 Montaz klipséw na przewody

® Obroc¢ rame jak nailustracji i skup sie na zaznaczonym obszarze.

Wez jeden z klipsow na przewody i zaczep strone z klipsem w wewnetrznym rowku
dolnego dtuzszego profilu. Na elemencie znajduje sie haczyk, zwrd¢ uwage na
zblizenie na ilustracji.

® Umiesc drugi koniec klipsa na spodzie profilu.

Uzyj wiekszej sity, aby wcisng¢ dolng strone klipsa na przewdd. Musi on pasowac
do rowka i musisz poczué, jak "wklikuje sie".

KROK 4 Montaz klipsow na przewody

L\

® Zamontuj trzy klipsy na dtugim profilu.

©® Zamontuj jeden klips na krdtkim profilu.
Obroc¢ rame i zatoz dwa klipsy na drugi krotki profil.

® Postaw drukarke z powrotem na stopach.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 5 Montaz XLCD: przygotowanie czesci

®

Do kolejnych etapow przygotuj:
xLCD (1x)

& Zdejmij folie ochronng z ekranu

xLCD.

xLCD-cover [obudowa ekranu
xLCD] (1x)

XLCD-support-left [wspornik xLCD
- lewy] (1x)

XLCD-support-right [wspornik
xLCD - prawy] (1x)

xReflector sticker set [zestaw
naklejek odbtyskowych xReflector]
(1x)

Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukciji...

KROK 6 Monfaz XLCD: przygotowanie czesci (czesc 2)

®

[
> o

®
e » B,

Sruba M3x8 (4x)
Nakretka kwadratowa M3nS (4x)
Ztacze PE Faston 6,3x0,8 (1x)

W niektorych kolejnych etapach
mozna zauwazyc¢ zdjecia pokrywy
xLCD z nadrukowang grafika (logo
MK4, przycisk resetowania).
Wynika to z faktu, ze uzylismy
opisow i zdjec¢ z instrukcji montazu
MK4.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 7 Montaz XLCD: ustawienie nakretek kwadrafowych

@® Wsun po dwie nakretki kwadratowe
M3nS do lewego i prawego
wspornika xLCD [xLCD-support-left
i XLCD-support-right].

-

@® Odklej jedng z naklejek xReflector.

@ Jesli naklejka zostanie uszkodzona podczas odklejania, w opakowaniu SPARE
znajduje sie dodatkowa.

©® Umiesc pasek xReflector tak, aby byt dosuniety do jednej strony i jego krawedz
pokrywata sie z obiema krawedziami "rynienki” w obudowie xLCD [xLCD-cover].
Kontynuuj uktadanie paska xReflector w kierunku drugiej strony rynienki.

@® Wecisnij pasek xReflector do rynienki, aby przylegat do obudowy xLCD.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 9 Montaz prawego wspornika XLCD

® Umiesc prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] po stronie gniazda USB na
ptytce xLCD. Zauwaz, ze w czesci drukowanej znajduje sie maty haczyk,
obejmujacy krawedz ptytki.

@® Wyrownaj otwor w plastikowej czesci z otworem w ptytce xLCD.
& Upewnij sig, ze folia ochronna zostata sciagnieta z wyswietlacza.

® Umiesc xLCD z zaczepionym prawym wspornikiem xLCD [xLCD-support-right] w
obudowie xLCD [xLCD-cover]. Zwroc¢ uwage na wgtebienie na prawy wspornik
XLCD w obudowie xLCD. Wspornik musi idealnie pasowac do wgtebienia.

@ Upewnij sie, ze haczyk na prawym wsporniku xLCD [xLCD-support-right] caty
czas obejmuje krawedz ptytki xLCD. W przeciwnym razie nie bedzie mozna go
pdzniej przymocowac.

KROK 10 Montaz ztgcza PE Faston

Przymocuj prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] i ptytke xLCD za pomoca
sruby M3x8.

Ustaw ztacze PE Faston na lewym gornym otworze ptytki xLCD.

® Ustaw ztacze PE Faston zgodnie z ilustracja. Wygieta cze$¢ musi byé skierowana w
prawo - w strone symbolu tréjkata.

® Przytrzymaj ztacze PE Faston na miejscu i przymocuj za pomoca $ruby M3x8.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 11 Montaz lewego wspornika XLCD

® Wsun lewy wspornik xXLCD [xLCD-support-left] na ptytke xLCD i wyréwnaj go z
dwoma otworami w ptytce.

Przykre¢ czesci do siebie dwoma srubami M3x8.

KROK 12 Przewody XLCD: przygotowanie czesc

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Przewdd PE (ochronny) 460/420 mm (1x)
Przewdd xLCD (1x)

xLCD-knob [pokretto xLCD] (1x)

Sruba M3x10 (4x)

Sruba M3x6 (1x)

Podktadka M3w (1x)
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 13 Podtgczenie przewodu PE: XLCD

® Podtacz przewod xLCD do ptytki xLCD. Zwro¢ uwage na zatrzask zabezpieczajacy
na ztagczu przewodu xLCD. Musi on by¢ wpiety po stronie gniazda xLCD oznaczonej
biatym tréjkatem na ptytce.

& Upewnij sie, ze przewod xLCD jest podtagczony w takiej samej orientacji, jak na
ilustracji. W przeciwnym razie wyswietlacz nie bedzie dziatat.

® Wez koniec przewodu PE z prostokatnym ztagczem. Wsun ztacze przewodu na
ztacze PE Faston do konca.

KROK 14 Montaz pokretia

@® Zamocuj i wcisnij pokretto xLCD na trzpien enkodera xLCD.

@ Zwroc¢ uwage, ze na trzpieniu enkodera znajduje sie ptaska czesé. Po
wewnetrznej stronie pokretta znajduje sie sptaszczenie, ktore nalezy ustawic w
jednej linii z ptaska czescig, aby prawidtowo osadzi¢ pokretto.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 15 Przymocowanie XLCD

W przedniej ptycie ramy drukarki znajduja sie cztery otwory. Wtoz cztery sruby
M3x10 przez kazdy z nich od wewnetrznej strony.

® Przytdz zespot xLCD do ptyty przedniej. Sruby powinny pasowa¢ do odpowiednich

otworow w zespole xLCD.
® Poprowadz przewody xLCD i PE pod przednia ptyta do wnetrza ramy.
Dokreé wszystkie cztery sruby.

KROK 16 Utozenie przewodu XLCD

® Przeprowadz wszystkie przewody
przez klipsy na przewody po
wewnetrznej stronie ramy.

@® Pozostaw przewod luzny na tym
etapie.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 17 Podtqczenie przewodu PE: xBuddy

@® Podigcz ztgcze PE (koncowka z
dwoma przewodami) do prawego
dolnego otworu na srube w
obudowie xBuddy. Przykre¢ ztacze
srubg M3x6 z podktadkg M3w.
Mocno dokrec¢ srube.

& Zwro¢ uwage na prawidtowa
orientacje ztgcza PE.

® Poprowadz przewod PE tak, aby nie
kolidowat z gwintowanym otworem
pod ptyta xBuddy.

& Kolejne instrukcje roznia sie w zaleznosci od typu zasilacza!
@® Zanim przejdziesz dalej, wybierz odpowiednie instrukcje dla swojego zasilacza:

@® Czarny zasilacz - przejdz do Przewody zasilacza (czarny PSU): przygotowanie
czesci i postepuj zgodnie z instrukcjami.

® Srebrny zasilacz - przejdz do Przewody zasilacza (srebrny PSU):
przygotowanie czesci i postepuj zgodnie z instrukcjami.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 19 Przewody zasilacza (czarny PSU): przygofowanie czesci

DX W WO

Kolejne kroki dotycza tylko zasilacza w wersji czarnej.

Do kolejnych etapow przygotu;j:

PSU-cover [pokrywka zasilacza] (1x) mozesz uzy¢ poprzedniegj
Sruba M3x10 (2x)

Przewod zasilajagcy xBuddy (2x)

Przewod Power Panic (1x)

Opaska zaciskowa (3x)

KROK 20 Podtgczenie zasilacza: przewad PE (czarny PSU)

Umiesc¢ drukarke tak, aby miec tatwy dostep do dolnej czesci zasilacza.

Odkrec lewg srube na ptytce drukowanej zasilacza. Na srubie znajduje sie
podktadka. Nie wyrzucaj sruby, bedzie potrzebna pdznie;.

Umiesc¢ pojedynczy koniec przewodu PE (nie ten z widetkami) w tym samym
miejscu, w ktorym znajdowata sie wykrecona sruba. Przymocuj przewod, ponownie
uzywajac sruby z podktadka.

& Zwroc uwage na prawidtowsg orientacje ztgcza przewodu PE.

Poprowadz przewod PE tak, aby nie kolidowat z gwintowanym otworem pod
ztaczem PE.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 21 Informacja o przewodach zasilajgcych (czarny PSU)

@ W kolejnych krokach bedziemy podigczaé przewody zasilajgce jeden po drugim.
Sruby zaciskowe sg juz wkrecone w ztacza zasilacza. Poluzuj je, ale nie wykrecaj
ich catkowicie, aby nie pomieszaty sie ze srubami innego typu uzywanymi po
stronie ptyty xBuddy. Kazdy z dwdch przewodow zasilajgcych ma dwie koncowki.
Jeden ma dominujacy czerwony kolor = dodatni / +
Jeden ma dominujacy czarny kolor = ujemny / -.

@® Zwroc uwage, ze przewody zasilajace majg rozne ztacza na kazdym koncu. Na razie
przygotuj niebieskie ztacza.

@® Uwaga, polaryzacja zaciskow zasilacza jest nastepujaca:
@® Dodatni (V+)
@® Dodatni (V+)
® Ujemny (-)
® Ujemny (-)

@ Czerwony przewod (dodatni) moze miec czarny pasek. Podobnie czarny przewdd
(ujemny) moze miec¢ czerwony pasek.

& Nie podtaczaj jeszcze zadnych przewoddw, poczekaj na instrukcje.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 22 Podtgczenie zasilacza (czarny PSU)

®

Wez dwa CZERWONE przewody i wsun koncowki widetkowe pod pierwsze dwa
(dodatnie) zaciski od lewej strony na spodzie zasilacza. Upewnij sig, ze stalowa
podktadka znajduje sie nad ztaczem widetkowym.

©® Skieruj wygietg czes¢ widetek w gore.
Dokre¢ mocno $ruby zaciskow.

Pamietaj, ze niektore czesci sg wykonane z tworzyw sztucznych. Postepuj ostroznie
podczas dokrecania srub zaciskow.

Wez dwa CZARNE przewody i wsun koncowki widetkowe pod dwa ostatnie
(ujemne) zaciski. Upewnij sie, ze stalowa podktadka znajduje sie nad ztagczem
widetkowym.

Dokre¢ mocno sruby zaciskow.

Sprawdz ponownie wszystkie potaczenia! Czerwony przewod w pierwszym
gniezdzie, a czarny w trzecim. Upewnij sie, ze przewody sg prawidtowo dokrecone.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia drukarki i jej otoczenial!
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 23 Podtgczenie Power Panic (czarny PSU)

©® Podtacz przewdd Power Panic do zasilacza. Uzyj strony z czarnag koncdwka.

& Sprawdz ponownie wszystkie potaczenia! Czerwony przewod w drugim gniezdzie,
a czarny w czwartym. Upewnij sie, ze przewody sg prawidtowo dokrecone. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia drukarki i jej otoczenia.

Umiesc pokrywke zasilacza nad zaciskami. Upewnij sie, ze logo "PRUSA" jest
skierowane do gory.

® Przymocuj pokrywke za pomoca dwoch srub M3x10 w zaznaczonych otworach.
Zwroc uwage, ze otwory sg dosc gtebokie.

& Upewnij sie, ze pokrywka jest prawidtowo osadzona i zaden przewod nie jest pod
nig przygnieciony.

® Spojrz od spodu zasilacza i przeprowadz wszystkie przewody zasilacza przez klipsy
na przewody zgodnie z ilustracja.

& Nie przeprowadzaj przewodu silnika osi Z przez klipsy na przewody.

KROK 24 Utozenie wigzki przewodow zasilajgeych (czarny PSU)

Wsun opaske zaciskowg przez okrggte otwory w ramie, aby utworzy¢ petle po obu
stronach ramy, tak aby przewod przechodzit przez obie petle.

@® Zacznij zaciggac opaske zaciskowa, aby dobrze przylegata i przytrzymywata
przewody po obu stronach.

& Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ przewodow.

@® Ostroznie odetnij nadmiar opaski.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 25 Utozenie wigzki przewodow zasilajgcych (czarny PSU)

@® Kontynuuj prowadzenie przewodow w kierunku ptyty xBuddy. Dotgcz przewadd
silnika osi Y do wigzki.

Przymocuj je kolejng opaska zaciskowg do ramy.

® Ostroznie poprowadz i zagnij przewod xLCD pod wigzka przewodow. Nie dotaczaj
przewodu xLCD do wiazki. Pozostaw go na razie swobodnie.

® Poprowadz przewod PE od xLCD przez wyciecie w ramie i dotagcz go do wiazki
przewodow.

® Przymocuj wiazke przewoddw opaska zaciskowa.

KROK 26 Podtgczenie zasilacza: przygotowanie czesci (czarny PSU)

>

g8 Ak

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Sruba ztacza zasilania #6-32 (4x)

Opaska zaciskowa (2x)
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 27 Utozenie przewodow zasilajgcych (czarny PSU): przewod PE

@ Potoz drukarke na prawej stronie (tej, po ktorej jest zasilacz).
® Przeprowadz wszystkie przewody zasilacza przez klips na przewody.

KROK 28 Podtqczenie zasilacza: przewod PE (czarny PSU)

L

® Podiacz przewody zasilacza do ptyty xBuddy w nastepujacej kolejnosci
(zaczynajac od lewej i pierwszej pary przewodoéw z zasilacza):

@® Czerwony przewod (dodatni)
@® Czarny przewod (ujemny)
@® Czerwony przewod (dodatni)
@® Czarny przewod (ujemny)

® Przymocuj wszystkie ztagcza przewodow zasilajgcych za pomocg $rub zaciskowych.
Dokre¢ sruby mocno i z wyczuciem.

® Podtacz przewdd Power Panic do biatego ztagcza na spodzie ptyty xBuddy.

& Sprawdz potozenie ztaczy przewodow, porownujac je z ilustracja. Jest to bardzo
wazne! Podtgczenie przewodow nieprawidtowo moze spowodowac uszkodzenie
drukarki!

@® Teraz przejdz do Przymocowanie przewodow zasilacza.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 29 Przewad PE: przygotowanie czesci (srebrny PSU)

N

7 ~ g © /‘«;: §

o

Kolejne kroki dotycza tylko zasilacza w wersji srebrne;j.
Do kolejnych etapow przygotu;j:

Przedtuzka przewodu PE (1x)

Podktadka M3w (1x)

Sruba M3x6 (1x)

Sruba M4x5 (1x)

Wpust rowkowy M3nEs (1x)

I IEEEXEX XD

Opaska zaciskowa (5x)

KROK 30 Umieszczenie wpustow rowkowych M3nEs (srebrny PSU)

g Ponizsze kroki zostaty zaczerpniete z innej instrukcji modernizacji drukarki. W
zwiazku z tym brakuje czesci takich jak wozek Y. Nie ma to jednak zadnego wptywu
na proces podtaczania srebrnego zasilacza.

® Od wewnetrznej strony krotkiego profilu pod zasilaczem, umies¢ wpust rowkowy
M3nEs pomiedzy dwoma klipsami na przewaod.

@ Dokfadne potozenie wpustu nie ma w tej chwili znaczenia.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 31 Utozenie przewodu PE (srebrny PSU)

® Ostroznie potdz drukarke na stronie zasilacza.

® Chwyc pojedynczy koniec przewodu PE (nie widetkowy), ktory jest juz
zainstalowany w drukarce. Przeprowadz go przez prawy klips na przewody.

KROK 32 Podtgczenie przewodow PE (srebrny PSU)

® Wyjmij wolny koniec przewodu PE wychodzacego z drukarki i wyréwnaj ztacze z
jednym ze ztaczy przedtuzonego przewodu PE.

Przetéz srube M3x6 i podktadke M3w przez oba ztacza.

Przykre¢ ztaczone przewody do wpustu rowkowego M3nEs w profilu i zabezpiecz
je dobrze, dokrecajac catkowicie srube M3x6.

@® Przedtuzony przewdd PE pozostawiony luzno musi znajdowac sie z lewej strony i
wychodzi¢ swobodnie na zewnatrz drukarki.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 33 Podtgczenie przedtuzonego przewodu PE (Srebrny PSU)

Potacz oba przewody PE i przymocuj je opaska zaciskowg do lewego klipsa na
przewody.

Zwroc¢ uwage na dwa gwintowane otwory na sruby w srebrnym zasilaczu.

Przymocuj przedtuzone ztacze uziemiajgce do "gornego” otworu za pomoca sruby
M4x5.

Przeprowadz wszystkie przewody zasilacza przez odpowiedni klips na przewody.

KROK 34 Utozenie przewodu prawego silnika osi Z (srebrny PSU)

vz

Wsun opaske zaciskowg przez okragte otwory w ramie, aby utworzy¢ petle po obu
stronach ramy, tak aby przewod przechodzit przez obie petle.

Zacznij zaciggac opaske zaciskowa, aby dobrze przylegata i przytrzymywata
przewody po obu stronach. Uwazaj, aby nie zacisnac¢ opaski zbyt mocno, poniewaz

moze to spowodowacé uszkodzenie przewodow. Bardzo ostroznie odetnij pozostatg
czesé opaski.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 35 Utozenie wigzki przewodow zasilajgcych (srebrny PSU)

Kontynuuj w gore i utwdrz petle za pomoca kolejnej opaski zaciskowe;.
Poprowadz przewod osi Z i wszystkie przewody od zasilacza przez opaske
zaciskowa.

Umiesc przewod PE i zasilajacy na dole wigzki.

Delikatnie wcisnij przewody w opaske zaciskowg i zacisnij jg tak, aby byta dobrze
dopasowana i nie pozostawiata zbyt duzego luzu. Uwazaj jednak, aby nie zaciggacé
jej zbyt mocno, poniewaz moze ona uszkodzi¢ izolacje przewoddw. Odetnij jej
nadmiar.

KROK 36 Utozenie przewodow zasilajgcych (srebrny PSU)

58

Kontynuuj prowadzenie przewodow w kierunku ptyty xBuddy. Dotacz przewod
silnika osi Y do wigzki.

Przymocuj je kolejng opaska zaciskowg do ramy.

Ostroznie poprowadz i zagnij przewdd xLCD pod wigzka przewodow. Nie dotaczaj
przewodu xLCD do wiazki. Pozostaw go na razie swobodnie.

Poprowadz przewod PE od xLCD przez wyciecie w ramie i dotgcz go do wigzki
przewodow.

Przymocuj wigzke przewoddw opaska zaciskowa.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 37 Przediuzony przewdd Power Panic: przygofowanie czesci (srebrny
PSU)

~ & /

Do kolejnych etapéw przygotuj:
Przedtuzony przewod Power Panic (1x)
Sruba zacisku 3/32 PT (4x)

Opaska zaciskowa (3x)

Sruba M3x6 (1x)

Podktadka M3w (1x)

KROK 38 Przedtuzenie przewodu Power Panic (srebrny PSU)

® Zapomoca sruby 3/32 PT przymocuj przedtuzone ztacze przewodu Power Panic do
ostatniego (prawego) ztacza zasilania. Nie dokrecaj catkowicie sruby ztacza! Na
razie wystarczy kilka obrotow, catkowicie dokrecimy srube pdznie;.

@ Przewod musi mie¢ swobode ruchu.

©® Podtacz biate ztacze przedtuzonego przewodu Power Panic do gniazda
oznaczonego PWR PAN na ptycie xBuddy.

® Pozostaw na razie czarne ztagcze przedtuzonego przewodu Power Panic luzno.

Zauwaz, ze wiekszosc ponizszych krokow jest przedstawiona z czarnym zasilaczem
i bez przedtuzonego przewodu Power Panic. Jesli jednak wystepuja roznice w
przypadku srebrnego zasilacza, dostang one osobne instrukcje.

Wkre¢ lekko pozostate sruby zaciskdw w zaciski na ptytce xBuddy. Nie dokrecaj
srub do konca, wystarczy 3-5 obrotow.
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 39 Podtgczenie przewoddw PE (srebrny PSU)

©® Podfacz ztgcze przewodu PE do
prawego dolnego otworu na srube
w obudowie xBuddy. Przymocuj
przewod za pomocg sruby M3x6 z
podktadkg M3w. Mocno dokreé
srube.

& Zwro¢ uwage na prawidtowa
orientacje ztacza PE.

Poprowadz przewod PE tak, aby nie
kolidowat z gwintowanym otworem
pod ptyta xBuddy.

@® Podiacz przewody zasilajace pod wstepnie wkrecone sruby zaciskéw na ptycie
xBuddy w nastepujacej kolejnosci (zaczynajac od lewej i pierwszej pary
przewoddw zasilacza):

® Czerwony przewod (dodatni)
Czarny przewdd (ujemny)

Czerwony przewod (dodatni)

Czarny przewdd zasilajgcy (ujemny) - podtacz razem z przedtuzonym
przewodem Power Panic. Przedtuzony przewod Power Panic musi znajdowac
sie pod spodem.

® Przymocuj wszystkie ztacza przewodow zasilajgcych za pomoca $rub zaciskowych.
Mocno dokreé sruby.

& Sprawdz potozenie ztagczy przewodow, porownujac je z ilustracja. Jest to bardzo
wazne! Podtagczenie przewodow nieprawidtowo moze spowodowac uszkodzenie
drukarki!
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 41 Podtgczenie przewodow PE (srebrny PSU)

® Podfgcz przewodd Power Panic z
zasilacza do przedtuzonego
przewodu Power Panic.

@® Podziel wigzke przewodow na dwie sciezki:

@ Przetd6z opaske zaciskowa przez dolny otwor w klipsie.

@ Zobacz zblizenie pokazujace, jak przetozy¢ opaske zaciskowg przez klips na
przewody.

® Poprowadz przewody PE, zasilacza i Power Panic wokot lewego klipsa na przewody.
® Poprowadz przewod xLCD i przewody silnika z prawej strony klipsa na przewody.

Bardzo delikatnie zacisnij opaske zaciskowa na przewodach. Odetnij nadmiar
opaski.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 43 Utozenie przewodu lewego silnika 0si Z
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® Przetdz opaske zaciskowa przez rame pod lewym silnikiem osi Z.

® Poprowadz przewod lewego silnika osi Z przez wyciecie w ramie do obudowy
xBuddy.

® Ostroznie zaciagnij opaske zaciskowa. Odetnij jej nadmiar.

& Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie uszkodzié¢ przewodow.

KROK 44 Adaptery przewodow silnikow: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Adapter przewodu silnika (3x)
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 45 Podigczenie adapterow przewodow silnikow

@® Wyprowadz wszystkie przewody

—> < silnika (oznaczone Y, Z,Z) z
\-ZN drukarki.

® Podtacz kazdy przewad silnika do
adaptera przewodu. Prawidtowe

=ty
\ZM podtaczenie ztacza bedzie
sygnalizowane lekkim kliknieciem.
e——-
—v'& :

KROK 46 Podtgczenie przewodow silnikow

® Podtacz silnik osi Y do drugiego gniazda od lewej. Poprowadz przewod wzdtuz
prawej strony obudowy xBuddy i za jej krawedzia.

Podtacz przewody silnika Z do trzeciego i czwartego gniazda. Kolejnosc
okablowania nie ma znaczenia.

& Pozostaw miejsce wokot pierwszego gniazda na kolejne ztgcze, ktore zostanie
podtaczone pdznie;.
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5. Montaz xLCD i PSU
KROK 47 Podtgczenie przewodow XLCD

Podtacz xLCD do gniazda po prawej stronie ptyty xBuddy. Zwrdoc¢ uwage na zatrzask
zabezpieczajacy na ztagczu przewodu xLCD. Zatrzask musi pasowac do gorne;j
czesci ztacza.

& Upewnij sie, ze przewody biegng w catosci nad opaskami zaciskowymi w obudowie
xBuddy, a nie pod nimi.

@® Utoz przewody xLCD jak na ilustracji, tak aby przewod xLCD zakrywat wigzke w
catosci. Zepnij przewody za pomocg dwoch pierwszych opasek zaciskowych w
dolnej czesci obudowy xBuddy. Nie zaciskaj opasek zbyt mocno!

KROK 48 Haribo

® Zjedz osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Oryginalne
zelkowe misie zostaty
zainspirowane tanczacymi
niedzwiedziami z Europy, a Riegel
nazwat je "Gummibarchen”, co po
niemiecku oznacza "mate gumowe
misie".
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5. Montaz xLCD i PSU

KROK 49 To wszystko

sa na swoich miejscach.

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5

@® Zespot xLCD i przewody zasilacza

@® Przejdzmy do nastepnego rozdziatu
6. Modernizacja stotu grzewczego.
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6. Modernizacja stolu grzewczego
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2 mm

. — — ® Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz Torx T8/T10
-] :’I b

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

KROK 2 Demontaz fermistora stotu grzewczego

W kolejnych krokach wymienisz stary termistor stotu grzewczego (z poprzedniego
modelu drukarki) na nowa wersje, ktora jest kompatybilna z MK4, MK3.9 i MK3.5.

& Jesli zamowiono nowy stét grzewczy z zestawem modernizacyjnym - zwykle dla
uzytkownikow z drukarkami wyposazonymi konfiguracje srub 2+1 w starym stole
grzewczym - upewnij sie, ze zamontowany jest juz nowy termistor. Mozesz to tatwo
zweryfikowac, sprawdzajac, czy na koncu przewodu termistora znajduje sie biate
ztacze. Obecnosc tego ztacza wskazuje, ze nowy termistor jest juz na miejscu i
mozesz przej$¢ do Montaz przewodow stotu grzewczego: przygotowanie czesci

@® Od spodu stotu grzewczego odklej zotta tasme kaptonowa i srebrna tasme
aluminiowa.

® Woyciagnij przewdd termistora stotu.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 3 Nowy fermistor stotu: przygofowanie czesci

>eo @ 0@

Do kolejnych etapow przygotuj:
Termistor stotu MK4 (1x)

Tasma kaptonowa (1x)

Tasma aluminiowa (1x)

Podazaj doktadnie za instrukcjami!
"Zotta" tasma kaptonowa lubi sie
zwijag, a rozwiniecie jej na ptasko
nie bedzie juz mozliwe!!

Wszystkie niezbedne czesci

znajdziesz w woreczku oznaczonym
Heatbed thermistor set.

® Po odklejeniu termistora i tasm, wyczysc spod stotu, aby usunaé ttuste plamy.
Mozesz zostawic klej pozostaty po tasmie aluminiowej.

Umiesc termistor na stole grzewczym. Koncéwka termistora musi znajdowac sie

w okregu.

& Jesli ustawisz termistor w niewtasciwej pozycji, drukarka bedzie odczytywac

nieprawidtowg temperature.

& Zwroc uwage, z ktorej strony czujnik jest przymocowany do stotu grzewczego.

@® Wez srebrna tasme aluminiowa i ostroznie odklej folie ochronna.

® Przyklej tasme do stotu, ale TYLKO w miejscu "owalu” utworzonego z przewodow
(pomiedzy nimi). Musimy upewnic sie, ze termistor jest umieszczony we wtasciwym

miejscu.

@® Ostroznie podnies lub zegnij tasme, aby widzie¢ koncowke termistora.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 5 Zaklejenie fermistora

® Utrzymuj pozycje termistora i
przykryj go tasma aluminiowa.
Upewnij sie, ze cata koncowka
termistora jest przykryta tasma.

& Czas przyklei¢ w koncu "zottg" tasme kaptonowa. NIE ODKLEJAJ PODKEADU
OCHRONNEGO z catego odcinka tasmy, poniewaz spowoduje to jej zwiniecie!!!

® Odklej okoto 1 cm tasmy kaptonowej z podktadu ochronnego i przyklej do stotu.
Upewnij sie, ze jest dobrze docisnieta.

& Upewnij sie, ze tasma kaptonowa nie zachodzi na zaden otwér w podgrzewanym
stole.

@ Tasma kaptonowa jest wieksza od tasmy aluminiowej. Upewnij sie, ze zachodzi
poza tasme aluminiowg z kazdej strony.

® Kontynuuj naklejanie tasmy. Upewnij sie, ze nie zwija sie zbyt mocno w obszarze
termistora.

@ Sprawdz, czy cata powierzchnia jest prawidtowo przyklejona do stotu grzewczego.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 7 Montaz przewodow stotu grzewczego: przygotowanie czesci

v @

Do kolejnego etapu przygotuj:
Stét grzewczy MK52 24V (1x)

Czerwony przewodd stotu grzewczego (1x)

Czarny przewdd stotu grzewczego (1x)
Sruba M3x10 (2x)

Podktadka M3w (2x)

Nakretka samokontrujagca M3nN (2x)

KROK 8 Montaz przewodow sfotu grzewczego (czesc 1)

70

Prawidtowe podtaczenie przewodow zasilajacych JEST BARDZO WAZNE. Spojrz
na ztgcza zanim zaczniesz montaz. Lewe ztacze, oznaczone jako "GND" musi by¢
potgczone z CZARNYM PRZEWODEM.

Wez oba przewody stotu grzewczego. Zwrdc¢ uwage na etykiete na kazdym
przewodzie. Na potrzeby kolejnych krokéw przygotuj koncowki przewodow bez
etykiet.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 9 Montaz przewodow stotu grzewczego (czesc 2)

Umiesc¢ czarny przewod nad ztaczem z napisem "GND". Uzyj koncowki przewodu,
ktdra nie jest oznaczona kodem QR. Kod QR musi znajdowac sie na drugim koncu.

Umies¢ podktadke M3w nad ztgczem przewodu.

Wsun srube M3x10 do konica.

Przytrzymaj srube i ostroznie obré¢ podgrzewany stot do géry nogami.
Umiesé nakretke M3nN na srubie M3x10 i dokreé lekko.

Obrd¢ stot grzewczy z powrotem na drugg strone i dokrec srube kluczem
uniwersalnym i imbusowym. Bedziemy potrzebowali ustawié pozycje przewodow w
nastepnym kroku, wiec nie dokrecaj sruby zbyt mocno.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 10 Montaz przewodow stotu grzewczego (czesc 3)

@® Powtdrz te procedure dla drugiego przewodu (czerwony / + / VCC). Uzyj koncowki
przewodu, ktdra nie jest oznaczona kodem QR. Kod QR musi znajdowac sie na
drugim koncu.

& Zanim przejdziemy dalej, sprawdz nastepujace:
©® CZARNY przewdd musi byé podfaczony do ztacza oznaczonego "GND"
® CZERWONY przewdd musi byé podtaczony do ztacza oznaczonego "VCC"

@® Konstrukcja pokrywy przewodow, ktora zostanie zamontowana pozniej wymaga,
aby ztacza byty skierowane nieznacznie w swoja strone. Scisnij je lekko ku sobie,
ale zostaw miedzy nimi odstep!

& Teraz dokre¢ obydwie sruby kluczem imbusowym i kluczem uniwersalnym.
Utrzymuj pozycje ztagczy podczas dokrecania.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 11 Zakrycie przewodow stotu: przygotowanie czesci

e T s
8x520 mm

~ 5350 mm
&5

5X300 mm

Do kolejnych etapow przygotuj:
Nylon 2x380 mm (1x)
heatbed-cable-cover-bottom [dolna pokrywa przewodow stotu]

heatbed-cable-cover-top [gorna pokrywa przewodow stotu]
Sruba M3x10 (3x)

Nakretka M3n (3x)

Owijka tekstylna 5x350 mm (1x)

@ Konce owijek sg zgrzewane fabrycznie, aby zapobiec rozerwaniu. Aby je
rozdzieli¢, nalezy przecigé¢ lub rozerwac zgrzane koncowki.

KROK 12 Monfaz dolnej pokrywy przewodow stotu

Umiesc trzy nakretki M3n w

gniazdach w dolnej pokrywie stotu
\ grzewczego [heatbed-cable-cover-
bottom].

@ Uzyj techniki wciggania nakretki.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 13 Montaz pokrywy przewodow stotu: filament nylonowy

® Umiesc dolng pokrywe przewodow stotu [heatbed-cable-cover-bottom] tak, jak na
ilustracji. Przetoz przewod termistora stotu grzewczego przez pokrywe.

® Wsun filament nylonowy w otwor w dolnej pokrywie przewodow stotu [heatbed-
cable-cover-bottom]. Nie pozwol, aby filament nylonowy zbytnio wystawat z drugiej
strony - nie powinien przekraczac¢ 2 mm.

& Podczas wsuwania filamentu nylonowego upewnij sie, ze nie uszkodzi on
przewoddw termistora znajdujacych sie pod drukowana czescia.

Ustaw krzywizne filamentu w sposob pokazany na trzeciej ilustracji.

KROK 14 Montaz dolnej pokrywy przewodow stotu

® Wsun dolng pokrywe przewodow stotu [heatbed-cable-cover-bottom] pod ztacza
przewodu stotu grzewczego (nakretki M3nN). Zwroc¢ uwage na prawidtowa
orientacje pokazana na ilustracji.

Przymocuj pokrywe srubg M3x10 od gdry. Mocno dokreé srube.

& Upewnij sig, ze filament nylonowy jest nadal wygiety do gory, tak jak w poprzednim
kroku.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 15 Montaz gornej pokrywy przewodow stotu

@® Owin owijka tekstylng koncowke wigzki przewodow stotu wraz z filamentem
nylonowym. Wsun owijke w pokrywe tak gteboko, jak to mozliwe.

® Zatdz gornag pokrywe stotu grzewczego [heatbed-cable-cover-top] na ztacza i
przymocuj jg za pomocg dwoch srub M3x10.

® Od spodu pozostaw luz na przewodzie termistora, aby mozna byto wsunac¢ pod
niego jeden palec.

©® Upewnij sie, ze pomiedzy obydwoma czesciami pokrywy nie ma zbyt duzej
szczeliny.

KROK 16 Owinigcie przewodow

® Zakoncz owijanie wiazki
przewoddow. Skrec owijke wokot
przewoddw ale nie skrecaj
przewoddéw wewnatrz.

i
7»‘/

N

e
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 17 Montaz zigczy kompensacyjnych: przygotowanie czesci

a @)
@
d ¥ { 3
U Q d p &

/ N

® Do kolejnych etapow przygotuj:
© Ztacze kompensacyjne (8x)
® Sruba M3x6r (8x)

KROK 18 Przygotowanie ztgczy kompensacyjnych

® Wkrec osiem $rub M3x6r w
zewnetrzne otwory wozka Y. Nie
dokrecaj ich catkowicie - na razie
wystarczy kilka obrotow.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 19 Montaz ztgczy kompensacyjnych

@ Zwroc¢ uwage, ze istniejg dwie wersje wozka osi Y. Ten krok opisuje instrukcje dla
obu wersji, prosimy o zachowanie ostroznosci.

& Montaz ztaczy kompensacyjnych musi by¢é wykonany starannie. Jest to kluczowe
dla prawidtowego dziatania drukarki. Uwaznie przeczytaj instrukcje:

® Wsun ztagcze kompensacyjne z boku na srube M3x6r.

& Upewnij sie, ze ztagcza kompensacyjne sa prawidtowo ustawione. W wozku
osi Y istnieje wgtebienie o mniej wiecej takim samym ksztatcie jak ztgcze
kompensacyjne. Ztagcze musi pasowac do wgtebienia. Spojrz na druga
ilustracje.

@ Niektore wozki osi Y nie majg wgtebien, w zaleznosci od wersji drukarki. Ustaw
zlacza kompensacyjne zgodnie z ilustracja.

® Utrzymaj pozycje i dokre¢ srube M3x6r za pomocg klucza imbusowego 2,0
mm.

@® Postepuj tak samo z pozostatymi ztgczami kompensacyjnymi.

/\ POPRZEDNIA WERSJA WOZKA 0SI Y: w przypadku starego wézka osi Y bez
wgtebien, utrzymaj prawidtowg pozycje i orientacje ztgcza kompensacyjnego za
pomocg klucza uniwersalnego podczas dokrecania.

KROK 20 Montaz stotu grzewczego: przygotowanie czgsci

i @® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
‘k\ ® S:;ruba M3x4bT (8x)
a ® Sruba M3x14bT (1x)

®

Tulejka 3,1x6x8 mm (1x)
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 21 Przymocowanie sfolu grzewczego

Do not print

ORIGINAL PRUSA|

® Umiesc tulejke dystansowa na wdzku osi Y [Y-carriage] i wyrdwnaj ja z otworem na
srodku.

Umiesc stot grzewczy na wozku osi Y [Y-carriage] i przymocuj go $rubg M3x14bT
przetozong przez tulejke dystansowa. Nie dokrecaj jeszcze sruby do konca.

® Umiesc sruby M3x4bT w pozostatych otworach w stole grzewczym. Nie dokrecaj
jeszcze $rub do konca.

KROK 22 Przykrecenie stotu grzewczego

® Po umieszczeniu wszystkich srub
na miejscu, dokrec je w
nastepujacej kolejnosci:

.. ' ® Sruba centralna

@

® Pierwsze cztery sruby

(krawedzie)
Do not print . ,
@ ©® Ostatnie cztery sruby
f | T (narozniki)
@ e /N Dokreé sruby mocno, ale z
wyczuciem.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 23 Uchwyt przewodow stotu: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Heatbed-cable-holder [uchwyt przewoddw stotu grzewczego] (1x)
Sruba M3x6 (2x)

Sruba ztacza zasilania #6-32 (2x)

KROK 24 Organizacjo przewoddw sfolu grzewczego

® Przetéz przewody grzatki i termistora stotu grzewczego przez prostokatny otwor z
tytu obudowy xBuddy.

Przetoz filament przez okragty otwor tuz pod prostokatnym otworem.

® Umiesc¢ czarny przewdd stotu grzewczego na lewym zacisku i przykrec srube.

Umies¢ czerwony przewdd stotu grzewczego na prawym zacisku i przykreé srube.

@® Podtacz ztacze termistora stotu do ptyty xBuddy.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 25 Montaz pokrywy przewodow sfotu grzewczego

® Przymocuj uchwyt przewoddw stotu
grzewczego [heatbed-cable-holder]
do obudowy xBuddy. Wigzka
przewoddw musi by¢ skierowana do
gory. Przymocuj go, mocno
dokrecajac obie sruby M3x6.

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Modut Wi-Fi ESP-01S (1x) zapakowany w czarne plastikowe opakowanie
Sruba M3x6 (1x)

Wifi-cover [pokrywa modutu Wi-Fi] (1x)
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 27 Montaz modutu ESP

& Zachowaj szczegolna ostroznosé podczas obstugi i podtaczania modutu ESP, aby
zapobiec wygieciu i uszkodzeniu stykow.

Chwy¢ modut Wi-Fi ESP za krawedzie ptytki i podtacz styki do oémiootworowego
gniazda w obudowie xBuddy. Upewnij sie, ze modut jest prawidtowo skierowany.

® Zakryj modut ESP pokrywa modutu Wi-Fi [Wifi-cover].
® Przymocuj jg srubg M3x6.

KROK 28 Poczestuj sie!

® Zjedz osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? W 2014 roku do
standardu Unicode dodano emoji
inspirowane gumowymi misiami,
dzieki czemu entuzjasci zelkow
moga wyrazi¢ swoja mitosé do
stodyczy w cyfrowych rozmowach.
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6. Modernizacja stotu grzewczego

KROK 29 Juz prawie

82

@® Jak dotad to nic skomplikowanego,
prawda? Nie oczekuj dalej niczego
skomplikowanego :) . Przejdzmy do
kilku ostatnich rozdziatow.

@® Teraz przejdzmy do rozdziatu 7.
Modernizacja ekstrudera.
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7. Modernizacja ekstrudera
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

15mm  2.0mm 25mm 3.0mm 6 8

® Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz imbusowy 2,5 mm
® Szczypce spiczaste
@® Okulary ochronne (nie sg dofaczone do zestawu)

@ Podczas skracania filamentu nylonowego nalezy nosic¢ okulary ochronne. Nie
jest konieczne zatozenie okularéw juz teraz. Powiadomimy Cie o tym we
wiasciwym czasie.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 2 Wyciggniecie filamentu nylonowego

(5

& Stosuj okulary ochronne!

@® Spojrz na drukarke z tytu i skup sie na ekstruderze.
@® Odetnij trzy opaski zaciskowe na gdrze owijki tekstylne;j.
& Nie odcinaj dolnej pary opasek.
® Rozdziel wszystkie przewody ekstrudera na boki.
® Woyciagnij czarny nylonowy filament z korpusu ekstrudera za pomoca szczypiec.

/N\ ZACHOWAIJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC. Moze byé bardzo trudno
wyciagna¢ filament nylonowy.

KROK 3 Nowy filament nylonowy: przygofowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotu;j:
Owijka tekstylna 8x520 (1x)
Nylon 3x555 mm (1x)

Opaska zaciskowa (3x)

d

Modernizacja Original Prusa i3 MK3S/MK3S+ do MK3.5 85



7. Modernizacja ekstrudera

KROK 4 Przyciecie filamentu nylonowego

Umiesc nylonowy filament na ptaskiej powierzchni, jak na ilustracji. Zagiete konce
musza by¢ skierowane do gory.

Skup sie na lewym koncu filamentu nylonowego.

UWAGA: Stosuj okulary ochronne! Istnieje ryzyko odprysniecia ostrych czesci
filamentu, ktore moga spowodowac powazne obrazenia oczu.

Uzywajac szczypiec odetnij filament w odlegtosci okoto 1 cm od zagietego korica.
Ciecie nalezy wykonaé pod katem, aby uzyskac ostrag koncowke.

KROK 5 Zamocowanie filamentu nylonowego

® Zlokalizuj otwor na filament nylonowy w otworze na przewody. Uzywajac
najmniejszego klucza imbusowego, upewnij sie, ze wewnatrz nie ma zadnych
przeszkod.

86

Wsun filament nylonowy w otwar, jednoczesnie "wkrecajac” go przy uzyciu
szczypiec. Trzymaj ekstruder drugg reka.

Po pomysinym umieszczeniu nylonowego filamentu na miejscu, skieruj go ku gorze,
jak nailustraciji.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 6 Owiniecie wigzki przewodow

® Rozchyl owijke tekstylng i nasun jg na wigzke przewodow. Nie zapomnij o
filamencie nylonowym!

® Pierwsze owiniecie powinno by¢ odrobine dtuzsze, niz uchwyt przewododw, ale
wystarczy okoto 5 cm.

Wez 3 opaski zaciskowe i wsun je w otwory w dolnym rzedzie uchwytu przewodow
[cable-holder].

® Lekko skre¢ owijke wokdt wigzki przewodow.
Przymocuj wigzke przewoddw trzema opaskami zaciskowymi.

& WAZNE: Obetnij kazda z opasek tak blisko gtéwki, jak to mozliwe. Zauwaz, ze
gtowki powinny by¢ skierowane we wiasciwg strone - lekko w lewo.

® Dotacz przewody hotendu do wigzki przewodow i owin catosé.

KROK 7 Utozenie wigzki przewodow

@® Lekko skrec catg owijke, ale nie
skrecaj przewodow w srodku!
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 8 Uchwyt przewodow ekstrudera: przygotowanie Czesci

N\

Do kolejnych etapow przygotuj:

MK35-Ext-cable-holder-b [uchwyt przewodow ekstrudera B MK3.5] (1x)
MK35-Ext-cable-holder-a [uchwyt przewoddw ekstrudera A MK3.5] (1x)
Sruba M3x18 (2x)

Sruba M3x10 (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)

Adapter przewodu silnika (2x)

KROK 9 Montaz uchwytu przewodow ekstrudera

@® Wsun dwie nakretki kwadratowe M3nS do korica w kieszenie uchwytu przewodow
ekstrudera A [Ext-cable-holder-al.

Wez zagiety koniec nylonowego filamentu i zlokalizuj otwor w uchwycie
przewodow ekstrudera A [Ext-cable-holder-al.

® Wsun zagiety koniec nylonowego filamentu w otwor w uchwycie przewoddw
ekstrudera A [Ext-cable-holder-a].
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 10 Montaz uchwytu przewodow ekstrudera

® Wez przewdd silnika X i poprowadz go nad gtowna wiazka ekstrudera przez lewy
kanat w uchwycie przewodow ekstrudera A [Ext-cable-holder-a].

& Utozenie przewodu silnika X za gtdwna wigzka moze powodowac problemy z
posuwem osi podczas drukowania.

® Zakryj przewody uchwytem przewoddw ekstrudera B [Ext-cable-holder-b].

Dokrec¢ czesci do siebie dwiema srubami M3x18.

KROK 11 Przymocowanie przewodow ekstrudera

® Sprawdz, czy zaden przewdd nie zastania prostokatnego otworu w obudowie
xBuddy.

® Przetéz zmontowany uchwyt przewoddw wraz z przewodami przez otwor w
obudowie xBuddy do elektroniki.

& Upewnij sie, ze przewod silnika osi X nie przebiega za gtowna wiazka
ekstrudera. Porownaj z ilustracja.

Przymocuj zmontowany uchwyt przewodow ekstrudera do obudowy xBuddy za
pomocg dwadch srub M3x10.

® Na razie pozostaw przewody luzem w obudowie xBuddy. Podtaczymy je pozniej.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 12 Podtgczenie silnika osi X

Podtacz przewod silnika osi X do adaptera przewodu. Prawidtowe podtgczenie
ztacza bedzie sygnalizowane lekkim kliknieciem.

® Podtacz przewad silnika osi X do pierwszego gniazda od lewej na gorze ptyty
xBuddy.

KROK 13 Adapter przewodow MK3.5: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Adapter przewodu MK3.5 (2x)

@ Zwro¢ uwage na zotte etykietki
na kazdym przewodzie.
Bedziemy polegac na nich w
kolejnych krokach.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 14 Podtqgczenie adaptera przewodow MK3.5 (czesc 1)

B Hoo P

@® Teraz podtgczymy kazdy przewdd ekstrudera do adaptera MK3.5. Postepujemy
zgodnie z oznaczeniami na przewodach adaptera oraz oznaczeniami i kolorami
przewoddw biegnacych od ekstrudera.

@ Na ponizszych ilustracjach przedstawiajacych podtaczenie przewodow, adapter
MK3.5 jest zawsze tym na dole (zawsze z z6ttg etykietg na przewodzie).
® Podtacz przewod silnika ekstrudera do przewodu adaptera oznaczonego literg "E".
@® Podfacz przewod termistora hotendu (czerwono-czarny przewod) do przewodu
adaptera oznaczonego "H".
Podtacz przewdd czujnika SuperPINDA/P.I.N.D.A. do adaptera przewodu
oznaczonego literg "P".

@ Przewod czujnika P.ILN.D.A. ma cztery zyty zamiast trzech (SuperPINDA) w
ztaczu i moze miec czarng lub szarg koszulke ochronna.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 15 Podtqczenie adaptera przewodow MK3.5 (czesc 2)

o '
;

{
' |
% |
HE| FAAT\ PF \

® Podtacz przewod wentylatora hotendu do przewodu adaptera oznaczonego literami
IIH Fll-

@ Konstrukcja przewodu wentylatora hotendu moze sie rozni¢ w zaleznosci od
posiadanego wariantu. Moze to by¢ wigzka przewodow owinieta tekstylnym
rekawem, albo same przewody bez owijki.

Podtacz przewdd czujnika filamentu do przewodu adaptera oznaczonego literg "F".
Czerwony przewdd idacy z czujnika filamentu i czerwony przewdd adaptera
xBuddy musza znajdowac sie po tej samej stronie!

& UWAGA: Prawidtowe podtaczenie przewodow ma krytyczne znaczenie!
Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie
elektroniki.

©® Podfacz przewod wentylatora wydruku do przewodu adaptera oznaczonego literami
"PF".

KROK 16 Podtgczenie adaptera przewodow MK3.5 (czeScC 3)

©® Podfgcz przewod grzatki hotendu
do zielonego ztacza adaptera
przewodu xBuddy.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 17 Podtgczenie adaptera przewodow MK3.5 (czeS¢ 4)

@® Na adapterze przewodu xBuddy znajduja sie dwa pozostate ztgcza. Podtacz je w
nastepujacej kolejnosci:

® Wigksze zlacze

® Mniejsze ztacze

KROK 18 Sprawdz ponownie wszystkie potgczenia!

PSU power cables

@® Pordwnaj swoje podtaczenie elektroniki z pierwsza ilustracja.
& Przed montazem pokryw elektroniki sprawdz i poréwnaj okablowanie.

@® Pordwnaj swoj sposob prowadzenia przewodow z drugg ilustracjg. Poprowadz
przewody wzdtuz wnetrza obudowy i zachowaj wolng przestrzen nad elektronika,
aby zapewnic lepsze chtodzenie.

@® Przymocuj wigzke przewoddw za pomoca dwadch opasek zaciskowych, ktore zostaty
wczesniej przygotowane w obudowie xBuddy.

& Upewnij sie, ze ztgcza sg wsuniete do konca, a przewody zasilacza dobrze
dokrecone. W przeciwnym przypadku ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!
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KROK 19 Obudowa xBuddy: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® xBuddyBox-cover [pokrywa
obudowy xBuddy] (1x)

® Sruba M3x6 (4x)

@® El-box-cover [pokrywa zaciskow
ptytki] (1x)

© Sruba M3x10 (2x)

@® Wsun dwie sruby M3x10 przez otwory w pokrywie zaciskow ptytki [el-box-cover].

® Przymocuj pokrywke do obudowy xBuddy. W obudowie xBuddy znajduja sie dwa
gwintowane otwory. Upewnij sie, ze na drodze srub i pokrywy nie znajduje sie
zaden przewod.

Przymocuj pokrywe zaciskow ptytki [el-box-cover], dokrecajac obie sruby M3x10 do
obudowy xBuddy.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 21 Montaz pokrywy obudowy xBuddy

Wyréwnaj pokrywe obudowy
xBuddy z obudowa xBuddy i
przykrec¢ jg czterema srubami
M3x6.

KROK 22 Etykiety: przygotowanie czesci

/

[
A % ORIG
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Do kolejnych etapéw przygotuj:
Etykieta ostrzegawcza (1x)
Naklejka z numerem seryjnym (1x)
Naklejka na xLCD (1x)

isopropyl Alcohol

wet wipe @@

Sciereczka nasaczona srodkiem czyszczacym (1x)
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 23 Etykieta ostrzegawcza (opcjonaina)

-

@ Ten krok jest opcjonalny, ale zalecany. Etykieta ostrzegawcza dla MK3.5 zostata
zaktualizowana o nowe symbole, ktdre sg scislej zgodne z miedzynarodowymi
oznaczeniami.

@® Odklej starg etykiete ostrzegawcza z prawej strony ramy.

® Zetrzyj pozostatosci kleju za pomoca sciereczki nasaczonej IPA ( dotagczonej do
zestawu).

® Przyklej nowg etykiete ostrzegawczg na rame.

KROK 24 Naklejka xLCD (opcjonalna)

.
L i
\h .

@ Naklejenie naklejki xLCD jest catkowicie opcjonalne, ale stuzy jako detal, ktory
dodaje ostateczne wykonczenie catego montazu:) .

& Ten i nastepne kroki sa opcjonalne. Prosimy réwniez o CIERPLIWOSC, mniejsze
litery wymagajg wiecej uwagi, aby zostaty prawidtowo przeniesione i przyklejone.

©® Zapomocg dotgczonej sciereczki nasgczonej srodkiem czyszczacym wyczysc
strone obudowy xLCD [xLCD-cover] bez okragtego otworu.

® Odklej kawatek warstwy ochronnej i ostroznie przyklej naklejke do obudowy xLCD
[xLCD-cover]. Zadbaj o to, aby naklejka byta wyrownana z krawedziami obudowy.
Zacznij od dotu.

@ Zwroé uwage na biaty napis PRUSA na naklejce. Poréwnaj ustawienie naklejki
z drugaq ilustracja.

® Po przyklejeniu naklejki przesun palcem po catej jej dtugosci we wszystkich
kierunkach, dociskajac naklejke, aby zapewni¢ idealne przyleganie.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 25 Naklejka XLCD (opcjonalna)

& Proces ten wymaga cierpliwosci i ostroznosci. Wtasciwa przyczepnosé zalezy od
wilasciwego odttuszczenia czesci i temperatury otoczenia.

@® Zacznij powoli odklejaé papier transferowy. Lekko docisnij papier do napisu
podczas jego odklejania. Obserwuj, czy wszystkie litery sg przyklejone.

©® Po odklejeniu papieru transferowego sprawdz, czy ostateczny wyglad odpowiada
ilustraciji.

KROK 26 Etykieta z numerem seryjnym (wymagana)

& Ten krok jest wymagany do udzielenia gwarancji! Nie wyrzucaj etykiety!

@® Odklej starg etykiete z numerem seryjnym od drukarki.

@ Etykiete z numerem seryjnym mozesz przykleié z tytu ramy (nad zasilaczem)
lub na tylnej ptycie.

Przyklej etykiete po lewej stronie tylnej ptyty. Upewnij sie, ze powierzchnia jest
czysta. Uzyj dotagczonej sciereczki nasaczonej srodkiem czyszczacym.
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 27 Czas na Haribo!

® Zjedz kolejne osiem zelkow.

@ Czy wiesz, ze...? Jaskrawe kolory
zelkow uzyskuje sie dzieki
zastosowaniu barwnikow
spozywczych, ktore dodajag im
atrakcyjnosci wizualne;.

KROK 28 Pozostate elementy zigczne

B

@® Aby unikngé watpliwosci zwigzanych z pozostatymi nakretkami i Srubami, zapoznaj
sie z ponizsza listg elementow ztacznych, ktore powinny pozostaé niewykorzystane
z poczatkowego opakowania po zakonczeniu montazu.

@ Nalezy pamietad, ze jesli uzyto zapasowych, ostateczna liczba moze sie réznic.

@® Pozostate elementy ztaczne:
- Sruba zacisku (1x)
- Sruba M3x4bT (1x)
- Sruba M3x6 (6x)
- Sruba M3x6r (1x)
- Sruba M3x8 (6x)
- Sruba M3x10 (3x)
- Sruba M3x14bT (1x)
- Sruba M3x18 (2x)
- Nakretka M3n (1x)
- Nakretka samokontrujaca M3nN (4x)
- Nakretka kwadratowa M3nS (9x)
- Podktadka M3w (1x)
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7. Modernizacja ekstrudera

KROK 29 Dobra robotal

® Udalo Ci sie! Gratulacje. Twoja
MK3.5 jest prawie gotowa do
drukowania.

@® Juz prawie! Jeszcze tylko jeden
krotki rozdziat, ktory przeprowadzi
Cie przez kalibracje i Selftest.

@® Przejdz do ostatniego rozdziatu 8.
Kontrola przed uruchomieniem
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8. Kontrola przed uruchomieniem
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1 Podrecznik Druku 3D

PRUSA

3DPRINTING
HANDBOOK

@® Aby lepiej zrozumiec¢ ten rozdziat, odnies sie do Podrecznika Druku 3D
dotaczonego do zestawu, ktory wystepuje jednak tylko w jezyku angielskim. Inne
wersje jezykowe znajdziesz online, na naszej stronie.

$ Najnowsza wersja jest zawsze dostepna na help.prusa3d.com.

@ Podrecznik zawiera bardziej szczegdtowe opisy waznych procedur z tego rozdziatu
oraz inne bardzo przydatne rzeczy do wydrukowania w przysztosci.

& Przeczytaj rozdziaty Wytgczenie odpowiedzialnosci i Instrukcje bezpieczenstwa.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 2 Zamocowanie arkusza stalowego

& Upewnij sig, Zze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi by¢ czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zarowno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

©® Abyzamocowa¢ arkusz, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z kotkami
ustalajacymi w tylnej czesci stotu grzewczego (zaznaczone na pomaranczowo na
powyzszej ilustracji). Trzymaj arkusz za dwa przednie rogi i powoli pot6z go na
stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Utrzymuj arkusz druku w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnosé.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscic, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkna¢ powierzchni.

KROK 3 Aktualizacja firmware (czesc 1)

[
2 Downloads
,
L’

Categories Popular articles

oS ] (1] ——
—

@ Wszystkie dostarczone zestawy maja najnowsza wersje firmware. Zalecamy jednak
sprawdzenie wersji i ewentualng aktualizacje.

® Odwiedz strone help.prusa3D.com
® Woybierz MK3.5 z listy drukarek na stronie.
© Zapisz najnowszy plik firmware (.bbf) w dotfaczonej pamieci USB.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

Podtacz pamie¢ USB z najnowszg wersja firmware do drukarki.
Podtacz przewdd zasilajgcy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
Witacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujacego sie z tytu.

Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowaé firmware do
najnowszej wersji.

@® Jesli taki komunikat nie zostanie wyswietlony, oznacza to, ze w drukarce jest juz
zainstalowane najnowsze firmware. Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 5 Asystent: uruchomienie Selftestu

> B> ©

Po uruchomieniu drukarki zostanie wyswietlony kreator konfiguracji wymagajacy
przeprowadzenia Selftestu. Wybierz KONTYNUUJ, aby rozpoczaé.

Kreator przetestuje wszystkie wazne komponenty drukarki. Caty proces zajmuje
kilka minut. Niektore czesci kreatora wymagajg bezposredniej interakcji
uzytkownika. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

UWAGA: podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co
utrudnia ich ruch.

UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie
odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki mogg by¢ GORACE i moga poruszac
sie z duzg predkoscia.

Kreator rozpoczyna sie od sprawdzenia wentylatoréw, wyréwnania osi Z oraz testu
osi X iY. Testy te sg w petni automatyczne.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 6 Asystent: kalibracja pierwszej warstwy

@® W tej czesci kreatora dostosujemy wysokosé pierwszej warstwy. Umiesé na
uchwycie szpule filamentu. Zalecamy PLA lub PETG w jasnym kolorze, aby utatwic
drukowanie i zapewnic lepszg widocznosc.

® Wsun filament do ekstrudera i wybierz opcje EADUJ.

KROK 7 Asystent: kalibracja pierwszej warstwy

@® Gdy ekstruder zacznie wyttaczac filament z dyszy, obracaj pokrettem, az osiagniesz
idealng szczeline miedzy dyszg a arkuszem druku - czyli idealng pierwszg warstwe.

@ Przeczytaj wiecej o idealnej pierwszej warstwie w Podreczniku Druku 3D dla
MK3.5.

® Po zakonczeniu ustawiania warstwy, sprawdz wynik i porownaj go najlepiej z
Podrecznikiem Druku 3D.

® Drukarka poprosi o powtorzenie procedury ustawiania pierwszej warstwy. Jesli
uzyskany wynik nie wymaga poprawek, wybierz opcje NIE.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 8 Koniec pracy Asystenta

® Drukarka jest teraz w petni skalibrowana. Kontynuuj te instrukcje do korca, aby
zatadowac filament i rozpoczac¢ wydruk testowy.

Po zakonczeniu dziatania kreatora wyswietlony zostanie ekran szczegotéw. Nacisnij
pokretto, aby kontynuowac.

@® Gratulacje! Twoja drukarka jest wreszcie gotowa do drukowania. Wybierz
KONTYNUUJ i przejdzmy dalej.

KROK 9 Poczestuj sie!

@® Woyglada na to, ze wszystko zostato
pomyslnie zmontowane i
podfaczone. Bez watpienia;) .
Gratulacje! Zastugujesz na wielka
nagrode. Zjedz wszystkie pozostate
zelki... i nie zapomnij podzieli¢ sie z
tymi, ktérzy wspierali Cie podczas
montazu.

@ Czy wiesz, ze...? Zelki Haribo sa
jednym z najwazniejszych
elementow instrukcji montazu
drukarek Original Prusa.
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KROK 10 Modele 3D do wydrukowania

® Drukarka jest juz gotowa do drukowania!

@® Przyktadowe modele sg rowniez dostepne na oficjalnym profilu Prusa Research na
Printables.

KROK 11 Prusaslicer dla MK3.5

@® Chcesz drukowaé wiasne modele?

Odwiedz help.prusa3d.com jeszcze raz. Pobierz i zainstaluj najnowszy pakiet
Sterowniki i aplikacje na swoim komputerze. Pakiet ten zawiera aplikacje
PrusaSlicer.

Otwadrz PrusaSlicera. Jesli uruchamiasz go po raz pierwszy, pojawi sie Kreator
konfiguracji. Przejdz do zaktadki Prusa FFF w kreatorze, wybierz Original Prusa
MK4 z dyszg o srednicy 0,4 mm (domysiny rozmiar) i nacisnij Zakoncz, aby
rozpoczac korzystanie z profilu drukarki MK4.

® Upewnij sie, ze gdy tniesz modele dla MK3.5, w menu Drukarka po prawej stronie
jest wybrana Original Prusa MK3.5.

@® Zaimportuj wybrany model do PrusaSlicera, w razie potrzeby dostosuj ustawienia,
nacisnij Ciecie i wyeksportuj plik G-code na pamie¢ USB, aby wydrukowac go na
swojej MK3.5.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 12 PrusaLink i Prusa Connect

[PRUSA[LINK|
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@® Czy wiesz, ze mozesz drukowac i sterowac drukarka przez sie¢ lokalng za pomoca
PrusaLink lub z dowolnego miejsca na $wiecie za pomoca Prusa Connect?

& Najpierw przeczytaj artykut Roznice miedzy Prusa Connect i PrusalLink, aby
uzyskac ogolne informacje o tych ustugach.

@® Aby rozpoczaé korzystanie z tych ustug, postepuj zgodnie z prusa.io/wifimk4 tym
przewodnikiem, aby skonfigurowac¢ Wi-Fi lub podtaczy¢ drukarke do sieci za
pomoca przewodowego potaczenia Ethernet.

KROK 13 Tw0j pierwszy wydruk

. \,, @® Na potrzeby pierwszego wydruku

: przygotowalismy wstepnie pociety
model testowy. Pobierz model i
przeslij go bezposrednio do
drukarki.

@® Pobierz przyktadowy G-code
@® Przenies G-code do drukarki.

@ Mozesz przeniesé G-code
uzywajac roznych metod:
pamie¢ USB, Prusalink i Prusa
Connect.

® Uruchom wydruk.
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8. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 14 Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,

nie zapominaj, ze mozesz poszukac
i o o rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
e pod adresem help.prusa3d.com

é ﬁ nJ ﬁ @® Codziennie dodajemy nowe tematy!
===

Categories. Popular articles

Hello, how can we help?

KROK 15 Dotgcz do Printables!

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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Lista zmian w instrukcji modernizacji MK3.5
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Lista zmian w instrukcji modernizacji MK3.5

KROK 1Historia wersji

@® Wersje instrukcji dla MK3.5:

® 02/2024 - Wersja poczatkowa
1.0
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