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1. Wprowadzenie

KROK 1 Wszystkie wymagane narzedzia sq dotgczone

—

e
-

G
o

PRUSA

& JOSEF PRUSA

LUBRICAN

Zestaw zawiera:
® Szczypce spiczaste (1x)
Wkretak krzyzakowy (1x)

Klucz imbusowy (6x)

Paczka z drukarka zawiera smar, ktory jest przeznaczony do okresowej
konserwacji drukarki. Nie musisz uzywac go teraz, poniewaz tozyska sg juz

nasmarowane. Mamy specjalny poradnik opisujacy czyszczenie i smarowanie
drukarki. Zobacz Porady dotyczgce konserwacji.

@ Nie ma potrzeby lutowania.

@ Nie ma potrzeby zaciskania przewodow

KROK 2 Przewodnik po etykietach

® Wszystkie pudetka i woreczki z
czesciami potrzebnymi do budowy
sg oznaczone etykietami.

‘ 7. PSU & HB , . .
Numer w nagtéwku informuje, do
ktorego rozdziatu bedziesz

potrzebowac tego woreczka (lub
pudetka).

S pRus)
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1. Wprowadzenie

KROK 3 Uzyj etykiet jako odniesienia

PRUSA CHEATSHEET

eI T REGaT e

|

133 EEEEEREEE
2

@ Wiekszos¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci :-)

® Mozeszich uzy¢ jako odniesienia dla czesto uzywanych srubek, nakretek i rurek

PTFE. Mozesz rowniez uzy¢ dotgczonego arkusza, ktdry z drugiej strony zawiera
nasza sciggawke (Prusa Cheatsheet).

@ Mozesz pobrac arkusz Prusa CheatSheet z naszej strony. Wydrukuj go w skali
100% - nie zmieniaj skalowania, inaczej nie zadziata.

KROK 4 Woreczek z czesciami zapasowymi

@® Kazdy z elementow ztgcznych
znajduje sie w osobnym woreczku.
9. SPARE

@ Jesli podczas montazu zgubisz
srubke, uzyj jednej z tego woreczka.

I

i
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https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

1. Wprowadzenie

KROK 5 0tworz ilusfracje w wysokiej rozdzielczosci

@ Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzy¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original") w lewym gornym
rogu.

® Wiekszosc czesci drukowanych w Original Prusa i3 MK3S+ jest oznaczonych
wersja.

@® SeriaA, B, CiDx (np. D1) - sg to czesci drukowane na farmie Prusa Research i
wysytane w zestawie.

@® Seria Rx (np. R6) - to czesci dostepne do pobrania z naszej strony
prusa3d.pl/elementy-do-druku i wydrukowania we wiasnym zakresie. Sg
identyczne do tych drukowanych przez nas.

@ Jesli masz problem z ktorgs z drukowanych czesci podczas montazu, sprobuj
odnalez¢ takie oznaczenie i przekaz je naszemu zespotowi pomocy techniczne;.
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1. Wprowadzenie

KROK 7 Jestesmy fu dla Ciebie!

® Using the pliers insert the NYLON
filament with the pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/I\ BE EXTREMELY CAREFUL as the pliers
tend to slide and you can easily damage
the wires!tt

® Tocheck f the filament is seated
properly, gently pull it with your hand.
The X-axis should bend a little, but the
filament must remain in the slot.

® If you have issues, try to adjust the tip on
the filament.

o0 prusa3d.com e maa.

ORIGINAL PRUSA I3 MIK3 is OUT! AND IT'S £ Yy SMART!

Ifo@prusasd.com Gontactus | Englih < Gumncy:

ISA e <G

T usaocomurspmsssuver-sro L e
ok L et A A s

3DPRINTERS  FILAMENT 3D PRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

SPECIAL
FILAMENTS

Add comment /
B I & L

Grrr. Gimme more gummy bears!!1!

UPGRADE TO

P wew aveivais © satinsononio

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz

nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:

©® Komentujac poszczegdlne kroki instrukciji.

® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na shop.prusa3d.com

® Przeze-mail info@prusa3d.com
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1. Wprowadzenie

KROK 8 Pro tip: wcigganie nakretek

12

Czesci drukowane 3D sg bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne odchytki.
To samo dotyczy nakretek.

Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

©® Nakretka nie chce wej$¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykrec srube po dociggnieciu
nakretki.

® Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymac
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczyscic¢ gwint, co uniemozliwi prawidtowe
dokrecenie sruby.

Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

Czesci nailustracjach sg pokazane jako przykfad.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+



1. Wprowadzenie

KROK 9 Wazne: ochrona elektroniki

3
| ¥
{ '

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie
wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

©® Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja
wskaze konieczno$c¢ ich montazu.
Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

® Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij

jakiejkolwiek przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby roztadowac swoj
tadunek elektrostatyczny.

@® Zachowaj szczegdlna ostrozno$¢ w pokojach z dywanami i wyktadzinami,
poniewaz sg one zrodtem fadunkdw elektrostatycznych.

@® Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych wtékien moga tatwo gromadzié
tadunki elektrostatyczne. Bezpieczniej jest nosi¢ odziez bawetniana.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 13



1. Wprowadzenie

KROK 10 Poczestuj sie

AN

14

Sktadanie drukarki MK3S+ jest nie lada wyzwaniem, dlatego wazne jest, aby
nagradzac sie po przejsciu kazdego z waznych etapow. Wtasnie po to dotgczylismy
paczke misiow Haribo!

Najwiekszym problemem napotykanym dotychczas podczas montazu (MK3S,
MK2S), z ktorym musielismy sie zmierzy¢ byta nieodpowiednia konsumpcja zelkow.
Wielu uzytkownikom nie wystarczato ich do konca budowy, a niektorzy nawet zjedli
je zanim jeszcze zaczeli!

Z przyjemnoscia zawiadamiam, ze po wielu godzinach badan (i setkach
zjedzonych misiow), znamy juz rozwigzanie!

Na koncu kazdego rozdziatu znajduje sie doktadna instrukcja, mowiagca ile zelkow
musisz zjesc.

Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Jestesmy w trakcie badania tych dziwnych zdarzen.
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1. Wprowadzenie

KROK 11 Jak skufecznie ukoriczy¢ montaz

Step 3 Placing the Z-screw covers

Step16 X-carriage assembly @ For the following steps, please
prepare:

/\ For the following nut nsertion USE A R
SCREW. THAT'S AN ORDER!!! Seriously,

use a screw to pull the nuts in, both have 0} N“: ’;“"l:“;: ""Dw" has “’“"”[”;
cable length. The shorter one must be on

Take both M3n nuts and using pliers (o T — Z-screw-cover (2x)

screw) push them in the X-carriage, then

using a screw from the other side, pull
them all the way in.

Remove the trapezoidal nuts from the
motors. DON'T THROW them away, you
will need them!

Don't forget to remove the screw. ® Screw the Z-screw covers onto both

leadscrews

Take all four M3nS nuts and insert them
in. Ensure correct alignment using the

e il R
-

(@ From now on, keep in mind the nuts are
inside, avoid rotating the X-carriage

@ l “downwards", or the nuts might fall out.

It's easy on this step to overlook the addition of the Z screw covers. The names are a bit generic. It would
help if the screw covers were orange instead of black (or just not black) so they stand out in the pictures and
can be seen as distinct from the trapezoidal nuts.

david.Lcantrell

& Aby poprawnie zmontowac urzadzenie, przestrzegaj doktadnie ponizszych
instrukcji:

©® Zawsze najpierw przeczytaj cata instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumieé, co musisz zrobié. Nie przycinaj niczego, dopdki instrukcja o tym
nie powielll

® Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sg tak
zwiezie, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

@® Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikow - sg $wietnym zrédtem pomystow.
My réwniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawié proces montazu.

® Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sa
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

Jedz zelki zgodnie z instrukcjami! Nie bedziemy tolerowac niepostuszenstwa :D

® Najwazniejsze to czerpac rados¢ z budowy. Buduj razem z dzie¢mi, przyjaciotmi
lub partnerem/partnerka. Nie bierzemy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne
ktotnie ;)
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1. Wprowadzenie

KROK 12 Nowa vs poprzednia rama

& Istniejg dwa warianty ramy drukarki i wozka Y, kazdy z nich wigze sie z inng
procedurg montazu.

® Przyjrzyj sie uwaznie ramie drukarki i wybierz odpowiednie instrukcje:

©® NOWA rama- na jednej stronie znajduja sie szesciokatne zagtebienia. Przejdz
do rozdziatu 2A. Montaz osi Y.

® POPRZEDNIA rama - ptaska z obu stron. Przejdz do rozdziatu 2B. Montaz osi
Y.

@ Obrazy w niektorych rozdziatach moga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od typu
uzywanej ramy - poniewaz montaz jest w wiekszosci taki sam dla obu typow.

16 Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+
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2A. Montaz osi Y
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2A. Montaz osi Y
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Szczypce spiczaste

- [} ® Klucz imbusowy 2 mm do
| l\ wyréwnania nakretek
¥

-

® Klucz imbusowy 2,5 mm do srub

- | “I M3
Klucz imbusowy 3 mm do srub M5
117
!
T

KROK 2 Rama YZ - przygotowanie komponentow

Er

I} 'l
W N
4 ‘1;, i

® Przygotuj nastepujace czesci do montazu ramy YZ:
Profile aluminiowe (4x)

@® Aluminiowa rama (1x)

® Sruba M5x16r (16x)

& Zanim przejdziesz dalej, potoz rame na PEASKIEJ POWIERZCHNI (jest to bardzo
wazne).
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2A. Montaz osi Y
KROK 3 Rama YZ - montaz dtuzszych profili aluminiowych

® Wez DEUZSZE profile aluminiowe i potdz je obok ramy.

& Upewnij sie, ze logo PRUSA na ramie (u gory po lewej) oraz wystajgce czesci na
dole i gorze ramy SA WIDOCZNE!

@ Uwaga: wkrety sa wktadane od przeciwnej strony ramy. Jezeli musisz jg obrocic,
upewnij sie, ze profile aluminiowe sg po wtasciwej stronie.

® Upewnij sie, ze uzywasz wiasciwych otworow - spdjrz na druga ilustracje. Uzyj srub
M5 do skrecenia profili z rama. Dokrec¢ sruby lekko za pomoca klucza imbusowego!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na ostatnia ilustracje.
Dokreé jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
dtuzszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 19



2A. Montaz osi Y

KROK 4 Rama YZ - montaz krétszych profili aluminiowych

&

® Wez KROTSZE profile aluminiowe i potdz je obok ramy.

& Krotkie profile aluminiowe musza by¢ umieszczone po stronie ramy z
szesciokatnymi zagtebieniami.

@ Uwaga: sruby sa wktadane od przeciwnej strony ramy. Jezeli musisz jg obrocic,
upewnij sie, ze profile aluminiowe sg po wtasciwej stronie.

©® Upewnij sie, ze uzywasz wiasciwych otworow - spojrz na drugg ilustracje. Uzyj srub
M5x16, aby potaczy¢ profile z rama. Dokreé sruby lekko!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNEJ - spojrz na ostatnia ilustracje.
Dokrec¢ jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
krotszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.
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2A. Montaz osi Y
KROK 5 Rama YZ - kontrola ostateczna

& Zanim przejdziemy do nastepnego kroku, sprawdz wszystko raz jeszcze. BARDZO
WAZNE jest umieszczenie profili po wtasciwej stronie ramy.

Dtugie profile aluminiowe powinny by¢ po tej stronie ramy, na ktdérej widoczne jest
logo Prusa oraz naklejka ostrzegawcza. Upewnij sie tez, ze dtuzsze profile sg blizej
siebie, niz krotsze.

® Krotkie profile aluminiowe musza by¢ umieszczone po stronie ramy z
szesciokatnymi zagtebieniami. Upewnij sie rowniez, ze krotsze profile sag dalej od
siebie.
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2A. Montaz osi Y

KROK 6 08 Y: przygotowanie przedniej i tylnej ptyty ramy

22

v

3

%

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Przednia ptyta (1x)
Tylna ptyta (1x)

Na tylnej ptycie znajduje sie naklejka z numerem seryjnym. Miej ja na uwadze,
poniewaz uzywamy jej jako wskazowki do pdzniejszej orientacji czesci. Nie odklejaj
naklejki!

Sruba M5x16r (16x)
Uchwyty zasilacza M3nE (2x)

@ Najnowsze zestawy zawierajg wpusty rowkowe M3nEs. Sg one nieco inne i
majg metalowa sprezyne. Procedura montazu jest jednak taka sama.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+



2A. Montaz osi Y
KROK 7 0$ Y: montaz przedniej ptyty ramy

@® Obrdc¢ rame, aby dtuzsze profile aluminiowe byty skierowane w Twoja strone.

©® Umiesc¢ przednig ptyte ramy przy profilach i wkre¢ sruby M5x16r, ale na tym etapie
NIE DOKRECAJ ICH CALKOWICIE!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNEJ - spojrz na drugg ilustracje.
Dokrec¢ jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
dtuzszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.

KROK 8 0$ Y: przygotowanie do montazu zasilacza.

/N TO JEST BARDZO WAZNY KROK! Niewtasciwe umieszczenie mocowan zasilacza
doprowadzi do pdzniejszych problemow.

® Obroc¢ wstepnie zmontowang rame YZ krotszymi profilami do siebie.

Umiesc uchwyty zasilacza (M3nE/M3nEs) w profilu aluminiowym - w bocznym
rowku. Upewnij sie, ze to wiasciwy profil. Porownaj z ilustracja.

@ Obydwa uchwyty zasilacza wchodza w jeden profil. Doktadna pozycja uchwytow
nie ma w tym momencie znaczenia - ustawimy je pozniej.
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2A. Montaz osi Y
KROK 9 0$ Y: montaz tylnej ptyty ramy

s
)

77

@® Upewnij sie, ze rama jest obrécona krotszymi profilami w Twoja strone.

©® Umiesc tylng ptyte ramy przy profilach i wkrec sruby M5x16r, ale na tym etapie NIE
DOKRECAJ ICH CALKOWICIE!

® Ustaw czesé tak, aby naklejka byta skierowana do tytu drukarki.

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na drugg ilustracje.
Dokreé jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
krotszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.
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2A. Montaz osi Y

KROK 10 0$ Y: sprawdzenie geometrii

o
@

>

>

& Zanim przejdziesz dalej, pot6z rame na PEASKIEJ POWIERZCHNI (jest to bardzo
wazne).

Wszystkie czesci sg wycinane i wiercone maszynowo z wysoka precyzja, ale istnieje
mozliwos$é wygiecia ich przy nierownym dokrecaniu srub.

Sprobuj poruszac rama na boki i sprawdz, czy ktérys$ z naroznikow nie podnosi sie.
Sprawdz tylko przednie i tylne narozniki, poniewaz sama rama nie dotyka
powierzchni.

W przypadku lekkiego wykrzywienia ramy, poluzuj sruby, docisnij profile do
PEASKIEJ POWIERZCHNI i dokre¢ z powrotem.

WAZNA INFORMACJA: drukarka jest w stanie skorygowa¢ pewien zakres
niedoktadnosci geometrii ramy. Postaraj sie ustawic jg tak dobrze, jak to mozliwe,
jednak jesli ktorys z naroznikow wcigz podnosi sie, ale 0 mniej niz 2 mm, to mozesz
przejsc dalej.
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2A. Montaz osi Y

KROK 11 Montaz stap antywibracyjnych (opcjonalnie)

\Sis

\Su™~
\ g

@ Uwaga: ten krok jest opcjonalny. Zalecamy montaz stop, aby ochroni¢ przed
porysowaniem powierzchnig, na ktorej sktadasz drukarke. Jednakze, po ich
zamontowaniu, drukarka bedzie musiata zostac¢ podniesiona przed kazdym
obrdéceniem lub przesunieciem.

@ Przy koncu instrukcji montazu pojawi sie przypomnienie o koniecznosci montazu
stdp antywibracyjnych.

® Do kolejnego etapu przygotu;j:
Stopy antywibracyjne (4x)

©® Potoz rame YZ na boku i wkreé stope antywibracyjna w profil (o 90 stopni), aby
zablokowac jg na miejscu.

@® Powtdrz ten proces dla wszystkich 4 stop. Umiescé je ok 2-3 cm od koncow profili.

KROK 12 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y (czesc 1)

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

@® Y-belt-idler [uchwyt kota pasowego
gtadkiego osi Y] (1x)
©® Sruba M3x18 (1x)
\\ I l; ® Sruba M3x10 (2x)
\ S . ® Nakretka samokontrujaca M3nN
- 2 " (1x)
. \ k ; Nakretka M3n (2x)
tozysko 623h w obudowie (1x)
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2A. Montaz osi Y

KROK 13 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y (czeS¢ 2)

<=

-

® Wez uchwyt kota pasowego osi Y [Y-belt-idler] i wsun dwie nakretki M3n z gory.

® Obrdé¢ uchwyt i umies¢ w gniezdzie z drugiej strony nakretke samokontrujaca
M3nN. Plastikowy pierscien wewnatrz nakretki musi by¢ skierowany w Twoja
strone. OSTROZNIE - nie dokrecaj sruby zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ czesci
drukowane;j!

@® Upewnij sig, ze nakretki sg wsuniete do konca.

@ Jesli nie mozesz wcisng¢ nakretki M3 do konca, nie uzywaj nadmiernej sity. Wkrec
dtuzsza $rube M3 z drugiej strony i dokrecaj ja, az dociggniesz nakretke do dna
gniazda. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uchwytu przez zbyt mocne dokrecenie $ruby!

KROK 14 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y (czesc 3)

W16z przygotowane tozysko w obudowie do uchwytu kota pasowego osi Y [Y-belt-
idler].

®

@ Kierunek umieszczenia kota pasowego nie ma znaczenia.

® Zabezpiecz koto pasowe srubg M3x18. Nie dokrecaj jej catkowicie.
®

Sprobuj obrocic koto pasowe palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkod.
Jezeli to konieczne, ustaw docisk sruba.
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2A. Montaz osi Y

KROK 15 Montaz uchwytu kota pasowego osi Y

@® Obroc¢ rame, aby diuzsze profile
aluminiowe byty skierowane w
Twoja strone.

& Wez uchwyt kota pasowego osi Y
[Y-belt-idler] i umies¢ go na
przedniej ptycie. Zwro¢ uwage, ze
na czesci znajduje sie znaczek
(kotko), ktory powinien byé
widoczny od gory.

Dokre¢ uchwyt kota pasowego osi Y
[Y-belt-idler] dwoma srubami
M3x10. Dokrecaj sruby az czesc
drukowana dosiegnie powierzchni
phyty.

@ PRUSA @
[RESEARCH|

CE

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Silnik osi Y (1x)

Y-motor-holder [uchwyt silnika osi Y] (1x)
Sruba M3x10 (4x)

Nakretka M3n (2x)

& Upewnij sie, ze masz przygotowany wtasciwy silnik - jest on oznaczony etykietg
na spodzie obudowy. Kazdy silnik ma przewody o innej dtugosci.
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2A. Montaz osi Y

KROK 17 Przygotowanie uchwytu silnika osi Y

@® Wez uchwyt silnika osi Y [Y-motor-holder] i umies¢ w nim dwie nakretki M3n.

@ Jesli nie mozesz wcisnac nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Uzyj sruby M3 z
drugiej strony i dokrec ja.

® Umiesc¢ uchwyt silnika osi Y [Y-motor-holder] na silniku i upewnij sie, ze kierunek
czesci jest taki, jak na ilustracji (zwrd¢ uwage na przewody silnika).

® Uzywajac dwoch srub M3x10, skre¢ uchwyt i silnik ze soba.

KROK 18 Montaz uchwytu silnika osi Y

©® Wez uchwyt silnika osi Y [Y-motor-
holder] i umiesc¢ go na tylnej ptycie
(krotkie profile).

® Upewnij sig, ze silnik jest
skierowany we witasciwym kierunku
- watek musi znajdowac sie po
stronie uchwytéw zasilacza.

® Zabezpiecz uchwyt silnika osi Y za
pomocg dwoch srub M3x10.
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2A. Montaz osi Y

KROK 19 0S Y: wozek osi Y

PRUSA

& JOSEF PRUSA

lUBRICAN

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Y-carriage [wozek osi Y] (1x)
Eozysko liniowe (3x)

©® Bearing clip [oprawa tozyska] (3x)

® Sruba M3x6 (6x)

®

Paczka z drukarka zawiera smar, ktory jest przeznaczony do okresowej
konserwacji drukarki. Nie musisz uzywac go teraz, poniewaz tozyska sg juz

nasmarowane. Mamy specjalny poradnik opisujacy czyszczenie i smarowanie
drukarki. Zobacz Porady dotyczgce konserwacji.

KROK 20 Montaz opraw tozysk

@® Wsun dwie sruby M3x12 w otwory w oprawie tozyska.

® Zwroc uwage na trzy kieszenie na tozyska w wozku osi Y.

© Ustaw oprawe tozyska na jednym z wyciec i dokrec sruby tylko o kilka obrotow.
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2A. Montaz osi Y

KROK 21 Montaz tozysk

@® Umiesc tozysko liniowe w oprawie i w kieszeni.

® Prawidlowa orientacja: Przy montazu tozysk w wozku osi Y upewnij sig, ze
znajduja sie one w pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie fozysk (rzedy kulek)
muszg byc¢ rowno rozstawione na boki.

& Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak, jak na ostatniej ilustraciji!

Ustawienie pojedynczej biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.

KROK 22 Zamocowanie fozysk

©® Woyrdéwnaj tozysko tak, aby byto wysrodkowane w oprawie. Mniej wiecej ten sam
fragment tozyska powinien by¢ widoczny po kazdej stronie.

@® Utrzymaj pozycje tozyska i catkowicie dokrec obie $ruby.

Po zamontowaniu wszystkich tozysk, sprawdz ponownie ich orientacje.
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2A. Montaz osi Y

KROK 23 Wsuwanie pretow liniowych w wozek osi Y

® Wez wszystkie prety liniowe i pordwnaj ich diugosci. Do wozka osi Y potrzebujesz
pretow srednich (330 mm).

/\ TERAZ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsun prety
liniowe w tozyska - nie rob tego na site i nie przekrzywiaj ich!

® Jesli nie mozesz tatwo wsunac preta liniowego, sprawdz, czy obydwa tozyska sa
odpowiednio ustawione.

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadng kulki - policz je. Jedna lub dwie nie zaszkodza,
ale jesli wypadto wiecej, zalecamy zamowienie nowych tozysk.

KROK 24 0$ Y: uchwyty pretow liniowych

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Y-rod-holder [uchwyt preta osi Y] (4x)
® Sruba M3x10 (12x)
Nakretka kwadratowa M3nS (12x)
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2A. Montaz osi Y

KROK 25 Przygotowanie uchwytow prefow osi Y

o
®
o
o
.

Wez uchwyt preta osi Y [Y-rod-holder] i umies¢ w nim dwie nakretki kwadratowe
M3nS.

Upewnij sie, ze nakretki sg wsuniete do samego konca. Mozesz uzy¢ szczypiec,
JEDNAK zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ czesci drukowane;.

Jesli nie mozesz wcisngc nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Najpierw sprawdz,
czy w otworach nie ma zadnych przeszkod.

Wsun jedng nakretke kwadratowg M3nS z boku uchwytu preta osi Y [Y-rod-holder].
Ustaw nakretki w odpowiedniej pozycji uzywajac klucza imbusowego 2 mm.
Powtérz ten krok dla pozostatych uchwytow.

KROK 26 Montaz uchwytow pretow osi Y

Potéz wodzek osi Y na ptaskiej powierzchni, fozyskami do gory.

Wsun uchwyt preta osi Y [Y-rod-holder] na pret. Wyréwnaj powierzchnie czesci
plastikowej z czotem preta.

Sprawdz wtasciwa pozycje uchwytu preta [Y-rod-holder]. Otwor na $rube musi byé
skierowany w gore, do "wewnetrznej" strony wozka osi Y (spojrz na ilustracje).

Powtorz te kroki dla pozostatych uchwytow.
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2A. Montaz osi Y
KROK 27 Przymocowanie wozka osi Y

® Umiesc wozek osi Y z pretami liniowymi w ramie YZ. Upewnij sig, ze dwa tozyska
sg po lewej stronie (spdjrz na ilustracje - po lewej stronie znajduja sie dwie pary
otworow na sruby, a po prawej jedna para).

@® Przymocuj przednie uchwyty dwiema srubami M3x10. Przykreé¢ $ruby rowno, ale
nie dokrecaj ich catkowicie - zrobimy to poznie;j.

® Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwoch przednich uchwytach i dokrec je.

® Nastepnie wez tylne uchwyty pretow osi Y i przykre¢ je do tylnej ptyty uzywajac
srub M3x10 (strona z krétszymi profilami aluminiowymi). Przykre¢ sruby réwno,
ale nie dokrecaj ich catkowicie - zrobimy to pozniej.

©  Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwoch tylnych uchwytach i dokrec je.

@ Jesli nakretki M3nS wypadaja, to obroc¢ rame do géry nogami, przykrec czesci
drukowane srubami i obro¢ rame z powrotem.

KROK 28 Ustawienie pretow liniowych

& WAZNE: Prawidtowe ustawienie pretéw liniowych ma kluczowe znaczenie dla
zmniejszenia hatasu i ogdlnego tarcia.

® Upewnij sie, ze sruby M3x10 na uchwytach osi Y sg poluzowane na tyle, aby czesci
drukowane mozna byto poruszyc.

® Przesuwaj wozek osi Y w przdd i w tyt na catej dtugosci pretow liniowych, aby je
wyrownac.

® Nastepnie przesun wozek osi Y do przedniej ptyty i dokreé przednie uchwyty
pretow.

® Przesun wodzek osi Y do tylnej ptyty i dokrec tylne uchwyty pretow.
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2A. Montaz osi Y
KROK 29 Montaz kota zebatego silnika osi Y

¥ —

©® Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc go tak, jak na pierwszej
ilustracji. Zwrd¢ uwage na kierunek strzatek.

® Umiesc koto zebate GT2-16 na watku silnika osi Y tak, jak jest to pokazane na
ilustraciji.

Nie dociskaj kota zebatego do silnika. Zostaw odstep, aby koto mogto sie obracaé
swobodnie.

@® Jedna ze $srub musi by¢ skierowana bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Lekko dokre¢ pierwsza srube.

® Obroc¢ watek i dokrec lekko druga srube.
@ Nie dokrecaj mocno kota zebatego, zrobimy to pdzniej.

KROK 30 0$ Y: montaZ paska

l l / @® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
| @® Y-belt-holder [uchwyt paska osi Y]
(1x) mniejszy z dwdch
P _“‘ o @® Y-belt-tensioner [napinacz paska
i A osi Y] (1x) wigkszy z dwdch

Pasek osi Y - 650 mm (1x)
® Sruba M3x30 (1x)
Sruba M3x10 (4x)

Nakretka samokontrujaca M3nN
(1x)

@® Nakretka M3n (2x)
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2A. Montaz osi Y

KROK 3108 Y: monfaz paska

® Wez uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] (mniejsza z dwoch drukowanych czesci).
©® Wsun nakretke M3n do samego konca.

® Wsun nakretke samokontrujagca M3nN do samego konca.

@ Uzyj techniki wciggania nakretki.

KROK 32 08 Y: montaz paska

-7\
? &

N

® Zegnij koncdéwke paska wokédt sruby M3x10.

Wecisnij ja w uchwyt tak, jak jest to pokazane na ilustracji. Uzyj do tego klucza
imbusowego.

® Upewnij sie, ze zardwno zgiecie paska, jak i jego koricdwka sg wcisniete w czesé
drukowana.

® Zabki paska musza byc¢ skierowane do gory!

Dokrecaj, az sruba znajdzie sie w nakretce. Nie dokrecaj jej zbyt mocno, aby nie
zdeformowac paska.

® Przytrzymaj nakretke z drugiej strony, az sruba dosiegnie gwintu.
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2A. Montaz osi Y

KROK 33 0$ Y: montaZ paska

&

® Przykrec¢ uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] do wdzka osi Y [Y-carriage] sruba
M3x10. Dokrecajgc srube obserwuj, czy czesé drukowana jest rownolegta do
wirtualnej "osi" pomiedzy silnikiem osi Y [Y-motor] a uchwytem kota pasowego osi
Y [Y-belt-idler].

® Uzyj otworu po prawe;j stronie - spdjrz na ilustracje.

Poprowadz pasek wzdtuz osi Y, wokot kotka zebatego na silniku osi Y [Y-motor] i z
powrotem.

@® Upewnij sie, ze pasek przebiega wewnatrz ramy, nie pod nig!

@ Pro tip: tymczasowo wsun przewod silnika osi Y w profil aluminiowy od spodu.
Utatwi to montaz.

@® Poprowadz pasek przez uchwyt kotka pasowego [Y-belt-idler] i z powrotem do
srodka wozka osi Y [Y-carriage].
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2A. Montaz osi Y

KROK 34 08 Y: montaz paska

@® Wez napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] (wiekszg z dwoch drukowanych

czesci).
Wsun nakretke M3n do samego konca.
Uzyj techniki wciagania nakretki.

Zegnij druga koncéwke paska i wcisnij ja w uchwyt tak, jak jest to pokazane na
ilustracji. Uzyj do tego klucza imbusowego.

Upewnij sie, ze zaréwno zgiecie paska, jak i jego koricowka sg wcisniete w czesc
drukowana.

Zabki paska muszg by¢ skierowane do gory!

Dokrecaj, az sruba znajdzie sie w nakretce. Nie dokrecaj jej zbyt mocno, aby nie
zdeformowac paska.

® Przytrzymaj nakretke z drugiej strony, az sruba dosiegnie gwintu.

KROK 35 0 Y: montaZ paska

® Przykrec¢ napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] do wozka osi Y [Y-carriage] sruba
M3x10. Nie dokrecaj sruby do konca, bedziemy musieli ustawic¢ pozycje czesci
drukowanej.

38

Uzyj otworu po prawej stronie - spojrz na ilustracje.

Wsun srube M3x30 przez obydwie czesci drukowane. Dokrecaj, az przejdzie przez
nakretke samokontrujacg M3nN.
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2A. Montaz osi Y

KROK 36 Wyrownanie paska osi Y

Upewnij sie, ze pasek jest
umieszczony w "osi" drukarki.
Gorna i dolna czesc paska powinny
byc¢ do siebie rownolegte (jedna
powinna przebiegac nad druga, bez
krzyzowania sie).

Aby ustawi¢ pozycje paska, poluzuj
srubki na uchwycie kota pasowego i
przesuwaj go delikatnie, az
uzyskasz odpowiednie ustawienie.

Dokre¢ obydwa wkrety dociskowe
na kole pasowym zebatym.

@® Nacisnij na pasek palcem lewej reki. Do zagiecia paska powinna byc¢ potrzebna
pewna sifta, ALE nie probuj rozciagaé go ze zbyt duzym wysitkiem, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie drukarki.

@® Naprezenie paska mozesz regulowac krecac srubg M3x30 od spodu wdzka osi Y

[Y-carriage].

©® Dokrecajac srube, zblizasz czesci do siebie, co powoduje naprezanie paska.

@® Woykrecajac srube, odsuwasz czesci od siebie, co powoduje luzowanie paska.
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2A. Montaz osi Y

KROK 38 Sprawdzenie naprezenia paska osi Y

@® Uzyj metody opisanej ponizej, aby sprawdzic, czy pasek jest prawidtowo
naciagniety.

® Przytrzymaj szczypcami watek silnika osi Y.

@® Sprébuj przesunaé wozek osi Y w kierunku silnika osi Y. Nie uzywaj nadmiernej
sity.

® Jesli pasek jest prawidtowo naciagniety, poczujesz opdr a wdzek pozostanie
nieruchomy. Jezeli pasek bedzie zbyt luzny, zdeformuje sie (stworzy "fale") i
przeskoczy na kole zebatym.

© Po prawidtowym ustawieniu naprezenia paska, dokre¢ srube M3x10.

KROK 39 Czas na Haribo!

40

& Ostroznie i po cichu otworz paczke
z misiami Haribo. Szelest moze
zwabi¢ okoliczne drapiezniki!

@® Musisz podzieli¢ zelki na 8 porcji,
zgodnie z iloscig kolejnych
rozdziatow.

© Kazdy rozdziat wymaga dokfadnej
ilosci zelkow - spojrz na ilustracje.

® 0OsY wymaga zjedzenia 15%
misiow.
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2A. Montaz osi Y

KROK 40 08 Y gotowa!

@® O0sY gotowa, dobra robota!

@® Sprawdz poprawnos¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

@ Podczas przesuwania wozka osi Y
powinien by¢ wyczuwalny lekki
opor. Jest on spowodowany
napietym paskiem oraz oporem
silnika.

® Gotowe? Przejdzmy do rozdziatu 3.
Montaz osi X

@ Uwaga: Ponizsze instrukcje sa
takie same dla obu wariantow
ramy i wozka osi Y.
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Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+



2B. Montaz osi Y
KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

® Szczypce spiczaste

. A ® Klucz imbusowy 2 mm do
,DU\ wyréwnania nakretek
'5, ® Klucz imbusowy 2,5 mm do érub

| M3
) & 1“ 7\ @ Klucz imbusowy 3 mm do srub M5

KROK 2 Rama YZ - przygotowanie komponentow

¢ V’

/

Przygotuj nastepujace czesci do montazu ramy YZ:
Profile aluminiowe (4x)

Aluminiowa rama (1x)

Sruba M5x16r (16x)

Zanim przejdziesz dalej, potoz rame na PEASKIEJ POWIERZCHNI (jest to bardzo
wazne).

e o oo
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2B. Montaz osi Y

KROK 3 Rama YZ - montaz dtuzszych profili aluminiowych

4

® Wez DEUZSZE profile aluminiowe i potdz je obok ramy.

& Upewnij sie, ze logo PRUSA na ramie (u gory po lewej) oraz naklejka ostrzegawcza
(po prawej) SA WIDOCZNE!

@ Uwaga: sruby sa wktadane od przeciwnej strony ramy. Jezeli musisz jg obrocic,
upewnij sie, ze profile aluminiowe sg po wtasciwej stronie.

® Upewnij sie, ze uzywasz wiasciwych otworow - spdjrz na druga ilustracje. Uzyj srub
M5 do skrecenia profili z rama. Dokrec¢ sruby lekko za pomoca klucza imbusowego!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na ostatnia ilustracje.
Dokreé jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
dtuzszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.
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2B. Montaz osi Y
KROK 4 Rama YZ - montaz krétszych profili aluminiowych

® Wez KROTSZE profile aluminiowe i potdz je obok ramy.

& Krotkie profile aluminiowe musza by¢ umieszczone po stronie ramy, na ktorej NIE
MA logo PRUSA (u gory po lewej).

@ Uwaga: sruby sa wktadane od przeciwnej strony ramy. Jezeli musisz jg obrocic,
upewnij sie, ze profile aluminiowe sg po wtasciwej stronie.

® Upewnij sie, ze uzywasz wiasciwych otworow - spdjrz na druga ilustracje. Uzyj srub
M5x16, aby potaczy¢ profile z rama. Dokre¢ sruby lekko!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na ostatnia ilustracje.
Dokreé jedna pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
krotszego profilu.

& Zachowaj ostrozno$¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.

KROK 5 Rama YZ - kontrola ostateczna

& Zanim przejdziemy do nastepnego kroku, sprawdz wszystko raz jeszcze. BARDZO
WAZNE jest umieszczenie profili po wtasciwej stronie ramy.

Dtugie profile aluminiowe powinny by¢ po tej stronie ramy, na ktorej widoczne jest
logo Prusa oraz naklejka ostrzegawcza. Upewnij sie tez, ze dtuzsze profile sa blizej
siebie, niz krétsze.

® Krotkie profile aluminiowe powinny byc¢ po tej stronie ramy, ktéra nie ma logo
Prusa. Upewnij sie tez, ze krotsze profile sa dalej siebie, niz dtuzsze.
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2B. Montaz osi Y
KROK 6 08 Y: przygotowanie przedniej i tylnej ptyty ramy

® Do kolejnych etapow przygotuj:
©® Przednia ptyta (1x)
Tylna ptyta (1x)
® Sruba M5x16r (16x)
Uchwyty zasilacza M3nE (2x)

KROK 7 0$ Y: montaz przedniej ptyty ramy

@® Obroc¢ rame, aby dtuzsze profile aluminiowe byty skierowane w Twojg strone.

® Umiesc przednig ptyte ramy przy profilach i wkre¢ sruby M5x16r, ale na tym etapie
NIE DOKRECAJ ICH CALKOWICIE!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na drugg ilustracje.
Dokrec¢ jedng pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
dtuzszego profilu.
& Zachowaj ostroznos¢ podczas dokrecania tych srub, aby uniknac uszkodzenia

gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.
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2B. Montaz osi Y
KROK 8 08 Y: przygotowanie do montazu zasilacza.

& TO JEST BARDZO WAZNY KROK! Niewtasciwe umieszczenie mocowan zasilacza
doprowadzi do pdzniejszych problemow.

® Obrd¢ wstepnie zmontowang rame YZ krotszymi profilami do siebie.

Umiesc uchwyty zasilacza (M3nE) w profilu aluminiowym - w bocznym rowku.
Upewnij sie, ze to wiasciwy profil. Porownaj z ilustracja.

@ Obydwa uchwyty wchodza w jeden profil. Doktadna pozycja uchwytéw zasilacza
nie ma w tym momencie znaczenia - ustawimy je poznie;j.

KROK 9 0$ Y: montaz tylnej piyty ramy

@® Upewnij sig, ze rama jest obrdcona krotszymi profilami w Twoja strone.

® Umiesc tylng ptyte ramy przy profilach i wkre¢ sruby M5x16r, ale na tym etapie NIE
DOKRECAJ ICH CALKOWICIE!

Teraz dokrec sruby catkowicie PO PRZEKATNE)J - spojrz na drugg ilustracje.
Dokrec¢ jedng pare srub i przejdz do nastepnej pary. Nastepnie przejdz do drugiego
krotszego profilu.

& Zachowaj ostroznos¢ podczas dokrecania tych srub, aby unikng¢ uszkodzenia
gniazda klucza imbusowego. Upewnij sie, ze klucz imbusowy jest catkowicie
wsuniety w teb sruby. Dokrec¢ srube mocno, ale z wyczuciem.
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2B. Montaz osi Y
KROK 10 08 Y: sprawdzenie geomefrii

& Zanim przejdziesz dalej, pot6z rame na PEASKIEJ POWIERZCHNI (jest to bardzo
wazne).

@® Wszystkie czesci sg wycinane i wiercone maszynowo z wysoka precyzja, ale istnieje
mozliwos$é wygiecia ich przy nierownym dokrecaniu srub.

Sprobuj poruszac rama na boki i sprawdz, czy ktérys$ z naroznikow nie podnosi sie.

®
@ Przyjrzyj sie przednim i tylnym naroznikom, poniewaz profile ramy nie dotykaja
podtoza.

W przypadku lekkiego wykrzywienia ramy, poluzuj sruby, docisnij profile do
PEASKIEJ POWIERZCHNI i dokre¢ z powrotem.

WAZNA INFORMACJA: drukarka jest w stanie skorygowa¢ pewien zakres
niedoktadnosci geometrii ramy. Postaraj sie ustawic jg tak dobrze, jak to mozliwe,
jednak jesli ktorys z naroznikow wcigz podnosi sie, ale 0 mniej niz 2 mm, to mozesz
przejsc dalej.

>
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2B. Montaz osi Y
KROK 11 Montaz stap antywibracyjnych (opcjonalnie)

@ Uwaga: ten krok jest opcjonalny. Zalecamy montaz stop, aby ochroni¢ przed
porysowaniem powierzchnig, na ktorej sktadasz drukarke. Jednakze, po ich
zamontowaniu, drukarka bedzie musiata zostac¢ podniesiona przed kazdym
obrdéceniem lub przesunieciem.

@ Przy koncu instrukcji montazu pojawi sie przypomnienie o koniecznosci montazu
stdp antywibracyjnych.

@® Do kolejnego etapu przygotu;j:
Stopy antywibracyjne (4x)

©® Potoz rame YZ na boku i wkreé stope antywibracyjna w profil (o 90 stopni), aby
zablokowac jg na miejscu.

@® Powtdrz ten proces dla wszystkich 4 stop. Umiescé je ok 2-3 cm od koncow profili.

KROK 12 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y (czesc 1)

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

Y-belt-idler [uchwyt kota pasowego
gtadkiego osi Y] (1x)

Sruba M3x18 (1x)
Sruba M3x10 (2x)

Nakretka samokontrujagca M3nN
(1x)

Nakretka M3n (2x)
tozysko 623h w obudowie (1x)
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2B. Montaz osi Y

KROK 13 Przygotowanie uchwytu kota pasowego osi Y (czeS¢ 2)

=

-

® Wez uchwyt kota pasowego osi Y [Y-belt-idler] i wsun dwie nakretki M3n z gory.

® Obro¢ uchwyt i umies¢ w gniezdzie nakretke samokontrujaca M3nN. Plastikowy
pierscien wewnatrz nakretki musi by¢ skierowany w Twoja strone. OSTROZNIE -
nie dokrecaj sruby zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ czesci drukowanej!

@® Upewnij sig, ze wszystkie trzy nakretki sg wsuniete do konca.

@ Jesli nie mozesz wcisng¢ nakretki M3 do konca, nie uzywaj nadmiernej sity. Wkrec
dtuzsza $rube M3 z drugiej strony i dokrecaj ja, az dociggniesz nakretke do dna
gniazda. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uchwytu przez zbyt mocne dokrecenie $ruby!

KROK 14 Przygotowanie uchwyfu kota pasowego osi Y (czesc 3)

W16z przygotowane tozysko w obudowie do uchwytu kota pasowego osi Y [Y-belt-
idler].

®

@ Kierunek umieszczenia tozyska (kota pasowego) nie ma znaczenia.
® Zabezpiecz koto pasowe srubg M3x18. Nie dokrecaj jej catkowicie.
®

Sprobuj obrocic koto pasowe palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkod.
Jezeli to konieczne, ustaw docisk sruba.
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2B. Montaz osi Y

KROK 15 Montaz uchwytu kota pasowego osi Y

AN

Obroc¢ rame, aby dtuzsze profile
aluminiowe byty skierowane w
Twoja strone.

Wez uchwyt kota pasowego osi Y
[Y-belt-idler] i umies¢ go na
przedniej ptycie. Zwrd¢ uwage, ze
na czesci znajduje sie znaczek
(kotko), ktory powinien by¢é
widoczny od gory.

Dokre¢ uchwyt kota pasowego osi Y
[Y-belt-idler] dwoma srubami
M3x10. Dokrecaj sruby az czesc
drukowana dosiegnie powierzchni
phyty.

Do kolejnych etapéw przygotu;j:

Silnik osi Y (1x)

Y-motor-holder [uchwyt silnika osi Y] (1x)
Sruba M3x10 (4x)

Nakretka M3n (2x)

@ PRUSA @
[RESEARCH|

ce |

& Upewnij sie, ze masz przygotowany wtasciwy silnik - jest on oznaczony etykietg
na spodzie obudowy. Kazdy silnik ma przewody o innej dtugosci.
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2B. Montaz osi Y

KROK 17 Przygotowanie uchwytu silnika osi Y

@® Wez uchwyt silnika osi Y [Y-motor-holder] i umies¢ w nim dwie nakretki M3n.

@ Jesli nie mozesz wcisnac nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Uzyj sruby M3 z
drugiej strony i dokrec ja.

® Umiesc¢ uchwyt silnika osi Y [Y-motor-holder] na silniku i upewnij sie, ze kierunek
czesci jest taki, jak na ilustracji (zwrd¢ uwage na przewody silnika).

® Uzywajac dwoch srub M3x10, skre¢ uchwyt i silnik ze soba.

KROK 18 Montaz uchwytu silnika osi Y

©® Wez uchwyt silnika osi Y [Y-motor-
holder] i umiesc¢ go na tylnej ptycie
(krotkie profile).

® Upewnij sig, ze silnik jest
skierowany we witasciwym kierunku
- watek musi znajdowac sie po
stronie uchwytéw zasilacza.

® Zabezpiecz uchwyt silnika osi Y za
pomocg dwoch srub M3x10.
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2B. Montaz osi Y

KROK 19 0S Y: wozek osi Y

PRUSA

+ JOSEF PRUSA

UBRICAN

e
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/

® Do kolejnych etapow przygotuj:

® Y-carriage [wozek osi Y] (1x)
Eozysko liniowe (3x)

©® Bearing clip [oprawa tozyska] (3x)

© Nakretka samokontrujagca M3nN (6x)

® Sruba M3x12 (6x)

®

Paczka z drukarka zawiera smar, ktory jest przeznaczony do okresowej
konserwaciji drukarki. Nie musisz uzywac go teraz, poniewaz fozyska sg juz

nasmarowane. Mamy specjalny poradnik opisujgcy czyszczenie i smarowanie
drukarki. Zobacz Porady dotyczgce konserwacji.

KROK 20 Prawidtowe utozenie tozyska

©® Prawidtowa orientacja: Przy montazu tozysk w wozku osi Y upewnij sie, ze
znajduja sie one w pozycji pokazanej na ilustracjach. Bieznie fozysk (rzedy kulek)
muszg byc¢ rowno rozstawione na boki.

& Nieprawidtowa orientacja: nie ustawiaj tozysk tak, jak na ostatniej ilustracji!
Ustawienie pojedynczej biezni na srodku wyciecia spowoduje przyspieszone
zuzycie preta liniowego przez rysowanie go.
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2B. Montaz osi Y

KROK 21 Montaz tozysk na wozku osi Y

Umiesc¢ tozysko liniowe w wycieciu.
Natoz oprawe [bearing clip] na tozysko.
Wsun dwie sruby M3x12 w otwory w oprawie tozyska.

Przytrzymaj palcami tebki srub i obro¢ woézek osi Y [Y-carriage]. Nakrec¢ nakretki
samokontrujace na obydwie $ruby.

Uzyj klucza imbusowego 2,5 mm i szczypiec, aby dokreci¢ obydwie nakretki.

Powtdrz te kroki dla pozostatych dwdch tozysk.

KROK 22 Wsuwanie pretow liniowych w wozek osi Y

® Wez wszystkie prety liniowe i pordwnaj ich dtugosci. Do wozka osi Y potrzebujesz
pretow srednich (330 mm).

/N\ TERAZ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsun pret
liniowy w tozyska - nie rob tego na site i nie przekrzywiaj go!

® Jesli nie mozesz tatwo wsung¢ preta liniowego, sprawdz, czy obydwa tozyska sa
odpowiednio ustawione.

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadna kulki - policz je. Jedna lub dwie nie zaszkodza,
ale jesli wypadto wiecej, zalecamy zamowienie nowych tozysk.
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2B. Montaz osi Y

KROK 23 08 Y: uchwyty pretow liniowych

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Y-rod-holder [uchwyt preta osi Y] (4x)
Sruba M3x10 (12x)

Nakretka kwadratowa M3nS (12x)

KROK 24 Przygoftowanie uchwytow pretow osi Y

eeoe (» o

— —

- e, K - 0
E i
i

Wez uchwyt preta osi Y [Y-rod-holder] i umies¢ w nim dwie nakretki kwadratowe
M3nS.

Upewnij sie, ze nakretki sg wsuniete do samego korica. Mozesz uzyc¢ szczypiec,
JEDNAK zachowaj ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ czesci drukowane;j.

Jesli nie mozesz wcisnaé nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Najpierw sprawdz,
czy w otworach nie ma zadnych przeszkod.

Wsun jedng nakretke kwadratowg M3nS z boku uchwytu preta osi Y [Y-rod-holder].
Ustaw nakretki w odpowiedniej pozycji uzywajac klucza imbusowego 2 mm.
Powtodrz ten krok dla pozostatych uchwytow.
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2B. Montaz osi Y

KROK 25 Montaz uchwytow pretow osi Y

Potoz wozek osi Y na ptaskiej powierzchni, fozyskami do gory.

Wsun uchwyt preta osi Y [Y-rod-holder] na pret. Wyréwnaj powierzchnie czesci
plastikowej z czotem preta.

Sprawdz wtasciwag pozycje uchwytu preta [Y-rod-holder]. Otwor na srube musi byé
skierowany w gore, do "wewnetrznej" strony wozka osi Y (spojrz na ilustracje).

Powtérz te kroki dla pozostatych uchwytow.

KROK 26 Przymocowanie wozka osi Y

56

Umiesc¢ wozek osi Y z pretami liniowymi w ramie YZ. Upewnij sie, ze dwa tozyska
sg po lewej stronie (spdjrz na ilustracje).

Przymocuj przednie uchwyty dwiema srubami M3x10. Przykre¢ sruby réwno, ale
nie dokrecaj ich catkowicie - zrobimy to pdzniej.

Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwoch przednich uchwytach i dokrec je.

Nastepnie wez tylne uchwyty pretow osi Y i przykrec je do tylnej ptyty uzywajac
$rub M3x10 (strona z krétszymi profilami aluminiowymi). Przykreé $ruby rowno,
ale nie dokrecaj ich catkowicie - zrobimy to pdznie;j.

Wsun sruby M3x10 w otwory w obydwaoch tylnych uchwytach i dokrecé je.

Jesli nakretki M3nS wypadaja, to obroc¢ rame do géry nogami, przykrec czesci
drukowane srubami i obro¢ rame z powrotem.
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2B. Montaz osi Y
KROK 27 Ustawienie pretow liniowych

=

& WAZNE: Prawidtowe ustawienie pretow liniowych ma kluczowe znaczenie dla
zmniejszenia hatasu i ogolnego tarcia.

® Upewnij sie, ze srubki M3x10 na uchwytach osi Y sa poluzowane na tyle, aby czesci
drukowane mozna byto poruszyc.

® Przesuwaj wozek osi Y w przdd i w tyt na catej dtugosci pretow liniowych, aby je
wyrownac.

@ Nastepnie przesun wozek osi Y do przedniej ptyty i dokreé przednie uchwyty
pretow.

® Przesun wodzek osi Y do tylnej ptyty i dokrec tylne uchwyty pretow.

KROK 28 Montaz kota zebatego silnika osi Y

©® Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc go tak, jak na pierwszej
ilustracji. Zwro¢ uwage na kierunek strzatek.

® Umiesc koto zebate GT2-16 na watku silnika osi Y, tak jak jest to pokazane na
ilustracji.

Nie dociskaj kota zebatego do silnika. Zostaw odstep, aby koto mogto sie obracac
swobodnie.

@® Jedna ze $rub musi by¢ skierowana bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Lekko dokrec pierwszg srube.

® Obrdé¢ watek i dokre¢ lekko druga srube.
@ Nie dokrecaj mocno kota zebatego, zrobimy to pozniej.
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2B. Montaz osi Y

KROK 29 08 Y: montaz paska

l l _ / @® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
l ® Y-belt-holder [uchwyt paska osi Y]
| (1x) mniejszy z dwadch
) . .
@ . @® Y-belt-tensioner [napinacz paska
/‘W &
A osi Y] (1x) wiekszy z dwdch
® PasekosiY -650 mm (1x)

® Sruba M3x30 (1x)
Sruba M3x10 (4x)

Nakretka samokontrujgca M3nN
(1x)

@® Nakretka M3n (2x)

KROK 30 08 Y: montaZ paska

-

® Wez uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] (mniejsza z dwoch drukowanych czesci).
® Wsun nakretke M3n do samego konca.

® Wsun nakretke samokontrujagca M3nN do samego konca.

@ Uzyj techniki wciagania nakretki.
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2B. Montaz osi Y

KROK 3108 Y: monfaz paska

11

® Zegnij koncowke paska wokat sruby M3x10.

Wcisnij koncowke w uchwyt tak, jak jest to pokazane na ilustracji. Uzyj do tego
klucza imbusowego.

@® Upewnij sie, ze zarowno zgiecie paska, jak i jego koricowka sg wcisniete w czesé
drukowana.

® Zabki paska muszg by¢ skierowane do gory!

Dokrecaj, az sruba znajdzie sie w nakretce. Nie dokrecaj jej zbyt mocno, aby nie
zdeformowac paska.

® Przytrzymaj nakretke z drugiej strony, az sruba dosiegnie gwintu.

KROK 32 08 Y: montaz paska

y

® Przykreé uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] do wozka osi Y [Y-carriage] srubg
M3x10. Dokrecajac srube obserwuj, czy czesé drukowana jest réwnolegta do "osi"
pomiedzy silnikiem osi Y [Y-motor] a uchwytem kota pasowego osi Y [Y-belt-idler].

©® Uzyj otworu po prawe;j stronie - spdjrz na ilustracje.

Poprowadz pasek wzdtuz osi Y, wokot kotka zebatego na silniku osi Y [Y-motor] i z
powrotem.

@® Upewnij sie, ze pasek przebiega wewnatrz ramy, nie pod nig!

@ Pro tip: tymczasowo wsun przewod silnika osi Y w profil aluminiowy od spodu.
Utatwi to montaz.

@® Poprowadz pasek przez uchwyt kotka pasowego [Y-belt-idler] i z powrotem do
srodka wozka osi Y [Y-carriage].
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2B. Montaz osi Y

KROK 33 0$ Y: montaZ paska

Wez napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] (wiekszg z dwoch drukowanych
czesci).

Wsun nakretke M3n do samego konca.
Uzyj techniki wciagania nakretki.

Zegnij druga koncéwke paska i wcisnij ja w uchwyt tak, jak jest to pokazane na
ilustracji. Uzyj do tego klucza imbusowego.

Upewnij sie, ze zaréwno zgiecie paska, jak i jego koricowka sg wcisniete w czesc
drukowana.

Zabki paska muszg by¢ skierowane do gory!

Dokrecaj, az sruba znajdzie sie w nakretce. Nie dokrecaj jej zbyt mocno, aby nie
zdeformowac paska.

Przytrzymaj nakretke z drugiej strony, az sruba dosiegnie gwintu.

KROK 34 08 Y: montaz paska

60

Przykre¢ napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] do wozka osi Y [Y-carriage] sruba
M3x10. Nie dokrecaj sruby do konca, bedziemy musieli ustawic¢ pozycje czesci
drukowanej.

Uzyj otworu po prawej stronie - spojrz na ilustracje.

Wsun srube M3x30 przez obydwie czesci drukowane. Dokrecaj, az przejdzie przez
nakretke samokontrujacg M3nN.
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2B. Montaz osi Y

KROK 35 Ustawienie paska o0si X

® Upewnij sie, ze pasek jest
umieszczony w "osi" drukarki.
Gorna i dolna czesc paska powinny
byc¢ do siebie rownolegte (jedna
powinna przebiegac nad druga, bez
krzyzowania sie).

©® Aby ustawié¢ pozycje paska, poluzuj
srubki na uchwycie kota pasowego i
przesuwaj go delikatnie, az
uzyskasz odpowiednie ustawienie.

@® Dokrec¢ obydwa wkrety dociskowe
na kole pasowym zebatym.

@® Nacisnij na pasek palcem lewej reki. Do zagiecia paska powinna byc¢ potrzebna
pewna sifta, ALE nie probuj rozciagaé go ze zbyt duzym wysitkiem, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie drukarki.

@® Naprezenie paska mozesz regulowac krecac srubg M3x30 od spodu wdzka osi Y
[Y-carriage].

©® Dokrecajac srube, zblizasz czesci do siebie, co powoduje naprezanie paska.

@® Woykrecajac srube, odsuwasz czesci od siebie, co powoduje luzowanie paska.
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2B. Montaz osi Y

KROK 37 Sprawdzenie naprezenia paska osi Y

@® Uzyj metody opisanej ponizej, aby sprawdzic, czy pasek jest prawidtowo
naciagniety.
Przytrzymaj szczypcami watek silnika osi Y.

Sprobuj przesunac wozek osi Y w kierunku silnika osi Y. Nie uzywaj nadmiernej
sity.

® Jesli pasek jest prawidtowo naciagniety, poczujesz opdr a wdzek pozostanie
nieruchomy. Jezeli pasek bedzie zbyt luzny, zdeformuje sie (stworzy "fale") i
przeskoczy na kole zebatym.

Po prawidtowym ustawieniu naprezenia paska, dokre¢ srube M3x10.

KROK 38 Czas na Haribo!

A Ostroznie i po cichu otworz paczke
z misiami Haribo. Szelest moze
zwabi¢ okoliczne drapiezniki!

@® Musisz podzieli¢ zelki na 8 porcji,
zgodnie z iloscig kolejnych
rozdziatow.

Kazdy rozdziat wymaga doktadnej
ilosci zelkow - spojrz na ilustracje.

® 0OsY wymaga zjedzenia 15%
misiow.
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2B. Montaz osi Y

KROK 39 0S Y gotowal!

@® O0sY gotowa, dobra robota!

@® Sprawdz poprawnos¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

@ Podczas przesuwania wozka osi Y
powinien by¢ wyczuwalny lekki
opor. Jest on spowodowany
napietym paskiem oraz oporem
silnika.

® Gotowe? Przejdzmy do rozdziatu 3.
Montaz osi X
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3. Montaz osi X
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3. Montaz osi X

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Klucz imbusowy 2 mm do
\ wyrownania nakretek

J ® Klucz imbusowy 2,5 mm do srub
av
o M3

N §

KROK 2 08 X: uchwyt kota pasowego i uchwyt silnika

@® Do kolejnych etapéw przygotuj:

@® X-end-motor [uchwyt silnika osi X] (1x)

® X-end-idler [uchwyt kota pasowego osi X] (1x)
® ‘Ltozysko liniowe (4x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+

65



3. Montaz osi X

KROK 3 0$ X: uchwyt kota pasowego i uchwyt silnika

Sruba M3x30 (1x)

l ® Sruba M3x18 (1x)

E © Nakretka samokontrujgca M3nN
(1x)

3 [ . @/ ® Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
& ‘ - ’ @® tozysko 623h w obudowie (1x)

7oA

KROK 4 0$ X: montaz tozysk liniowych

/0’@?

&

o, &
/g/

X

ey

@® Umiesc tozyska liniowe w drukowanych czesciach (uchwycie silnika osi X [X-end-
motor] i uchwycie paska osi X [X-end-idler]) tak, jak jest to pokazane na ilustracji.
Upewnij sie, ze pierwsze tozysko w kazdej z czesci jest wsuniete na sam dot
gniazda.

/\ NIE PROBUJ WCISKAC tozysk z drugiej strony. Jest tam obrecz, ktéra to
uniemozliwi.

® Gorna para fozysk powinna by¢ umieszczona rowno z goérng powierzchniag obu
czesci.

® Dolna paratozysk powinna oprzec¢ sie o obrecz (blisko dolnej krawedzi) w
obydwoch czesciach.

Aby ufatwi¢ wsuwanie, tozyska mozna docisna¢ do ptaskiej powierzchni.

©E

Umies$c tozyska tak, aby bieznie (rzedy kulek) byty ustawione do siebie pod katem
45°. W ten sposdb uzyskasz lepsze oparcie tozyska o pret liniowy. Szczegoty na
trzeciej ilustracji.
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3. Montaz osi X

KROK 5 Uchwyt silnika 0si X: montaz napinacza

@® Wsun nakretke kwadratowa do
konca.

©® Wsun srube M3x30. Na razie
potrzebujemy tylko, aby trzymata
czesci na miejscu, dlatego nie
dokrecaj jej do konca. Zostaw ok. 2
mm odstepu miedzy gtowka sruby,
a czescig plastikowg. W
pozniejszym etapie ustawimy
finalng pozycje.

KROK 6 Uchwyt kota pasowego osi X: montaz tozyska

l -
< A=

& UWAGA: postepuj bardzo ostroznie podczas dokrecania - upewnij sie, ze nakretka
jest umieszczona prawidtowo i NIE UZYWAJ NADMIERNE)J SILY, bo mozesz
uszkodzi¢ czesc.

Umiesc¢ nakretke samokontrujgcg M3nN w uchwycie kota osi X [X-end-idler].

= e

Jesli nie mozesz wcisngc nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Zostaw nakretke na
razie i przejdz do kolejnych elementow z tego etapu.

Umiesé tozysko 623h w uchwycie osi X [X-end-idler].
Zabezpiecz je za pomoca sruby M3x18.
Teraz, jesli zachodzi taka potrzeba, uzyj sruby M3, aby wsunaé nakretke.

o (e o

Sprobuj obrocic koto pasowe palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkod.
Jezeli to konieczne, ustaw docisk sruba.
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3. Montaz osi X

KROK 7 0$ X: przygofowanie pretow liniowych

@® Pordwnaj dtugosé pozostatych pretow liniowych. Na o$ X potrzebujesz
najdtuzszych (370 mm dtugosci).

Eozysko liniowe (3x)

Marker permanentny (1x) nie jest dofgczony do zestawu

® Kilka recznikdw papierowych, aby zetrze¢ nadmiar smaru z tozysk.

KROK 8 0znaczenie fozysk

@® Wytrzyj recznikiem papierowym
nadmiar smaru na zewnatrz
tozyska.

® Ustaw tozysko tak, aby widzie¢ dwa
rzedy kulek - spdjrz na ilustracje.

@® Narysuj markerem kreske na
zewnetrznej powierzchni tozyska,
na srodku miedzy dwoma rzedami
kulek.

@® Powtorz te czynnosci dla
pozostatych dwdch tozysk.

@ Bedziemy potrzebowac tych
oznaczen na kolejnych etapach, aby
zapewnic¢ pozadane ustawienie
tozyska.
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3. Montaz osi X

KROK 9 0S X: montaz

) ©
-1\.
o

-

o °

@
o

/N TERAZ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsun pret
liniowy w tozyska - nie rob tego na site i nie przekrzywiaj go!

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadna kulki - policz je. Jedna lub dwie nie zaszkodza,
ale jesli wypadto wiecej, zalecamy zamdwienie nowych tozysk.

® Wsun prety z tozyskami do konca otworéw w drukowanych czesciach. Otwory
musza by¢ czyste i wolne od przeszkod. Zajrzyj do srodka i sprawdz, czy nic w
nich nie zalega.

& Wsun prety liniowe bardzo ostroznie. Nie przekrzywiaj ich.
@® Sprawdz poprawnos$c utozenia pretdw oraz innych czesci.
®

W dolnych czesciach drukowanych elementow koncow osi X znajdujg sie specjalne
otwory - sprawdz w nich, czy pret liniowy zostat dosuniety do konca.

KROK 10 Montaz kota zebatego osi X (czesc 1)

® PRUSA ©

RESEARCH
:':' o

1 @ ce

2042-000013
- NEMAT7 18° Stepper Motor
p s, - 4
g \ X axis \
L ' \ ﬂ prusasd.com 0/

Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Silnik osi X (1x)
Koto pasowe zebate GT2-16 (1x)

& Upewnij sie, ze masz przygotowany wtasciwy silnik - jest on oznaczony etykietg
na spodzie obudowy. Kazdy silnik ma przewody o innej dtugosci.
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3. Montaz osi X

KROK 11 MontazZ kota zebatego 0si X (czesc 2)

®

Na czopie watka silnika znajduje sie sptaszczenie. Obroc je do gory.

Wsun koto pasowe zebate na watek, zwracajac uwage na WEASCIWY kierunek.
Spojrz na druga ilustracje!

Jedna ze $rub musi by¢ skierowana bezposrednio na sptaszczenie czopu watka.
Lekko dokre¢ obie sruby.

Nie dociskaj kota zebatego do silnika. Zostaw odstep, aby koto mogto sie obracaé
swobodnie.

Nie dokrecaj mocno kota zebatego, zrobimy to pozniej.

KROK 12 0$ X: montaz Silnika

70

Przygotuj sruby M3x18 (3x)

Przygotuj silnik osi X z zamontowanym kotem pasowym.

Uchwyt silnika osi X umiesc¢ na silniku w taki sposob, jak pokazano na ilustracji.

Wsun sruby M3x18 i dokre¢ je tak, aby byty umiejscowione w tylnej czesci
owalnych otwordw - tak, jak na ilustracji.
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3. Montaz osi X

KROK 13 Czas na Haribo!

® To jest tatwy rozdziat - poczestu;j sie
porcjg 10% zelkow ;)

@® Os X gotowa!

@® Sprawdz poprawnos$¢é montazu -
poréwnaj z ilustracja.

@® Wszystko sprawdzone? Czas na: 4.
Montaz osi Z
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4. Montaz osi Z
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4, Montaz osi Z

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Szczypce spiczaste do sprawdzenia
A naciggu paska.

B
|
|
QP

q
=
-

KROK 2 0$ Z: monfaz uchwytow silnika

® Klucz imbusowy 2,5 mm do srub
M3

—

q

-~

& UWAGA: Czesci drukowane nie sa takie same! Inna idzie na lewg strone, a inna na
prawa. Spojrz na ilustracje. Zwroc¢ tez uwage na prawidtowe umieszczenie ramy -
logo "PRUSA" i naklejka ostrzegawcza powinny by¢ skierowane w Twoja strona.

Do kolejnego etapu przygotuj:

Z-axis-bottom-left [lewy uchwyt silnika osi Z] (1x)
Z-axis-bottom-right [prawy uchwyt silnika osi Z] (1x)
Sruba M3x10 (6x)

Umiesc¢ czesci drukowane obok ramy. Zwrdoc¢ uwage na oznaczenia - L dla strony
lewej oraz R dla strony prawe;j.

>eo o0 e

©® Dokrec¢ kazda drukowang czes$¢ za pomoca srub M3x10. Nie uzywaj nadmiernej
sity podczas dokrecania. Jesli napotykasz zwiekszony opor, sprébuj wkreci¢ sruby
z drugiej strony, aby oczysci¢ gwinty. Nastepnie z powrotem wkrec je z wtasciwej
strony.
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4, Montaz osi Z

KROK 3 Umigjscowienie ostonek Srub osi Z

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
® Z-axis motor (silnik osi Z) (2x)

@ Uwaga: silniki osi Z majg rdzng dtugosc przewodow. Ten z krotszymi przewodami
powinien znalez¢ sie po lewej stronie, z dtuzszymi - po prawe,;.

Z-screw-cover (ostonka sruby osi Z) (2x)
® Woykreé nakretki trapezowe ze srub. NIE WYRZUCAJ ICH, beda jeszcze potrzebne!

& Nowe zestawy nie maja juz nakretek trapezowych na srubach silnikow.
Znajdujg sie wewnatrz paczki z zestawem.

® Whkrec ostonki (Z-screw cover) na obie $ruby osi Z.

& Ostonki powinny by¢ dokrecone do samego silnika, jednak nie przesadzaj! Silnik
musi mie¢ mozliwos¢ swobodnego obracania sie.

KROK 4 0$ Z: montaz silnikow

® Do kolejnego etapu przygotuj:
® Lewy silnik osi Z (oznaczony "Z axis left" - z krotszymi przewodami)
Prawy silnik osi Z (oznaczony "Z axis right" - z dtuzszymi przewodami)

® Sruba M3x10 (8x)

& Spdjrz na drugg ilustracje. Silnik z krétszymi przewodami (czerwona strzatka) jest
po lewej stronie, a ten z dtuzszymi (pomaranczowa strzatka) po prawe;j!

® UWAGA: Przewody silnika powinny by¢ skierowane w strone ramy! Ustaw
(obra¢) silniki odpowiednio. Jest przygotowane dla nich mate wyciecie w dolnej
krawedzi ramy.

® Przykrec kazdy z silnikow srubami M3x10. Dokrecaj sSruby rGwnomiernie i ostroznie,
aby nie uszkodzi¢ czesci drukowanych.
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4, Montaz osi Z

KROK 5 0$ X: nakretki frapezowe (czesc 1)

L9 ‘
° ., ) [\L l‘ \

° o
\

Do kolejnego etapu przygotuj:
Nakretka trapezowa (2x)

Sruba M3x18 (4x)

Nakretka M3n (4x)

Odwrdc¢ 0$ X do gory nogami i umiesé nakretki w gniazdach na obydwu koricach
0Si.

- eeoee

Jesli nie mozesz wcisnac nakretek, nie uzywaj nadmiernej sity. Najpierw sprawdz,
czy w otworach nie ma zadnych przeszkod.

KROK 6 0$ X: nakretki frapezowe (czesc 2)

Ostroznie obré¢ o$ X na drugg strone.

Umiesc nakretki trapezowe w obu korncoéwkach osi X.

Zwroc¢ uwage na wlasciwa pozycje nakretek trapezowych na silnikach!
Dokreé nakretki Srubami M3x18.

Mozesz uzy¢ dowolnej pary otworow w nakretkach trapezowych (lezacych
naprzeciw siebie).

e >e 0
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4, Montaz osi Z

KROK 7 Monfaz osi X i pretow liniowych

@® Oproéczosi X, przygotuj nastepujace elementy dla kolejnego kroku:
® Pretliniowy 320 mm (2x)

& UWAGA: zachowaj szczegdlng ostroznosc¢ podczas montazu osi X na $rubach
trapezowych. Sruby powinny obracac sie gtadko, inaczej mozesz uszkodzi¢ gwinty
w nakretkach. Dopasuj ustawienie osi, jesli to konieczne.

@® Ostroznie natdz 0s$ X na sruby trapezowe. Obracajgc obiema srubami na raz, opusé
0$ X, az koncowki obydwadch srub pokaza sie nad nakretkami. Jesli czujesz spory
opor, sprébuj zmienié¢ ustawienie osi.

® Upewnij sie, ze gorny pret liniowy osi X i dolna krawedz ramy sa réwnolegte.

® TERAZ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC! Z wyczuciem wsur pozostate
prety liniowe w czesci drukowane przez tozyska osi X - nie réb tego na site i nie
przekrzywiaj pretow!

@ Jesli zdarzy sie, ze z tozysk wypadnag kulki - policz je. Jedna lub dwie nie zaszkodza,
ale jesli wypadto wiecej, zalecamy zamowienie nowych tozysk.

KROK 8 Umiejscowienie garnych uchwytow osi Z (czesc 1)

Do kolejnych etapéw przygotuj:

Z-axis-top-left [lewy gorny uchwyt
osi Z] (1x)

«—
«—
e e

® Sruba M3x10 (4x)

® Z-axis-top-right [prawy gorny
c\‘;:"ﬁ' uchwyt osi Z] (1x)
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4, Montaz osi Z

KROK 9 Umiejscowienie garnych uchwytow osi Z (czesc 2)

@® Umiesc lewy gorny uchwyt osi Z [Z-axis-top-left] na pretach i wyréwnaj go z rama.
® Upewnij sie, ze otwory w drukowanej czesci sg w petni wyrownane z otworami w
ramie.

® Dokrec lewy gorny uchwyt osi Z [Z-axis-top-left] do ramy przy pomocy dwoch srub
M3x10.

& Nie uzywaj nadmiernej sity podczas dokrecania. Jesli napotykasz zwiekszony
opor, sprobuj wkrecic¢ sruby z drugiej strony, aby oczysci¢ gwinty. Nastepnie z
powrotem wkrec je z wtasciwej strony.

@® Powtdrz ten krok dla drugiej strony ramy z prawym gérnym uchwytem osi Z [Z-
axis-top-right].

KROK 10 Czas na Haribo!

©® Montaz osi Z jest tatwy, znow
wystarczy 10%.
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4, Montaz osi Z

KROK 11 0$ Z gofowa!

78

® O0sZgotowa!

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

® Wszystko sprawdzone? Czas na: 5.
Montaz ekstrudera.
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5. Montaz ekstrudera
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5. Montaz ekstrudera

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Szczypce do obcinania opasek
A zaciskowych

[ i\ ® Klucz imbusowy 2,5 mm do srub
b M3

£ o)

)
|
™A

@® Kluczimbusowy 2 mm do
wyréwnania nakretek
7\ @® Klucz imbusowy 1,5 mm do

dokrecenia kota zebatego

i

KROK 2 Kilka wskazowek na poczgtek

Lo %)

& To jest najtrudniejszy i najwazniejszy etap - nie spiesz sie, zrob to uwaznie.
Prawidtowy montaz ekstrudera jest kluczowy.

@® Torebka ze srubami i nakretkami zawiera sruby M3x20 i M3x18 - oddziel je od
siebie, aby nie pomyli¢ ich przy montazu! Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje
i uzyj srub M3x20 w odpowiednich miejscach.

@® Trzymaj magnesy oddzielone od siebie, w duzym odstepie. Moga sie wzajemnie
uszkodzic!

©® Hotend MK3S+ wymaga krétszej rurki PTFE w poréwnaniu do MK3S (wiecej
informacji tutaj: help.prusa3d.com/PTFE-MK3S+).

® Zwroc szczegolng uwage na prowadzenie przewodow. Jesli pominiesz ktoras z
instrukcji, konieczne bedzie rozmontowanie ekstrudera.

@® Tatorebka zawiera dodatkowe sruby i nakretki. Nie przejmuj sie, jesli po
zakonczeniu montazu zostang w niej jakies elementy.
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5. Montaz ekstrudera

KROK 3 Przygotowanie czesci korpusu ekstrudera

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

\ ® Extruder-body (korpus ekstrudera)
(1x)
@® Adapter-printer (adapter dzwigni)

' (1x)

~ FS-lever [dZzwignia czujnika
- filamentu] (1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukcji

KROK 4 Przygotowanie czesci korpusu ekstrudera

Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x18 (1x)
Sruba M3x10 (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
Nakretka M3n (2x)
Kulka stalowa (1x)
A T Magnes 10x6x2 (1x)
@® Magnes 20x6x2 (1x)

o | |
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KROK 5 Montaz korpusu ekstrudera

82

Wez nakretke M3nS i wsun jg w gniazdo w korpusie ekstrudera (Extruder-body).
Upewnij sig, ze jest wsunieta do konca.

Ustaw je przy uzyciu klucza imbusowego.

Wkrec srube M3x10 w nakretke. Dokreé jg tylko odrobine, poniewaz pdzniej i tak
bedziemy musieli dodac czujnik SuperPINDA.

Wez dwie nakretki M3n i wsun je w gniazda.
Uzyj techniki wciagania nakretki.

Obra¢ korpus ekstrudera (Extruder-body) i wsun jedng nakretke M3nS w gniazdo,
do konca.

Wez mniejszy magnes (10x6x2) i wsun go ostroznie w dzwignie czujnika (FS-lever).
Wiekszos¢ magnesu schowa sie w srodku czesci drukowanej.
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KROK 6 Montaz dzwigni czujnika filamentu

® Umies¢ dzwignie czujnika (FS-lever) w korpusie ekstrudera.

@® Dokrec czesé sruba M3x18. Dokrecajac, upewnij sig, ze dzwignia moze sie
swobodnie poruszad.

@ Sruba M3x18 jest wkrecana w plastikowa czes¢ bez nakretki.

& UWAGA: zwrd¢ szczegdlng uwage na wykonanie tego prawidtowo, inaczej czujnik
nie bedzie dziataf!!!
Umies¢ wiekszy magnes (20x6x2) w korpusie ekstrudera (Extruder-body). Bedzie
wystawac:

Nieprawidtowe ustawienie: magnesy przyciagajg sie, wiec dzwignia kieruje
sie w lewo.

Prawidtowe ustawienie: magnesy odpychaja sie, wiec dzwignia kieruje sie w
prawo.
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KROK 7 Montaz Kulki stalowej

® Wez adapter dzwigni (Adapter-printer) i umiesé w nim stalowa kulke.
Sprobuj obrocic kulke we wszystkich kierunkach, aby upewnié sie, ze porusza sie
bez przeszkod.

@ Jesli jej ruch nie jest gtadki, to wyciagnij jg i oczy$é wnetrze gniazda w czesci
drukowane;.

® Umiesc¢ adapter z kulka w korpusie ekstrudera. Zwro¢ uwage na zaokraglony
wypustek w czesci drukowanej - musi pasowac do zagtebienia w korpusie

ekstrudera (Extruder-body). Powierzchnie obydwoch czesci powinny prawie sie
zrownywac.

& NIE PRZYKRECAJ adaptera (Adapter-printer) zadng srubka. Powinien sam
utrzymywac sie w srodku korpusu ekstrudera (Extruder-body).
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KROK 8 Przygotowanie czesci silnika ekstrudera

il

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Silnik ekstrudera (1x)

Extruder-motor-plate [uchwyt silnika ekstrudera] (1x)
Sruba M3x10 (2x)

& UWAGA: mamy tu zestaw dwoch roznych kot zebatych Bondtech. Upewnij sie, ze
uzywasz wtasciwych czesci oraz, ze masz wszystkie elementy.

©® Potrzebne teraz: Koto zebate Bondtech z wkretem dociskowym (z tzw.
"robaczkiem"). Jesli wystaje na zewnatrz, to wkrec go delikatnie (ale upewnij
sie, ze nie widac¢ go w otworze na watek).

@® Potrzebne pozniej: Koto zebate Bondtech bez wkreta dociskowego, z tozyskami
i watkiem. Trzymaj tozyska w bezpiecznym miejscu, zeby gdzies nie odjechaty ;)

@ Przy kolejnych instrukcjach, zawsze sprawdzaj, czy ustawienie két zebatych
Bondtech zgadza sie z tym z ilustracji. Zawsze starannie weryfikuj swoj montaz.
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KROK 9 Monfaz kota zebatego Bondtech

@® Wez uchwyt silnika ekstrudera (Extruder-motor-plate) i przymocuj go dwiema
srubami M3x10. Spojrz na przewody, aby prawidtowo umiesci¢ czesci wzgledem
siebie.

@® Oprzyj sie pokusie wkrecenia trzeciej Sruby w otwdr! Zrobimy to pozniej ;)

Obroc¢ watek tak, jak jest to pokazane na ilustracji. Sptaszczenie musi by¢
skierowane zgodnie z kierunkiem strzatki.

Wsun koto zebate na watek tak, aby "robaczek" byt skierowany na sptaszczenie
czopu. Dokrec¢ srube lekko.

©® W czesci drukowanej jest "kanatek” na filament. Wyrownaj z nim radetkowang
(zagtebiong) czesc¢ kota zebatego.

@® Nie dokrecaj jeszcze wkreta do konca. Musimy najpierw wyrownaé koto zebate.
Patrz nastepny krok.
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KROK 10 Ustawienie kota zghatego Bondtech

Wez kawatek filamentu 1,75 mm. Mozesz uzyc tego z dotgczonych probek 2x25g,
ale nie uzywaj czarnego filamentu nylonowego - jego $rednica jest zbyt duza.
Wyprostuj odcinek na tyle, na ile to mozliwe.

Wsun filament w kanat i wyrownaj z nim koto zebate.

Filament zawsze bedzie lekko wygiety. Mimo to uzyj go do poczgtkowego
ustawienia.

Do finalnego ustawienia uzyj klucza imbusowego zamiast filamentu. Wez pod
uwage, ze klucz ma inny rozmiar niz filament.

Dokrec srube lekko, aby tymczasowo przymocowac Bondtecha. Pozniej
sprawdzimy ustawienie. Dokrecaj ostroznie, aby nie przekreci¢ gwintu/gniazda
sruby.

Nie uzywaj kleju do mocowania wkreta, bo nie bedziesz w stanie go odkrecic i
konieczna moze okazac sie wymiana catego silnika.
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KROK 11 Przygotowanie pokrywy ekstrudera

Do kolejnego etapu przygotuj:

® Extruder-cover [pokrywa ekstrudera] (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

©® Wsun nakretke do konca.

@ Ustaw jag przy uzyciu klucza imbusowego.

@® Gniazdo na "ramieniu” zostaw puste. Zajmiemy sie nim pdzniej, podczas montazu
wentylatora.

KROK 12 Przygotowanie elementdw hotendu

‘/‘LJ

% A

/,;’/

-,

Do kolejnych etapow przygotuj:

Hotend do MK3S+ (1x)

Sruba M3x40 (2x)

Sruba M3x10 (2x)

Jedna ze $rub M3x40 bedzie nam pozniej potrzebna - zachowaj ja.

CICEE XK

Nie ucinaj opaski zaciskowej na przewodach hotendu/nie zdejmuj gumki
recepturki - utatwi to montaz.
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KROK 13 Montaz hotendu

® Wez dwie sruby M3x10 i umiesc¢ je w otworach. Zrobienie tego teraz utatwi
pdzniejszy montaz, ale obydwa otwory sg dosc ptytkie i sruby moga wypadac. Jesli
tak sie zdarzy, to mozesz kontynuowac montaz i wtozyc¢ je pozniej (przypomnimy o
tym). Zwroc rowniez uwage, ze na kilku kolejnych ilustracjach srub moze nie byc.

Potéz hotend obok korpusu ekstrudera (Extruder-body) i zwrd¢ uwage na wciecia w
czesci drukowanej, dopasowane ksztattem i rozmiarem do hotendu.

® Prawidtowo umieszczony hotend. Zwro¢ uwage na ogolny kierunek przewodow, a
doktadnie utozymy je poznie;j.

KROK 14 Montaz ekstrudera

& Aby chroni¢ przewody hotendu i zapewni¢ ich prawidtowe ukierunkowanie,
zalecamy potozenie ekstrudera na pudetku. Uzyj ktoregos z zestawu.

® Potdz korpus ekstrudera (Extruder-body) z hotendem na pudetku i upewnij sie, ze
przewody sg skierowane w dot.

Przytrzymaj dtuzszy magnes palcem i umiesc silnik z mocowaniem na korpusie
ekstrudera. Koto zebate Bondtech moze by¢ przyciagane do magnesu przy
sktadaniu czesci ze soba.

® Upewnij sie, ze krawedzie czesci sg ze sobg zrownane.

7167 ze sobg pokrywe ekstrudera (Extruder-cover) i korpus (Extruder-body).
Upewnij sie raz jeszcze, ze czesci dobrze pasujg do siebie.

Umiesc¢ w zaznaczonych otworach przygotowane wczesniej sSruby M3x40 (2 szt.).
Dokrec je, jednak ostroznie - wyjdg z drugiej strony, bo sg dtuzsze 0 2-3 mm od
ztozonych ze sobg czesci.

@ Na chwile odtoz ekstruder na bok, poniewaz musimy przygotowac kolejng czesé.
Zostaw go jednak na pudetku, aby unikna¢ uszkodzenia przewodow.
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KROK 15 Przygotowanie czesci wozka osi X

L)
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Wozek osi X (1x)

Nakretka M3n (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (4x)

Przewdd czujnika IR (1x)

KROK 16 MonfaZ wdzka osi X

Ww &

& UZYJ SRUBY, aby umiescié te nakretki na miejscach. TO ROZKAZ!!! Powaznie, uzyj
techniki wciggania nakretki sruba, poniewaz obydwie muszg by¢ porzadnie
osadzone w wozku osi X.

® Wez dwie nakretki M3n i uzywajac szczypiec (lub sruby), wsun je w gniazda w
wozku osi X [X-carriage], nastepnie wkrec srube z drugiej strony, aby wciggnac
nakretki do konca.

@® Nie zapomnij potem wykrecic¢ sruby.

Wez cztery nakretki M3nS i umiesc je w gniazdach. Wyrdwnaj je w otworach przy
pomocy klucza imbusowego.

@ Od teraz pamietaj, ze w srodku wdzka osi X sg nakretki, wiec unikaj obracania go
"do gory nogami", inaczej moga wypasc.
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KROK 17 Utozenie przewodu czujnika IR

Wez przewod czujnika IR i znajdz koniec z mniejszym ztaczem.

® Utoz przewdd w wozku osi X, wsuwajac go pod specjalnie przygotowane zaktadki -
pomoga utrzymac przewod w kanale.

® Zigcze powinno by¢ wysuniete na odlegtosc¢ ok 15 mm od krawedzi wozka osi X [X-
carriage]. Pézniej ustawimy doktadna pozycje.

@® Poprowadz przewod przez kanatek. Uwaznie przyjrzyj sie wnetrzu kanatka i
zapamietaj jego ksztaft, poniewaz teraz jest najlepiej widoczny. Na pozniejszym
etapie bedziemy w nim uktadac inne przewody.

KROK 18 MontazZ wdzka o0si X

& Utozenie przewodu zgodnie z instrukcjg jest KONIECZNE dla prawidtowego
funkcjonowania ekstrudera! Przestrzegaj doktadnie wszystkich instrukcji.

©® Zacznijmy od matej petelki ponizej silnika ekstrudera. Zostaw ok 2-3 cm luzu.
Utatwi to ewentualne rozmontowanie w przysztosci

® Poprowadz przewod w "kanale" do tytu.
Delikatnie docisnij przewod w dét, aby zagia¢ go na krawedzi.

@ Przygotuj rowniez wdzek osi X [X-carriage], dwie sruby M3x10 (jesli jeszcze nie
zostaty uzyte) i najdtuzszy klucz imbusowy z kulka - bedzie potrzebny.
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KROK 19 MonfazZ wozka osi X

AN
A

®

92

Utozenie przewodu zgodnie z instrukcjg jest KONIECZNE dla prawidtowego
funkcjonowania ekstrudera! Przestrzegaj doktadnie wszystkich instrukgji.

Zanim zmontujesz wozek osi X, najpierw sprawdz, czy nakretki w korpusie
ekstrudera (Extruder-body) sg nadal na swoich miejscach. Gorna nakretka lubi
wypadac.

Wez wodzek osi X [X-carriage] i przytoz go z tytu ekstrudera tak, jak jest to pokazane
na ilustracji.

Upewnij sie, ze przewod silnika jest utozony w kanatkach zaréwno w korpusie
ekstrudera [Extruder-body], jak i wozku osi X [X-carriage]. W wdzku osi X przewod
biegnie obok przewodu czujnika IR.

UPEWNLUJ SIE, ZE ZADEN Z PRZEWODOW NIE JEST PRZYSZCZYPNIETY!
Nastepnie wez srube M3x10 i klucz imbusowy z kulka na koncu, aby dokrecic¢
czesci do siebie. Jesli w tym momencie musisz umiesci¢ srube w otworze, to na
poczatku bedzie ona skierowana pod lekkim katem, ale "wyprostuje sie" po kilku
obrotach. Nie dokrecaj jej do konca, najpierw musimy utozy¢ przewdd czujnika IR.

Obrad¢ ekstruder na druga strone i (jesli to konieczne), wsun drugg srube M3x10.
Nie dokrecaj sruby do konca, najpierw musimy utozy¢ przewod czujnika IR.

Dobra robota! Wez dodatkowg zelke ;)
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KROK 20 Przygotowanie czesci czujnika IR

et
P

5

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Prusa IR-sensor (czujnik IR) (1x)
Sruba M2x8 (1x)

Sruba M3x40 (1x)

POSTEPUJ OSTROZNIE z czujnikiem filamentu. Nie dotykaj powierzchni ptytki
drukowanej, ani przylutowanych elementow. Trzymaj ptytke za krawedzie.

e o oe

KROK 21 Montaz czujnika IR

® Umiesc¢ czujnik IR na szczycie korpusu ekstrudera (Extruder-body) i przykre¢ go
srubag M2x8. Upewnij sie, ze czesé plastikowa w ksztatcie "U" jest skierowana w
dot.

@ Dokrec¢ srube M2x8 - czujnik nie powinien mie¢ mozliwosci poruszenia sie, jednak
zachowaj ostroznos¢, bo ptytka PCB nie jest niezniszczalna ;)

Podtacz przewodd, zwracajgc uwage na prawidtowy kierunek ztacza.

® Zostaw przewod luzno zagiety, jak na ilustracji. Nie tworz zbyt duzej petli, aby nie
zawadzata o rame. Jesli musisz zmieni¢ dtugosc¢ wystajgcego przewodu, to
ostroznie pociagnij/wepchnij go.

@® Gotowe? Ok, sprawdz ponownie, czy przewod nie jest nigdzie przycisniety
pomiedzy czesciami i dokreé obydwie sruby M3x10.
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KROK 22 Montfaz czujnika IR

@® Zakoncz montaz srubg M3x40.

® Upewnij sie, ze miedzy elementami
nie ma szpar.

& WAZNE: Wentylator hotendu wystepuje w dwéch wersjach. Upewnij sie co do
wersji swojego wentylatora i przejdz do odpowiedniej instrukgji:

©® Wersja A - wigzka przewodow wentylatora jest pokrywa czarnym rekawem.
Jesli Twoj zestaw zawiera te wersje, przejdz do instrukcji: Przygotowanie
elementow wentylatora hotendu (wersja A)

Wersja B - wiazka przewoddw wentylatora nie jest niczym pokryta - sktada sie
z przewodow w kolorze niebieskim, rozowym i czarnym. Jesli Twoj zestaw
zawiera te wersje, przejdz do instrukcji: Przygotowanie elementow wentylatora
hotendu (wersja B)

® Kazdy wentylator uzywa innych érub (dotaczonych do paczki). Przypomnimy Ci o
tym w odpowiednich krokach. Procedura montazu jest taka sama.

@ Obydwa wentylatory zostaty przetestowane i zoptymalizowane, aby zapewniaé takg
samg wydajnosé.
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KROK 24 Przygotowanie elementow wentylatora hotendu (wersja A)

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Wentylator hotendu (1x)
l Sruba M3x14 (3x)

Upewnij sie, ze uzywasz
odpowiednich srub.

@ Pozostaw przewody zwigzane.

KROK 25 Prowadzenie przewodow wentylatora hotendu (wersja A)

® Aby utatwic¢ sobie montaz wentylatora, odwin przewody, wyciagnij kawatek z petli i
zawin z powrotem. Spojrz na ilustracje.

Zanim przejdziemy dalej, wez klucz imbusowy i DELIKATNIE WSUN przewody
silnika w kanatek, aby zrobi¢ miejsce dla przewodow wentylatora.
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KROK 26 Montaz wentylatora hotendu (wersja A)

& Wentylator ma dwie strony, na jednej z nich jest naklejka Noctua. Upewnij sie, ze

naklejka jest skierowana w strone ekstrudera.

Stworz mata petelke z przewodu. Upewnij sie, ze czarna koszulka termokurczliwa
zabezpieczajaca przewody znajduje sie przy krawedzi obudowy wentylatora. Spojrz
na ilustracje.

Umies¢ wentylator na ekstruderze i postepuj wg ponizszej kolejnosci:
@® Zacznij od utozenia przewodu wentylatora w gdrnym kanatku.

Dosun wentylator do wozka osi X i DELIKATNIE WSUN przewody przy uzyciu
klucza imbusowego. Zanim dosuniesz wentylator do lewej strony, utéz przewod
w kanatku w wozku osi X.

KONTROLA OSTATECZNA! Wentylator jest umieszczony tak, aby przewadd
wychodzit do géry, przez gorny kanatek do wdzka osi X. Nie zapomnij uzyé
obydwoch kanatkow w wozku osi X. Upewnij sig, ze PRZEWODY NIE SA
PRZYCISNIETE w zadnym miejscul

KROK 27 Monfaz wentylatora hotendu (wersja A)

96

©® Przykre¢ wentylator trzema
srubami M3x14. Dokrecaj je
ostroznie, aby nie potamacé
plastikowej ramki wentylatora.
Upewnij sie rowniez, ze wirnik
wentylatora moze sie swobodnie
obracac.

@ Zauwaz, ze sruby same "gwintujg"
sobie otwory w czesciach
drukowanych i nie ma tam nakretek

@® Ostatni otwor zostaw na razie
pusty.

@® Teraz przejdz do Przygotowanie
czesci docisku ekstrudera (obydwie
wersje)
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KROK 28 Przygofowanie elementow wentylatora hotendu (wersja B)

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
@® Wentylator hotendu (1x)

Sruba M3x16b z tbem stozkowym
(3x)

& Upewnij sie, ze uzywasz
odpowiednich srub.

@ Pozostaw przewody zwigzane.

"‘Q:JM

——————

® Aby utatwic¢ sobie montaz wentylatora, odwin przewody, wyciagnij kawatek z petli i
zawin z powrotem. Spojrz na ilustracje.

Zanim przejdziemy dalej, wez klucz imbusowy i DELIKATNIE WSUN przewody
silnika w kanatek, aby zrobi¢ miejsce dla przewodow wentylatora.
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KROK 30 Montaz wentylatora hotendu (wersja B)

VAN Wentylator ma dwie strony, na jednej z nich jest naklejka. Upewnij sie, ze naklejka
jest skierowana w strone ekstrudera.

©® Najpierw poprowadz przewdd tak, jak na ilustracji. Utrzymaj taka sama orientacje.
@® Umiesc wentylator na ekstruderze i postepuj wg ponizszej kolejnosci:
@® Upewnij sie, ze przewodd silnika jest w catosci schowany w kanatku.

© Przewodd wentylatora hotendu musi przechodzi¢ z lewej strony, z gdry, wokot
naroznika i w dot.

® Dosun wentylator do wézka osi X i DELIKATNIE WSUN przewody przy uzyciu
klucza imbusowego. Zanim dosuniesz wentylator do lewej strony, utoz przewod
w kanatku w wozku osi X.

KROK 31 Montaz wentylatora hotendu (wersja B)

& KONTROLA OSTATECZNA! Wentylator jest umieszczony tak, aby przewdd
wychodzit do géry, przez gorny kanatek do wdzka osi X. Nie zapomnij uzyé
obydwoch kanatkow w wozku osi X. Upewnij sig, ze PRZEWODY NIE SA
PRZYCISNIETE w zadnym miejscul

©® Przykrec¢ wentylator trzema srubami M3x14. Dokrecaj je ostroznie, aby nie potamac
plastikowej ramki wentylatora. Upewnij sie rowniez, ze wirnik wentylatora moze sie
swobodnie obracac.

@ Zauwaz, ze $ruby same "gwintujg" sobie otwory w czesciach drukowanych i nie ma
tam nakretek

@® Ostatni otwor zostaw na razie pusty.
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KROK 32 Przygofowanie dzwigni dociskowej ekstrudera (obydwie wersje)

¢ !

c
N

f«

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Extruder-idler [dzwignia dociskowa ekstrudera] (1x)

Koto zebate Bondtech BEZ OTWORU na wkret dociskowy (1x)
tozysko kota zebatego (2x) moze byc¢ ukryte w srodku

Watek (1x)

Nakretka M3n (1x)

Sruba M3x40 (2x)

Sprezyna dzwigni dociskowej (1x) wsun sprezyne na srube

KROK 33 Montaz fozyska

©® Umies¢ obydwa tozyska w kole
zebatym. Uwazaj, moga sie
wysung¢ podczas montazu.

&

N
e T
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KROK 34 Montfaz dzwigni dociskowej eksfrudera

@® Wez nakretke M3n i umiesc jg w gniezdzie w dzwigni dociskowej (Extruder-idler).
@ Uzyj techniki wciagania nakretki.
® Umiesc koto zebate w dzwigni dociskowej tak, jak jest to pokazane na ilustracji.

Wsun watek przez drzwiczki docisku i kotko zgbate. Uzyj rozsadnej sity, aby NIE
USZKODZIC wydrukowanej czesci. Koniec watka powinien by¢ wyrownany z
powierzchnig czesci drukowane;j.

@® Sprdbuj obrdcic¢ koto zebate palcami i upewnij sie, ze obraca sie bez przeszkod.

KROK 35 Sprawdzenie ustawienia przy pomocy filamentfu

@ Wykorzystajmy mozliwosc i
l sprawdzmy raz jeszcze prawidtowe
ustawienie filamentu i kot zebatych
Bondtech.

©® Wsun filament od gory, przez
Bondtecha, az do rurki PTFE.

@® Sprawdz ustawienie kot i popraw je,
jesli to konieczne.

@® Dokreé srube, ale zachowaj
ostroznosé, poniewaz tatwo jg
uszkodzié.

® WYCIAGNU filament.
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KROK 36 Monfaz dzwigni dociskowej eksfrudera

® Umies¢ dzwignie dociskowg (Extruder-idler) na miejscu.
® Przykrec¢ dzwignie srubg M3x40.

® Nie dokrecaj sruby zbyt mocno - stuzy ona jako watek dla dzwigni dociskowe;.
Sprawdz, czy dzwignia moze sie swobodnie poruszac.

KROK 37 Przygotowanie pokrywy czujnika filamentu

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

® FS-cover [pokrywa czujnika
filamentu] (1)

l ® Sruba M3x10 (1x)
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KROK 38 Montaz pokrywy czujnika filamentu

@® Umiesc pokrywe czujnika filamentu

(FS-cover) na ekstruderze i ustaw
zgodnie z ilustracja.

Wsun srube M3x10 (zwrd¢ uwage
na odpowiedni otwadr) i dokrec ja.

Porada: Jesli sruba nie dosiega
nakretki, postaraj sie zrownac
otwory ze sobg przy pomocy klucza
imbusowego lub sprobuj
przyciagnac ja wkrecajac dtuzsza
$rube z woreczka z czesciami
zapasowymi.

® Uzyj sruby M3x40 ze sprezyna, aby naprezy¢ dzwignie dociskowa (Extruder-idler).

@ Przytrzymaj dzwignie dociskowa z drugiej strony, az sruba ztapie gwint nakretki.

@® Ze wzgledu na to, ze zastosowalismy pojedyncza $rube, musisz dokreci¢ ja mocno.
Gtowka sruby powinna byé¢ prawie zrdwnana z czescig drukowana. Mozna to

pozniej wyregulowac.
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KROK 40 Przygotowanie wspornika wentylatora wydruku

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Print-fan-support [wspornik
l wentylatora wydruku] (1x)

Sruba M3x10 (1x)
©® Nakretka M3n (1x)

KROK 41 Montaz wspornika wentylatora wydruku

® Wez nakretke M3n i umiesé ja w gniezdzie we wsporniku. To waznel
@ Uzyj techniki wciggania nakretki.

® Umiesc wspornik na ekstruderze i upewnij sie, ze sko$na powierzchnia z otworem
jest skierowana w dot (w kierunku dyszy).

© Przykre¢ wspornik uzywajac sruby M3x10.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 103



5. Montaz ekstrudera

KROK 42 Przygotowanie kanatu wentylatora wydruku (obydwie wersje)

‘1‘?‘

& WAZNE: Podobnie, jak w poprzednich etapach, tak i tutaj wystepuja roznice miedzy
dwoma wersjami wentylatora hotendu. W tym kroku roznig sie dtugoscia sruby.
Pozostate czesci sg takie same.

@® Wersja A - wigzka przewodow wentylatora jest pokrywa czarnym rekawem.
Czesci sa pokazane na pierwszej ilustracji.

@® WersjaB - wigzka przewoddw wentylatora nie jest niczym pokryta - sktada sie
z przewoddow w kolorze niebieskim, rozowym i czarnym. Czesci sg pokazane na
drugiej ilustraciji.

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® Fan-shroud [kanat wentylatora wydruku] (1x)
Nakretka kwadratowa M3nS (1x)

@® Sruba M3x20 (1x) wersja A, pierwsza ilustracja

©® Sruba M3x22b (1x) wersja B, druga ilustracja
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KROK 43 Montaz kanatu wentylatora wydruku (odydwie wersje)

® Wsun nakretke M3nS w kanat wentylatora wydruku [fan-shroud], do samego
konca.

@ Ustaw ja przy uzyciu klucza imbusowego.

® Zwroc uwage na wypustek w kanale wentylatora [fan-shroud] i zagtebienie w
ekstruderze.

® Umiesc kanat wentylatora [fan-shroud] na ekstruderze. Upewnij sie, ze wypustek na
kanale pasuje do zagtebienia w ekstruderze (spojrz na ilustracje).

@® Abyzamontowac¢ kanat wentylatora, wybierz odpowiednia wersje, zgodna z
wersja wentylatora hotendu:

Wersja A: Zamontuj kanat wentylatora [fan-shroud] i przykre¢ go sruba M3x20.
Dokrecaj ja ostroznie, aby nie potamac plastikowej ramki wentylatora. Upewnij
sie rowniez, ze wentylator moze sie swobodnie obracac.

® Wersja B: Przymocuj wentylator srubg M3x22b. Nie dokrecaj sruby zbyt
mocno, aby nie potamac plastikowej ramki wentylatora. Upewnij sie réwniez, ze
wirnik moze sie swobodnie obracad.

KROK 44 Przygotowanie wenfylatora wydruku

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Wentylator wydruku (1x)
Sruba M3x20 (2x)
? Nakretka M3n (1x)

@ Musisz uzy¢ sruby M3 o dtugosci
20 mm. Jesli przez przypadek
zostata wkrecona gdzies indziej, to
uzyj tej z woreczka zapasowego
("Spares’) ;)
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KROK 45 Montaz wentylatora wydruku

druder @ GE

PRUSA
Q ()

Najpierw wsun wentylator wydruku w kanat wentylatora [fan-shroud] i upewnij sie,
ze siedzi w nim prosto.

Nastepnie przykre¢ wentylator uzywajac jednej sruby M3x20. Dokre¢ ja ostroznie,
aby nie potamac plastikowej obudowy.

Obrdc¢ ekstruder i umiesc nakretke M3n w gniezdzie. Nie musisz jej wciskac -
wciggniemy ja przy pomocy sruby.

Jesli wsuniecie nakretki sprawia problem, sprobuj wciagnac ja w gniazdo przy
pomocy krotszej sruby z torebki z zapasowymi, demontujac uprzednio wentylator.
Uwazaj, aby druga nakretka nie wypadtal!

Wkrec¢ pozostajacg srube M3x20 z drugiej strony. Dokre¢ ja ostroznie, aby nie
potamac obudowy wentylatora.

Poprowadz przewody w kanatku zgodnie z ilustracja i wygnij je delikatnie w strone
ekstrudera, ale NIE ROZCIAGAJ ich!

KROK 46 Przygofowanie czujnika SuperPINDA

106

@® Do kolejnych etapow przygotu;:
@® Czujnik SuperPINDA (1x)
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KROK 47 Monfaz czujnika SuperPINDA

® Umiescé czujnik SuperPINDA w
uchwycie. Dokfadna pozycja nie ma
znaczenia, ustawimy jg pozniej.

® Dokrec lekko srube M3x10.

@® Zrob mata petle z przewodu
czujnika.

© Utoz przewod w kanatku razem z
przewodami wentylatora.

KROK 48 Przygofowanie czesci ekstrudera

\

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Opaska zaciskowa (2x)
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KROK 49 Przygotowanie i montaz eksfrudera

® Wsun opaski zaciskowe w szczeliny w wozku osi X [X-carriage], tak jak na

ilustraciji.
@® Opusc os X na ok 1/3 zasiegu od gory.
® Obro¢ drukarke tak, jak jest to pokazane na ilustracji - z silnikiem osi X i krotszymi

profilami skierowanymi w Twojg strone. Ustaw fozyska podobnie, jak na ilustracji.
Dokfadna pozycja dolnego fozyska nie ma znaczenia w tym momencie.

® Obrdc¢ wszystkie trzy tozyska oznaczeniami w swoja strone.

Umiesc¢ ekstruder na tozyskach z drugiej strony. Upewnij sie, ze gniazda tozysk w
wodzku osi X [X-carriage] sa skierowane w Twoja strone (wraz z krétszymi profilami
ramy), a gorna para tozysk jest dobrze osadzona w gniezdzie.

Pozycje dolnego tozyska ustawimy pdzniej.

Zacisnij opaski i odetnij ich nadmiar.

KROK 50 Organizacja przewodow ekstrudera

® Przewody ze strony czujnika SuperPINDA przeprowadz ponad dolnym pretem
liniowym i utdz je z powrotem w kanatku.

Przewody ze strony wentylatora hotendu réwniez przeprowadz ponad dolnym
pretem liniowym i utéz je z powrotem w kanatku.

® Ustaw tozysko tak, aby byto dobrze osadzone w wozku osi X.
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KROK 51 Przygotowanie paska osi X

0

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
© Pasek osi X (850 mm)

KROK 52 Montaz paska osi X

Wsun ztozong na ptasko koncowke
paska w wozek osi X tak, jak na
ilustraciji.

Uzyj wkretaka lub matego klucza
imbusowego, aby wsung¢ pasek w
szczeline.

® Poprowadz pasek osi X przez uchwyt kota pasowego [X-end-idler], wokét tozyska
623h i z powrotem.

® Poprowadz pasek przez wozek osi X [X-carriage].

©® Poprowadz pasek osi X przez uchwyt silnika [X-end-motor], wokot kota zebatego
GT2-16 i z powrotem.
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KROK 54 Montaz paska 0Si X
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® Zanim kontynuujesz prowadzenie paska przez o$ X, poluzuj dwie sruby M3 na
uchwycie silnika, az catkowicie puszcza gwint w silniku. Silnik musi mie¢

mozliwos$¢ poruszania sie na boki.

Obroc¢ silnik w sposdb pokazany na ilustracji, tj. w strone ramy.

® Wsun ztozona na ptasko czesc paska GT2 dla osi X w odpowiednie miejsce w
wozku osi X, tak jak jest to pokazane na drugiej ilustracji.

@ Uzyj wkretaka lub matego klucza imbusowego, aby wsuna¢ pasek w szczeline.

& Po tej stronie pasek bedzie zwisac, NIE OBCINAJ go jeszcze.
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KROK 55 Naprezenie paska osi X

@® Prawa reka obro¢ silnik z powrotem do prawidtowe] pozycji i przytrzymaj go
(poczujesz, ze pasek sie napina i stawia opor).

® Dwoma palcami lewej reki $cisnij gorny i dolny przebieg paska ze soba. Do
scisniecia paska powinna wystarczy¢ bardzo mata sita, ALE pasek nie powinien
uginac sie pod wtasnym ciezarem - powinien by¢ prosty zanim go $cisniesz.

@ Jezeli masz problemy z obréceniem silnika z powrotem do wiasciwej pozycji, to
znaczy, ze pasek jest zbyt mocno napiety.

@® W zaleznosci od tego czy pasek jest naciagniety za mocno lub za stabo, ustaw jego
naprezenie przesuwajac koncowke w wozku osi X.

® Po skonczeniu obroc silnik do odpowiedniej pozycji i ponownie dokre¢ sruby M3.

KROK 56 Ustawienie paska osi X

@® Gornaidolna czesé paska powinny
by¢ do siebie réwnolegte (jedna
powinna przebiegaé¢ nad druga, bez
krzyzowania sie).

Aby ustawic pozycje paska, poluzuj
srubki na uchwycie kota pasowego i
przesuwaj je delikatnie, az uzyskasz
odpowiednie ustawienie.

® Dokrec¢ obydwa wkrety dociskowe
na kole pasowym zebatym.

@ Jesli masz problem z ustawieniem
paska, sprawdz kierunek montazu
kota pasowego. Upewnij sie, ze jest
ustawione tak, jak na ilustracji.
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KROK 57 Sprawdzenie naprezenia paska osi X
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@® Uzyj metody opisanej ponizej, aby sprawdzic, czy pasek jest prawidtowo
naciagniety.

® Przytrzymaj szczypcami watek silnika osi X.

@® Przesun ekstruder w kierunku silnika osi X. Nie uzywaj nadmierne;j sity.

® Jesli pasek jest prawidtowo naciagniety, poczujesz opdr a ekstruder pozostanie
nieruchomy. Jezeli pasek bedzie zbyt luzny, zdeformuje sie (stworzy "fale") i
przeskoczy na kole zebatym.

@ Pasek jest zbyt luzny? Wroc¢ do kroku 49 i powtorz wszystkie kroki az do tego, ktory
obecnie czytasz. Musisz obrdcic silnik i naciggnac pasek w wozku osi X. Skrocenie
paska przez wysuniecie konncéwki o 1 lub 2 zabki poza wdzek osi X powinno
wystarczyc.

KROK 58 Przyciecie paska osi X

@ W tym kroku zalecamy uzycie biatego markera, ale mozesz obyc¢ sie bez niego.

©® Sprawdz jaka czes¢ paska musi zostac¢ przycieta i delikatnie zdejmij jego koniec z
wozka osi X, ale upewnij sie, ze co najmniej 3-4 zeby nadal znajdujg sie w wozku,
poniewaz nie mozesz dopuscic¢ do jego poluzowania. Jesli to mozliwe, zaznacz w
ktorym miejscu przyciac pasek.

Upewnij sie ponownie, ze znacznik jest we wtasciwym miejscu, a pasek nadal jest
naciagniety.

@® Odetnij zbedna koricéwke paska i wsun go z powrotem w wozek osi X. Jesli
potrzebujesz, uzyj wkretaka lub klucza imbusowego.
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KROK 59 Precyzyjne ustawienie paska osi X
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@ W tym kroku zakonczymy nacigganie paska. Najpierw przeczytaj instrukcje,

poniewaz Twoj pasek moze by¢ juz odpowiednio naciaggniety - wtedy dodatkowa
regulacja bedzie niepotrzebna.

Najpierw lekko poluzuj wszystkie sruby mocujace silnik, w przeciwnym razie gorny
"napinacz” nie zadziata (silnik musi mie¢ mozliwos¢ poruszania sie).

Dokrecaj srube w uchwycie silnika osi X [X-end-motor] przy uzyciu klucza
imbusowego z koncowka kulkows, jednak sprawdzaj naprezenie paska po kazdym
petnym obrocie (lub dwaoch).

Do prawidtowe] pracy drukarki potrzebujemy, aby scisniecie paska palcami
wymagato odrobine wiekszej sity. Przesun ekstruder do korica w prawo (do
uchwytu kota pasowego osi X - [X-end-idler]), nastepnie sprawdz naprezenie paska
po srodku osi X.

Dokre¢ z powrotem $ruby po naciagnieciu paska.

@ Ta srubg mozesz ustawic¢ naciggniecie paska w przypadku wystgpienia problemow

z osig X podczas kalibracji lub przesuniecia warstw wzdtuz osi X. Dokrecanie sruby
naciagga pasek, a jej wykrecanie ma odwrotny efekt. Nie zapomnij jednak o
poluzowaniu najpierw srub na silniku!

KROK 60 Przygofowanie filamentu nylonowego

oo e (&

Zalecamy zatozenie okularéw ochronnych podczas obcinania filamentu
nylonowego.

Do kolejnych etapow przygotuj:

Czarny filament nylonowy 50 cm (1x)

Czarny filament nylonowy znajduje sie w paczce "MK3S+ Fasteners & ELE"
Obetnij szczypcami korncdéwke filamentu, tworzac ostry koniec.

Sprawdz, czy koncowka wyglada podobnie do pokazanej na trzeciej ilustracji.
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KROK 61 Mocowanie filamentu nylonowego

® Znajdz otwor na filament nylonowy tuz nad dolnym tozyskiem. Spdjrz na ilustracje,
aby upewnic sie, ze uzywasz wtasciwego otworu. Uzyj najmniejszego klucza
imbusowego, aby upewnic sie, ze w srodku nie ma zadnych przeszkod .

® Wsun filament nylonowy w otwar, jednoczesnie "wkrecajac” go przy uzyciu
szczypiec. Trzymaj ekstruder druga reka.

/N\ ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC, poniewaz szczypce moga sie zsunag,
uszkadzajac przewody!!!

® Aby sprawdzic¢, czy filament jest dobrze umocowany, sprobuj delikatnie pociagnaé
go reka. Os$ X powinna sie nieznacznie poruszy¢, ale filament powinien pozostac¢ na
miejscu.

@® Jesli masz problem z wsunieciem filamentu, sprébuj poprawi¢ ksztatt koncowki.

KROK 62 Przygotowanie fylnej pokrywy wozka osi X

Do kolejnych etapow przygotu;j:

® X-carriage-back [tylna pokrywa
wozka osi X] (1x)

@® Cable-holder [uchwyt przewodow]
(1x)

® Sruba M3x40 (1x)
Nakretka M3n (1x)
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KROK 63 Montaz uchwytu na przewody

@® Przygotuj srube M3x40 i uchwyt przewodow [cable-holder] z poprzedniego kroku.
©® Wkre¢ srube do konca, aby przeszta przez czesé drukowana.

& Uwaga: z jednej strony drukowanej czesci znajduje sie otwor na gtowke sruby.

KROK 64 Montaz tylnej pokrywy wozka osi X

©® Wez nakretke M3n i umies¢ ja w gniezdzie - dosun jg do konca.
@ Uzyj techniki wciagania nakretki.

Obraé¢ tylng pokrywe wozka osi X [X-carriage-back] i przykre¢ do niej uchwyt na
przewody [cable-holder].

® Sprawdz, czy wciecie w ksztatcie litery "U" jest odpowiednio wyrownane miedzy
obiema czesciami.
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KROK 65 Montaz tylnej pokrywy wozka osi X

® Przeprowadz przewody z ekstrudera PRZEZ tylng pokrywe wozka osi X [X-
carriage-back]. Zacznij od przewodow czujnika IR, nastepnie przeprowadz przewod
silnika ekstrudera i wentylatora hotendu.

@ Przewod wentylatora hotendu wystepuje w dwach wariantach - spdjrz na
szczegoty. Ztagcza sg takie same.

® Nastepnie dotoz przewody wentylatora wydruku i czujnika SuperPINDA.

& Przewody hotendu NIE PRZECHODZA przez tylng pokrywe wozka osi X [X-
carriage-back]!

Ostroznie wsun filament nylonowy i przytoz tylng pokrywe wozka osi X.

KROK 66 Monfaz tylnej pokrywy wozka osi X
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® Do kolejnego etapu przygotuj:
@ Sruba M3x10 (4x)

& Przed dokreceniem tylnej pokrywy wozka [X-carriage-back] utdz przewody i
upewnij sie, ze zaden nie zostanie przycisniety miedzy czesciami.

Uzyj wszystkich czterech srub do dokrecenia tylnej pokrywy wozka osi X [X-
carriage-back].

& Dokrec sruby z rozsadng sitg - nie zdeformuj, ani nie $cisnij tozysk miedzy
czesciami drukowanymi.
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5. Montaz ekstrudera

KROK 67 Przygofowanie owijki tekstylnej

§

® Do kolejnych etapow przygotuj:

® Opaska zaciskowa (5x)
® Owijka tekstylna 13x490 mm (1x)

@ W zestawie sg trzy owijki tekstylne - wez te najdtuzsza i najszersza.

KROK 68 Mocowanie owijki tekstylnej

® Rozchyl owijke tekstylna i nasun ja na wigzke przewodow. Nie zapomnij o
filamencie nylonowym!

Na tym etapie zostaw przewody hotendu na zewnatrz owijki.

©® Pierwsze owiniecie powinno by¢ odrobine dtuzsze, niz uchwyt przewoddw [cable-
holder], ale wystarczy okoto 5 cm.

Delikatnie skre¢ owijke tekstylna, aby zacisngc¢ jg na wigzce przewodow, skieru;j
rozciecie na dot i przesun jg w kierunku ekstrudera.

Wez 3 opaski zaciskowe i wsun je w otwory w dolnym rzedzie uchwytu
przewodow [cable-holder].

@® Obroc owijke jeszcze raz (nie skrecajgc przewodow) i zacisnij opaski.

& WAZNE: Obetnij kazda z opasek tak blisko gtowki, jak to mozliwe. Zauwaz, ze
gtowki powinny by¢ skierowane we wtasciwa strone - lekko w lewo.
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5. Montaz ekstrudera

KROK 69 Utozenie przewodow fermistora hotendu

©® Upewnij sie, ze przewody termistora hotendu (dwa ciensze) przechodzg ponad
przewodami grzatki. Jesli tak nie jest, utdz je zgodnie z ilustracja.

& Pozostawienie przewodow termistora pod przewodami grzatki moze
spowodowa¢ zwarcie podczas uzytkowania drukarki.

KROK 70 Mocowanie przewodow hotendu

® Wez dwie opaski i przepchnij je przez gorne otwory uchwytu przewoddw.

©® UWAGA! Dodaj przewody hotendu zanim zacisniesz opaski zaciskowe. Utdz je w
kanatku w czesci drukowane;j.

Jesli przewody hotendu znajdujg sie w petli, zacisnij opaski i odetnij ich nadmiar.
@® Rozchyl owijke tekstylng i dotéz do wiazki przewody hotendu.
® Pordwnaj organizacje przewoddw z ostatnia ilustracja.

& Ustawienie opasek zaciskowych zostato przetestowane z podwdjnym uchwytem na
szpule z wtryskarki, dotagczonym do zestawu, ktéry zmontujemy w pdzniejszym
etapie. Jesli uzywasz innego uchwytu montowanego na ramie, upewnij sie, ze
opaski zaciskowe nie beda z nim kolidowaé, co mogtoby powodowac problemy z
drukowaniem.
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5. Montaz ekstrudera

KROK 71 Czas na Haribo!

® Czapki z gtow! To byt
najtrudniejszy etap w historii
montazu drukarek Original Prusa
i3 Poczestuj sie porcjg 20% misiow
i odpocznij chwile ;)

@® Czyjuzdotarlismy do konca?
Prawie!

@® Sprawdz poprawnos$¢é montazu -
poréwnaj z ilustracja.

® Wszystko sprawdzone? Przejdzmy
do: 6. Montaz wyswietlacza LCD
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6. Montaz wyswietlacza LCD
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6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Klucz imbusowy 2 mm do
\ wyrownania nakretek

® Klucz imbusowy 2,5 mm do srub
M3

@ Torebka ze srubami dla ekranu LCD

“r’
( ) & 1“ jest zazwyczaj przyklejona do niego.

KROK 2 Przygotowanie czesci wyswietlacza LCD

iﬁ“—-

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

LCD-cover [obudowa ekranu LCD]
(1x)

@® LCD-knob [pokretto LCD] (1x)

@® LCD-support [wspornik LCD] (2x)
©® Ekran LCD (1x)

Sruba M3x10 (6x)

Nakretka kwadratowa M3nS (4x)
Karta SD (1x)
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6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 3 Sprawdzenie przewodow LCD

Zanim zaczniesz, upewnij sie, ze
przewody sg wtasciwie podtaczone.

Do gniazda oznaczonego EXP1
(oznaczenie na ptytce LCD) nalezy
podfaczyc¢ przewod z JEDNYM
czarnym paskiem.

Do gniazda oznaczonego
EPX2/EXP2 (oznaczenie na ptytce
LCD) nalezy podfgczy¢ przewod z
DWOMA czarnymi paskami.

® Przygotuj wyswietlacz LCD i wydrukowane wsporniki [LCD-support] - spéjrz na
ilustracje.

Umiesc wsporniki [LCD-support] na ptytce z wyswietlaczem LCD.
Powtdrz powyzszy krok dla drugiego wspornika.

Upewnij sie, ze wszystkie czesci sg wtasciwie umieszczone wzgledem siebie.

®
®
@ Doktadna pozycja zostanie ustalona pozniej, w tej chwili nie musisz sie o nig
martwic.

Mozesz teraz zdjgc folie ochronng z ekranu, jednak nie wyrzucaj jej. Za chwile
nakleimy jg z powrotem.

122 Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+



6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 5 Montaz obudowy wyswietlacza LCD

® Wecisnij wyswietlacz LCD wraz ze wspornikami w obudowe, tak jak pokazano na
ilustracji. Ostroznie - z drugiej strony jest pokretto!

Popraw ustawienie wspornikdw, jesli bedzie to konieczne.
Wecisnij go tak gteboko, jak to mozliwe.

Ptytka z wyswietlaczem LCD powinna kliknaé po wcisnieciu pod "zabek" w
centralnej czesci obudowy.

[

®

®

@ Naklej folie ponownie, upewniajac sie, ze jest czysta, inaczej mozesz porysowac
ekran.

KROK 6 Przymocowanie wyswietlacza LCD

® Przykrec ptytke z wyswietlaczem LCD uzywajac dwoch srub M3x10 i klucza
imbusowego 2,5 mm.
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6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 7 Przygofowanie wspornikow do monfazu

©® Umiesc¢ cztery nakretki M3nS w
przygotowanych otworach. Wsun je
do samego konca.

7 @ Sprawdz poprawne utozenie czesci
\ 2 wzgledem siebie przy uzyciu klucza
4 imbusowego.

& UWAGA!!! Jesli stopy antywibracyjne nie sg jeszcze na swoich miejscach to,
przednia czes¢ drukarki oprze sie na zamontowanym wyswietlaczu LCD. Zamontuj
stopy teraz lub zachowaj ostroznos$¢, poniewaz mozesz uszkodzi¢ uchwyty ekranu
LCD. Aby podejrze¢ proces montazu wroc¢ do Rozdziatu 2 (OsY).

Znajdz otwory pod sruby M3 w przedniej ptycie.
Wsun cztery sruby M3x10.
Umies¢ zmontowany wyswietlacz LCD przy przedniej ptycie osi Y.

Dokrec¢ wszystkie cztery sruby.
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6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 9 Montaz pokretta LCD

@® Zamontuj pokretto LCD w sposéb pokazany na ilustracji.

@ Kierunek ustawienia pokretta nie ma znaczenia.

KROK 10 Czas na Haribo!

©® Podobnie jak poprzedni rozdziat, ten
byt dos¢ fatwy, prawda? Wez nie
wiecej niz 10%.
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6. Montaz wyswietlacza LCD

KROK 11 WySwietlacz LCD gofowy!

@® To bylo szybkie! Prawda?

@® Sprawdz poprawnos$¢ montazu -
porownaj z ilustracja.

@ Mozesz teraz zdjac folie ochronng z
panelu LCD.

@ Mozesz wsunaé karte SD w slot (z
lewej strony). Zalecamy jednak aby
zrobi¢ to gdy drukarka bedzie w
petni ztozona.

@® Gotowi na kolejny rozdziat?
Przejdzmy do: 7. Montaz
podgrzewanego stotu i zasilacza.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 1Montaz przewodow stotu grzewczego (czesc 1)

Do kolejnego etapu przygotuj:

® Stot grzewczy MK52 24V (1x)
Przewdd zasilajgcy (1x)

Sruba M3x10 (2x)

Podktadka M3/3,2/9/0,8 (2x)
Nakretka samokontrujagca M3nN (2x)

® Prawidtowe podtaczenie przewoddw zasilajacych JEST BARDZO WAZNE. Spojrz
na ztgcza zanim zaczniesz montaz. Lewe ztacze, oznaczone jako "GND" musi by¢
potagczone z CZARNYM PRZEWODEM.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 2 Monfaz przewodow stotu grzewczego (czesc 2)

® Umiesc czarny przewod nad ztaczem z napisem "GND". Upewnij sig, ze uzywasz
okragtego konektora.

@® Umiesc podktadke nad ztaczem przewodu.
©® Wsun srube M3x10 do konca.
@® Przytrzymaj srube i ostroznie obro¢ podgrzewany stét do gory nogami.

Umiesc nakretke samokontrujagca M3nN na srubie i dokreé lekko.

Obro¢ podgrzewany stot z powrotem na druga strone i dokreé srube. Bedziemy
potrzebowali ustawic¢ pozycje przewodow w nastepnym kroku, wiec nie dokrecaj
sruby zbyt mocnol.

® Powtdrz powyzszg procedure dla drugiego (czerwonego) przewodu.

KROK 3 Montaz przewodow stotu grzewczego (czesc 3)

& Zanim przejdziemy dalej, sprawdz czy przewod jest podtgczony zgodnie z
polaryzacjg i docisniety do ztgcz na podgrzewanym stole. W przeciwnym
przypadku ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!

©® CZARNY przewdd musi byé podtaczony do ztacza oznaczonego "GND"
® CZERWONY przewdd musi byé podfaczony do ztacza oznaczonego "VCC"

Konstrukcja pokrywy przewodow, ktora zostanie zamontowana poznie;
wymaga, aby ztgcza byty skierowane nieznacznie w swojg strone. Scisnij je
lekko ku sobie, ale zostaw miedzy nimi odstep!.

@ Wyglad podgrzewanego stotu moze réznic sie od pokazanego na ostatniej ilustracji.

® Teraz dokrec¢ obydwie sruby uzywajac klucza imbusowego i szczypiec.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 4 Przygotowanie podgrzewanego stotu

Do kolejnych etapow przygotuj:
Podgrzewany stot MK52 (1x)
Owijka tekstylna 5x300 mm (1x)

Nakretka samokontrujaca M3nN
(1x)

Nakretka M3n (2x)
Sruba M3x10 (3x)

Heatbed-cable-cover-klip [klips
pokrywy przewodow] (1x)

Heatbed-cable-cover [pokrywa
przewoddw podgrzewanego stotu]
(1x)

KROK 5 Przygofowanie pokrywy przewodow podgrzewanego stotu

=5

g

Wez mniejsza czes$¢ i umiesc w niej
nakretki M3n.
Uzyj techniki wciggania nakretki.

Zatrzymaj te czesé, uzyjemy jej
pozniej.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 6 Montaz pokrywy przewodow podgrzewanego stotu

® Umiesc wieksza pokrywe przewodow podgrzewanego stotu [heatbed-cable-cover]
obok stotu. Zwro¢ uwage na otwor, ktory musi pokrywac sie z otworem w stole.

@® Teraz umiesc¢ pokrywe na podgrzewanym stole i wyréwnaj ja.

® Wez srube M3x10 i wsun w pokrywe.

KROK 7 Monfaz pokrywy przewodow podgrzewanego stotu

jasof
CC)

@® Przytrzymaj srube palcem i obroé
podgrzewany stot do gory nogami.

® Wkrec nakretke samokontrujaca
M3nN na srube.

{ifrpgesnad gsnd
iop N pogh

@ Uzyj szczypiec i klucza

imbusowego, aby skrecic¢ ze sobg
nakretke i srube.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 8 Prawidtowa organizacja przewodow

/N Nie naciggaj czarnego przewodu termistora - zostaw troche luzu, aby nie zostat
wyrwany podczas przemieszczania sie wozka stotu podczas drukowania.

@ Mozesz utozy¢ przewodd termistora miedzy otworami pod sruby pokrywy
przewodow.

& Luz nie powinien jednak sprawiac, aby przewod zwisat bardziej niz kilka mm. Jesli
przewod bedzie zbyt luzny, moze przetrzec sie o rame. Obrd¢ podgrzewany stot,
aby to sprawdzic.

@® Poprowadz czarny przewod termistora obok przewodu podgrzewanego stotu i
zawin go kilka razy dookota (spojrz na ilustracje).

KROK 9 Owinigcie przewodow podgrzewanego stotu

I

;

%
/

S8tBed
5ef Prusy Prusadd/;

® Owin przewody podgrzewanego stotu owijka tekstylna. Zacznij od kilku
centymetrow przewodu od strony ostony przewodow.

® Kiedy pierwsza petla owijki bedzie owinieta wokdt przewoddw, wsun ja w pokrywe.
Upewnij sig, ze jest wsunieta na minimum 5-6 mm.

@® Zanim kontynuujesz owijanie reszty przewodow, musisz przymocowac owijke do
pokrywy. Przejdz do nastepnego kroku.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 10 Przymocowanie owijki fekstylnej

@® Wez mniejsza czesc przygotowana wczesniej i umiesc jg tak, jak jest to pokazane
na ilustracji.

@® Upewnij sie, ze przewod termistora znajduje sie na srodku i przechodzi przez
wyciecie w drukowanej czesci!!l! W przeciwnym razie bedzie zaci$niety, co moze
doprowadzic¢ do jego przerwania!ll

@® Przytrzymaj pokrywe i obrdé¢ stot z powrotem. Umiesc w pokrywie dwie sruby
M3x10 i dokre¢ je rowno, zachowujac ostroznoscé.

& Nie dokrecaj sruby catkowicie tylko po jednej stronie, a potem po drugiej (spojrz na
druga ilustracje)!

® Twoja dokrecona pokrywa powinna wygladac tak, jak na ostatniej ilustracji.

KROK 11 Zakoriczenie monfazu owijki tekstylnej

® Dokoncz owijanie przewoddw.

® Po zakonczeniu lekko skrec¢ owijke
(ale nie skrecaj przewodow w
srodku). Owijka rownomiernie
pokryje catg wiazke.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 12 Przygofowanie Srub i fulejek dystansowych podgrzewanego sfotu

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
Sruba M3x12b (9x)
@® Tulejka dystansowa 6x6x3t (9x)

@® Przesun wodzek osi Y [Y-carriage] do przodu i umies¢ podgrzewany stot za nim.

® Znajdz otwor w centralnej czesci wozka osi Y.
@® Umiesc jedna tulejke na gorze otworu.

@ Tulejka dystansowa zostanie umieszczona doktadnie na swoim miejscu w
nastepnym kroku.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 14 Monfaz podgrzewanego sfotu (czesc 2)

® Uzyj klucza imbusowego do wyrownania czesci wzgledem siebie. Wsun go w otwor
na srodku podgrzewanego stotu i przez tulejke dystansowa.

Po wyrownaniu umiesc¢ w otworze srube M3x12b.

Wkrec¢ srube, ale nie do konca.

KROK 15 Montaz podgrzewanego stotu (czesc 3)

@® Przejdz do prawej strony stotu.

©® Umiesc kolejng tulejke dystansowg za pomocg szczypiec.

® Wsun szczypce miedzy stot a wozek osi Y.

® Uzyj klucza imbusowego, aby wyréwnac tulejke dystansowa.

Po wyréwnaniu czesci wzgledem siebie, umies¢ w otworze $rube i wkrec, ale nie do
konca.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 16 Montaz podgrzewanego sfotu (czesc 4)

©® Uzywajac szczypiec, umiesc tulejki dystansowe i sSruby w pozostatych otworach.
NIE DOKRECAJ s$rub do konca.
@® Po umieszczeniu wszystkich srub na miejscu, dokrec¢ je w nastepujacej kolejnosci:

® Srubacentralna
® Pierwsze cztery sruby (krawedzie)

Ostatnie cztery sruby (narozniki)
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 17 Przygotowanie czesci zasilacza

® ©

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Zasilacz 24 V (1x)

Przewod Power Panic (1x)

Przewdd zasilacza (2x)
Sruba M4x10r z tbem kulistym (2x)
Sruba M3x10 (2x)

Zasilacz zostat zaprojektowany tak, aby byt kompatybilny z sieciami na catym
Swiecie, wiec automatycznie przetacza sie na odpowiednie napiecie.

Ztacza majg inng szerokos¢ - uwaznie podazaj za instrukcjami. Niebieskie ztacza
nie pasuja do ptyty Einsy.

KROK 18 Montaz zasilacza

®

Obroc drukarke tytem do siebie i znajdz uchwyty zasilacza. Wkre¢ w nie sruby
M3x10, ale nie gtebiej niz o 3-4 obroty - na razie wystarczy to, aby przytrzymac
zasilacz.

Wez zasilacz i przytdz go do srub, nastepnie ustaw odstep pomiedzy uchwytami.

Wsun zasilacz na sruby i dokrec je, ale nie do korica. W nastepnych krokach
bedziemy musieli ustawic jego pozycje.

Upewnij sie, ze mozesz przesuwac zasilacz w gore i w dot.

Na tym etapie sruby powinny jedynie trzymac zasilacz w pionie.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 137



7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 19 Montaz zasilacza

& PODAZAJ ZA INSTRUKCJAMI, poniewaz istnieje ryzyko ZDEFORMOWANIA
RAMY!

® Wsun sruby M4 w obydwa otwory w ramie.

Ustaw pozycje zasilacza tak, aby otwory w jego obudowie pokrywaty sie z tymi w
ramie. Na poczatku zasilacz bedzie umieszczony nizej, dlatego przesun go odrobine
w gore.

Dokrec¢ sruby M4, ale nie do konca. Poczekaj do kolejnego etapu instrukcji.

Zanim dokrecisz sruby M4 do konca, upewnij sie, ze zasilacz jest dosuniety
zaréwno do tylnego profilu aluminiowego, jak i do ramy pionowe;j.

® Wszystko wyrownane? Dokrec sruby M4.

Teraz dokrec¢ sruby M3 mocujgce zasilacz do profilu aluminiowego.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 20 Podtgczenie przewodow zasilajgcych (KRYTYCZNE)

& UWAGA: Sprawdz trzy razy, czy przewody sa podtaczone prawidtowo!!! Jesli
przewody nie bedg prawidtowo podtgczone lub ztgcza nie bedg dobrze dokrecone,
ryzykujesz uszkodzeniem zasilacza lub drukarki!!!

® Upewnij sig, ze wygieta czesé widetek ztacza jest skierowana do géry (czyli w
Twoja strone)!ll. Uzyj strony z niebieska ostona. Te ztacza sa nieznacznie szersze i
nie zmieszcza sie po stronie ptyty Einsy.

@® Wez pod uwage polaryzacje ztgcz zasilacza:
® Plusowy (dodatni)
@® Plusowy (dodatni)
® Minusowy (ujemny)
® Minusowy (ujemny)

@® Pamietaj o tym podtaczajac przewody! Kolejny etap pokazuje ich prawidtowe
podtaczenie.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 21 Podtgczenie przewoddw zasilajgcych

@® Poluzuj srube na PIERWSZYM ztaczu od lewej strony (dodatnim).

Wez pierwsza pare przewodow i wsun do konca ztacze przewodu w kolorze
CZERWONYM. Upewnij sie, ze stalowa, kwadratowa podktadka znajduje sie nad
widetkami.

® Dokrec srube porzadnie, ale pamietaj, ze niektore elementy sa plastikowe.

Poluzuj srube na TRZECIM ztaczu od lewej strony (ujemnym).

©® Wez drugi przewdd z tej samej pary i wsun do konca ztacze przewodu w kolorze
CZARNYM. Upewnij sie, ze stalowa, kwadratowa podktadka znajduje sie nad
widetkami.

Dokrec¢ srube porzadnie, ale pamietaj, ze niektore elementy sa plastikowe.

& Ponownie sprawdz poprawnos$¢ podtaczenia! Czerwony przewod w PIERWSZYM
ztaczu, czarny w TRZECIM. Upewnij sig, ze przewody sg dobrze dokrecone, inaczej
ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 22 Podigczenie przewodow zasilajgeych

Poluzuj srube na DRUGIM ztaczu od lewej strony (dodatnim).

Wez druga pare przewodow i wsun do konca ztacze przewodu w kolorze
CZERWONYM. Upewnij sie, ze stalowa, kwadratowa podktadka znajduje sie nad
widetkami.

Dokreé srube porzadnie, ale pamietaj, ze niektore elementy sg plastikowe.
Poluzuj srube na CZWARTYM ztaczu od lewej strony (ujemnym).

Wez drugi przewdd z tej samej pary i wsun do konca ztagcze przewodu w kolorze
CZARNYM. Upewnij sie, ze stalowa, kwadratowa podktadka znajduje sie nad
widetkami.

Dokrec¢ srube porzadnie, ale pamietaj, ze niektore elementy sa plastikowe.

Ponownie sprawdz poprawnos$¢ podtaczenia! Czerwony przewdd w DRUGIM
ztaczu, czarny w CZWARTYM. Upewnij sie, ze przewody sg dobrze dokrecone,
inaczej ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!

KROK 23 Podtgczenie Power Panic

Wez przewodd Power Panic i podfgcz go do zasilacza. Obydwa ztgcza sg takie same,
wiec uzyj obojetnie ktorego konca.

Ostroznie wygnij przewod Power Panic i umies¢ go obok przewodow zasilajgcych
(PSU-cable). Postepuj ostroznie, aby nie wyciagnac ztacza z ptytki. Miej to na
uwadze po zmontowaniu drukarki i nie pociagaj za przewéd.

Poprowadz przewody na druga strone drukarki. Pozniej przymocujemy je do ramy.

@ Nie montuj jeszcze pokrywy na zasilaczu - poczekaj na nastepny rozdziat.
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7. Montaz podgrzewanego stotu i zasilacza

KROK 24 Czas na Haribo!

@ To bylo troche trudniejsze, ale
wystarczy 10%. Musimy zostawi¢
cos$ na pozniej.

KROK 25 Podgrzewany stot i zasilacz sg gofowe!

I Al ® Zblizamy sie do konca! Jeszcze
3 jeden rozdziat i drukarka bedzie
zmontowana!

s el |
> a;iig‘=//"’/, @® Sprawdz poprawnos$é montazu -
oo poréwnaj z ilustracja.
& Nie ktadz jeszcze ptyty stalowej na
podgrzewanym stole. Poczekaj na

instrukcje w Asystencie podczas
procedury kalibracji.

@® Gotowi na ostatni etap montazu?
Przed nami 8. Montaz elektroniki.
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8. Montaz elektroniki
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8. Montaz elektroniki

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

an—
=

S -
ot

!

Szczypce do obcinania opasek
zaciskowych

Wkretak krzyzakowy do dokrecenia
przewodow zasilacza i
podgrzewanego stotu

Klucz imbusowy 1,5 mm do
wyrownania nakretek

Klucz imbusowy 2,5 mm do srub
M3

UWAGA: Zapewnij elektronice
ochrone przed wytadowaniami
elektrostatycznymi (ESD).
Przechowuj ptyte Einsy w torebce
antystatycznej do czasu jej
montazu.

KROK 2 Przygotowanie drzwiczek obudowy EINSY (czesSc 1)

Do kolejnych etapow przygotuj:

Einsy-door [pokrywa obudowy
EINSY] (1x)

Einsy-hinge-top (gdrny zawias
pokrywy EINSY) (1x)

Einsy-hinge-bottom (dolny zawias
pokrywy EINSY) (1x)

Nakretka kwadratowa M3nS (1x)
Sruba M3x10 (2x)
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KROK 3 Przygofowanie drzwiczek obudowy EINSY (czesc 2)

N

® Wsun do konca nakretke M3nS. W razie potrzeby, mozesz uzy¢ matego srubokreta
do dopchniecia je;j.

Sprawdz poprawne utozenie czesci wzgledem siebie przy uzyciu klucza
imbusowego.

A Jesli nakretka jest luzna w gniezdzie, to moze tatwo wypas¢ i spowodowac zwarcie
na ptycie Einsy podczas otwierania drzwiczek.

KROK 4 Wyznaczenie ofworéw montazowych

@® Obrdc drukarke tytem do siebie.

@® Otwory zaznaczone niebieskimi
strzatkami zostang uzyte do
zamontowania zawiasdw pokrywy
obudowy EINSY [Einsy-door].
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KROK 5 Przygotowanie dolnego zawiasu

® Wez dolny zawias pokrywy EINSY (Einsy-hinge-bottom) i wsun w niego srube
M3x10.

@ Zwro¢ uwage na gniazdo pod gtowke sruby w czesci drukowane;j.
Znajdz otwdr montazowy dolnego zawiasu.

@® Umiesc zawias na ramie i przykrec srube. Bolec zawiasu musi by¢ skierowany w
gore.

KROK 6 Montaz pokrywy obudowy EINSY

Umies¢ pokrywe obudowy EINSY [Einsy-door] na dolnym zawiasie.

®
® Wez gorny zawias pokrywy EINSY (Einsy-hinge-top) i wsun w niego srube M3x10.
®

Umiesc gorny zawias (Einsy-hinge-top) w pokrywie obudowy EINSY i zamontuj na
ramie.
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KROK 7 Owiniecie przewodow osi X

Do kolejnego etapu przygotuj:

Owijka tekstylna 5x300 mm (1x)

Opaska zaciskowa (1x)

Owin owijke wokodt przewodow silnika osi X. Owijka jest krotsza niz przewody.

Przymocuj owijke opaska zaciskowa - zacisnij ja mocno. Jest to tymczasowe
rozwigzanie, do czasu ukonczenia montazu obudowy EINSY, ale mozesz zostawi¢
ja na miejscu po ukonczeniu.

KROK 8 Przygofowanie obudowy EINSY (czeSc 1)

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Einsy-base [obudowa EINSY] (1x)
Sruba M3x10 (6x)

Nakretka kwadratowa M3nS (4x)
Nakretka M3n (4x)

Ptyta gtowna EINSY RAMBo (1x) Nie wyrzucaj srebrnej etykiety, bedziemy jej
potrzebowac!

& Nowe zestawy sg wysytane ze srebrng naklejka przyklejona do ramy lub
tylnej ptyty. Spojrz na rame z tytu i sprawdz, czy naklejka sie tam znajduje.

@ Torebka antystatyczna bedzie juz wczesniej otwarta. Kazda ptyta jest wyciagana z

opakowania i testowana przed wysytka.
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KROK 9 Przygofowanie obudowy EINSY (czeS€ 2)

® Obudowa EINSY [Einsy-base] ma z
tytu okienko dla RPi Zero W lub RPi
Zero 2. Jesli zamierzasz uzyc¢ tego
minikomputera, to teraz mozesz
ostroznie wyciag¢ okienko z
obudowy. Szczegoty tutaj:

lllllllllll https://help.prusa3d.com/pl/articl

— g —" e/prusaprint-rpi-zero-i-octoprint-

2180

.: PrusaPrint (RPi Zero i OctoPrint)

KROK 10 Przygotowanie obudowy EINSY (czesc 3)

® Wez cztery nakretki M3nS przygotowane wczesniej i wsun je do samego konca w
gniazda w obudowie EINSY.

©® Dwie nakretki wewnatrz uchwytu na przewody podgrzewanego stotu (zauwaz,
ze jedno gniazdo znajduje sie wewnatrz obudowy).

@® Dwie nakretki wewnatrz uchwytu na przewody ekstrudera.
® Wsun nakretki do konca.

Sprawdz prawidtowe wyrownanie za pomoca klucza imbusowego.
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8. Montaz elektroniki

KROK 11 Przygofowanie obudowy EINSY (czesc 4)

® Umiesc cztery nakretki M3n w gniazdach.
Wsun ptyte EINSY do obudowy i dokreé czterema srubami M3x10.

& Zachowaj ostroznosé przy dokrecaniu srub. Zrob to z wyczuciem, aby nie uszkodzi¢
ptyty.
@ Uzyj szczypiec, aby pomoc sobie w ustawieniu $rub.

KROK 12 Montaz obudowy EINSY (czesc 1)

g

® Otwory oznaczone niebieskimi strzatkami zostang uzyte do zamontowania
obudowy EINSY [Einsy-base].

® Umiesc sruby M3x10 w otworach i wkrec¢ je odrobine. 3-4 obroty wystarcza.
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KROK 13 Montaz obudowy EINSY (czesc 2)

® Zanim przykrecisz obudowe do ramy, podtacz ztacze przewodow silnika osi X
(spojrz na zotta etykiete) do ptyty EINSY.

Wsun owijke tekstylng w szczeline i pozostaw troche luzu (nie naciagaj
przewodow).

® Zwroc uwage na wciecia pod sruby M3x10, ktére zostaty juz przykrecone do ramy.

® Wsun obudowe EINSY [Einsy-base] na przygotowane wczesniej sruby M3x10 i
wyrownaj obudowe z krawedzig ramy osi Z.

Dokre¢ obydwie sruby za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm. Spéjrz na druga i
trzecig ilustracje.
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KROK 15 Organizacja przewodow (czesSc 1)

@® W nastepnych krokach bedziemy uktadac wszystkie przewody w drukarce.
Przetestowalismy kilka sposobow i wydaje sie, ze wybraliSmy najlepszy.

A Wykonujac kolejne instrukcje, zachowaj ostroznos¢ przy zaciskaniu opasek, aby
nie uszkodzi¢ przewodow.

@® Obro¢ drukarke na strone zasilacza, nastepnie poprowadz przewody pod profilem.

Zacznij od przewodow prawego silnika osi Z.
©® Przeciagnij opaske zaciskowa przez okragte otwory w ramie, aby stworzy¢ petle.

Delikatnie wcisnij przewody w opaske zaciskowg i zacisnij jg tak, aby byta dobrze
dopasowana i nie pozostawiata zbyt duzego luzu. Uwazaj jednak, aby nie zaciggac
jej zbyt mocno, poniewaz moze ona uszkodzié¢ izolacje przewoddw. Odetnij jej
nadmiar.

KROK 16 Organizacja przewodow (czesc 2)

® Kontynuuj w gore i utworz petle za pomoca kolejnej opaski zaciskowe;.

Ztap przewody silnika osi Z i wszystkie przewody z zasilacza. Upewnij sie, ze
przewody przechodzg pod pretami liniowymi i nie przeszkadzajg w ruchu wézka osi
Y.

Delikatnie wcisnij przewody w opaske zaciskowa i zacisnij jag tak, aby byta dobrze
dopasowana i nie pozostawiata zbyt duzego luzu. Uwazaj jednak, aby nie zaciggac
jej zbyt mocno, poniewaz moze ona uszkodzi¢ izolacje przewodow. Odetnij jej
nadmiar.
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KROK 17 Organizacja przewodow (czesc 3)

® Kontynuuj w gore i utworz petle za pomoca kolejnej opaski zaciskowe;.
@® Dotoz do wigzki przewody silnika osi Y.

Delikatnie wcisnij przewody w opaske zaciskowg i zacisnij jg tak, aby byta dobrze
dopasowana i nie pozostawiata zbyt duzego luzu. Uwazaj jednak, aby nie zaciggac
jej zbyt mocno, poniewaz moze ona uszkodzié¢ izolacje przewoddw. Odetnij jej
nadmiar.

KROK 18 Organizacja przewodow (czesc 4)

©® Wez przewody wyswietlacza LCD i delikatnie wcisnij je w aluminiowy profil.
Pozostaw troche luzu, nie naciggaj przewodow zbyt mocno.

Rozmiesc¢ przewody na catej dtugosci profilu aluminiowego.
Na chwile odegnij w dét catg wigzke przewodow.

@® Ostroznie zegnij przewody LCD na ramie.
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KROK 19 Organizacja przewodow (czesc 5)

® Kontynuuj w gore i utworz petle za pomoca kolejnej opaski zaciskowe;.
Wez wigzke przewodow i umiesc jg nad przewodem wyswietlacza LCD.

Umiesc przewody w petli z opaski zaciskowej i zaciggnij ja delikatnie. Obetnij
konncowke opaski.

KROK 20 Organizacja przewodow (czeSc 6)

©® Przeciagnij opaske zaciskowa przez okragte otwory w ramie, aby stworzy¢ petle.

® Teraz ostroznie umies¢ przewody wyswietlacza LCD w opasce zaciskowej.
Umiesé w petli przewody lewego silnika osi Z oraz wszystkie przewody z wigzki.

& Nie zaciggaj jeszcze opasek zaciskowych! Poczekaj na kolejny krok.
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KROK 21 0rganizacja przewodow (czesSc 7)

Wsun przewody w petle z opaski
zaciskowej i przejdz do nastepnego
kroku instrukcji, zanim ja
zacisniesz.
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Zachowaj szczegolng ostroznosc!
Tylko lekko zacisnij opaske, inaczej
uszkodzisz przewody wyswietlacza
LCD! Opaska powinna by¢
dopasowana, tak aby utrzymac je w
miejscu, ale zbyt mocne zacisniecie
moze je uszkodzic!

@® To wszystko! Przewody sg
poprowadzone, podtagczmy je teraz
do ptyty EINSY. Mozesz postawic
drukarke z powrotem na stopach.

KROK 22 Podtgczenie wigzek przewodow

Do kolejnych etapow przygotu;j:

@® Extruder-cable-clip [obejma

l przewodow ekstrudera] (1x)
©® Heatbed-cable-clip (obejma
przewoddow podgrzewanego stotu)
(1x)
i A

® Sruba M3x10 (4x)

@ Zwro¢ uwage na roznice miedzy
obejmami.
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KROK 23 Podtgczenie wigzki przewodow podgrzewanego sfotu

® Umiesc wiazke przewodow podgrzewanego stotu wraz z owijka w wycieciu w
obudowie EINSY [Einsy-base].

@® Upewnij sig, ze owijka znajduje sie w uchwycie - spdjrz na ilustracje.

Do przymocowania wigzki uzyj obejmy dla przewoddw podgrzewanego stotu
[Heatbed-cable-clip] i dwoch srub M3x10. Zwro¢ uwage na prawidtowy kierunek
mocowania obejmy i sprawdz, czy mozesz zamknac¢ drzwi obudowy.
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KROK 24 Przewody zasilacza i podgrzewanego stotu

& UWAGA: KLUCZOWE jest podtaczenie przewodow zasilacza oraz podgrzewanego
stotu do ptytki EINSY w prawidtowej kolejnosci. PRZEWOD DODATNI musi by¢
podtaczony do DODATNIEGO GNIAZDA. Istniejg DWIE WERSJE przewodoéw o
réznych kolorach:

©® Wersja I: obydwa przewody w parze sa czarne, PRZEWOD DODATNI jest
zaznaczony CZERWONA KRESKA

® Wersjall: w kazdej parze jest czerwony i czarny przewod. DODATNI
PRZEWOD jest CALY CZERWONY.

® Podiacz przewody z ZASILACZA | PODGRZEWANEGO STOtU do ptyty EINSY w
nastepujacej kolejnosci (czerwone strzatki oznaczajg ztagcze dodatnie):

©® Pierwsza para przewodow z zasilacza (A+|A-).
Druga para przewodow z zasilacza (B+|B-).
Przewody podgrzewanego stotu (C+|C-).

@ Obydwie pary przewodow sg takie same, zwrd¢ jednak uwage na odpowiedniag
polaryzacje (plus/minus).
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KROK 25 Przewody zasilacza i podgrzewanego stotu

/\ PRAWIDLOWA ORIENTACJA PRZEWODU ZASILANIA jest BARDZO WAZNA!!

©® PRAWIDEOWA: Zagieta czes¢ ztacza jest skierowana ku gorze. Wsun jg pod
prostokatng nakretke, do samego konca.

@® NIEPRAWIDLOWA: Zagieta cze$c ztgcza jest skierowana ku dotowi. Spowoduje to
problemy i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyty!

KROK 26 Przewody zasilacza i podgrzewanego stotu

& Zwroc¢ uwage na DODATNIA i UIEMNA polaryzacje przewoddow zgodnie ze
wczesniejszymi objasnieniami! Zawsze podtaczaj przewdd DODATNI do ztacz
plusowych na EINSY. Na ilustracjach sg one oznaczone czerwonymi strzatkami.

& Upewnij sie, ze wygieta czes¢ widetek ztacza jest skierowana do gory (czyli w
Twoja strone)!!l. W taki sam sposdb montowalismy zasilacz.

& Sprawdz jeszcze raz ponizsze podtaczenie:

©® Podtacz pierwszy podwojny przewod z zasilacza do ptyty EINSY. Uzyj dotaczonego
wkretaka krzyzakowego. DOKREC $rube mocno.

Podtacz druga pare przewodow z zasilacza do ptyty EINSY.

Ostatnia para przewodow to podgrzewanie stotu. Podtacz je do ostatnich dwoch
ztaczy.

& Uwaga: nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze doprowadzi¢
do utraty gwarancji na drukarke, w przypadku wystapienia uszkodzen! Nie spiesz
sie i sprawdz doktadnie poprawnosc potaczen i dokrecenie srub.
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KROK 27 Przygofowanie pokrywki zasilacza

@® Do kolejnego etapu przygotuj:

® PSU-cover-Delta [pokrywka
zasilacza Delta] (1x)

® Sruba M3x10 (2x)

KROK 28 Przewody zasilacza i podgrzewanego stotu - koricowa kontrola

& Przyszta pora na koricowa kontrole przewodow zasilania. Upewnij sie, ze
przewody sg podtgczone zgodnie z polaryzacja, a Sruby sg dobrze dokrecone.

& Zauwaz, ze zasilacz i ptyta Einsy majg odwrotna kolejnos¢ polaryzacji. ZAWSZE
sprawdzaj oznaczenia + / - (plus / minus) !

® Czerwony przewdd - polaryzacja dodatnia (+)
©® Czarny przewod - polaryzacja ujemna (-)

@® Wsun pokrywke na przewody z gory. Upewnij sie, ze logo "PRUSA" jest skierowane
ku gorze.

Przykre¢ pokrywke przy pomocy dwéch srub M3x10. Zauwaz, ze otwory sg dosc
gtebokie.
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KROK 29 Organizacja przewodow

Zbierz wszystkie przewody idace pod drukarka do ptyty gtownej. Ut6z przewody
LCD za wiazka pozostatych przewodow.

©® Zepnij wszystkie przewody razem. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno, aby nie
uszkodzi¢ przewodow!

® Odetnij nadmiar opaski.

KROK 30 Podtgczenie wigzki przewodow ekstrudera

W @® Znajdz gniazdo na filament

nylonowy, bedzie potrzebne w
nastepnym kroku.
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KROK 31 Owiniecie wigzki przewodow

@® Zanim przejdziemy dalej, musisz
skreci¢ owijke tekstylna. Dzieki
temu zapobiegniesz wysuwaniu sie
przewoddow podczas drukowania.

@® Skrec delikatnie owijke palcami (nie
skrecajac przewodow) o kilka
obrotow.

@ Skrecanie owijki zmniejszy jej
dtugosc. W kolejnych krokach moze
by¢ potrzebne odkrecenie jej, aby
odzyskac kawatek.

@® Ostroznie oddziel filament nylonowy od reszty przewodow. Nie ma potrzeby
odwijania owijki.

® Wsun filament nylonowy w otwor.

@ Jesli koncowka filamentu nylonowego jest schowana wewnatrz owijki, to uzyj
sposobu opisanego w kolejnym kroku.

@® Upewnij sie, ze filament nie naciska na ztacze silnika, co znaczytoby, ze jest za
dtugi. Jesli tak jest, odwin kawatek owijki i wsun filament we wiagzke.

@® Wsun owijke w uchwyt na co najmniej 3/4 jego gtebokosci.

& Ponownie upewnij sie, ze filament nie naciska na ztgcze silnika. Jesli tak jest, odwin
kawatek owijki i wsun filament we wigzke.

Uzyj obejmy wiazki przewodow ekstrudera [Extruder-cable-clip] i dwoch srub
M3x10, aby przymocowac wigzke.
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KROK 33 Podigczenie przewodow LCD

Poprowadz obydwa przewody ekranu LCD tak, jak na ilustracji. Wsun przewody za
filament nylonowy.

@ Przyjrzyj sie oznaczeniom na przewodach ekranu LCD.

Podtacz ztacze przewodu oznaczonego DWOMA paskami do lewego gniazda
(P2).

©® Podtacz ztacze przewodu oznaczonego JEDNYM paskiem do prawego gniazda
(P1).

KROK 34 Podtgczenie przewodow silnikow

@® Ziacze silnika osi X jest juz podtgczone.

® Podtacz ztacze przewodu silnika osi Y (oznaczonego etykietka "Y") i stwdrz petelke
tak, jak na ilustracji.

Podtacz obydwa ztacza silnikdw osi Z (oznaczone etykietka "Z"). Kolejnos¢ nie ma
znaczenia. Stwdrz podobne petelki na przewodach.

©® Podfacz ztacze przewodu silnika ekstrudera (oznaczone etykietg "E").

Poprowadz przewod Power Panic tak, jak na ilustracji i podtgcz do gniazda w
prawym dolnym narozniku.
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KROK 35 Przygofowanie opasek zaciskowych

@® Zagnij delikatnie koricéwki dwoch opasek zaciskowych.

@® W prawym narozniku obudowy Einsy znajduja sie 2 wciecia. Uzyjemy ich do
przymocowania wiazki przewoddw.

©® Przetéz opaske przez gérne wciecie.

® Przetéz opaske przez dolne wciecie.

KROK 36 Organizacja przewodow hotendu (czesc 1)

@® Podtacz ztacze przewodu czujnika filamentu IR do dolnego rzedu gniazda. To
kluczowe! Jesli podtaczysz ztacze nieprawidtowo, mozesz spali¢ czujnik!

@ Sprawdz, czy orientacja wtyczki czujnika filamentu IR jest taka sama, jak na
ilustraciji.

® Podtacz ztacze przewodu wentylatora wydruku do gniazda.
©® Podtacz ztacze przewodu termistora hotendu do gniazda.

Utdz wszystkie przewody po jednej stronie obudowy Einsy. Upewnij sie, ze
przebiegaja wewnatrz petli z opasek, aby mozna bylo je pozniej spigc.

® Utoz przewdd czujnika SuperPINDA z boku i podtgcz do ptyty Einsy.
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8. Montaz elektroniki

KROK 37 Organizacja przewodow hofendu (czesc 2)

©® Podtacz ztacze przewodu termistora stotu (oznaczone etykietka "H") do ptyty Einsy.
Zostaw troche luzu przewodu.

Podtacz przewody grzatki hotendu do ptyty Einsy. Ut6z je zgodnie z ilustracja.
Delikatnie zepnij wigzke dolng opaska. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno!
Podtacz ztacze przewodu wentylatora hotendu do ptyty Einsy.

®
®
[
@ Przewdd wentylatora hotendu wystepuje w dwoch wariantach - spdéjrz na
szczegoty.
@® Wiazka przewodow w kolorze niebieskim, rozowym i czarnym jest diuzsza.
Zawin przewody w petle.

Zepnij wigzke gorng opaska. Upewnij sie, ze znajduje sie w niej przewod
wentylatora hotendu. Nie zaciskaj opaski zbyt mocno!

KROK 38 Raz jeszcze sprawdz wszystkie potgczenial

Heatbed thermistor Hotend thermisfor

USB Resef buffon

X-axis mofor
Raspberry Pi eader

______ SuperPINDA SUperpINDA

V-oxis mofor

Zaxis motors —
Extruder motor Hotend thermistor

Heatbed thermistor ,.

Hotend heater Filament sensor (lower row)

Front print fon
e

Left hotend fon

PSU power panic

14

Heatbed

S ETE

Poréwnaj swoje podiaczenie elektroniki z pierwsza ilustracja.

Porownaj organizacje przewoddw z ostatnig ilustracja.

wszystkich pindw! Nieprawidtowe podtaczenie moze doprowadzié do trwatego

®

®

& Upewnij sie raz jeszcze, ze przewod czujnika filamentu jest podtagczony do
uszkodzenia czujnika.

Upewnij sie, ze ztacza sg wsuniete do konca, a przewody zasilacza dobrze
dokrecone. W przeciwnym przypadku ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 163



8. Montaz elektroniki

KROK 39 Zakonczenie montazu obudowy Einsy

"

Do kolejnego etapu przygotuj:

Sruba M3x40 (1x)

Zamknij pokrywe obudowy Einsy [Einsy-door].
Upewnij sie, ze zaden przewod nie jest scisniety!
Dokreé¢ srube M3x40.

o >e o0 e

KROK 40 Montaz stap antywibracyjnych

¢ \
/ N i’ >
/

Mozesz pominac ten krok, jesli stopy zostaty zamontowane w drugim rozdziale.
@® Stopy antywibracyjne (4x)

® Potdz rame na boku i wkreé stope antywibracyjng w profil (o 90 stopni), aby
zablokowac jg na miejscu.

©® Powtodrz ten proces dla wszystkich 4 stop. Umies¢ je ok 2-3 cm od koncow profili.
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8. Montaz elektroniki

KROK 41 Monfaz podwajnego uchwytu na szpule (czesc 1)

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

‘@ Element centralny (1x)
‘ ©® Ramie (2x)

KROK 42 Monfaz podwajnego uchwytu na szpule (czesc 2)

W, | ESSSE

/N Nie uzywaj nadmiernej sity podczas montazu, inaczej mozesz uszkodzi¢ system
blokowania ramion uchwytu.

Umies¢ wszystkie czesci przed soba. Zauwaz, ze obydwa "ramiona” sg identyczne.
Upewnij sie, ze czes¢ w ksztatcie C, ktorg mocuje sie na ramie, jest skierowana w
Twojg strone.

® Wez "ramie" z prawej strony, wsun delikatnie w gtowny element i obroc¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara (w prawo). Do zablokowania "ramienia” w miejscu
powinno wystarczy¢ okoto pét obrotu.

® Wez "ramie" z lewej strony, wsun delikatnie w gtéwny element i obroé przeciwnie
do ruchu wskazdéwek zegara (w lewo). Do zablokowania "ramienia” w miejscu
powinno wystarczy¢ okoto pdt obrotu.

@ Montaz "ramion” nie powinien wymagac duzej sity. Jesli trafisz na problem,
najpierw sprawdz czy w mechanizmie blokujgcym ramiona nie ma zadnych
zanieczyszczen.

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 165



8. Montaz elektroniki

KROK 43 Monfaz podwajnego uchwytu na szpule

® Aby poprawnie zamontowac¢ uchwyt szpuli, umies¢ gorny "zabek" na ramie (po
srodku) i wcisnij uchwyt zgodnie z kierunkiem strzatek (naciskaj w tyt i
jednoczesnie w dot).

& Nie probuj montowac uchwytu szpuli naciskajgc go tylko od gory. Konieczna jest
wieksza sita i mozesz wtedy uszkodzi¢ uchwyt.

KROK 44 Przyklejenie srebrnej etykiety informacyjne;

& Nowe zestawy sa wysytane ze srebrng etykieta przyklejona do ramy lub tylnej
ptyty osi Y. Jesli etykieta znajduje sie juz na ramie, pomin ten etap.

& UWAGA: Ten krok jest wazny, nie pomijaj go! Srebrna naklejka zawiera numer
seryjny drukarki i inne wazne informacje. Jej obecnos¢ jest kluczowa dla wszelkich
zgtoszen gwarancyjnych. Jesli naklejka jest juz na ramie, pomin ten krok.

@ Srebrna etykieta z numerem seryjnym jest umieszczona na torebce z plyta
EINSY RAMBo, ktdrg przygotowalismy na poczatku tego rozdziatu.

® Obrd¢ drukarke tytem do siebie - tak, aby zasilacz i obudowa elektroniki byty
skierowane w Twojg strone.

Odnajdz fragment ramy nad zasilaczem i wyczys¢ wszelkie zanieczyszczenia.

® Ostroznie odklej podktad zabezpieczajacy naklejke i przyklej etykiete do ramy.
Upewnij sie, ze nie zamykasz babli powietrza naklejajac ja.
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8. Montaz elektroniki

KROK 45 Czas na Haribo!

©® Uffl To byto sporo pracy. Zjedz 15%
zelkow.

KROK 46 Hurra!

@® Gratulacje! Drukarka 3D Original
Prusa i3 MK3S+ jest zmontowana!

@® Juz prawie koniec... Przejdz jeszcze
tylko przez rozdziat 9. Kontrola
przed uruchomieniem
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9. Kontrola przed uruchomieniem
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9. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesc 1)

& Upewnij sie, ze drukarka jest wytgczona, a przewdd zasilajgcy jest odtgczony.

@ Przesuwajac wozek ekstrudera, silnik osi X zadziata jak pradnica. Wytworzysz mata
ilos¢ energii elektrycznej a ekran LCD moze zaczg¢ migotac. Przesuwaj ekstruder
powoli, a w przysztosci zawsze uzywaj panelu sterowania drukarki.

@® Ostroznie przesun ekstruder do lewej krawedzi osi.

Obracajac OBYDWA prety gwintowane osi Z, obniz ekstruder, az dysza dotknie
powierzchni druku. Postaraj sie obraca¢ obydwa prety jednoczesnie i w takim
samym stopniu!

& Sprawdz ponownie z innego kata, czy dysza dotyka powierzchni podgrzewanego
stotu. Nie wygnij go!

@ Nie ktadz ptyty stalowej na podgrzewanym stole podczas procedury ustawiania
czujnika SuperPINDA. Poczekaj na kalibracje XYZ.

KROK 2 Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesc 2)

@® Ostroznie przesun ekstruder do prawej krawedzi osi, ale tak, aby dysza nadal
znajdowata sie w obrysie stotu, tuz przed krawedzig. Upewnij sie, ze nie wychodzi
poza krawedz stotu!

& Upewnij sie, ze dysza nie rysuje powierzchni podczas ruchu! Jesli tak, podnies
prawg strone osi X, obracajgc nieznacznie srube na prawym silniku osi Z w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

® Jezeli potrzebujesz obnizy¢ dysze, mozesz to zrobic¢ obracajac prawag Srube
trapezowa przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.
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9. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 3 Ustawienie czujnika SuperPINDA (czesc 3)
=17Z7%) ~ _ “(h‘ % ¢ Q

@® Przesun ekstruder na srodek osi X.

® Woyjmij opaske zaciskowg z opakowania i umies¢ jg pod czujnikiem SuperPINDA.
Uzyj jej srodkowej czesci, a nie koncowki.

@® Poluzuj srube mocujaca czujnik SuperPINDA i delikatnie docis$nij go do opaski
zaciskowe;j.
Dokre¢ ponownie srube uchwytu czujnika SuperPINDA.

& Il NIE UZYWAJ KLEJU podczas montazu czujnika SuperPINDA! W nowym typie
uchwytu ze srubg M3 nie bedziesz w stanie jej pézniej poluzowac!!!

©® Prawidiowa wysokos$é¢ czujnika SuperPINDA w odniesieniu do dyszy powinna by¢
podobna do tej na ostatniej ilustracji.

KROK 4 Kratki przewodnik do pierwszych wydrukow

3DPRINTING
HANDBOOK KT

| |L__oneress
Selftest
Chapter 6.3.4.1 Calibrate XYZ
Chapter 6.3.5
Ermor: k
Y axis ali
Load filament

Chapter 6.3.8

First layer calibration
Chapter 6.3.9

Line s :
Bed level correction
Chapter 6.3.9.1

Print Prusa logo
Chapter 6.3.10.1

Heightis different every run:
Check probe height
Chapter 6.3.10.2

@ Zachecamy do zapoznania sie z naszym darmowym Podrecznikiem Druku 3D -
prusa3d.com/downloads/manual/prusa3d_manual_mk3s_pl.pdf

©® Przeczytaj rozdziaty Wytgczenie odpowiedzialnosci oraz Instrukcje bezpieczenstwa
©® Przeczytaj rozdziat Konfiguracja przed rozpoczeciem drukowania.

& Skalibruj drukarke zgodnie z rozdziatem Kreator i schemat kalibracji. Przestrzegaj
instrukcji doktadnie, w przeciwnym wypadku mozesz trwale uszkodzié¢
powierzchnie druku!
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9. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 5 Modele 3D do wydrukowania

SPITFIRE MK XVI

Przeczytaj rozdziat Drukowanie w
Podreczniku Druku 3D.

Gratulacje! Wszystko powinno juz
by¢ gotowe do drukowania ;-)

Mozesz zaczg¢ od wydrukowania
kilku z naszych modeli testowych
dotaczonych do zestawu na karcie
SD. Dostepne sg rowniez tuta;j:
prusa3d.pl/przykladowe-
modele-3d/

KROK 6 Baza Wiedzy Prusa

_ 0 & hipsiop posaddcomien/

s Foum Bl Eshep Aboutus [Pruslknowtence [aase ]

Hello, how can we help?

Choose your printer

original Prusai3 MK3s

Caibeston

Popular articles

‘ Fest Layer Castcaton

Jesli masz jakiekolwiek problemy,

nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy
pod adresem help.prusa3d.com/pl/

Codziennie dodajemy nowe tematy!
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9. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 7 Dofgcz do Printables!

©® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen
marki Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe
pliki G-code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Sprawdz naszego bloga i jego
cotygodniowe aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug wystarczy jedno konto.

KROK 8 Czas na Haribo!

® To wszystko, montaz zakoriczony.
Skalibruj drukarke zgodnie z
"Podrecznikiem" i juz mozesz
drukowac!

©® Zjedz pozostate zelki.

@® Mamy nadzieje, ze podobat Ci sie
proces montazu. Nie zapomnij
przekazaé¢ nam swojej opinii i do
zobaczenia przy nastepnym:)
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MK3S+

v
2

Montaz zestawu Original Prusa i3 MK3S+ 173



Lista zmian instrukcji montazu zestawu MK3S+

KROK 1 Historia wersji

® Wersje instrukcji dla MK3S+:

11/2020 - Wersja poczatkowa
3.20

01/2021 - Zaktualizowano do
wersji 3.21

02/2021 - Zaktualizowano do
wersji 3.22

09/2021 - Zaktualizowano do
wersji 3.23

11/2021 - Zaktualizowano do
wersji 3.24

12/2021 - Zaktualizowano do
wersji 3.25

04/2023 - Zaktualizowano do
wersji 3.26

KROK 2 Zmiany w instrukcji (1)

11/2020 - Montaz osi Y

@® Zmieniono dtugosé srub - obecnie to M3x12.

11/2020 - Montaz elektroniki

® Dodano opis podtaczenia grzatki hotendu, ktorego brakowato w poprzedniej

wers;ji.

@ Instrukcja w wersji 3.21
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MK3S+

KROK 3 Zmiany w instrukcii (2)

® 02/2021- Montaz osi Y
@® Nowy kierunek montazu fozysk osi X.

® Dodalismy instrukcje prawidtowego prowadzenia przewodu termistora
hotendu.

@ Instrukcja w wersji 3.22

KROK 4 Zmiany w instrukcji (3)

Heatbed thermistor Hotend thermistor UsB Resef button

SuperPINDA Y-axis mofor ———}

1-0xis motors

Extruder motor
Heatbed thermistor
Hotend heater
Front print fan

15A fuse

Heatbed

PSU power panic

Left hotend fan

Tl I ke

® 09/2021- Montaz elektroniki
@® Zaktualizowano schematy okablowania.
@ Instrukcja w wersji 3.23
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MK3S+

KROK 5 Zmiany w instrukcji (4)

@® 11/2021 - Montaz elektroniki

® Nowe zestawy sg wysytane ze
srebrng etykietg przyklejong do
ramy.

(@) Instrukcja w wersji 3.24

KROK 6 Zmiany w instrukcji (5)

@® 12/2021- Montaz ekstrudera

® Nowe zestawy sg wysytane z
\ wentylatorem hotendu od
innego dostawcy. Dodalismy
instrukcje dla tej wersji
wentylatora hotendu.

@ Instrukcja w wersji 3.25
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Lista zmian instrukcji montazu zestawu MK3S+

KROK 7 Zmiany w instrukcji (6)

@® 04/2023- MontazosiY

® Dodano instrukcje montazu
nowej wersji ramy i wozka osi Y.

@ Instrukcja w wersji 3.26
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