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1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 1Infroduction

® Welcome to the MMU3 installation guide.

This guide focuses on installing the new Assembled MMU3 unit onto your
CORE One printer. However, note that the MMU3 is also compatible with other
printer models.

@ For more info, visit the MMU3 Compatibility article.

KROK 2 Disclaimer

©® Make sure your printer is fully assembled and works perfectly before you proceed
to attach the MMUS3 onto it. Make a few single material prints. If it has any issues,
fix the issues first. Diagnosing printer issues can be harder with the MMU attached.

® As you embark upon the assembly process, we cannot stress enough the
importance of carefully following each and every step.
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https://help.prusa3d.com/cs/article/mmu3-compatibility_470808

1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 3 Tools required

25mm 30mm 6

@® The tools needed for the MMUS Kit assembly are available as an optional bundle.
@® 2.5mm Allen key

@® T8/ T10 Torx key
@® T10 Torx Screwdriver

For some steps, we recommend having the following extras:
- Flush cutters

KROK 4 Labels guide
%‘?& ,Q\E‘w = /1 mﬁ =

All the boxes and bags containing the parts for the build are labeled.
Most of the part drawings on the labels are scaled 1:1 and can be used to identify a
part.

You can download and 2D print a Prusa Cheatsheet with the 1:1 scaled fastener

drawings. help.prusa3d.com/cheatsheet. Print it at 100 %, don't rescale it,
otherwise, it won't work.
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https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

1. MMUS3 Assembled Core One Introduction
KROK 5 We are here for youl

insert the NYLON
pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/I\ BEEXTREMELY CAREFUL as the pliers
tend to slide and you can easily damage

the wires!

mmmmmm

Grrr. Gimme more gummy bears!!!!
@® Lostin the instructions, missing screw or cracked printed part? Let us know!
@® You can contact us using following channels:
® Using our 24/7 live chat

® Or by writing an email to info@prusa3d.com

® Or, you can use the comments under each step.

KROK 6 Pro tip: inserting the nuts

© For deep openings, use a long screw like the M3x30 as a handle to help position the
nut.

If a hex nut won't fit, use a fully threaded screw (e.g., M3x10, M3x18) and insert it
from the opposite side to drive the nut into place.
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https://www.prusa3d.com/page/ask-us-anything_482/#_ga=2.207911963.861940918.1682510994-780984770.1681285205&_gac=1.117366260.1680267627.Cj0KCQjwiZqhBhCJARIsACHHEH8w3rxOzEBOn4cfKAmPw5D885cRUgPGpG9jFo5uK8qpYsH5fvQVVGgaAmiiEALw_wcB
mailto:info@prusa3d.com

1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 7 Prepare your desk

Tidy up your desk! Tidying up decreases the probability of losing small parts.

Clear your workspace. Make sure you have enough room. A nice clear flat
workbench will get you the results you are aiming for.

Let there be light! Make sure you are in a well-lit environment. Another lamp or
even an extra flashlight will probably come in handy.

Prepare something to contain the plastic bags and the removed packing materials
so you can recycle them afterwards. Make sure there are no important parts being
discarded.

OK, we are ready. Let's start!

MMU3 pro CORE One (Sestavené)
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7. Sestaveni drzdku civky
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 1Dva typy drzaku civek

*fv‘%

& V této kapitole sestavime drzaky civek. NeZ budete pokracovat, upozornujeme, ze
existuji dva typy:

@® 1. Aktualni vstrikolisovany drzak civky

Aktualné dodavano ve verzich MK4/S nebo CORE One. Pokracujte na
Vstrikolisovany drzak civky: pfiprava dill
2. Pavodni vakuové tvarovany drzak civky

g Tato stara verze byla dodavana s prvnimi verzemi MK3S nebo starSimi
modernizovanymi jednotkami.

Prejdéte k Priprave dil vakuoveé tvarovanych drzaku

@ Pokud velkou ¢ast krabice zabiraji obdélnikové ¢erné zasobniky, jedna se o
prvni verzi, starsi vakuové tvarované drzaky civek.

KROK 2 Priprava dilli vakuove tvarovanych dildl drzaku

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Zakladna drzaku civky (1x)
Pénova podlozka (4x)

@ Vsimnéte si, Ze se jedna o starsi
verzi drzaku civky. Pokud mate
noveéjsi vstiikované drzaky
civek, tyto kroky preskocte.

MMU3 pro CORE One (Sestavené) 1


https://help.prusa3d.com/cs/guide/7-spool-holder-assembly_509381#509642
https://help.prusa3d.com/cs/guide/7-spool-holder-assembly_509381#509450

7. Sestaveni drzaku civky

KROK 3 Pripevnéni pénovych podlozek

® Otocte zakladnu drzaku civky vzhiru nohama.
@® Odlepte Zlutou ochrannou vrstvu z pénovych podlozek.

@ Pripevnéte Ctyfi pénové podlozky do spodnich rohi zakladny drzaku civky.

KROK 4 Priprava dilii tyCi, lozisek

@® Pro nasledujici kroky si prosim

/ pripravte:
' ® Driik PTFE (1x)
/ ® Osicka (2x)
F

Zastrcka (4x)
l ©® Lozisko (4x)

W o000
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 5 Montdz tyCi a loZisek

® Na kazdy konec obou tyci pfipevnéte lozisko.

Pripevnéte zastrcky na konce tyci pro upevnéni loziska na kazdé tyci.

KROK 6 Dokonceni drzaku civek (vstrik. lis.)

l

©® Pripevnéte tyce s lozisky do zakladového dilu tak, aby loziska zapadla do
prislusnych drazek na zakladné.

@® Na predni ¢asti drzaku civky je vyrez.
Pripevnéte drzak PTFE na vroubkovanou predni ¢ast drzaku civky.
@® Stejny postup opakujte i u zbyvajicich drzakud civek, dokud nedokoncite véech pét.

MMUS3 pro CORE One (Sestavené)



7. Sestaveni drzaku civky

KROK 7 Vstrikolisovany drzak civky: priprava dild

& Pokud mate misto toho
vstfikované drzaky civek,
pokracujte dale.

@® Pokud jste jiz sestavili obdélnikové
vakuové tvarované drzaky civek,
prejdéte k dalsi kapitole.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

@® Zakladna drzaku civky (4x)
@® Spojka drzaku civky (1x)
Kole¢ko drzaku civky (4x)

@ Kolecka odesilana od dubna
2024 jsou vyrobena z POM.
Doporucujeme pouzit tuto verzi
namisto drivéjsich kolecek
vyrobenych z ABS.

Sada pénovych podlozek (1x)
® Drzak PTFE (1x)

@® Vezméte jednu jednu zakladnu a poloZzte ji stejné, jako je na obrazku.

Vlozte dvé kolecka do zakladny.

©® Zakryjte sestavu dal$im dilem zakladny.
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 10 Kompletace zakladny (Cast 2)

@® Zatlacte oba dily zakladny k sobé, dokud jeden do druhého zcela nezapadnou.
@® Zkontrolujte, zda dily zakladny spravné drzi pohromadé.

Stejny postup opakujte i pro druhou boéni ¢ast drzaku civky.

KROK 11 Pfipevneéni pénovych podlozek (Cast 1)

@® Vezméte sadu pénovych podlozek. Ohnéte ji a oddélte jednotlivé prouzky pénové
podlozky.

© Vsimnéte si zaoblenych hran uvnitf otvoru v sestavé zakladny.

Na stfed zaoblené hrany uvnitf otvoru pripevnéte prouzek pénové podlozky, jak
vidite na obrazku.
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 12 Pripevnéni pénovych podlozek (Cast 2)

y

® Navyznacena mista na spodni strané zakladny drzaku civky pfipevnéte dalsi Etyfi
prouzky pénové podlozky.

® Nadruhou zakladu drzaku civky nalepte dalsich Sest prouzkl pénové podlozky.

KROK 13 Sestaveni drzaku PTFE frubicek

@® Vezméte spojku drzaku civky a zahaknéte na ni PTFE drzak.
© Ujistéte se, ze delsi ¢ast PTFE drzaku je umisténa na uzsi strané vodici ¢asti.

® Zatlacte drzak PTFE doll na spojku, dokud zcela nezapadne a nezajisti se na misté.
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 14 Dokonceni drzaka civek (vstrk. lis.)

L.
o

@ Stejny postup opakujte i u zbyvajicich drzakud civky, dokud nesestavite vSech pét.
(Nezapomente na pénové podlozky na dné!)

Nasadte boc¢ni dily na vodici dil - spojku.

KROK 15 Spojovani spojek drzaku civky

© Na obou stranach spojky jsou vystupky.

Pomoci téchto vystupku lze spojky spojit. Chcete-li je spojit, jednoduse naklopte
spojky jednu do druhé, dokud vystupky nezapadnou.

@® Spojky Ize pospojovat do jedné roviny.

Nebo kdyz jednu ze spojek otocite, mlzete je spojit do oblouku. To se hodi k
vytvoreni oblouku drzaku civek kolem bufferu, aby byly vSechny drahy filamentt co
nejpriméjsi.
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7. Sestaveni drzaku civky

KROK 16 Typy zasobniku

@® V dalsi kapitole budeme sestavovat Zasobnik. Existuji dva zakladni typy v zavislosti
na vasi tiskarné.

@ Dulezita poznamka: Pokud jste si objednali sestavenou Original Prusa MMU3 pro

18

CORE One, vase baleni obsahuje dily pro obé varianty sestavy Zasobniku (pro
CORE One a pro MK4/S). Divodem je zjednodus$eni vyroby. Spravné dily pro
CORE One jsou v samostatné krabici.

Pokud mate tiskarnu CORE One, pokracujte na 8B. Sestaveni zasobniku Core
One

® Pokud mate tiskarnu MK4/S, MK3.9/S, MK3.5/S nebo MK3S/+, pokracujte
na
8A. Sestava kazetového zasobniku

MMU3 pro CORE One (Sestavené)
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8B. CORE One sestava zasobniku
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

ooy
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Pro tuto kapitolu si prosim

pripravte nasledujici naradi:

© 1.5mm inbusovy kli¢ pro
zarovnani matek

® 25mm inbusovy kli¢ pro Srouby
M3

KROK 2 Priprava desek zasobniku (buffer plates)

20

Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Deska zasobniku (6x)
Segmenter (1x)

Plate Holder (4x)
Sroub M3x30 (4x)
Matka M3nS (4x)
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 3 Slepeni folie

@® Odlepte ochranné vrstvy z obou
stran desek zasobniku.

KROK 4 Matice Segmenferu

\

N

® Umistéte Segmenter podle obrazku.
Polozte jej na rovnou stranu a otocte jej tak, aby vétsi vyrezy smérovaly od vas.

® Vlozte ¢tyfi matice M3nS do pfislusnych kapes uprostied. Zatlacte je az na doraz.
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 5 Instalace desek

S

© Nainstalujte prvni desku do segmenteru.
Ujistéte se, ze velké vyfezy v desce sméruji k vam.
® Ujistéte se, ze dvé vétsi stérbiny v segmentatoru sméruji od vas.

® Vlozte zbyvajicich pét kust desek do korespondujicich drazek v Segmenteru.

KROK 6 Instalace drzaku desky

LAJ

@® Pomoci plastového dilu Plate-holder spojte platy k sobé ve vyznacenych mistech.
Zkontrolujte, zda jsou vsechny desky spravné usazeny.

@® Nainstalujte zbyvaijici plate-holders tak, aby sestava drzela pohromadé na
vyznacenych mistech.
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 7 Srouby segmentu

AN

® Pripevnéte platy k dilu segmentu pomoci dvou Sroubtd M3x30 z jedné strany.

@ Srouby utahnéte v uvedené poloze, aby matice M3nS nevypadly z dilu
Segmentator.

® Zbylé dva Srouby M3x30 utahnéte z druhé strany.

KROK 8 Priprava dild Plate holder L & R (drzaky plata)

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Plate holder L (1x)
Plate holder R (1x)
@® Magnet 2x6x20 (12x)

MMU3 pro CORE One (Sestavené) 23



8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 9 Instalace magnett

@® Nainstalujte vSech dvanact
magnetl do oznacenych otvor( na
obou ¢astech drzaku desky L a R.

@ Ujistéte se, ze jsou vSechny
magnety plné zasunuty.
Na orientaci magnet( nezalezi.

KROK 10 Montaz dila Plate holder L & R (drzaky pldtt)

@ Orientujte sestavu tak, aby
segmenter byl nahore, pozice
oznacena 1 smérovala od vas a
pozice 5 k vam.

@® Na levou stranu sestavy namontujte
drzak desky L (Plate Holder L).

Magnety by mély smérovat
smérem od vas, do polohy 1.
©® Na pravou stranu sestavy

namontujte drzak desky R (Plate
Holder R).

Magnety by mély smérovat
smérem od vas, do polohy 1.
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 11 Priprava segmentu zasobniku
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@® Pro nasleduijici kroky si prosim pripravte:
® Segment (10x)
& Ujistéte se, Ze pouzivate nejnovéjsi verzi segmentu zasobniku.
Kolecko (5x)
LozZisko 693-2rs (5x)
Hridel 2,9x8,5 (5x)
Matka M3n (15x)
Sroub M3x6 (25x)

KROK 12 Sestaveni segmentu (Cast 1)

Vlozte lozisko do stfedového otvoru v kolecku.

@® Ujistéte se, ze je lozisko zasunuto az na doraz, dokud neni v jedné roviné s
povrchem.

@® Opakujte postup pro zbyvajici ctyri kolecka.

MMU3 pro CORE One (Sestavené)

25



8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 13 Sestaveni dilu (Gast 2)

® Vlozte tfi matice M3n do oznacenych otvorl na segmentu a zatlacte je az na doraz.
@® Pridejte kolecko do stfedu dilu zasobniku.

® Zatlacte hridel az do stfedu loziska, dokud nezapadne do segmentu pod nim.

KROK 14 Sestaveni dilu (¢dst 3)

Zakryjte sestavu dalSim dilem Segment. Zatlacte oba dily k sobé, abyste se ujistili,
Ze stredova hridel zapadla i do horniho segmentu.

Spojte oba dily pomoci ¢tyf Sroubt M3x6.
Sestavenou jednotku otocte.
Pridejte paty Sroub M3x6 z druhé strany.

Stejnym postupem sestavte vSechny zbyvajici segmenty.
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8B. CORE One sestava zasobniku
KROK 15 Objimky: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Objimka (10x)

@® Vlozte jednu z objimek do mista na kazeté zasobniku vyzna¢eného na obrazku.

& Pro snazsi instalaci muzete pfi vkladani klestiny do otvoru malé lamely
zmacknout k sobé. Jinak by se mohlo stat, Ze se jedna z lamel roztahne smérem
ven, coz by vedlo k poskozeni klestiny.

@® Do dalsiho otvoru viozte dalsi objimku.

@® Nainstalujte objimky i do zbyvajicich ¢tyf kartridzi.
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8B. CORE One sestava zasobniku

KROK 17 Instalace carfridge

@® Nyni si pfipravte vSech 5 kazet a télo zasobniku.

@® Vezméte jednu z kartridzi a drzte ji za obé rukojeti. Stisknéte rukojeti k sobé, abyste
je mohli zasunout.

VloZzte véechny kazety do zasobniku.
©® Ujistéte se, Ze je kartridz spravné zasunuta.
Pokud budete cartridge ménit nékdy v budoucnu, stisknéte jeji rukojeti k sobé a
vytahnéte ji.
® Vlozte véechny cartridge do téla zasobniku.

KROK 18 Priprava dill pro PTFE frubicky

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® PTFE trubicka 650mm (5x)

/

/
/
//

28 MMU3 pro CORE One (Sestavené)



8B. CORE One sestava zasobniku
KROK 19 Instalace PTFE frubicek

® Vlozte teflonové PTFE trubicky do
fady objimek na pravé strané kazet.
Zatlacte je az na doraz.
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9D. CORE One Nextruder mod
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 1Uvod

@® V tomto navodu se chystame upravit Nextruder na vasi tiskarné CORE One tak,
aby podporoval funkci MMU.

& Pred pokracovanim se ujistéte, Ze neni v tiskarné zaveden zadny filament.

Vypnéte tiskarnu a odpojte ji od napajeni.

KROK 2 Pytlik s nahradnimi dily

Béhem konverze Nextruderu na
vicematerialovou verzi budete
pracovat s mnoha dily, které
vypadaji podobné, ale lisi se.

pure parts Doporucujeme vyhradit si pytlik na
nahradni dily, do kterého budete
ukladat soucastky, které jiz
nebudete potfebovat.

g Nebojte se, v nasem navodu vam
jasné ukazeme, které dily pouzit
znovu a které odlozit.

® Pojdme zacit!
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9D. CORE One Nextruder mod

KRO

K 3 Potrebné naradi

@® Pro tuto kapitolu si prosim
pripravte:

@® 2,5mm inbusovy kli¢

Ju = @® T8/ T10 Torx kli¢
1 1 1 | ® Sroubovak Torx T10
_1 —1 |
18 To

15mm  20mm 25mm 3.0mm 6

KROK 4 Info 0 trysce Prusa

~x
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®
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Existuji dvé hlavni varianty trysek Prusa, které dodavame s tiskarnami:
@® High Flow Tryska Prusa Nozzle brass CHT (oznacena CHT)
@® Regular Tryska Prusa Nozzle brass (oznacena PR)

Tiskarna CORE One je standardné vybavena tryskou Prusa Nozzle CHT. Pro co
nejlepsi vykon MMU3 nicméné doporucujeme prejit na standardni Prusa trysku.

Vysoko-prutokové trysky jsou také pouzitelné, ale potfebuji specifické profily HF
Nozzle Slicer s velkym vytlaéovacim objemem.

K vyméné trysky prosim postupujte dle navodu k vymeéné trysky.

& Po dokonceni se vratte k tomuto navodu a pokracujte v sestavovani.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 5 0dstranéni Horniho krytu (Top cover)

cobEIE

Otevrete tiskarnu. Zevnitf sahnéte po nylonovém nytu na pravé predni strané
horniho krytu. Zatlacte na néj a odemknéte je;.

Poté vyjméte nyt z vnéjsi strany.

©® Na pravé strané krytu odstrante stejnym postupem druhy nylonovy nyt.

Sejméte horni kryt a ulozte jej jako nahradni dil.

KROK 6 Ochrana vyhrivané podlozky

& Nez budete pokracovat,
doporucujeme nejprve ochranit
vyhrivanou podlozku!

Pouzijte kus latky nebo jiného
materialu dostatec¢né silného na
zakryti vyhfivané podlozky. Tim
zajistite, Zze béhem procesu
neposkodite (neposkrabete)
povrch.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 7 Priprava drzaku PTFE

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® extruder PTFE_holder (1x)

KROK 8 0dstraneéni PTFE frubicky

Zvednéte plastovy dil bowden-bend.

® Vyjméte PTFE trubicku z extruderu tak, ze zatlaéite na objimku na Sroubeni a
zaroven vytahnete PTFE trubicku.

$ Stisknéte a pridrzte objimku na Sroubeni. Zatimco ji drzite, zatlacte PTFE
trubic¢ku dovnitf a pak ji vytahnéte.

@® Sejméte dil bowden-bend a uloZte jej jako nahradni dil.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 9 Instalace drzdku PTFE

Nainstalujte drzak extruder_PTFE_holder na hlavni drzak kabelu.
@® Ujistéte se, Ze ¢ast s kulatym otvorem sméfuje ke kabelu.
® Zasunte konec PTFE trubicky do drzaku.

@ Plivodni jednomaterialova PTFE trubicka tak zlistane na svém misté a lze ji
znovu pripojit, pokud tiskarnu prestavite zpét na tisk z jednoho materialu.

KROK 10 Rozebrdni Nextruderu (Cast 1.)

Pomoci klice T10 vySroubujte dva Srouby M3x12rT, které drzi boéni kryt.

@ Nékteré starsi verze tiskaren maji dva Sroubky s hlavickami T10.
® Odstrante kryt.
Otevrete Idler swivel

PIné vysroubujte Srouby M3x25, které drzi kryt prevodovky.
Ponechejte Srouby na misté. Neodstranujte je zatim uplné.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 11 Rozebrdni Nextruderu (Cast 2.)

Vyjmeéte celou sestavu prevodovky z Nextruderu.

Najdéte kovovou podlozku, ktera by méla byt mezi pfevodovkou a motorem. Muze
byt prilepena k sestavé prevodovky.

Pokud se podlozka / distan¢ni podlozka uvolnila z hfidele, znovu ji na hridel motoru
nasadte.

g Dily mohou byt mastné. Ocistéte je od prebyte¢ného maziva.

KROK 12 Rozebrdni Nextruderu (Cast 3.)

Povolte stavéci Sroub pomoci inbusového klice 1.5mm
® Odstrante Idler.
® VysSroubujte dva Sroubky M3x30 s pruzinkami.

@® Odstrarite sestavu Idler swivel.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 13 Rozebrdni Nextruderu (Cast 4.)

@® Z horni strany chladi¢e Nextruderu je sestava senzoru fialmentu. Potfebujeme ji
odstranit.

@® Pomoci celistovych klesti opatrné vytahnéte sestavu senzoru filamentu z chladice.

@ Postupujte velmi opatrné, je zde pruzinka a velmi mala kulicka, ktera mize
vypadnout!

Pokud se sestava senzoru filamentu Spatné vytahuje, sahnéte do otvoru pro
filament na vrchni ¢asti pomoci 2,5mm inbusového kli¢e a zatlacte ocelovou
kulicku uvnitf sestavy dovnitf. Poté sestavu senzoru filamentu vytahnéte.

Tuto sestavu senzoru filamentu nelze pouzit s multi-materialovym Nextruderem.
Ulozte ji do sacku na nahradni dily.

KROK 14 Rozebrani pritlacné kladky (idler)

!

@® Jetreba rozebrat sestavu ldleru.
Vyndejte Sroub M3x6.

Rozdélte tisténé dily a otevrete je.

©® Odlozte stranou pro pozdé;jsi pouziti: Loziska, kolicky, distanéni podlozka a sroub.

@® Vytisténé dily nebudou znovu pouzity. Odlozte je stranou, aby se nemichaly s
novymi dily.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 15 Priprava dilii pro novou pritlacnou kladku (idler)

e ® ¢
N e
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Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Idler-lever-a (1x) novy dil
Idler-lever-b (1x) novy dil

Lozisko 693 2RS (2x) dfive vyjmuté
Kolik 2,9x8,5 (2x) dfive vyjmuty
Sroub M3x6 (1x) dFive vyjmuty

Valecek 13.2x3.8x0.35 (1x) ktery jste
odmontovali dfive

KROK 16 Sestava nového idleru

™

Vezméte novy dil Idler-lever-a.
® Zasunte oba kolicky do pfislusnych otvord.
Namontujte loziska na kolicky.
Zakryjte sestavu pomoci dilu Idler-lever-b.

® Vlozte valecek (13.2x3.8x0.35) do prislusného otvoru.

Zajistéte sestavu pomoci Sroubku M3x6.
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9D. CORE One Nextruder mod
KROK 17 Rozebrdni sestavy Swivel

® Sestavu Swivelu budem muset rozebrat.

® Pomoci klice Torx T10 odsroubujte a vyjméte Srouby, zatimco maticky pfidrzujete
klestémi.

©® Odlozte stranou pro pozdéjsi pouziti: matky M3nN a distan¢ni podlozku.

@® Vytisténé dily a Sroubky nebudou znovu pouzity. Odlozte je stranou, aby se

nemichaly s novymi dily.

KROK 18 Priprava dilt pro matku Idleru FS

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Matka Idleru FS (1x) novy dil
@® Magnet 3ximm (1x)

@ Soucasti baleni jsou dva malé
magnety. Oddélte je a pouzijte
pouze jeden; druhy magnet
slouzi jako nahradni.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 19 Matka Idleru sestavy FS

/“ »

/
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© Napozicujte dil matku Idleru FS tak, jako to vidite na obrazku.
@® Nainstalujte maly magnet 3x1 mm do oznaceného otvoru na dilu matka Idleru FS.
@® Zasunte magnet az na doraz.

@ Polarita / orientace magnetu neni dulezita. Tiskarna se ji automaticky
prizptsobi béhem procesu kalibrace senzoru filamentu.

KROK 20 Priprava noveho dilu Swivel

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

NN \ ® Matka Idleru FS (1x) s
\ nainstalovanym 3x1mm magnetem
Y ®  Swivel B (1x) novy dil
Zf Swivel A (1x) novy dil
~_ L ® Matka M3nN (2x)

Podlozka 6x3,1x8 (1x) kterou jste
dfive odmontovali

® Sroub M3x22 (2x)

& Tento Sroub je novy typ, ktery se
dosud na tiskarné nepouzival!
Staré Srouby jiz znovu
nepouzivejte, protoze maji jinou
velikost a nepasovaly by!

C)
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 21 Nova sestava Swivel 1

Vezméte komponentu Swivel A a orientujte ji podle obrazku.
Vlozte Sroubek M3x22 do otvoru pobliz tlusté casti dilu Swivel A.
Nasunte podlozku na Sroub.

Do dalsiho otvoru na boku vlozte druhy Sroub M3x22.

Nasunte dil Idler nut FS na dal$i Sroubek M3x22.

KROK 22 Novd sestava Swivel 2

2R

@® Sestavu Swivel orientujte podle obrazku.

@® Vdileldler Nut FS je malinky magnet. Ujistéte se, Ze je stale na misté a dobfe drzi.
@ V pripadé, ze magnet vypadl, je v baleni nahradni.
Nasadte dil Swivel B na Sroubky.

® Na 3rouby pfipevnéte matky M3nN. Srouby jemné utahnéte a matice pfitom
pridrzujte celistovymi klestémi.

& Matky prili§ neutahujte. Swivel se musi volné pohybovat.
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9D. CORE One Nextruder mod

KROK 23 Priprava dila pritlacnych Sroubku

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® Srouby M3x30 s pruzinami (2x), které jste odmontovali v pfedchozich krocich.

@ Budete potfebovat samotné pruzinky. Staré Srouby M3x30 nebudou znovu
pouzity.

Odstrante pruzinky ze starych sroubt M3x30.
©® Sroubky M3x35 (2x) nové, lehce delsi

& Tento Sroub je novy typ, ktery se dosud na tiskarné nepouzival! Staré Srouby jiz
znovu nepouzivejte, protoze maji jinou velikost a nepasovaly by!

® Dil Screw guide (1x)

KROK 24 Sestava pritlacnych Sroubku

©® Vezméte nové Sroubky M3x35.

& Porovnejte velikost Sroubkl. Oddélte od sebe staré Srouby M3x30 a nové
srouby M3x35, aby se nepomichaly.

@® Staré kratsi Srouby M3x30 nebudou znovu pouzity.
@® Prostrcéte Srouby M3x35 skrze dil screw guide.

Na konce obou SroubU pfipevnéte pruzinky.
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KROK 25 Demontaz prevodovky
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® Vezméte sestavu prevodovky a rozdélte ji.
® Dily mohou byt mastné. Ocistéte je od prebytecného maziva.

Odlozte stranou pro pozdéjsi pouziti: PG-case, PG-ring, PG-assembly, Srouby
M3x25.

® Vytistény dil main-plate nebude znovu pouzit. Odlozte jej stranou, aby se nespletl s
novym dilem.

KROK 26 Priprava dild Main plate

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

\ @® novy Main plate (1x)

& Budeme potrebovat nové
dodany main-plate.
Je jiny nez ten plvodni v
sestavé prevodovky, ktery byl
vytistény z PETG. Stary main-
plate jiz nepouzivejte, protoze

\ by nim MMU tiskarna po ¢ase

nemusela fungovat spravné!

@ Novy main-plate je vytistén 3D
technologii MJF. Bohuzel jej
nelze vytisknout ve stejné

kvalité pomoci bezné
technologie 3D tisku, FDM.

@® O-krouzek 24,5x1,5 (1x)
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KROK 27 Sestava dilu Main plate

@ Novy dil main plate ma uvnitf velkého kulatého otvoru drazku ve tvaru V.

@® Vlozte o-krouzek do korespondujici drazky a ujistéte se, Ze do ni dobfe sedi.

KROK 28 Priprava MMU Nextruderu

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

| | |
Vv
N Stavéci Sroub M3x25 (1x)
\ \ 4 @ Pokud mate ¢tyrSroubovou verzi
; @

Nextruderu, tento konkrétni
Sroubek tam nemate.

\ E o ® Sestava MMU pfitlaénych $roubki
" (1X)
T @® Sestava MMU Swivel (1x)
/ Sestava MMU pritlacné kladky

(idleru) (1x)
Sestava dilu Main plate (1x)
® PG-assembly (1x)
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KROK 29 Sestaveni MMU Nextruderu 1

Pridejte k extruderu sestavu Idleru.
Zafixujte jej pomoci stavéciho Sroubu M3x25.

@ V pfipadé, ze mate verzi Nextruder se 4 Srouby, mizete doasné pouzit Sroub
M3x25 k upevnéni sestavy idleru.

@® Na extrudér nasadte Sestavu Swivelu. Vyc¢nivajici ¢ast Idler nut FS by méla
zapadnout do kapsy pro filament senzor v chladici, jak je vidét na obrazku.

KROK 30 Sestaveni MMU Nextruderu 2

® Prosunte sestavu pfitlacnych sroubkd skrz chladic a vedte ji k sestavé Swivelu.

® Pritlacné Sroubky utahujte postupné, jeden po druhém, dokud se konce Sroub
nezarovnaji s tisténym dilem na druhé strané, jako na obrazku.
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KROK 31 Sestaveni MMU Nextruderu 3

@® Pripevnéte novou sestavu main-platu k extrudéru a ujistéte se, Ze jeji vyCnivajici
casti spravné zapadaji do chladice.

Zarez v jednom z roht by mél pasovat na stavéci sroub Idleru.

Ujistéte se, ze packa na sestavé Swivelu spravné zapada do vyfezu na main-platu.

® Pripevnéte dil PG-assembly k hrideli motoru. Pfi vkladani sestavy do otvoru s O-
krouzkem budte velmi opatrni.

& Davejte pozor na pfipadnou deformaci nebo poskozeni O-krouzku. Dbejte na
to, aby O-krouzek ztstal Fadné usazen v drazce na hlavni desce. K tomu muze
pomoci mirné kyvani pfi jeho usazovani.

KROK 32 Priprava sestavy prevodovky

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Sestaveni PG-case (1x)
PG-ring (1x)

® Sroub M3x25 (3x)

©® PG-assembly-adapter (1x)
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KROK 33 Sestaveni prevodovky 1

® Pripevnéte adaptér k PG-assembly (sestava prevodovky) a ujistéte se, ze jsou celni
ozubena kolecka spravné vyrovnana a tésné zapadaji do vyfez( na adaptéru.

Opatrné nasadtedil PG-ring na adaptér a jemné jej zatlacte az do konce, dokud
nezapadne na ozubena kolecka.

Vsimnéte si, Ze dil PG-ring ma na jedné strané zkoseni. Tato strana by méla pfi
vkladani sméfovat k ozubenym kolec¢kiim, aby byla montaz snazsi.

@ Ptinasazovani dilu PG-ring na ozubena kolecka opatrné otacejte adaptérem,
abyste prevodovku spravné vyrovnali.

KROK 34 Sestaveni prevodovky 2

® Vyjméte adaptér a ponechte prevodovku na misté.

® Zkontrolujte, zda je dil PG-ring dostate¢né nalubrikovany. V pfipadé potreby
naneste malé mnozstvi maziva, podobné jako v navodu k sestavé Nextruderu.
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KROK 35 Sestaveni prevodovky 3

Zakryjte prevodovku pomoci PG-case.
@® Pripevnéte na misto pomoci tfi Sroubl M3x25.
® Srouby zatim utahnéte jen lehce.

@® Zavrete Idler a zajistéte jej pomoci dilu Swivel.

KROK 36 Priprava bocniho kryfu Nextruderu

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

\

©® Boc¢ni kryt Nextruderu (1x) ktery jste
dFfive odmontovali

@® Sroub M3x10 (1x) dfive vyjmuty
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KROK 37 Montdz bocniho krytu Nextruderu

® Znovu namontujte boéni kryt. Nejprve jej zahaknéte za spodni ¢ast a poté zatlacte
na horni ¢ast smérem k Nextruderu.

@® Pripevnéte jej na misto pomoci Sroubu M3x10.

& Gratulujeme. Uspésné jste prestavéli Nextruder na MMU verzi.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 1 Horni kryt (Top cover)

@® Pred instalaci jednotky MMU
sejméte horni kryt tiskarny, pokud
jiz nebyl odstranén

KROK 2 Typy Core One MMU3

& Existuji dvé oficialni verze MMUS3
pro CORE One:

® Lite

& Pokud mate tuto verzi,
prejdéte k dalsimu kroku.

@® Zaboxovana s hornim krytem.

& Pokud mate tuto verzi,
pokracujte na krok Priprava
horniho krytu.
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KROK 3 (LITE) Priprava drzaku MMU

\

& Tyto kroky plati pro verzi Lite.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

CO_MMU Holder (2x)
Sroub M3x10 (4x)
Sroub M3x8 (2x)
Matka M3nS (2x)
Matka M3nN (2x)
Stitek (1x)

Wi <—
1 <

'

@® Jednotku otocte.

® Vlozte dvé matice M3nS do oznacenych otvorl na boku jednotky. Matice zatlacte
az na doraz pomoci 1,5mm inbusového klice.

Zkontrolujte sefizeni matice shora. V pfipadé potreby matici vycentrujte pomoci
1,5mm inbusového klice.
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KROK 5 (LITE) Instalace drzaki MMU 1

® Vlozte matky M3nN do Sestihrannych otvorl v drzacich. Dbejte na to, aby plocha
¢ast byla zasunuta jako prvnil

® Pridejte drzaky na jednotku a zarovnejte je se sestavou.

@® Ujistéte se, ze drzak oznaceny R je na pravé strané jednotky (strany jsou
obracené, kdyz je jednotka vzhiru nohama).

Ujistéte se, ze dil s matkami M3nN sméfuje dozadu.

/N Pozor, matky mizou vypadavat.

KROK 6 (LITE) Instalace drzakd MMU 2

® Pripevnéte drzaky k jednotce pomoci ¢tyf Sroubl M3x10.

Zarovnejte Stitek s predni casti jednotky MMU. Pripevnéte ji k drzakim pomoci
dvou Sroubd M3x8.
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KROK 7 (LITE) Umisténi MMU 1

@® Nyni umistime sestavu MMU na horni ¢ast tiskarny.
Zahaknéte zarez na drzacich MMU do prfedni ¢asti kovového profilu.
® Oprete jednotku MMU o profil.

KROK 8 (LITE) Umisténi MMU 2

Vycentrujte jednotku na tiskarné a zarovnejte otvory pro Srouby.

® Sahnéte dovnitf tiskarny a zajistéte jednotku dvéma Srouby M3x8.

& Vase MMUZ3 Lite je nyni bezpecné uchyceno.
Pokracujte na krok Odstranéni zadniho krytu.
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KROK 9 (ENC) Priprava horniho krytu

AL
WO

& Tyto kroky plati pro zaboxovanou
verzi.

Preskocte, pokud pouzivate verzi
Lite.

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pfipravte:

MMU Horni kryt (1x)
Kryt ventilaéni mtizky (1x)

CORE ONE ASSEMBLY MULTI
TOOL (1x) verze E2 nebo novéjsi

Matka ventilacni mrizky (2x)
Top cover Lock (2x)
M3x10rT (4x)

O-krouzek (2x)

KROK 10 (ENC) Sestava horniho krytu 1

© Vezmeéte dil krytu ventilaéni mrizky.

©® Otvory prostréte dva Srouby M3x10rT.

@ Nainstalujte ventilaéni mfizku na vnitfni stranu horniho krytu a dbejte na to, aby

Srouby prosly skrz.

Z druhé strany nasadte na Srouby tésnici o-krouzky.

MMU3 pro CORE One (Sestavené)
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KROK 11 (ENC) Sestava horniho krytu 2
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® Utahnéte srouby proti matkam ventilacni mrizky.
@® K pridrzeni matic pfi utahovani pouzijte montazni multifunkéni nastro;j.

Srouby utahnéte tak, aby ventilaéni mfizka drzela na misté i pfi pohybu do
strany. Ujistéte se, ze mfizkou lze stale snadno posouvat.

KROK 12 (ENC) Sestava horniho krytu 3

e

® Pripevnéte zamky na spodni ¢ast Horniho krytu.

® Ujistéte se, ze jsou zamky orientovany tak, jak je vidét na obrazku. Poté je
pfipevnéte na misto pomoci dvou $roubt M3x10rT.

Zamky utahnéte tak, aby byly pevné utazeny. Mély by s nimi jit pohnout
prfimérenou silou.
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KROK 13 (ENC) Priprava drzdku MMU

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

CO_MMU _Holder (2x)
® Matka M3nS (2x)
® Sroub M3x10 (4x)

& Nékteré verze sestavené
jednotky mohou mit tyto drzaky
jiz predinstalované. V takovém
pripadé muzete kroky instalace
drzaki preskodit.

® Otocte jednotku MMU.

® Vlozte dvé matice M3nS do oznacenych otvorl na boku jednotky. Matice zatlacte
az na doraz pomoci 1,5mm inbusového klice.

Zkontrolujte sefizeni matice shora. V pfipadé potreby matici vycentrujte pomoci
1,5mm inbusového klice.
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KROK 15 (ENC) Instalace drzaki MMU

® Vezméte jednotku MMU a otocte ji vzhiru nohama.
Na spodni ¢ast pridejte drzaky.

Zarovnejte plochou predni stranu drzaki s jednotkou.

® Pripevnéte drzaky pomoci ¢tyf Sroubld M3x10.

KROK 16 (ENC) Priprava kovoveho krytu

~

®e
/

Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
Kovovy drzak MMU (1x)

Drzak horniho krytu (2x)

Sroubx M3x10rT (8x)
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KROK 17 (ENC) Sestaveni kovoveho krytu

@ Orientujte kovovy kryt ohnutou ¢asti nahoru podle obrazku.
@ Namontujte plastové drzaky na kovovy plat pomoci ¢tyf Sroubt M3x10rT.

ﬂ Zajistéte, aby zaoblena ¢ast presahovala jako na obrazku.

® Utahnéte Srouby.

KROK 18 (ENC) Sestava jednotky

® Presunte jednotku MMU na kovovy drzak a vyrovnejte plastové drzaky s ohnutym
dilem.

® Pripevnéte jednotku MMU k plechu pomoci dvou $roubt M3x10rT na predni strané.

@ Srouby utahujte pfiméfenou silou, aby nedoslo ke strzeni samofezného
plastového zavitu.

® Pripevnéte zespodu jednotku pomoci druhych dvou $roubt M3x10rT.

MMU3 pro CORE One (Sestavené) 59



10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 19 (ENC) Priprava umisténi MMU3

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

Srouby M3x10rT (4x)
Matka M3nN (2x)

\_\ \
N
\\

KROK 20 (ENC) Umisténi sestavy MMU3

o,

@® Umistéte sestavu MMU s kovovym drzakem na tiskarnu. Ujistéte se, ze se nachazi v
zadni ¢asti horni prohlubné, zatimco jednotka MMU sméfuje k predni ¢asti tiskarny.

® Pripevnéte jej ke kovovym profilim v zadni ¢asti pomoci dvou roub M3x10rT.

® Utahnéte dva Srouby M3x10rT na bocich proti maticim M3nN, které drzite
celistovymi klestémi.
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KROK 21 0dstranéni zadniho krytu 1

[CCeeeeerreeeret
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Na vnitrni strané tiskarny odstrante dva Srouby, které drzi zadni kryt.

Na zadni strané tiskarny posunte prostfedni kryt smérem dold.

Zatahnéte za spodni ¢ast krytu smérem ven a zaroven naklopte horni ¢ast smérem
k tiskarné. Tim jej odpojite od svazku kabell za nim. Sejméte kryt.

KROK 22 0dstranéni zadniho krytu 2
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Vysroubujte Sest Sroubd, které drzi kryt xBuddy.
® Odstrante kryt jeho vysunutim.
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KROK 23 Pripojeni kabelt MMU

® Vedte kabel MMU smérem k boxu s elektronikou.
Protahnéte kabel hornim otvorem pro kabel do krabicky xBuddy.
® Pripojte kabel MMU do oznaéeného konektoru na desce xBuddy Extension.

KROK 24 Instalace zadniho krytu 1

e
(UL

® Pripevnété kryt krabicky xBuddy s pomoci Sesti Sroubl M3x4rT.
@ Ujistéte se, ze neni zadny kabel skfipnuty.

@® Znovu nainstalujte zadni kryt a ujistéte se, ze kabel MMU prochazi malym otvorem
na horni strané.
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KROK 25 Instalace zadniho krytu 2

Vysunte kryt nahoru tak, aby ctyfi vystupky nahore zapadly do prohlubni.

Zatimco kryt tlacite nahoru, upevnéte jej na misté pomoci dvou $roubl M3bT z
vnitini strany tiskarny.

KROK 26 Software ke stazeni

3D printers. Materials Parts & Accessories 3D Models Applicatic
) == PrusaSlicer
Version 2.9.x
& PrusaSlicer2.9.2 © Prusa Connect \
saSlicer is an open-sou
frequently updated tool the
ever
prin
check news and full release log Github.
B Windows @ MacOS Log in to Connect Try it now!
A Linux

® Navstivte Prusa3D.com
©® Stahnéte si nejnovéjsi PrusaSlicer ze zalozky Software.
& MMU3 na CORE One vyzaduje PrusaSlicer verze 2.9.2 nebo novéjsi

Nainstalujte nejnovéjsi verzi programu PrusaSlicer a otevrete jej.
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KROK 27 Nastaveni Prusasliceru pro MMU3

® Otevrete Privodce nastavenim PrusaSliceru. (Konfigurace > Privodce
nastavenim.)

Otevrete seznam tiskaren Prusa Research a zvolte MMU verze vasi tiskarny.

@® Vyberte typ a velikost trysky ze seznamu nize.
® Kiliknéte na Dokon¢it pro ulozeni nastaveni.
@® v menu Tiskarna:, zvolte profil tiskarny MMUS3 pro budouci slicovani.

KROK 28 Stahnout soubory firmwaru

Firmware & Downloads

,,,,,,,,,,

i Firmware 6.2.4 (3.0.3) CORE One Handbook 1.02

s
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& Budete potrebovat aktualizivat firmware jak pro tiskarnu, tak pro jednotku MMU.
Kazdé zarizeni ma samostatny soubor firmwaru, ktery je tfeba nahrat. Vzdy
pouzivejte spolecné pouze nejnovéjsi kompatibilni verze firmwaru.

& Pro vice informaci si proctéte ¢lanek Kompatibilita firmwaru MMUS.

@® Navstivte MMU3 stranku ke stazeni na Help.Prusa3D.com

® Stahnéte si nejnovéjsi balicek Firmwaru pro vas model tiskarny.
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KROK 29 Upgrade firmwaru: Tiskarna

Firmware tiskarny - soubor .bbf
pro ovladaci desku CORE One:
(napf. COREONE_firmware_6.x.x.bbf)

Firmware desky s elektronikou MMUS3:
(napf. MMU3_FW3.0.3+896.hex)

Tento firmware musi byt naflashovan do jednotky MMU pfimo z pocitace.
Pouzijte prilozeny kabel Micro-USB a pripojte jej ke konektoru na boku jednotky
MMU. V nasledujicich krocich firmware nahrajem.

Aktualizujte firmware tiskarny. Nejprve presuite soubor s firmwarem na USB disk.

Zapnéte tiskarnu a pripojte k ni USB flash disk. Stisknutim tladitka RESET ji
restartujte. Poté na obrazovce vyberte moznost FLASH, ¢imz zahajite aktualizaci.
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KROK 30 Zapnuti jednotky MMU

© SETTINGS ) SETTING

t Return

Filament Sensor

MMU Unit
cutter \T

Fan Check

This will change the
behavior of the filament

sensor. Do you want to
continue?

Input Shaper

User Interface

& Po dokonceni aktualizace firmwaru se ujistéte, ze v extruderu ani v jednotce MMU
neni zaveden zadny filament..

@® Otevriete LCD menu > Nastaveni > MMU

a ujistéte se, ze je MMU nastaveno na [Zap.].

Tato volba povoli funkci MMU ve firmwaru a zapne napajeni jednotky MMU,
které je nutné pro aktualizaci firmwaru.

@ Jednotka MMU nyni provede self-test (blikajici LED). Pfed zadanim jakychkoli
prikazl tiskarné vyckejte, dokud se jednotka zcela nespusti. Mimochodem, od
této chvile resetovaci tlacitko tiskarny resetuje také jednotku MMU.

® Jelikoz jste extruder prestavéli na MMU verzi, po vyzvé k prekonfigurovani chovani
senzoru filamentu, ktery by se mél zobrazit okamzité, vyberte moznost 'Pokracovat’.

KROK 31 Flashovadni firmwaru MMU3 (1. ¢ast)

Soubor firmwaru MMU3 je tfeba flashnout do samotné jednotky MMU. Najdéte
konektor microUSB na pravé strané jednotky MMUS.

@® Pripojte jednotku k pocitaci pomoci prilozeného microUSB kabelu.

V pocitaci vyberte pfislusny MMU soubor firmwaru kompatibilni s vas§im modelem
tiskarny.
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KROK 32 Flashovadni firmwaru MMU3 (2. ¢ast)
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® Otevrete PrusaSlicer a vyberte Konfigurace ->Nahrat firmware tiskarny z horniho
menu.

Kliknéte na Prochazetr a vyberte ve svém pocitac¢i MMUS image soubor firmwaru.
(napf. MMU3_FW3.0.3+895.hex)

©® Sériovy port by mél byt automaticky detekovan.

Pokud vasi tiskarnu v dropdown nabidce Sériovy port: nevidite, kliknéte na
tlacitko Skenovat.

Stisknéte tlacitko Nahrat.
Pockejte, az se zobrazi zprava Flashovani se zdafrilo!
Po dokonceni flashovani odpojte kabel USB.

®

®

[

@ Pokud mate s flashovanim firmwaru problémy, prosim proctéte si nas clanek o
fedeni problémi

KROK 33 Kalibrace prevodovky

@® A ted musime zkalibrovat
planetovou prevodovku v
Nextruderu.

LIBRATIONS & TESTS

2 XV Axis Test : @® Nadomovské obrazovce prejdéte do

3 z Alignment calibration

Ovladani -> Kalibrace & Testy, sjedte
g — dold a vyberte Kalibrace
P—— prevodovky.

7_Gears Calibration . v 7 .
8 Filament Sensor Calibration ‘ Jakmlle se dOStanete k CaStI
/ Seftizeni prevodovky, zvolte

Pokracovat a postupujte podle
pokynu na obrazovce tiskarny.

4 Loadcell Test

MMU3 pro CORE One (Sestavené) 67


https://help.prusa3d.com/l/cs/article/gXdRubco3u-firmware-updating-flashing-problems
https://help.prusa3d.com/l/cs/article/gXdRubco3u-firmware-updating-flashing-problems

10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 34 Zarovnani prevodovky

® Béhem procesu kalibrace prevodovky budete vyzvani:
Ujistéte se, ze zamek Idleru (swivel) je v oteviené pozici - smérem vzharu.
Povolte tfi Srouby na predni strané prevodovky o 1,5 otacky.
@ Tiskarna projde automatickym zarovnanim prevodovky. Tento proces neni
zvenci vidét.

Po vyzvani utahnéte tfi Srouby v uvedeném poradi.

KROK 35 MMU kalibrace senzoru filamentu

@® Po dokonceni sefizeni prevodovky byste méli byt vyzvani k pokracovani v kalibraci
senzoru filamentu.

@ Zacnéte bez filamentu v extruderu.
Ujistéte se, ze je zamek idleru (swivel) zavieny.
@® Pro kalibraci si prosim pripravte filament a zvolte Pokrac¢ovat.
& Nezasouvejte filament dfive, nez k tomu budete vyzvani!
® Po vyzvé zasunte filamentu.

® Po dokonceni kalibrace vyjméte filament.
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KROK 36 Stavovy radek v zapati

Print Fan
Hotend Fan
Heater Voltage
Input Voltage

Heater Current

® Prfizapnuti jednotky MMU se na stavovém radku zapati automaticky zobrazi
informace o senzoru vlakna a senzoru Finda.

® Pro zménu nastaveni prejdéte do Nastaveni > UzZivatelské rozhrani > Zapati.

@® Hodnoty senzorl se také zobrazuji v nabidce Info > Info o senzoru.

KROK 37 Informace o kalibraci senzoru SuperFINDA

@® Pokud jste sestavili MMUS, je tieba zkalibrovat senzor SuperFINDA uvnitf
selektoru.

@ U tovarné smontovanych jednotek MMU3 muzete pfeskodit kalibrac¢ni kroky.
® V dal$im kroku zkalibrujeme polohu senzoru.

/N Je MIMORADNE diilezité, aby senzor filamentu uvnitf extruderu i senzor
SuperFINDA fungovaly spolehlivé a poskytovaly presné udaje. V opacném pfipadé
budete mit se zafizenim problémy.

Pomoci inspekéniho okénka na selektoru zarovnejte spodni ¢ast senzoru s horni
¢asti okénka, coz je vychozi bod.

@® Pokud je v selektoru filament, ocelova kulicka se zvedne a méla by byt detekovana
senzorem SuperFINDA. Vzdalenost mezi kulickou a senzorem je to, co musi byt
dokonale kalibrovano.
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KROK 38 Kalibrace senzoru SuperFINDA

Vlozte filament s ostrym hrotem do mosazného otvoru vpredu.

Podivejte se na SuperFINDA shora a sledujte, zda malé c¢ervené svétlo uvnitf
senzoru zhasne, kdyz filament zvedne ocelovou kulicku uvnitf.

@ Cervené svétlo= nebyl detekovan filament = FINDA 0 / OFF

zadné sveétlo = filament detekovan = FINDA 1/ ON
@® Pokud svétylko stale sviti, mirné snizte tlak na senzor SuperFINDA.

Pokud se kontrolka nerozsviti, zvednéte senzor SuperFINDA tak, ze uvolnite
Sroubek u jejiho boku, posunete senzor a znovu jej utahnete.

® Sledujte udaje senzoru na displeji LCD (Info > Info o senzoru -> FINDA ). VS§imnéte
si, Ze Udaje senzoru na displeji LCD se zobrazuji s mirnym zpozdénim; postupujte
pomalu.

& Zopakujte test a nastavujte vysku senzoru SuperFINDA dokud se pfi zavadéni a
vyjimani filamentu neobjevi konzistentni hodnoty.

KROK 39 Konfrola bocniho senzoru filamentu.

V menu Nastaveni > Senzory filamentu ovéite, Ze je Boéni senzor filamentu
zapnuty.

@ | pokud se senzor nepouzia, musi byt zapnuty. V opacném pripadé by tiskarna
mohla chybné zobrazit chybu FSENSOR TOO EARLY.

Ujistéte se, Ze v bocnim senzoru neni fyzicky zaveden zadny filament.
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KROK 40 Detaily chybovych kodu (cast 1)

@® Pozdéji se zobrazi MMU chybova obrazovka, pokud se béhem operace néco pokazi.
Viz ukazkovy obrazek; prvni radek struéné popisuje, o jakou chybu se jedna.

® prusa.io/04101 je webova adresa, na které si mizete prohlédnout podrobny
¢lanek o pfesném problému a o tom, jak jej odstranit.

@ Pomoci QR kodu ziskate podrobny popis.

Stav senzoru filamentu se vzdy zobrazuje v zapati chybové obrazovky, aby pomohl
pfi diagnostice.

® Vedle néj se nachazi stav senzoru Finda.
$ (VSimnéte si, ze udaj o stavu FINDA na LCD displeji ma mirné zpozdéni.)
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KROK 41 Detaily chybovych obrazovek (Cast 2)

® Na spodnim radku jsou tlaéitka reseni. Nékteré chyby maji vice reseni.

® Prostrednictvim QR kodu muzete také navstivit stranku s podrobnym popisem
chyby.

To, ze je jednotka MMU v chybovém stavu, je rovnéz signalizovano blikanim
kontrolky LED.

@® Ve stavu ERROR Ize chybu fesit také pomoci tlagitek na jednotce MMU.
@® Prostiedni tlacitko obvykle kopiruje funkci tlacitek reseni LCD

& Vsimnéte si, ze pokud je jednotka MMU v neCinném stavu, tlacitka maji jiné funkce;
Napriklad; Pokud neni zaveden zadny filament, Ize tladitka na kraji pouzit k pohybu
selektoru doprava a doleva... Ale na to se podrobnéji podivame az pozdéji.
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KROK 42 PTFE trubicka mezi MMU a Extruder: priprava dild

/ w
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@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
©® MMU-Extruder PTFE trubicka (1x)

& Pouzivejte pouze dodanou PTFE trubicku.
Enclosed (zakrytovana) verze: 390mm.

Lite verze: 450mm.
Nepouzivejte opakované kratsi 360mm trubku z MK4/S nebo jinych

tiskaren!
® Sroubeni M5-4 (1x)
@ Pokud pouzivate $roubeni z tiskarny MK4S, mlze vypadat trochu jinak.
Kryt Sroubeni (1x) vyZadovano pouze pro zakrytovanou verzi.

Objimka (1x) vyZadovano pouze pro Enclosed verzi.

KROK 43 PTFE trubicka mezi MMU a extruderem 1

B

{udl €=

7

©® Pripevnéte Sroubeni M5-4 na selektor a utahnéte jej pomoci univerzalniho klice.

@® Zapojte PTFE trubicku MMU extruderu do selektoru. Dbejte na to, abyste trubicku
zasunuli do Sroubeni az na doraz.

@ Rychly tip: Pokud potfebujete vyjmout teflonovou PTFE trubicku ze Sroubeni,
zatlacte objimku dovnitt. Zatimco je stisknuta, nejprve zatlacte teflonovou
trubic¢ku dovnitf a poté ji zcela vytahnéte.
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KROK 44 Kryt Sroubeni. (ENC)

& Tento krok je vyZzadovan pouze pro zakrytovanou verzi.
Vlozte objimku do mensiho otvoru na krytu Sroubeni.

@ Jednotlivé vystupky na objimce musi byt pritlaceny k sobé, aby zapadly do krytu
Sroubeni.

Pfipevnéte kryt Sroubeni na Sroubeni na extruderu.

KROK 45 PTFE trubicka mezi MMU a extruderem 2

® Pripojte konec trubice k extruderu.

Ujistéte se, ze je zastrCena az nadoraz.
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KROK 46 Kalibrace délky PTFE

& Ve firmwaru je tieba nastavit délku PTFE trubice mezi MMU a extrudérem.

@® Navstivte menu Nastaveni > Hardware > MMU
Nastavte délku:
$ Zaboxovana verze: 390mm.

Lite verze: 450mm.

KROK 47 (ENC) Instalace horniho krytu

® Pokud pouzivate zaboxovanou verzi, zakryjte tiskarnu pomoci Horniho krytu.

Nejprve jej zahaknéte na zadni strané a poté ho oprete o tiskarnu.
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KROK 48 Prichyceni zasobniku

@® Umistéte sestavu zasobniku na pravou stranu tiskarny.

Ujistéte se, Ze jsou magnety spravné upevnény do zapusténého bocniho panelu
tiskarny.

KROK 49 Pripojeni PTFE frubicek

® Pripojte pét PTFE trubicek z jednotky MMU k volné fadé objimek na zasobniku.
Zajistéte, aby Cislovani na zasobniku i na jednotce MMU odpovidalo.

Ostatni PTFE trubiCky ze zasobniku vedou do drzakdu civky.
@ V dalsim kroku pfipevnime drzaky civek.
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KROK 50 Nastaveni drzaku civky

@W@

$ Gratulujeme! Nejtézsi cast je za vami.
@® Nastaveni zasobniku a civek na obrazku je takové, jakého se budeme snazit

dosahnout. Usporadejte drzaky civek a zasobnik tak, jak je vidét na obrazku.

PTFE trubicky by mély vést z drzakul civek do zasobniku. Poté od zasobniku k
zadni strané jednotky MMU.

Pripojte kazdy konec PTFE trubi¢ky ze zasobniku k PTFE drzaku na kazdém
drzaku civky.
& Vsimnéte si umisténi drzaku civky. Je dllezité, aby filament mél co nejpfiméjsi
drahu a aby mu nic neprekazelo. PTFE trubicky by nemély byt pfilis ohnuté. Jinak
se filament zasekne.
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KROK 1Priprava filamentu

e,,
nmf e
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Nyni se mizeme pustit do zavedeni filamentu a tisku testovaciho objektu! Nejprve
vsak;

Pripravte si prosim alespon pét rtiiznych PLA filamentli a odfiznéte konce tak, aby
na kazdém z nich vznikl ostry hrot - jak je vidét na obrazku.

® Filament musi mit ostrou Spicku, aby byl spravné zaveden do jednotky MMU a
stejné tak i do tiskarny. Pokud je hrot deformovany, ohnuty nebo ma vétsi priamér,
nebude spravné zaveden.

@® Prozkoumejte poslednich 40 cm kazdého filamentu. Ujistéte se, ze tam nejsou
zadné promackliny. Nékdy, pokud se filament pfedtim zasekl, udéla v ném
podavaci kolecko dulek. Tuto ¢ast filamentu jiz jednotka MMU nemdize uchopit a
posunout a je nutné ji odfiznout.

® Pokud je konec filamentu ohnuty, narovnejte ho. Musi byt dokonale rovny.

& Pouzivejte pouze vysoce kvalitni filamenty se zaru¢enou nizkou odchylkou praméru.
V pripadé, ze budete mit v budoucnu problémy se zavedenim/vysunutim filamentu,
zkontrolujte znovu i tento krok. Ujistéte se, ze je filament suchy. Filamenty citlivé na
vlhkost mohou byt pfi provozu MMU problematické.

KROK 2 NavrZené rozloZeni filamenta

Polozte pét civek s filamenty na drzaky civek. Dbejte na to, aby si civky vzajemné
neprekazely.

@® Upravte Sirku drzaku civky tak, aby do néj civka filamentu pasovala.
® Ovérte, ze se civka muze volné otacet a nic ji v tom nebrani.

@ Pamatujte, ze MMU3 pracuje s nékolika modely tiskaren, takze dily na obrazcich se
mohou od vaseho modelu mirné liSit. Obecné kroky jsou vSak stejné.
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KROK 3 Zavedeni filamentu skrze zasobnik

Vyjméte kazetu pro Filament 1 ze zasobniku.
Vlozte spicku filamentu do spodni PTFE trubicky, pfipevnéné k drzaku civky.

@® Zatlacujt konec filamentu do teflonové PTFE trubicky, dokud se neobjevi ve
prislusné kazeté zasobniku.

@® Vezméte Spicku a vlozte ji pres kazetu do druhé PTFE trubicky, ktera vede do
jednotky MMU. Jesté ji netlacte celou do MMU.

KROK 4 Predzavedeni filamentu do MMU

Sheet [Texturl] > Main &
E>»Preload to MMU + % Load all

Load to nozzle & » SR, s?Load filament 1

Unload filament 3 P Load filament 2

AGINAL F e AGINAL P

Na tiskarné prejdéte do nabidky Filament -> Pfredzavést do MMU (Menu ->
Predzavést do MMU na MK3S/+)

® Vyberte Filament slot 1. Jednotka MMU zaradi idler do prvni polohy a zacne otacet
femenickou, dokud neni filament zaveden.

Tlacte prislusny konec filamentu do teflonové PTFE trubicky ze zasobniku do
jednotky MMU, dokud neucitite, ze je filament vtahovan dovnitt.

& Pamatujte, ze hrot filamentu musi byt rovny a ostry, aby byl spravné zaveden.
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KROK 5 Zavreni zasobniku

Poté, co bude prislusny filament Uspésné zaveden do MMU, vratte jeho kazetu zpét
do zasobniku.

@ Stejny proces opakujte i u dalSich pozic filamentu, dokud do MMU uspésné
nezavedete vSech pét filamentd.
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KROK 6 Pro fip: zavadeni pomoaci flacitek.
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® ORIGINAL PRUSA MMU3

@® Filament do MMU miuzete také zavést s pomoci tlacitek na jednotce. Az pfisté
budete zavadét filament, pouzijte metodu, kterou preferujete. Bud z nabidky LCD
displeje, nebo pomoci fyzickych tlacitek.

©® Kdyzje jednotka MMU v necinnosti; (indikovano zhasnutim v§ech LED diod)
@ Prostfedni tlacitko spusti nebo prerusi predzavadeéni filamentu do MMU.

Bocnimi tlacitky se prepinaji pozice filamentu. Selektor se jimi posouva vlevo a
vpravo.

® Pomoci krajnich tladitek presunte selektor na pozadovanou pozici filamentu, ktera
Ize také vycist ze zarovnani selektoru s jednou z ¢ar na predku MMU jednotky.

® Probihajici proces zavadéni je indikovan pomoci zelené blikajiciho LED svétla pro
odpovidajici pozici filamentu.
@ Stale svitici zelena LED dioda znamena, Zze dany filament je zasunut do
extruderu.

Po zadani prikazu jednotce MMU pockejte a nechte ji dokoncit operaci.
Nespéchejte. Nehrajte si mezitim s tiskarnou. Pokud jednotka MMU néco déla
(navadeéni, zavadéni, vykladani), nechte ji nejdrive dokongit.
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KROK 7 ZkouSka zavedeni (Gast 1)

Main

2Load all

Load filament 1
Load filament 2

AGINAL PRUS

Test All
Test Filament 1

Srooldoin LOFf]
Cutter 0ff]
MMU Mode [Stealthl
*Loading Test - S

© set Ready

YEINAL PR e

Live Adjust Z

Sy, Loading Test >

Mesh Bed Leveling

Test Filament 2

® calibrations & Tests >

@® Prejdéte do Ovladani > Zkouska zavedeni
(Menu > Nastaveni > Zkouska zavedeni na MK3S/+)

@® Zvolte typ filamentu pro predehrev (PLA)

Vyberte Otestovat véeZavést vse
Nebo otestujte filamenty 1 az 5 manualné.

g Jednotka MMU nyni zavede a poté vysune véech pét filamentd, aby zjistila, zda vée
funguje spravné.

KROK 8 Zkouska zavedeni (Cast 2)

loading filament

Loading filament 1

7/

SriIGINAL PRUSE

E ANNENNENNNERNNRNNERER
o

MUzete zkontrolovat stav senzoru filamentu ve spodni listé obrazovky LCD a
zjistit, zda spravné detekuje filament.

@® Ve chvili, kdy zavadite filament do extruderu na tiskarné MK3S+, kontrola zavadéni
zobrazi v dolni ¢asti LCD pIné obdélnicky, pokud IR senzor filament detekuje.

® Pokud se misto blokl objevuji éarky, znamena to, Ze senzor filamentu v
extruderu ma prerusovany signal a mize vyzadovat dodateéné sefizeni.

® Pokud se nékolik pokust o zavedeni nezdafi, zobrazi se odpovidajici chybova
hlaska.
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KROK 9 0sa Z a kalibrace prvni vrstvy (volitelng)

- - -

i

ORIGINAL PRUSA 13 wxa

by Joset Prusa

/N DULEZITE: Tento krok je pro MK3S+ / MK3.5 nutny, pokud jste na hlavé extruderu
pracovali dfive. Pokud jste pouze upgradovali stary komin na novy, mizete
preskocit na dalsi krok a pouzit funkci Doladéni osy Z jako obvykle k doladéni prvni
vrstvy.

@® Prejdéte do LCD Menu - Kalibrace - Kalibrovat Z.
@® Poté spustte Kalibraci prvni vrstvy.

KROK 10 Tisk testovaciho objektu

@ Potfebujeme vytisknout testovaci objekt, abychom ovéfili, Ze vSe funguje spravné.
Nebojte se, bude to rychly tisk.

@® Navstivte MMU3 Testovaci objekty na Printables.com

@® V sekci Soubory pro tisk si stahnéte soubor G-code, ktery je predem
naslicovany pro vas model tiskarny.

® Ulozte .gcode nebo .bgcode na pamétové médium a vytisknéte testovaci
objekt.
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11. Prvni Vytisk

KROK 11 Mapovani nastrojd (CORE/ MK3.5 / MK4S)

© PRINT Cm17:83 - © TOOLS MAPPING w CH17:04

OR_TEST_0.4n_0.2mm_PLA_MK3.5MMU3_1hom B 6-Code filaments Printer tools
PLA
PLA
] . PLA
PLA
e 5. PLA &

Ready to print

FILAMENT PRINT

@® Pri spusténi tisku se zobrazi obrazovka Mapovani nastroji. Ta umoznuje podle
potieby prefadit extrudery se zadanou barvou na jinou.

® Na levé strané se zobrazi seznam pozadovanych materiall a jejich barev, jak je
uvedeno v souboru G-codu.

@® Na pravé strané najdete seznam material(i, které jsou v tiskarné aktualné k
dispozici a které budou pouzity pro tisk objektu.

$ Pokud napfiklad G-code vyZzaduje oranzovy filament na prvni pozici, ale vy mate
oranzovy filament zasunuty na paté pozici, vyberte prvni pozici v levém menu a
poté ji prifadte na patou pozici vpravo.

@ Dvakrat kliknéte na pozice filamentu nebo pomoci encoderu vyberte Cislo
filamentu.

KROK 12 Ukazkové 3D modely

4

s o

@® Pro dalSi testovani nové MMUS se podivejte na Kolekci testovacich objektd MMU3
na Printables.

Doporucujeme vytisknout roztomilou ovecku, ktera je od pocatku maskotem MMU.
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KROK 13 Vytisknéte si prirucku a postupuijte podle ni.

86

PRUSA =
o JOSEF PRUSA

&
—

H

3DPRINTING
HANDBOOK

-

FOR THE ORIGINAL PRUSA MMU3

Zahajte tisk a pocCkejte, nez bude dokoncen. V mezicase si mizete projit tisténou
Prirucku tiskare.

Veskeré informace tykajici se kalibrace, jak usporadat tiskarnu, zasobnik filamentu,
spulky nebo tipy na feSeni problému najdete v tisténé nebo online pfirucce.

Pro stazeni priruc¢ky, nebo pokud narazite na jakékoli problémy s tiskarnou, prosim
navstivte nase Centrum napovédy na adrese:
https://help.prusa3d.com/cs/tag/mmu3/

Pokud mate pfi tisku problémy, postupujte podle pokynl na obrazovce nebo
navstivte odkaz, ktery se objevi na LCD obrazovce.
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KROK 14 Priprava G-code / Priprava viastnich model(

Uz jste stihli vytisknout vSechny pfibalené multi-materialové modely od nas i ty,
které jste vidéli na http://Printables.com? Cas navrhnout a vytisknout si néco
vlastniho!

Nejjednodussi zplsob, jak vytvofit barevny objekt z jedné ¢ast, je Funkce MMU
malovani v PrusaSliceru.

Zakladni kroky pro manualni metodu jsou popsany v nasi sekci: Priprava G-codu
pro multimaterialovy tisk.

Pro tisk loga nebo textovych §titki se vam muze hodit také automaticka zména
barvy pri dané vysce vrstvy. JednodusSe slicujte objekt, vyberte urcitou vysku vrstvy,

kliknéte na malou oranzovou ikonu "+" vedle znacky vysky a vyberte pozadovanou
pozici filamentu MMU (Cislo extruderu).

KROK 15 Vytvareni viastnich Multi-materidlovych modeld

Pokud jste navrhli model z nékolika ¢asti, mize se vam hodit navod Export modelu
z aplikace Fusion 360.

Pokud navrhujete jednolity model, jehoz ¢ast by méla byt MMU-barven3, ujistéte se,
ze kolem kazdé samostatné ¢asti je ostra cara, abyste mohli pozdéji v PrusaSliceru
pouzit funkci Smart-fill v ramci MMU Painting.

Pokud mate slozity soubor STL, ktery nelze snadno namalovat pomoci MMU-
Painted, mlzete zkusit sofistikovanéjsi zptisob Déleni STL s jedinym kompaktnim
dilem nebo Rozdéleni STL soubort pomoci MeshMixeru.
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http://Printables.com
https://help.prusa3d.com/cs/article/multi-material-painting_262620
https://help.prusa3d.com/cs/article/multi-material-painting_262620
https://help.prusa3d.com/en/guide/creating-mmu-models-g-code-preparation-for-multi-material-print-v3-0_87688
https://help.prusa3d.com/en/guide/creating-mmu-models-g-code-preparation-for-multi-material-print-v3-0_87688
https://help.prusa3d.com/cs/article/colorprint-with-the-mmu_124861#examples
https://help.prusa3d.com/cs/article/colorprint-with-the-mmu_124861#examples
https://help.prusa3d.com/cs/guide/creating-mmu-models-export-model-from-fusion-360_105680
https://help.prusa3d.com/cs/guide/creating-mmu-models-export-model-from-fusion-360_105680
https://help.prusa3d.com/cs/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/cs/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/cs/guide/splitting-stl-using-meshmixer_106112

11. Prvni Vytisk

KROK 16 MMU Operace s jednim materidlem

® Vjednotce MMU muzete mit zavedeno az pét svych oblibenych materiald.

® Natiskarné CORE /MK3.5/MK4S pouzijte pfi slicovani normalni profil pro
CORE/MK3.5/MK3.9/MK4.Tiskarna vam umozni vybrat, ktery filament chcete
pouzit.
Na tiskarné MK3S+, Vyslicujte objekt pomoci profilu MMU3 Single a spustte
tisk. Poté na displeji LCD vyberte, ktery filament chcete pouzit.

® Pokud uz pfi slicovani vite, ktery z péti material( budete chtit pro vytisk pouzit,
muzete pouzit profil MMUS3 a objektu rovnou pfifadit jednu barvu (Cislo extruderu).

® Pokud filament dojde, muze tisk automaticky pokrac¢ovat pomoci funkce SpoolJoin.
Dalsi informace naleznete v ¢lanku SpoolJoin.

KROK 17 Dejte ndm zpétnou vazbu

® Vime, Ze se nemuzete docCkat, az zacnete tisknout, ale byli bychom velmi vdécni,
kdybyste vénovali 3 - 4 minuty sdileni svého nazoru na tento manual: jak se vam
zdal srozumitelny, jak snadné bylo dle néj postupovat a jakékoli napady na
vylepseni.

@ Tato zpétna vazba se trochu lisi od obvyklych komentaru, které mizete
zanechat u jednotlivych krokd.

® Zde muzete sdilet své nazory.

@® Deékujeme, Ze nam pomahate vylepSovat nase manualy!
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https://help.prusa3d.com/cs/article/spooljoin-mmu2s_134252
https://help-8192.sleekplan.app/survey/su696510f4141e9/

11. Prvni Vytisk

KROK 18 0dménte se

& Vime, ze uz jste na to ¢ekali! Zni to
jako zaslouzeny odpocinek! Uzijte si
Haribo a sledujte svou tiskarnu v
akci. Mimochodem, co tisknete?
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