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Jak obrabia¢ czesci drukowane

help.prusa3d.com/g18682
Zeskanuj kod QR, __
aby przejsé do iy
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 1Po co obrabiac czesci drukowane?

@® Ten poradnik wyjasni kwestie obrobki czesci
drukowanych uzywanych w drukarkach Original
Prusa i3, aby zapewni¢ ich tatwiejszy montaz.

@® Niektore czesci drukowane zaprojektowane dla
drukarek Original Prusa wymagaja obrabki.
Pominiecie jej moze powodowac problemy podczas
montazu.

® Druk 3D jest bardzo doktadnym procesem
produkcyjnym, jednak pewne czynniki moga miec
wptyw na wytworzona czesc:

@® Podpory - nalezy je usunac z gotowego wydruku

@® Rozne wiasciwosci materiatdw - nie wszystkie
PETG i ABS sg takie same

@® Wady wydrukow - nitki, niedoskonatosci
geometrii
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 2 Narzedzia uzywane do obrabki
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& UWAGA: uzywanie tych narzedzi moze
doprowadzi¢ do skaleczenia! Upewnij sie, ze
przestrzegasz zalecen ich producentow!

& ZAWSZE uzywaj srodkow ochronnych, jak okulary
ochronne i rekawiczki.

® Narzedzia zalecane w tej instrukciji:

Ostre i cienkie ostrze, najlepiej skalpel, ale
waski noz do tapet rowniez sie nada.

Wiertta krete, idealnie z ptaskim
wierzchotkiem, jednak nietatwo je znalezc.
Czym bardziej ptaski kat wierzchotka, tym lepie;.
Bedziesz potrzebowac¢ dwoch rozmiarow:

® Wiertto o srednicy 8,1 mm (lub odrobine
wieksze, ale nie mniejsze)

@® Wiertto o srednicy 3 mm (lub odrobine
wieksze, ale nie mniejsze)

Szczypce z cienkimi szczekami przydadzg sie
najlepiej. Mozesz uzyc¢ dotgczonych do drukarki,
ale moga okazac sie za duze w niektorych
miejscach.
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 3 Opcjonalne narzedzia do obrobki

@® Te narzedzia nie sg wymagane, ale mogag sie
przydac, jesli chcesz idealnie obrobi¢ czesci:

Zaokraglony skalpel - niektore obszary sg
tatwiejsze do oczyszczenia przy pomocy
zaokraglonego ostrza.

@® Opalarka - niektore materiaty sg podatne na
nitkowanie, a najlepszym sposobem ich
oczyszczenia jest powiew gorgcego powietrza.

@ Optymalna temperatura powietrza to 250°C (482°F)
i nadmuch na czesci z odlegtosci 10-15 cm.

& UWAGA: Skierowanie na wydruki goracego
powietrza z mniejszej odlegtosci moze spowodowacé
uszkodzenie, a nawet stopienie ich!

& Nie dotykaj NAGRZANYCH elementow opalarki!!l
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 4 Czesci drukowane do obrabki

@® Po zakonczeniu

Modele 3D

drukowania nalezy
przejrzeé¢ wszystkie
czesci pod katem
widocznych
defektow.
Podstawowe porady
znajdziesz w:

® Ogolne
wskazowki dot.
obrobki

Niektore czesci

drukowane

wymagaja

specjalnego

podejscia.

Przestrzegaj

ponizszych

instrukciji:

® Obrobka czesci
osi Y

® Obrobka czesci
osi X

® Obrobka czesci
ekstrudera

® Obrobka czesci
LCD



Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 5 0goIne wskazowki dot. obrobki

Uzyj szczypiec do oderwania tymczasowych podpor.

Oczysé otwory pod sruby i prety przy pomocy
wiertet. Nie powiekszaj srednic otwordw.
Uzyj skalpela lub nozyka do tapet, aby odcig¢ "stope

stonia" (rozptaszczenia pierwszej warstwy) z
krawedzi wydrukow.

KROK 6 0goIne wskazowki dot. obrobki
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Opalarkg usun wszelkie nitki.

Ustaw temperature powietrza na 250°C (482°F).

Skieruj strumien goracego powietrza z odlegtosci
10-15 cm, az nitki stopia sie.

Niektore nitki moga by¢ grubsze i nie bedzie mozna
ich stopi¢ - odetnij je skalpelem.

UWAGA: Skierowanie na wydruki goracego
powietrza z mniejszej odlegtosci moze spowodowac
uszkodzenie ich!
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 7 Obrobka czesci osi Y
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(1) UWAGA: Ten krok dotyczy tylko MK3S

@® Skalpelem wytnij nitki z wciecia w napinaczu paska
osi Y.

® Wierttem o $rednicy 3 mm oczysc wszystkie otwory
pod sruby w czesciach osi Y.
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 8 Obrobka czesci osi X
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Zaznaczone otwory w uchwycie silnika osi X [X-
end-motor] oraz uchwycie kota pasowego osi X [X-
end-idler] oczy$¢ przy pomocy wiertta 8,1 mm.
Utatwi to umieszczenie pretow w elementach.

Wiertto musi by¢ ustawione idealnie w osi otworu.

Sprawdz pozycje wiertta spogladajgc do wnetrza
przez prostokatny otwoér. Nie wwieré sie w dno
otworul!

Wsun pret w kazdy z oczyszczonych otwordw.
Sprdébuj delikatnie wyciggnac prety i wsungc z
powrotem. Prety nie powinny mie¢ mozliwosci
swobodnego wysuniecia sie z otworow.

Wierttem o srednicy 3 mm oczys¢ wszystkie otwory
pod sruby w czesciach osi X.
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Jak obrabiac czesci drukowane

KROK 9 0brobka czesci osi X

® Odetnij tacznik w szczelinach elementow osi X [X-
end-motor] i [X-end-idler], aby wsuniecie tozysk
byto tatwiejsze.

KROK 10 Obrobka czesci ekstrudera

® Szczypcami oderwij podpore z kanatu wentylatora
wydruku.
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 11 0brobka czesci ekstrudera

® Odetnij tacznik w szczelinie uchwytu czujnika
P.ILN.D.A.

® Wierttem o $rednicy 3 mm oczys¢ wszystkie otwory
pod sruby w czesciach ekstrudera.

KROK 12 Obrobka czesci ekstrudera

ag & N

® Wierttem o $rednicy 3 mm oczys$c¢ dwa otwory w
dzwigni dociskowej ekstrudera.

& Kluczowe jest oczyszczenie obydwoch otworow
jednoczesnie!

® W wiekszosci przypadkow konieczne bedzie
odciecie krawedzi pierwszej warstwy z dzwigni
czujnika filamentu (fs-lever). Krawedz ta moze
wptywac na nieprawidtowe dziatanie czujnika
filamentu.

Ostroznie odetnij krawedz skalpelem, skupiajac sie
na narozniku pokazanym na ilustracji.
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Jak obrabia¢ czesci drukowane

KROK 13 Obrobka czesci ekstrudera
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(1) UWAGA: Ten krok dotyczy MK3S/MK2.58 i
konieczna bedzie kulka stalowa.

® Wsun kawatek filamentu przez adapter dzwigni
(adapter-printer), aby oczysci¢ obydwa otwory
prowadzace filament.

Umies¢ kulke stalowg w gniezdzie i obrdc jg we
wszystkich kierunkach, aby upewnic¢ sie, ze moze
poruszac sie bez przeszkod.

@® Przesun filament przez otwory kilkukrotnie, aby je
oczyscic. Nie uzywaj wiertta 3 mm do oczyszczenia
tych otworow!

® Wierttem o $rednicy 3 mm oczysc otwor na srube.

& UWAGA: Otwory prowadzace filament musza by¢
idealnie czyste!

Modele 3D 13



Jak obrabiac czesci drukowane

KROK 14 Obrobka czesci ekranu LCD

@® Szczypcami wyciagnij tymczasowe podpory ze slotu
na karte SD w obudowie ekranu LCD (LCD-cover).

® Woyciagnij obydwie podpory z otworu, ale pozostaw
na miejscu skosng zaktadke, ktora stuzy do
zablokowania modutu LCD na miejscu (spojrz na
ilustracje).
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