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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 1Proc tiSténé dily jesté nasledné
Zpracovavat?

@® Tento navod detailné popisuje, jak dodateé¢né
upravit vytisténé dily pouzivané na tiskarnach
Original Prusa i3, coz nasledné zajisti jednodussi
montaz.

® Neékteré vytisténé dily navrzené pro tiskarny
Original Prusa vyzaduiji Upravu po tisku. Pfeskoceni
tohoto kroku mize zplsobit problémy a poniceni
dilt béhem montaze.

@® 3D tisk je velmi pfesny vyrobni proces, ale existuje
nékolik faktor(, které mohou finalni vytistény dil
ovlivnit:

@® Docasné podpéry - musi byt po tisku
odstranény

® RGzné vlastnosti materialli - ne vSechny PETG
nebo ABS jsou si stejné

® Vady vytiskd - nitky, nedokonalosti zptsobené
geometrii
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 2 Nastroje pouzivané pro nasledné

zpracovani

1 Mm 0
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/\ UPOZORNENI: Nasledujici nastroje vam mohou
snadno ublizit. Pfectéte si pfirucku od vyrobce
naradi!

& VZDY pouzivejte ochranné prostiedky, jako jsou
ochranné bryle a rukavice.

® Naradi doporucené pro tento manual:

@® Ostraatenka fezaci ¢epel, nejlepsi volbou je
skalpel, ale je mozné pouzit i kobercovy niz.

Spiralové vrtaky, nejlépe s plochou hlavou, ale

svvs

nastroje, tim lépe. U tisténych dili potfebujete

dvé velikosti:

® 8,1mm vrtak (muze byt o néco vétsi, ale ne
mensi)
@® 3mm vrtak (mGze byt o néco vétsi, ale ne

mensi)

Klesté s tenkou/Stihlou cCelisti jsou nejlepsi,
muzete také pouzit ty pfibalené, ale na néktera

mista s nimi mozna nedosahnete.
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 3 Volitelné nastroje pro nasledné zpracovani

>

Nasledujici nastroje nejsou potreba, ale pokud
chcete dosahnout dokonalého tvaru a vzhledu,
doporucujeme je pouzit:

Zakriveny/zaobleny skalpel - nékteré casti

v

ostrim.

® Teplovzdusna pistole - nékteré materialy maji

"

béhem tisku tendenci vytvaret stringy ("nitkovat
nebo "chlupatét”). Nejjednodussi zplsob, jak je
odstranit, je pouziti proudu horkého vzduchu.

Optimalni teplota pro horkovzdusnou pistoli je 250
°C afoukat na dily ze vzdalenosti 10 - 15 cm.

VAROVAN:I: Foukani horkého vzduchu z kratsi
vzdalenosti muze dil poskodit nebo dokonce i
roztavit!

Nedotykejte se HORKYCH CASTI horkovzdugné
pistole.
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 4 TiSténé dily pro nasledné zpracovani

@® Po dokongéeni tisku

3D modely

je tfeba zkontrolovat
vSechny dily, zda
neobsahuji viditelné
vady. Zakladni tipy
jsou uvedeny v:

@® Opracovani (tipy
a triky)

Nékteré tisténé Casti

vyzaduji zvlastni

nasledné

zpracovani, pouzijte

kroky uvedené nize:

® nasledné
zpracovani dild
osy Y

® nasledné
zpracovani dilt
osy X

® Nasledné
zpracovani
tisténych dild
osy E

® Nasledné
zpracovani
tisténych dild
LCD



Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 5 Opracovani (fipy a friky)

r‘
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Klestémi opatrné odstrante doc¢asné podpéry.

Ocistéte otvory pro Srouby a ty¢e pomoci vrtakd.
NezvétSujte pramér diry.

Pouzijte skalpel nebo kobercovy niiz a opatrné
ofiznéte ,sloni nohu” (rozplacnuta prvni vrstva) z
okraju vytisténych ¢asti.

KROK 6 Opracovani (fipy a triky)

o o

> ©

Pomoci teplovzdusné pistole odstrante stringy
(nitkovani) na kazdém tisténém dilu.

Nastavte teplotu horkovzdusné pistole na 250 ° C

Foukejte na tistény dil ze vzdalenosti 10 - 15 cm,
dokud se nitky (stringy) neroztavi.

Nékteré stringy (nitky) mohou byt silnéjsi a nemusi
jit tak jednoduse roztavit. Odstrante je skalpelem.

VAROVANI: Foukani horkého vzduchu z kratsi
vzdalenosti muze dil poskodit.
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 7 Ndsledné upraveni dildl osy Y

I B S N

POZNAMKA: Tento krok je uréen pouze pro MK3S

Pomoci skalpelu odstrante necistoty v drazce pro
Sroub na dilu Y-belt-tensioner.

K vycisténi vSech otvortd na $roubky na plastovych
dilech osy Y pouzijte 3mm vrtak.

KROK 8 Nasledné upraveni dilll osy X

Pro snazsi zasunuti ty¢i vycCistéte otvory vrtakem o
priméru 8,1 mm v X-end-motoru a X-end-idleru
oznacenych na obrazku.

Vrtak musi byt rovnobézné s osou otvoru.

Zkontrolujte polohu hrotu vrtaku skrz ¢tvercovy
otvore. Nevrtejte spodni ¢ast diry!

Do kazdého vycisténého otvoru vlozte tyc. Zkuste
ty¢ lehce zatlacit a poté vytahnout. Ty¢ se nesmi v
tisténé c¢asti volné pohybovat.

K vy¢isténi vSech otvortd na Sroubky na plastovych
dilech osy X pouzijte 3mm vrtak.
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dild

KROK 9 Nasledné upraveni dild osy X

® Vyriznéte drazku na hornim povrchu X-end-motoru
a X-end-idleru pro jednodussi zasunuti lozZisek do
otvord.

KROK 10 Ndsledné upraveni il osy E

® Pomoci klesti odstrante tiskovou podporu na fan-
shroudu.
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Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 11 Ndsledné upraveni dilti osy E

® Skalpelem na extruder-body vyfiznéte drazku pro
drzak senzoru P.I.N.D.A.

® K vycisténi vSech otvoru na Sroubky na plastovych
dilech osy E pouzijte 3mm vrtak.

KROK 12 Ndsledné upraveni dil(i osy E

SORR

® Vyvrtejte oba otvory na dilu extruder-idler pomoci
3mm vrtaku.

/\ Je DULEZITE, abyste vyvrtali oba otvory najednou!
® Ve vétsiné pripadl vyzaduje tistény dil fs-lever
odstranéni okraje prvni vrstvy. Tato hrana muze

nasledné zplsobit nespravnou funkci senzoru
filamentu.

Opatrné odkrojte hranu skalpelem, zamérte se na
roh zobrazeny na obrazku.

3D modely 1



Jak na nasledné zpracovani tisténych dill

KROK 13 Ndsledné upraveni il osy E

!

V‘-? &%

@ POZNAMKA: Tento krok je ur&en pro tiskarny
MK3S/MK2.5S a budete potiebovat kovovou
kulicku.

® Vlozte ¢ast filamentu skrz dil adapter-printer a
vycCistéte oba vodici otvory filamentu.

Vlozte do dilu kovovou kulicku a otacejte s ni do
vSech stran, abyste ovérili jeji hladky pohyb.

@® Neékolikrat protlacte kousek filamentu skrz otvor,
abyste vydcistili dil fs-cover. K vycisténi tohoto
otvoru nepouzivejte vrtak o priméru 3 mm!

©® Kvycisténi otvoru pro Sroub pouzijte vrtak o
prdméru 3 mm.

& POZNAMKA: Otvory pro provedeni filamentu musi
byt radné vycistény!

12 3D modely



Jak na nasledné zpracovani tisténych dild

KROK 14 Ndsledné upraveni dil(l pro LCD

® Pouzijte klesté a opatrné odstrante doCasné podpéry
ve slotu pro SD kartu na krytu LCD (LCD-cover).

@® Odstrante obé do¢asné podpéry na delsi strang, ale
ponechte zesSikmenou ¢ast nahore, ¢imz ,zajistite”
desku plo$nych spoji LCD na misté (jako vidite na
obrazku).
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