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Przygotowanie G-code do MMU1

help.prusa3d.com/g105786

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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https://help.prusa3d.com/g105786

Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 1Jak wygenerowac G-code i wydrukowac na
Original Prusa i3 MMUT

D

& To jest przewodnik
dla starszej wers;ji.
Przewodnik dla
obecnie
obowigzujacej
wers;ji i
jednostkiMMU2S
znajdziesz tutaj:
Przygotowanie G-
code do MMU2S

@® Masz nastepujace
mozliwosci
wygenerowania G-
code dla Multi-
Material:

SET EXTRUDER
FOR EACH PART

® Obejrzyj wideo na
YouTube:
http://www.prusa3
d.com/mmuvideo

® Lub podazajza tym
przewodnikiem.
Metoda jest taka
sama.
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Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 2 Pobierz najnowsze sterowniki

@® Zalecamy instalowanie zawsze najnowszej wersji
sterownikow i oprogramowania Prusa, ktore
mozesz pobrac z:
https://www.prusa3d.pl/sterowniki/

Po zakoniczeniu instalacji uruchom PrusaSlicer.

® Upewnij sie, ze wybierasz odpowiedni profil
ustawien dla druku wielomateriatowego - poprawny
to Original Prusa i3 MK3 Multi Material.

@ Ten poradnik opiera sie na paczce sterownikow w
wersji 1.7.9.1 (Slic3r PE 1.35.5.21).
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Przygotowanie G-code do MMU1
KROK 3 Dodaj pierwszg czes¢ modelu (.STL)

® Przygotuj swoj model w formie kilku plikow .STL lub
pliku .AMF/.3MF. Jesli jeszcze ich nie posiadasz, to
przejdz do naszego poradnika: Tworzenie modeli dla
MMU: Eksport modeli z Fusion 360

©® Woybierz pierwszy plik .STL i klikajac przycisk Doda;j.
Mozesz rowniez przeciggnac i upuscic plik(i) w
okienku PrusaSlicer.

& Pozostate czesci (pliki .STL) nalezy dodac¢ w inny
sposob!!! Szczegoty w nastepnym kroku.

@ Autorem modelu uzytego jako przyktad jest Roman
Tyr.

6 Modele 3D



Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 4 Dodaj pozostate czesci modelu (.STL)

® Kiiknij model prawym przyciskiem i wybierz
Ustawienia z menu kontekstowego.

@® Pojawi sie okno dialogowe stuzace do dodania
dodatkowych czesci modelu.

Kliknij przycisk Load, aby dodac¢ wszystkie czesci
modelu.
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Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 5 Przypisz eksfrudery

@® Przypisz ekstruder (filament) kazdej z czesci i kliknij
OK, gdy skonczysz.

@® Mozesz przypisac kolor kazdemu ekstruderowi
zgodny z zatadowanym filamentem, aby podejrzec
finalny wyglad wydruku. Kliknij dwukrotnie na
kazde pole "Filament", aby otworzy¢ palete barw.

@ Podglad koloru bedzie dostepny w zaktadce
Podglad dopiero po pocieciu modelu przyciskiem
Ciecie.
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Przygotowanie G-code do MMU1
KROK 6 UmiesSc wieze czyszczgcq

® Upewnij sie, ze Wieza czyszczaca jest wtaczona.

Jesli nie widzisz wiezy czyszczacej w Podgladzie 3D,
to otworz Ustawienia druku, Kilka ekstruderow i
wybierz Wiacz w sekcji Wieza czyszczaca.

® Mozesz zmienic¢ pozycje wiezy w nastepujacy
sposob:
@® Przez zmiane wartosci Pozycja X i Pozycja Y.
@® Przeciggajac wieze po wirtualnym stole lewym
przyciskiem myszy.
& Upewnij sie, ze wieza czyszczgca NIE KOLIDUJE z
drukowanym modelem!!!

® Doswiadczeni uzytkownicy moga rowniez
eksperymentowac z rozmiarem wiezy przy pomocy
parametrow Szerokos$¢ oraz Maksymalna
odlegtosé drukowania mostow.
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Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 7 Ustawienia druku i filamentu

10

Modele 3D

Zanim przejdziesz
do pociecia modelu,
wybierz Ustawienia
Druku (wysokosc¢
warstwy) oraz
Filamenty
(materiat).

Najnowszg liste
wspieranych
materiatow i
ustawien druku
znajdziesz zawsze
W naszym
Podreczniku Multi
Material.

PrusaSlicer oferuje
duzo wieksze
mozliwosci
dopasowania
ustawien. Mozesz
uzy¢ domysinych
wartosci lub ustawic
wiasne. Jednakze
mieszanie w
ustawieniach
zalecamy
doswiadczonym
uzytkownikom.



Przygotowanie G-code do MMU1

KROK 8 Potnij, zapisz i wydrukuj!

® Prawie skonczylismy, teraz tylko:
® Wcisnij Ciecie i poczekaj, az proces sie zakonczy.

® Podejrzyj wydruk i Wieze czyszczaca w zaktadce
Podglad.

® Jeslito, co widzisz na podgladzie Cie
satysfakcjonuje, kliknij Eksport G-code i nazwij plik.

® Plik jest gotowy! Udanego drukowanial!

"



Notes:
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